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1. Wprowadzenie

KROK 1Informacje ogoine

15m
59inch

/

15m >
59inch

~

& Paczka z drukarka jest ciezka! Koniecznie popros druga osobe o pomoc w
przenoszeniu.

® Do montazu nalezy przygotowac czysty stot warsztatowy o powierzchni co najmniej
1.5mx15m(59inx59").

@® Zalecamy jasne swiatto nad stolem roboczym. Niektore czesci drukarki sg ciemne i
nieodpowiednie $wiatto moze bardzo utrudni¢ montaz.

KROK 2 Jak poruszac sie po podreczniku

BEIBA  omva s oembncoio s ol Akt Gommy e iy Gy Goree

—_— = 2=

VB = bE==g

@® Uzyj graficznych przyciskow nawigacyjnych w prawym dolnym rogu lub klawiszy
strzatek na klawiaturze:

©® Przycisk Dalej / Strzatka w prawo - przejscie do nastepne;j ilustracji lub do
nastepnego etapu, jesli jest to ostatnia ilustracja na danym etapie.

® Przycisk ze strzatka w lewo/Strzatka w lewo - przejscie do poprzedniego
obrazu lub do poprzedniego kroku, jesli jest to pierwszy obraz na tym etapie.

@® Przycisk z podwdjna strzatka w lewo / Strzatka w gore - przejscie do
poprzedniego etapu.

@® Przycisk z podwdjna strzatka w prawo / Strzatka w doét - przejscie do
kolejnego etapu.

© Kiliknij Spis tresci, aby rozwinac¢ petna liste etapow zawartych w tym przewodniku.
Umozliwia to przejscie do dowolnego z nich niezaleznie od kolejnosci.

® Kliknij Komentarze, aby otworzyc dyskusje dot. danego etapu lub zostawi¢ swoja
opinie.
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1. Wprowadzenie

KROK 3 Co Cie czeka podczas rozpakowywania

+
x
3
o
o

@ Ze wzgledu na uwarunkowania transportowe, niektére delikatne czesci musza byc
bezpiecznie zapakowane osobno wewnatrz opakowania z drukarka. Niniejsza
instrukcja przeprowadzi Cie przez montaz tych czesci w drukarce.

@® Te czesci zostang zamontowane:
® Montaz wyswietlacza LCD

® Zespodt Nextrudera w wersji 1-gtowicowej
Antena Wi-Fi
©® Uchwyt szpuli

Prusa XL+ 1-gtowicowa (zmontowana) 5



1. Wprowadzenie

KROK 4 Narzedzia dofgczone do paczki

v u \
| I =

@® Paczka zawiera:

@ Niektore z narzedzi sg przeznaczone przede wszystkim do regularnej konserwacji
drukarki. Nie beda one potrzebne podczas podgzania za instrukcjami z tego
podrecznika. Na poczatku rozdziatu dotyczgcego montazu znajduje sie lista
niezbednych narzedzi.

® KluczTorxT6,T8, T10

® Klucz imbusowy 2,5 mm, 4 mm
Klucz 13-16

® Klucz uniwersalny
Wkretak Torx T10

Wkretak krzyzakowy PH2

@® Szczypce spiczaste

W opakowaniu znajduje sie smar, ktory jest przeznaczony do konserwacji. Nie
trzeba go stosowac podczas montazu.

Porady dotyczgce stosowania smaru znajdziesz w instrukcji opisujgcej regularng
konserwacje drukarki.

KROK 5 Przewodnik po efykietach

@® \Wszystkie pudetka i woreczki z
- czesciami potrzebnymi do budowy
sg oznaczone etykietami.

@® Woreczek oznaczony "LCD
~ Fasteners" zawiera dodatkowy
o zapas kazdej czesci znajdujacej sie
@é’,’@ .ﬂj;aﬁas,e w woreczku. llo$¢ czesci
o W Sy O zamiennych jest zapisana na
etykiecie. Liczba ta jest
uwzgledniona w catkowitej liczbie
kazdego typu czesci.
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1. Wprowadzenie

KROK 6 Cheatsheet

PRUSA CHEATSHEET. S
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® Twoja paczka zawiera list, na ktorego odwrocie znajduje sie arkusz Cheatsheet z

rysunkami wszystkich niezbednych elementow ztagcznych.

Rysunki elementéw ztacznych sg przedstawione w skali 1:1, wiec mozesz poréwnac

rozmiar, umieszczajac element ztgczny na papierze, aby upewnic sie, ze uzywasz

wiasciwego elementu.

®

Mozesz pobra¢ arkusz Prusa CheatSheet z naszej strony. Wydrukuj go w skali
100% - nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.

KROK 7 OSTRZEZENIE: Postepowanie ze smarem

& OSTRZEZENIE: Unikaj bezposredniego kontaktu skory ze smarem uzywanym do
prowadnic liniowych. Jesli dojdzie do kontaktu skdory ze smarem, natychmiast

umyj rece. Szczegolnie przed spozywaniem positkow, napojow lub dotykaniem
twarzy.

@® Smar gromadzi sie w tozyskach drukarki, gtownie na prowadnicach liniowych.

Prusa XL+ 1-gtowicowa (zmontowana)



1. Wprowadzenie

KROK 8 0tworz ilusfracje w wysokiej rozdzielczosci

@ Podczas przegladania przewodnika

na stronie help.prusa3d.com,

® daat el mozesz otworzyé oryginalne
b ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

upper hole in t

Step 9 Guiding the extruder PTFE tube

® Ustaw kursor nad ilustracja i kliknij
przycisk Lupa ("View original”) w
lewym gornym rogu.

Step18  Almost done!

—

mﬁfﬁ ‘1“‘ :m":!imuslsv N
e ‘ = TR ‘

il

o)

® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
® Komentujac poszczegdlne etapy instrukcji.
® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na prusa3d.com
@® Przez e-mail info@prusa3d.com

® Mozemy juz przystapi¢ do montazu? Przejdzmy do rozdziatu 2. Rozpakowanie
drukarki.
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2. Rozpakowanie drukarki
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2. Rozpakowanie drukarki

KROK 1 Wprowadzenie

& Paczka z drukarka jest ciezka!
Popros druga osobe o pomoc w
przenoszeniu.

& Jesli w montazu pomagaja Ci
dzieci, sprawuj nad nimi nadzor
przez caly czas, aby unikna¢
obrazen.

/N Nie wyrzucaj opakowania!
Zachowaj oryginalne opakowanie
oraz piankowe wktadki. Drukarka
musi zostac¢ zapakowana w ten
sposob na czas wysytki serwisowej
lub gwarancyjnej, aby zapobiec
uszkodzeniom.

KROK 2 Ofwarcie opakowania

@® Umiesc paczke w stabilnym miejscu. Upewnij sie, ze jest skierowana gorna strong
do gory. Zwroc uwage na etykiete transportowa.

Pudetko wyposazone jest w dwie tasmy umozliwiajgce tatwe rozerwanie kartonu.
Dzielg one pudetko na dwie czesci.

@® Oderwij caty pasek rozdzierajacy, aby rozdzieli¢ pudetko.

10 Prusa XL+ 1-gtowicowa (zmontowana)



2. Rozpakowanie drukarki

KROK 3 Otwarcie opakowania

Zdejmij gorng czesc pudetka, podnoszac ja do gory.
& Wewnatrz znajduja sie kartonowe wktadki zawierajace czesci niezbedne do
montazu. Nie wyrzucaj ich!

@ Twoja drukarka moze nieznacznie roznic sie od tej pokazanej na ilustracjach.
Nie ma to wptywu na proces montazu. llustracje maja charakter wytgcznie
pogladowy.

©® Woycianij zelki Haribo umieszczone z tytu pudetka i odtoz je na bok. Wkrotce je
uwolnimy.

® Woyciagnij list powitalny, ktory zawiera tez sciaggawke. Nie wyrzucaj listu
powitalnego!

KROK 4 Wyciggniecie wktadek

® Woyciagnij gérne sztywne wypetnienia z kartonu.

©® Wyciagnij gorne wypetnienie piankowe.

© Zdejmij gorng przednig wktadke kartonowa. W $rodku znajduje sie wiele roznych
czesci - uwazaj, aby ich nie zgubi¢ podczas wyjmowania wktadki.

Wyjmij kartonowa wktadke umieszczong obok pudetka z Nextruderem.

® Wyciagnij pudetko z Nextruderem.

Prusa XL+ 1-gtowicowa (zmontowana) 1



2. Rozpakowanie drukarki

KROK 5 Wyciggniecie wkiadek

Podnies dwie klapy z boku przedniej kartonowej wktadki, zagnij pionowa strone w
dot i wyciagnij wktadke.

Wyciagnij pudetko z Prusamentem z wierzchu.

Zdejmij wydruk testowy, ostroznie podnoszac rog ptyty stotu. Delikatne zgiecie
ptyty sprawi, ze wydruk odskoczy od powierzchni.

KROK 6 Wyciggniecie wktadek

12

Wewnatrz gornej kartonowej wktadki znajduje sie mate wyciecie, ktére blokuje jg
na ramie drukarki. Pociagnij dzwignie, aby odczepi¢ wktadke.

Odczep kartonowy pasek owiniety wokot osi X.

Czesci drukarki sg przechowywane w gornej tekturowej wktadce! Uwazaj, aby ich
nie zgubic!

Podnies catg wktadke i wyciagnij ja.

Prusa XL+ 1-gtowicowa (zmontowana)



2. Rozpakowanie drukarki

KROK 7 Rozpakowywanie drukarki

Uzyj bocznych uchwytéw po obu
stronach drukarki do podniesienia

Jej.
Przycisnij dolng czes¢ pudetka
podczas podnoszenia drukarki.

& Nie podnos drukarki za gérne
metalowe profile!!! W ten sposéb
ryzykujesz wypaczeniem drukarki i
uszkodzeniem oswietlenia LED
znajdujgcego sie wewnatrz profili.

5y NGY Ny Soy Yoy 3 & Nie podnos drukarki samodzielnie.
Popros kogos$ o pomoc w
podniesieniu drukarki za uchwyt
znajdujacy sie z boku obudowy.

KROK 8 Drukarka jest gofowa do konfiguracji
: ‘ - - ! N
-'.';‘ 9 ‘:‘3 ‘

@® Dobra robota! Drukarka jest gotowa do nastepnego kroku:

@® Przejdz do rozdziatu 3. Ustawienie drukarki.

Prusa XL+ 1-gtowicowa (zmontowana) 13
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3. Ustawienie drukarki

KROK 1 Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

alill

15mm 20mm 25mm 30mm

0
6 8 To
A
f/l
/

Do tego rozdziatu przygotu;:
Wkretak/klucz Torx T10
® 25 mm Allen key

Klucz imbusowy 3 mm

® Podczas montazu ochron stot grzewczy kartonowym pudetkiem. Uzyj jednego z
pudetek po Nextruderze dostarczonym wraz z drukarka.

KROK 2 Przygotowanie drukarki

@® Przypomnienie: aby przenosi¢ drukarke, zawsze chwytaj za uchwyty po obu
stronach drukarki. Nie nalezy podnosi¢ drukarki za aluminiowe profile, ani za
panele z blachy na gorze.

® Umiesc¢ puste pudetko w okolicach przedniej, sSrodkowej czesci stotu grzewczego.

@ W kolejnych krokach bedziemy pracowaé z narzedziami i montowacé ekstruder
nad stotem grzewczym. Zabezpiecz go przed ewentualnymi uszkodzeniami. Do
tego celu moze postuzyc¢ puste pudetko po Nextruderze.

©® Recznie przesun zespdt osi X catkowicie do przodu drukarki.

® Przesun wozek osi X [X-carriage] w okolice srodka osi X.

Prusa XL+ 1-gtowicowa (zmontowana) 15



3. Ustawienie drukarki

KROK 3 Przewod Nextrudera: przygofowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
Wiagzka przewoddow Nextrudera (1x)
@® Nextruder (1x)

KROK 4 Montaz wigzki przewodow Nexfrudera

Uzywajac wkretaka Torx T10, poluzuj dwa wskazane wkrety z przodu Nextrudera.
Nie wykrecaj ich catkowicie.

Wsun na tby poluzowanych srub otwory w ksztatcie dziurki do klucza w elastycznej
tasmie wiazki przewodow.

@® Upewnij sie, ze czes¢ wiazki z przewodem i ztagczem jest skierowana do gory
Nextrudera; jak na ilustracji.

& Wiazka przewoddw musi by¢ zamocowana doktadnie w taki sam sposob, jak na
ilustracji; z przewodem na gorze i potprzezroczysta rurkg PTFE na dole.

16 Prusa XL+ 1-gtowicowa (zmontowana)



3. Ustawienie drukarki

KROK 5 Montaz wigzki przewodow Nexfrudera

@® Pociagnij elastyczng tasme do gory, tak aby sruby zaczepity sie w wezszej czesci
otworow.

& Upewnij sie, ze obie sruby znajduja sie w swoich otworach.

@® Gdy sruby znajduja sie w wezszych czesciach otworow, dokrec je uzywajac
wkretaka T10.

©® Sprawdz, czy elastyczna czes¢ wigzki przewoddow przylega scisle do korpusu
ekstrudera.

KROK 6 Montaz wigzki przewodow Nexirudera

Wsun potprzezroczysta rurke PTFE w ztgczke w Nextruderze.
Wcisnij ja do konica.

® Woykrec¢ dwie sruby M3x10 z gdrnej czesci Nextrudera. Odtdz je w poblizu,
poniewaz bedg za chwile potrzebne.

® Podiacz ztacze przewodu do gérnej czesci Nextrudera.

@® Przymocuj ztagcze dwiema wykreconymi wczesniej srubami M3x10.

Dobra robota! Twoj Nextruder jest gotowy do nastepnego etapu.

Prusa XL+ 1-gtowicowa (zmontowana) 17



3. Ustawienie drukarki

KROK 7 Montaz Nexfrudera: przygotowanie czesci

| I\ I i

/

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
® Zespot Nextrudera (1x)

@ Ze wzgledu na doktadne testowanie kazdej drukarki przed wysytka, na dyszy
moga znajdowac sie niewielkie pozostatosci filamentu.

® Odkrec cztery sruby M3x12bT (z tbem stozkowym) z przodu korpusu Nextrudera i
odtdéz je na bok. Bedg potrzebne w kolejnym kroku.

KROK 8 Montaz Nextrudera

@® Zdejmij pokrywe wodzka osi X [x-carriage-cover] z wozka osi X.

@® Siegajac z tytu wozka osi X, przymocuj zespot Nextrudera do wdzka osi X. Zwroc
uwage na prawidtowa orientacje.

® Przytrzymaj Nextruder i przymocuj go wktadajac i dokrecajgc dwie wykrecone
wczesniej sruby M3x12bT w gorne otwory. Nie dokrecaj srub do korica na tym
etapie!
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3. Ustawienie drukarki

KROK 9 Przymocowanie Nextrudera

® Witozi wkrec lekko dwie sruby M3x12bT do pozostatych dolnych otworow w wozku
osi X, aby zamocowac zespot Nextrudera.Nie dokrecaj srub do konca na tym
etapie!

Po umieszczeniu wszystkich srub na miejscu, dokrec¢ je na krzyz.

® Zaloz pokrywe wodzka osi X [x-carriage-cover] z powrotem na wozek osi X. Musisz
poczuc¢ lekkie "klikniecie", aby upewnic¢ sie, ze pokrywa zostata dopasowana do
czesci.

KROK 10 Prowadzenie przewodow Nextrudera

@® Ostroznie obro¢ drukarke o 180°, tak aby strona z zasilaczem byta skierowana do
Ciebie.

Poprowadz wigzke przewodow Nextrudera z rurkg PTFE nad drukarkg do tytu.

Zlokalizuj wktadke-mocowanie dokow z piecioma otworami M3 [tch-mounting-
insert] wewnatrz tylnego profilu aluminiowego.

& Utrzymaj pozycje wktadki-mocowania dokow [tch-mounting-insert] do nastepnego
kroku.Nie moze sie ruszac!
Jesli wktadka przesunie sig, to dosun jg do konca w lewo i przymocuj sruba.

® We wktadce-mocowaniu dokdéw [tch-mounting-insert] znajduje sie sruba, ktdra
mocuje czesc¢ na czas transportu. Wykrec te srube kluczem imbusowym. Zachowaj
ja na zapas.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 11 Monfaz dokow Nextruderow

©® Umiesc¢ gniazdo narzedzia za tylng pokrywa CoreXY [CoreXY-cover]. Poprowadz
przewdd oraz rurke PTFE w dét za pokrywa.

® Umies¢ mocowanie wiazki doku [xI-dock-cable-router] na dolnym profilu
aluminiowym w pozycji nr 3 - tam, skad wczesniej wykreciliSmy srube.
Wyrownaj wystajaca srube z mocowania wiazki doku [xI-dock-cable-router] z
trzecim otworem we wktadce-mocowaniu dokow [tch-mounting-insert].

® Wsun klucz imbusowy 2,5 mm do konca przez otwdr (na dole po lewej stronie
wycietego wzoru) w tylnym panelu perforowanym, a takze przez plastikowg czesé,
az dotrzesz do $ruby. Dokre¢ ja.

@ Dokrec¢ srube mocno. Gniazdo narzedzia jest mocowane dzieki pasowaniu na
wecisk.

KROK 12 Prowadzenie rurki PTFE

@® Znajdz czujnik filamentu z boku
drukarki. Mocno wcisnij rurke PTFE
z pierwszego Nextrudera do
goérnego otworu czujnika filamentu.

® Delikatnie pociagnij rurke PTFE do
tytu. Spowoduje to wypchniecie
czarnego kotnierza zaciskowego w
bocznym czujniku filamentu i
zablokowanie rurki.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 13 Mocowanie anteny Wi-Fi: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Wi-Fi-antenna-holder [mocowanie
anteny Wi-Fi] (1x)

@® Przewodd antenowy (1x)

Zdejmij nakretke z podktadkami ze ztacza antenowego.
Ztacze antenowe jest gotowe.

Najnowsza wersja ztagcza ma grubsza podktadke. Juz jej nie potrzebujemy, wiec
mozesz ja wyrzucic.

Umiesc¢ ztacze antenowe w otworze o tym samym ksztatcie w mocowaniu anteny
Wi-Fi [Wi-Fi-antenna-holder].
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3. Ustawienie drukarki

KROK 15 Montaz anteny Wi-Fi: przygotowanie czgsci

@® Przetdz ztgcze antenowe przez mocowanie [Wi-Fi-antenna-holder].
® Zaldz ciensza podktadke zabezpieczajgcg z powrotem na ztacze.
Dokrec¢ nakretke na ztgczu antenowym kluczem uniwersalnym.

® Dobrarobota! Antena Wi-Fi jest gotowa.

KROK 16 Podtgczenie przewodow eksfrudera

Zlokalizuj tylng pokrywe gniazd [x|-rear-cable-management-plug] z tytu drukarki.

Poluzuj dwie sruby mocujgce pokrywe. Nie ma potrzeby wykrecania ich catkowicie.
Przesun pokrywe w prawo i wyjmij jg z drukarki.

@ Ta pokrywa nie bedzie juz potrzebna.
® Poluzuj cztery sruby mocujace pokrywe elektroniki i zdejmij ja.

® Podtacz przewdd gniazda narzedzia do gornego gniazda oznaczonego DWARF 1.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 17 Montaz mocowania anteny Wi-Fi

Przetdz przewod antenowy przez otwor w blaszanej pokrywie ztagczy i poprowadz
go za blacha do obudowy elektroniki.

@® Zatdz uchwyt anteny na sruby, przesun w lewo i dokrec sruby.

@® Ostroznie, ale z odpowiednim naciskiem, podtacz przewod antenowy do ztgcza na
ptytce XL buddy.

@ Podczas podtgczania przewodu antenowego podpieraj ptytke od spodu palcem, aby
jej nie uszkodzic.

KROK 18 Montaz pokrywy XL Buddy

@® Tutaj wpisz tekst

& Uwazaj, aby nie przygniesc
przewodow!

@® Zatdéz z powrotem pokrywe Buddy
XL [XL-buddy-box-cover] na
drukarke. Upewnij sie, ze wszystkie
sruby znajduja sie w wezszej czesci
otwordw.

© Dokrec cztery sruby.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 19 Montaz anfeny Wi-Fi: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
@® Antena Wi-Fi (1x)

KROK 20 Monfaz anteny Wi-Fi

® Zlokalizuj ztacze anteny Wi-Fi z tytu, na srodku drukarki.

® Wkrec antene na ztagcze. Antene mozna obracac dookota i zgina¢ w dwdch
kierunkach.

Zalecamy skierowanie anteny prosto w gore.

® Dobra robotal Po zamontowaniu anteny Wi-Fi przejdzmy do kolejnego kroku, czyli
uchwytow szpul -
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3. Ustawienie drukarki

KROK 21 Uniwersalny uchwyt szpuli: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:
O-ring (1x)

Puck-universal [krazek uniwersalny]
(1x)

©® Spool-holder-static [element staty
uchwytu szpuli] (1x)

@® Whpust rowkowy M4nEs (1x)
® Sruba M4x12 (1x)

@® Ostroznie obro¢ drukarke lewa strong do siebie.

® Wsun pierwszy wpust rowkowy M4nEs w profil przedniego wspornika (z
pomaranczowa listwg z tworzywa sztucznego).

@® Wsun najpierw strone ze sprezyng (metalowg ptytka), a nastepnie wepchnij
wpust do srodka.

® Wopusty rowkowe M4nEs moga swobodnie sie przemieszczac. Wcisnij je lekko do
srodka, aby przesuwaty sie ptynnie i dostosuj ich potozenie wedtug uznania.
Zalecane umiejscowienie pokazano na ilustracji.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 23 Monfaz krgzka uniwersalnego

@® Umiesc srube M4x12 w krazku uchwytu szpuli [Puck-universal].
® Woyrownaj krazek z wpustem rowkowym M4nEs.

Zwrd¢ uwage na wypustki na czesci. Muszg one wej$é w rowek w profilu
aluminiowym.

Dokreé srube mocno kluczem imbusowym 3,0 mm.

@ Po dokreceniu potozenia nie mozna juz regulowac.

KROK 24 Montaz uchwytu szpuli

Q

@® Zatdz o-ring na element staty uchwytu.
Wecisnij staty element uchwytu na krgzek [Puck-universal].

® Zablokuj staty uchwyt szpuli, obracajac go w prawo.

Gratulacje. Zamontowalismy uchwyt szpuli!
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3. Ustawienie drukarki

KROK 25 XLCD: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
Zespot xLCD (1x)
® Sruba M3x10 (2x)

KROK 26 Podtgczenie przewodow XLCD

©® Podfacz przewod xLCD do gniazda xLCD na ptycie.

@ Na ztagczu przewodu xLCD jest zatrzask, ktory musi by¢ skierowany w strone
symbolu tréjkata na ptycie. Spdjrz na ilustracje.

® Przytrzymaj pokrywe xLCD i docisnij ztacze przewodu xLCD do konca, aby
podtaczyc¢ je do gniazda na ptytce.

@® Podfacz ztacze uziemiajace do ztacza PE Faston. Wsun je do konca.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 27 MontaZ ekranu XLCD

!
x
)
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@® Wyrdwnaj zespot xLCD z wpustami rowkowymi w przednim profilu aluminiowym.
W16z i dokreé srube M3x10 z prawej strony xLCD.
® Witoz i dokrec srube M3x10 z lewej strony xLCD.

xLCD z formowang wtryskowo pokrywag jest zamontowany.

KROK 28 Poczestuj sie

® Swietna robota! Poczestuj sie
kolejnym rzedem zelkow w
nagrode.® Swietna robota!

& [ i 3 Poczestuj sie kolejnym rzedem
i § P zelkow w nagrode.
— F ©® Zjedz trzeci rzad: siedem zelkow.

Czy wiesz, ze...? Jaskrawe kolory
i} ] zelkdw uzyskuje sie dzieki
zastosowaniu barwnikéw
spozywczych, ktore dodajg im
atrakcyjnosci wizualne;j.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 29 Prawie gofowe!

@® Gratulacje! Twoja Original Prusa
XL jest gotowa do odpalenia!

@® Sprawdz poprawnos$¢ montazu -
poréwnaj z ilustracja.

@® Przejdzmy teraz do ostatniego
rozdziatu: 4. Pierwsze
uruchomienie.
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 1Przed rozpoczeciem korzystania z Single-Tool

@ Ten rozdziat zawiera krotki opis
kreatora. Zwracamy uwage, ze
zrzuty ekranu sg ilustracyjne i moga
réznic sie od tych w firmware.

@ Upewnij sie, ze uzywasz Firmware
6.2.4 lub nowszego.

& Upewnij sie, ze drukarka jest
umieszczona w stabilnym miejscu,
do ktdérego nie przenikaja drgania
otoczenia (na przykfad pochodzace
z innych drukarek).

® Ztylnej strony drukarki podtacz
przewodd zasilacza.

©® Ustaw przetgcznik zasilania w
pozycji ON (symbol "I").
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 3 Aktualizacja firmware

BB v i s o, o (e (S, T (e (0 G

=
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Get ready the Original Prusa XL Useful links

E - -
= 5 85 8lls
riginal Prusa XL Single-Tool (Assembled) (1.06) m

¢ - H
- R EREE E

@ Wszystkie drukarki wysytamy z pamiecig USB z najnowszym firmware. Zalecamy
jednak sprawdzenie i ewentualng aktualizacje oprogramowania.

@® Odwiedz strone help.prusa3d.com

Przejdz do strony Prusa XL.
Zapisz plik z firmware (.bbf) w pamieci USB.
@ Pro tip: Aby przejsc¢ na strone gtowng XL, mozesz uzy¢ adresu URL: prusa.io/XL

KROK 4 Asystent: konfiguracja sieci i Prusa Connect

i i
X X
< <
(2} (2}
=2 =)
o o
o o

@ Po uruchomieniu drukarki na ekranie pojawi sie monit o uruchomienie kreatora
testow i konfiguracji drukarki.

@® Poczatkowa konfiguracja rozpoczyna sie od opcjonalnej KONFIGURACIJI SIECI,
ktora obejmuje rowniez KONFIGURACJE PRUSA CONNECT. Postepuj zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, jesli chcesz, aby drukarka byta potgczona z
Wi-Fi i Prusa Connect.
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 5 Asystent: Kalibracja

CALIBRATIONS & TESTS (o=}

1 Fan Test

2 XY Axis Test

3 Z Alignment Calibration
4 Dock Position Calibration

5 Loadcell Test

&
>
<L
=
o
Q.

6 Z Axis Test

@ Kreator przetestuje wszystkie wazne komponenty drukarki. Niektore etapy kreatora
wymagaja bezposredniej interakcji uzytkownika. Postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

& UWAGA: nie dotykaj drukarki w trakcie pracy kreatora, chyba ze pojawi sie
odpowiedni monit! Niektore czesci drukarki moga byé GORACE i moga poruszaé
sie z duza predkoscia.

$ Kreator rozpoczyna od tych testow:

® Test wentylatorow
@® TestosiXorazY
® Kalibracja osi Z

@® Te testy sg przeprowadzane w petni automatycznie podczas poczatkowej
kalibraciji.

& Podczas testowania osi upewnij sie, ze w drukarce nie ma niczego, co utrudnia
ich ruch.
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 6 Asystent: fest fensometru

PRUSA XL

PRUSA XL

W kolejnym kroku kreatora pojawi sie monit o dotkniecie dyszy w celu
przetestowania i skalibrowania czujnika tensometrycznego. Podczas tej procedury
czesci drukarki nie sg podgrzewane, mozna je dotykac. Nacisnij przycisk Kontynuuj.

Nie dotykaj jeszcze dyszy. Poczekaj, az zakonczy sie odliczanie, a drukarka
powiadomi Cie sygnatem dzwiekowym i komunikatem na wyswietlaczu.

Delikatnie, ale zdecydowanie dotknij dyszy. Nie uzywaj nadmierne;j sity. Jesli czujnik
tensometryczny nie wykryje dotkniecia, pojawi sie komunikat z prosba o
powtorzenie.

Po wykonaniu tego kroku przejdz odpowiednio do testu osi Z i testu grzatki dyszy.
Te dwa testy sg automatyczne i wymagajg Twojego minimalnego udziatu.

KROK 7 Asystent: kalibracja czujnikow filamentu (czesc 1)

34
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& SELFTEST & SELFTEST

Filament sensor test Filament sensor test

Great! we need to start
without the filament. Please
make sure there is no
filament in the tool and
side filament sensors.

s |
o[N/A =377

You need at least 130 cm of
filament to calibrate the
Filament sensor. Do you have
filament?

PRUSA XL

Podczas kalibracji czujnikow filamentu zostanie wyswietlony monit o uzycie co
najmniej 130 cm filamentu. Zat6z szpule Prusamentu dostarczonego z drukarka na
uchwyt szpuli i uzyj go do kalibracji..

Po przygotowaniu filamentu nacisnij Tak.

Nie wsuwaj jeszcze filamentu do bocznego czujnika filamentu i do gtowicy
narzedziowej. Jesli boczny czujnik filamentu jest pusty, nacisnij Kontynuuj.
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 8 Asystent: kalibracja czujnikéw filamentu (czesc 2)

PRUSA XL
PRUSA XL

@® Wsun filament do bocznego czujnika filamentu przez rurke PTFE. Kontynuuj
wsuwanie go, az dotrze do czujnika filamentu w ekstruderze (poczujesz lekki opor).

® Stan bocznego czujnika filamentu (po lewej) i czujnika filamentu w ekstruderze (po
prawej) mozesz sprawdzi¢ na ekranie, na dolnym pasku.

® Po zakonczeniu testu pojawi sie komunikat z prosba o wyciagniecie filamentu z
czujnika.

Czujnik filamentu zostat pomyslnie skalibrowany i przetestowany. Nacisnij
Kontynuuj.

KROK 9 Asystent: Phase Stepping

PHASE STEPPING CALIBRATION PHASE STEPPING CALIBRATION Camii:54
To learn more about

the phase stepping
calibration process, csal)
read the article -

Phase stepping calibration completed

prusa.io/x1-phstep

h s
< <
Y .
=& =L
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o o
a a

@® Ostatnim krokiem jest kalibracja Phase Stepping. Funkcja ta zostata
wprowadzona w wersji firmware 6.0.0 i odbywa sie automatycznie. Postepu;j
zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

@ Wiecej informacji na temat funkcji Phase Stepping znajdziesz pod nastepujgcymi
linkami:

$ OPIS FUNKCJI PHASE STEPPING: niezbedne informacje dotyczace kalibracji.
ARTYKUE NA BLOGU OPISUJACY PHASE STEPPING: bardziej szczegotowe
omowienie funkcji korekcji sekwencji fazowe;.

@ Drukarka przesunie pierwsza gtowice na srodek stotu grzewczego i bedzie
poruszac nig po przekatnej wzdtuz osi X i Y z réznymi predkosciami.

Po zakonczeniu testu na ekranie zostanie wyswietlona informacja o poziomie
redukcji drgan silnika.
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KROK 10 Gotowe

™ SELFTEST

Filament sensor test

|991

L

Remove filament to
finish

Happy printing!

-
<
<
4
+
s
a

PRUSA XL

Recznie wyciagnij filament z drukarki. Nastepnie nacisnij Kontynuuj.

@® Dobrarobota! Drukarka jest juz gotowa do pracy. Nie zamykaj jednak tej instrukcji
i zapoznaj sie rowniez z pozostatymi etapami.

KROK 11 Krotki przewodnik do pierwszych wydrukow

Teraz zapoznaj sie z
Podrecznikiem Druku 3D, ktéry
jest dostosowany do Twojej
drukarki i przestrzegaj instrukcji,
aby prawidtowo skonfigurowacé
drukarke. Najnowsza wersja jest
zawsze dostepna pod tym linkiem.

& Przeczytaj rozdziaty Wyfgczenie
odpowiedzialnosci oraz Instrukcje

3D PRINT'NG bezpieczenstwa
HANDBOOK

FOR THE ORIGINAL PRUSA XL 3D PRINTER
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KROK 12 Modele 3D do wydrukowania

.............................

Gratulacje! Wszystko powinno byé
juz gotowe do drukowania ;-)

Mozesz zacza¢ od wydrukowania
kilku naszych obiektow testowych
umieszczonych na dotaczonej
pamieci USB - mozesz je znalez¢ w
tej kolekcji.

KROK 13 Przekaz nam Swojg opinie

Wiemy, ze nie mozesz sie doczekac
rozpoczecia drukowania, ale
bedziemy wdzieczni, jesli
poswiecisz 3-4 minuty na
podzielenie sie swoimi
przemysleniami na temat tej
instrukcji: jak zrozumiata byta, jak
tatwo byto jg wykonywac i jakie
masz pomysty na jej ulepszenie.

@ Ta opinia rozni sie nieco od
zwyktych komentarzy, ktore
mozesz zostawic w
poszczegdlnych krokach.

@® Podziel si¢ opinia tutaj.
@® Dziekujemy za pomoc w ulepszaniu

naszych instrukcji!
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 14 Baza Wiedzy Prusa

@® Jesli masz jakiekolwiek problemy,
nie zapominaj, ze mozesz poszukac
rozwigzania w naszej Bazie Wiedzy
pod adresem help.prusa3d.com

@® Codziennie dodajemy nowe tematy!

(otEboa

©® Nie zapomnij dotaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzadzen
marki Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe
pliki G-code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Przejrzyj nasz blog i cotygodniowe
aktualizacje.

Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

@ Do wszystkich ustug wystarczy jedno konto.
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KROK 16 Czas na Haribo!
&4
i3

® Gratulacje! Mamy to. Drukarka powinna juz dziata¢, a Ty mozesz cieszyc sie
ostatnim rzedem zelkow: zjedz szesé.

@ Zastrzezenie: zostato Ci jeszcze duzo zelkow. Nie zjadaj teraz wszystkich na raz!
Cho¢ brzmi to jak $wietna zabawa, uwierz nam... Nie jest :)

@® Zalecamy zamkniecie torebki i zostawienie jej w poblizu drukarki, w miejscu
pozbawionym wilgoci i wysokiej temperatury. Mozesz siegna¢ po kilka sztuk,
gdy drukarka sie nagrzewa lub gdy z niecierpliwoscig czekasz na zakonczenie
drukowania.

@ Czy wiesz, ze...? Zelki maja dtugi okres przydatnosci do spozycia, zazwyczaj do
dwoch lat, jesli sg prawidtowo przechowywane w chtodnym i suchym miejscu? Ale
nie testuj tego na swoich zelkach.

KROK 17 Back version: XL buddy box covering

& Be carefull, do not pinch any cables!
@® Put the XL-buddy-box-cover back on the printer.
® With a T10 key tighten the four screws.

KROK 18 Back version: Installing the Wi-Fi antenna: parts preparation

@® For the following steps, please prepare:
® Wi-Fiantenna (1x)

@ The Original Prusa XL is shipped with two versions of the Wi-Fi antenna, each with
a different shape. The functionality is the same.
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 19 Injection molded spool holder: adjusting the nut

@® Carefully turn the printer so that the side with the side filament sensor is facing
you.

® Insert the M4nEs nut into the front support extrusion (with the orange plastic
cover). Insert the side with the spring (metal plate) first, then push the nut inside.

©® The M4nEs nut is free to move; you can adjust the position as you want. The nut
must be slightly pushed in to smoothly move. Refer to the image to see the ideal
position.

KROK 20 Injection molded spool holder: Assembly

@® Locate pins two pins on the spool-holder-base and line them with the rails in the
spool-holder-slider.

® Insert the spool-holder-base into the spool-holder-slider and push it through a little
through the part.

KROK 21 Injection molded spool holder: Mounting the spool holder assembly

Attach the spool holder assembly to the M4nEs nut in the extrusion. Note that there
is a protrusion on the spool-holder-mount, which must fit into the groove in the
extrusion.

® Tighten the spool holder assembly.

& Do not use the spool holder as a handle to lift or move the printer!

KROK 22 XLCD: parts preparation

@ Starting from September 2024, you may receive a new injection-molded xLCD.
Check the photos and identify your version.

If you have the injection-molded xLCD, proceed with this step and continue to the
next step -

If you have the older printed version of the xLCD, continue to this step:
Printed xLCD assembly versions

@® For the following steps, please prepare:
xLCD assembly (1x)
©® M3x10 screw (2x)
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 23 Injection molded XLCD: XLCD cables

©® Connect the xLCD cable to the slot on the xXLCD board.

@ There is a latch on the xLCD cable connector, which must be facing the triangle
symbol on the board. See the picture.

® Push the xLCD cable connector to fully connect to the xLCD. Hold the xLCD cover.
@® Push the grounding connector fully into the PE faston.
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Manual changelog

KROK 1Version history

@® Versions of the Prusa XL+
(assembled) manual:

@® 08/2026 - Initial version 1.00
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