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1. Wprowadzenie
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1. Wprowadzenie

KROK 1Przygotowanie zestawu modernizacji

;

40in

/

40in

® Witamy w przewodniku modernizacji Original Prusa XL+ z wersji 2-gtowicowej do
5-gtowicowej.

Przygotuj zestaw modernizacji dostarczony przez Prusa Research.

@® Do montazu nalezy przygotowac czysty stot warsztatowy o powierzchni co najmnie;j
1mx1m (40 x 40").

KROK 2 Przygotowanie potrzebnych narzedzi

Paczka zawiera:

Szczypce spiczaste (1x)
Wkretak krzyzakowy PH2 (1x)
Klucz uniwersalny (1x)

Pudetko Nextrudera jako ostona stotu grzewczego.

Przejdz do nastepnego kroku.
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1. Wprowadzenie

KROK 3 Przygotowanie potrzebnych narzedzi

@® Paczkazawiera:
— © KluczTorx T8
Wkretak/klucz Torx T10
® Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz imbusowy 3 mm

T8 TI0 25mm 30mm 4.0mm

KROK 4 Przewodnik po etykietach

©® Wszystkie pudetka i woreczki z
czesciami potrzebnymi do budowy
sg oznaczone etykietami.

@® llos¢ czesci zamiennych jest
zapisana na etykiecie. Liczba ta jest
uwzgledniona w catkowitej ilosci
kazdego typu czesci.
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1. Wprowadzenie

KROK 5 Cheafsheet

L
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® Dladokfadnego montazu zalecamy uzycie arkusza Cheatsheet, ktory zawiera
rysunki w skali 1:1 stuzace do doktadnego poréwnania elementéw ztacznych i
niektorych innych czesci.

@ Arkusz Prusa Cheatsheet-XL jest dostepny na naszej stronie. Wydrukuj go w skali
100% - nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.

® Rysunki oston ramy sa przedstawione w skali 1:1, wiec mozesz poréwnac rozmiar,
umieszczajgc element na papierze, aby upewnic sie, ze uzywasz wtasciwego.

KROK 6 Przednia, lewa, prawa i fylna sfrona

& WAZNE: drukarka XL jest duza i jest prawie niemozliwe, aby cata znalazta sie na
kazdym zdjeciu. W catej instrukcji bedg uzywane terminy do opisania strony, nad
ktora bedziesz pracowac:

@® Przednia strona - miejsce, w ktorym znajduje sie ekran xLCD.

® Lewastrona - mozna ja rozpoznac dzieki naklejce ostrzegawczej w poblizu jej
krawedzi.

Prawa strona - w przeciwienstwie do lewej, po tej stronie nie ma naklejki
ostrzegawcze;.

@® Tylnastrona - przeciwlegta strona, na ktorej znajduje sie zasilacz.
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1. Wprowadzenie

KROK 7 Manipulowanie drukarkg

& Nigdy nie chwytaj drukarki za gérne metalowe kotnierze. Moze to spowodowaé
uszkodzenie ukrytych wewnatrz diod LED.

©® Podczas montazu manipuluj podstawa chwytajac za profile aluminiowe.

KROK 8 Dysze zapasowe

@ Zmodernizowane Nextrudery sa
dostarczane z dyszami 0,4 mm.

©® W zestawach modernizacyjnych
znajdziesz zapasowe dysze. Mozesz
wymieni¢ dysze w swoim
Nextruderze na nowg 0,4 mm.

® Aby wymienic dysze Prusa Nozzle,

przejdz to Jak wymienié dysze
Prusa Nozzle (XL multi-tool)
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1. Wprowadzenie

KROK 9 Silikonowa skarpeta

Skarpeta silikonowa jest dotgczona
do kazdej paczki z Nextruderem.

@® Glowng funkcja silikonowej
skarpety jest utrzymywanie
stabilnej temperatury bloku
grzejnego, co poprawia wydajnosc
drukarki.

@ Ponadto chroni hotend przed
przyleganiem filamentu i na
wypadek oderwania sie
wydruku od stotu.

@® W dalszej czesci tego przewodnika
pojawi sie prosba o zatozenie
skarpety.

@ Ja zatozy¢ silikonowa skarpete -
szczegoty w artykule.

KROK 10 OSTRZEZENIE: Postgpowanie ze smarem

& OSTRZEZENIE: Unikaj bezposredniego kontaktu skory ze smarem uzywanym do
prowadnic liniowych. Jesli dojdzie do kontaktu skory ze smarem, natychmiast
umyj rece. Szczegolnie przed spozywaniem positkow, napojow lub dotykaniem
twarzy.

@® Smar gromadzi sie w tozyskach drukarki, gtdownie na prowadnicach liniowych.
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1. Wprowadzenie

KROK 11 0tworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

@ Podczas przegladania przewodnika
7 na stronie help.prusa3d.com,
® daat el mozesz otworzyé oryginalne

Step 9 Guiding the extruder PTFE tube

upper hole in t

@® Po prostu ustaw kursor nad
ilustracja i kliknij przycisk Lupa
("View original”) w lewym gérnym
rogu.

Sxifidar PIEE ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

Step18  Almost done!

—
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® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz

nam o tym!
@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
® Komentujac poszczegdlne etapy instrukcji.
® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na shop.prusa3d.com

@® Przez e-mail info@prusa3d.com

Prusa XL+ Dual-Head to Five-Head Upgrade [Ttumaczenie w toku]
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1. Wprowadzenie

KROK 13 Jak skutecznie ukonczy¢ montaz

Step6 PSU assembly: PSU preparing

® Turn the power switch ON (symbol *I").

& Aby poprawnie zmodernizowac drukarke, przestrzegaj doktadnie ponizszych
instrukcji:

12

Zawsze najpierw przeczytaj cata instrukcje dot. danego etapu - pomoze Ci w
petni zrozumie¢, co musisz zrobié¢. Nie przycinaj niczego, dopoki instrukcja o
tym nie powiel!l!

Nie ogladaj samych obrazkow! To nie wystarczy, a instrukcje pisemne sg tak
zwiezte, jak to mozliwe. Przeczytaj je.

Przeczytaj komentarze od innych uzytkownikow - sg $wietnym zrédtem
pomystoéw. My rowniez je czytamy i zawieramy w instrukcjach, aby poprawic
proces montazu.

Nie stosuj zbyt duzej sity - czesci drukowane sg wytrzymate, ale nie sg
niezniszczalne. Jesli cos nie pasuje, to dwa razy sprawdz, co robisz.

Najwazniejsze: ciesz sie sktadaniem, baw sie dobrze. Wspétpracuj z dzieémi,
przyjaciotmi lub partnerami.
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1. Wprowadzenie

KROK 14 Poczestuj sie

@® Zajrzyj do pudetka i znajdz torebke misiow Haribo.

® Po latach wnikliwych badan naukowych doszliSmy do rozwigzania: pod koniec
kazdego rozdziatu otrzymasz okreslong ilos¢ zelkow do spozycia.

@® Przed uzyciem skonsultuj sie ze sprzedawca w najblizszym sklepie ze stodyczami,
gdyz kazdy stodycz niewtasciwie stosowany zagraza Twojemu zyciu lub zdrowiu ;)

& Schowaj na ten czas paczke misiow Haribo! Z naszego doswiadczenia wynika, ze
niepilnowane torebki z zelkami potrafig znikac w niewyjasnionych okolicznosciach.
Potwierdzajg to liczne przypadki na catym swiecie.
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1. Wprowadzenie

KROK 15 Przygotuj obszar roboczy

14

Uporzadkuj stot! Porzadek zmniejsza prawdopodobienstwo zgubienia matych
czesci.
Zrob miejsce w obszarze pracy. Upewnij sie, ze masz wystarczajaco duzo

przestrzeni. Czysty, ptaski stot warsztatowy pozwoli Ci osiggnaé¢ zamierzone
rezultaty.

Niech stanie sie swiatto! Pracuj w dobrze oswietlonym miejscu. Prawdopodobnie
przyda sie kolejna lampa lub nawet dodatkowa latarka.

Przygotuj cos do przechowywania foliowych workow i materiatow
opakowaniowych, aby moc je pdzniej poddac recyklingowi. Upewnij sig, ze nie
wyrzucasz zadnych waznych czesci.

OK, jestesmy gotowi. Zaczynamy! Przejdz do rozdziatu 2. Przygotowanie drukarki

Prusa XL+ Dual-Head to Five-Head Upgrade [Ttumaczenie w toku]



2. Przygotowanie drukarki

ORIGINAL

Prusa XL+ Dual-Head to Five-Head Upgrade [Ttumaczenie w toku]
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 1Przygotowanie drukarki

PRUSA XL

=
X
<
(2]
= |
1
o

Jesli filament jest zatadowany, roztaduj go z hotendu. Na ekranie przejdz do
Filament Roztaduj filament - Roztaduj filament.

Wyciagnij filament z hotendu. Musisz catkowicie wyciggnac go z drukarki.
UWAGA: Hotend i stot grzewczy sg bardzo GORACE. Nie dotykaj ich!!!

Przesun o$ Z do dotu. Wejdz w menu Sterowanie Ruch osi Ruch Z- Ruch osi
Ruch Z - Ruch Z.

Ostudz drukarke do temperatury pokojowej. Na ekranie przejdz do Nagrzewanie
Chtodzenie - Chtodzenie.

Poczekaj, az goragce czesci ostygnag do temperatury otoczenia. Trwa to okoto 10
minut.

KROK 2 Zabezpieczenie stotu grzewczego

16

@® Zalecamy zabezpieczenie stotu
przed kolejnymi czynnos$ciami.

ORIGINAL

Upewnij sig, ze stot grzewczy jest
schtodzony do temperatury
otoczenia. Potoz pusty karton w
okolicy przedniej srodkowej czesci
stotu.
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 3 Odtqczanie drukarki

©® Ustaw przetacznik zasilania z tytu
drukarki w pozycji OFF (symbol
"OII)-

® Odfacz przewod zasilajacy.

KROK 4 Czy moge ofworzyC Haribo?

& Nie otwieraj jeszcze paczki z
misiami Haribo!

@® Tadawka energii stuzy gtownie do
montazu drukarki. Poczekaj, az
pojawi sie instrukcja otwarcia
zelkow.

Prusa XL+ Dual-Head to Five-Head Upgrade [Ttumaczenie w toku]
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 5 Zaczynajmy

@® Wszystko sprawdzone? Zacznijmy
wiec od demontazu drukarki.
Przejdz do nastepnego rozdziatu 3.
Odtaczenie Nextrudera.
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3. Montaz zasilacza i elektroniki
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

L‘ : "?-.
Ky
T8 TI0 25mm 3.0mm 40mm ¢

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Wkretak/klucz Torx T10

Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz imbusowy 3 mm
Szczypce spiczaste (1x)
Wkretak krzyzakowy PH2 (1x)

KROK 2 Demontaz anteny Wi-Fi

@® Obroc drukarke tylng strong do siebie.
® Zlokalizuj ztacze anteny Wi-Fi z tytu, na srodku drukarki.
® Odkrec antene Wi-Fi od ztagcza antenowego i umiesé jg w poblizu.
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 3 Odtgczenie przewodu Nextrudera

& Za mocowaniem anteny znajduje sie przewdd antenowy - nie ciagnij za ztacze!

Lekko poluzuj dwie sruby mocujace pokrywe. Nie ma potrzeby wykrecania ich
catkowicie. Przesun pokrywe w prawo i wyjmij jg z drukarki.

Wcisnij zawleczke zabezpieczajacg i odtacz przewod pierwszego Nextrudera od
gornego gniazda oznaczonego DWARF 1.

Wcisnij zawleczke zabezpieczajacg i odtacz przewod drugiego Nextrudera od
dolnego gniazda oznaczonego DWARF 2.

Natdz ostone na sruby i przesun do korica w lewo. Srub nie musisz dokrecadé.

KROK 4 Odtgczanie tylnej anfeny

Na ilustracji nie pokazujemy gniazd narzedzi i Nextruderéw dla lepszej
widocznosci. Pojawia sie ponownie na koncu instrukcji, gdy beda istotne.

Obro¢ drukarke tylng strong do siebie.

Poluzuj cztery sruby mocujace pokrywe elektroniki kluczem Torx T10. Podtrzymuj
pokrywe reka, tak aby nie wisiata na przewodzie wentylatora.

Odtacz przewdd wentylatora od ptytki Sandwich i zdejmij pokrywe elektroniki.
Znajdz i odtacz ztgcze anteny Wi-Fi.
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 5 Demontaz tylnej anfeny

TRT e TATaTaFaW aval
8 §3egegeges 030
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& Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ przewodu anteny Wi-Fi.

©® Przesun pokrywe w prawo i wyjmij ja z drukarki.

KROK 6 Demontaz tylnych oston

©® Woykreé osiem srub M3x4rT z pokryw za pomoca klucza Torx T10.

@® Ostroznie zdejmij tylng gorna pokrywe przewodow [rear-cable-management-upper]
i tylna dolng pokrywe przewoddw [rear-cable-management-lower]. Uwazaj na
przewody.

©  Woykreé dwie sruby M3x4rT mocujace podstawe tylnej pokrywy przewoddw [rear-
cable-management-base] uzywajac klucza imbusowego Torx T10, nastepnie
zdejmij podstawe.

® Odetnij dwie opaski zaciskowe. Uwazaj, aby nie przecia¢ przewodéow!

® Dobrarobota. Tyt drukarki jest gotowy do montazu trzeciego zasilacza.
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 7 Montaz zasilacza: przygotowanie czesel

s ¢ 7
Do kolejnych etapow przygotu;j:

Zasilacz (1x)

Sruba M3x6 (2x)

Sruba M3x20rT (1x)

Sruba M4x12 (1x)

Gorne mocowanie zasilacza [PSU-upper-cover-mount] (1x)
Adapter katowy gniazda zasilania [down-angled-ac-adapter] (1x)

Przewdd zasilajgcy (1x)

KROK 8 Montaz zasilacza: przygotowanie zasilacza

Poluzuj dwie $ruby zaciskow uzywajgc wkretaka krzyzakowego.
Umiesc¢ czerwony przewdd na lewym zacisku i dokreé srube.
Umies¢ czarny przewod na prawym zacisku i dokreé srube.

Od strony zasilacza umiesc¢ w gniezdzie adapter katowy gniazda zasilania [Down-
angled-ac-adapter] zgodnie z ilustracja.

Ustaw przetacznik zasilania w pozycji ON (symbol "I").
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 9 Montaz zasilacza: przygotowanie zasilacza

&

©® Umiesc¢ srube M4x12 w gornym mocowaniu zasilacza [PSU-upper-cover-mount].
@ Po przeciwnej stronie niz adapter katowy gniazda zasilania.

® Przytoz gérne mocowanie zasilacza [PSU-upper-mount-cover] do zasilacza i
przykrec je srubg M4x12 uzywajac klucza imbusowego 3 mm.

KROK 10 Montaz zasilacza: przygotowanie drukarki

® Znajdz dwa otwory z tytu drukarki.

@® Umiesc dwie sruby M3x6 i dokrec je. Na razie wystarczy kilka obrotow.
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 11 Montaz zasilacza

@ Potoz zasilacz z tytu drukarki.
©  Przetéz przewod zasilajacy przez otwor z tytu drukarki.

® Ostroznie przymocuj zasilacz za pomoca dwoch srub M3x6. Zwrdé uwage na
adapter kagtowy [Down-angled-ac-adapter].

KROK 12 Mocowanie zasilacza
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® Po lewej stronie zasilacza umies¢ srube M3x20rT w gornym mocowaniu pokrywy
zasilacza [PSU-upper-cover-mount ] i przykrec je do tylnego panelu drukarki.

® Na spodzie zasilacza przykrec¢ dwie sruby M3x6 za pomoca klucza imbusowego 2,5
mm.

@® Zabezpiecz potozenie adaptera katowego [Down-angled-ac-adapter], naciskajac go
w dot.
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 13 Ostony zasilacza: przygotowanie czesci

® Przygotuj nastepujace elementy z zestawu rozszerzenia:
@ Pokrywa przetacznika [switch cover] (1x)
Sruba M3x8 (1x)
® Ostona zasilacza (1x)
® Sruba M3x10 (2x)

KROK 14 Ostony zasilacza: boczna ostona

S

® Umiesc srube M3x8 w pokrywce przetacznika [switch-cover].
© Znajdz otwor w tylnym panelu drukarki po prawej stronie zasilacza.

® Dokrec srube pokrywki przetacznika z tytu drukarki za pomoca klucza imbusowego
2,5 mm.
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 15 Ostony zasilacza: dolna ostona

@® Umiesc dwie sruby M3x10 w pokrywce zasilacza [PSU coverl].
® Wsun przygotowang pokrywke zasilacza pod zasilacz.
® Dokrec obydwie sruby M3x10 za pomoca klucza imbusowego 2,5 mm.

KROK 16 Pokrywka zasilacza: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Cover PSU cable [metalowa maskownica] (1x)
Pokrywa przewoddw zasilacza [PSU-cable-cover] (2x)
Sruba M3x8 (4x)
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 17 Ostona przewodu zasilajgcego: dolna ostona

Vil

@® Obradc drukarke przednig strong do siebie.

Zlokalizuj otwor, przez ktory przechodzi przewdd zasilajagcy obok wigzki przewodow
stotu grzewczego.

@ Ten etap jest nieco skomplikowany ze wzgledu na ograniczong przestrzen do
postugiwania sie kluczem imbusowym 2,5 mm.

® Umiesc dwie sruby M3x8 w otworach zgodnie z ilustracja.

® Wsun ostone przewodu zasilacza [PSU-cable-cover] miedzy sruby a tylny panel.
Nie dokrecaj jeszcze $rub!

KROK 18 Ostona przewodu zasilajgcego: przewod zasilajgey

MESEEEE:

B EEEEER

& Nie skrecaj przewodoéw.

©® Przetoz przewdd zasilajacy przez gdérny otwor.

@® Ostroznie wyciagnij przewod zasilajacy z tytu drukarki.
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 19 Ostona przewodu zasilajgcego: Srodkowa ostona

©® Wsun metalowg maskownice
przewodu miedzy ostone przewodu
zasilacza [PSU-cable-cover] a tylny
panel drukarki.

® Dokrec dwie $ruby M3x8 za
pomoca klucza imbusowego 2,5
mm.

ORIGINAL » ORIGINAL
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©  Whkrec dwie sruby M3x8 w otwory w tylnym panelu, zgodnie z ilustracja.
©® Wsun ostone przewodu zasilacza [PSU-cable-cover] na sruby.

® Dokrec dwie sruby M3x8 kluczem imbusowym 2,5 mm.

Prusa XL+ Dual-Head to Five-Head Upgrade [Ttumaczenie w toku] 29



3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 21 Plytka XL-Splitter: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
Ptytka XL-Splitter (1x)
©® Sruba ztacza zasilania #6-32 (2x)

KROK 22 Montaz piytki XL_splitter

LTS O-LT
8. o ®% %% eTs wu...

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

® Po bokach obudowy ptyty XL Buddy [XL-buddy-box] znajduja sie przygotowane
rowki prowadzace.

Uzywajac obu rak, wsun ptytke XL-splitter w gniazdo w ptytce XL-sandwich.

® Wez przewdd zasilajacy i utéz go po lewej stronie obudowy ptyty XL Buddy [XL-
buddy-box].

Umiesc¢ czarny przewod na lewym zacisku i dokrec srube zacisku.

Umiesc czerwony przewod na prawym zacisku i dokrec¢ srube zacisku.

& Zwroc uwage na prawidtowg orientacje ztgcza przewodu PE.
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 23 Przewod czujnika filamentu: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
@® Przewdd czujnika filamentu (1x)

Opaski zaciskowe (2x)

KROK 24 Podtgczenie czujnika filamentu

©® Zlokalizuj ztacze czujnika filamentu po lewej stronie ptytki XL-sandwich.
@® Podtacz jeden koniec przewodu czujnika filamentu do ztacza.
Zlokalizuj perforacje dla opasek zaciskowych w metalowym panelu.

® Wsun dwie opaski zaciskowe przez perforacje w metalowym panelu, aby
zamocowac wszystkie przewody biegnace do obudowy elektroniki. Zacisnij opaski
delikatnie i odetnij ich nadmiar.

@ Czarny skrecony przewod stuzy do podtaczenia drugiego czujnika filamentu, ktory
zamontujemy w kolejnym rozdziale.

® Dobra robota! Teraz mozemy zakry¢ przewody.
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 25 Metalowe ostony przewodow: przygotowanie czesci

32

44444444448

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Tylna-gdrna pokrywa przewoddw [rear-cable-management-upper] (1x)
zdemontowana w poprzednich krokach

Pokrywa Buddy XL [XL-buddy-box-cover] (1x) zdemontowana w poprzednich
krokach

Tylna-gdrna pokrywa przewoddw [rear-cable-management-upper] (1x)
zdemontowana w poprzednich krokach

Rear-cable-management-base [podstawa tylnej pokrywy przewodow] (1x)
zdemontowana w poprzednich krokach

Sruby M3x4rT (10x) wykrecone w poprzednich krokach
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 26 Dolne metalowe pokrywy przewodow

JOCORCE X
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& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!
® Ostroznie natoz tylng-dolng pokrywe przewodow [Rear-cable-management-lower] i
przykrec¢ ja czterema srubami M3x4rT uzywajac klucza Torx T10.

® Zlewej strony natoz podstawe tylnej pokrywy przewodoéw [rear-cable-
management-base] i przykrec¢ ja dwiema srubami M3x4rT uzywajac klucza Torx

T10.

KROK 27 Gorne mefalowe pokrywy przewodow
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® Zamontuj tylng-gorng pokrywe przewodow [rear-cable-management-upper].

® Upewnij sie, ze zaden przewod nie jest przycisniety miedzy plastikowymi
pokrywami.

@® Upewnij sie, ze metalowa pokrywa nie przycisnie przewodu silnika.

Natoz tylng-gong pokrywe przewodow [rear-cable-management-upper] i przykreé
ja czterema srubami M3x4rT uzywajac klucza Torx T10.
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 28 Ustawienie pokrywy ptyty XL-Buddy

/\ CAUTION: Exercise caution as the
sheets may have sharp edges.

©® Wez pokrywe Buddy XL [XL-buddy-
box-cover] i znajdz prostokatne
wyciecie przy jednej z krawedzi.
Zegnij wyciecie w pokrywie "do
wewnatrz" pod katem 90°.

Wysun ptyte XL-buddy. Nacisnij wypychacze, aby ptyta odtaczyta sie od ptytki
Sandwich, a nastepnie wysun jg wzdtuz bocznych prowadnic.

& Dotykaj kazdej ptytki elektronicznej wytacznie za krawedzie. Zachowaj
ostroznosc, aby nie uszkodzi¢ elementow na ptytce.

Umiesc ja na bezpiecznej, antystatycznej powierzchni, na przyktad na
antystatycznej folii.

® Podtacz przewodd wentylatora do wskazanego ztacza na ptytce XL Sandwich.

Upewnij sie, ze pokrywa ptytki XL-Buddy jest zawsze podparta i nie wisi na
przewodzie.

Ostroznie wsun ptyte XL-Buddy z powrotem w boczne szyny do samego korica.
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 30 Montaz ostony ptytki XL-Buddy Il

@ In this step, temporarily cover the
electronics. This is to protect the
electronics during the installation of
the tool heads in the following
chapter. The electronics cover does
not need to be tightened.

Zatoz pokrywe Buddy XL [XL-
buddy-box-cover] na sruby
obudowy elektroniki. Przesun jg w
dot, aby zablokowac jg na srubach.
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@® For the following steps, please prepare:

@® Zespodt bocznego czujnika filamentu - prawy (x1)
Sruba M3x10 (1x)

® Wopust rowkowy M3nEs (1x)
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 32 Prawy czujnik filamentfu

® Z prawej strony drukarki:
Umies¢ wpust rowkowy M3nEs w profilu.
® Podtacz przewod czujnika filamentu do czujnika filamentu.
©® Umiesc¢ w otworze srube M3x10 i dokrec jg za pomoca klucza imbusowego 2,5 mm.
@ Na tym etapie oba czujniki filamentu powinny by¢ zamontowane.

KROK 33 Poczestuj sie!

@® Zjedz osiem zelkow.

@ Czy wiesz, ze...? W 2014 roku do
standardu Unicode dodano emoji
inspirowane gumowymi misiami,
dzieki czemu entuzjasci zelkdw
moga wyrazi¢ swoja mitosc do
stodyczy w cyfrowych rozmowach.
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3. Montaz zasilacza i elektroniki

KROK 34 Dobra robotal

@® Dobra robota! Trzeci zasilacz jest
podtaczony. Przejdzmy do
nastepnego rozdziatu: 7. Montaz
Nextrudera i akcesoriow.
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4. Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 1 Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
— Whkretak/klucz Torx T10

©® Klucz imbusowy 2,5 mm

@® Klucz imbusowy 3 mm

T8 TI0 25mm 3.0mm 4.0mm

KROK 2 Przygofowanie drukarki

@® Przypomnienie: aby przenosi¢ drukarke, zawsze chwytaj za uchwyty po obu
stronach drukarki. Nie nalezy podnosi¢ drukarki za aluminiowe profile, ani za
panele z blachy na gorze.

® Umiesc¢ puste pudetko w okolicach przedniej, Srodkowej czesci stotu grzewczego.

@ W kolejnych krokach bedziemy pracowacé z narzedziami i montowac ekstruder
nad stotem grzewczym. Zabezpiecz go przed ewentualnymi uszkodzeniami. Do
tego celu moze postuzy¢ puste pudetko po Nextruderze.

©® Recznie przesun zespot osi X catkowicie do przodu drukarki.

® Recznie przesun wdzek osi X [X-carriage w okolice srodka osi X.
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4, Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 3 Przewod Nextrudera: przygofowanie czesci

@® Do montazu wiazki przewodow
Nextrudera przygotuj:

Wiagzka przewodow (3x)

Ostroznie obroc¢ drukarke o 180°,
tak aby strona z zasilaczem byta
skierowana do Ciebie.

Zlokalizuj wktadke-mocowanie
dokow z piecioma otworami M3
[tch-mounting-insert] wewnatrz
tylnego profilu aluminiowego.

® Przykrec listwe sruba, co
pozwoli unieruchomic jg na
czas montazu gniazd narzedzi.

Uzyjemy trzech otworow (numer 3,
4 i 5) po lewej stronie wktadki-
mocowania dokow [tch-mounting-
insert].

® Otwory numer1i 2 to te, w ktorych
gniazda narzedzi sa juz
zamontowane.
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4. Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 5 Trzeci dok: wykrecenie Sruby

® Znajdz srube M3 we wktadce-mocowaniu dokow [tch-mounting-insert].

Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm wykre¢ srube z wkiadki-mocowania dokow
[tch-mounting-insert].

KROK 6 Montowanie pierwszego gniazda Nextrudera

Montaz gniazda narzedzia
pokazano na przyktadzie gniazda
nr 1, dla lepszej widocznosci.
Procedura montazu jest doktadnie
taka sama dla wszystkich gniazd.

©® Umiesc gniazdo narzedzia za tylng
pokrywa CoreXY [CoreXY-cover].
Poprowadz przewod oraz rurke
PTFE w dot za pokrywa.
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KROK 7 Montaz gniazda narzedzia Nextrudera

@® Umies¢ mocowanie wigzki doku [x|-dock-cable-router] na dolnym profilu
aluminiowym w pozycji nr 1.
Zwroc¢ uwage na wypustke obok wystajgcej sruby. Po wyrownaniu wypustka
musi wejs¢ w rowek w profilu ramy.

Wkrec srube w pierwszy otwor M3 we wkiadce-mocowaniu dokow [tch-mounting-
insert]. Przez otwodr w tylnym panelu sprawdz, czy mocowanie wigzki jest
ustawione w jednej linii z otworem.

® Wsun klucz imbusowy 2,5 mm na catej dtugosci przez otwor w tylnym panelu, az
do srodkowej sruby w mocowaniu wigzki doku [xI-dock-cable-router] i dokreé
srube.

® Dokre¢ srube mocno. Gniazdo narzedzia jest mocowane dzieki pasowaniu na
wecisk.

$ Powtorz te sama czynnos$¢ dla pozostatych dwoch gtowic.

KROK 8 Konfrola montazu dokow

& Sprawdz, czy dok jest prawidtowo
dokrecony. Nie moze sie poruszac.

& Dok jest mocowany na wcisk, wiec
sruba musi by¢ bardzo mocno
dokrecona.
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4, Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 9 Konfrola montazu dokow: film

@ Ten krok jest taki sam dla wszystkich wersji doku.

@® Nastepujace instrukcje musza by¢ wykonane poprawnie i ostroznie. Obejrzenie
nagrania dotgczonego do instrukcji pomoze Ci lepiej zrozumiec proces montazu i
osiggnac wtasciwy rezultat.

KROK 10 Demontaz pokrywy elektroniki

Poluzuj wszystkie cztery sruby mocujace pokrywe elektroniki. Wystarczg dwa do
trzech obrotow.

@® Przesun ostone elektroniki lekko do gory, a nastepnie zdejmij ja z obudowy.

® Uwazaj na przewdd wentylatora podczas zdejmowania pokrywy. Zawies
tymczasowo pokrywe na poluzowanej dolnej lewej srubie pokrywy.

KROK 11 Podtqczanie przewodow DWARF (1-2)

@® Zlokalizuj prostokatny otwor w
pokrywie nad obszarem elektroniki,
zapewniajacy dostep do ztaczy
DWAREF.

@® Podtacz przewdd pierwszego
gniazda narzedzia (od prawe;j
strony) do gornego gniazda
oznaczonego jako DWARF 1.

® Podtacz przewdd drugiego gniazda
narzedzia (od prawej strony) do
dolnego gniazda oznaczonego jako
DWARF 2.
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4, Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 12 Monfaz mocowania anteny Wi-Fi

@ Dual-Head info: The upper board shown in the photo is the XL-splitter board,
which is present only in the Five-Head version. This difference does not affect the
assembly procedure.

Przetdz przewod antenowy przez otwor w blaszanej pokrywie ztagczy i poprowadz
go za blacha do obudowy elektroniki.

@® W16z uchwyt anteny na sruby, przesun w lewo i dokrec $ruby.

@® Ostroznie, ale z odpowiednim naciskiem, podtacz przewod antenowy do ztgcza na
ptytce XL buddy.

@ Podczas podtaczania przewodu antenowego podpieraj ptytke od spodu palcem,
aby jej nie uszkodzic.
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KROK 13 Podtgczanie przewodow DWARF (3-5)

This step applies only to the Five-Head version. If you have the Dual-Head version,
skip this step.

© {3

Nie wyciagaj ptytki XL-Splitter z drukarki. Ptytka zostata pokazana na ilustracji
poza drukarka wytgcznie w celach pogladowych, aby wskaza¢ miejsce podigczenia
przewodow DWAREF.

@® Podtacz trzeci, czwarty i piaty przewod DWARF liczac od prawej do ptytki Splitter:
Trzecie gniazdo narzedzia DWARF 3 DWARF 3

@® Czwarte gniazdo narzedzia DWARF 4. DWARF 4
©® Piate gniazdo narzedzia DWARF 5- DWARF 5

® Piytka XL-Splitter z podtgczonymi Nextruderami powinna wygladac¢ tak, jak na
ilustracji.

KROK 14 Montaz pokrywy elektroniki

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

Wsun pokrywe elektroniki na obudowe.

@® Upewnij sie, ze przewody DWARF 3-5 sg poprowadzone przez wyciecie w
pokrywie.

©® Wsun pokrywe elektroniki na swoje miejsce.
® Dokrec cztery sruby uzywajac wkretaka T10.
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KROK 15 Poprowadzenie rurek PTFE (1-3)

@® Zlokalizuj boczny czujnik filamentu po lewej stronie drukarki.

@® Teraz podtacz rurki PTFE z poszczegolnych gniazd narzedzia do odpowiadajacych
im otwordw w czujniku filamentu. Zachowaj odpowiednia kolejnosé:

@ Pozycje czujnika filamentu sg ponumerowane na przedniej stronie.
$ Pierwsze dwie rurki PTFE powinny by¢ juz podtaczone do czujnika filamentu.

® Wsun rurke PTFE trzeciego gniazda narzedzia do korica w dolny otwor
czujnika filamentu.

KROK 16 Poprowadzenie rurek PTFE (4-5)

.3-3‘ L

@® Zlokalizuj lewy czujnik filamentu.

@® Teraz podtacz rurki PTFE z poszczegolnych gniazd narzedzia do odpowiadajacych
im otwordw w czujniku filamentu. Zachowaj odpowiednia kolejnosé:

@ Pozycje czujnika filamentu sg ponumerowane na przedniej stronie.

® Wsun rurke PTFE czwartego gniazda narzedzia do samego konca w gorny
otwor w czesci.

® Wsun rurke PTFE piagtego gniazda narzedzia do samego konca w $srodkowy
otwor w czesci.

® Dolny otwdr pozostaje niewykorzystany.
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KROK 17 Antena Wi-Fi: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
@® Antena Wi-Fi (1x)

/

KROK 18 Monfaz anteny Wi-Fi

® Wkrec antene na ztagcze. Antene mozna obracac dookota i zgina¢ w dwdch
kierunkach.

® Zalecamy skierowanie anteny prosto w gore.

Dobra robota! Po zamontowaniu anteny Wi-Fi przejdzmy do uchwytéw szpul.
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KROK 19 Universal spool holder: parts preparation
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® Do kolejnych etapow przygotuj:

@® Puck-universal [krazek uniwersalny] (3x)

® XL+-universal-spoolholder-adapter [uniwersalny adapter uchwytu szpuli XL+] (3x)
Spoolholder-static [element staty uchwytu szpuli] (3x)

® O-ring (3x)

® Wpust rowkowy M4nEs (3x)

® Sruba M4x12 (3x)

KROK 20 Adjusting the spool holder nut

@® Ostroznie obroc¢ drukarke lewa strong do siebie.
® Wsun wpust rowkowy M4nEs w tylny profil.

@® Wsun najpierw strone ze sprezyna (metalowa ptytka), a nastepnie wepchnij
wpust do srodka.

® Wopust rowkowy M4nEs moze swobodnie sie przesuwac. Jesli potrzebujesz zmienic
jego potozenie, lekko docisnij go, a nastepnie przesun. Zalecane utozenie znajdziesz
na ilustracji.
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KROK 21 Montfaz krgzka uniwersalnego

@® Umiesc srube M4x12 w krazku uchwytu szpuli [Puck-universal].
©® Woyrdéwnaj krazek z wpustem rowkowym w profilu.

Zwré¢é uwage na wypustki na czesci. Musza one wejsé w rowek w profilu
aluminiowym.

Dokre¢ srube mocno kluczem imbusowym 3,0 mm.

@ Po dokreceniu potozenia nie mozna juz regulowaé.

KROK 22 Montaz uchwytu szpuli (lewa strona)

@® Zatdéz o-ring na uchwyt [Spoolholder-static].
Wecisnij staty element uchwytu na krgzek [Puck-universal].

® Zablokuj statyczny uchwyt szpuli, obracajac go w prawo.

Porownaj lewa strone drukarki z trzecig ilustracja.
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KROK 23 Montaz uchwytu szpuli (prawa strona)
)

$ Ten krok dotyczy wytacznie wersji 5-gtowicowej. Jesli posiadasz wersje z dwiema
gtowicami, pomin ten krok.

Umiesc¢ dwa wpusty rowkowe M4nEs po prawej stronie drukarki i ustaw ich
pozycje w przyblizeniu tak, jak na ilustraciji.

® Zamontuj dwa krazki uniwersalne [Puck-universal], postepujac zgodnie z procedurag
z poprzedniego kroku.

® Zamontuj pozostate uchwyty szpuli na krazkach.

& Nie zapomnij zatozy¢ o-ringu.

KROK 24 Montaz Nextrudera: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:
Zespot Nextrudera (3x)

Zalecamy pozostawienie
wszystkich Nextruderow w ich
pudetkach az do momentu
uzycia. Wyjmuj je po kolei
podczas montazu.
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KROK 25 Czas na Haribo!

® Zjedz kolejne osiem zelkow.

@ Czy wiesz, ze...? Jaskrawe kolory
zelkow uzyskuje sie dzieki
zastosowaniu barwnikow
spozywczych, ktore dodajag im
atrakcyjnosci wizualne;.

O]

$ Dla lepszej widocznosci montaz gniazda narzedzia pokazano na przyktadzie
gniazda nr 1. Te same czynnosci wykonaj na trzecim, czwartym i piatym
gniezdzie narzedzia.

® Wez Nextruder i ostroznie przysun do pierwszego gniazda narzedzia.

Wyrownaj dwa kotki na Nextruderze z odpowiednimi otworami w gniezdzie
narzedzia.

@® Po wyréwnaniu magnesy przyciagna Nextruder na wtasciwe miejsce.

@ Mozesz teraz pusci¢ Nextruder. Magnesy utrzymajg go na miejscu.
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KROK 27 Montaz wiqzki przewodow Nextrudera

® Dlalepszej widocznosci montaz gniazda narzedzia pokazano na przyktadzie
gniazda nr 1. Te same czynnosci wykonaj na trzecim, czwartym i piatym
gniezdzie narzedzia.

® Wez wigzke przewodow pierwszego Nextrudera.
& Upewnij sie, ze wiazka przewodow nie jest skrecona! Porownaj z ilustracja.
® Wez usztywnienie wiagzki.

Wsun na tby $rub otwory w ksztatcie dziurki do klucza w elastycznej tasmie
wigzki przewodow.

@ Jesli nie mozesz zamocowac mocowania usztywnienia, lekko poluzuj sruby i
sprébuj ponownie.

® Podciagnij usztywnienie, aby ustawi¢ je we wtasciwej pozyciji.

® Przytrzymaj Nextruder i dokre¢ dwie wskazane sruby wkretakiem T10.

KROK 28 Wersja z dwoma Srubami: montaz wigzki przewodow Nexfrudera

@® Powtodrz ten krok dla wszystkich gtowic narzedziowych:

® Wsun potprzezroczystg rurke PTFE w ztaczke Nextrudera. Wcisnij ja do konca.
® Podtacz ztacze przewodu do gornej czesci Nextrudera.
@® Przymocuj ztagcze dwiema srubami M3x10.

® Powtdrz to samo dla pozostatych Nextruderow.
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KROK 29 Prawie gofowe!

@® Sprawdz poprawnos$¢ montazu - poréwnaj z ilustracja.

@® Gratulacje! Twoja Original Prusa XL+ jest gotowa do uruchomienia!
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KROK 1Przed rozpoczeciem korzystania z Mulfi-Tool

@ Ten rozdziat zawiera krotki opis
kreatora. Zwracamy uwage, ze
zrzuty ekranu sg ilustracyjne i moga
réznic sie od tych w firmware.

@ Upewnij sie, ze uzywasz Firmware
6.2.4 lub nowszego.

@ Niektore etapy trzeba przejsc¢ z
kreatorem kilka razy, w zaleznosci
od liczby gtowic narzedziowych. Na
przyktad:

® Kalibracja gniazd narzedzi
(kalibracja dokow)

® Kalibracja tensometru

® Kalibracja czujnika filamentu

@® Na etapie kalibracji wysokosci uszczelki dyszy uzylismy zadokowanego Nextrudera
wyciagnietego z drukarki dla lepszej widocznosci, ale Ty wykonaj te czynnosci na
swojej drukarce. Nie demontuj dokow.

® W kolejnym kroku skalibrujemy wysokos$c¢ uszczelki dyszy.

® Zapomoca klucza imbusowego 2,5 mm wkreé¢ lub wykre¢ srube M3x30, aby
ustawi¢ wysokos¢ uszczelki dyszy.
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KROK 3 Uszczelka dyszy: kalibracja wysokosci

@® Jesli uszczelka dyszy jest ustawiona zbyt nisko lub zbyt wysoko, musimy to zmienic.

@® Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm wkre¢ srube M3x30 (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara), aby obnizyé uszczelke dyszy.

@ Jesli nie mozesz dostac sie do sruby, mozesz zdjgc sgsiednig glowice drukujaca,
aby uzyskac¢ lepszy dostep.

©® Prawidiowa pozycja uszczelki dyszy to taka, w ktdrej uszczelka dyszy nie jest
wygieta, lecz dotyka dyszy.

@ Delikatnie nacisnij palcem uszczelke, aby sprawdzié, czy styka sie z dysza.

KROK 4 Przygotowanie drukarki

& Upewnij sie, ze drukarka jest
umieszczona w stabilnym miejscu,
do ktorego nie przenikajg drgania
otoczenia (na przykfad pochodzace
z innych drukarek).

® Ztylnej strony drukarki podtacz
przewdd zasilacza.

©® Ustaw przetacznik zasilania w
pozycji ON (symbol "I").
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KROK 5 Aktualizacja firmware
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@ Wszystkie drukarki wysytamy z pamiecig USB z najnowszym firmware. Zalecamy
jednak sprawdzenie i ewentualng aktualizacje oprogramowania.

@® Odwiedz strone help.prusa3d.com

Przejdz do strony Prusa XL.
Zapisz plik z firmware (.bbf) w pamieci USB.
@ Pro tip: Aby przejsc¢ na strone gtowng XL, mozesz uzy¢ adresu URL: prusa.io/XL

KROK 6 Wizard: Network and Prusa Connect sefup
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@ Po uruchomieniu drukarki na ekranie pojawi sie monit o uruchomienie kreatora
testow i konfiguracji drukarki.

@® Poczatkowa konfiguracja rozpoczyna sie od opcjonalnej KONFIGURACIJI SIECI,
ktora obejmuje rowniez KONFIGURACJE PRUSA CONNECT. Postepuj zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, jesli chcesz, aby drukarka byta potgczona z
Wi-Fi i Prusa Connect.
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KROK 7 Asystent: Kalibracja
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CALIBRATIONS & TESTS (o=}

1 Fan Test

2 XY Axis Test

3 Z Alignment Calibration
4 Dock Position Calibration
5 Loadcell Test

6 Z Axis Test

@ Kreator przetestuje wszystkie wazne komponenty drukarki. Niektore etapy kreatora

wymagaja bezposredniej interakcji uzytkownika. Postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

& UWAGA: nie dotykaj drukarki w trakcie pracy kreatora, chyba ze pojawi sie

odpowiedni monit! Niektore czesci drukarki moga byé GORACE i moga poruszaé
sie z duza predkoscia.

$ Kreator rozpoczyna od tych testow:

® Test wentylatorow
@® TestosiXorazY
® Kalibracja osi Z

Te testy sa przeprowadzane w petni automatycznie podczas poczatkowej
kalibraciji.

& Podczas testowania osi upewnij sie, ze w drukarce nie ma niczego, co utrudnia
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ich ruch.
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KROK 8 Asystent: kalibracja pozycji doku

& SELFTEST
Dock 1 calib io

We suggest

Approx. 3 min prusa.io/dock-setup

nin

the online de =r

for the first-ti 58p L

R :
.-!%
ABORT

¥ 135°C C 20.67

PRUSA XL

@ Ten test wymaga Twojego udziatu. Drukarka przeprowadzi Cie przez proces
prawidtowej kalibracji pozycji poszczegolnych gtowic narzedziowych.

@® Bedziesz potrzebowad:
® Klucz uniwersalny (1x)
Mini klucz (1x)

& Konieczne jest prawidtowe wykonanie kazdego kroku kalibracji doku! Nie spiesz
sie. Przeczytaj kazdy krok dwa razy, a nastepnie postepuj zgodnie z instrukcja.

KROK 9 Asysent: wykrecenie kotkow

& SELFTEST (o ]
Dock 1 calibration - Loosen pins

The calibrated dock is

illuminated at the @7 | i
bottom and front side L (@
is flashing with white

color A °

Loosen and remove the i
dock pins. 7. e .J Iy
Approx. 2 min
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@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

Uzywajac klucza Mini odkre¢ i wyciagnij oba kotki doku nr 1. Potdz je w poblizu,
poniewaz wkrotce bedg nam potrzebne.
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KROK 10 Asystent: poluzowanie $rub

[ SELFTEST
Dock 1 calibration - Loosen screws

Loosen the two screws
on the right side of 1@
the dock pillar (marked ‘ v @

in orange) using the
uni-wrench. ‘ .‘

" - ‘J%

ABORT

Y i 28° 2.96

Approx. 2 min

PRUSA XL

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

©® Poluzuj dwie sruby kluczem uniwersalnym. Nie wykrecaj ich - wystarczy kilka
obrotéw.

KROK 11 Asystent: zablokowanie narzedzia
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Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

©® Powoli i ostroznie przesun mechanizm wymiany narzedzi recznie do pierwszego
(skrajnego lewego) narzedzia.

Recznie zablokuj metalowe listwy w sposdb wskazany na ilustracji.

& Narzedzie musi by¢ zablokowane w zmieniarce narzedzi.
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KROK 12 Asystent: dokrecenie gornej Sruby

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Tighten screw

Tighten the top dock
screw at the right side
of the pillar

the printer will be
moving

Approx. 2 min

PRUSA XL

Y.

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.
©® Dokre¢ gdrng srube z boku doku kluczem uniwersalnym.

& Po potwierdzeniu przyciskiem Kontynuuj na wyswietlaczu LCD o0$ XY wyjdzie z
doku wraz z narzedziem. Upewnij sie, ze w przestrzeni roboczej drukarki nie ma

zadnych przeszkod.

KROK 13 Asystent: dokrecenie dolnej Sruby

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Tighten screw
Tighten only the bottom

screw on the right side
of the dock pillar

Approx. 1 min

i |
>
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=
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@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

©® Dokrec¢ dolng $rube z boku doku kluczem uniwersalnym.

Prusa XL+ Dual-Head to Five-Head Upgrade [Ttumaczenie w toku] 61



5. Pierwsze uruchomienie

KROK 14 Asysent: wkrecenie kotkow doku

& SELFTEST

Dock 1 calibration - Install pins

Install and tighten the
dock pins.

Be careful in next step
the printer will be
moving.

Approx. 1 min

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.
W16z dwa metalowe kotki i dokreé je kluczem Mini.

® Po kliknieciu przycisku Kontynuuj na wyswietlaczu LCD drukarka zaparkuje
narzedzie w doku nr 1i wykona kilka ruchow kalibracyjnych.

KROK 15 Asystent: dok skalibrowany pomysinie

@® Dobrarobota! Dok nr 1 jest
skalibrowany.

@ seLeTest @® Powtdrz kalibracje dla wszystkich
pock 1 calibration - End of test g+0W|C.

Dock success fully calibrated
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KROK 16 Asystent: test tensometru
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@® W kolejnym kroku kreatora pojawi sie monit o dotkniecie dyszy w celu
przetestowania i skalibrowania czujnika tensometrycznego. Czesci drukarki nie sa
podgrzewane podczas tej procedury i mozna ich dotykac. Nacisnij przycisk
Kontynuuj.

Nie dotykaj jeszcze dyszy. Poczekaj, az zakonczy sie odliczanie, a drukarka
powiadomi Cie sygnatem dzwiekowym i komunikatem na wyswietlaczu.

® Delikatnie, ale zdecydowanie dotknij dyszy. Nie uzywaj nadmiernej sity. Jesli czujnik
tensometryczny nie wykryje dotkniecia, pojawi sie komunikat z prosba o
powtorzenie.

@ Powtdrz test tensometru dla kazdej gtowicy.

Po wykonaniu tego kroku przejdz odpowiednio do testu osi Z i testu grzatki dyszy.
Te dwa testy sg automatyczne i wymagaja Twojego minimalnego udziatu.

KROK 17 Asystent: kalibracja czujnikow filamentu

o 4 =
X X X
< < <
(2} (2} (2}
o} 2 -
1 o 1
o o o

Drukarka zapyta, czy chcesz zmienic przypisanie trzeciego bocznego czujnika
filamentu. Wybierz opcje Lewo. Zmien strone tylko wtedy, gdy nie masz
wystarczajaco duzo miejsca wokodt drukarki na trzeci uchwyt szpuli po lewej stronie.

@® Podczas kalibracji czujnikow filamentu zostanie wyswietlony monit o uzycie co
najmniej 130 cm filamentu. Zat6z szpule Prusamentu dostarczonego z drukarka na
uchwyt szpuli i uzyj go do kalibracji..

@® Po przygotowaniu filamentu nacisnij Tak.

Poczekaj, az drukarka wyswietli monit o wtozenie filamentu do bocznego czujnika
filamentu.
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KROK 18 Asystent: kalibracja czujnikow filamentfu
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Wsun filament do bocznego czujnika filamentu przez rurke PTFE. Kontynuuj
wsuwanie go, az dotrze do czujnika filamentu w ekstruderze (poczujesz lekki opor).

Stan bocznego czujnika filamentu (po lewej) i czujnika filamentu w ekstruderze (po
prawej) mozesz sprawdzi¢ na ekranie, na dolnym pasku.

Po zakonczeniu testu pojawi sie komunikat z prosba o wyciagniecie filamentu z
czujnika.

W zaleznosci od liczby gtowic narzedziowych, powtorz kalibracje czujnika
filamentu odpowiednig ilos¢ razy.

Gdy wszystkie pie¢ czujnikow filamentu zostanie pomysinie skalibrowanych i
przetestowanych, drukarka przejdzie do kalibracji przesuniecia narzedzi. Bedzie to
wymagato Twojego udziatu. Przejdz do nastepnego kroku -
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KROK 19 Asystent: Phase Stepping

PHASE STEPPING CALIBRATION €7 m11:54

Phase stepping calibration completed
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@® Ostatnim krokiem jest kalibracja Phase Stepping. Funkcja ta zostata
wprowadzona w wersji firmware 6.0.0 i odbywa sie automatycznie. Postepuj
zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

@ Wiecej informacji na temat funkcji Phase Stepping znajdziesz pod nastepujacymi
linkami:

$ OPIS FUNKCJI PHASE STEPPING: niezbedne informacje dotyczace kalibracji.

ARTYKUE NA BLOGU OPISUJACY PHASE STEPPING: bardziej szczegdtowe
omoawienie funkcji korekcji sekwencji fazowe;j.

@ Drukarka przesunie pierwszg gtowice na $rodek stotu grzewczego i bedzie
poruszac nig po przekatnej wzdtuz osi X i Y z roznymi predkosciami.

Po zakonczeniu testu na ekranie zostanie wyswietlona informacja o poziomie
redukcji drgan silnika.

KROK 20 Gotowe

@® Dobrarobota! Drukarka jest juz
gotowa do pracy. Nie zamykaj
jednak tej instrukcji i zapoznaj sie
réwniez z pozostatymi etapami.

(@

Happy printing!
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5. Pierwsze uruchomienie

KROK 21 Skarpeta na Nextruder (opcjonaina)

@ Skarpeta na Nextruderze pomaga
utrzymac statg temperature bloku
grzejnego. Ponadto chroni hotend
przed przyleganiem filamentu i na
wypadek oderwania sie wydruku od
stotu.

Skarpeta silikonowa jest dotgczona
do kazdej paczki z Nextruderem.

@® Jesli chcesz uzywac skarpety,
zalecamy zatozenie jej po
kalibraciji.

@ Ja zatozy¢ silikonowa skarpete -
szczegoty w artykule.

KROK 22 Regularna konserwacja drukarki

e 9 y%’

b
3

@ Aby drukarka dziatata prawidtowo przez dtugi czas, zalecamy jej regularng
konserwacje.

® Informacje i instrukcje dotyczace regularnej konserwacji drukarki mozna znalez¢ w
artykule Regularna konserwacja drukarki (XL).

$ W przypadku drukarek wielonarzedziowych nalezy skupic¢ sie na smarowaniu
sworzni tagcznikow gtowic narzedziowych.

@ Smarowanie sworzni tgcznikdw moze by¢ wykonywane wraz z pozostatymi
czynnosciami konserwacyjnymi lub moze byc¢ réwniez wykonane, jesli
zauwazysz, ze wydruki maja problemy z bandingiem lub ghostingiem.

® Aby nasmarowac sworznie tacznikdw, skorzystaj z naszego dedykowanego
przewodnika online Jak nasmarowac sworznie tagcznikdéw w Original Prusa XL.

@ Do nasmarowania sworzni konieczne bedzie wydrukowanie aplikatora. Wiecej
informacji znajdziesz w dedykowanym przewodniku.
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5. Pierwsze uruchomienie

KROK 23 Krotki przewodnik do pierwszych wydrukow

3D PRINTING
HANDBOOK

FOR THE ORIGINAL PRUSA XL 3D PRINTER

Teraz zapoznaj sie z
Podrecznikiem Druku 3D, ktory
jest dostosowany do Twojej
drukarki i przestrzegaj instrukcji,
aby prawidtowo skonfigurowac
drukarke. Najnowsza wersja jest
zawsze dostepna pod tym linkiem.

Przeczytaj rozdziaty Wyfgczenie
odpowiedzialnosci oraz Instrukcje
bezpieczenstwa

KROK 24 Modele 3D do wydrukowania

B S U S

Gratulacje! Wszystko powinno by¢
juz gotowe do drukowania ;-)

Mozesz zacza¢ od wydrukowania
kilku naszych obiektow testowych
umieszczonych na dotaczonej
pamieci USB - mozesz je znalez¢ w
tej kolekgji.
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5. Pierwsze uruchomienie

KROK 25 Przekaz nam swojg opinie

@® Wiemy, ze nie mozesz sie doczekac
rozpoczecia drukowania, ale
bedziemy wdzieczni, jesli
poswiecisz 3-4 minuty na
podzielenie sie swoimi
przemysleniami na temat tej
instrukcji: jak zrozumiata byta, jak
tatwo byto jg wykonywac i jakie
masz pomysty na jej ulepszenie.

@ Ta opinia rozni sie nieco od
zwyktych komentarzy, ktore
mozesz zostawic¢ w
poszczegodlnych krokach.

® Podziel sie opinig tutaj.

@® Dziekujemy za pomoc w ulepszaniu
naszych instrukc;ji!

KROK 26 Baza Wiedzy Prusa

@® Jesli masz jakiekolwiek problemy,
nie zapominaj, ze mozesz poszukac
rozwigzania w naszej Bazie Wiedzy
pod adresem help.prusa3d.com

@® Codziennie dodajemy nowe tematy!

68 Prusa XL+ Dual-Head to Five-Head Upgrade [Ttumaczenie w toku]



5. Pierwsze uruchomienie

KROK 27 Dotgcz do Printables!

(B R
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® Nie zapomnij dotaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzadzen
marki Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe
pliki G-code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Przejrzyj nasz blog i cotygodniowe
aktualizacje.

Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

@ Do wszystkich ustug wystarczy jedno konto.

KROK 28 Poczestuj sie!

@® Woyglada na to, ze wszystko zostato
pomyslnie zmontowane i
podfaczone. Bez watpienia;) .
Gratulacje! Zastugujesz na wielka
nagrode. Zjedz wszystkie pozostate
zelki... i nie zapomnij podzieli¢ sie z
tymi, ktérzy wspierali Cie podczas
montazu.

@ Czy wiesz, ze...? Zelki Haribo sa
jednym z najwazniejszych
elementow instrukcji montazu
drukarek Original Prusa.
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