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1. Introduction

KROK 1Jak poruszac sie po podreczniku

- e Uy S g — e S —

@® Uzyj graficznych przyciskow nawigacyjnych w prawym dolnym rogu lub klawiszy
strzatek na klawiaturze:

@® Przycisk z podwdjna strzatka w lewo / Strzatka w gore - przejscie do
poprzedniego etapu.

® Przycisk ze strzatka w lewo/Strzatka w lewo - przejscie do poprzedniego
obrazu lub do poprzedniego kroku, jesli jest to pierwszy obraz na tym etapie.

® Przycisk Dalej / Strzatka w prawo - przejscie do nastepne;j ilustracji lub do
nastepnego etapu, jesli jest to ostatnia ilustracja na danym etapie.

@® Przycisk z podwdjna strzatka w prawo / Strzatka w dot - przejscie do
kolejnego etapu.

Kliknij Spis tresci, aby rozwinac¢ petna liste etapow zawartych w tym przewodniku.
Umozliwia to przejscie do dowolnego z nich niezaleznie od kolejnosci.

® Kiliknij Komentarze, aby otworzy¢ dyskusje dot. danego etapu lub zostawic¢ swoja
opinie.

KROK 2 0tworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

@® Podczas przegladania przewodnika
na stronie help.prusa3d.com,
mozesz otworzyc¢ oryginalne
ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

@ Po prostu kliknij ilustracje, aby
otworzyc ja w wysokiej
rozdzielczosci, co pozwoli Ci
zobaczy¢ dodatkowe szczegdty.

® Kliknij Petny ekran lub naci$nij
klawisz F, aby zmaksymalizowaé
strone i skupic sie catkowicie na
instrukcjach.

8 Zestaw do konwers;ji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+



1. Introduction

KROK 3 Zanim zaczniesz

®
o8

If you plan on installing the Prusa CORE One+ Gen 2 upgrade along with the Prusa
INDX conversion, follow the instructions here: Conversion of the PRUSA INDX
Core One to Gen 2

Zestaw do konwersji INDX jest kompatybilny z drukarkami Prusa CORE One i
CORE One+. Ta instrukcja przedstawia CORE One+, a niektdre etapy demontazu
moga sie rozni¢ w zaleznosci od modelu.

Konieczne czynnosci zaleza od aktualnego stanu drukarki:

@® Jesli Twoja CORE One+ jest zupetnie nowa i nadal nie zostata wyjeta z
opakowania, przed montazem zestawu do konwersji INDX zapoznaj sie
najpierw z instrukcja rozpakowywania i pierwszego uruchomienia CORE
Onet+.

@® Jesli Twoja CORE One+ juz zostata uruchomiona i masz wytacznie zestaw do
konwersji INDX (wersja Founders Edition), mozesz kontynuowac zgodnie z
niniejszym przewodnikiem.

Nie wyrzucaj zadnych zdemontowanych czesci, dopoki nie otrzymasz
odpowiedniej instrukcji. Niektore elementy zostang ponownie wykorzystane w
dalszej czesci modernizacji.

Niniejszy przewodnik dotyczy zarowno zestawu konwersyjnego PRUSA Core
One/+ INDX z 4 narzedziami, jak i z 8 narzedziami.

@® Niektore ilustracje moga przedstawiac¢ wersje z 8 narzedziami. Nie wptywa to
na przebieg procesu konwersji dla wersji z 4 narzedziami.

Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+ 9
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KROK 4 Wszystkie wymagane narzedzia sq dofgczone

TI0

. | —]
v i ,

& 15mm 20mm 25mm 30mm ® ] o,

® Narzedzia potrzebne do tej modernizacji:

Wykorzystaj narzedzia dostarczone pierwotnie z drukarka CORE One+ / CORE
One.

® Szczypce spiczaste (1x)

©® Whkretak krzyzakowy PH2 (1x)
® Klucz uniwersalny (1x)

® Zestaw kluczy imbusowych

Zestaw kluczy Torx

@ Wkretak T10 znajduje sie wytacznie w zestawach i moze nie by¢ dotagczony do
w petni zmontowanych drukarek.
Nie jest on niezbedny, ale w niektorych czynnosciach moze okazac sie
wygodniejszy.

@® Zalecamy rowniez wydrukowanie stworzonego przez spotecznos¢ przyrzadu do
wyciggania nitow - Snap-rivet-remover

10 Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+
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KROK 5 Przewodnik po efykietach

PRUSA CHEATSHEET

® Wszystkie pudetka i woreczki z czesciami potrzebnymi do budowy sg oznaczone
etykietami.
Etykiety zawierajg liste zawartosci i liczbe czesci.

® Arkusz prusa.io/C1-INDX-cheatsheet jest dostepny na naszej stronie. Wydrukuj go
w skali 100% na kartce A4 - nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.

@ Dla weteranow montazu sprzetu PRUSA: elementy ztaczne sg podzielone na
poszczegodlne woreczki zgodnie z ich typem. Nie sg podzielone na paczki dla
poszczegodlnych rozdziatow, jak przy poprzednich drukarkach.

Instrukcje bedg wskazywaé opakowanie dla kazdej czesci, z wyjgtkiem elementéw
ztacznych, ktére zawsze znajduja sie w jednym, dedykowanym pakiecie.

KROK 6 Spare bag - woreczek z elementami zapasowymi

=\
/i ©® Zapasowe elementy ztaczne sa

dotaczone do kazdego woreczka z
tymi elementami. Liczba sztuk
zapasowych jest zawsze wliczona w
catkowitg liczbe podang na
opakowaniu.

@® Podobnie z innymi elementami - w
' & M3nS-44pPcs ich torebkach mozesz znalez¢ jedna

Cincl. spare)

RS S A1 dodatkowa sztuke.

Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+ 1
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KROK 7 0znaczenie wersji czesci drukowanych

® Wiekszosc czesci drukowanych jest oznaczona wersja.

@® SeriaE, FiGx (np. E1) - sg to czesci drukowane na farmie Prusa Research i
wysytane w zestawie.

@® SeriaR, SiTx (np. R1) - to czesci dostepne do pobrania z naszej strony
https://www.printables.com/model/1758233-core-one-indx-printed-parts. Sg
identyczne do tych drukowanych przez nas.

@® Numery oznaczajg drobne zmiany, ktére zazwyczaj dotycza niewielkich poprawek
konstrukcyjnych. Jesli w instrukcji znajdziesz inne oznaczenie, niz na Twoich
czesciach (np. inna wersja na ilustracji), to nie przejmuj sie - nie ma to wptywu na
montaz, a wszystkie wersje sg w petni kompatybilne.

@ Jesli podczas montazu napotkasz problemy zwigzane z konkretng wydrukowang
czescig, znajdz etykiete i przeslij ja naszemu zespotowi pomocy techniczne;j.

12 Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+
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KROK 8 JesteSmy fu dla Ciebie!

=

SecUre DOt Parts WIth gruD SCrew SXZs.
Do not overtighten the screw! The grub.
screw protrudes from the PG-ring after
tightening

Apply a small amount of Prusa Lubricant
allaround the PG-ring and PG-assembly
teeth.

@ Tip: apply a small amount of lubricant

to the tip of the zip tie and then
spread the lubricant over the gears.

Using a paper towel, wipe off any excess
Iubricant on the front surfaces.

OWERED BY TIN!

Chat now [w]

@® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz

nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:

® Komentujac poszczegolne etapy instrukcji.

® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na prusa3d.com

® Przez e-mail info@prusa3d.com

Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+
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1. Introduction

KROK 9 Pro tip: weigganie nakretek

—
'.6—_
-

® Czesci drukowane w 3D sa bardzo doktadne, jednak moga wystapi¢ pewne
odchytki. To samo dotyczy nakretek.

@® Moze sie zdarzy¢, ze nakretka nie bedzie chciata wejs¢ w gniazdo lub bedzie z
niego wypadac. Zobaczmy, co zrobi¢ w takich przypadkach:

©® Nakretka nie chce wej$¢ w gniazdo: uzyj sruby z gwintem na catej dtugosci
(np. M3x10, M3x18) i wkre¢ ja z drugiej strony otworu. Nakretka bedzie
wciggana w gniazdo podczas dokrecania. Wykre¢ srube po dociagnieciu
nakretki.

® Nakretka wypada: przyklej kawatek tasmy, aby tymczasowo przytrzymac
nakretke na miejscu i odklej ja, gdy wkrecisz srube. Nie zalecamy uzywania
kleju, poniewaz moze on zanieczysci¢ gwint, co uniemozliwi prawidfowe
dokrecenie sruby.

® Podobizna Josefa oznacza, ze w tym momencie zalecamy "technike wciggania
nakretki" ;)

@ Czesci na ilustracjach sa pokazane jako przyktad.

14 Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+
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KROK 10 Ochrona elektroniki (ESD)

& UWAGA: Chron elektronike przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD). Nie
wyciggaj elementow elektronicznych z torebek antystatycznych do czasu ich
uzycia!

® Ponizej znajdziesz kilka porad dotyczacych ochrony elektroniki:

©® Przechowuj elektronike w torebkach antystatycznych do czasu, az instrukcja
wskaze konieczno$c¢ ich montazu.

Trzymaj ptytki tylko za krawedzie, gdy sie nimi postugujesz. Nie dotykaj
czipdw, kondensatorow ani innych czesci elektroniki.
@® Zanim dotkniesz jakiegokolwiek elementu elektronicznego, dotknij

jakiejkolwiek przewodzacej (np. stalowej) konstrukcji, aby roztadowac swoj
tadunek elektrostatyczny.

@® Zachowaj szczegdlng ostrozno$¢ w pomieszczeniach z dywanami i
wyktadzinami, poniewaz sg one zrédtem tadunkdw elektrostatycznych.

@® Ubrania wetniane i z pewnych syntetycznych wtdkien moga tatwo gromadzié
tadunki elektrostatyczne. Podczas montazu bezpieczniej jest nosi¢ odziez
bawetniana.

Zestaw do konwers;ji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+ 15
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KROK 11 Optional CORE One- Gen 2 upgrade
®

The Prusa INDX Conversion Kit for
CORE One+ includes parts for the
optional CORE One+ Gen 2
upgrade.

The Gen 2 upgrade is not required
for the Prusa INDX upgrade.

If you want to install the Gen 2
parts, use the companion article
below. It tells you when to switch
between this guide and the CORE
One+ Gen 2 Upgrade guide.

@® Conversion of the PRUSA
INDX Core one to Gen 2

We recommend keeping the
companion article open
throughout the assembly.

KROK 12 Demonfaz MMU3

AN

Jesli drukarka jest wyposazona w
modut MMUS, nalezy go
zdemontowac przed
kontynuowaniem.

@ Ten krok dotyczy zaréwno
MMU3 w wers;ji Lite (po lewej),
jak i MMUS3 Enclosed (po
prawej).

Wytacz drukarke i odtacz jg od
zasilania.

Aby zdemontowaé¢ MMUS, postepuj
zgodnie z instrukcjg montazu
MMUS3, wykonujac ja w odwrotnej
kolejnosci. Instrukcja jest dostepna
na stronie produktu MMUS3
prusa.io/mmua3.

Once the MMU3 has been removed,
return to this guide and continue
with the next step.

16 Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+
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KROK 13 Poczestuj sie

® Konwersja CORE One+ na INDX CORE One+ to satysfakcjonujgce doswiadczenie,
dlatego wazne jest, aby nagradzac sie po przejsciu kazdego waznego etapu.
Wiasnie po to dotaczylismy paczke misiow Haribo!

® Nie zjedz wszystkich zelkow na raz zanim zaczniesz prace! Nieprzestrzeganie
instrukcji bedzie mie¢ powazne konsekwencje, poniewaz zbieramy witasnie zespot
taktyczny Prusa Haribo na takie akcje.

® Po latach badan naukowych udato nam sie znalez¢ rozwigzanie. W instrukcji,
oprocz montazu, znajdziesz rowniez wskazéwki dotyczace doktadnego spozycia
zelkow.

@® Przed uzyciem skonsultuj sie ze sprzedawca w najblizszym sklepie ze stodyczami,
gdyz kazdy stodycz niewtasciwie stosowany zagraza Twojemu zyciu lub zdrowiu ;)

& Ostroznie rozetnij torebke z zelkami Prusa Haribo, aby nie wysypaty sie na stot.
Ten krok jest bardzo wazny!

& Schowaj na ten czas paczke misiow Haribo! Z naszego doswiadczenia wynika, ze
niepilnowane zelki potrafig znika¢ w niewyjasnionych okolicznosciach.
Potwierdzajg to liczne przypadki na catym swiecie.

Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+ 17
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KROK 14 Przygotuj obszar roboczy

@® Zrdéb miejsce w obszarze pracy. Upewnij sie, ze masz wystarczajaco duzo
przestrzeni. Czysty, ptaski stot warsztatowy pozwoli Ci osiggnaé zamierzone
rezultaty.

@® Niech stanie sie swiatto! Pracuj w dobrze oswietlonym miejscu. Prawdopodobnie
przyda sie kolejna lampa lub nawet dodatkowa latarka.

@® Przygotuj cos do przechowywania foliowych workow i materiatow
opakowaniowych, aby moc je pdzniej poddac recyklingowi. Upewnij sig, ze nie
wyrzucasz zadnych waznych czesci.

@® Zalecana jest powierzchnia robocza o wymiarach min. 1,5 x 1,5 metra (60 x 60 cali).

& Zdecydowanie zalecamy zabezpieczenie stotu grzewczego miekka naktadka,.
Niektére elementy z blachy majg ostre krawedzie, ktore mogag porysowac
powierzchnie.

@ Mozesz do tego uzyc¢ kartonu.

@® Zacznijmy od rozdziatu 2. Przygotowanie i demontaz drukarki.

18 Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+



2. Printer preparation & disassembly
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 1 Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

" | ! |
s
. v i

15mm 20mm 25mm 30mm 6

/

Do tego rozdziatu przygotu;:

Klucz imbusowy 2 mm

Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz / srubokret T10

Szczypce spiczaste (cazki boczne) lub nozyce do odciecia opasek zaciskowych
Wkretak krzyzakowy PH2

Klucz uniwersalny

KROK 2 Wazne: akfualizacja firmware

& Wykonaj te czynnosé przed rozpoczeciem demontazu drukarki.

Zanim zaczniesz, upewnij sie, ze w drukarce zainstalowana jest wersja firmware
6.5.3 lub nowsza.

Na wyswietlaczu drukarki przejdz do Informacje - Informacje o wersji - Wersja
firmware i sprawdz wyswietlang wersje.

® Jesli Twoja drukarka ma juz zainstalowany firmware w wersji 6.5.3 lub nowszej,
przejdz do nastepnego kroku.

& Jesli Twoj firmware jest starszy, zaktualizuj go przed rozpoczeciem aktualizacji.

®
20

@® Skorzystaj z naszego specjalnego przewodnika po aktualizacji firmware, aby
uzyskac szczegodtowe instrukcje Jak zaktualizowacé firmware.

Po zakonczeniu aktualizacji firmware wroc do niniejszego przewodnika i kontynuuj.

Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+



2. Printer preparation & disassembly

KROK 3 Przesuniecie 0Si Z

@ Zanim zaczniesz, ustaw stot grzewczy w pozycji, ktora umozliwia dostep do niego.

& Na tym etapie nalezy pozostawic¢ drzwiczki drukarki zamkniete i nie siegac¢ do
srodka.

@® W menu drukarki przejdz do Sterowanie Auto bazowanie- Auto bazowanie.

Po wykonaniu bazowania, obniz stot grzewczy z menu Ustawienia Ruch osi
Ruch osi Z- Ruch osi Ruch osi Z- Ruch osi Z na tyle, aby uzyskac dostep do
wskazanych $rub oraz spodu stotu grzewczego (minimum 200 mm).

@ Dzieki temu oba obszary, ktorymi zajmiemy sie na kolejnych etapach, beda
tatwo dostepne.

KROK 4 Roziadowanie filamentu

Upewnij sie, ze w drukarce nie ma zatadowanego filamentu.

Roztaduj filament. Przejdz do menu Filament i wybierz Roztaduj filament.

Roztaduj filament z drukarki.

Zdejmij szpule filamentu z drukarki.

Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+ 21



2. Printer preparation & disassembly

KROK 5 Wylgczanie i zabezpieczanie drukarki

/N Przed rozpoczeciem upewnij sie, ze drukarka jest schtodzona do temperatury
otoczenia.

©® Woytacz drukarke za pomoca przetacznika z tytu.
Odtacz drukarke od zasilania.
Zdejmij ptyte stalowg stotu.

® Umiesc puste kartonowe pudetko (np. po Prusamencie) na stole grzewczym, aby go
zabezpieczy¢ na wypadek upadku jakichkolwiek elementow.

@® Odtacz pamiec¢ USB, aby zapobiec uszkodzeniu podczas obstugi drukarki.

KROK 6 Odtgczanie kamery Buddy3D

@® Jeslidrukarka jest wyposazona w
kamere Buddy3D, nalezy ja
wyciagnac¢ przed rozpoczeciem
modernizacji.

@ Kamera Buddy3D jest mocowana
magnetycznie.

® Odtacz przewod.
® Wyjmij kamere.

@® Odtoz kamere w bezpieczne
miejsce na czas montazu
modernizacji. Zalecamy zakrycie
obiektywu dotaczong nasadka
ochronna.
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 7 Nie wyrzucaj zdemontowanych czesci

& Nie wyrzucaj zadnych czesci
drukarki podczas tej procedury.

@® Niektore ze zdemontowanych
czesci drukarki zostang ponownie
wykorzystane. Ich lista znajduje sie
na koncu tego rozdziatu.

@® Jesli chodzi o elementy ztgczne,
zalecamy zachowanie wszystkich
wykreconych srub.

@ Niektore z wykreconych srub
zostang ponownie
wykorzystane podczas
konwersji. Zalecamy oznaczenie
ich podczas odktadania na bok.

KROK 8 Wyciggniecie gornych nitdw nylonowych

® Gorny panel jest przymocowany czterema nylonowymi nitami. Wyciagnij je w
nastepujacy sposob:

Uzywajac szczypiec spiczastych, ostroznie chwyc gtowke nitu koncowka i wyciggnij
ja.
@ Mozesz rowniez uzy¢ wspomnianego wczesniej przyrzadu Core-one-snap-
rivet-remover
& Zachowaj ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ gérnego panelu.

® Jesli dolna czesé nitu pozostata w panelu, chwyc¢ jg szczypcami i rowniez jg wyjmij.
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 9 Demontaz gornego panelu

©® Zdejmij gorny panel z drukarki.

@ Gorny panel nie bedzie
uzywany w tej modernizacji.

Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm, wykre¢ dwie sruby M3x4 z gornej czesci
przedniego panelu.

® Patrzac od przodu, odkre¢ dwie sruby M3x4rT kluczem T10.

Ostroznie zdejmij gorny profil z drukarki.

24 Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+



2. Printer preparation & disassembly

KROK 11 Demontaz drzwi

COBERIE+

bEN2Y

@ Zdecydowanie zalecamy zdemontowanie drzwi. Dzieki temu przemieszczanie i
obracanie drukarki podczas konwersji INDX bedzie znacznie fatwiejsze i
bezpieczniejsze.

Wykrec¢ i wyciagnij dwie sruby M3x5rT mocujace panel drzwiowy w obu zawiasach.
& Niezbedne jest podtrzymanie panelu drzwi podczas odkrecania srub, aby zapobiec

jego opadnieciu.

$ Zacznij odkrecac sruby, zaczynajac od tych nizej.

Ostroznie wysun panel drzwi z zawiaséw.

@® Umiesc panel drzwiowy i cztery sruby w czystym i bezpiecznym miejscu, aby
unikna¢ ich uszkodzenia.
Upewnij sie, ze trzpien znajdujacy sie wewnatrz zawiasu nie wypadnie. Jesli tak sie
jednak stanie, wsun go z powrotem na miejsce lub odt6z na bok wraz z zawiasem.
Zmontujemy je ponownie pod koniec.
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 12 Dostep do elekfroniki

Po wewnetrznej stronie drukarki wykrec¢ dwie sruby M3x4rT mocujace tylng
pokrywe.

@® Ztytu drukarki przesun srodkowa pokrywe w dot.
$ Jesli trudno jest ja przesunac, uzyj wkretaka wsunietego w otwar jako dzwigni.
® Upewnij sie, ze cztery zaczepy na gorze pokrywy sg odtgczone od metalowe;j
obudowy.
® Zdejmij pokrywe z drukarki.

KROK 13 Dostep do piyty Buddy

=
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Wykrec¢ wszystkie szes¢ srub M3x4rT mocujacych pokrywe obudowy xBuddy.
@® Wysun pokrywe xBuddy z obudowy i wyjmij ja z drukarki.
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 14 Odtgczenie przewodow |

® Uzywajac wkretaka PH2, wykre¢ dwie sruby zacisku 6 32 i odtgcz przewody
zasilajgce stot grzewczy od ptytki xBuddy.-32 i odtacz przewody zasilajace stot
grzewczy od ptytki xBuddy.

Pro tip: po odtaczeniu przewodow wkrec luzno obie sruby z powrotem,
wykonujac co najmniej trzy obroty, aby ich nie zgubic.

©® Odfacz ztacze termistora stotu grzewczego od ptytki xBuddy

& Ztacze przewodu ma zatrzask zabezpieczajacy. Przed odtgczeniem nalezy
nacisna¢ zatrzask.

@® Ostroznie odetnij opaski zaciskowe po prawej stronie obudowy xBuddy.
Nie odcinaj dolnej opaski zaciskowe;j.

& Zachowaj ostroznos$é, aby nie przecigé zadnych przewodow.

@ Opaski zaciskowe mozesz odcinac¢ cazkami bocznymi, jesli takowe posiadasz.

KROK 15 Odtgczenie przewodow I

& Ztacze przewodu ma zatrzask zabezpieczajacy. Przed odtgczeniem nalezy nacisnaé
zatrzask.

@® Odtacz gtdwna wiazke przewodow Nextrudera od ptytki xBuddy.
® Odtacz boczny czujnik filamentu od ptytki rozszerzen xBuddy.

Odtacz przewod RGB LED od ptytki rozszerzen xBuddy.

Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+ 27



2. Printer preparation & disassembly

KROK 16 Odtgczenie przewodow

@® Wyprowadz odtgczone przewody z obudowy xBuddy przez odpowiednie otwory w
gornej czesci.
& Nie ciagnij za przewody, jesli wyczuwalny jest jakikolwiek opor.

@ Gtowna wigzka przewodow Nextrudera moze przechodzic¢ przez prawy lub lewy
otwor, w zaleznosci od tego, kiedy drukarka zostata zmontowana.

® Uwazaj, aby nie wyciagnac¢ przelotek. Jesli tak sie jednak stanie - nie martw sie,
mozna je tatwo wtozy¢ z powrotem.

® Odetnij opaski zaciskowe mocujace wigzke przewodow.

& Zachowaj ostroznosé, aby nie przecigé przewodow.

KROK 17 Wsunigcie przewodow

';'5'6"'

® Podczas prowadzenia przewoddw lekko wysun gorna przelotke z otworu, aby
zapobiec jej wpadnieciu do drukarki.

©® Przeprowadz gtowng wigzke przewoddw Nextrudera przez gorny owalny otwor tak,
aby catkowicie weszta do wnetrza drukarki.

® Witoz przelotke z powrotem do owalnego otworu.

Przeprowadz przewod bocznego czujnika filamentu przez dolny owalny otwér do
wnetrza drukarki.
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 18 Wprowadzenie przewodow stotu

Odetnij i wyciagnij opaske zaciskowa mocujaca wigzke przewoddw stotu
grzewczego.

® Wprowadz wigzke przewodow stotu grzewczego do drukarki.

® Pozostaw wszystkie luzne przewody w drukarce. Wrdécisz do nich pdznie;j.

KROK 19 Odtgczenie gtownego przewodu

@® Obrdé¢ drukarke jej lewg strong do siebie (strona bez uchwytu szpuli).

Odepnij pie¢ opasek przewodowych.
@® Skup sie na obszarze za silnikiem osi Y.
® Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm, poluzuj srube M3 mocujaca klips przewodu.

@® Nie ma potrzeby wykrecania srub z tej czesci. Nalezy pozostawic¢ wigzke
Nextrudera swobodnie zwisajacg wraz z klipsem.
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 20 Demontaz pokrywy LoveBoard

@® Przejdzmy teraz do lewej strony Nextrudera.

Wykre¢ kluczem imbusowym 2,5 mm dwie sruby M3x10 mocujace boczna
pokrywe.

Zdejmij pokrywe.
® Otworz obrotowa blokade docisku.
® Catkowicie otworz docisk.

KROK 21 0dtgczanie przewodow Nextrudera - sfrona lewa

& Kazde ztagcze ma zatrzask zabezpieczajgcy, ktéry nalezy koniecznie nacisngé
przed odtagczeniem. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia ztgcza.

@® Odtacz wszystkie przewody po lewej stronie ptytki LoveBoard.

@® Nie odtaczaj gtownej wiazki przewodow Nextrudera.
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 22 Odfgczenie przewodow Nextrudera - gora

& Kazde ztgcze ma zatrzask zabezpieczajgcy, ktdry nalezy koniecznie nacisngé
przed odfaczeniem. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia ztgcza.

©® Odfacz przewodnik silnika ekstrudera.

KROK 23 Odtgczanie przewodow Nextrudera - sfrona prawa

Uzywajac klucza imbusowego, wykrec dwie sruby M3x6 mocujace prawg pokrywe
Nextrudera.

® Zdejmij pokrywe.

& Kazde ztagcze ma zatrzask zabezpieczajgcy, ktdry nalezy koniecznie nacisngé
przed odiaczeniem. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia ztgcza.

©® Odtacz oba przewody z prawej strony ptytki LoveBoard.
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 24 Odtgczenie rurek PTFE

‘

Nasun kolanko Bowdena [bowden-bend] na ztgcze w Nextruderze.

Wcisnij czarng tuleje zaciskowa w ztgczce, najlepiej dwoma palcami.
® Pull the PTFE tube out of the fitting.
Sciagnij kolanko Bowdena [Bowden-bend] z rurki PTFE.

KROK 25 Demontaz ztgczki Nextrudera

® Woykorzystujac 8-milimetrowe wyciecie w kluczu uniwersalnym, odkre¢ ztaczke
M5-4.

Uzywajac klucza imbusowego, wykre¢ dwie sruby M3x18 mocujgce wentylator
radiatora.

Po odtaczeniu wentylator radiatora prawdopodobnie bedzie zwisat na
przewodzie. Na razie zostaw go tak, jak jest.
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 26 Demontaz Nextrudera

® Woykrec trzy sruby M3x10 mocujace zespot Nextrudera do osi X.

& UWAGA: Podczas odkrecania ostatniej sruby trzymaj Nextruder, aby nie spadt
swobodnie i nie uszkodzit drukarki.

Wyciagnij zespdt Nextrudera z drukarki.
® Odczep przewdd wentylatora radiatora od uchwytu i wyjmij wentylator z drukarki.

KROK 27 Demontaz wentylatora wydruku

@® Skup sie na tylnej czesci osi X.

Z tytu gtowicy odkreé¢ srube M3x25 mocujaca wentylator wydruku.
@® Woyciagnij wentylator wydruku, pociagajac go do gory.

Odtoz na bok wentylator wydruku. Bedzie potrzebny pdzniej, podczas montazu
nowej glowicy robocze;j.

® Woykreé dwie sruby M3x10 mocujace pokrywe z tytu gtowicy.
® Zdejmij pokrywe.
® Wyciagnij wigzke przewodow z Nextrudera z odpowiedniego rowka.
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 28 Demontaz pytki LoveBoard

Wykrec¢ i wyciagnij srube M3x8rT mocujaca ptytke LoveBoard.

Catkowicie odtacz od drukarki ptytke LoveBoard wraz z wigzkg przewoddow
Nextrudera.

Wykrec¢ dwie sruby M3x10 w uchwycie ptytki LoveBoard [Loveboard-holder].
Wyciagnij uchwyt ptytki LoveBoard z drukarki.

KROK 29 Demontaz kanatu wentylatora

34

Poluzuj i wykre¢ dwie sruby M3x10 mocujagce kanat wentylatora [fan-shroud] do
uchwytu Nextrudera.

Zdejmij kanat wentylatora z drukarki.

Uzywajac wkretaka T10, wykre¢ dwie sruby M3x4rT mocujace klips przewodu
[Cable-clip].

Zdejmij klips przewodu z drukarki.

Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+



2. Printer preparation & disassembly

KROK 30 Demontaz bocznego uchwytu

Przyjrzyj sie doktadnie rurce PTFE w uchwycie panelu bocznym po prawe;j stronie.
Wecisnij tuleje zaciskowag w uchwycie.
Wyciagnij rurke PTFE.

Uzywajac wkretaka T10, wykrec¢ dwie sruby M3x8rT mocujace uchwyt i czujnik
filamentu.

Zdejmij uchwyt z drukarki.

KROK 31 Demontaz bocznego czujnika filamentu

Przejdz ponownie do wnetrza drukarki.

Ostroznie odetnij i wyciagnij opaske zaciskowg w poblizu rurki PTFE.

@® Spowoduje to odtaczenie przewodu bocznego czujnika filamentu od ramy
CoreXY.

Od wewnatrz drukarki chwy¢ czujnik filamentu po prawej stronie i wyciagnij go z
drukarki.
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 32 Demontaz uchwytu szpuli

Uzywajac wkretaka T10, wykrec
cztery sruby M3x8rT znajdujace sie
wewnatrz drukarki, ktore mocuja
uchwyt szpuli.

& Zachowaj ostroznosé, aby nie
zarysowac stotu grzewczego.

® Podczas odkrecania ostatniej
srubytrzymaj uchwyt szpuli w dtoni
i odtgcz od drukarki.

& Umiesc¢ zabezpieczenie stotu z
powrotem.

& Zachowaj ponizsze elementy do kolejnych krokow.
@ Wszelkie czesci, ktorych nie ma na liscie, mozna odtozy¢ na bok.
©® Sheet metal back cover [maskownica przewoddow] (1x)
@® xBuddyBox-cover [pokrywa obudowy xBuddy] (1x)
® Wentylator wydruku (1x)
@ Ptyta stotu (1x)
Opaska zaciskowa (2x)

@® Jesli chodzi o elementy ztaczne, zalecamy zachowanie wszystkich wykreconych
srub.
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 34 Podsumowanie czesci Il

® Zmontowany panel drzwi (1x)

& Zapoznaj sie uwaznie z liczbg w
kotku. Wskazuje ona doktadnie, ile
zelkdw nalezy zjes¢ na tym etapie.
Nie jedz wiecej.

® Zjedz szesc zelkow.
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2. Printer preparation & disassembly

KROK 36 0statni krok

@® Drukarka jest teraz gotowa do
montazu INDX upgrade.

@® Przejdz do nastepnego rozdziatu: 3.
Modernizacja osi Z.
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3. Z-axis upgrade
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3. Z-axis upgrade
KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

:

1smm - 20mm 25mm 30mm 6

/

5 :
§
¢ |

Do tego rozdziatu przygotuj:
® Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz / srubokret T10

@® Szczypce spiczaste (cazki boczne) lub nozyce do odciecia opasek zaciskowych

KROK 2 Opcjonalnie: Instalacja przewodu USB-C kamery Buddy3D

@ Ten krok ma zastosowanie tylko, gdy posiadasz kamere Buddy3D i zamierzasz jg
zainstalowac.

@® Teraz jest odpowiedni moment, aby podtaczy¢ przewdd USB-C dotaczony do
kamery Buddy3D.

@® Aby poprowadzi¢ przewdd, postepuj zgodnie z instrukcja Instalacja kamery
Buddy3D dla CORE One.

a Na tym etapie nie nalezy podtaczac¢ ani montowac kamery. Zrobimy to pod koniec
montazu.
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3. Z-axis upgrade

KROK 3 Demontaz pokrywy przewodow stotu grzewczego

@® Na chwile zdejmij zabezpieczenie stotu grzewczego.
@® Zwroc uwage na okolice przewodu stotu grzewczego w lewej tylnej czesci.

©® Odkrec¢ dwie sruby M3x10 mocujace gorng pokrywe przewoddow stotu [CORE-One-
bed-cable-cover-top].

Zdejmij gorng pokrywe przewoddéw stotu [CORE-One-bed-cable-cover-top].

@ Gorna pokrywa przewodow stotu [CORE-One-bed-cable-cover-top] nie bedzie
juz potrzebna. Zalecamy jej wyrucenie, aby nie pomyli¢ jej z nowa czescia.

KROK 4 0dkrecenie stotu grzewczego

® Woyciagnij wigzke przewodow stotu grzewczego spod niego.

& Zachowaj ostroznosé,aby aby nie zaczepié przewodoéw. Jesli poczujesz opdr,
natychmiast przestan ciggnac.

Zdejmij owijke tekstylng z wigzki przewoddw na catej jej dtugosci.
@ Odtdz owijke na bok - pdzniej bedziemy jej potrzebowac.

Zanim przejdziesz dalej, upewnij sie, ze przewdd LED zostat wyjety z dolnej ostony
przewodow stotu [CORE-One-bed-cable-cover-bottom].

Wykrec i wyciggnij osiem srub M3x4bT mocujgcych stot grzewczy.

Wykrec i wyciggnij srube M3x12bT znajdujaca sie posrodku.
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3. Z-axis upgrade

KROK 5 Demontaz sfotu grzewczego

® Ostroznie wyciagnij stét grzewczy z drukarki.

©® Woyciagnij go wraz z przewodami wiodacymi od stolu grzewczego.

@® Odioz stot grzewczy w bezpieczne miejsce - bedzie jeszcze potrzebny.

& Po wyciagnieciu stotu grzewczego na karetce osi Z pozostaje luzna podktadka.
Zachowaj ja w bezpiecznym miejscu do pozniejszego wykorzystania.

KROK 6 Tulejki dystansowe: przygotowanie czesci

o 55

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
INDX-C1-bed-spacer-rear [tylny

element dystansowy INDX-C1] (1x)
znajdziesz w pakiecie Heatbed

INDX-C1-bed-spacer-front [przedni
element dystansowy INDX-C1] (2x)
znajdziesz w pakiecie Heatbed

Nakretka M3nN (2x) znajdziesz w
pakiecie Fasteners 1/2

Sruby M3x18 (4x) znajdziesz w
pakiecie Fasteners 1/2

42 Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+



3. Z-axis upgrade
KROK 7 Montaz dystansu - strona lewa

E
:

@® Skup sie na przedniej lewej czesci osi Z.
® Woykrec¢ dwie sruby M3x10 mocujace wozek osi Z do osi Z.
& Nie wyciagaj srub z nakretki trapezowe;j.

@® Delikatnie unies karetke Z tak, aby miedzy nig a mocowaniem stotu powstata
szczelina o szerokosci okoto 8 mm (0,3 cala). mm (0,3 cala).

W16z przedni element dystansowy [Bed-spacer-front] w szczeline.

® Umiesc element tak, aby pasowat do uchwytu stotu, a nastepnie wyréwnaj otwory.

KROK 8 Mocowanie dystansu - strona lewa

@ Upewnij sie, ze dwie nakretki M3nN
wiozone od spodu nie wypadng z
mocowania stotu.

AN

g ® Przymocuj element dystansowy
i % dwoma srubami M3x18.
.:-4 Najpierw dokre¢ srube
—8 wewnetrzna.
z @® Nastepnie dokrec¢ zewnetrzng
$rube.
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3. Z-axis upgrade

KROK 9 Ustawienie dystansu - strona prawa

-
7
i
=
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@® Skup sie na przedniej prawej czesci osi Z.
® Woykrec¢ dwie sruby M3x10 mocujace wozek osi Z do osi Z.
& Nie wyciagaj srub z nakretki trapezowe;j.
@® Delikatnie unies karetke Z tak, aby miedzy nig a mocowaniem stotu powstata
szczelina o szerokosci okoto 8 mm (0,3 cala). mm (0,3 cala).
W16z przedni element dystansowy [Bed-spacer-front] w szczeline.

® Umiesc element tak, aby pasowat do uchwytu stotu, a nastepnie wyréwnaj otwory.

KROK 10 Montaz dystansu - strona prawa

@ Zwrd¢ uwage, ze w mocowaniu
stotu od spodu umieszczone sg
dwie nakretki M3nN. Upewnij sie,
Ze nie wypadna.

® Przymocuj element dystansowy
dwoma $rubami M3x18.

Najpierw dokre¢ srube
wewnetrzna.
@® Nastepnie dokrec¢ zewnetrzng
srube.
If you plan on installing the Prusa
CORE One+ Gen 2 upgrade along
with the Prusa INDX conversion,
follow the instructions in this
article: Assemblling the Prusa
INDX Core One with the Gen 2
upgrade.
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3. Z-axis upgrade

KROK 11 Demontaz fylnego elementu dystansowego stotu

® Poluzuj dwie sruby M3x18 mocujace nakretke trapezowa oraz element dystansowy
[CORE-One-bed-spacer-rear] (od spodu).

® Podczas odkrecania srub przytrzymaj element dystansowy, a nastepnie go
wyciagnij.
ﬂ Nie wyciagaj $rub z nakretki trapezowe;j.

@ Wyrzuc¢ wyrzuci¢ element dystansowy [CORE-One-bed-spacer-rear], aby nie
pomyli¢ go z nowa czescia. Stara wersja nie bedzie juz potrzebna.

KROK 12 Montaz tylnego elementu dystansowego stotu INDX

® Umiesc dwie nakretki M3nN w
gniazdach w tylnym elemencie
dystansowym [Bed-spacer-rear]
wcisnij je tak gteboko, jak to
mozliwe.

® Wsun nakretki tak, aby wktadka
nylonowa (niebieski plastikowy
pierscien) byta skierowana do
gory.

@ Protip: Uzyj techniki wciggania
nakretki.
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3. Z-axis upgrade

KROK 13 Montaz tylnego elementfu dystansowego stotu INDX

v

@® Zwroc uwage na tylng czesé spodu stotu grzewczego, gdzie wczesniej znajdowat
sie tylny ogranicznik stotu [Bed-spacer-rear].

@® Trzymaj tylny element dystansowy [Bed-spacer-rear] w takiej samej pozycji, jak na
ilustracji, a nastepnie zamontuj go wokét tylnego preta gwintowanego osi Z.

Wyrownaj otwory w elemencie dystansowym ze srubami M3x18, ktére zostaty w
nakretce trapezowe;.

® Przymocuj element, dokrecajac dwie sruby M3x18.

KROK 14 Czujnik przesuniecia: przygotowanie czesci

N

=

Do kolejnych etapéw przygotuj:

©® INDX-C1-offset-sensor-holder [uchwyt czujnika przesuniecia INDX-C1] (1x)
znajdziesz w pakiecie Heatbed

Czujnik przesuniecia INDX (1x) znajdziesz w pakiecie Filament Sensors
® Sruba M3x8rT (1x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 2/2
Sruba M3x10 (1x) wykrecona wczesniej

Przewod czujnika przesuniecia (1x)znajdziesz w pakiecie Cables

Opaska zaciskowa (4x)
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3. Z-axis upgrade

KROK 15 Montaz czujnika przesuniecia INDX

-

@ Przedstawione na ilustracji wydrukowane elementy moga nieznacznie roznic sie od
zawartych w Twoim pakiecie.
©® Zamontuj czujnik przesuniecia na uchwycie.
® Wyrdwnaj otwory na $ruby.
& Upewnij sie, ze logo PRUSA jest skierowane do gory.
@® Upewnij sie, ze czujnik przesuniecia jest prawidtowo ustawiony.
® Przymocuj czujnik przesuniecia srubg M3x8rT.
Nie dokrecaj sruby zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ uktadow elektronicznych.
® Przeprowadz przewdd czujnika przesuniecia miedzy wozkiem osi Z a bocznym

panelem drukarki po prawej stronie.
Wez koniec przewodu bez etykiety.

KROK 16 Podtgczenie przewodu czujnika przesunigcia

=
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
|
|
3

Podtacz przewod czujnika przesuniecia do ztgcza na ptytce czujnika.
® Na spodzie uchwytu czujnika przesuniecia znajduje sie wgtebienie dostosowane do

ksztattu wozka osi Z.
@® Umiesc uchwyt czujnika przesuniecia na wdzku osi Z tak, aby elementy

pasowaty do siebie, a otwory na sruby byty wyréwnane.
Sprawdz, czy ustawienie jest prawidtowe. Musi odpowiadac ilustracji.
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3. Z-axis upgrade
KROK 17 Mocowanie zespotu czujnika przesunigcia

® Przymocuj zespot czujnika przesuniecia do wozka osi Z od spodu, uzywajac sruby
M3x10.

@ Sruba sama wycina gwint w plastiku. Nie dokrecaj zbyt mocno.

Owin opaske zaciskowag wokot sruby w zespole panelu LED i zamocuj ja, ale na
razie jej nie zaciskaj.

® Przeprowadz przewod czujnika przesuniecia przez opaske zaciskowa. Zacisnij
opaske i odetnij jej nadmiar.

KROK 18 Poprowadzenie przewodu czujnika przesuniecia

Po lewej stronie wdzka Z odetnij trzy opaski zaciskowe uzywajac cgzkow.

@ Odciecie opasek spowoduje uwolnienie zamocowanego przez nie przewodu
LED RGB.

® Przetdz trzy opaski zaciskowe przez karetke Z i pofacz je od spodu. Nie zaciskaj ich
jeszcze.

©® Przeprowadz przewod czujnika przesuniecia przez trzy opaski zaciskowe.

® Przeprowadz przewod LED RGB przez te same opaski zaciskowe.
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3. Z-axis upgrade

KROK 19 Mocowanie przewodu czujnika przesuniecia

® Wsun przewod czujnika przesuniecia miedzy karetke Z a panel LED.
® Zaciagnj wszystkie trzy opaski na przewodach i odetnij luzne koncowki.

Przewod przed pierwsza opaska nie moze by¢ ostro zgiety. Pozostaw niewielki
luz.

@® Upewnij sie, ze przewody sg odpowiednio napiete i [[0]]Inie zwisajg[[1]] na catej
swojej dtugosci.
@® Przeprowadz przewody czujnika przesuniecia i LED RGB w gore przez prostokatne
wyciecie w karetce osi Z.

If you are installing the GEN 2 upgrade along with the Prusa INDX conversion,
Assemblling the Prusa INDX Core One with the Gen 2 upgrade.

KROK 20 Demontaz dolnej pokrywy przewodow stotu

©® Przygotuj zespot stotu grzewczego.

@® Uzywajac wkretaka Torx odkre¢ srube M3x10rT, ktdra mocuje dolng pokrywe
przewodow stotu [Bed-cable-cover-bottom].

@® Zdemontuj dolng pokrywe przewodu stotu [Bed-cable-cover-bottom].
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3. Z-axis upgrade

KROK 21 Ostony przewodow stotu: przygotowanie czesci

~~

Bt A

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® INDX-C1-bed-cable-cover-bottom [dolna pokrywa przewodow stotu INDX-C1] (1x)
znajdziesz w pakiecie Heatbed

©® INDX-C1-bed-cable-cover-top [gérna pokrywa przewodoéw stotu INDX-C1[ (1x)
znajdziesz w pakiecie Heatbed

® Tulejka dystansowa 6x3,1x8 (1x) wyciggnieta wczesniej

Nakretka M3nN (2x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 1/2

M3x10rT (1x) wykrecona wczesniej

Sruby M3x10 (2x) wykrecone wczesniej

Owijka tekstylna 8 x 520 mm (1x) zdemontowana wczesniej

KROK 22 Montaz dolnej pokrywy przewodow stotu

Wsun nakretke M3nN w dolng pokrywe przewodow stotu [Bed-cable-cover-
bottom].

® Woyciagnij przewdd termistora stotu grzewczego z pokrywy.

® Wsun dolng pokrywe przewodow stotu [Bed-cable-cover-bottom] pod przewody, a
nastepnie pod stot grzewczy.

@ Podczas montazu nakretka M3nN moze wypasc. Mozesz jg przytrzymac
palcem od spodu.

Przymocuj dolng pokrywe przewodow [Bed-cable-cover-bottom] wykrecona
wczesniej srubg M3x10rT.

50 Zestaw do konwers;ji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+



3. Z-axis upgrade
KROK 23 Mocowanie sfotu grzewczego: przygotowanie czesci

Sruba M3x12cT (1x) wykrecona wczesniej

©® Sruby M3x4cT (8x) wykrecone wczesniej
Opaska zaciskowa (1x)

@ If you are installing the Gen 2 upgrade during the INDX conversion, you will need
the new M3x14cT screw (1x) found in the Gen 2 upgrade kit.

KROK 24 Umieszczenie stotu grzewczego na miejscu

® Umiesc element dystansowy stotu grzewczego bezposrednio nad otworem
gwintowanym posrodku wodzka osi Z.

® Ostroznie widz zespot stotu grzewczego z powrotem do drukarki.
@® Upewnij sie, ze srodkowa tulejka dystansowa pozostaje na swoim miejscu.

Przymocuj stot grzewczy srubg M3x12cT, ktora zostata wykrecona podczas
demontazu. Nie dokrecaj jeszcze $ruby do konca.

@ If you are installing the CORE One Gen 2 upgrade, then use the M3x14cT
screw as mentioned in the previous step.
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3. Z-axis upgrade
KROK 25 Przymocowanie sfotu grzewczego

ORIGINAL PRUSA HeATBED
by Joset Prusa |

O

® Umiesc osiem srub M3x4bT w pozostatych otworach w stole grzewczym. Nie
dokrecaj jeszcze srub do konica.

@ If you are installing the Gen 2 update along with the INDX conversion, tighten
the M3x4bT screws by two turns only! We will fully tighten them later. Skip to
the next step now.

& WAZNE: Stét grzewczy musi byé dokrecony w okreslonej kolejnosci. Dokrecaj
sruby etapami, aby ostateczne zamocowanie zajeto minimum 2 etapy.

@® Poumieszczeniu wszystkich srub na miejscu, dokreé je w nastepujacej
kolejnosci:

Sruba centralna
® Pierwsze cztery sruby (krawedzie)
©® Ostatnie cztery sruby (narozniki)

g Dokrec¢ sruby mocno, ale z wyczuciem.
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3. Z-axis upgrade

KROK 26 Owiniecie przewoddw podgrzewanego stotu

@\ oo ¢
@® Zatdz owijke tekstylng na przewody stotu grzewczego, LED RGB oraz czujnika
przesuniecia.

Przeprowadz przewody LED RGB i czujnika przesuniecia do dolnej czesci pokrywy
przewodow stotu przez boczny kanat.

Wsun owijke co najmniej 1 cm (0,39 cala) w gtab kanatu kablowego.

Potdz nakretke M3nN na palcu tak, aby nylonowa wktadka (niebieski plastikowy
pierscien) byta skierowana w dot.

® Od spodu, wyrownaj jg z otworami na sruby wskazanymi na ilustracji.

@® Nastepnie wcisnij nakretke od spodu w dolng pokrywe przewodow stotu, az
zostanie catkowicie osadzona.

KROK 27 Montaz pokrywy przewodow stotu grzewczego

& Przed zamknieciem pokrywy upewnij sie, ze zadne przewody nie wystaja, aby
zapobiec ich przygnieceniu przez gorng pokrywe.

® Umiesc¢ gorng pokrywe na przewodach stotu grzewczego i wyrownaj ja.
Przymocuj gérng pokrywe przewoddw [Bed-cable-cover-top] srubg M3x10.

® Podczas dokrecania trzymaj nakretki M3nN w dolnej czesci, aby zapobiec ich
wypadnieciu.
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3. Z-axis upgrade
KROK 28 Prowadzenie wigzki przewoddw stotu |

Z
2
z
z
H
H
z
H
Z
z
-
2
T
¥

® Przeprowadz przewody stotu grzewczego pod samym stotem i za pretem
gwintowanym osi Z.

KROK 29 Prowadzenie wigzki przewodow stotu Il

@® Przeprowadz przewody przez tylny panel pojedynczo, w nastepujacej kolejnosci:
@® 1. Przewod czujnika przesuniecia
@® 2. Przewdd LED RGB
@® 3. Przewod termistora stotu grzewczego
® Na koniec poprowadz przewody zasilajace stot grzewczy (czarny i czerwony).
Przepchnij przewody stotu grzewczego oraz owijke tekstylng przez otwor przelotki.

@® Ztytu nie powinno wystawac wiecej niz 1 cm (0,39 cala) owijki tekstylne;j.
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3. Z-axis upgrade

KROK 30 Owinigcie przewodow owijkg tekstylng

Przetoz opaske zaciskowg przez dwa otwory pod przewodami stotu grzewczego i
zrob petle wokadt wiagzki (z owijka tekstylng) od wewnatrz.

@® Mocno zaci$nij opaske zaciskowg i odetnij jej nadmiar.

KROK 31 Demontaz tylnego ogranicznika stotu

Uzyj klucza Torx, aby odkrecic¢ srube M3x8rT z tytu drukarki.
® Wykrec trzy sruby M3x8rT.
® Zdemontuj tylny ogranicznik stotu [Bed-stop-rear].
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3. Z-axis upgrade

KROK 32 Tylny ogranicznik stotu INDX-CI: przygotowanie czesci

®
®
®
/
\:» ¢

Do kolejnych etapow przygotuj:

INDX-C1-bed-stop-rear [tylny
ogranicznik stotu INDX-C1] (1x)
znajdziesz w pakiecie Heatbed
Sruby M3x8rT (4x) wykrecone
wczesniej

Nakretka M3nS (3x) znajdziesz w
pakiecie Fasteners 2/2

KROK 33 Montaz tylnego ogranicznika stotu

v

Nowy tylny ogranicznik stotu [Bed-stop-rear] jest oznaczony literg X.
® Umiesc nakretke M3nS w tylnym ograniczniku stotu i wcisnij ja do oporu.
@® Zawsze sprawdzaj przez otwor na srube, czy nakretka jest prawidtowo

ustawiona.

® Ztej samej strony wsun drugg nakretke M3nS do oporu w element.

Z przeciwnej strony wsun trzecig nakretke M3nS w element.
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3. Z-axis upgrade

KROK 34 Montaz nowego tylnego ogranicznika stotu

@® Wsun tylny ogranicznik stotu na tylny pret gwintowany silnika Z i oprzyj go o
krawedz tylnego panelu.

Zamontuj tylny ogranicznik stotu na precie gwintowanym osi Z i przykre¢ go trzema
srubami M3x8rT.

@ Srodkowa $ruba wkreca sie w plastik, a nie w nakretke. Podczas dokrecania
mozna odczuc niewielki opor.

KROK 35 Monfaz tylnego ogranicznika stotu

®
® Znajdz owalny otwor na $rube pod wentylatorami.

Przejdz na tyt drukarki.

Owalny otwér musi by¢ ustawiony rdwno z otworem w ograniczniku stotu po
przeciwnej stronie.

® Aby to skompensowac, nieznacznie podnies tylng czes¢ zestawu CoreXY -
zaledwie o kilka milimetrow.

@® Po wyrdéwnaniu otwordw przykrec czesci do siebie srubg M3x8rT.
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3. Z-axis upgrade

KROK 36 Podigczenie przewoddw RGB LED oraz czujnika przesunigcia

Przeprowadz przewod LED RGB oraz przewod czujnika przesuniecia przez prawy
gorny otwor w obudowie xBuddy.

©® Podtacz ztagcze LED RGB do gniazda po prawej stronie, oznaczonego RGBW
LED na ptytce rozszerzen xBuddy.

® Podtacz ztacze czujnika przesuniecia do prawego gornego gniazda
oznaczonego PUB CAN na ptytce rozszerzen xBuddy.

KROK 37 Podtgczenie przewodow stotu grzewczego

Przeprowadz przewody zasilajgce stot grzewczy oraz przewodd termistora stotu
przez otwor po lewej stronie w gdrnej czesci obudowy xBuddy.

® Przykrec¢ czarny przewod zasilajacy do terminala po lewej stronie na ptycie xBuddy
srubg #6-32. Dokre¢ srube mocno.

@® Przykrec¢ czerwony przewod zasilajgcy do terminala po prawej stronie na ptycie
xBuddy srubg #6-32. Dokre¢ srube mocno.

® Podfacz ztacze termistora stotu grzewczego do gniazda obok zaciskow zasilania.
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3. Z-axis upgrade

KROK 38 Czas na Haribo

Nadszedt czas na zastuzony
zastrzyk energii.

@® Zjedz szesc zelkow.

@® Gratulacje! Modernizacja osi Z zakonczona.

@® Przejdzmy do kolejnego rozdziatu.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

7
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Do tego rozdziatu przygotuj:

Klucz imbusowy 2 mm

Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz / srubokret T10

Szczypce spiczaste (cazki boczne) lub nozyce do odciecia opasek zaciskowych
Wkretak krzyzakowy PH2

Klucz uniwersalny
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 2 Poluzowanie paskow

@ W tych etapach poluzujemy paski, aby utatwi¢ montaz ptytki mocujacej gtowice.
Musimy rowniez nasmarowac srub napinajace paski, aby zapobiec ewentualnym
problemom w przysztosci.

® Poldz zabezpieczenie (karton/pudetko) z powrotem na stole grzewczym.

Sruby napinania paskow znajduja sie w przednim profilu pod gérnym zawiasem po
obu stronach drukarki.

® Wez klucz imbusowy 2,5 mm, poluzuj lewy napinacz, az sruba M3x30 przestanie
trzymac docisk. Wykrec srube.

& Upewnij sie, ze nakretka M3nS w uchwycie katka napinajacego [Belt-tensioner-
pulley] nie wypadnie!

@® Powtdrz te czynnosc po prawej stronie drukarki.

$ Przygotuj sruby napinajgce - bedg nam potrzebne pdznie;j.

KROK 3 Demontaz paskow

® Uzyj klucza imbusowego 2,5 mm, aby odkreci¢ cztery sruby M3x10 mocujace
uchwyt Nextrudera.

Wyjmij wszystkie cztery koncéwki paskow z otwordéw w uchwycie Nextrudera.
@® Zdejmij uchwyt Nextrudera.
@ Ta czesc¢ nie bedzie juz potrzebna.
Zostaw luzne paski swobodnie zwisajace.

UWAGA: Nie ciagnij za paski, poniewaz moga one zsuna¢ sie z kot pasowych
silnika i ich ponowny montaz bedzie wymagat catkowitego demontazu.

®
g If you are installing the GEN 2 upgrade along with the Prusa INDX conversion,
return to the Prusa INDX GEN 2 article now.

62 Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+



4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 4 Przyrzqd do wyrownania wozka: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® INDX-Gantry-aligner-tool [przyrzad
do wyrownania wozka INDX] (2x)
znajdziesz w pakiecie Position tools

KROK 5 Montaz przyrzqdu do wyrownania wozka - strona prawa

e

Zacznij od lekkiego poluzowania trzech srub z tytu wozka CoreXY po kazdej stronie.

® Umiesc jeden przyrzad do wyréwnania wozka z przodu po prawej stronie osi X,
wyréwnujgcprowadnice liniowa z odpowiednim wycieciem.

@ Oba przyrzady do wyréwnania wozka sa identyczne.
@® Widetki muszg byc¢ skierowane w strone kot pasowych.

Wsun przyrzad do wyrownania wozka [Gantry-aligner-tool] catkowicie na profil
wozka, tak aby zatrzasnat sie w wycieciach.

@® Przepusc oba wolne konce paska przez otwor nad narzedziem.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 6 Montaz przyrzqdu do wyréwnania wozka - sfrona lewa

Umiesc jeden przyrzad do wyrownania wdzka z przodu po lewej stronie osi X,
wyrownujgc prowadnice liniowa z odpowiednim wycieciem.

Widetki musza by¢ skierowane w strone kot pasowych.

Wsun przyrzad do wyrownania wozka [Gantry-aligner-tool] catkowicie na profil
wozka, tak aby zatrzasnat sie w wycieciach.

Przepusc¢ oba wolne korice paska przez otwdr nad narzedziem.

Po zamontowaniu kazdego przyrzadu do wyrownywania wdozka dokrec po trzy
$ruby z kazdej strony z tytu wozka.

KROK 7 Wyréwnanie prowadnicy liniowej

64

Uzyj klucza imbusowego 2,5 mm do odkrecenia wszystkich szesciu srub
mocujgcych prowadnice liniowa.

® Nie wykrecaj catkowicie sruby. Wystarcza 2-3 obroty.
Przesun wozek prowadnicy tam i z powrotem na catej dtugosci osi.

Mocno dokreé wszystkie szes¢ srub, jedna po drugiej, w okreslonej kolejnosci.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 8 Demontaz przyrzqdu do wyréwnania wozka

® Wyjmij oba przyrzady do wyréwnania wézka z drukarki.
@ Ta czesé nie bedzie juz potrzebna.

KROK 9 Montaz glowicy: przygofowanie czesc

@® Do kolejnych etapow przygotu;:

@® Ptytka mocujaca gtowice [Head-
mounting-plate] (1x) znajdziesz w
pakiecie Toolbag

©® Sruby M3x8bT (4x) znajdziesz w
pakiecie Fasteners 1/2

® Nakretka M3nS (2x) znajdziesz w
pakiecie Fasteners 2/2
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 10 Przymocowanie paskow

Ustaw ptytke mocujaca glowice w prawidtowej pozycji - zwrdoc¢ uwage na wystep.

@® Od prawej strony przeprowadz dolny pasekprzez tylny srodkowy otworw ptytce
mocujacej gtowice, wokot stupka i z powrotem na zewnatrz. Musi on wystawac na
4-5 zebow.

Przeprowadz gorny pasekprzez przedni srodkowy otwdr w ptytce mocujacej
gtowice, wokot stupka i z powrotem na zewnatrz. Musi on wystawac na 4-5 zebow.

& Upewnij sie, ze paski nie krzyzuja sie.
® Przytrzymaj paski z prawej strony kciukiem, aby nie wysunety sie.

® Przeprowadz gérny pasek przez przedni srodkowy otwor na zewnatrz (w dot)
ptytki mocujacej gtowice. Musi on wystawaé na 6-7 zebéw.
Od lewej strony poprowadz dolny pasek przeztylny srodkowy otwor na zewnatrz
(w dof) ptytki mocujacej gtowice. Musi on wystawaé na 6-7 zebow.

@® Wsun konce paska od lewej strony do lewego otworu i wcisnij je do srodka.
Pozostaw 4-5 zebdw wystajacych z tylnej strony ptytki mocujacej gtowice.

KROK 11 Montaz pytki mocujgcej gtowice

Upewnij sie, ze wszystkie cztery korice paska wystaja o 4-5 zebow do wewnatrz.
Umiesc dwie nakretki M3nS w wystepie ptytki mocujacej glowice.
® Przytoz ptytke mocujaca gtowice do wadzka liniowego i wyréwnaj jg z otworami.

® Uzyj klucza imbusowego 2,0 mm i przymocuj element czterema $rubami M3x8bT.
Dokreé¢ sruby mocno, ale z wyczuciem.

& Sprawdz po obu stronach, czy paski sg prawidtowo poprowadzone przez
odpowiednie kanatly i czy nie sg nigdziezacisniete.
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KROK 12 Smarowanie $ruby napinacza paska

Xk ¢
@® If your printer is a Prusa CORE One, we will need to lubricate the belt tensioner
screws.
@ This step does not apply if you have the Prusa CORE One+ version.

@® Przygotuj smar Prusa (1x) znajdujacy sie w pakiecie Fasteners 2/2

Natoz niewielka ilos¢ smaru Prusa na koncowki obu $rub napinaczy, ktére zostaty
wykrecone wczesnie;j.

® Rozprowadz smar rownomiernie na catym gwincie.

$ Wskazowka: rozprowadz smar za pomoca koncéwki opaski zaciskowe;j.

KROK 13 Regulacja paska

Wsun nasmarowane sruby napinajace w przedni lewy i przedni prawy profil.

® Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm, przykre¢ uchwyt kotka napinajacego [Belt-
tensioner-pulley] do napinacza paska.

@® Postepujac w ten sam sposob, zamontuj uchwyt kotka napinajgcego [Belt-
tensioner-pulley] rowniez po prawej stronie.

©® Naciagnij paski tak, aby oba napinacze znajdowaty sie mniej wiecej w tej samej
pozycji, jak na ilustracji - okoto 8 mm (0,31 cala) od krawedzi napinacza.

@ Zazwyczaj wystarczy 8-10 obrotow

$ Ostatecznie ustawimy je w ostatnim rozdziale.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 14 Montaz gowicy narzedziowej INDX: przygofowanie czesci

o
/

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Gtowica narzedziowa INDX (1x) znajdziesz w pakiecie INDX Toolhead

Head-cable-cover-front [przednia ostona przewodu gtéwnego] (1x) znajdziesz w
pakiecie Fasteners 1/2 bag

Sruba M3x16T (1x) znajdziesz w pakiecie Cable strain relief

KROK 15 Montaz przedniej pokrywy przewodu gtowicy

68

Wykrec¢ dwie sruby M3x6T kluczem/wkretakiem T10.
Zdejmij ostone gtowicy narzedziowej INDX.

Przymocuj przednia ostone przewodu do gtowicy narzedziowej INDX.
Przymocuj przednig ostone przewodu gtowicy srubg M3x16T.

Ostroznie zatdz ostone gtowicy narzedziowej INDX. Upewnij sie, ze zaden przewaod
nie zostanie zmiazdzony.

Przymocuj pokrywe dwoma wczesniej wykreconymi srubami M3x6T.

Upewnij sie, ze cztery wskazane otwory sag puste. Jesli znajdujg sie w nich
jakiekolwiek sruby, wykrec je przed pdzniejszym montazem gtowicy narzedziowej
INDX.
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KROK 16 Gtowica narzedziowa INDX: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® Glowica narzedziowa INDX (1x)
zmontowana wczesniej

® Sruby M3x14 (4x) znajdziesz w
pakiecie Fasteners 1/2

® Od tylnej strony ptytki mocujacej gtowice wkrec¢ dwie sruby M3x14 w otwory.

® Od przodu umiesc¢ gtowice narzedziowa INDX na ptytce mocujacej, tak jak na
ilustracji.

Przykrec¢ ja srubami M3x14 w gornej czesci. Dokre¢ je dobrze.

® Przymocuj gtowice narzedziowa INDX, dwiema srubami M3x14 w dolnych
otworach i mocno je dokrec.

& UWAGA: zachowaj ostroznosc i nie dopuszczaj do kontaktu z przednim
metalowym uchwytem LED, aby zapobiec uszkodzeniu lub zarysowaniu gtowicy
narzedziowej INDX.
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KROK 18 Kanat wentylafora: przygotowanie czesci
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® Do kolejnych etapow przygotuj:

@® INDX-Ci-Fan-shroud [kanat wentylatora INDX] (1x) znajdziesz w pakiecie Toolhead
Sruby M3x14 (2x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 1/2

® Nakretka M3nS (1x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 2/2

KROK 19 Montaz kanatu wentylatora

® Przymocuj kanat wentylatora do gtowicy narzedziowej INDX od spodu.

Zwroc¢ uwage na wypuktos¢ w kanale wentylatora. Ta wypukfos¢ wsunie sie na
dolng czes¢ ptyty mocujacej gtowice.

Przymocuj kanat wentylatora srubg M3x14 z prawej strony.

Przymocuj go rowniez z lewej strony srubg M3x14.
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KROK 20 Wsuniecie nakretki

® Wsun nakretke M3nS w wystep po
lewej stronie gtowicy narzedziowej
INDX.

Patrzac od przodu, sprawdz przez
otwor na srube, czy nakretka jest
we wiasciwym miejscu.

KROK 21 Wentylator wydruku: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:

Wentylator wydruku (1x)
zdemontowany wczesniej

® Sruba M3x25 (1x)znajdziesz w
pakiecie Fasteners 1/2

@ Jesli Twoja CORE One zostata
przekonwertowana z MK4/S,
przewod wentylatora wydruku jest
znacznie dtuzszy. Uzyj zamiast tego
dostarczonego wentylatora
wydruku, ktdry znajdziesz w
pakiecie Electronics.

® Wentylator wydruku
wymontowany z
przekonwertowanej drukarki
zostanie pozniej uzyty jako
zamiennik wentylatora gniazd
narzedzi.
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KROK 22 Montaz wentylatora wydruku

Spojrz na gtowice narzedziowa INDX z tytu.

Wez wentylator wydruku, ustaw tak jak na ilustracji i wyrownaj go z otworem w
kanale wentylatora.

Wsun wentylator wydruku w otwor kanale wentylatora.
® Przymocujjedng srubg M3x25.
& Nie dokrecaj sruby zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ obudowy wentylatora.

@® Przeprowadz przewdd wentylatora wydruku pod zaczepem w kanale wentylatora.

KROK 23 Podtgczenie wentylatora wydruku

Podtacz przewod wentylatora
wydruku do ztagcza w gtowicy INDX.

@® Zadbaj o to, by przewdd nie
wystawat zbyt daleko w bok.
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KROK 24 Przewod gtowicy INDX: przygotowanie czesci |

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® Head-cable-clip [klips przewodu
gtowicy] (1x) znajdziesz w pakiecie

\ a ‘ Toolhead
¢ ®

Swing-arm-clip [klips wahacza
swing-arm] znajdziesz w pakiecie

Toolhead
® Tylna ostona przewodu gtowicy (1x)
7 \ znajdziesz w pakiecie Fasteners 1/2
\ ® Sruba M3x10 (1x) wykrecona
wczesniej

@ Sruba M3x8rT (1x)znajdziesz w
pakiecie Fasteners 2/2

® Wkret 3x8sT (1x) znajdziesz w
pakiecie Fasteners 1/2

KROK 25 Przewod gtowicy INDX: przygotowanie czesci Il

N

INDX head cable [Przewod gtowicy INDX] (1x)znajdziesz w pakiecie Cables

Pret nylonowy 4 x 2,5 x 450 (1x) znajdziesz w pakiecie INDX Fasteners and Plastic
parts

©® Opaska kablowa (2x) wyciagniete wczesniej
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KROK 26 Prowadzenie przewodu gtowicy

@® Teraz przejdz na tyt drukarki.

©® Przepusc ztacze przewodu gtowicy przez dolny owalny otwdr po lewej stronie
tylnego panelu.

® Wsun wiekszos¢ plecionego przewodu do drukarki. Doktadng dtugos¢
dostosujesz pozniej.
Upewnij sie, ze przelotka nie wpadnie do drukarki. W razie potrzeby mozesz jag
wyciggnac na zewnatrz, aby utatwic sobie obstuge i ponownie zamontowacd
pozniej.

Wewnatrz drukarki poprowadz przewod gtowicy w gore przez naroznik za wozkiem

CoreXY.
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KROK 27 Wkiadanie nylonowego usztywnienia

@® W tym etapie usztywnimy wigzke przewoddw nylonowym drutem.
® Wsun nylonowe usztywnienie w owijke w poblizu ztgcza przy gtowicy.

& Upewnij sie, ze nylonowe usztywnienia jest umieszczone w taki sposéb, aby jego
koniec byt skierowany w dot.

Upewnij sie, ze nylonowe usztywnienie jest catkowicie zawiniete w owijke wraz
z wiazka przewoddow przewodem gtowicy.

Wsun nylonowe usztywnienie w owijke na catej dtugosci.

® Zostaw koricéwke nylonowego usztywnienia wystajgca z owijki przewodu w taki
sposob, jak na ilustracji, aby koniec byt skierowany w dot.

Zacisnij owijke wokot wigzki i usztywnienia, delikatnie jg skrecajac.
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KROK 28 Podtqczenie przewodu gtowicy

@® Podtacz przewod do gtowicy narzedziowej INDX. Upewnij sie, ze zatrzask
zabezpieczajacy zaskoczyt na swoim miejscu.

Wsun nylonowe usztywnienie w szczeline w przedniej ostonie przewodu gtowicy.
Upewnij sie, ze zostato wsuniete do konca.

Wsun przewody do kanatu. Upewnij sie, ze nie wystaja.

® Wyreguluj owijke tekstylng tak, aby 1,5 cm (0,59 cala) znajdowato sie wewnatrz
kanatu.

@® Zwroc uwage na wystajacy element na tylnej ostonie przewodow gtowicy. Pasuje on
do wyciecia w gtowicy narzedziowej INDX.

@® Zamontuj ostone przewodu gtowicy.

& Podczas mocowania ostony przewodow upewnij sie, ze nie przygniecie ani nie
uszkodzi w inny sposob zadnych przewodow.

Przymocuj ostone przewodu gtowicy wkretem samogwintujagcym M3x8rT.
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KROK 29 Przymocowanie przewodu gtowicy

Delikatnie rozsun klips wahacza swing arm [Swing-arm-clip] i zamocuj go na
przewodzie gtdwnym tak, aby obejmowat nylonowe usztywnienie wewnatrz owijki.

& Zachowaj ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ klipsa podczas mocowania go na
przewodzie.

Zwroc uwage na prawidtowe utozenie. Wystajgca strona klipsa oraz strona z
wycieciem na srube musza byc¢ skierowane w strone przodu drukarki.

® Po zatozeniu klipsa na przewdd gtowny ustaw go w odlegtosci 1,4 cm / 0,55 cala od
zagiecia nylonowego usztywnienia.

Znajdz zwezenie znajdujace sie po prawej stronie wahacza. W nastepnym kroku
zamontujemy tam klips.

@® Zwroc uwage na otwér w ramieniu wahacza. To wtasnie tam w nastepnym kroku
witozymy koniec nylonowego usztywnienia.
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KROK 30 Mocowanie klipsa wahacza

Przymocuj klips do wahacza od géry. Upewnij sie, ze jest umieszczony na jego
skrajnym prawym zwezeniu.

Wsun koniec nylonowego usztywnienia w otwér wahacza.
Upewnij sie, ze owijka tekstylna nie jest $cisnieta w miejscu, gdzie wystaje
usztywnienie.

Po ustawieniu zacisku wahacza i usztywnienia w odpowiednich pozycjach,
przymocuj klips srubg M3x8rT.

KROK 31 Mocowanie przewodu gtowicy

@® Owin opaske kablowg wokét przewodu gtownego i w miejscu, gdzie ramie wahacza
zweza sie w srodkowej czesci.

78

Zacisnij opaske kablowa i owin wokot niej nadmiar.

Przymocuj przewod gtowicy opaska kablowa wokot najbardziej wysunietego w lewo
zwezenia na ramieniu wahacza.
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KROK 32 Montaz Klipsa przewodow glowicy

@® Upewnij sie, ze owijka jest ciasno owinieta wokot przewodow. Jesli potrzebujesz ja
zacisnac, skrec ja lekko.

® Ostroznie otworz klips przewodu gtowicy i zatdz go na przewod.

Zwrd¢ zwradci¢ uwage na prawidtowe ustawienie, kierujgc sie symbolem "X"
oraz zagtebieniem na feb sruby.

® Woyrdéwnaj klips przewodu gtowicy z otworem w wystepie mocowania silnika Y.
Przymocuj element srubg M3x10.

@ Pro-tip: po zatozeniu klipsa na przewod wkre¢ srube M3x10, aby wstepnie
naciag¢ gwint.

KROK 33 Podtgczanie przewodu gtowicy: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
® Opaska zaciskowa (3x)
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KROK 34 Opaski zaciskowe

@® Przetdz opaske zaciskowa przez gorny otwoér w obudowie xBuddy. Opaska musi
przebiegaé¢ pod wszystkimi przewodami.

Zrob to samo w przypadku pozostatych dwadch otwordw.

KROK 35 Podtgczenie przewodu gtowicy

Przeprowadz przewod gtowicy przez otwor po lewej stronie w obudowie xBuddy.
@® Podtacz rozgatezione ztacze przewodu gtowicy w nastepujacy sposob:

©® Waskie ztacze: podfacz je do gniazda oznaczonego MMU na ptytce rozszerzen
xBuddy Extension.

® Szerokie ztacze: podtacz je do gniazda oznaczonego "Nextruder” na ptytce
xBuddy.

80 Zestaw do konwers;ji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+



4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 36 Mocowanie przewodow

@® Utoz przewody zgodnie z ilustracja. Poprowadz wszystkie wzdtuz krawedzi.
@ Zacisnij opaski zaciskowe po prawej stronie i odetnij nadmiar.
& Nie zaciskaj opaski zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewodow.

Nie podtaczaj ostatniego ztacza wiazki gtowicy. Zrobimy to pozniej, podczas
podtaczania wentylatora gniazd narzedzi.

@® Zalecamy zawieszenie przewodu na innych przewodach, aby nie ulegt
uszkodzeniu podczas obracania drukarki.

KROK 37 Czas na Haribo!

Czas na mata przerwe na pyszne
zelki.

@® Zrob sobie krotkg przerwe na
przekaske: zjedz piec zelkdw.
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KROK 38 Uchwyty PTFE INDX: przygotowanie czesci

@ Ponizej znajduje sie lista czesci potrzebnych do wersji drukarki z 8 narzedziami. Do
wersji z 4 narzedziami potrzebny bedzie tylko lewy uchwyt PTFE i jedna $ruba.

® Do kolejnych etapow przygotuj:

@® INDX-PTFE-holder-left [uchwyt PTFE lewy INDX] (1x) oznaczony literg "L";
znajdziesz w pakiecie Filament holder L

® INDX-PTFE-holder-right [uchwyt PTFE prawy INDX] (1x) oznaczony literg "R";
znajdziesz w pakiecie Filament holder Right

©® Sruba M3x10 (2x) wykrecone wczesniej

KROK 39 Monfaz uchwytu rurek PTFE - strona lewa

Uzyj klucza imbusowego 2,5 mm, aby wykreci¢ dwie sruby M3x4 mocujace gérny
tylny profil.

® Wezlewyuchwyt PTFE i wkre¢ w niego jedna srube M3x10.

Wyrdwnaj lewy uchwyt PTFE z otworem po lewej stronie w gornym tylnym profilu.

® Przymocuj czesci do siebie, dokrecajac do konca srube M3x10.
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KROK 40 Montaz uchwytu rurek PTFE - strona prawa

@ Pomin ten krok, jesli masz Prusa CORE One/+ INDX w wersji z 4 narzedziami.
@® Wez prawy uchwyt PTFE i wkre¢ w niego srube M3x10.

Wyrownaj prawy uchwyt PTFE z otworem po prawej stronie w gornym tylnym

profilu.
® Przymocuj czesci do siebie, dokrecajac do korica srube M3x10.
® Pordwnaj wizualnie oba uchwyty PTFE z ilustracja.

KROK 41 Boczne czujniki filamentu: przygotowanie czesci
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@ Ponizej znajduje sie lista czesci potrzebnych do wersji drukarki z 8 narzedziami. Do
wersji z 4 narzedziami potrzebna bedzie potowa ilosci tych czesci.

@® Do kolejnych etapow przygotu;:

@® INDX-C1-FS-top [gorny korpus czujnikow filamentu INDX C1] (1x) znajdziesz w
pakiecie Filament holder L

INDX-C1-FS-top [gdrny korpus czujnikow filamentu INDX C1] (1x) znajdziesz w
pakiecie Filament holder R

@ Zwro¢ uwage, ze kazda czes¢ ma inng numeracje pozycji.
Rekaw 2x5 (8x) znajdziesz w pakiecie Fasteners Tools INDX
Tuleja zaciskowa (8x)znajdziesz w pakiecie Fasteners Tools INDX

Sruby M3x12cT (4x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 2/2

Magnes 3,2 x 5 (4x) znajdziesz w pakiecie Fasteners Tools INDX
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KROK 42 Wsunigcie fulejek

@® Wioz rekawy 2x5 we wskazane miejsca w kwadratowym otworze gornego korpusu
FS.

Wecisnij kazdy rekaw do konca uzywajac nieostrego narzedzia. Po prawidtowym
osadzeniu ustyszysz klikniecie.

@® Sprawdz z boku, czy kazdy rekaw jest we wiasciwym potozeniu:
® Rekaw we wtasciwym potozeniu.
@® Rekaw nalezy wsunac gtebie;j.

@® Powtdrz te procedure dla wszystkich rekawdw na obu gornych korpusach FS.

KROK 43 Montaz fulejek zaciskowych

5

@® Ustaw gdrny korpus FS tak, aby kwadratowe otwory byty skierowane w dot.
@® Wsun tuleje zaciskowe w gorne otwory.

® Zrob to samo w obu gornych korpusach FS.
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KROK 44 MontaZ magnesow

® Umies¢ magnes 5x2 w gornym korpusie FS tak, aby wyciecie byto skierowane do
gory.
® Przykre¢ magnes srubg M3x12cT.
@ Podczas dokrecania magnes moze przyczepi¢ sie do klucza T10. Przytrzymaj go
reka.

@® Powtdrz te sama procedure, aby zamontowaé pozostate magnesy na obu gérnych
korpusach FS.

KROK 45 Montaz czujnika filamentu: przygotowanie czesci |

@ Ponizej znajduje sie lista czesci
potrzebnych do wersji drukarki z 8
e narzedziami. Do wersji z 4
narzedziami potrzebna bedzie
potowa ilosci tych czesci.

\l/ @® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
= P @® Magnes 7x8 (8x) znajdziesz w
?m&‘ pakiecie Fasteners Tools INDX
\_/ —wry

@® Kulka stalowa 7 mm (8x) znajdziesz
w pakiecie Fasteners Tools INDX
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KROK 46 Monfaz czujnika filamentu: przygotowanie czesci Il

\

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® INDX-C1-FS-holder [mocowanie czujnika filamentu INDX-C1-FS] (1x) znajdziesz w
pakiecie Filament holder L

® INDX-C1-FS-holder [mocowanie czujnika filamentu INDX-C1-FS] (1x) znajdziesz w
pakiecie Filament holder R

Ptytka czujnika filamentu - lewa (1x) znajdziesz w pakiecie Electronics

Ptytka czujnika filamentu - prawa (1x) znajdziesz w pakiecie Electronics
® Sruby M3x12cT (8x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 2/2

@ Oba mocowania czujnika filamentu INDX-C1-FS [INDX-C1-FS-holder] sa
identyczne. Jesli posiadasz wersje z 4 narzedziami, masz jedynie lewg ptytke
czujnika filamentu z dwoma ztgczami.

KROK 47 Wktadanie stalowych kulek

® W kazdym okragtym otworze
umiesc¢ po jednej stalowej kulce 7
. mm.

| @® Powtorz te czynnosc z drugim
\ goérnym korpusem FS.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 48 MontaZ magnesow
Y o .

@ Magnesy sa dos¢ silne. Upewnij sie, ze zawsze znajdujg sie z dala od siebie.
® Umiesc jeden z magnesow o 7x8 mm na magnesie 5x2 mm. Zwroc uwage, ktora
strona przyciaga magnes.
® Witdz magnes do tego samego otworu, w ktorym znajduje sie stalowa kulka 7 mm.

& Upewnij sie, ze wktadasz magnes tak, aby strona przyciagajaca byta
skierowana do przodu.

@® Sprawdz, czy magnesy sg umieszczone we wiasciwym potozeniu:

@® NIE OK: gdy magnes wystaje, nalezy go odwrdcic¢ i ponownie wtozyc
prawidtowo.

©® OK: magnes jest osadzony w otworze.

KROK 49 Montaz gdrnego elementu czujnika filamentu - strona lewa

Przygotuj gorny korpus czujnika FS (pozycje 4-1).

® Witoz ptytke LEWEGOczujnika filamentu (z dwoma ztagczami) w zagtebienie w
gornej czesci uchwytu czujnika.

Upewnij sie, ze ztacza sg prawidtowo ustawione wzgledem wydrukowanego
elementu.

® Wsun element do konca.
® Przymocuj element dwoma srubami z tbem stozkowym M3x12cT.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 50 Montaz pokrywy czujnika filamentu - strona lewa

® Umiesc uchwyt czujnika filamentu [FS-holder] na zespole czujnika filamentu,
upewniajac sie, ze ztacza przechodza przez prostokatny otwor.

@® Przymocuj ptytke dwoma srubami M3x12cT. Dokre¢ je mocno.

@ Jesli masz Prusa CORE One/+ INDX w wersji z 4 narzedziami, przejdz do kroku:
Rurki PTFE - strona lewa: przygotowanie czesci

KROK 51 Montaz gornego elementu czujnika filamentu - strona prawa

Przygotuj gorny korpus czujnika FS (pozycje 5-8).
W16z ptytke PRAWEGOczujnika filamentu (z jednym ztaczem) w zagtebienie w
gornej czesci uchwytu czujnika.
Upewnij sie, ze ztacze jest prawidtowo ustawione wzgledem wydrukowanego
elementu.

® Wsun element do konca.
® Przymocuj element dwoma srubami z tbem stozkowym M3x12cT.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 52 Montaz pokrywy czujnika filamentu - sfrona prawa

Przygotuj zespot czujnika filamentu po prawej stronie (pozycje 8-5).

Umiesc¢ uchwyt czujnika filamentu [FS-holder] na zespole czujnika filamentu,
upewniajac sie, ze ztacza przechodzi przez prostokatny otwaér.

Przymocuj ptytke dwoma srubami M3x12cT. Dokrec¢ je mocno.

If you are installing the GEN 2 upgrade along with the Prusa INDX conversion,
return to the Prusa INDX GEN 2 article now.

KROK 53 Rurki PTFE - sfrona lewa: przygotowanie czesci

“~

Ponizej znajduje sie lista czesci potrzebnych do wersji drukarki z 8 narzedziami. Do
wersji z 4 narzedziami bedziesz potrzebowac jednego przewodu i jednej sruby.

Do kolejnych etapow przygotu;j:

Przewod czujnika filamentu (2x) znajdziesz w pakiecie Cables
Whkret 3x12sT (2x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 2/2

Rurka PTFE 4 x 2,5 x 880 (4x) znajdziesz w gtownym pudetku
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 54 Przygofowanie czujnika filamentu - strona lewa

Wyciagnij gorny srodkowy nit nylonowy z lewego panelu bocznego.

Wkrec wkret 3x12sT od wewnatrz przez otwor na nit.

Wez zespot czujnika filamentu z dwoma ztaczami (pozycje 4-1) i podtacz do niego
dwa przewody czujnika.

@ Prusa CORE One/+ INDX w wersji z 4 narzedziami ma jeden przewod
czujnika filamentu. Podtacz go do dowolnego ze ztaczy.

@ Oba konce przewodu czujnika filamentu sa identyczne i mozna je podfaczac
dowolnie.

® Woyprowadz przewody przez kanaty kablowe po lewej stronie.

KROK 55 Monfaz czujnika filamentu - sfrona lewa

Wyrownaj zespot czujnika filamentu z lewej strony z wystajgcym wkretem 3x12sT.

©® Upewnij sie, ze elementy sg prawidtowo ustawione - tuleje zaciskowe muszg
byc¢ skierowane do gory.

® Dokrec srube catkowicie, aby zamocowac zespot. Upewnij sie, ze:

© Woypustka wzdtuz gdérnej krawedzi jest osadzona w szczelinie nad panelem
bocznym.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 56 Podtgczanie rurek PTFE - sfrona lewa

7 s

® Umiesc¢ przewody obu czujnikdw filamentu w dolnych kanatach kablowych w
uchwycie PTFE [PTFE-holder].

@ Prusa CORE One INDX w wersji z 4 narzedziami ma jeden przewod czujnika
filamentu. Przeprowadz go przez dolny kanat.

@® Przewody nie powinny ani zwisag¢, ani by¢ napiete na catej diugosci.
@® Wsun cztery rurki PTFE w tuleje zaciskowe czujnika filamentu.

@® Po wsunieciu sprobuj delikatnie wyciagna¢ rurke z tulei zaciskowej, aby
sprawdzi¢, czy jest prawidtowo zamocowana.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 57 Pomiar rurek PTFE; przygotowanie czesc

- N,

@® Delikatnie pociagnij za rurke, aby sprawdzi¢, czy jest zablokowana w tulei.
@® Arkusz Prusa Cheatsheet (1x)

@ Znajduje sie on na odwrocie listu powitalnego, ktory znajdowat sie na gorze
paczki.

Filament 300 mm (2x)

Odetnij dwa kawatki filamentu o dtugosci co najmniej 300 mm. Zalecamy
uzycie PETG, ale nie jest to konieczne.

@ Jesli masz linijke o dtugosci 300 mm, mozesz jej uzyé jako alternatywy.

® INDX-PTFE-holder-cover [pokrywa uchwytu PTFE INDX] (1x) znajdziesz w pakiecie
Filament holder left

® Sruby M3x10 (2x) wykrecone wczesniej
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 58 Mocowanie rurek PTFE - strona lewa

@® Przetdz dwie sruby M3x10 przez pokrywe uchwytu PTFE [INDX-PTFE-holder-
cover] i odtoz te czes¢ na bok.
Przepusc wszystkie cztery rurki PTFE przez kanaty w uchwycie [PTFE-holder].
Przytrzymaj je reka, aby nie wypadty.
& Upewnij sie, ze przewody czujnika filamentu sg poprowadzone w dolnych
kanatach.

® Zatdéz pokrywe mocowania PTFE [PTFE-holder-cover] na rurki PTFE i przewody.
Element ten nie jest symetryczny, dlatego nalezy go zamontowac dtuzszym bokiem
skierowanym w dot.

® Nie dokrecaj jej do konica. Rurki PTFE muszg mie¢ mozliwos$¢ swobodnego
poruszania sie w przdd i w tyt.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 59 Informacje o pomiarach
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W ponizszych krokach zmierzysz odpowiednig dtugos¢ rurki PTFE miedzy
uchwytem a czujnikiem filamentu.

® Mozesz uzy¢ zwijanej miary lub opisanego ponizej sposobu z filamentem:

@® Zwrdc uwage na podang w milimetrach skale na marginesie arkusza Prusa
Cheatsheet, dostarczonego z INDX do Prusa CORE One/+ - wskazuje ona
wymagane dtugosci rurek PTFE.

Poczatkowa dtugosc¢ wynosi 300 mm. Nie skracaj jej jeszcze.

@ W kolejnych krokach otrzymasz instrukcje dotyczace przyciecia filamentu do
wymaganej dtugosci.

@® Jesli masz Prusa CORE One/+ INDX z 8 narzedziami, zachowaj drugi kawatek
filamentu dla prawej strony.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 60 Mocowanie rurek PTFE (pozycja 1, 2)

® Umiesc jeden koniec filamentu przy czujniku filamentu, tak aby przylegat do rurki z
PTFE w pozyciji 1.

@® Drugi koniec przytdz do tej samej rurki PTFE przy uchwycie.
® Wsun filament do uchwytu tak, aby jego dtugos¢ odpowiadata dtugosci rurki.
$ Przytnij filament do dtugosci 270 mm.

® Ustaw rurke PTFE w pozycji 2 zgodnie ze skroconym filamentem.
Dokreé catkowicie gdérng srube.
@ Zablokuje to pierwsze rurki z PTFE i zapobiegnie ich wysuwaniu sie.

KROK 61 Mocowanie rurek PTFE (pozycja 3, 4)

a Przytnij filament do dtugosci 240 mm.

® Ustaw rurke PTFE w pozycji 3 zgodnie z dtugosciag skroconego filamentu.
$ Przytnij filament do dtugosci 210 mm.

® Ustaw rurke PTFE w pozycji 4 zgodnie ze skréconym filamentem.
Dokreé catkowicie dolng srube.

@ Jesli masz Prusa CORE One INDX w wersji z 4 narzedziami, przejdz do tego kroku:
Podtaczenie przewodu czujnika filamentu
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 62 Rurki PTFE - Sfrona prawa; przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
© Rurka PTFE 4 x 2,5 x 880 (4x) znajdziesz w gtéwnym pudetku

® INDX-PTFE-holder-cover [pokrywa uchwytu PTFE INDX] (1x) znajdziesz w pakiecie
Filament holder left

Wkret 3x12sT (2x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 1/2
® Sruba M3x10 (2x) wykrecone wczesniej

Czujnik filamentu po prawej stronie (1x) skala 8-5

KROK 63 Przygotowanie czujnika filamentu - sfrona prawa

® Woyciagnij gorny srodkowy nit nylonowy z prawego panelu bocznego.

Wkre¢ wkret 3x12sT od wewnatrz przez otwor na nit.

Wez zespot czujnika filamentu z jednym ztgczem (pozycje 8-5) i podtacz do niego
przewdd czujnika.

@ Przewod czujnika filamentu, ktory podtagczamy, jest jednym z dwdch
przewodow wpietych do lewego modutu czujnika filamentu.

Nie ma znaczenia, ktéry z dwdch przewodow czujnika filamentu wybierzesz do
podfaczenia do prawego zespotu czujnika filamentu.

Wyprowadz przewod czujnika filamentu przez dowolny kanat kablowy po lewej
stronie.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 64 Monfaz czujnika filamentu - sfrona prawa

Wyrownaj zespot czujnika filamentu z prawej strony z wystajgcym wkretem 3x12sT.

® Upewnij sie, ze elementy sg prawidiowo ustawione - tuleje zaciskowe musza
by¢ skierowane do gory.

® Dokrec srube catkowicie, aby zamocowac zespot. Upewnij sig, ze:

© Woypustka wzdtuz goérnej krawedzi jest osadzona w szczelinie nad panelem
bocznym.

KROK 65 Podtgczanie rurek PTFE - strona prawa

® Umiesc¢ przewod czujnika filamentu w dolnym kanale kablowym w uchwycie PTFE
[PTFE-holder].

@® Nadmiar przewodu pozostaw swobodnie zwisajacy z tytu drukarki.

@® Wsun cztery rurki PTFE w tuleje zaciskowe czujnika filamentu.

@® Delikatnie pociagnij za rurke, aby sprawdzi¢, czy jest zablokowana w tulei.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 66 Mocowanie rurek PTFE - sfrona prawa

@® Przetdz dwie sruby M3x10 przez pokrywe uchwytu PTFE [INDX-PTFE-holder-
cover] i odtoz te czes¢ na bok.
Przepusc wszystkie cztery rurki PTFE przez kanaty w uchwycie [PTFE-holder].
Przytrzymaj je reka, aby nie wypadty.
& Upewnij sie, ze przewod czujnika filamentu jest poprowadzony w dolnym
kanale.

® Zatdéz pokrywe mocowania PTFE [PTFE-holder-cover] na rurki PTFE i przewody.
Element ten nie jest symetryczny, dlatego nalezy go zamontowac dtuzszym bokiem
skierowanym w dot.

® Nie dokrecaj jej do konica. Rurki PTFE muszg mie¢ mozliwos$¢ swobodnego
poruszania sie w przdd i w tyt.

KROK 67 Mocowanie rurek PTFE (pozycja 8, 7)

@® Przygotuj Prusa Cheatsheet oraz drugi odcinek filamentu o dtugosci 300 mm.

® Umiesc jeden koniec filamentu przy czujniku filamentu, tak aby przylegat do rurki
PTFE w pozycji 8.

@ Drugi koniec przytdz do tej samej rurki PTFE przy uchwycie.
® Wsun filament do uchwytu tak, aby jego dtugos$¢ odpowiadata dtugosci rurki.
a Przytnij filament do dtugosci 270 mm.

® Ustaw rurke PTFE w pozycji 7 zgodnie ze skroconym filamentem.
Dokrec¢ catkowicie gorna srube.

@ Zablokuje to pierwsze rurki z PTFE i zapobiegnie ich wysuwaniu sie.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 68 Mocowanie rurek PTFE (pozycja 5, 6)

$ Przytnij filament do dtugosci 240 mm.

® Ustaw rurke z PTFE w pozycji 6 zgodnie z dtugosciag skroconego filamentu.
$ Przytnij filament do dtugosci 210 mm.

® Ustaw rurke PTFE w pozycji 5 zgodnie ze skroconym filamentem.

Dokre¢ catkowicie dolng s$rube.

KROK 69 Podtgczanie przewodu czujnika filamentu

Przeprowadz przewod czujnika filamentu po lewej stronie przez otwor w obudowie
xBuddy po lewej stronie.

® Podtacz przewod czujnika filamentu do pierwszego gniazda, oznaczonego EXT, na
ptytce rozszerzen xBuddy.
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4. Gtowica INDX i boczne czujniki filamentu

KROK 70 Czas na Haribo!

@® Jak dotad $wietna robota!
Potrzebna jest kolejna dawka cukru.
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KROK 71 Gotowe

® Gratulacje! Glowica INDX oraz boczne czujniki filamentu sg gotowe.
@® Przejdzmy do kolejnego rozdziatu.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

111
f

1smm - 20mm 25mm 30mm 6

!

Do tego rozdziatu przygotuj:
® Klucz imbusowy 2,5 mm
T10 key / screwdriver

@® Flush cutters - an optional tool, recommended to use for cutting the zip ties. It can
be purchased from our e-shop prusa3d.com.

@ Do tego rozdziatu zalecamy rowniez wydrukowanie stworzonego przez spotecznosc
narzedzia Snap-rivet-remover
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 2 Demontaz bocznego panelu - prawa strona

@ Zalecamy demontaz prowadnicy Bowdena [Bowden-guide], aby utatwic
wprowadzenie opasek zaciskowych w kolejnym kroku.

Odkrec¢ srube M3x10, ktéra mocuje prowadnice Bowdena [Bowden-guide] w tylnym
prawym narozniku drukarki.

Zdejmij prowadnice Bowdena [Bowden-guide].
® Woyciagnij jedenascie nylonowych nitow mocujacych prawa boczng pokrywe.

® Mozesz uzy¢ narzedzia core-one-snap-rivet-remover wspomnianego w
poprzednim kroku.

Ostroznie zdejmij boczng pokrywe i odtdz jg na bok.

@® Odfibéz narazie boczng pokrywe.

KROK 3 Side handle: parts preparation

. N

Do kolejnych etapéw przygotuj:
Side-handle-right [boczny prawy uchwyt] (1x) znajdziesz w pakiecie Wiper
M3nN nut (2x) found in the Fasteners 1/2 bag

M3x8rT screw (2x) you removed earlier

Prawa ostona (1x) zdemontowana wczesniej
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 4 Installing the side handle

@® Umiesc dwie sruby M3x8rT w uchwycie bocznym.

® Align the Side-handle-right with the holes in the right side panel and place it in
position.

® Natoz nakretki M3nN na $ruby i przytrzymaj je kluczem uniwersalnym.

® Dokrec¢ $sruby mocno z drugiej strony.

KROK 5 Nozzle cleaner: parts preparation |.

® Do kolejnych etapéw przygotu;:
@® \Wiper-base [podstawa czyscika dyszy] (1x) znajdziesz w pakiecie Wiper bag

@ Zwro¢ uwage, ze podstawa czyscika widoczna na ilustracjach moze
nieznacznie roznic sie od dostarczonej czesci. Nie ma to wptywu na montaz ani
dziatanie.

@® Wiper-lock [blokada czyscika dyszy] (1x) znajdziesz w pakiecie Wiper bag
Wiper-adjuster [regulator czyscika dyszy] (1x) znajdziesz w pakiecie Wiper bag

® Silicone wiper (1x) found in the Fasteners 2/2 bag

® Silicone priming block (1x) found in the Fasteners 2/2 bag

g Nozzle cleaner is the name for the whole assembly.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 6 Nozzle cleaner: parts preparation 1.

@® Nakretka M3nN (1x) znajdziesz w
pakiecie Fasteners 1/2
© MB3x8rT screw (1x) found in the

\ Fasteners 2/2 bag
\ N

@® M3x20rT screw (1x) found in the

P “““u} \ Fasteners 2/2 bag
d ‘ ™ ® M3x12rT screw (2x) found in the
T \ Fasteners 2/2 bag

© Przetdz srube M3x20rT przez blokade czyscika.

® Insert the Wiper-lock with the screw into the Wiper-base.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 8 Mocowanie blokady czyscika

® Z przeciwnej strony natéz nakretke M3nN na srube i dokrec ja kluczem
uniwersalnym.

® Loosen it by a quarter to half a turn so the Wiper-lock can move.
Set the Wiper-lock according to the markings on the Wiper-base.
@ If the Wiper-lock moves on its own, slightly tighten the screw.

KROK 9 Instalacja regulafora czyscika

® Przetéz srube M3x8rT przez otwdr w podstawie czyscika [Wiper-base].

Align the hole in the Wiper-adjuster with the screw.

©® Secure the Wiper-adjuster in the slots using the universal wrench and tighten the
M3x8rT screw with a T10 screwdriver.

© Note the irregular shape of the Wiper-adjuster. Use the universal wrench to
position it so that its flattened side faces downward.

106 Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+



5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 10 Inserting the wiper blocks

o
o
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Insert the silicone priming block into the front slot (left in the photo). Ensure the
part is oriented correctly.

Insert the silicone wiper into the rear slot (right in the photo).

Check the correct position of the silicone wiper. The wiper is sloped; make sure that
the sloped side points inside the Wiper-base.

Pro tip: Lightly wipe the wiper blocks with IPA (Isopropyl alcohol) before inserting
and securing them in the wiper base. This will make the insertion a lot easier.

Secure the silicone wiper and priming block with two M3x12rT screws.

® Guide the T10 key or screwdriver through the dedicated openings in the Wiper-
base for better access.

Double-check that the wiper is inserted correctly, with the sloped side pointing
inside the Wiper-base.

KROK 11 Dock fan cable: parts preparation

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
©® Opaska zaciskowa (3x)

7
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 12 Attaching the dock fan cable

A
@® Ziacze przewodu wentylatora gniazd narzedzi stanowi pozostatg czesé wigzki
gtowicy.

Insert the Dock fan cable connector through the lower oval opening on the left side
of the rear panel.

@® Push the cable inside.
Inside the printer, gently pull the dock fan cable as shown in the photo.

KROK 13 Leading the dock fan cable 1.

® Zwrdc uwage na trzy pary otworow po prawej stronie drukarki.

® Przesun gtowice narzedziowg INDX do przodu, pomiedzy przedni i Srodkowy otwor
po prawej stronie.

® Wsun jedng opaske w tylny otwor, tak jak na ilustracji.
& Make sure that the zip tie is NOT looped around the belts!

Upewnij sie, ze opaska zaciskowa jest poprowadzona tak, jak na ilustracji i nie jest
owinieta wokot gtadkiego preta.

@ Check again that the cable is led correctly behind the rod holder and above the
smooth rod.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 14 Prowadzenie przewodu wentylatora gniazd narzedzi

® Potacz wszystkie trzy opaski zaciskowe tak, jak na ilustracji. Na razie ich nie
zaciskaj.

® Poprowadz przewod wentylatora gniazd narzedzi przez wszystkie trzy opaski.

Wprowadz koniec przewodu wentylatora gniazd narzedzi do wnetrza drukarki. Nie
owijaj go wokot przedniego prawego profilu.

KROK 15 Zacisniecie opasek

@® Przeprowadz przewod wentylatora gniazd narzedzi przez otwoér miedzy rama
CoreXY a rama drukarki.

® Before tightening the zipties, ensure that the dock fan cable is in position and
protruding 8 cm/3.14 inches.

® Upewnij sie, ze przewod nie jest luzny miedzy opaskami zaciskowymi.

Zacisnij opaski.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 16 Zacisniecie opasek Il

?
\
\

@® Przesun gtowice narzedziowg INDX
do tytu drukarki.

Odetnij nadmiar opaski zaciskowe;j.

& Podczas przesuwania gtowicy
upewnij sie, ze przewadd nie blokuje
ruchu w ptaszczyznie XY.

$ If you are installing the GEN 2
upgrade along with the Prusa INDX
conversion, return to the Prusa
INDX GEN 2 article now.

KROK 17 Electronics covers: parts preparation

/

For the following steps, prepare:

/

e
W
v

e |

Sheet metal back cover (1x)

xBuddy-cover [pokrywa xBuddy] (1x)

Opaska zaciskowa (2x)
M3x4rT screw (8x) you removed earlier

& Be careful not to mix up the M3x4rT and M3x5rT screws, which you will need
later for the door assembly.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 18 Mocowanie przewodow

@® Insert all loose ends of the PTFE tubes inside the printer.

Zbierz przewody w wigzke i przymocuj je dwoma opaskami zaciskowymi. Nie
zaciagaj opasek zbyt mocno.

KROK 19 Kontrola okablowania

Cooling (chamber) fans

xBuddy board

Before closing the electronics cover, check that everything is correctly connected.
@® Use the pictures as a reference to verify your electronics connections.
@® The electronics compartment is divided into two boards:

® Ptyta xBuddy

@® Plytka rozszerzen xBuddy Extension
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 20 Covering the xBuddy box

® Carefully cover the xBuddy box by first sliding the bent part of the cover into the
box.

& Avoid pinching the cables and make sure to insert the cover parallel to the
xBuddyboard.

Przymocuj pokrywe obudowy xBuddy [xBuddy box cover] szescioma wykreconymi
wczesniej srubami M3x4rT.

KROK 21 Installing the rear cover

Align the rear sheet metal cover so that the cables can run through the "tray".

Place the rear sheet metal cover into the recess. Push it toward the printer, then
move it upward to engage it.

@® There are four tabs that should engage into the printer’s chassis.
© Insert the filament sensor cable to the cutout.

® If you have a USB-C cable for the Buddy3D camera installed, route it through the
lower cutout.

Od wewnatrz drukarki zamocuj tylng ostone uzywajac dwoch wczesniej
wykreconych srub M3x4rT.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi
KROK 22 MontazZ panelu bocznego: przygotowanie czesci

N
IR ER]

TTTTF " Frr

4-TOOL VERSION 8-TOOL VERSION

@® For the following steps, prepare:

@® Wersja z 4 narzedziami:
® Nit nylonowy (11x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 1/2

® Wersja z 8 narzedziami:
Nit nylonowy (3x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 1/2
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KROK 23 Mounting the right side panel

SHNO@MVERSI@/N

® Wersja z 4 narzedziami:
@® Mount the side cover onto the printer.

@® Upewnij sie, ze gtowica narzedziowa INDX znajduje sie z tytu drukarki, aby nie
kolidowata ze zmontowanym czyscikiem dyszy.

® Przymocuj prawy panel za pomoca 11 nitdow nylonowych, jak na ilustracji.
® Wersjaz 8 narzedziami:
@® Mount the side cover onto the printer.

® Upewnij sig, ze gtowica narzedziowa INDX znajduje sie z tytu drukarki, aby nie
kolidowata ze zmontowanym czyscikiem dyszy.

® Przymocuj prawy panel za pomoca 3 nitdw nylonowych, jak na ilustracji.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 24 Bottom puck holders: parts preparation

@ Ponizej znajduje sie lista czesci potrzebnych do wersji drukarki z 8 narzedziami. Do
wersji z 4 narzedziami potrzebna bedzie potowa ilosci tych czesci.

@® For the following steps, prepare:

@® Puck-universal [uniwersalny krazek] (4x) znajdziesz w pakiecie Telescopic
Spoolholder Set

@® Puck holder bottom (4x) found in the Puck Holders bag

® Sruba 3x12sT (16x) znajdziesz w pakiecie Telescopic Spoolholder Set w pakietach po
cztery sztuki

M3x12rT screw (12x) found in the Fasteners 2/2 bag
@® M3nN nut (8x) found in the Fasteners 1/2 bag
Spoolholder-assembly-tool (1x) found in the Position Tools INDX bag

KROK 25 Assembling the boftom puck holders

® Zwrdc¢ uwage na dwie wypustki na kragzku. Nalezy je wsunac¢ w otwory w gérnym
mocowaniu krazka.

® Woyrdéwnaj gorne mocowanie krazka z otworami w krazku [Puck-universal] i docisnij
czesci do siebie.

@® Join the parts using four 3x12sT screws.

Install another Puck holder bottom onto the next Puck-universal part, but in a
mirrored orientation.

@® Jesli masz Prusa CORE One/+ INDX w wersji z 8 narzedziami, zmontuj druga
pare dolnych czesci uchwytu krazka w taki sam sposdb.
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KROK 26 Removing the screws - left

® On the left side of the printer, remove the two marked nylon rivets from each lower
corner.

Wykre¢ gorna srube M3x4rT z przedniego naroznika bocznego panelu.

® Woykrec¢ gorna srube M3x4rT z tylnego naroznika bocznego panelu.

KROK 27 Mounfing the boftom puck holders - left

@ Wyglad krazkéw na ilustracjach moze sie rézni¢ od Twoich. Nie wptywa to jednak
na przebieg montazu.

Place one Puck holder bottom in the rear corner on the left side. Ensure that the
orientation is correct.

Secure it with the M3x12rT screw.

Place one Puck holder bottom in the front corner on the left side. Ensure that the
orientation is correct.

©® Secure it with the M3x12rT screw.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi
KROK 28 Mocowanie dolnego przedniego uchwytu krgzka - strona lewa |

@ We use an orange Spoolholder-assembly-tool in this guide for clarity. Your
Spoolholder-assembly-tool is black.

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

® Upewnij sig, ze nakretka jest wcisnieta do samego konca, w przeciwnym razie
mozesz uszkodzi¢ przyrzad do montazu uchwytu szpuli!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing UP next to it.

Wsun przyrzad do montazu uchwytu szpuli [Spoolholder-assembly-tool] w lewy
przedni rog drukarki, tak aby nakretka M3nN byta skierowana w strone boczne;j
pokrywy.

& Zwro¢ uwage na pokazang na ilustracji orientacje przyrzadu do montazu uchwytu
szpuli.

@® "Hook" the ridge in the assembly tool onto the side of the metal profile.

@ The M3nN nut is now in the right position and height for the puck holder bottom to
be attached to the printer with the M3x12rT screw.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi
KROK 29 Mocowanie dolnego przedniego uchwytu krgzka - strona lewa Ii
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® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
® The front left puck holder is now attached to the printer.

KROK 30 Mocowanie dolnego tylnego uchwytu krgzka - strona lewal|

h @

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

® Upewnij sig, ze nakretka jest wcisnieta do samego konca, w przeciwnym razie
mozesz uszkodzi¢ przyrzad do montazu uchwytu szpuli!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

Insert the Spoolholder-assembly-tool into the printer, with the M3nN nut facing
the side cover.

& Note the orientation of the Spoolholder-assembly-tool in the photo, where it is
inserted into the printer.
®

"Hook" the ridge in the assembly tool onto the side of the metal profile.

@ The M3nN nut is now in the right position and height for the puck holder bottom to
be attached to the printer with the M3x12rT screw.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi
KROK 31 Mocowanie dolnego tylnego uchwytu krgzka - strona lewa Ii

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
® The rear left puck holder is now attached to the printer.

Jesli masz wersje drukarki z 8 narzedziami, odt6z pozostate uchwyty krgzkow na
bok - zamontujemy je pozniej.

KROK 32 Top puck holders: parts preparafion

"

%
A 88 ..o
ap o L

@ Ponizej znajduje sie lista czesci potrzebnych do wersji drukarki z 8 narzedziami. Do
wersji z 4 narzedziami potrzebna bedzie potowa ilosci tych czesci.

@® For the following steps, prepare:
@® Puck holder top [gorne mocowanie krazka] (4x) znajdziesz w pakiecie Puck Holders
Puck-universal (4x) found in the Pucks bag

©® Sruba 3x12sT (16x) znajdziesz w pakiecie Telescopic Spoolholder Set w pakietach po
cztery sztuki

Sruby M3x12rT (8x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 2/2
® Nakretka M3nN (8x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 1/2
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 33 Assembling the puck holder top

af

® Zwroc uwage na dwa wciecia w krazku. Nalezy je wsuna¢ w otwory w gornej czesci
uchwytu.

(o o)
(0N0)

® Woyrdéwnaj gérne mocowanie krazka z otworami w krgzku [Puck-universal] i docisnij
czesci do siebie.

® Join the parts using four 3x12sT screws.

Install another Puck holder top onto the next Puck-universal part, but in a mirrored
orientation.

® Jesli masz wersje 8-narzedziowa, zmontuj druga pare gornych czesci uchwytu
krazkow w taki sam sposob.

KROK 34 Wyciggniecie gornych nitdw nylonowych - strona lewa

@® On the left side of the printer,
remove the two marked nylon rivets
from each top corner.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 35 Mounting the front puck holder fop - left

—»1
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® Insert two M3nN nuts into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

@® Upewnij sig, ze nakretka jest wcisnieta do samego konca, w przeciwnym razie
mozesz uszkodzi¢ przyrzad do montazu uchwytu szpuli!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

Insert the Spoolholder-assembly-tool into the printer, with the M3nN nuts facing
the side cover.

& Note the orientation of the Spoolholder-assembly-tool in the photo, where it is
inserted into the printer.

® "Hook" the ridge in the assembly tool onto the side of the metal profile and gently
push the tool upwards.

@ The M3nN nuts are now in the right position and height for the puck holder top to
be attached to the printer with two M3x12rT screws.
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KROK 36 Securing the fronf puck holder top - left

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

® Place the front puck holder top on the printer. Note the correct position in the
photo.

@ Insert the M3x12rT screw into the front puck holder top before attaching it to make
it easier to connect the screw with the nut. Using only one hand is a bit fiddly, but
manageable.

Use the Torx key to tighten the top M3x12rT screw.
Use the Torx key to tighten the lower M3x12rT screw.
@® The front left puck holder is now attached to the printer.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 37 Mounting the rear puck holder top - left
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® Insert two M3nN nuts into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

@® Upewnij sig, ze nakretka jest wcisnieta do samego konca, w przeciwnym razie
mozesz uszkodzi¢ przyrzad do montazu uchwytu szpuli!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing UP next to it.

Insert the Spoolholder-assembly-tool into the printer, with the M3nN nuts facing
the side cover.

& Note the orientation of the Spoolholder-assembly-tool in the photo, where it is
inserted into the printer.

® "Hook" the ridge in the assembly tool onto the side of the metal profile and gently
push the tool upwards.

@ The M3nN nuts are now in the right position and height for the puck holder top to
be attached to the printer with two M3x12rT screws.
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KROK 38 Securing the rear puck holder top - left

L - -
-3 _

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

® Umiesc gorng czesc tylnego mocowania krazka na drukarce. Prawidtowe potozenie
jest pokazane na ilustracjach.

@ Wsun srube M3x12rT w gorng czes¢ przedniego uchwytu krazka przed jego
zamocowaniem, aby utatwi¢ wkrecenie sruby w nakretke. Zrobienie tego jedna reka
jest nieco niewygodne, ale wykonalne.

Use the Torx key to tighten the top M3x12rT screw.
Use the Torx key to tighten the lower M3x12rT screw.
@® The rear left puck holder is now attached to the printer.

@ Jesli masz Prusa CORE One/+ INDX w wersji z 4 narzedziami, przejdz do tego
kroku: Przechylanie drukarki

KROK 39 Removing the screws - right

® Z prawej strony drukarki wykre¢ gorna srube M3x4rT z przedniego naroznika
panelu bocznego.

Wykrec gorng srube M3x4rT z tylnego naroznika bocznego panelu.
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KROK 40 Mounting the bottom puck holders - right

Place one Puck holder bottom in the front corner on the right side. Ensure that the
orientation is correct.

Secure it with the M3x12rT screw.

Umiesc¢ jedno dolne mocowanie krazka w tylnym prawym rogu. Upewnij sie, ze jest
prawidtowo ustawione.

@ Secure it with the M3x12rT screw.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 41 Securing the front Puck-holder boftom - right 1.

h ©

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

@® Upewnij sig, ze nakretka jest wcisnieta do samego konca, w przeciwnym razie
mozesz uszkodzi¢ przyrzad do montazu uchwytu szpuli!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

W16z przyrzad do montazu uchwytu szpuli pod przedni naroznik drukarki, tak aby
nakretka M3nN byta skierowana w strone bocznej pokrywy.

& Zwro¢ uwage na pokazang na ilustracji orientacje przyrzadu do montazu uchwytu
szpuli.

® "Hook" the ridge in the assembly tool onto the side of the metal profile.

@® The M3nN nutis now in the right position and height for the puck holder bottom to
be attached to the printer with the M3x12rT screw.

KROK 42 Securing the front Puck-holder bottom - right II.

S

A

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
® The front right puck holder is now attached to the printer.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 43 Securing the rear Puck-holder bottom - right .

\&)
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©® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

@® Upewnij sig, ze nakretka jest wcisnieta do samego konca, w przeciwnym razie
mozesz uszkodzi¢ przyrzad do montazu uchwytu szpuli!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing UP next to it.

Insert the Spoolholder-assembly-tool into the back of the printer, with the M3nN
nut facing the side cover.

& Note the orientation of the Spoolholder-assembly-tool in the photo, where it is
inserted into the printer.

® "Hook" the ridge in the assembly tool onto the side of the metal profile.

@ The M3nN nut is now in the right position and height for the puck holder bottom to
be attached to the printer with the M3x12rT screw.

KROK 44 Securing the rear Puck-holder bottom - right I1.

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.

® The rear right puck holder is now attached to the printer.
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KROK 45 Przechylanie drukarki

@ Na ilustracji przedstawiono 8-narzedziowa wersje Prusa CORE One/+ INDX wraz z
dotagczonymi uchwytami na krazki i czujnikiem filamentu po prawe;j stronie.

® Remove the Prusament box from the heatbed and place it behind the printer.
Move the toolhead to the back of the printer.
® Place all the PTFE tubes inside the printer.

® Place the box behind the printer and slowly and carefully lay the printer down so it
can lean on the box.

& Ensure that the printer is stable and that it can not slide or fall when tilted. We
recommend asking someone to hold the printer while it rests on the box to ensure
your safety.

Ensure that the filament sensor cables are not pinched.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 46 Finishing the rear puck holder bottom - left I.

o -

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

@® Upewnij sig, ze nakretka jest wcisnieta do samego konca, w przeciwnym razie
mozesz uszkodzi¢ przyrzad do montazu uchwytu szpuli!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

@® Use the highlighted ridge in the Spoolholder-assembly-tool to position the tool
correctly against the printer profile.

@ Insert the Spoolholder-assembly-tool with the M3nN nut inside the bottom of the
printer, with the nut facing the side cover.

@® Check that the Spoolholder-assembly-tool is placed correctly. The bottom profile of
the printer has to align with the ridge in the tool.

@ The M3nN nut is now in the right position and height for the puck holder bottom to
be attached to the printer with the M3x12rT screw.

KROK 47 Finishing the rear puck holder boftom - left Il.

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.

@® The rear left puck holder is now completely attached to the printer.
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KROK 48 Finishing the front puck holder boftom - left I.

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

@® Upewnij sig, ze nakretka jest wcisnieta do samego konca, w przeciwnym razie
mozesz uszkodzi¢ przyrzad do montazu uchwytu szpuli!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing UP next to it.

Insert the Spoolholder-assembly-tool under the front of the printer, with the M3nN
nut facing the side cover.

@® Zaczep krawedz przyrzadu montazowego o bok profilu metalowego, tak samo jak w
przypadku tylnego uchwytu krazka. Delikatnie pchnij przyrzad do gory.

KROK 49 Finishing the front puck holder boftom - left II.

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
bottom of the printer.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
@® The front left puck holder is now completely attached to the printer.

@ Jesli masz Prusa CORE One/+ INDX w wersji z 4 narzedziami, przejdz do tego
kroku: Wentylator gniazd narzedzi: przygotowanie czesci
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KROK 50 Finishing the rear puck holder boftom - right .

r <

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

@® Upewnij sig, ze nakretka jest wcisnieta do samego konca, w przeciwnym razie
mozesz uszkodzi¢ przyrzad do montazu uchwytu szpuli!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing UP next to it.

Insert the Spoolholder-assembly-tool under the front of the printer, with the M3nN
nut facing the side cover.

@® "Hook" the ridge in the assembly tool onto the side of the metal profile and gently
push the tool upwards.

@ The M3nN nuts are now in the right position and height for the puck holder top to
be attached to the printer with two M3x12rT screws.

KROK 51Finishing the rear puck holder bottom - right II.

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
bottom of the printer.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
@® The rear right puck holder is now completely attached to the printer.
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KROK 52 Finishing the front puck holder boftom - right I.

@

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

@® Upewnij sig, ze nakretka jest wcisnieta do samego konca, w przeciwnym razie
mozesz uszkodzi¢ przyrzad do montazu uchwytu szpuli!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

Insert the Spoolholder-assembly-tool under the front of the printer, with the M3nN
nut facing the side cover.

& Note the orientation of the Spoolholder-assembly-tool in the photo, where it is
inserted into the printer.

@® "Hook" the ridge in the assembly tool onto the side of the metal profile and gently
push the tool upwards.

@ The M3nN nuts are now in the right position and height for the puck holder top to
be attached to the printer with two M3x12rT screws.

KROK 53 Finishing the front puck holder boftom - right Il.

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
bottom of the printer.

© Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.

The front right puck holder is now completely attached to the printer.

® Carefully tilt the printer back on its feet.

132 Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+



5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 54 Mounting the front puck holder top - right

® Insert two M3nN nuts into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.
@® Place the filament box back onto the heatbed.

@ The side of the nuts without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

& Double-check that the nuts are inserted on the correct side of the tool. Note the
hole closer to the top edge, with the arrow pointing RIGHT next to it.

Insert the Spoolholder-assembly-tool into the printer, with the M3nN nuts facing
the side cover.

@® "Hook" the ridge in the assembly tool onto the side of the metal profile and gently
push the tool upwards.

@ The M3nN nuts are now in the right position and height for the puck holder top to
be attached to the printer with two M3x12rT screws.
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KROK 55 Securing the front puck holder top - right

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

® Umiesc gorng czes¢ zmontowanego wczesniej przedniego mocowania krazka na
drukarce. Prawidtowe potozenie jest pokazane na ilustracji.

@ Insert the M3x12rT screw into the front puck holder top before attaching it to make
it easier to connect the screw with the nut. Using only one hand is a bit fiddly, but
manageable.

Use the Torx key to tighten the top M3x12rT screw.
Use the Torx key to tighten the lower M3x12rT screw.
@® The front right puck holder is now attached to the printer.

KROK 56 Mounting the rear puck holder top - right

)
y
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® Insert two M3nN nuts into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nuts are inserted on the correct side of the tool. Note the
hole closer to the top edge, with the arrow pointing UP next to it.

Insert the Spoolholder-assembly-tool into the printer, with the M3nN nut facing
the side cover.

& Note the orientation of the Spoolholder-assembly-tool in the photo, where it is
inserted into the printer.

@® "Hook" the ridge in the assembly tool onto the side of the metal profile and gently
push the tool upwards.

@ The M3nN nuts are now in the right position and height for the puck holder top to
be attached to the printer with two M3x12rT screws.
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KROK 57 Securing the rear puck holder top - right

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

® Umiesc goérng czes¢ zmontowanego wczesniej tylnego mocowania krazka na
drukarce. Prawidtowe potozenie jest pokazane na ilustracji.

$ Insert the M3x12rT screw into the front puck holder top before attaching it. This will
make it easier to connect the screw with the nut. Using only one hand is a bit fiddly,
but manageable.

Use the Torx key to tighten the top M3x12rT screw.
Use the Torx key to tighten the lower M3x12rT screw.
@® The rear left puck holder is now attached to the printer.

KROK 58 Dock fan: parts preparation

® R/
o

@® For the following steps, prepare:

Dock-fan-holder [uchwyt wentylatora gniazda narzedzi] (1x) znajdziesz w pakiecie
Toolhead

® Wentylator wydruku (1x) znajdziesz w pakiecie Electronics

® Rozdzielacz wentylatora gniazd narzedzi (1x) znajdziesz w pakiecie Electronics
M3x25 screw (1x) found in the Fasteners 1/2 bag

@® Ma3nS nut (1x) found in the Fasteners 2/2 bag

Sruba M3x8rT (1x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 2/2

® M3x35 screw (2x) found in the Tool Dock Fan bag
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KROK 59 Assembling the dock fan

® Insert the M3nS nut into the Dock-fan-holder.

@® Insert the two M3x35 screws into the Dock-fan-holder. Do this before attaching
the dock fan.

® Zamontuj wentylator wydruku. Upewnij sie, ze jego orientacja jest zgodna z
ilustracja.

Wskazane otwory muszg sie pokrywac, gdy wentylator jest na miejscu.
Przymocuj wentylator do uchwytu srubg M3x25.

KROK 60 Montfaz rozdzielacza wentylatora gniazd narzedzi

® Flip the dock fan assembly so that the sticker on the dock fan is visible.
@® Note the highlighted area.

® Umiesc ptytke rozdzielacza wentylatora gniazd narzedzi w zagtebieniu uchwytu
wentylatora. Upewnij sig, ze otwdr w ptytce pokrywa sie z otworem w uchwycie.

@ Before you touch the electronics, touch any conductive (metal) surface to
neutralize the static charge from your hands.

@® Always touch the sides of the board only while handling it. Avoid touching the
components on the surface.

©® Przykreé ptytke rozdzielacza srubg M3x8rT.

Plug the dock fan cable into the slot that is closer to the fan. Ensure that the safety
latch clicks in place.
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KROK 61 Atfaching the dock fan

@® Remove the two highlighted M3x30 screws from the Belt-tensioner.
@® Do not remove the third screw.

® Plug the dock fan cable connector into the remaining slot on the FunFan board.
Make sure that the safety latch clicks in place.

@ Be careful not to scratch or damage the printer with the two screws protruding
from the dock fan assembly.

KROK 62 Securing the dock fan

@® With the dock fan cable plugged in, carefully turn the dock fan assembly.

Gently lower the dock fan assembly to insert both M3x35 screws into the Belt-
tensioner as shown.

With the dock fan in place, use the 2.5mm Allen key to tighten the two M3x35
screws.

Zestaw do konwersji Prusa INDX dla drukarki Prusa CORE One/+ 137



5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 63 Czas na Haribo!

@® That was a big one. Reward yourself
properly and refill your energy.

@® Eat 8 gummy bears.
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@ Ponizej znajduje sie lista czesci potrzebnych do wersji drukarki z 8 narzedziami. Do
wersji z 4 narzedziami potrzebna bedzie potowa ilosci tych czesci.

For the following steps, prepare:

INDX-Tool-holder (8x) found in the Tools bag

Thimble (8x) found in Tools bag

Spring 0.5 x 8.5 x 30 x 15 (8x) found in the Fasteners Tools INDX bag
Spring 0.63 x 5 x 15 x 11 (16x) found in the Fasteners Tools INDX bag
M3x12cT countersunk screw (16x) found in the Fasteners 2/2 bag
INDX C1 Front profile (1x) found in the main box
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KROK 65 Assembling the tool holder

® Fully thread the M3x12cT screw into both holes of the Tool-holder, then remove the
screw.

@ This creates a thread in the part, making the Tool-holder easier to install on the
front profile later.

Position the Tool-holder with the countersunk holes facing up.

Insert each Thimble into the oval hole in part Tool-holder.

Insert a large spring (0.5 x 8.5 x 30 x 15) into each Thimble.

Insert two small springs (0.63 x 5 x 15 x 11) into the side holes of part Tool-holder.

Repeat the same procedure for all remaining Tool-holder parts.

KROK 66 Installing the tool holders

©® In the correct orientation, place the Tool-holder against position 1 on the
underside of the front profile.

Align the holes in both parts.

& CAUTION: When placing the Tool-holder, make sure no spring is pinched
against the front profile.

® Secure the Tool-holder using two M3x12cT screws.
@ The screw forms its own thread in the plastic. Slight resistance is expected.

Grasp the Tool-holder and gently wiggle it. It must not be rigid - a slight, barely
perceptible looseness is required.

Repeat the procedure for the remaining Tool-holder assemblies on the front
profile, ideally in order 1-4, then 8-5 for easier handling.
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KROK 67 Nozzle seal holder: partfs preparation
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@ Ponizej znajduje sie lista czesci potrzebnych do wersji drukarki z 8 narzedziami. Do
wersji z 4 narzedziami potrzebna bedzie potowa ilosci tych czesci.

@® For the following steps, prepare:

Nozzle-seal-holder (4x) found in the Tools bag

Nozzle parking plate (8x) found in the Fasteners Tools INDX
Nozzle seal (8x) found in the Fasteners Tools INDX

M3x8rT screw (16x) found in the Fasteners 2/2 bag

KROK 68 Assembling the nozzle seal

@® Slide a nozzle seal (silicone sleeve)
onto each nozzle parking plate.

& CAUTION: Handle with care!
The edges of the nozzle parking
plate are sharp and may cause
injury.
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KROK 69 Montaz uchwytu uszczelki dyszy
w

i A
S 3

/N Note the correct placement of the nozzle seal before attaching it to the Nozzle-
seal-holder.

® W prawidtowym potozeniu otwory musza sie pokrywac, a uszczelka dyszy po
przeciwnej stronie nie moze wystawac poza uchwyt.

® Umiesc zespot uszczelki dyszy na uchwycie [Nozzle-seal-holder] tak, aby wygieta
czesc uszcezelki dyszy byta skierowana do gory.

® Attach the nozzle seal assembly to the Nozzle-seal-holder using an M3x8rT screw.

@ Obraé¢ wszystkie uchwyty uszczelki dyszy [Nozzle-seal-holder] do gory dnem -
w ten sposob zamontujemy je w kolejnym kroku. Wygieta cze$¢ uszczelki
dyszy jest teraz skierowana w dét.

Install two nozzle seals on each Nozzle-seal-holder using the same method.
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KROK 70 Installing the nozzle parking plates

@ W wersji z 4 narzedziami zacznij montowac uchwyty dysz od tej samej strony, co
na zdjeciu. Sprawdz drugg strone gniazd narzedzi, aby upewnic sie, ze zaczynasz
od numeru 1.

@ Align the nozzle holder assembly with the holes at positions 1-2 on the front profile.

@® Ensure the nozzle seals are correctly oriented by matching the bent ends to
the illustration.

©® Zdrugiej strony zamocuj zespot uchwytu uszczelki dyszy dwoma srubami M3x8rT i
mocno je dokrec.

@ The screw forms its own thread in the plastic. Slight resistance is expected.

& Upewnij sie, ze podczas montazu zadna z ptytek parkingowych dyszy nie jest
wygieta ani uszkodzona w inny sposob.

® Continue installing the remaining nozzle holder assemblies using the same
method.

KROK 71 Ventilation lever: parts preparation
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For the following steps, prepare:

INDX-C1-Vent-lever [dzwignia wentylacji INDX-C1] (1x)
INDX-C1-Vent-lever-holder [uchwyt dzwigni wentylacji INDX-C1] (1x)
M3w washer (1x) found in the Fasteners 2/2 bag

M3x8rT screw (3x) found in the Fasteners 2/2 bag
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KROK 72 Assembling the ventilation lever

@ Place the Vent-idler onto the Vent-lever-holder in the same orientation.
® Secure it with an M3x8rT screw.

® Place an M3 washer under the screw.
@® From the inner side of the front profile, align the part with the two holes.

Note the “TOP” marking on the Vent-lever-holder. It must face upward toward
the bent section of the front profile.

©® From the opposite side (front) secure it with two M3x8rT screws.

KROK 73 Top cover: partfs preparation I.
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@® For the following steps, prepare:
® INDX-C1-grill-flexi (2x) found in the Top Cover Parts bag
INDX-C1-cover-latch (2x) found in the Top Cover Parts bag
@® INDX-C1-cover-knob (2x) found in the Top Cover Parts bag
M3x12cT screw (4x) found in the Fasteners 2/2 bag
® MB3x8rT screw (2x) found in the Fasteners 2/2 bag
M3x8 screw (2x) found in the Fasteners 1/2 bag
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KROK 74 Top cover: parts preparation Il.

@® Top cover (1x) found in the main
box

® Grille (1x) found in the main box

® INDX-C1-hinge-cover-left (1x)
found in the Top Cover Parts
bag

INDX-C1-hinge-cover-right (1x)

\N found in the Top Cover Parts
bag

~\\

~

KROK 75 Aftaching the hinge covers

[T
T,

©® Turn the top cover upside down and attach the Hinge-cover from the bottom.

® Secure each Hinge-top with two M3x12cT screws.
& Make sure that you do not overtighten the screws.
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KROK 76 Montaz kratki

LI

® Place the grill onto the top cover.

& Note the correct position of the grill. The left side is prolonged! Ensure that it
looks exactly as shown in the photo.

® Before inserting the Grill-flexi parts, ensure that the grill is mounted correctly,
with the prolonged side on the left.

Insert the Grill-flexi and hold them in position.
Przymocuj kratke dwoma $rubami M3x8rT.

KROK 77 Attaching the left cover lock

[ el i .

® Insert the INDX-C1-cover-latch into the top cover from the bottom. Note the
orientation of the cover latch.

® Attach the INDX-C1-cover-knob. Ensure that the knobs on the cover latch align
with the holes in the cover knob. Press both parts together.

@® Secure the cover lock in place with the M3x8 screw.
$ Do not overtighten the screw. The lock must be able to turn.
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KROK 78 Attaching the right cover lock

o

® Insert the INDX-C1-cover-latch into the top cover from the bottom. Note the
orientation of the cover latch.

® Insert the INDX-C1-cover-latch into the top cover from the bottom. Note the
orientation of the cover latch.

@® Secure the cover lock in place with the M3x8 screw.
$ Do not overtighten the screw. The lock must be able to turn.

KROK 79 Top cover back: parts preparation

@® For the following steps, prepare:
@® Top cover back (1x) found in the main box

Hinge-base (2x) found in the Top Cover Parts bag

©® 3x12sT screw (2x) found in the Fasteners 2/2 bag
® M3x25 screw (2x) found in the Fasteners 1/2 bag
@® Nylon rivet (2x) found in the Fasteners 1/2 bag

Sprezynka 15x5 (2x) znajdziesz w pakiecie Fasteners 1/2
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KROK 80 Attaching the top cover back

©® Place the top cover back on the printer.
@ Secure the top cover back in place with two nylon rivets.

KROK 81 Attaching the hinge base - left

® Place the Hinge-base near the front left hole in the top cover back.

Note that each Hinge-base part indicates which side it goes to. Ensure that the part
is marked with an L (left).

Insert the 3x12sT screw from inside the printer and hold it in position.

® Align the hole in the Hinge-base with the 3x12sT screw and connect the Hinge-
base to the printer.

® Tighten the 3x12sT screw while holding the Hinge-base in place.
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KROK 82 Aftaching the hinge base - right

N M

@ llustracje przedstawiajg wersje z 8 narzedziami. Jesli masz wersje z 4 narzedziami,
prawy uchwyt rurek PTFE nie jest montowany.

©® Place the Hinge-base near the front left hole in the top cover back.

Note that each Hinge-base part indicates which side it goes to. Ensure that the part
is marked with an L (left).

Insert the 3x12sT screw from inside the printer and hold it in position.

® Align the hole in the Hinge-base with the 3x12sT screw and connect the Hinge-
base to the printer.

® Tighten the 3x12sT screw while holding the Hinge-base in place.

KROK 83 Attaching the top cover .

WA

Zatoz po jednej sprezynce 15x5 na kazda ze srub M3x25.

©® Place the top cover on the printer. Make sure that both hinges are positioned
correctly.

® Insert one M3x25 screw with the spring into each hinge from the inner side.
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KROK 84 Attaching the top cover .

Use an Allen key to tighten the M3x25 screw on the left hinge. Do not tighten it
completely.

® Use an Allen key to tighten the M3x25 screw on the right hinge. Do not tighten it
completely.

@® Slowly open the top cover all the way.

Make sure that the spring is able to retract and expand when opening the lid. This
will hold the top cover open.

@ If the top cover does not stay open, check the tightness of the two M3x25 screws in
the hinges and make sure the spring is in place.

KROK 85 INDX Nozzle tool: parts preparafion

.
i

@® For the following steps, prepare:

M3x4 screw (2x) that were removed earlier
@® Nylon rivets (2x) found in the Fasteners 1/2 bag
©® M3x4rT screw (2x) that were removed earlier
® Narzedzie z dysza INDX Nozzle (8x) znajdziesz w pakiecie Nozzle tool box

& Ostrzezenie: zachowaj ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ ani nie dotykac
prostokatnego obszaru czujnika w narzedziu INDX Nozzle. Odciski palcow, ttuszcz
lub jakiekolwiek uszkodzenia mogg wptywac na odczyty temperatury i powodowac
problemy z drukowaniem.
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KROK 86 Monfaz mocowania gniazd narzedzi

Remove the two M3x4rT screws that hold the LED panel in place. Set the two
screws aside; we will need them in the next step.

Support the LED panel with your hand when removing the screws, so it does not
fall. Do not touch the LEDs and resistors on the LED strip!

Gently lean the LED panel on the left side of the printer.

Make sure that the LED cable is not damaged or pulled too hard during these steps.
Mount the assembled tooldock.

Lewa strona gniazda narzedzia musi zosta¢ umieszczona pod gornym profilem.

Prawa strona gniazda narzedzia musi zosta¢ umieszczona nad gornym profilem.

KROK 87 Mocowanie uchwytu gniazd narzedzi

150

Secure the tooldock to the top profiles with one M3x4 screw on each side.

Przykre¢ mocowanie gniazd narzedzi do przedniej czesci drukarki dwoma srubami
M3x4rT w gornych otworach.

Przymocuj dolng czes¢ gniazda narzedzia dwoma srubami M3x4rT wykreconymi w
poprzednim kroku.
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KROK 88 Attaching the LED panel

® Mount the LED panel onto the inner side of the tooldock. Do not touch the LEDs
and resistors on the LED strip!

@ The LED cable should reach the new position of the LED panel. If the cable is too
short, gently and slowly pull on it to make it the correct length.

® Use two nylon rivets to secure the LED panel in place.

Close the top cover.

KROK 89 Optional: Installing the Buddy3D Camera

— £ @ This step is only required if you
L

Es have a Buddy3D Camera.

@® Now is the right time to mount the
camera in the front-left corner of
the printer.

@® Use the dedicated installation
guide: Buddy3D Camera for
CORE One Installation

@ The guide shows installation on
the CORE One, but the
procedure is the same. The
camera attaches magnetically
to the upper profiles of the
printer.
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KROK 90 Connecting the INDX Nozzle fools (positions 1-4)

@® Insert the PTFE tubes through the openings on the back of the lid, keeping the
correct order.

@® Insert the PTFE tube from position 1 into the first opening from the right.

@® Repeat the same process for the remaining positions. Always make sure each
PTFE tube is routed through the matching opening in the lid.

® Open the top lid.

From the inside, fully insert the PTFE tube from the first opening into the INDX
Nozzle Tool at position 1.

@ Sprébuj delikatnie pociggnac rurke, aby sprawdzi¢, czy jest zablokowana w
tulei zaciskowe;.

Repeat the same procedure for all tools in positions 1-4.

KROK 91 Docking the fools (positions 1-4)

@® Place the INDX Nozzle tool on the first PTFE tube onto tool dock position 1 and
align the magnetic pins on the tool with the openings in the tool dock.

©® Snap the INDX Nozzle tool into tool dock position 1.
& Make sure both pins snap in fully and the tool sits perfectly flush.
® Repeat the same procedure for the remaining tools up to position 4.

Double-check that the nozzle parking plates are in the correct position to seal the
INDX Nozzle tool.

@ Jesli posiadasz wersje z 4 narzedziami, przejdz do tego kroku: Kontrola rurek
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KROK 92 Connecting the INDX Nozzle tools (positions 5-8)

@® Close the top lid. Insert the PTFE tubes through the openings on the back of the lid,
keeping the correct order.

@® Insert the PTFE tube from position 8 into the first opening from the left.

@® Repeat the same process for the remaining positions. Always make sure each
PTFE tube is routed through the matching opening in the lid.

® Open the top lid.

W16z rurke z PTFE przez otwdr znajdujacy sie najbardziej po prawej stronie do
narzedzia INDX Nozzle Tool w pozycji nr 8.

@ Try to gently pull the tube out to verify it is locked in the collet.

Repeat the same procedure for all tools in positions 8-5.

KROK 93 Docking the fools (posifions 5-8)

Place the INDX Nozzle tool on the last PTFE tube onto tool dock position 8 and
align the magnetic pins on the tool with the openings in the tool dock.

©® Zamocuj narzedzie INDX Nozzle w gniezdzie narzedzia w pozyciji 8.
& Make sure both pins snap in fully and the tool sits perfectly flush.
® Repeat the same procedure for the remaining tools up to position 5.

@ Double-check that the nozzle parking plates are in the correct position to seal the
INDX Nozzle tool.
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KROK 94 Kontrola rurek

@ Na ilustracji widoczna jest wersja z 8 narzedziami.

& Check that the PTFE tubes are not swapped and that each tube is correctly routed
to the corresponding tool position.

@ You can now close the lid and secure it by rotating the locks by 90°.

@ This is optional at this stage, as the lid will need to be opened again later
during calibration.

® Remove the empty cardboard box from the printer, as it will no longer be needed.

KROK 95 Offset sensor cover: parfs preparation

@® For the following steps, prepare:

Offset sensor sticker (1x) found in
the Tool Dock Fan bag

@ The color of the offset sensor
sticker might differ, but it does
not affect the functionality.
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KROK 96 Covering the offsef sensor

Peel the protective layer off the offset sensor sticker and gently place the sticker
onto the offset sensor.

@® Ensure that the sticker covers the whole sensor.

KROK 97 Door panel: parts preparation
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For the following steps, prepare:
Door panel assembly (1x) you removed earlier

M3x5rT screw (4x) you removed earlier

Gorna uszczelka drzwi (1x) znajdziesz w pakiecie Top Door Seal
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KROK 98 Mounting the door panel

® Peel away the bottom backing layer of the gasket to expose the adhesive surface.

Align the gasket on the front profile with the adhesive side facing the surface, then
press it down to adhere.

$ If you had any issues with the shaft falling out of the hinge, assemble the hinge
now, before mounting the door panel.

@ Insert the door panel fully into the hinges.

& Ensure the door panel is oriented correctly, with the handle facing outward. Use
the V-shaped cutouts on the inner side of the door handle as a guide.

® Insert two M3x5rT screws into each Door-hinge to secure the door panel.

@® Secure the screws gently to avoid over-tightening or damaging the door panel.

KROK 99 Naklejki: przygotowanie czesci
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For the following step, prepare:
Naklejka CORE One+ (1x) znajdziesz w pakiecie INDX Update Stickers

Etykieta z numerem seryjnym INDX (1x) znajdziesz w pakiecie INDX Update
Stickers

®

®

®

@ If you are installing the GEN 2 upgrade for the CORE One+ along with the INDX
conversion, note that the "+" sticker is orange, not white.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi
KROK 100 Przyklejenie naklejki po modernizacji

Remove the sticker from the blue base.

Wyrownaj naklejke na panelu drzwi z napisem ONE i docis$nij ostroznie, ale
zdecydowanie.

® Carefully peel off the transparent layer and make sure that + is not peeling off.

KROK 101 Naklejanie efykiefy SN

® Odklej etykiete z numerem seryjnym Prusa INDX SN z folii zabezpieczajace;j.
® Przyklej ja z tytu drukarki, nad obecng etykieta z numerem seryjnym CORE One/+.
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5. Uchwyty szpuli i doki narzedzi

KROK 102 Czas na Haribo!

@® You're almost there. Take a break
and get ready for the final chapter.

@® Eateight gummy bears.

@ Now you have only one gummy
bear left. Maybe more, depending
on the factory filling. But we have
one more reward coming, so keep
the rest aside!

@® Congratulations! You have successfully upgraded to the INDX Founders Edition.
@ Next, you only need to run the self-test and basic calibration.

@® Proceed to the next chapter.
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6. Preflight check
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6. Preflight check

KROK 1Montaz uchwytu szpuli: przygotowanie czesci

@ Ponizej znajduje sie lista czesci

potrzebnych do wersji drukarki z 8
narzedziami. Do wersji z 4
narzedziami potrzebna bedzie
potowa ilosci tych czesci.
@® Do kolejnego etapu przygotuj:
O o ® Teleskopowy uchwyt szpuli (8x)

znajdziesz w pakiecie Telescopic

O @) o o Spoolholder Set bag
@) O-ring (8x) znajdziesz w
pakiecie Telescopic Spoolholder
Set

@® Zatéz O-ring na teleskopowy uchwyt szpuli.

Upewnij sie, ze o-ring jest zatozony prawidtowo.
® Wsun teleskopowy uchwyt szpuli w uchwyt krazka.
® Zablokuj teleskopowy uchwyt szpuli, obracajac go w prawo.
$ Powtorz to samo dla pozostatych uchwytéw szpuli.
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6. Preflight check
KROK 3 Teleskopowe uchwyty szpuli

@® Aby wysunac teleskopowy uchwyt szpuli, obro¢ go delikatnie w lewo, az ustyszysz
klikniecie mechanizmu blokujacego.

@® Nie uzywaj nadmiernej sity do odblokowania uchwytu szpuli, poniewaz grozi to
wypieciem go z mocowania krazka!

® Pociagnij uchwyt szpuli, aby go wysunac.

Aby zablokowa¢ uchwyt szpuli, obrd¢ go w prawo, az blokada zatrzasnie sie na
swoim miejscu.
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6. Preflight check

KROK 4 Potozenie arkusza na stole

& Upewnij sig, Zze nic nie znajduje sie na stole grzewczym. Stot musi by¢ czysty.
Wszelkie zabrudzenia moga uszkodzi¢ powierzchnie zaréwno stotu grzewczego,
jak i arkusza druku.

Aby potozyé ptyte na stole grzewczym, najpierw wyréwnaj tylne wyciecie z
kotkami ustalajacymi w jego tylnej czesci. Trzymaj ptyte za dwa przednie rogi i
powoli potdz na stole grzewczym - uwazaj na palce!

@® Utrzymuj arkusz druku w czystosci, aby uzyskac¢ optymalng wydajnosé.

® Przyczyna nr 1 odklejania sie wydrukow od arkusza jest zattuszczona
powierzchnia. Uzyj IPA (alkoholu izopropylowego), aby ja odttuscié, jesli
wczesniej zdarzyto Ci sie dotkng¢ powierzchni.

KROK 5 Aktualizacja firmware

o) priners Materia Softa s
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BT prusa CORE ono/+ INDX support

é * Firmware 6.6.0 PrusasSlicer 2.9.6

i 2

% Bondtech INDX Upgrade for the Prusa CORE One+ (Founders Useful links
Edition)

& §s 852
Eann =3
bty

Getting started with CORE One+ INDX

Odwiedz strone help.prusa3d.com
Przejdz do strony Prusa CORE One/+ INDX.

Pobierz najnowszg wersje firmware.

Zapisz plik z firmware (.bbf) w pamieci USB.
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6. Preflight check

KROK 6 Wigczenie drukarki

® Podtacz do drukarki pamie¢ USB z zestawu.
@ Dotaczona pamie¢ USB zawiera plik z najnowszym firmware.
Podtacz przewod zasilajacy do zasilacza, nastepnie do gniazdka sieciowego.
® Wiacz drukarke za pomoca przetacznika znajdujgcego sie z tytu.

@ Drukarka automatycznie sprawdzi czy w pamieci USB znajduje sie nowa wersja
firmware.

@ Jesli pojawi sie ekran "New firmware available" [Dostepna jest nowa wersja
firmware], nacisnij FLASH przy pomocy pokretta, aby zaktualizowaé
oprogramowanie do najnowszej wersji.

KROK 7 Konfiguracja drukarki: Infro

Drukarka wyswietli na ekranie monit o wybranie jezyka. Uzyj pokretta lub ekranu
dotykowego, aby ustawié preferowany jezyk.

® Po wybraniu jezyka drukarka wyswietli ekran powitalny. Nacisnij OK, aby
kontynuowac proces konfiguracji.

® Na nastepnym ekranie zobaczysz opcje wyboru modelu drukarki - COREONEINDX.
Nacisnij Gotowe, aby kontynuowac.
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6. Preflight check

KROK 8 Konfiguracja drukarki: Potgczenie sieciowe

Na ekranie konfiguracji sieci pojawi sie prosba o potaczenie z siecig Wi-Fi z
uzyciem oficjalnej aplikacji mobilnej Prusa.

@ Wiecej o aplikacji przeczytasz tutaj: prusa.io/app.

Jesli wybierzesz Nie, drukarka wyswietli alternatywne sposoby potgczenia z siecig
Wi-Fi. Ten krok jest opcjonalny i mozesz to zrobic¢ pdznie;j.

@ Mozesz pomingé ten etap i skonfigurowac potaczenie sieciowe pdzniej.

KROK 9 Kreator: Wprowadzenie

@ Drukarka wyswietli monit o przeprowadzenie Selftestu i kalibracji wszystkich
waznych komponentéw. Caty proces trwa kilka minut, a niektore jego etapy
wymagaja Twojej interakcji.

@® Nacisnij Tak, aby rozpoczac¢ Selftest i postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

& Podczas Selftestu drzwi powinny by¢ zamkniete do momentu wyswietlenia
monitu. Otwarcie ich spowoduje przerwanie procesu.

@® Podczas Selftestu wewnatrz drukarki poruszaja sie GORACE czesci.

@ Niektore testy automatyczne, ktdre nie wymagaja bezposredniego udziatu
uzytkownika, nie zostaty uwzglednione w niniejszym przewodniku.
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6. Preflight check

KROK 10 Kreator: Kalibracja czujnika drzwi

@ Ten krok mozna pominaé. Czujnik
drzwi jest kalibrowany wytacznie
podczas montazu, a na koncu
instrukcji jego montazu znajduje sie
osobna sekcja poswiecona
kalibracji.

@ Nacisnij przycisk Pomin, aby
przejsc¢ do kolejnej kalibracji.

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.
Drukarka przeprowadzi teraz
automatyczny test osi X i Y oraz
kalibracje osi Z.

AN

Drukarka wyswietli teraz monit o precyzyjne wyregulowanie paskow. Postepuj
zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

Otworz gorna pokrywe i recznie przesun gtowice jak najdalej do tytu, a nastepnie
sprawdz, czy nie ma zadnych szczelin miedzy ogranicznikami po lewej i prawej
stronie.

UWAGA: nieprawidiowe wykonanie tej procedury moze spowodowac
uszkodzenie elementow plastikowych lub zablokowanie srub. Przed regulacja
naprezenia paska przeczytaj odpowiedni artykut:

@® Regulacja naprezenia paskow (CORE One)

Paski reguluje sie napinaczami umieszczonymi po obu stronach kazdego z nich:
Sruba po lewej stronie stuzy do regulacji gérnego paska.

® Sruba po prawej stronie stuzy do regulacji dolnego paska.

Gdy paski zostang idealnie wyregulowane, naci$nij Kontynuuj i postepuj zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.
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6. Preflight check
KROK 12 Kreator: Kalibracja gniozd narzedzi |

@® Po zakonczeniu automatycznej kalibracji bazy nalezy skalibrowac¢ gniazda narzedzi.
Nacisnij Kontynuuj i postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

® Drukarka poprosi o podanie liczby gniazd narzedzi.

® Oznaczato, ile gniazd na narzedzia jest zamontowanych na przednim profilu
(uchwyty dysz). Zazwyczaj jest to 4 lub 8.

Na nastepnym ekranie upewnij sie, ze wszystkie pozycje gniazd narzedzi (dokdow)
sg ustawione na, a nie na.

® Gdy wszystkie gniazda bedg gotowe do kalibracji, przewin w doét i nacisnij
Kontynuuj.

KROK 13 Kreator: Kalibracja gniazd narzedzi Il

Na ekranie pojawi sie teraz komunikat z prosba o dokrecenie srebrnych srub
mocujgcych kazde gniazdo narzedzia do przedniego profilu.

@® Wez klucz/srubokret T10 i dokreé srebrne sruby we wszystkich pozycjach.

@® Nie dokrecajich zbyt mocno, poniewaz pdzniej trzeba bedzie je ponownie
poluzowac.

® Nacisnij Kontynuuj.

@ W kolejnym kroku postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.
Drukarka poinformuje Cig, kiedy bedzie mozna jg bezpiecznie obstugiwac i
skalibrowa¢ gniazda narzedzi.
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6. Preflight check

KROK 14 Kreator: Kalibracja gniazd narzedzi i

$ Zostaw gorna pokrywe otwarta.

® Pojawi sie teraz monit o reczne umieszczenie gtowicy w gniezdzie.
® Od gory ostroznie wsun recznie gtowice narzedziowa INDX w gniazdo w pozyc;ji 1.

Zobacz wyréwnanie z gory, aby upewnic sie, ze gtowica idealnie przylega do
hotendu.

@® Po prawidlowym osadzeniu ustyszysz klikniecie.

Nacisnij Kontynuuj i powtorz te samg procedure dla pozostatych gniazd,
postepujac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

® Po wyrdéwnaniu wszystkich gniazd poluzuj sruby mocujace wszystkie pozycje o
jeden petny obrot.
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6. Preflight check

KROK 15 Kreator: Test fensometru

W kolejnym kroku kreatora pojawi sie monit o dotkniecie dyszy w celu
przetestowania i skalibrowania czujnika tensometrycznego. Podczas tej procedury
czesci drukarki nie sa podgrzewane, wiec mozesz ich bez obaw dotykac. Nacisnij
przycisk Kontynuuj.

@ Kalibracja czujnika tensometrycznego wymaga otwarcia drzwiczek, poniewaz
konieczna jest czynnos¢ wewnatrz drukarki.

® Nie dotykaj jeszcze dyszy, poczekaj az zostanie wyswietlony komunikat: Dotknij
dysze TERAZ.

® Dotknij dyszy z dotu. Jesli czujnik tensometryczny nie wykryje wystarczajgco
silnego dotyku, zostanie wyswietlony monit o powtdrzenie tego etapu. Jesli
natomiast test sie powiedzie, zobaczysz Test tensometru OK.

@® Zamknij drzwiczki, aby pozwoli¢ drukarce na kontynuowanie pracy.

$ Po zakonczeniu tego testu drukarka przeprowadzi automatyczny test osi Z.

KROK 16 Kreator: Test wentylatora

& seL & seL

Fan RPM tests Fan RPM tests

®print fan @print fan
#® Hot fan
# coo.

® Doc!

Testing fan rotation on 108% power,
please wait

All tests passed successfully

@® Drukarka przeprowadzi test wszystkich wentylatorow. Uwaga - przez chwile moze
by¢ dos¢ gtosno!
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6. Preflight check
KROK 17 Kreator: Kalibracja przesuniecia narzedzi

® Woybierz Kontynuuj, a drukarka przystapi do sprawdzania przesuniecia kazdej
gtowicy narzedziowe;.

KROK 18 Kreator: Kalibracja czyscika dyszy

@® W kolejnych krokach przeprowadzisz kalibracje dyszy wzgledem pojemnika na
odpadki.

® Po nacisnieciu Kontynuuj gtowica narzedziowa sama zblizy sie do bloku
przygotowujacego.

W mocowaniu gniazd narzedzi, w pozycji nr 8, znajduje sie otwar, przez ktory
mozna obserwowac ustawienie dyszy na silikonowym bloku przygotowujgcym.

@ Jesli spojrzysz uwaznie przez otwor, dostrzezesz wyciecia w ksztatcie litery V w
podstawie czyscika oraz silikonowy blok.

©® Recznie przesun gtowice nad pojemnik po prawej stronie drukarki. Ustaw ja na
srodku bloku przygotowujacego, jak na ilustracji.

® Przez otwor obserwuj i ustaw gtowice tak, aby pokrywata sie z wycieciem w
ksztatcie litery V w przednim bloku przygotowujgcym, tak jak na ilustracji.
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6. Preflight check

KROK 19 Kreafor: Kalibracja czyScika dyszy w osi Z/X

@® Drukarka wyswietli teraz monit o wyrownanie czyscika dyszy.

Recznie wyreguluj potozenie gtowicy tak, aby dysza znalazta sie w wycieciu w
ksztatcie litery V w silikonowym bloku. Sprawdz wyrownanie, patrzac przez
przedni otwdér w mocowaniu gniazd narzedzi.

@® Przez otwdr obserwuj i ustaw gtowice tak, aby pokrywata sie z wycieciem w
ksztafcie litery V w przednim bloku przygotowujacym, jak na ilustracji.

® Uzyj klucza uniwersalnego, aby precyzyjnie ustawic¢ regulator, az dysza catkowicie
wypetni wyciecie w ksztalcie litery V, dotykajac zarowno obu skosnych bokow, jak
i dna. Sprawdz wyrdwnanie, patrzac przez otwor.

@ Regulator czyscika umozliwia regulacje potozenia pojemnika w pionie.

Po prawidtowym ustawieniu pozycji (spojrz na zblizenie) wybierz Kontynuuj i
postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.
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6. Preflight check
KROK 20 Kreator: Kalibracja czyscika dyszy w osi Y

CONTINUE

@® Teraz na ekranie drukarki pojawi sie komunikat z prosba o wyrownanie dyszy na osi
Y.

Recznie przesun gtowice narzedziowg INDX do wyciecia w ksztatcie V po lewej
stronie pojemnika na odpadki i doktadnie ja wyrownaj. Dysza nie moze dotykac
$cianek.

® Wiasciwe wyciecie jest oznaczone literg "Y"
@® Spojrz przez otwarte drzwi.

® Przez otwor obserwuj i ustaw gtowice tak, aby pokrywata sie z wycieciem w
ksztatcie litery V w przednim bloku przygotowujacym, jak na ilustracji.

® Gdy ustawienie bedzie idealne, nacisnij Kontynuuj i podazaj za instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.
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6. Preflight check

KROK 21 Kreator: Kalibracja czujnika filamentu

need filament to
his test later

® Podczas kalibracji czujnika filamentu potrzebny bedzie krotki kawatek filamentu.
Przygotuj go i wybierz opcje Kontynuuj.

@ Przed rozpoczeciem procesu kalibracji wewnatrz ekstrudera nie moze byé
filamentu.

® Umiesc szpule filamentu na uchwycie szpuli i, gdy pojawi sie monit, wprowadz
filament do czujnika filamentu w pozycji 1.

Wsun filament wytacznie do czujnika filamentu- nie ma potrzeby przeciggania
go na catej dtugosci rurki PTFE.

® Po zakoniczeniu kalibracji nacisnij Kontynuuj, aby skalibrowac kolejna pozycije.

$ Po skalibrowaniu wszystkich pozycji, przejdz do automatycznej kalibracji Phase
Stepping i Input Shaper.

KROK 22 Kreator zakonczony

10 Fan Test

12 Tool Offsets Calibration
13 Nozzle Cleaner Calibration

14 Filament Sensor Calibration

Happy printing!

15 Phase Stepping Calibration

16 Input Shaper Calibration v

@® Gratulacje! Kreator zakoniczyt prace i nadszedt czas na drukowanie.
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6. Preflight check

KROK 23 Czas na Haribo!

@® Twoja ciezka praca optacita sie i
nadszedt czas na ostateczng
nagrode. Zjedz teraz wszystkie
zelki.

KROK 24 Baza Wiedzy Prusa
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@® Przejdz na strone produktu CORE One/+ INDX pod adresem prusa.io/coreone-indx

i przejdz do sekcji Pierwsze kroki , gdzie znajdziesz dodatkowe informacje i
materiaty.

® Wiecej informaciji znajdziesz rowniez na stronie help.prusa3d.com:

$ Znajdziesz tam oprogramowanie do pobrania, instrukcje obstugi i szczegdtowe
instrukcje montazu.

ﬂ Dostaniesz dostep do porad dotyczacych rozwigzywania problemaéw i
odpowiedzi na czesto zadawane pytania.

a Przegladaj samouczki i artykuty, ktére pomoga Ci w petni wykorzystaé
mozliwosci drukarki.

@ Codziennie dodajemy nowe tematy!
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6. Preflight check

KROK 25 Przeslij nam swojg opinie

@® Wiemy, ze nie mozesz sie doczekac
rozpoczecia drukowania, ale
bedziemy wdzieczni, jesli
poswiecisz 3-4 minuty na
podzielenie sie swoimi
przemysleniami na temat tej
instrukcji: jak zrozumiata byta, jak
tatwo byto ja wykonywac i jakie
masz pomysty na jej ulepszenie.

@ Ta opinia rozni sie nieco od
zwyktych komentarzy, ktore
mozesz zostawic w
poszczegodlnych krokach.

® Podziel sie opinig tutaj.

@® Dziekujemy za pomoc w ulepszaniu
naszych instrukcji!

KROK 26 Dotgcz do Printables!

XL UPDATE E

® Nie zapomnij dotaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzadzen marki
Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe pliki G-
code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Przejrzyj nasz blog i cotygodniowe
aktualizacje.

Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

@ Do wszystkich ustug firmy Prusa wystarczy jedno konto.
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