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1. Introduction

PASO 1COmo navegar por el manual

@® Utiliza los botones graficos de navegacion de la esquina inferior derecha o las
teclas de flecha del teclado:

Boton de reproduccion hacia atras / Flecha arriba -Va al paso anterior.

Boton de flecha izquierda / Tecla de flecha izquierda - Se mueve a la imagen
anterior, o al paso anterior si es la primera imagen del paso.

Boton siguiente / Tecla de flecha derecha - Pasa a la siguiente imagen, o al
siguiente paso si es la ultima imagen del paso.

Boton de reproduccion hacia adelante (Siguiente) / Tecla de flecha abajo -
Se mueve al siguiente paso.

Haz clic en Contenidos para ampliar la lista completa de pasos de esta guia. Esto
te permite saltar a cualquier paso independientemente de la secuencia.

® Hazclic en Comentarios para abrir el debate sobre un paso concreto y dejar tu
opinion.

PASO 2 Ver imdgenes de alta resolucion

@® Cuando utilizes el manual en la web
manual.prusa3d.com, puedes ver
las imagenes originales en mayor
resolucion para mejor claridad.

©® Hazclic en laimagen para abrirla
en alta resolucion y verla en detalle.

@® Hazclic en el modo Pantalla
completa o pulsa la tecla F para
maximizar el espacio de tu pantalla
y centrarte por completo en las
instrucciones.
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1. Introduction

PASO 3 Before you begin

AN
®

If you plan on installing the Prusa CORE One+ Gen 2 upgrade along with the Prusa
INDX conversion, follow the instructions here: Conversion of the PRUSA INDX
Core One to Gen 2

El kit de Conversion INDX es compatible con la Prusa CORE One y CORE One+.
Esta guia se refiere al modelo CORE One+; algunos pasos del desmontaje pueden
variar segun el modelo.

Los pasos que hay que seguir dependen del estado actual de tu impresora:

@® If your CORE One+ is brand new and still unboxed, first follow the CORE One+
Unpacking & First run guide before installing the INDX conversion.

@® Siya utilizas la CORE One+ y solo has comprado el kit de conversién INDX
(Founders Edition), puedes seguir con esta guia.

No tires ninguna de las piezas que hayas retirado hasta que se te indique.
Algunas piezas se volveran a utilizar mas adelante durante la actualizacion.

This guide is for both the 4-tool and the 8-tool PRUSA Core One/+ INDX
conversion kit.

@® Some photos may show the 8-tool version. This does not affect the conversion
process for the 4-tool version.
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1. Introduction

PASO 4 Todas las herramientas necesarias estan incluidas

TI0

\J‘ & 15mm  20mm 25mm 30mm 16 8 o,

@® Herramientas necesarias para esta actualizacion:

Utiliza las herramientas que venian incluidas originalmente con tu impresora CORE
One+ / CORE One.

® Needle-nose pliers (1x)

©® Destornillador Philips (PH2) (1x)
® Universal wrench (1x)

® Allen key set

Torx key set

@ El destornillador T10 solo se incluye en las versiones en kit y es posible que
no esté disponible con las impresoras totalmente montadas.
No es imprescindible, pero puede resultar mas practico en algunos pasos.

@® También recomendamos imprimir la herramienta elaborada por la comunidad
Snap-rivet-remover
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1. Introduction

PASO 5 Labels guide

|

@® Todas las cajas y bolsas incluyendo las piezas para el montaje estan etiquetadas.
Las etiquetas incluyen la lista de contenidos y el recuento de piezas.

® Puede descargar una Cheatsheet con dibujos de elementos de tornilleria a escala
1:1 de nuestro sitio web prusa.io/C1-INDX-cheatsheet. Imprimelo al 100% en papel
A4, no lo reescales, de lo contrario, no funcionara.

@ Para veteranos de PRUSA: La tornilleria se divide en bolsas individuales segun su
tipo. No en paquetes para capitulos individuales, como ocurria con las impresoras
anteriores.

Las instrucciones especificaran el paquete para cada pieza, con la excepcion de los
elementos de fijacion, que siempre se encuentran en el paquete Fasteners.

PASO 6 Spare bag

l En cada bolsa de elementos de
fijacion se incluyen elementos de
fijacion de repuesto. La cantidad de
repuesto siempre se incluye en el
numero total indicado en la bolsa.

@® Del mismo modo, algunas piezas
pueden incluir una pieza adicional

& M3ns-44pcs en la misma bolsa.

Cincl. spare)
Al

Jacaa caruss 18
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1. Introduction

PASO 7 Piezas impresas - version

@® La mayoria de las piezas impresas estan marcadas con su version.

® SerieE,Fy G (por ejemplo E1) - esas piezas estan impresas en la granja de
Prusa Research y distribuidas con el kit.

@® SerieR, Sy Tx (por ejemplo R1) - estas piezas estan disponibles para descargar
en https://www.printables.com/model/1758233-core-one-indx-printed-parts.
Son idénticas a las de fabrica.

@® Los numeros indican revisiones menores que suelen implicar pequefios ajustes en
el disefio. Una etiqueta diferente en el manual (por ejemplo, una versién diferente
mostrada en las fotos) no afecta al montaje - todas las versiones son totalmente
compatibles.

@ Si tienes algun problema al montar la impresora con una pieza impresa concreta,
busca la etiqueta y enviasela a nuestro equipo de asistencia técnica.
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1. Introduction

PASO 8 jEstamos aqui para atenderte!

SECUre DO AT WIth GruD SCrew SKZ5.

Do not overtighten the screw! The grub

screw protrudes from the PG-ring after

BBYBE  omimen oo putisAccosmores  Softwae DModes Applicsions Communty Mel Acadomy g Company tightening

® Apply a small amount of Prusa Lubricant
all around the PG-ring and PG-assembly
teeth.

2 Mouning the xLCO| Conacting the 1.CD ssembly

@ Tip: apply a small amount of lubricant
to the tip of the zip tie and then
spread the lubricant over the gears.

=

@ Using a paper towel, wipe off any excess
Iubricant on the front surfaces.

&

OWERED BY TIN!

Chat now

@® (Estas perdido en las instrucciones, falta el tornillo o la pieza impresa esta rota?
iHaznoslo saber!

@® Puedes contactar con nosotros a través de los canales:
® Empleando los comentarios de cada paso.
@® Usa nuestro chat 24/7 aqui en help.prusa3d.com

@® Escribenos un correo a info@prusa3d.com
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1. Introduction

PASO 9 Consejo pro: introduciendo las tuercas

® Las piezas impresas en 3D son muy precisas, sin embargo, todavia puede haber
una tolerancia en la pieza impresa y lo mismo ocurre con el tamaiio de la tuerca.

@® Por lo tanto, puede suceder que la tuerca no encaje facilmente o que se caiga.
Vamos a ver, como solucionarlo:

® Latuerca no encaja: utiliza un tornillo con una rosca en toda su longitud
(normalmente: M3x10, M3x18) y atornillalo desde el lado opuesto de la abertura.
Mientras aprietas el tornillo, la tuerca se introducira. Quita el tornillo después.

@® Latuercasigue cayendo: Usa un trozo de cinta para fijar la tuerca
temporalmente en su lugar, tan pronto como insertas el tornillo, podras quitar la
cinta. No se recomienda el uso de pegamento, ya que puede llegar parcialmente
a la rosca y no podras apretar el tornillo correctamente.

@® Cadavez que recomendamos utilizar la "técnica del tornillo tractor”, se te recordara
con el avatar de Joe ;)

@ Las partes de las imagenes se utilizan como ejemplo.
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1. Introduction

PASO 10 Electronics protection (ESD)

& ADVERTENCIA: Asegurate de proteger la electronica contra descargas
electrostaticas (ESD). iDesempaqueta siempre los componentes electronicos justo
antes de que los necesites!

@® A continuacion, se incluyen algunos consejos para evitar dafios en los
componentes electronicos:

©® Mantén los componentes electronicos dentro de la bolsa ESD hasta que se te
solicite que los instale.

Toca siempre los lados de la placa mientras la manipulas. Evita tocar los
componentes de la superficie.

@® Antes de tocar los componentes electronicos, toca cualquier estructura
conductora (de acero) cercana para neutralizar cualquier carga de electricidad
electrostatica.

@® Ten especial cuidado en habitaciones con alfombras, que son una fuente de
energia electrostatica.

® Laropa hecha de lanay ciertos tejidos sintéticos pueden acumular electricidad
estatica con facilidad. Es mas seguro usar ropa de algodén durante el
ensamblaje.
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1. Introduction

PASO 11 Optional CORE One-+ Gen 2 upgrade

(1) The Prusa INDX Conversion Kit for
CORE One+ includes parts for the
optional CORE One+ Gen 2
upgrade.

@® The Gen 2 upgrade is not required
for the Prusa INDX upgrade.

@® If you want to install the Gen 2
parts, use the companion article
below. It tells you when to switch
between this guide and the CORE
One+ Gen 2 Upgrade guide.

@® Conversion of the PRUSA
INDX Core one to Gen 2

@® Werecommend keeping the
companion article open
throughout the assembly.

PASO 12 Removing the MMU3

Si tu impresora esta equipada con
la MMUS, debes retirarla antes de
continuar.

@ Este paso se aplica tanto al
MMUS3 Lite (izquierda) como al
MMU3 Enclosed (derecha).

& Apaga la impresora y desconéctala
de la red eléctrica.

@® Paradesmontar la MMUS, sigue las
instrucciones de montaje de la
MMU3 en orden inverso. La guia
esta disponible en la pagina del
producto MMUS3 prusa.io/mmu3.

@® Unavezretirada la MMUS, vuelve a
esta guia y continua con el
siguiente paso.
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1. Introduction

PASO 13 Reward yourself

Como convertir tu CORE One+ en una INDX CORE One+ es una experiencia
gratificante. Después de terminar cada capitulo, date un capricho. jEn la caja hay
una bolsa de ositos Haribo solo para eso!

iNo te comas todos los ositos antes de empezar ni de una sola vez! No seguir las
instrucciones tendra graves consecuencias. Actualmente estamos reuniendo al
equipo tactico Prusa Haribo para este asunto.

Tras afios de investigacion cientifica, hemos dado con una solucién. A lo largo de la
duia, te explicaremos exactamente cuantos ositos debes consumir.

Ingerir una cantidad incorrecta a la prescrita en el manual podria provocar un
aumento repentino de energia. Consulta a un profesional en la tienda de golosinas
mas cercana.

Abre con cuidado la bolsa de Prusa Haribo para que los ositos de goma no se
caigan sobre la mesa. jEste paso es muy importante!

iEsconde los Haribo por ahora! Segun nuestra experiencia, una bolsa de caramelos
sin vigilancia puede desaparecer de repente. Este fendmeno se ha confirmado en
multiples casos en todo el mundo.
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1. Introduction

PASO 14 Prepare your desk

AN

18

Despeja tu espacio de trabajo. Asegurate de que tienes espacio suficiente. Un
buen banco de trabajo plano y despejado te dara los resultados que buscas.

iQue haya luz! Asegurate de que estas en un entorno bien iluminado. Otra lampara
o incluso una linterna adicional probablemente te resulten utiles.

Prepara algo para guardar las bolsas de plastico y los materiales de embalaje
retirados para poder reciclarlos después. Asegurate de que no se desecha ninguna
pieza importante.

Se recomienda un espacio de trabajo minimo de 1.5 x 1.5 metros (60 x 60
pulgadas).

Recomendamos encarecidamente colocar una almohadilla blanda en su banco
de trabajo. Algunas piezas de chapa tienen bordes afilados que podrian rayar la
superficie.

@ Puedes utilizar un trozo de carton como almohadilla protectora.

Vamos con el capitulo 2. Preparacion de la impresora y desmontaje.
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2. Printer preparation & disassembly
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

" | ! |
s
. v i

15mm 20mm 25mm 30mm 6

/

Para este capitulo, prepara por favor:

2.0mm Allen key

2.5mm Allen key

Llave / Destornillador T10

Alicates de punta fina o alicates de corte para cortar las bridas
PH2 screwdriver

Universal wrench

PASO 2 Importante: Actualiza el firmware

AN

20

Completa este paso antes de desmontar la impresora.

Antes de empezar, asegurate de que tu impresora tenga instalada la version de
firmware 6.5.3 0 una mas reciente.

En la pantalla de la impresora, ve a Info -> Info version -> Version de Firmware para
comprobar tu version actual.

@® Situimpresora ya tiene instalado el firmware 6.5.3 o una version posterior,
pasa al siguiente paso.

Si tu firmware es anterior, actualizalo antes de iniciar la actualizacion.

@® Sigue nuestra guia especifica para la actualizacion del firmware para
instrucciones detalladas en Como actualizar el firmware.

Una vez completada la actualizacion del firmware, vuelve a esta guia y continua.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 3 Moving the Z-axis

'{l S ’m-’ s
' ]
B

@ Antes de empezar, coloca la base calefactable en una posicion accesible.

& Durante este paso, mantén la puerta de la impresora cerrada y no metas la mano

en su interior.
En el menu de la impresora, ve a Control -> Auto Home.

After Auto Home, move the heatbed down via Control -> Move Axis -> Move Z until
the highlighted screws and the underside of the heatbed are accessible (minimum
200 mm).

@ De este modo se garantiza que se pueda acceder comodamente a ambas zonas

durante el procedimiento, ya que habra que manipularlas mas adelante en el
manual.

PASO 4 Unloading filament

Asegurate de que no haya filamento cargado en la impresora.

Descarga el filamento. Visita el menu Filamento y selecciona Descargar
Filamento.

Descarga el filamento de la impresora.

Retira la bobina de filamento de la impresora.

Kit de Conversion Prusa INDX para la Prusa CORE One/+ 21



2. Printer preparation & disassembly

PASO 5 Apagando y protegiendo la impresora

& Antes de comenzar, asegurate de que la impresora se haya enfriado a temperatura
ambiente.

® Apaga la impresora mediante el interruptor situado en la parte posterior.
Desconecta la impresora de la corriente.
Retira la lamina de acero.

® Coloca una caja de carton vacia (por ejemplo, una caja de Prusament) sobre la base
calefactable para protegerla en caso de que se caiga alguna pieza.

@® Retirala memoria USB para evitar dafios al manipular la impresora.

PASO 6 Desconecta la Camara Buddy3D

@® Situimpresora esta equipada con
una camara Buddy3D, retirala antes
de iniciar este procedimiento.

@ La camara Buddy3D se fija
mediante imanes.

@® Disconnect the cable.
@® Remove the camera.

@® Colocalacamaraen un lugar
seguro durante el procedimiento. Te
recomendamos que cubras el
objetivo con una tapa protectora.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 7 No deseches ninguna pieza refirada.

& No deseches ninguna pieza de la
impresora durante este
procedimiento.

@® Algunas de las piezas de la
impresora que se han desmontado
se reutilizaran mas adelante y se
enumeran al final de este capitulo
en los pasos de Recap piezas.

@® En cuanto a los tornillos,
recomendamos guardar todos los
tornillos que se hayan quitado.

@ Algunos de los tornillos que se
hayan quitado se volveran a
utilizar durante la conversion.
Te recomendamos que los
etiquetes a medida que los
vayas apartando.

PASO 8 Retirando los remaches de nylon superiores

@® Hay cuatro remaches de nylon en el panel superior que lo sujetan. Retira estos
remaches de nylon de la siguiente manera:

Using needle-nose pliers, carefully grasp the rivet head with the tip of the pliers and
pull it out.

@ También puedes usar la herramienta mencionada anteriormente Snap-rivet-
remover

& Ten cuidado de no danar el panel superior.

@ Sila parte inferior de un remache queda clavada en el panel, sujétala con unos
alicates y retirala también.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 9 Refirando el panel superior

©® Retira el panel superior de la
impresora.

@ Para esta actualizacion no
necesitaras el panel superior.

Con la llave Allen de 2.5 mm, retira los dos tornillos M3x4 del panel frontal superior.
® Desde la parte delantera, utiliza una llave T10 para quitar los dos tornillos M3x4rT.

@ Retira con cuidado el perfil superior de la impresora.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 11 Removing the door

COBERIE+

bEN2Y

@ Te recomendamos encarecidamente que retires la puerta. De este modo, mover y
girar la impresora resultara mucho mas facil y seguro durante la conversion a INDX.

Afloja y retira los dos tornillos M3x5rT que fijan el panel de la puerta en ambas
bisagras.

& Es imprescindible sujetar bien el panel de la puerta mientras se aflojan los tornillos
para evitar que se caiga.

$ Empieza a quitar los tornillos por el de abajo.

Desliza con cuidado el panel de la puerta para sacarlo de las bisagras.

@® Coloca el panel de la puerta y los cuatro tornillos en un lugar limpio y seguro para
evitar cualquier dafo.

Asegurate de que el eje que hay dentro de la bisagra no se salga. Si se sale, vuelve a
colocarlo en su sitio o déjalo a un lado junto con la pieza de la bisagra. Los
volveremos a montar al final del proceso de montaje.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 12 Accessing the electronics

En el interior de la impresora, retira los dos tornillos M3x4rT que sujetan la cubierta
posterior.

@® En la parte posterior de la impresora, desliza la cubierta central hacia abajo.

Si te resulta dificil moverla, utiliza un destornillador como palanca a través de la
abertura para ayudarte.

@® Asegurate de que los cuatro ganchos de la parte superior de la tapa se hayan
desenganchado del chasis metalico.

©® Retira la tapa de la impresora.

PASO 13 Accediendo a la placa buddy

CULLEEEELEELEEEEEREL

Desatornilla los seis tornillos M3x4rT que sujetan la placa electrénica (tapa de la
caja del xBuddy).

® Deslizala tapa de la caja xBuddy para sacarla de la caja de componentes
electronicos y retirala de la impresora.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 14 Deconectando el cable 1.

® Con un destornillador PH2, desenrosca los dos tornillos 6-32 y desconecta los
cables de alimentacion de la base calefactable de la xBuddy.

Consejo de experto: Después de desconectar los cables, vuelve a enroscar
ambos tornillos sin apretarlos demasiado, al menos tres vueltas, para que no se
pierdan.

©® Desconecta el cable del termistor de la base calefactable de la placa xBuddy.

& El conector del cable cuenta con una pestana de seguridad. Es necesario
presionar la pestaiia antes de desconectar el cable.

@® Cortacon cuidado las bridas situadas a lo largo del lado derecho de la caja de la
xBuddy.
No cortes la brida inferior.

& Evita cortar cualquier cable.

@ Las bridas se pueden cortar con unos alicates de corte al ras, si se dispone de
ellos.

PASO 15 Deconectando el cable I1.

& El conector del cable cuenta con una pestana de seguridad. Es necesario presionar
la pestana antes de desconectar el cable.

@® Desconecta el cable principal del Nextruder de la placa xBuddy.
® Desconecta el sensor de filamento lateral de la placa de extension xBuddy.

©® Desconecta el cable del LED RGB de la placa de extensidn xBuddy.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 16 Removing the cables

@® Sacalos cables desconectados de la caja xBuddy a través de las aberturas
correspondientes de la parte superior.

/N No tire de los cables si nota alguna resistencia.

@ El cable principal del Nextruder puede pasar por la abertura derecha o por la
izquierda, dependiendo de cuando se montd la impresora.

@® Ten cuidado de no quitar las juntas - pero no te preocupes, se pueden volver a
colocar facilmente.

©® Corta las bridas que sujetan el mazo de cables.
& Evita cortar los cables.

PASO 17 Infroduciendo los cables

';'5'6"'

® Desliza ligeramente el ojal superior fuera de la abertura para evitar que se caiga
dentro de la impresora mientras pasas los cables.

©® Pasa el cable principal del Nextruder por la abertura ovalada superior hasta
introducirlo completamente en la impresora.

® Vuelve a colocar el ojal en la abertura ovalada.

Pasa el cable del sensor del filamento lateral por la abertura ovalada inferior para
introducirlo en la impresora.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 18 Guiando dentro los cables de la base calefactable

Corta y retira la brida que sujeta el haz de cables de la base calefactable.

® Introduce el mazo de cables de la base calefactable en la impresora.

Deja todos los cables sueltos dentro de la impresora. Ya te ocuparas de ellos mas
tarde.

PASO 19 Solfando el cable principal

@® Giralaimpresora de modo que su lado izquierdo quede frente a ti (el lado sin el
porta bobinas).

Suelta las cinco bridas.

Fijate en la zona situada detras del motor del eje Y.

® Con unallave Allen de 2.5 mm, afloja el tornillo M3 que sujeta la abrazadera del
cable.

@® No es necesario quitar los tornillos de la pieza. Deja que el cable principal del
Nextruder cuelgue libremente junto con la abrazadera del cable.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 20 Retirando la cubierfa de la LoveBoard

@® Pasemos al lado izquierdo del Nextruder.
Con la llave Allen de 2.5mm, retira el tornillo M3x10 que sujeta la tapa lateral.
® Remove the cover.
® Unlock the Idler-swivel.
@® Abre completamente el conjunto del tensor.

PASO 21 Desconectando los cables del Nextruder - izquierdo

& Cada conector tiene una pestana de seguridad. Es necesario presionar la pestaiia
antes de desconectar. De lo contrario, el conector podria dafiarse.

@® Desconecta todos los cables del lado izquierdo de la LoveBoard.

@® No desconectes el conector del cable principal del Nextruder.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 22 Desconectando los cables del Nextruder - superior

& Cada conector tiene una pestana de seguridad. Es necesario presionar la pestaiia
antes de desconectar. De lo contrario, el conector podria dafiarse.

©® Desconecta el cable del motor del extrusor.

PASO 23 Desconectando los cables del Nextruder - derecha

Con la llave Allen, retira los dos tornillos M3x6 que sujetan la cubierta derecha del
Nextruder.

@® Remove the cover.

& Cada conector tiene una pestana de seguridad. Es necesario presionar la pestaiia
antes de desconectar. De lo contrario, el conector podria dafiarse.

©® Desconecta ambos cables del lado derecho del LoveBoard.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 24 Disconnecting the PTFE tube

‘

Desliza el bowden-bend sobre el racor del Nextruder.

Presiona hacia abajo la presilla negra del racor, preferiblemente con dos dedos.
® Sacael tubo de PTFE del racor.
Retira el bowden-bend del tubo de PTFE.

PASO 25 Retirando el racor del Nextruder

® Utilizando la ranura de 8 mm de la llave universal, retira el racor M5-4.

Con la llave Allen, retira los dos tornillos M3x18 que sujetan el ventilador del
disipador térmico.

Una vez soltado, es probable que el ventilador del disipador se quede
enganchado en el cable. Déjalo asi por ahora.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 26 Removing the Nextruder

©® Retira los tres tornillos M3x10 que fijan el conjunto del Nextruder al eje X.

/N\ PRECAUCION: Mientras aflojas el ultimo tornillo, sujeta el Nextruder para
evitar que se caiga y daie la impresora.

Retira el conjunto del Nextruder de la impresora.

® Desengancha el cable del ventilador del disipador térmico del gancho y retira el
ventilador de la impresora.

PASO 27 Refirar el ventilador de capa

@® Céntrate en el conjunto del eje X trasero.

En la parte posterior del cabezal de impresion, retira el tornillo M3x25 que sujeta el
ventilador de impresion.

@® Retira el ventilador de impresion levantandolo.

Deja a un lado el ventilador de impresion. Lo necesitaras mas adelante para el
nuevo cabezal de impresion.

©® Retira los dos tornillos M3x10 que sujetan la cubierta en la parte posterior del
cabezal de impresion.

Remove the cover.

Desengancha el cable principal del extrusor de la ranura especifica.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 28 Removing the LoveBoard

® Aflojay retira el tornillo M3x8rT que sujeta la LoveBoard.

@® Desconecta por completo la LoveBoard y el cable principal del Nextruder de la
impresora.

® Aflojalos dos tornillos M3x10 del soporte de la Loveboard.
Retira el Loveboard-holder de la impresora.

PASO 29 Desmontando la cubierta del ventilador

Afloja y retira los dos tornillos M3x10 que fijan la Fan-shroud al soporte del
Nextruder.

® Retira la Fan-shroud de la impresora.
©® Con lallave T10, retira los dos tornillos M3x4rT que sujetan el Cable-clip.

Retira el Cable-clip de la impresora.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 30 Desmontaje del asa lateral

Fijate bien en el tubo de PTFE de entrada que hay en el mango del panel lateral
derecho.

Introduce la presilla en el asa.
Retira el tubo PTFE.

Con un destornillador T10, afloja los dos tornillos M3x8rT que sujetan el asa y el
sensor de filamento.

Retira el asa de la impresora.

PASO 31 Retirando el sensor de filamento lateral

Vuelve a centrar tu atencion en el interior de la impresora.

Corta con cuidado y retira la brida que hay cerca del tubo de PTFE.

@® De este modo, se suelta el cable del sensor del filamento lateral de la parte
inferior del bastidor CoreXY.

Sujeta el sensor de filamento lateral suelto situado en la parte interior del panel
lateral derecho y retiralo de la impresora.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 32 Removing the spoolholder

Con el destornillador T10, retira los
cuatro tornillos M3x8rT que hay en
el interior de la impresora y que
sujetan el portabobinas.

& Ten cuidado de no rayar la base
calefactable.

® Mientras aflojas el ultimo tornillo,
sujeta el porta bobinas con la mano
y retiralo de la impresora.

& Vuelve a colocar la caja de carton
protectora sobre la base
calefactable .

& Guarda las siguientes partes para los siguientes pasos.
@ Las piezas que no figuren en la lista se pueden dejar a un lado.
©® Cubierta trasera chapa metalica (1x)
@® Cubierta de la caja xBuddy (1x)
@® Printfan (1x)
@ Print sheet (1x)
Cable tie (2x)

@® En cuanto alos elementos de fijacidn, recomendamos guardar todos los tornillos
que se hayan quitado.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 34 Parts recap I.

@ Conjunto de panel de puerta (1x)

& Fijate bien en el niumero que
aparece dentro del circulo. Indica
exactamente cuantos ositos de
gominola debes comer en este
paso. No comas mas.

@® Come seis ositos de gominola.
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2. Printer preparation & disassembly

PASO 36 Final step

@® Laimpresora ya esta lista para la
actualizacion INDX.

@® Pasa al siguiente capitulo: 3.
Actualizando la impresora.
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3. Z-axis upgrade
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3. Z-axis upgrade
PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

:

1smm - 20mm 25mm 30mm 6

/

Para este capitulo, prepara por favor:
® Llave Allen de 2.5 mm
T10 key / screwdriver
@® Alicates de punta fina o alicates de corte para cortar las bridas

PASO 2 Opcional: Instalacion del cable USB-C de la cdmara Buddy3D

@ Este paso solo es aplicable si has adquirido la cAmara Buddy3D y tienes previsto
instalarla.

@® Ahoraes el momento adecuado para conectar el cable USB-C que viene incluido
con la camara Buddy3D.
@® Parainstalar el cable, sigue la guia especifica Instalacion Camara Buddy3D en
la CORE One.
a No conectes ni montes la camara en esta fase. Esto se hara al final del montaje.
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3. Z-axis upgrade

PASO 3 Retirando la cubierta del cable de la base calefactable

@® Retiratemporalmente la caja de carton protectora de la base calefactable.

@® Fijate en la zona del cable de la base calefactable, en la parte trasera izquierda.

©® Desatornilla los dos tornillos M3x10 que sujetan la CORE-One-bed-cable-cover-top.
Remove the CORE-One-bed-cable-cover-top.

@ Ya no necesitaras la CORE-One-bed-cable-cover-top. Te recomendamos que la
retires para evitar confusiones con la nueva pieza.

PASO 4 Releasing the heatbed

® Sacael haz de cables de la base calefactable por debajo de esta.

& Ten cuidado de no enganchar los cables. Si notas resistencia, deja de tirar
inmediatamente.

Retira la funda textil a lo largo de todo el haz de cables.
@ Deja la funda a un lado; la volveras a necesitar mas adelante.

Asegurate de retirar el cable del LED de la CORE-One-bed-cable-cover-bottom
antes de continuar.

©® Aflojay retira los ocho tornillos M3x4bT que sujetan la bas calefactable.

Afloja y retira el tornillo M3x12bT que hay en el centro.
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3. Z-axis upgrade

PASO 5 Removing the heatbed

® Retira con cuidado la base calefactable de la impresora.
@ Retirala junto con los cables que salen de la base calefactable.

@® Dejala base calefactable a un lado, en un lugar seguro, la volveras a necesitar
mas adelante.

& Tras retirar la base calefactable, queda un espaciador suelto en el carro Z.
Guardalo en un lugar seguro para utilizarlo mas adelante.

PASO 6 Separadores de la base calefactable: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, prepara:

INDX-C1-bed-spacer-rear (1x) que

/ ‘ se encuentra en la bolsa Heatbed
. INDX-C1-bed-spacer-front (2x) que
se encuentra en la bolsa Heatbed
@® Tuerca M3nN (2x) se encuentra en

la bolsa de Fasteners 1/2

/’ ‘ Y ¥ % % ® Tornillo M3x18 (4x) que se
/1 encuentra en la bolsa de Fasteners

1/2
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3. Z-axis upgrade
PASO 7 Inserfando el espaciador - izquierda

e
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@® Céntrate en el eje Z delantero izquierdo.
@® Retira los dos tornillos M3x10 que fijan el carro Z al eje Z.

& No retires los tornillos de la tuerca trapezoidal.

@® Levanta con cuidado el carro Z para que quede un espacio de aproximadamente 8
mm (0.3 pulgadas) entre este y el soporte de la plataforma.

Introduce el Bed-spacer-front en el hueco.

® Coloca la pieza de forma que encaje alrededor del soporte de la camayy, a
continuacidn, alinea los orificios.

PASO 8 Asegurando el espaciador de la base - izquierda

@ Asegurate de que las dos tuercas
M3nN insertadas desde abajo no se
salgan del soporte de la base.

@® Fija el espaciador con dos tornillos
M3x18.

Aprieta primero el tornillo
interior.

@® A continuacién, aprieta el
tornillo exterior.
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3. Z-axis upgrade

PASO 9 Insertando el espaciador - derecha

@® Céntrate en el eje Z delantero derecho.
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@® Retira los dos tornillos M3x10 que fijan el carro Z al eje Z.
& No retires los tornillos de la tuerca trapezoidal.

Levanta con cuidado el carro Z para que quede un espacio de aproximadamente 8
mm (0.3 pulgadas) entre este y el soporte de la plataforma.

Introduce el Bed-spacer-front en el hueco.

Coloca la pieza de forma que encaje alrededor del soporte de la camay, a

continuacion, alinea los orificios.

PASO 10 Asegurando el espaciador de la base - derecha
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@ Ten en cuenta que hay dos tuercas
M3nN insertadas en el soporte de la
base desde abajo. Asegurate de que

no se salgan.

@® Fija el espaciador con dos tornillos
M3x18.

Aprieta primero el tornillo
interior.

@® A continuacién, aprieta el
tornillo exterior.

If you plan on installing the Prusa
CORE One+ Gen 2 upgrade along
with the Prusa INDX conversion,
follow the instructions in this
article: Assemblling the Prusa
INDX Core One with the Gen 2

upgrade.
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3. Z-axis upgrade

PASO 11 Retirando el espaciador de la base

©® Afloja los dos tornillos M3x18 que fijan la tuerca trapezoidal y la CORE-One-bed-
spacer-rear (en la parte inferior).

@® Mientras aflojas los tornillos, sujeta el CORE-One-bed-spacer-rear en su sitio y
retiralo una vez que estén sueltos.

ﬂ Deja los tornillos en la tuerca trapezoidal.

@ Deshazte del CORE-One-bed-spacer-rear para evitar confusiones con la nueva
pieza. Ya no necesitaras esta pieza.

PASO 12 Assembling the INDX-bed-spacer-rear

@® Introduce dos tuercas M3nN en el
Bed-spacer-rear y empujalas hasta
el fondo.

@® Coloca las tuercas con el
inserto de nylon (anillo de
plastico azul) mirando hacia
arriba.

@ Consejo profesional: Usa el
método de tirar con el tornillo.
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3. Z-axis upgrade

PASO 13 Mounting the INDX-bed-spacer-rear

v

Fijate en la parte inferior trasera de la base calefactable.

@® Sujeta el Bed-spacer-rear con la misma orientacion que se muestra en y coldcalo
alrededor de la varilla roscada del eje Z trasero.

Alinea los orificios del espaciador de la base con los tornillos M3x18 que habias
guardado en la tuerca trapezoidal.

® Fija la pieza apretando los dos tornillos M3x18.

PASO 14 Sensor offset: preparacion de las piezas

N

=
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@® Para los siguientes pasos, prepara:
©® INDX-C1-offset-sensor-holder (1x) que se encuentra en la bolsa de Heatbed

INDX OffsetSensor (1x) que se encuentra en la caja de Filament Sensors
@® M3x8rT screw (1x) found in the Fasteners 2/2 bag

Tornillo M3x10 (1x) que quitaste antes
® Cable del sensor del offset (1 unidad) que se encuentra en la bolsa de Cables
Zip tie (4x)
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3. Z-axis upgrade

PASO 15 Montando el sensor de offset del INDX

[Ty

@ Las piezas impresas que se muestran pueden diferir ligeramente de las incluidas en

el paquete.
©® Monta el sensor del offset en el Offset-sensor-holder.

@® Alinea los orificios de los tornillos entre si.
& Asegurate de que el logotipo de PRUSA esté hacia arriba.
@® Asegurate de que el sensor del offset esté correctamente colocado.

® Fijael sensor del offset en su sitio con el tornillo M3x8rT.
No aprietes demasiado el tornillo para evitar dafar los componentes electrdnicos.

® Pasa el cable del sensor del offset entre el carro Z y el panel lateral derecho de la

impresora.
Coge el extremo del cable que no tiene etiqueta.

PASO 16 Conectando el cable del sensor del offset
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Conecta el cable del sensor del offset al conector de la placa del sensor del offset.
® En la parte inferior del Offset-sensor-holder, busca el hueco disefiado para el carro

Z.
@® Coloca el Offset-sensor-holder en el carro Z de manera que las piezas encajen

entre si y los orificios para los tornillos queden alineados.

Comprueba que la alineacion sea correcta. Debe coincidir con la foto.
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3. Z-axis upgrade

PASO 17 Asegurando el conjunto del sensor del offset

@ Fija el conjunto del sensor del offset al carro Z desde la parte inferior con el tornillo
M3x10.

@ El tornillo forma su propia rosca en el plastico. No lo aprietes en exceso.

Pasa una brida por el tornillo del conjunto del panel LED vy fijala, pero no la aprietes
todavia.

©® Pasa el cable del sensor del offset a través de la brida. Aprieta la abrazadera y corta
el exceso.

PASO 18 Guiando el cable del sensor del offset

En el lado izquierdo del carro Z, utiliza unos alicates de corte lateral para quitar las
tres bridas resaltadas.

@ Al cortar las bridas, se soltara el cable LED RGB, que esta sujeto por ellas.

® Pasa tres bridas por el carro en Z y une sus extremos por la parte inferior. No las
aprietes todavia.

©® Pasa el cable del sensor del offset por las tres bridas.
® Pasael cable del LED RGB por las tres bridas.
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3. Z-axis upgrade

PAS0 19 Asegurando el cable del sensor del offset

® Introduce el cable del sensor de desplazamiento entre el carro Z y el panel LED.
©® Aprieta las tres bridas y corta los extremos sobrantes.

Los cables situados antes de la primera brida no deben doblarse bruscamente;
deja un poco de holgura.

@® Asegurate de que los cables estén bien tensados y no cuelguen en toda su
longitud.

@® Pasalos cables del sensor del offset y del LED RGB hacia arriba a través del recorte
rectangular del carro Z.

If you are installing the GEN 2 upgrade along with the Prusa INDX conversion,
Assemblling the Prusa INDX Core One with the Gen 2 upgrade.

PASO 20 Removing the Bed-cable-cover-bottom

©® Prepara el conjunto de la base calefactable.

@® Con lallave Torx, retira el tornillo M3x10rT que sujeta la Bed-cable-cover-bottom.
@® Remove the Bed-cable-cover-bottom.
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3. Z-axis upgrade

PASO 21 Cubierta cables de la base calefactable: preparacion de las piezas |.

~~

Bt A

Para los siguientes pasos, prepara:
INDX-C1-bed-cable-cover-bottom (1x) que se encuentra en la bolsa Heatbed
INDX-C1-bed-cable-cover-top (1x) que se encuentra en la bolsa Heatbed

Espaciador base calefactable 6x3.1x8 (1x) que quitaste antes

Tuerca M3nN (3x) se encuentra en la bolsa de Fasteners 1/2

M3x10rT (1x) removed earlier

Tornillo M3x10 (2x) que quitaste antes
Funda textil 520 x 8 mm (1x) que quitaste antes

PASO 22 Assembling the Bed-cable-cover-boftom

Introduce la tuerca M3nN en el orificio inferior de la Bed-cable-cover-bottom.
©® Pasa el cable del termistor de la base calefactable por fuera de la cubierta.

® Introduce el Bed-cable-cover-bottom por debajo de los cables de alimentacion de la
base y desliza la cubierta por debajo de la misma.

@ Es posible que la tuerca M3nN se salga durante la instalacion. Puedes sujetarla
por debajo con el dedo para que no se mueva.

Fija la Bed-cable-cover-bottom con el tornillo M3x10rT que habias quitado
anteriormente.
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3. Z-axis upgrade
PASO 23 Cubierta cables de la base calefactable; preparacion de las piezas Il

Tornillo M3x12cT (1x) que quitaste antes
©® Tornillo M3x4cT (8x) que quitaste antes
Zip tie (1x)

@ If you are installing the Gen 2 upgrade during the INDX conversion, you will need
the new M3x14cT screw (1x) found in the Gen 2 upgrade kit.

PASO 24 Inserting the heatbed

@® Coloca el espaciador de la base calefactable directamente sobre el orificio roscado
situado en el centro del carro Z.

@® Vuelve a colocar con cuidado el conjunto de la base calefactable en la impresora.
@® Asegurate de que el espaciador del centro se mantenga en su sitio.

Fija la base calefactable en su sitio con el tornillo M3x12bT que habias apartado al
desmontarla inicialmente. No aprietes aun el tornillo por completo.

@ If you are installing the CORE One Gen 2 upgrade, then use the M3x14cT
screw as mentioned in the previous step.
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3. Z-axis upgrade

PASO 25 Securing the heathed

ORIGINAL PRUSA HeATBED ORIGINAL PRUSA HeATBED
Joset Prusa | by Josef Prusa |
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® Introduce los tornillos M3x4bT en los orificios restantes de la base calefactable. No
aprietes aun los tornillos por completo.

@ If you are installing the Gen 2 update along with the INDX conversion, tighten
the M3x4bT screws by two turns only! We will fully tighten them later. Skip to

the next step now.

& IMPORTANTE: La base calefactable debe apretarse siguiendo un orden concreto.
Repite la secuencia varias veces, asegurandote de realizar el apriete final tras al

menos dos rondas.
® Unavezcolocados todos los tornillos, apriétalos siguiendo este orden:
Center screw
@ Primeros cuatro tornillos (bordes)
® Ultimos cuatro tornillos (esquinas)

$ Aprieta los tornillos suavemente, pero con firmeza.
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3. Z-axis upgrade

PASO 26 Envolviendo los cables de la base calefactable

@® Envuelve lafunda de tela alrededor de los cables de la base calefactable, del LED
RGB y del sensor del offset.

Pasa los cables del LED RGB y del sensor del offset por la Heatbed-cable-cover-
bottom a través del canal lateral .

Introduce la funda textil al menos 1 cm (0.39 pulgadas) en el canal del cable.

Coloca la tuerca M3nN en el dedo con el inserto de nylon (anillo de plastico azul)
mirando hacia abajo.

® Desde abajo, alinéalo con los orificios para los tornillos que se muestran en la
imagen.

@® A continuacion, presiona la tuerca contra la Bed-cable-cover-bottom desde
abajo hasta que quede completamente encajada.

PASO 27 cubriendo los cables de la base calefactable

& Antes de cerrar la tapa, asegurate de que no sobresalga ningtin cable para evitar
que la tapa superior los pellizque.

® Coloca la Bed-cable-cover-top sobre los cables de la base calefactable y alinéala.
Fija la Bed-cable-cover-top con el tornillo M3x10.

@® Mientras aprietas, sujeta las tuercas M3nN de la parte inferior para evitar que
se salgan.
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3. Z-axis upgrade
PASO 28 Guiando el conjunfo de los cables 1.
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® Pasalos cables de la base calefactable por debajo de esta y por detras de la varilla
roscada del eje Z.

PASO 29 Guiando el conjunto de los cables .

@ Pasalos cables por el panel trasero uno a uno, siguiendo este orden:
@® 1. Cable del sensor del offset
2. Cable LED RGB

3. Cable termistor de la base calefactable

Por ultimo, pasa los cables de alimentacidn de la base calefactable (negroy
rojo).

Pasa los cables de la base calefactable y el manguito textil por el orificio del
pasacables.

@® No debe sobresalir mas de 1 cm (0.39 pulgadas) del manguito textil por la parte
trasera.
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3. Z-axis upgrade

PASO 30 Asegurando la funda fexfil

Pasa la brida por los dos orificios situados debajo de los cables de la base
calefactable y haz un lazo alrededor del haz de cables de la base calefactable
(funda textil) por la parte interior.

@ Aprieta bien la brida y corta el sobrante.

PASO 31 Removing the Bed-stop-rear

Utiliza una llave Torx para quitar el tornillo M3x8rT situado en la parte trasera de la
impresora.

@® Retiralos tres tornillos M3x8rT.

Remove the Bed-stop-rear.
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3. Z-axis upgrade

PASO 32 INDX-C1-Bed-stop-rear: parfs preparation

@® Paralos siguientes pasos, prepara:

©® INDX-C1-bed-stop-rear (1x) found in
the Heatbed bag

@® Tornillo M3x8rT (4x) que quitaste
antes

/ @® Tuerca M3nS (3x) encontrada en la
bolsa de Fasteners 2/2

PASO 33 Assembling the Bed-stop-rear

v

El nuevo Bed-stop-rear esta marcado con una X.

® Introduce la tuerca M3nS en el Bed-stop-rear y empujala hasta el fondo.

@® Comprueba siempre a través del orificio del tornillo que la tuerca esté
correctamente alineada.

® Desde el mismo lado, introduce la segunda tuerca M3nS hasta el fondo de la pieza.
Desde el lado opuesto, introduce la tercera tuerca M3nS en la pieza.
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3. Z-axis upgrade

PASO 34 Instalando el nuevo Bed-stop-rear

Coloca el Bed-stop-rear sobre la varilla roscada del motor Z trasero y apoyalo
contra el borde del panel trasero.

Fija el Bed-stop-rear a la varilla roscada del eje Z y sujétalo con tres tornillos
M3x8rT.

@ El tornillo del medio se enrosca en el plastico, no en una tuerca. Es normal

notar una ligera resistencia al apretarlo.

PASO 35 Securing the Bed-stop-rear

Ve a la parte trasera de la impresora.

Busca el orificio ovalado para el tornillo que hay debajo de los ventiladores de
refrigeracion.

El orificio ovalado debe quedar a ras con el orificio de la pieza Bed-stop situado en
el lado opuesto.

©® Paracompensar, eleva ligeramente la parte trasera del conjunto CoreXY - solo
unos milimetros.

Una vez alineados los orificios, fijalos con el tornillo M3x8rT.
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3. Z-axis upgrade

PASO 36 Conexion de los cables del LED RGB y del sensor de offset

Pasa el cable del LED RGB y el cable del sensor del offset por la abertura superior
derecha de la caja xBuddy.

® Conecta el conector LED RGB a la ranura LED RGBW situada mas a la
derecha de la placa de extension xBuddy.

® Conecta el cable del sensor del offset a la ranura PUB CAN superior derecha
de la placa de extension xBuddy.

PASO 37 Conectando los cables de la base calefactable

Route the heatbed power cables and the heatbed thermistor cable through the left
opening at the top of the xBuddy box.

@ Utiliza el tornillo terminal de 6-32 para conectar el cable de alimentacion negro a la
ranura terminal izquierda de la placa xBuddy. Aprieta firmemente.

@ Utiliza el tornillo terminal de 6-32 para conectar el cable de alimentacion rojo a la
ranura terminal derecha. Aprieta firmemente.

@® Enchufa el conector del termistor de la base calefactable en la ranura situada junto
a los terminales de alimentacion.
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3. Z-axis upgrade

PASO 38 Haribo time

Ha llegado el momento de darse un

merecido impulso.

@® Come seis ositos de gominola.

PASO 39 Done

@® iEnhorabuena! Acabas de actualizar el eje Z.

@® Pasemos al siguiente capitulo.
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4. cabezal INDX y Sensores de filamento laterales
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo
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@® Para este capitulo, prepara por favor:
2.0mm Allen key

® 2.5mm Allen key
Llave / Destornillador T10

@® Alicates de punta fina o alicates de corte para cortar las bridas
® PH2 screwdriver
® Universal wrench

PASO 2 Loosening the belts

@ In these steps, we will loosen the belts to make installing the Head-mounting-plate
easier. We also need to lubricate the belt tensioner screw to prevent any issues in
the future.

@® Place the protective cardboard/box back onto the heatbed.

The belt tensioning screws are located in the front profile under the upper hinge on
both sides of the printer.

® Using a 2.5 mm Allen key, loosen the left tensioning mechanism until the M3x30
tensioning screw no longer holds the idler. Remove the screw.

& Ensure the M3nS nut in the Belt-tensioner-pulley does not fall out!
@® Repeat the process on the right side of the printer.

$ Keep the tensioning screws at hand; we will need them later.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 3 Releasing the belts

® Retira los cuatro tornillos M3x10 que sujetan el soporte del Nextruder.

Desengancha los cuatro extremos de la correa de las ranuras del soporte del
Nextruder.

@® Retira el soporte del Nextruder.
@ Esta pieza ya no sera necesaria.
©® Deja que las correas aflojadas cuelguen libremente.

& PRECAUCION: No tires de las correas, ya que podrian salirse de las poleas del
motor y seria necesario desmontarlo todo para volver a instalarlas.

g If you are installing the GEN 2 upgrade along with the Prusa INDX conversion,
return to the Prusa INDX GEN 2 article now.

PASO 4 Herramienta de alineacion del portico: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, prepara:

® INDX-Gantry-aligner-tool (2x) que
se encuentra en la bolsa Position
tools
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 5 Instalando la Gantry-aligner-tool - derecha

e

Empieza aflojando ligeramente los tres tornillos situados en la parte trasera del
portico, a cada lado.

® Coloca una de las Gantry-aligner-tool en la parte delantera derecha del eje X,
alineando la guia lineal con el hueco correspondiente.

@ Las dos Gantry-aligner-tools son idénticas.
® La horquilla debe quedar orientada hacia las poleas.

Desliza la Gantry-aligner-tool hasta el final sobre el perfil del bastidor del pértico,
asegurandote de que encajan en las muescas.

@® Pasa ambos extremos sueltos de la correa por el hueco que hay encima de la
herramienta.

PASO 6 Instalando la Gantry-aligner-tool - izquierda

® Coloca la Gantry-aligner-tool en la parte delantera izquierda del eje X, alineando la
guia lineal con el hueco correspondiente.

@® Lahorquilla debe quedar orientada hacia las poleas.

Desliza la Gantry-aligner-tool hasta completamente en el perfil del bastidor del
portico, encajando en las muescas.

® Pasaambos extremos sueltos de la correa por el hueco que hay encima de la
herramienta.

® Unavez colocada cada Gantry-aligner-tool, aprieta los tres tornillos situados a cada
lado de la parte trasera del portico.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 7 Alineando la guia lineal

Con una llave Allen de 2.5 mm, afloja los seis tornillos que sujetan la guia lineal.
® No aflojes del todo el tornillo. Bastan 2 o 3 vueltas.

Mueve el rodamiento lineal hacia adelante y hacia atras a lo largo de toda la
longitud del eje.

® Aprieta firmemente los seis tornillos uno a uno siguiendo el orden indicado.

PASO 8 Removing the Gantry-aligner-tool

@® Retira ambas Gantry-aligner-tools de la impresora.

@ Esta pieza ya no sera necesaria.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 9 Toolhead mount: parts preparation

Para los siguientes pasos, prepara:

@® Head-mounting-plate (1x) found in
the Toolhead bag

M3x8bT screw (4x) found in the
N ¥ Fasteners 1/2 bag

@® Tuerca M3nS (2x) se encuentra en
la bolsa de Fasteners 2/2

Sujeta la Head-mounting-plate en la orientacion correcta, utilizando el saliente
como guia.

Desde el lado derecho, pasa la correa inferior por la abertura central trasera de la
Head-mounting-plate, rodea el poste y vuelve a salir. Debe sobresalir entre 4y 5
dientes.

Pasa la correa superior por la abertura central delantera de la Head-mounting-plate,
rodea el poste y vuelve a salir. Debe sobresalir entre 4 y 5 dientes.

& Asegurate de que las correas no estén cruzadas.
Sujeta las correas de la derecha con el pulgar para evitar que se salgan.

Pasa la correa superior a través de |la abertura central delantera hacia fuera (hacia
abajo) de la Head-mounting-plate. Debe sobresalir entre 6 y 7 dientes.

Desde el lado izquierdo, pasa la correa inferior a través de la abertura central
trasera hacia fuera (hacia abajo) de la Head-mounting-plate. Debe sobresalir entre
6 y 7 dientes.

Introduce los extremos de la correa del lado izquierdo en la abertura izquierda y
presiona para que encajen. Deja que sobresalgan entre 4 y 5 dientes por la parte
trasera de la placa de montaje del cabezal.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 11 Installing the Head-mounting-plate

Comprueba bien que los cuatro extremos de la correa sobresalgan entre 4y 5
dientes hacia dentro.

Introduce dos tuercas M3nS en el saliente de la Head-mounting-plate.

® Coloca la Head-mounting-plate contra el rodamiento lineal y alinéala con los
orificios.

® Using a 2.0 mm Allen key, secure the part with four M3x8bT screws. Tighten the
screws firmly, but gently.

& Comprueba por ambos lados que las correas estén correctamente colocadas en
sus ranuras y que no estén atrapadas en ningun sitio.

PASO 12 Lubricafing the belf fensioner screw

P
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@® If your printer is a Prusa CORE One, we will need to lubricate the belt tensioner
screws.
@ This step does not apply if you have the Prusa CORE One+ version.

@® Prepare the Prusa lubricant (1x) found in the Fasteners 2/2 bag.

Apply a small amount of Prusa lubricant to the tip of both left and right M3x30
tensioning screws you removed earlier.

® Extiende el lubricante uniformemente por toda la rosca.

$ Consejo: Utiliza la punta de una brida para esparcir el lubricante.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 13 Adjusting the belts

Insert the lubricated tensioning screws in the front left and front right profiles.

® Using a 2.5 mm Allen key, connect the Belt-tensioner-pulley to the Belt-tensioner.
@® Using the same process, connect the Belt-tensioner-pulley on the right side as well.

® Tension the belts so that both tensioning mechanisms are in approximately the
same position as shown in the picture - about 8 mm (0.31 in) from the edge of the
tensioner.

@ Por lo general, para ello se necesitan entre 8 y 10 vueltas.

$ Los ultimos retoques se realizaran en el ultimo capitulo.

PASO 14 Montaje cabezal INDX: preparacion de las piezas

N\
N\
®

@® Para los siguientes pasos, prepara:
INDX Toolhead (1x) found in the INDX Toolhead box
Head cable cover front (1x) found in the Fasteners 1/2 bag

® Tornillo M3x16T (1x) que se encuentra en la bolsa Cable strain relief
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 15 Attaching the head cable cover front

@ Utiliza la llave o el destornillador T10 para quitar los dos tornillos M3x6T.
Retira la cubierta del cabezal INDX.

® Attach the head cable cover front to the INDX Toolhead.

® Secure the head cable cover front with the M3x16T screw.

Coloca con cuidado la cubierta del cabezal de la herramienta INDX. Asegurate de
que ningun cable quede atrapado.

Fija la tapa en su sitio con los dos tornillos M3x6T que habias quitado antes.

Asegurate de que los cuatro orificios resaltados estén vacios. Si hay algun tornillo,
quitalo antes de montar el cabezal INDX mas adelante.

PASO 16 Cabezal INDX: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, prepara:

@® Cabezal INDX (1x) que montaste
antes

@® Tornillo M3x14 (4x) que se
encuentra en la bolsa de Fasteners
1/2

N

68 Kit de Conversion Prusa INDX para la Prusa CORE One/+



4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 17 Montando el cabezal INDX

® Por la parte trasera de la Head-mounting-plate, introduce dos tornillos M3x14 en los
orificios.

® Desde la parte frontal, coloca el cabezal INDX sobre la Head-mounting-plate, tal y
como se muestra en la imagen.

Fijala con los tornillos M3x14 superiores y apriétalos bien hasta que queden
completamente ajustados.

@® Fijael cabezal INDX introduciendo dos tornillos M3x14 en los orificios inferiores y
apriétalos bien.

& ADVERTENCIA: Evita el contacto con el soporte metalico delantero del LED para
evitar danos o arafiazos en el cabezal INDX.

PASO 18 Cubierta del ventilador: preparacion de las piezas
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® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
@® INDX-C1-Fan-shroud (1x) que se encuentra en la bolsa Toolhead
Tornillo M3x14 (2x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners 1/2

@® Tuerca M3nS (1x) se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 19 Aftaching the Fan-shroud

® Fijala Fan-shroud al cabezal de la herramienta INDX desde abajo.

Fijate en la protuberancia de la Fan-shroud. Esta protuberancia se encajara en la
parte inferior de la Head-mounting-plate.

Fija la Fan-shroud con el tornillo M3x14 desde el lado derecho.

Fijalo también por el lado izquierdo con un tornillo M3x14.

PASO 20 Inserfing the nut

@® Inserta unatuerca M3nS en el
saliente situado en el lado izquierdo
del Cabezal INDX.

Desde la parte delantera,
comprueba a través del orificio del
tornillo que la tuerca esté bien
colocada.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 21 Venfilador de impresion: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, prepara:

Ventilador de capa (1x) que quitaste
antes

@® Tornillo M3x25 (1x) que se
encuentra en la bolsa de Fasteners

1/2
/ @ In case you converted your CORE
% One from the MK4/S printer, the
Q¥ cable on your print fan is much

longer. Use the supplied Print fan
blower (1x) found in the Electronics
box here instead.

@® The print fan you removed from
your converted printer will be
used in substitution for the
Dock fan later on.

PASO 22 Instalando el ventilador de impresion

@® Observa el cabezal INDX desde la parte trasera.

® Coge el ventilador de impresidn tal y como se muestra en la imagen y alinéalo con
la abertura del Fan-shroud.

Introduce el ventilador de impresion en la abertura del Fan-shroud.
® Fijalo con un tornillo M3x25.

& No aprietes demasiado el tornillo para evitar que se agriete la carcasa del
ventilador.

@® Pasa el cable del ventilador de la impresora por debajo del gancho para cables
situado en el Fan-shroud.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 23 Conectando el ventilador de capa

Conecta el cable del ventilador de
impresion al conector del cabezal
INDX.

® Evita que el cable de
sobresalga demasiado hacia
un lado.

PASO 24 Cable cabezal INDX: preparacion de las piezas .
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Para los siguientes pasos, prepara:

Head-cable-clip (1x) que se
encuentra en la bolsa Toolhead

Swingarm-clip found in the
Toolhead bag

Head cable cover back (1x) found in
the Fasteners 1/2 bag

Tornillo M3x10 (1x) que quitaste
antes

Tornillo M3x8rT (1x) que se
encuentra en la bolsa de Fasteners
2/2

3x8sT black screw (1x) found in the
Fasteners 1/2 bag
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 25 Cable cabezal INDX; preparacion de las piezas Il.

~N

@® Cable cabezal INDX (1x) que se encuentra en la bolsa Cables
® Nylon string 4 x 2.5 x 450 (1x) found in the INDX Fasteners and Plastic parts box
© Brida (2x) que quitaste antes

PASO 26 Guiando el cable del cabezal

@® Ahoravayamos a la parte trasera de la impresora.

® Pasa el conector del cable del cabezal por la abertura ovalada inferior situada en el
lado izquierdo del panel trasero.

@® Introduce la mayor parte del cable trenzado en la impresora. La longitud exacta
se ajustara mas adelante.

Asegurate de que el ojal no se deslice hacia el interior de la impresora. Si es
necesario, puedes tirar de él hacia fuera para facilitar su manipulacion; se
volvera a colocar mas tarde.

En el interior de la impresora, pasa el cable del cabezal hacia arriba por la esquina
situada detras del conjunto del pértico.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 27 Introduciendo el hilo de nylon

@® En este paso, introduciremos el nylon en la funda del cable.

@ Introduce el hilo de nylon en la funda del cable, cerca del conector del cable del
cabezal.

& Ensure that the nylon string is inserted as shown, with the end of the nylon
pointing down.

Asegurate de que el hilo de nylon queda completamente enrollado dentro de la
funda, junto con el cable del cabezal.

Sigue introduciendo el hilo de nylon en la funda del cable a lo largo de toda su
longitud.

@ Leave the end of the nylon string sticking out from the cable sleeve as shown, with
the end of the nylon pointing down.

Aprieta la funda del cable alrededor del cable del cabezal y del hilo de nylon
girando suavemente la funda.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 28 Conectando los cables del cabezal

Plug the head cable into the INDX Toolhead. Ensure that the safety latch clicks in
place.

Insert the nylon string into the slot in the head cable cover front. Ensure that the
nylon is inserted all the way in.

Introduce los cables en el canal. Aseglrate de que no sobresalga ningun cable.
Ajusta la funda textil de manera que queden 1.5 cm (0.59 in dentro del canal.

Note the protruding bit on the head cable cover back. It will fit into the slot in the
INDX Toolhead.

Attach the head cable cover back.

Al colocar la Head-cable-cover, asegurate de no atrapar ni daitar ningtin cable.

Utiliza el tornillo autorroscante M3x8rT para fijar la Head-cable-cover en su sitio.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 29 Colocando el cable del cabezal

Abre con cuidado el Swing-arm-clip y fijalo al cable del cabezal con el nylon en el
interior de la funda del cable.

& Actua con cuidado. No rompas el Swing-arm-clip al fijarlo al cable del cabezal.

Presta atencidn a la orientacion correcta; el lado saliente del clip y el lado con el
hueco para el tornillo deben quedar orientados hacia la parte delantera de la
impresora.

® Unavez colocado el Swing-arm-clip en el cable del cabezal, ajustalo de modo que
la distancia entre el clip y la curva del nylon sea de 1.4 cm / 0.55 inch

Localiza el estrechamiento situado mas a la derecha del brazo oscilante.
Montaremos el Swing-arm-clip en el siguiente paso.

® Fijate en el orificio del brazo oscilante. Ahi es donde introduciremos el extremo de
nylon en el siguiente paso.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 30 Fijando el clip del brazo oscilante

® Coloca el Swing-arm-clip al brazo oscilante desde la parte superior. Asegurate de
que el clip quede colocado en el estrechamiento situado mas a la derecha del
brazo oscilante.

® Introduce el extremo del nylon en el orificio del basculante.

$ Asegurate de que la funda del cable no quede pellizcado por donde sobresale el
nylon.

Una vez que el Swing-arm-clip y el nylon estén en las posiciones correctas, fija el
clip en su sitio con el tornillo M3x8rT.

PASO 31Asegurando el cable principal

® Envuelve la brida alrededor del cable del cabezal y del estrechamiento central del
brazo oscilante.

Aprieta la brida y enrolla el exceso de cinta alrededor de ella.

Fija el cable del cabezal con la brida alrededor del estrechamiento situado mas a la
izquierda del brazo oscilante.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 32 Instalando el clip para cables del cabezal

@® Asegurate de que la funda de los cables quede bien ajustada alrededor de estos.
Gira ligeramente la funda para apretarla.

® Abre con cuidado el Head-cable-clip y fijalo al cable del cabezal.

Presta atencion a la orientacidn correcta, utilizando como guia el simbolo "X" y
el hueco para la cabeza del tornillo.

® Alinea el Head-cable-clip con el orificio de la protuberancia del soporte del motor Y.
Fija la pieza con un tornillo M3x10.

@ Consejo pro: Enrosca previamente el tornillo M3x10 en la pieza después de
encajarla en el cable.

PASO 33 Conectando los cables del cabezal: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, prepara:
@® Zip tie (3x)
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 34 Insercion de las bridas

@® Pasala brida por la perforacion superior de la caja del xBuddy. La brida debe pasar
por debajo de todos los cables.

Haz lo mismo con las otras dos perforaciones.

PASO 35 Conectando los cables del cabezal

Pasa el cable del cabezal por la abertura izquierda de la caja del xBuddy.
@® Conecta el conector del cable del cabezal ramificado de la siguiente manera:

©® Conector estrecho: conéctalo a la ranura denominada MMU de la placa
xBuddy Extension.

® Conector ancho: conéctalo a la ranura denominada Nextruder de la placa
xBuddy.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 36 Securing the cables

@® Ajustala organizacion de los cables tal y como se muestra en la imagen. Pasa todos
los cables por los bordes.

@® Aprieta las bridas del lado derecho y corta el exceso.
& No aprietes en exceso para evitar dainar los cables.

Deja desenchufado el ultimo conector del cable del cabezal. Esto se harda mas
adelante, cuando conectemos el ventilador del dock.

® Recomendamos colgar el cable de los demas cables para que no se daiie al
girar la impresora.

PASO 37 Haribo time!
Es hora de tomarnos un pequefio
descanso para disfrutar de unas
gominolas.
E u u @® Tomate un pequeio descanso para
8 2 darte un capricho: comete cinco
' ositos de gominola.

80 Kit de Conversion Prusa INDX para la Prusa CORE One/+



4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 38 Soportes PTFE INDX PTFE: preparacion de las piezas

@ A continuacion se enumeran las piezas necesarias para la version de la impresora
con 8 cabezales. Para la version con 4 cabezales, necesitaras un soporte PTFE
izquierdo y un tornillo.

@® Paralos siguientes pasos, prepara:

@® INDX-PTFE-holder-left (1x) marcado “L” que se encuentra en la bolsa Filament
holder left

® INDX-PTFE-holder-right (1x) marcado “R” que se encuentra en la bolsa Filament
holder right

©® Tornillo M3x10 (2x) que quitaste antes

PASO 39 Installing the PTFE-holder-left

Con una llave Allen de 2.5 mm, suelta y retira los dos tornillos M3x4 que fijan el
perfil trasero superior.

® Coge el PTFE-holder-left e inserta un tornillo M3x10.

Alinea el PTFE-holder-left con el agujero izquierdo en el perfil superior trasero.

©® Une ambas piezas apretando a fondo el tornillo M3x10.

Kit de Conversion Prusa INDX para la Prusa CORE One/+ 81



4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 40 Installing the PTFE-holder-right

@ Skip this step if you have the 4-tool version of the Prusa CORE One/+ INDX.
@® Coge el PTFE-holder-right e inserta un tornillo M3x10.

Alinea el PTFE-holder-right con el agujero derecho en el perfil trasero.

Une ambas piezas apretando a fondo el tornillo M3x10.

Compara visualmente ambos soportes de PTFE con la imagen.

PASO 41 Sensores de filamento lateral: preparacion de piezas
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@ A continuacidn se enumeran las piezas necesarias para la version de la impresora
con 8 cabezales. Para la version con 4 cabezales, necesitaras la mitad de las piezas.

@® Paralos siguientes pasos, prepara:

@® INDX-C1-FS-top (1x) que se encuentra en la bolsa Filament holder L
INDX-C1-FS-top (1x) que se encuentra en la bolsa Filament holder R

@ Ten en cuenta que cada pieza tiene una numeracion de posicion diferente.
Funda 2x5 (8x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners Tools INDX
Presilla (8x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners Tools INDX

Tornillo M3x12cT (4x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2

Iman 3.2 x 5 (4x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners Tools INDX
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 42 Inserting the sleeves

@® Introduce los casquillos 2x5 en las posiciones indicadas en la abertura cuadrada de
la FS-top

Introduce cada casquillo hasta el fondo con una herramienta que no sea afilada. Se
oira un clic cuando quede correctamente encajada.

@® Comprueba desde un lado que cada casquillo esta en la posicion correcta:
® Lafunda esta en la posicidn correcta.
@® Hay que empujar la funda un poco mas.

® Repite este procedimiento con todas las fundas de ambas piezas FS-top.

PASO 43 Inserting the collets

5

@® Colocala FS-top con las aberturas cuadradas mirando hacia abajo.
@® Introduce las presillas en las aberturas superiores.

® Sigue este procedimiento para ambas piezas FS-top.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 44 Installing the magnets

® Introduce el iman de 5x2 en la FS-top con el recorte hacia arriba.
® Fijaeliman con el tornillo M3x12cT.

@ Es posible que el iman se adhiera a la llave T10 al apretar; sujétala con la mano
para que no se mueva.

@® Repite el mismo proceso para instalar los imanes restantes en ambas piezas FS-
top.

PASO 45 Ensamblando el FS: preparacion de las piezas |

@ A continuacién se enumeran las
piezas necesarias para la version de
e la impresora con 8 cabezales. Para
la version con 4 cabezales,
necesitaras la mitad de las piezas.

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

?m&‘ ® Iman 7x8 (8x) que se encuentraen la
\_/ —wry

bolsa de Fasteners Tools INDX

@® Boladeacero 7mm (8x) que se
encuentra en la bolsa de Fasteners
Tools INDX
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 46 Ensamblando el FS: preparacion de las piezas Il

\ \

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
@® INDX-C1-FS-holder (1x) que se encuentra en la bolsa Filament holder L

® INDX-C1-FS-holder (1x) que se encuentra en la bolsa Filament holder R
Filament sensor board Left (1x) que se encuentra en la caja de la electronica
@® Filament sensor board Right (1x) que se encuentra en la caja de la electrdnica

® Tornillo M3x12cT (8x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2

@ Los dos INDX-C1-FS-holders son idénticos. Si tienes la version de 4 cabezales,
solo has recibido la placa del sensor de filamento izquierda, con dos conectores.

PASO 47 Insertando las bolas de acero

@® Introduce una bola de acerode 7
mm en cada orificio redondo.

' @ Repite el proceso en la segunda
pieza FS-top.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 48 Attaching the magnets

@ Los imanes son bastante potentes. Aseglrate de mantener ambas piezas bien
separadas entre si.

® Coloca uno de los imanes de 7x8 sobre el iman de 5x2. Fijate en qué lado atrae al
iman.
@® Introduce el iman en el mismo orificio en el que colocaste la bola de acero de 7 mm.
& Asegurate de introducir el iman con el lado que se atrae primero.
@® Comprueba que los imanes estén colocados correctamente:

® NO ESTABIEN: Cuando el iman sobresale, hay que darle la vuelta e insertarlo
de nuevo correctamente.

@® OK: Eliman queda encajado en el orificio.

PASO 49 Ensamblando el FS-top izquierdo

) |

Prepara el conjunto FS-top (posiciones 4-1).

® Inserta la placa del sensor de filamento IZQUIERDO (con dos conectores) en la
ranura situada en la parte superior del soporte del sensor de filamento.

Asegurate de que los conectores estén correctamente orientados con respecto
a la pieza impresa.

@® Introduce la pieza hasta el fondo.

©® Fijala pieza con dos tornillos avellanados M3x12cT.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 50 Cubriendo el FS - izquierda
A — N

® Coloca el FS-holder en el conjunto del sensor de filamento, asegurandote de que
los conectores pasen a través de la abertura rectangular .

@® Utiliza los dos tornillos M3x12cT para fijar la placa en su sitio. Apriétalos bien.

@ If you have the 4-tool version of the Prusa CORE One/+ INDX, skip to this step:
PTFE tubes - left side: parts preparation

PASO 51 Ensamblando el FS-fop derecho

@® Prepara el conjunto FS-top con la (posiciones 8-5).

® Inserta la placa del sensor de filamento DERECHO (con un conector) en la ranura
situada en la parte superior del soporte del sensor de filamento.

Asegurate de que el conector esta correctamente orientado con respecto a la
pieza impresa.

@® Introduce la pieza hasta el fondo.
©® Fijala pieza con dos tornillos avellanados M3x12cT.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 52 Cubriendo el FS - derecha

® Coloca correctamente el conjunto del sensor de filamento (posiciones 8-5).

©® Coloca el FS-holder en el conjunto del sensor de filamento, asegurandote de que el
conector pasa a través de la abertura rectangular .

@ Utiliza los dos tornillos M3x12cT para fijar la placa en su sitio. Apriétalos bien.

$ If you are installing the GEN 2 upgrade along with the Prusa INDX conversion,
return to the Prusa INDX GEN 2 article now.

PASO 53 Tubos de PTFE - lado izquierdo: preparacion de las piezas

“~

@ Listed are the parts needed for the 8-tool version of the printer. For the 4-tool
version, you only need one cable.

@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:

@® Cable del sensor de filamento (2x) que se encuentra en la bolsa de Cables

® Tornillo 3x12sT (2x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2

Tubo PTFE 4 x 2.5 x 880 (4x) que se encuentra en la caja principal
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 54 Preparando el FS - izquierda

©® Retira el remache de nylon situado en la parte superior central del panel lateral
transparente izquierdo.

@® Introduce un tornillo 3x12sT desde el interior en el orificio del remache.

Coge el conjunto del sensor de filamento con los dos conectores (posiciones 4-1) y
conecta a él los dos cables del sensor de filamento.

@ The 4-tool version of the Prusa CORE One/+ INDX has one filament sensor
cable. Plug it into any of the connectors.

@ Ambos extremos del cable del sensor de filamento son idénticos y se pueden
conectar indistintamente.

® Pasalos cables por los conductos situados en el lado izquierdo.

PASO 55 Montaje del FS - izquierda

Alinea el conjunto del sensor de filamento izquierdo con el tornillo 3x12sT que
sobresale.

©® Asegurate de que la orientacion sea correcta - las presillas deben quedar
orientadas hacia arriba.

® Aprieta bien el tornillo para fijar el conjunto. Asegurate de que:

© La pestaia situada en el borde superior encaja en el hueco que hay encima del
panel lateral transparente.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 56 Conectando los fubos de PTFE - izquierda

7 s

® Introduce ambos cables del sensor de filamento en los canales inferiores del PTFE-
holder.

@ The 4-tool version of the Prusa CORE One/+ INDX has one filament sensor
cable. Lead it through the bottom channel.

@® Los cables no deben quedar flojos ni estar tensos a lo largo del recorrido.
@® Introduce cuatro tubos de PTFE en las presillas del sensor de filamento.

@® Unavezinsertado, intenta sacar con cuidado el tubo de la presilla para
comprobar que quede bien fijado.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 57 Medida PTFE: preparacion de las piezas

- N,

@® Paralas siguientes piezas, por favor prepara:
@® Prusa Cheatsheet (1x)

@ Se encuentra en el reverso de la carta de bienvenida que recibiste al principio
del paquete.

Filamento 300 mm (2x)

Corta dos trozos de filamento de al menos 300 mm de longitud.
Recomendamos utilizar PETG, aungue no es obligatorio.

@ Si tienes un calibre de 300 mm, puedes utilizarlo como alternativa.
@® INDX-PTFE-holder-cover (1x) que se encuentra en la bolsa Filament holder left

® Tornillo M3x10 (2x) que quitaste antes
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 58 Colocando los tubos PTFE - izquierda

@® Introduce dos tornillos M3x10 a través de la INDX-PTFE-holder-cover y deja la
pieza a mano.

Introduce los cuatro tubos de PTFE por los canales del soporte de PTFE. Sujétalos
con la mano para evitar que se salgan.

& Asegurate de que los cables del sensor de filamento se coloquen en los canales
inferiores.

©® Coloca la PTFE-holder-cover sobre los tubos de PTFE y los cables. La pieza no es
simétrica, asi que instalala con el lado mas largo hacia abajo.

@® Nolo aprietes del todo; los tubos de PTFE deben poder moverse hacia adelante
y hacia atras.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PAS

0 59 Measurement info
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In the following steps, you will measure the correct PTFE tube length between the
PTFE-holder and the filament sensor.

You can either use a measuring tape or the filament method described below:

Along the side of the Prusa Cheatsheet you received with your Prusa CORE One/+
INDX, note the scale in millimeters - these indicate the required PTFE tube lengths.

La longitud inicial es de 300 mm. No la acortes todavia.

En los siguientes pasos, se te indicara que cortes el filamento a la longitud
necesaria.

If you have the 8-tool version of the Prusa CORE One/+ INDX, keep the second
piece of filament for the right side.

Kit de Conversion Prusa INDX para la Prusa CORE One/+ 93



4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 60 Insertando los fubos de PTFE (posicion 1.2)

® Coloca un extremo del filamento en el sensor de filamento, en contacto con el tubo
de PTFE, en la posicion 1.

@® Coloca el otro extremo contra el mismo tubo de PTFE en el PTFE-holder.

® Desliza el filamento por el PTFE-holder hasta que coincida con la longitud del
tubo de PTFE.

$ Corta el filamento a 270 mm.
©® Ajustael tubo de PTFE a la posicién 2 en funcion de la longitud del filamento
recortado.
Aprieta completamente el tornillo superior.

@ Esto fijara los primeros tubos de PTFE en su sitio y evitara que se muevan.

PASO 611nsertando los tubos de PTFE (posicion 3.4)

a Corta el filamento a 240 mm.

® Ajusta el tubo de PTFE a la posicion 3 en funcidon de la longitud del filamento
recortado.

$ Corta el filamento a 210 mm.
® Ajustael tubo de PTFE a la posicion 4 en funcién de la longitud del filamento
recortado.
Aprieta completamente el tornillo inferior.

@ If you have the 4-tool version of the Prusa CORE One/+ INDX, skip to this step:
Connecting the filament sensor cable
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 62 Tubos de PTFE - lado derecho: preparacion de las piezas

= N

Para los siguientes pasos, por favor prepara:

Tubo PTFE 4 x 2.5 x 880 (4x) que se encuentra en la caja principal
INDX-PTFE-holder-cover (1x) que se encuentra en la bolsa Filament holder left
Tornillo 3x12sT (2x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners 1/2

Tornillo M3x10 (2x) que quitaste antes

Sensor de filamento del lado derecho (1x) escala 8-5

PASO 63 Preparando el FS - derecha

©® Retira el remache de nylon situado en la parte superior central del panel lateral
transparente derecho.

Introduce un tornillo 3x12sT desde el interior en el orificio del remache.

Coge el conjunto del sensor del filamento que tiene un conector (posiciones 8-5) y
conecta el cable del sensor del filamento a él.

@ El cable del sensor de filamento que estamos conectando es uno de los dos
cables enchufados en el conjunto del sensor de filamento izquierdo.

No importa cudl de los dos cables del sensor de filamento elijas para conectarlo
al conjunto del sensor de filamento derecho.

Pasa el cable del sensor de filamento por cualquiera de los conductos para cables
del lado izquierdo.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 64 Montaje del FS - derecha

Alinea el conjunto del sensor de filamento derecho con el tornillo 3x12sT que
sobresale.

® Asegurate de que la orientacion sea correcta - las presillas deben quedar
orientadas hacia arriba.

® Aprieta bien el tornillo para fijar el conjunto. Asegurate de que:

© La pestafa situada en el borde superior encaja en el hueco que hay encima del
panel lateral transparente.

PASO 65 Conectando el tubo de PTFE - derecha

® Introduce el cabl del sensor de filamento en los canal inferior del PTFE-holder.

@® Deja que el cable sobrante cuelgue libremente por la parte trasera de la
impresora.

@® Introduce cuatro tubos de PTFE en las presillas del sensor de filamento.

@® Tira suavemente del tubo para comprobar que esta bien fijado en la presilla.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 66 Colocando los tubos PTFE - derecho

@® Introduce dos tornillos M3x10 a través de la INDX-PTFE-holder-cover y deja la
pieza a mano.

Introduce los cuatro tubos de PTFE por los canales del soporte de PTFE. Sujétalos
con la mano para evitar que se salgan.

& Asegurate de que los cables del sensor de filamento se coloca en el canal
inferiores.

©® Coloca la PTFE-holder-cover sobre los tubos de PTFE y los cables. La pieza no es
simétrica, asi que instalala con el lado mas largo hacia abajo.

@® Nolo aprietes del todo; los tubos de PTFE deben poder moverse hacia adelante
y hacia atras.

PASO 67 Insertando los fubos de PTFE (posicion 8.7)

@® Preparala Prusa Cheatsheet y el segundo filamento de 300 mm.

® Coloca un extremo del filamento en el sensor de filamento, en contacto con el tubo
de PTFE, en la posicion 5.

@® Coloca el otro extremo contra el mismo tubo de PTFE en el PTFE-holder.

® Desliza el filamento por el PTFE-holder hasta que coincida con la longitud del
tubo de PTFE.

a Corta el filamento a 270 mm.
® Ajustael tubo de PTFE a la posicion 7 en funcion de la longitud del filamento
recortado.
Aprieta completamente el tornillo superior.

@ Esto fijara los primeros tubos de PTFE en su sitio y evitara que se muevan.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 68 Inserfando los tubos de PTFE (posicidn 5,6)

$ Corta el filamento a 240 mm.
® Ajustael tubo de PTFE a la posicion 6 en funcion de la longitud del filamento
recortado.
$ Corta el filamento a 210 mm.
® Ajustael tubo de PTFE a la posiciéon 5 en funcion de la longitud del filamento
recortado.

Aprieta completamente el tornillo inferior.

PASO 69 Conectando el cable del sensor de filamento

Pasa el cable del sensor de filamento izquierdo por la abertura izquierda de la caja
xBuddy.

® Conecta el cable del sensor de filamento en la primera ranura etiquetada como EXT
de la placa de extensién xBuddy.
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4. Cabezal INDX y Sensores de filamento laterales

PASO 70 Haribo time!

@® iBuen trabajo hasta ahora! Hace
falta otra dosis de azucar.

@® Come seis ositos de gominola.

@® iEnhorabuena! Acabas de montar el Cabezal INDX y los sensores laterales de
filamento.

@® Pasemos al siguiente capitulo.
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5. Porta Bobinas y Montaje del dock para herramientas
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5. Porta Bobinas y Montaje del dock para herramientas

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

M
1111
k

1smm - 20mm 25mm 30mm 6

!

Para este capitulo, prepara por favor:
2.5mm Allen key
T10 key / screwdriver

Alicates de corteplano - una herramienta opcional, recomendada para cortar las
bridas. Se puede adquirir en nuestra tienda online prusa3d.com.

® e@ooe

For this chapter, we also recommend printing out the community-made Snap-rivet-
remover
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5. Porta Bobinas y Montaje del dock para herramientas

PASO 2 Removing the side cover - right

@ We recommend removing the Bowden-guide to make the zip tie insertion easier in
the next step.

Remove the M3x10 screw that secures the Bowden-guide part in the right rear
corner of the printer.

Remove the Bowden-guide.

® Remove the eleven nylon rivets that keep the right side cover attached to the
printer.

@® You can use the core-one-snap-rivet-remover mentioned in the previous step.
Carefully remove the side cover and set it aside for now.

@® Setthe side cover aside for now.

PASO 3 Side handle: parts preparation

/ e -~ /’ﬁr ; \
; /'/

Para los siguientes pasos, prepara:
Side-handle-right (1x) found in the Wiper bag
M3nN nut (2x) found in the Fasteners 1/2 bag
Tornillo M3x8rT (2x) que quitaste antes

Right side cover (1x) you removed earlier

102 Kit de Conversion Prusa INDX para la Prusa CORE One/+



5. Porta Bobinas y Montaje del dock para herramientas

PASO 4 Instalando el asa lateral

@® Inserta dos tornillos M3x8rT en la Side-handle-right.

® Alinea la Side-handle-right con los orificios del panel lateral derecho y colocalo en
su sitio.

® Place M3nN nuts onto the screws and hold them with the universal tool.

® Firmly tighten the screws from the other side.

PASO 5 Limpiador boquillas: preparacion de las piezas |.

@® Paralos siguientes pasos, prepara:
@® \Wiper-base (1x) found in the Wiper bag

@ Note that the Wiper-base in the photos may differ slightly from the delivered
part. This does not affect the assembly or functionality.

@® Wiper-lock (1x) found in the Wiper bag
Wiper-adjuster (1x) found in the Wiper bag
@® Limpiador de silicona (1x) se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2
® Bloque de purga de silicona (1x) se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2

g Limpiador de boquillas es el nombre que recibe el conjunto completo.
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5. Porta Bobinas y Montaje del dock para herramientas

PASO 6 Limpiador boquillas: preparacion de las piezas 1.

Tuerca M3nN (1x) se encuentra en la
bolsa de Fasteners 1/2

Tornillo M3x8rT (1x) se encuentra
en la bolsa de Fasteners 2/2

M3x20rT screw (1x) found in the
Fasteners 2/2 bag

Tornillo M3x12rT (2x) que se
encuentra en la bolsa de Fasteners
2/2

© Introduce el tornillo M3x20rT a través del Wiper-lock.

® Inserta el Wiper-lock con el tornillo en la Wiper-base.
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5. Porta Bobinas y Montaje del dock para herramientas

PASO 8 Securing the Wiper-lock

® Desde el lado opuesto, coloca la tuerca M3nN en el tornillo y apriétala con la llave
universal.

® Afloja una cuarta o media vuelta para que el Wiper-lock pueda moverse.
Set the Wiper-lock according to the markings on the Wiper-base.

@ Si el Wiper-lock se mueve por si solo, aprieta ligeramente el tornillo.

PASO 9 Installing the Wiper-adjuster

® Introduce el tornillo M3x8rT a través del canal de la Wiper-base.
® Alinea el orificio del Wiper-adjuster con el tornillo.

©® Secure the Wiper-adjuster in the slots using the universal wrench and tighten the
M3x8rT screw with a T10 screwdriver.

© Fijate en la forma irregular del Wiper-adjuster. Utiliza la llave universal para
colocarlo de manera que su lado plano quede hacia abajo.
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5. Porta Bobinas y Montaje del dock para herramientas

PASO 10 Insertando los blogues limpiadores

Introduce el bloque de purga de silicona en la ranura delantera (a la izquierda en la
foto). Asegurate de que la pieza esté bien orientada.

Introduce el limpiador de silicona en la ranura trasera (a la derecha en la foto).

Check the correct position of the silicone wiper. The wiper is sloped; make sure that
the sloped side points inside the Wiper-base.

Consejo pro: Limpia ligeramente los bloques del limpiador con alcohol isopropilico
(IPA) antes de insertarlos y fijarlos en la base del limpiador. Asi te resultara mucho
mas facil insertarlos.

Fija el limpiador de silicona y el bloque de purga con dos tornillos M3x12rT.

@® Introduce la llave T10 o el destornillador por las aberturas previstas en la Wiper-
base para facilitar el acceso.

Comprueba bien que el limpiador esté bien colocado, con el lado inclinado
apuntando hacia el interior de la Wiper-base.

PASO 11 Cable del ventilador dock: preparacion de las piezas

106

@® Paralos siguientes pasos, prepara:
©® Zip tie (3x)

7
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5. Porta Bobinas y Montaje del dock para herramientas

PAS0 12 Colocando el cable del ventilador del dock
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@® El conector del cable del ventilador del dock es la parte restante del cable principal.

Introduce el conector del cable del ventilador del Dock a través de la abertura
ovalada inferior situada en el lado izquierdo del panel trasero.

@® Push the cable inside.

En el interior de la impresora, tira con cuidado del cable del ventilador del dock, tal
y como se muestra en la foto.

PASO 13 Guiando el cable del ventilador del dock I.

® Note the three pairs of holes on the right side of the printer.

@® Move the INDX Toolhead to the front, between the front and the middle holes on
the right side.

©® Insert one zip tie into the rear hole as shown in the photo.
& iAsegurate de que la brida NO quede enredada en las correas!

Ensure that the zip tie is led as shown in the photo and that it is not looped around
the smooth rod.

@ Comprueba de nuevo que el cable esté bien colocado detras del soporte de la varilla
y por encima de la varilla lisa.
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5. Porta Bobinas y Montaje del dock para herramientas

PASO 14 Leading the Dock fan cable

Connect all three zip ties as shown in the photo. Do not tighten them yet.

Lead the dock fan cable through all three connected zip ties.

Move the end of the Dock fan cable inside the printer. Do not loop it around the
front right profile.

PASO 15 Securing the zip ties

@® Pasa el cable del ventilador del dock por la abertura situada entre el nticleo XY y el
bastidor de la impresora.

® Antes de apretar las bridas, asegurate de que el cable del ventilador del dock esté
bien colocado y sobresalga 8 cm/3.14 pulgadas.

©® Ensure that the cable is not slack between the zip ties.

Tighten the zip ties.
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5. Porta Bobinas y Montaje del dock para herramientas

PASO 16 Asegurando las bridas I1.

@® Move the INDX Tollhead all the way
to the back of the printer.

Cut the excess zip tie.

& While moving the Printhead, ensure
that the cable does not obstruct
the movement of the XY axis.

$ If you are installing the GEN 2
upgrade along with the Prusa INDX
conversion, return to the Prusa
INDX GEN 2 article now.

PASO 17 Cubiertas de la electranica: preparacion de las piezas

e
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Para los siguientes pasos, prepara:
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Cubierta trasera chapa metalica (1x)
xBuddy cover (1x)

Zip tie (2x)

Tornillo M3x4rT (8x) que quitaste antes

& Ten cuidado de no confundir los tornillos M3x4rT y M3x5rT , que necesitaras
mas adelante para el montaje de la puerta.
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5. Porta Bobinas y Montaje del dock para herramientas

PASO 18 Securing the cables

@® Introduce todos los extremos sueltos de los tubos de PTFE en el interior de la
impresora.

Bundle the cables together and secure them with two zip ties. Do not overtighten
the zip ties.

PASO 19 Wiring check

xBuddy board

Antes de cerrar la tapa del compartimento electronico, comprueba que todo esté
correctamente conectado.

Utiliza las imagenes como referencia para verificar tus conexiones electronicas.
@® The electronics compartment is divided into two boards:

® xBuddy board

@® xBuddy extension board
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PASO 20 Cubriendo la caja xBuddy

® Cubre con cuidado la caja xBuddy deslizando primero la parte doblada de la
cubierta dentro de la caja.

& Evita atrapar los cables y asegurate de colocar la tapa en la posicién paralela a la
xBuddyboard.

Secure the xBuddy box cover using the six M3x4rT screws you removed earlier.

PASO 21 Instalando la tapa frasera

® Alineala cubierta de chapa trasera para que los cables puedan pasar por la
"bandeja".

® Coloca la cubierta de chapa posterior en el hueco. Empujala hacia la impresora y, a
continuacién, muévela hacia arriba para encajarla.

@® There are four tabs that should engage into the printer’s chassis.
© Introduce el cable del sensor de filamento en el hueco.

@® Sitienes instalado un cable USB-C para la camara Buddy3D, pasalo por el hueco
inferior.

From the inside of the printer, secure the rear cover in place using two M3x4rT
screws you removed earlier.
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PASO 22 Mounting the side panel: Parts preparation

N
TTITII MT}?

[EREER]

4-TOOL VERSION 8-TOOL VERSION

@® Paralos siguientes pasos, prepara:

® 4-Tool version:
® Nylon rivet (11x) found in the Fasteners 1/2 bag

® 8-Tool version:
Nylon rivet (3x) found in the Fasteners 1/2 bag
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PASO 23 Mounting the right side panel

SHNO@MVERSI@/N

4-TOCOL VERSION

® 4-Tool version:
@® Mount the side cover onto the printer.

@® Make sure that the INDX Toolhead is in the back of the printer, so the wiper
assembly does not hit it.

® Secure the right side cover with 11 nylon rivets as shown.
® 8-Tool version:
@® Mount the side cover onto the printer.

@® Make sure that the INDX Toolhead is in the back of the printer, so the wiper
assembly does not hit it.

® Secure the right side cover with 3 nylon rivets as shown.
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PASO 24 Soportes puck inferiores: preparacion de las piezas

N
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@ Listed are the parts needed for the 8-tool version of the printer. For the 4-tool

version, you will need half of the parts.

Para los siguientes pasos, prepara:

Universal puck (4x) each found in the Telescopic Spoolholder Set bag

Soporte inferior del puck (4x) que se encuentra en la bolsa Puck Holders

3x12sT screw (16x) found in the Telescopic Spoolholder Set bags by a set of four
Tornillo M3x12rT (12x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2

Tuerca M3nN (8x) se encuentra en la bolsa de Fasteners 1/2

Spoolholder-assembly-tool (1x) que se encuentra en la bolsa Position Tools INDX

PASO 25 Ensamblando los soportes puck inferiores

14

Note the two protrusions on the puck universal. These have to be inserted into the
openings in the puck holder top.

Align the Puck holder top with the holes in the Puck-universal part and press the
parts together.

Join the parts using four 3x12sT screws.

Instala otro soporte inferior del Puck en la siguiente pieza Puck-universal, pero con
una orientacion simétrica.

If you have the 8-tool version of Prusa CORE One/+ INDX, assemble the second
pair of the Puck holder bottom parts using the same process.
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PASO 26 Retirando los tornillos - izquierda

® Enelladoizquierdo de la impresora, retira los dos remaches de nylon marcados de
cada esquina inferior.

Remove the upper M3x4rT screw from the front corner of the side panel.

©® Remove the upper M3x4rT screw from the back corner of the side panel.

PASO 27 Montando los soportes puck inferiores - izquierda

@ The design of the Universal pucks in the photos might differ from the ones you
received. This does not affect the assembly process.

Coloca un soporte inferior del Puck en la esquina trasera del lado izquierdo.
Asegurate de que la orientacion sea la correcta.

Secure it with the M3x12rT screw.

Coloca un soporte inferior del Puck en la esquina delantera del lado izquierdo.
Asegurate de que la orientacion sea la correcta.

® Fijalo con el tornillo M3x12rT.
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PASO 28 Securing the front puck holder boftom - leff 1.

@ En esta guia utilizamos una Spoolholder-assembly-tool de color naranja para mayor
claridad. Tu Spoolholder-assembly-tool es negra.
®

Introduce una tuerca M3nN en la Spoolholder-assembly-tool, tal y como se muestra
en la foto.

@® Make sure that the nut is pushed all the way in, or you can damage the
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Comprueba bien que la tuerca esté colocada en el mismo orificio, mas cerca del
borde superior, con la flecha apuntando hacia ARRIBA junto a ella.

Insert the Spoolholder-assembly-tool in the front left corner of the printer, with the
M3nN nut facing the side cover.

& Note the orientation of the Spoolholder-assembly-tool in the photo.
®

"Engancha" la pestaiia de la herramienta de montaje en el lateral del perfil metalico.

@ La tuerca M3nN se encuentra ahora en la posicion y a la altura adecuadas para fijar
la parte inferior del soporte inferior del puck a la impresora con el tornillo M3x12rT.

PASO 29 Securing the fronf puck-holder boftom - left 1.
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©® Sujeta la Spoolholder-assembly-tool con la mano desde el interior de la impresora.
Utiliza la llave Torx para apretar el tornillo M3x12rT.
® The front left puck holder is now attached to the printer.
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PASO 30 Securing the rear puck holder bottom - left I.

NO

® Introduce una tuerca M3nN en la Spoolholder-assembly-tool, tal y como se muestra
en la foto.

@® Make sure that the nut is pushed all the way in, or you can damage the
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

Inserta la Spoolholder-assembly-tool en la impresora, con la tuerca M3nN
orientada hacia la cubierta lateral.

& Fijate en la orientacion de la Spoolholder-assembly-tool que se ve en la foto, donde
se inserta en la impresora.

@® 'Engancha”la pestaiia de la herramienta de montaje en el lateral del perfil metalico.

@ La tuerca M3nN se encuentra ahora en la posicion y a la altura adecuadas para fijar
la parte inferior del soporte inferior del puck a la impresora con el tornillo M3x12rT.
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PASO 31 Securing the rear puck holder bottom - left II.
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feesa

©® Sujeta la Spoolholder-assembly-tool con la mano desde el interior de la impresora.
Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
® The rear left puck holder is now attached to the printer.

@® If you have the 8-tool version of the printer, set the remaining puck holders aside;
we will mount them later.

PASO 32 Soportes puck superiores: preparacion de las piezas
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@ Listed are the parts needed for the 8-tool version of the printer. For the 4-tool
version, you will need half of the listed parts.

@® For the following steps, prepare:

@® Puck holder top (4x) found in the Puck Holders bag
Puck-universal (4x) que se encuentra en la bolsa Pucks

® 3x12sT screw (16x) found in the Telescopic Spoolholder Set bags by a set of four
M3x12rT screw (8x) found in the Fasteners 2/2 bag

® M3nN nut (8x) found in the Fasteners 1/2 bag
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PASO 33 Ensamblando los soportes puck superiores

af

® Note the two notches on the Puck universal. These have to be inserted into the
openings in the Puck holder top.

® Align the Puck holder top with the holes in the Puck-universal part and press the
parts together.

® Join the parts using four 3x12sT screws.

Instala otro soporte superior del Puck en la siguiente pieza Puck-universal, pero en
una orientacion simétrica.

@ If you have the 8 tool version, assemble the second pair of the Puck holder top
parts using the same process.

PASO 34 Removing the top nylon rivets - left

@® Enelladoizquierdo de la
impresora, retira los dos remaches
de nylon marcados de cada esquina
superior.
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PASO 35 Montando el soportfe puck superior delantero - izquierdo
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® Introduce dos tuercas M3nN en la Spoolholder-assembly-tool, tal y como se
muestra en la foto.

@® Make sure that the nut is pushed all the way in, or you can damage the
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

Inserta la Spoolholder-assembly-tool en la impresora, con las tuercas M3nN
orientadas hacia la cubierta lateral.

& Fijate en la orientacion de la Spoolholder-assembly-tool que se ve en la foto, donde
se inserta en la impresora.

@® 'Engancha"la pestafia de la herramienta de montaje en el lateral del perfil metalico
y empuja suavemente la herramienta hacia arriba.

@ Las tuercas M3nN ya estan en la posicion y a la altura adecuadas para fijar el
soporte superior del puck a la impresora con dos tornillos M3x12rT.
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PASO 36 Asegurando el soportfe puck superior delantero - izquierdo

® Sujeta la Spoolholder-assembly-tool con la mano desde el interior de la impresora.

® Place the front puck holder top on the printer. Note the correct position in the
photo.

@ Insert the M3x12rT screw into the front puck holder top before attaching it to make
it easier to connect the screw with the nut. Using only one hand is a bit fiddly, but
manageable.

Utiliza la llave Torx para apretar el tornillo M3x12rT superior.
Utiliza la llave Torx para apretar el tornillo M3x12rT inferior.
@® El soporte delantero izquierdo del puck ya esta fijado a la impresora.
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PASO 37 Montando el soporte puck superior trasero - izquierdo

.
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® Introduce dos tuercas M3nN en la Spoolholder-assembly-tool, tal y como se
muestra en la foto.

@® Make sure that the nut is pushed all the way in, or you can damage the
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing UP next to it.

Inserta la Spoolholder-assembly-tool en la impresora, con las tuercas M3nN
orientadas hacia la cubierta lateral.

& Fijate en la orientacion de la Spoolholder-assembly-tool que se ve en la foto, donde
se inserta en la impresora.

@® 'Engancha"la pestafia de la herramienta de montaje en el lateral del perfil metalico
y empuja suavemente la herramienta hacia arriba.

@ Las tuercas M3nN ya estan en la posicion y a la altura adecuadas para fijar el
soporte superior del puck a la impresora con dos tornillos M3x12rT.
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PASO 38 Asegurando los Puck-holder superior frasero - izquierda

® Sujeta la Spoolholder-assembly-tool con la mano desde el interior de la impresora.
® Place the rear puck holder top on the printer. Note the correct position in the photo.

@ Insert the M3x12rT screw into the front puck holder top before attaching it to make
it easier to connect the screw to the nut. Using only one hand is a bit fiddly, but
manageable.

Utiliza la llave Torx para apretar el tornillo M3x12rT superior.
Utiliza la llave Torx para apretar el tornillo M3x12rT inferior.
@® El soporte trasero izquierdo del puck ya esta fijado a la impresora.

@ If you have the 4-tool version of the Prusa CORE One/+ INDX, skip to this step:
Tilting the printer

PASO 39 Retirando los tornillos - derecha

® On the right side of the printer, remove the upper M3x4rT screw from the front
corner of the side panel.

Remove the upper M3x4rT screw from the back corner of the side panel.
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PASO 40 Monfando los soportes puck inferiores - derecha

Coloca un soporte inferior del Puck en la esquina delantera del lado derecho.
Asegurate de que la orientacion sea la correcta.

Secure it with the M3x12rT screw.

Place one Puck holder bottom in the back corner on the right side. Ensure that the
orientation is correct.

® Fijalo con el tornillo M3x12rT.
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PASO 41 Asegurando los Puck-holder inferior frontal - derecha I.

h ©

® Introduce una tuerca M3nN en la Spoolholder-assembly-tool, tal y como se muestra
en la foto.

@® Make sure that the nut is pushed all the way in, or you can damage the
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

Insert the Spoolholder-assembly-tool inside the front corner of the printer, with the
M3nN nut facing the side cover.

& Note the orientation of the Spoolholder-assembly-tool in the photo.
@® '"Engancha”la pestaia de la herramienta de montaje en el lateral del perfil metalico.

@® Latuerca M3nN se encuentra ahora en la posicion y a la altura adecuadas para fijar
la parte inferior del soporte inferior del puck a la impresora con el tornillo M3x12rT.

PASO 42 Asegurando los Puck-holder inferior frontal - derecha Il.

e
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® Sujeta la Spoolholder-assembly-tool con la mano desde el interior de la impresora.
Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
® The front right puck holder is now attached to the printer.
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PASO 43 Asegurando los Puck-holder inferior trasero - derecha .
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® Introduce una tuerca M3nN en la Spoolholder-assembly-tool, tal y como se muestra
en la foto.

@® Make sure that the nut is pushed all the way in, or you can damage the
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing UP next to it.

Inserta la Spoolholder-assembly-tool en la parte trasera de la impresora, con la
tuerca M3nN orientada hacia la cubierta lateral.

& Fijate en la orientacion de la Spoolholder-assembly-tool que se ve en la foto, donde
se inserta en la impresora.

@® 'Engancha”la pestaiia de la herramienta de montaje en el lateral del perfil metalico.

@ La tuerca M3nN se encuentra ahora en la posicion y a la altura adecuadas para fijar
la parte inferior del soporte inferior del puck a la impresora con el tornillo M3x12rT.

PASO 44 Asegurando los Puck-holder inferior trasero - derecha 1.

® Sujeta la Spoolholder-assembly-tool con la mano desde el interior de la impresora.
Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
® The rear right puck holder is now attached to the printer.
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PASO 45 Tilting the printer

@ Pictured is the 8-tool version of the Prusa CORE One/+ INDX with bottom-right
puck holders and the right filament sensors included.

® Remove the Prusament box from the heatbed and place it behind the printer.
Move the toolhead to the back of the printer.
® Coloca todos los tubos de PTFE dentro de la impresora.

® Coloca la caja detras de la impresora y, con cuidado y poco a poco, inclina la
impresora hacia abajo para que se apoye en la caja.

& Asegurate de que la impresora esté bien sujeta y de que no pueda deslizarse ni
caerse al inclinarla. Te recomendamos que pidas a alguien que sujete la impresora
mientras esta apoyada sobre la caja, para garantizar tu seguridad.

Asegurate de que los cables del sensor del filamento no queden atrapados.
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PASO 46 Colocando los puck-holder inferior frasero - izquierda 1.

NO

® Introduce una tuerca M3nN en la Spoolholder-assembly-tool, tal y como se muestra
en la foto.

@® Make sure that the nut is pushed all the way in, or you can damage the
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

® Utiliza la protuberancia resaltada de la Spoolholder-assembly-tool para colocar la
herramienta correctamente contra el perfil de la impresora.

@ Introduce la Spoolholder-assembly-tool con la tuerca M3nN en la parte inferior de
la impresora, de modo que la tuerca quede orientada hacia la cubierta lateral.

@® Comprueba que la Spoolholder-assembly-tool esté colocada correctamente. El
perfil inferior de la impresora debe quedar alineado con la protuberancia de la
herramienta.

@ La tuerca M3nN se encuentra ahora en la posicion y a la altura adecuadas para fijar
la parte inferior del soporte inferior del puck a la impresora con el tornillo M3x12rT.

PASO 47 Colocando los puck-holder inferior frasero - izquierda Il.

® Sujeta la Spoolholder-assembly-tool con la mano desde el interior de la impresora.
Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.

@® The rear left puck holder is now completely attached to the printer.
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PASO 48 Colocando los puck-holder inferior frontal - izquierda |.

® Introduce una tuerca M3nN en la Spoolholder-assembly-tool, tal y como se muestra
en la foto.

@® Make sure that the nut is pushed all the way in, or you can damage the
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing UP next to it.

Inserta la Spoolholder-assembly-tool debajo de la parte delantera de la impresora,
con la tuerca M3nN orientada hacia la cubierta lateral.

® "Hook" the ridge in the assembly tool onto the side of the metal profile as you did
with the rear puck holder. Gently push the tool upwards.

PASO 49 Colocando los puck-holder inferior frontal - izquierda II.

©® Sujeta la Spoolholder-assembly-tool con la mano en la parte interior de la base de
la impresora.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
@® The front left puck holder is now completely attached to the printer.

@ If you have the 4-tool version of the Prusa CORE One/+ INDX, skip to this step:
Dock fan: parts preparation
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PAS0 50 Colocando los puck-holder inferior trasero - derecha .
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® Introduce una tuerca M3nN en la Spoolholder-assembly-tool, tal y como se muestra
en la foto.

@® Make sure that the nut is pushed all the way in, or you can damage the
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing UP next to it.

Inserta la Spoolholder-assembly-tool debajo de la parte delantera de la impresora,
con la tuerca M3nN orientada hacia la cubierta lateral.

@® '"Engancha"la pestafia de la herramienta de montaje en el lateral del perfil metalico
y empuja suavemente la herramienta hacia arriba.

@ Las tuercas M3nN ya estan en la posicion y a la altura adecuadas para fijar el
soporte superior del puck a la impresora con dos tornillos M3x12rT.

PASO 51 Colocando los puck-holder inferior frasero - derecha Il

® Sujeta la Spoolholder-assembly-tool con la mano en la parte interior de la base de
la impresora.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
@® The rear right puck holder is now completely attached to the printer.
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PAS0 52 Colocando los puck-holder inferior delantero - derecha I.
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® Introduce una tuerca M3nN en la Spoolholder-assembly-tool, tal y como se muestra
en la foto.

@® Make sure that the nut is pushed all the way in, or you can damage the
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

Inserta la Spoolholder-assembly-tool debajo de la parte delantera de la impresora,
con la tuerca M3nN orientada hacia la cubierta lateral.

& Fijate en la orientacion de la Spoolholder-assembly-tool que se ve en la foto, donde
se inserta en la impresora.

@® '"Engancha” la pestaina de la herramienta de montaje en el lateral del perfil metalico
y empuja suavemente la herramienta hacia arriba.

@ Las tuercas M3nN ya estan en la posicion y a la altura adecuadas para fijar el
soporte superior del puck a la impresora con dos tornillos M3x12rT.

PASO 53 Colocando los puck-holder inferior delantero - derecha Il.

® Sujeta la Spoolholder-assembly-tool con la mano en la parte interior de la base de
la impresora.

© Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
@® The front right puck holder is now completely attached to the printer.

Con cuidado, vuelve a poner la impresora sobre sus pies.
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PASO 54 Montando el soporte puck superior delantero - derecha

® Introduce dos tuercas M3nN en la Spoolholder-assembly-tool, tal y como se
muestra en la foto.

® Place the filament box back onto the heatbed.

@ The side of the nuts without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

& Comprueba bien que las tuercas estén colocadas en el lado correcto de la
herramienta. Fijate en el orificio mas cercano al borde superior, con la flecha
apuntando hacia la DERECHA justo al lado .

Inserta la Spoolholder-assembly-tool en la impresora, con las tuercas M3nN
orientadas hacia la cubierta lateral.

@® '"Engancha” la pestaina de la herramienta de montaje en el lateral del perfil metalico
y empuja suavemente la herramienta hacia arriba.

@ Las tuercas M3nN ya estan en la posicion y a la altura adecuadas para fijar el
soporte superior del puck a la impresora con dos tornillos M3x12rT.
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PASO 55 Asegurando el soporte puck superior delanfero - derecha

® Sujeta la Spoolholder-assembly-tool con la mano desde el interior de la impresora.

® Place the front puck holder top (assembled earlier) on the printer. Note the correct
position in the photo.

@ Insert the M3x12rT screw into the front puck holder top before attaching it to make
it easier to connect the screw with the nut. Using only one hand is a bit fiddly, but
manageable.

Utiliza la llave Torx para apretar el tornillo M3x12rT superior.
Utiliza la llave Torx para apretar el tornillo M3x12rT inferior.

@® El soporte delantero derecho del puck ya esta fijado a la impresora.

PASO 56 Montando el soporte puck superior frasero - derecha

)
y

Q@

® Introduce dos tuercas M3nN en la Spoolholder-assembly-tool, tal y como se
muestra en la foto.

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nuts are inserted on the correct side of the tool. Note the
hole closer to the top edge, with the arrow pointing UP next to it.

Inserta la Spoolholder-assembly-tool en la impresora, con la tuerca M3nN
orientada hacia la cubierta lateral.

& Fijate en la orientacion de la Spoolholder-assembly-tool que se ve en la foto, donde
se inserta en la impresora.

@® '"Engancha"la pestafia de la herramienta de montaje en el lateral del perfil metalico
y empuja suavemente la herramienta hacia arriba.

@ Las tuercas M3nN ya estan en la posicion y a la altura adecuadas para fijar el
soporte superior del puck a la impresora con dos tornillos M3x12rT.
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PASO 57 Asegurando el soporte puck superior trasero - derecha

® Sujeta la Spoolholder-assembly-tool con la mano desde el interior de la impresora.

® Place the rear puck holder top (assembled earlier) on the printer. Note the correct
position in the photos.

$ Insert the M3x12rT screw into the front puck holder top before attaching it. This will
make it easier to connect the screw with the nut. Using only one hand is a bit fiddly,
but manageable.

Utiliza la llave Torx para apretar el tornillo M3x12rT superior.
Utiliza la llave Torx para apretar el tornillo M3x12rT inferior.

@® El soporte trasero izquierdo del puck ya esta fijado a la impresora.

PASO 58 Ventilador dock: preparacion de las piezas

A 7/

@® Paralos siguientes pasos, prepara:
Dock-fan-holder (1x) found in the Toolhead bag
Print fan blower (1x) found in the Electronics box

Dock fan splitter board (1x) found in the Electronics box

Tornillo M3x25 (1x) se encuentra en la bolsa de Fasteners 1/2

Tuerca M3nS (1x) se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2
@® M3x8rT screw (1x) found in the Fasteners 2/2 bag

Tornillo M3x35 (2x) que se encuentra en la bolsa Tool Dock Fan
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PASO 59 Montaje del ventilador del dock

Inserta la tuerca M3nS en el Dock-fan-holder.

@® Insert the two M3x35 screws into the Dock-fan-holder. Do this before attaching
the dock fan.

® Insert the print fan. Ensure that the orientation of the fan is as shown in the photo.
The highlighted holes have to align once the fan is inserted.
Secure the fan in the Dock-fan-holder with the M3x25 screw.

PASO 60 Attaching the Dock fan splitter board

@® Da lavuelta al conjunto del ventilador del dock para que quede visible la etiqueta
adhesiva del ventilador.

@® Note the highlighted area.

® Place the Dock fan splitter board into the ridge in the Dock-fan-holder. Ensure that
the hole in the board aligns with the hole in the holder.

@ Antes de tocar los componentes electronicos, toca cualquier superficie
conductora (metalica) para neutralizar la carga estatica de tus manos.

@® Toca siempre los lados de la placa mientras la manipulas. Evita tocar los
componentes de la superficie.

©® Secure the Dock fan splitter board in place with the M3x8rT screw.

Conecta el cable del ventilador del dock en la ranura que esta mas cerca del
ventilador. Asegurate de que la pestaia de seguridad encaje con un clic.
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PASO 61 Colocando el venfilador del dock

@® Retiralos dos tornillos M3x30 resaltados del Belt-tensioner.
@® Do not remove the third screw.

® Plug the dock fan cable connector into the remaining slot on the FunFan board.
Make sure that the safety latch clicks in place.

@ Ten cuidado de no rayar ni dafiar la impresora con los dos tornillos que sobresalen
del conjunto del ventilador de la base.

PASO 62 Asegurando el ventilador del dock

@® Con el cable del ventilador del dock conectado, gira con cuidado el conjunto del
ventilador del dock.

Gently lower the dock fan assembly to insert both M3x35 screws into the Belt-
tensioner as shown.

With the dock fan in place, use the 2.5mm Allen key to tighten the two M3x35
screws.
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PASO 63 Haribo time!

Esa ha sido una de las grandes.
Date un buen capricho y recarga las
pilas.

Eat 8 gummy bears.

@ A continuacion se enumeran las piezas necesarias para la version de la impresora
con 8 cabezales. Para la version con 4 cabezales, necesitaras la mitad de las piezas.

For the following steps, prepare:

INDX-Tool-holder (8x) found in the Tools bag

Thimble (8x) que se encuentra en la bolsa Tools

Muelle 0.5 x 8.5 x 30 x 15 (8x) que se encuentra en la bolsa Fasteners Tools INDX
Muelle 0.63 x 5 x 15 x 11 (16x) que se encuentra en la bolsa Fasteners Tools INDX

Tornillo avellanado M3x12c¢T (16x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2

Perfil Frontal INDX C1 (1x) que se encuentra en la caja principal
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PASO 65 Montando el portaherramientas

® Enrosca completamente el tornillo M3x12cT en ambos orificios del Tool-holder y, a
continuacian, retiralo.

@ This creates a thread in the part, making the Tool-holder easier to install on the
front profile later.

Position the Tool-holder with the countersunk holes facing up.

Introduce cada Thimble en el orificio ovalado de la pieza Tool-holder.
® Introduce un muelle grande (0.5 x 8.5 x 30 x 15) en cada Thimble.

® Inserta dos muelles pequenos ((0.63 x 5 x 15 x 11) en los orificios laterales de la
pieza Tool-holder.

@® Repite el mismo procedimiento con el resto de piezas Tool-holder.

PASO 66 Instalando los porfaherramientas

©® Conlaorientacion correcta, coloca el Tool-holder en la posicién 1 de la parte
inferior del perfil delantero.

Align the holes in both parts.

& CAUTION: When placing the Tool-holder, make sure no spring is pinched
against the front profile.

® Fija el portaherramientas con dos tornillos M3x12cT.

@ El tornillo forma su propia rosca en el plastico. Es normal que se note una ligera
resistencia.

Sujeta el portaherramientas y muévelo suavemente. No debe estar rigido - es
necesario que tenga un ligero juego, apenas perceptible.

Repite el procedimiento con los demas conjuntos de portaherramientas del perfil
delantero, preferiblemente en el orden 1-4 y, a continuacion, 8-5, para facilitar la
manipulacion.
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PASO 67 Soporte sello de boquilla: preparacion de las piezas

@ A continuacion se enumeran las piezas necesarias para la version de la impresora
con 8 cabezales. Para la version con 4 cabezales, necesitaras la mitad de las piezas.

@® For the following steps, prepare:

Nozzle-seal-holder (4x) found in the Tools bag

Nozzle parking plate (8x) que se encuentra en la bolsa Fasteners Tools INDX
Sello boquilla (8x) que se encuentra en la bolsa Fasteners Tools INDX

Tornillo M3x8rT (16x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2

PASO 68 Ensamblando el sello de boquilla

@® Coloca unajunta de boquilla (funda
de silicona) en cada placa de
%’ parking de la boquilla.
& CAUTION: Handle with care!
The edges of the nozzle parking

plate are sharp and may cause
injury.
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PASO 69 Assembling the Nozzle-seal-holder
w

'r
4 )

/N Presta atencién a la colocacién correcta de la junta de la boquilla antes de fijarla al
Nozzle-seal-holder.

® Inthe correct position, the holes align while the nozzle seal on the opposite side
does not extend beyond the Nozzle-seal-holder.

® Place the nozzle seal assembly onto the Nozzle-seal-holder so that the bent part of
the Nozzle seal faces upward.

® Fijael conjunto de la junta de la boquilla al Nozzle-seal-holder con un tornillo
M3x8rT.

@ Turn all the Nozzle-seal-holders upside down; this is how we will install them in
the next step. The bent part of the nozzle seal is now facing downward.

Instala dos juntas de boquilla en cada Nozzle-seal-holder siguiendo el mismo
procedimiento.
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PASO 70 Instalando las placas de parking de las boquillas

@ With the 4-toohlead version, start installing the nozzle holders from the same side
as in the photo. Check the other side of the tooldock to ensure that you start from
number 1.

@ Align the nozzle holder assembly with the holes at positions 1-2 on the front profile.

@® Ensure the nozzle seals are correctly oriented by matching the bent ends to
the illustration.

©® From the other side, secure the nozzle seal holder assembly with two M3x8rT
screws and tighten firmly.

@ El tornillo forma su propia rosca en el plastico. Es normal que se note una ligera
resistencia.

& Ensure that none of the nozzle parking plates are bent or damaged during the
assembly.

® Continua instalando los conjuntos de soportes de boquillas restantes siguiendo el
mismo procedimiento.

PASO 71 Palanca de ventilacion: preparacion de las piezas

/

/ "

\
\ s:"

kix

Para los siguientes pasos, prepara:
INDX-C1-Vent-lever (1x)
INDX-C1-Vent-lever-holder (1x)

Arandela M3w (1x) se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2

Tornillo M3x8rT (3x) se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2
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PAS0 72 Ensamblando la palanca de ventilacion

@® Colocael Vent-idler en el Vent-lever-holder en la misma orientacion.
® Secure it with an M3x8rT screw.
@® Place an M3 washer under the screw.
® Desde el interior del perfil delantero, alinea la pieza con los dos orificios.

Fijate en la marca “TOP” que aparece en el Vent-lever-holder. Esta debe
quedar orientada hacia arriba, en direccion a la seccion curvada del perfil
delantero.

©® Desde el lado opuesto (parte delantera), fijalo con dos tornillos M3x8rT.

PASO 73 Cubierta superior: preparacion de las piezas .

J\J @ e . \%ﬁg

®

@® Paralos siguientes pasos, prepara:
® INDX-C1-grill-flexi (2x) found in the Top Cover Parts bag
INDX-C1-cover-latch (2x) found in the Top Cover Parts bag
® INDX-C1-cover-knob (2x) que se encuentra en la bolsa Top Cover Parts
Tornillo M3x12cT (4x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2
Tornillo M3x8rT (2x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2

® Tornillo M3x8 (2x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners 1/2
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PASO 74 Cubierta superior: preparacion de las piezas I.

@® Tapa superior (1x) incluida en la
caja principal

® Grille (1x) found in the main box

INDX-C1-hinge-cover-left (1x)
found in the Top Cover Parts
bag

INDX-C1-hinge-cover-right (1x)

\N que se encuentra en la bolsa Top
Cover Parts

~\\

~

PASO 75 Colocando las bisagras de la tapa

[T
T,

® Dalavuelta a la tapa superior y fija la Hinge-cover desde abajo.

® Secure each Hinge-top with two M3x12cT screws.
& Make sure that you do not overtighten the screws.
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PASO 76 Attaching the grill

LI

® Coloca la rejilla sobre la tapa superior.

& Note the correct position of the grill. The left side is prolonged! Ensure that it
looks exactly as shown in the photo.

® Before inserting the Grill-flexi parts, ensure that the grill is mounted correctly,
with the prolonged side on the left.

Inserta la Grill-flexi y mantenlas en su sitio.

Fija la Grill-flexi en su sitio con dos tornillos M3x8rT.

PASO 77 Colocando el cierre de la tapa izquierda

[ el i .

©® Inserta el INDX-C1-cover-latch en la tapa superior desde abajo. Presta atencion a la
orientacion del cierre de la tapa.

® Attach the INDX-C1-cover-knob. Ensure that the knobs on the cover latch align
with the holes in the cover knob. Press both parts together.

@® Secure the cover lock in place with the M3x8 screw.
$ No aprietes demasiado el tornillo. El cierre debe poder girar.
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PASO 78 Colocando la cubierta del cierre derecho

o

® Inserta el INDX-C1-cover-latch en la tapa superior desde abajo. Presta atencion a la
orientacion del cierre de la tapa.

® Insert the INDX-C1-cover-latch into the top cover from the bottom. Note the
orientation of the cover latch.

@® Secure the cover lock in place with the M3x8 screw.
$ No aprietes demasiado el tornillo. El cierre debe poder girar.

PASO 79 Cuberta superior trasera: preparacion de las piezas

@® Para los siguientes pasos, prepara:
@® Top cover back (1x) found in the main box

Hinge-base (2x) found in the Top Cover Parts bag

® Tornillo 3x12sT (2x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners 2/2
@® Tornillo M3x25 (2x) que se encuentra en la bolsa de Fasteners 1/2
@® Remaches de nylon (2x) se encuentra en la bolsa de Fasteners 1/2

Spring 15x5 (2x) found in the Fasteners 1/2 bag
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PAS0 80 Colocando la tapa superior trasera

® Vuelve a colocar la tapa superior en la impresora.

@ Secure the top cover back in place with two nylon rivets.

PASO 81 Colocando la base de la bisagra - izquierda

® Coloca la Hinge-base cerca del orificio delantero izquierdo de la parte trasera de la
tapa superior.

Note that each Hinge-base part indicates which side it goes to. Ensure that the part
is marked with an L (left).

Insert the 3x12sT screw from inside the printer and hold it in position.

® Alinea el orificio de la base de la bisagra con el tornillo 3x12sT y fija la Hinge-base a
la impresora.

® Aprieta el tornillo 3x12sT mientras sujetas la Hinge-base en su sitio.
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PASO 82 Colocando o base de la bisagra - derecha

N M

@ En la imagen se muestra la version de 8 cabezales. Si tienes la version de 4
cabezales, el PTFE-holder de la derecha no esta instalado.

©® Place the Hinge-base near the front left hole in the top cover back.

Note that each Hinge-base part indicates which side it goes to. Ensure that the part
is marked with an L (left).

Introduce el tornillo 3x12sT desde el interior de la impresora y mantenlo en su sitio.

@ Alinea el orificio de la base de la bisagra con el tornillo 3x12sT vy fija la Hinge-base a
la impresora.

® Aprieta el tornillo 3x12sT mientras sujetas la Hinge-base en su sitio.

PASO 83 Colocando la tapa superior |.

WA

Attach one Spring 15x5 on each of the M3x25 screws.

©® Place the top cover on the printer. Make sure that both hinges are positioned
correctly.

® Insert one M3x25 screw with the spring into each hinge from the inner side.
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PASO 84 Colocando la tapa superior II.

Utiliza una llave Allen para apretar el tornillo M3x25 de la bisagra izquierda. No lo
aprietes del todo.

® Use an Allen key to tighten the M3x25 screw on the right hinge. Do not tighten it
completely.

@® Slowly open the top cover all the way.

Asegurate de que el muelle pueda contraerse y expandirse al abrir la tapa. De este
modo, la tapa superior permanecera abierta.

@ Si la tapa superior no se mantiene abierta, comprueba que los dos tornillos M3x25
de las bisagras estén bien apretados y asegurate de que el muelle esté en su sitio.

PASO 85 Herramienfa Boquilla INDX: preparacion de las piezas

.
i

@® Paralos siguientes pasos, prepara:

M3x4 screw (2x) that were removed earlier
@® Nylon rivets (2x) found in the Fasteners 1/2 bag
©® Tornillo M3x4rT (2x) que quitaste antes
® INDX Nozzle tool (8x) found in the INDX Nozzle tool box

& Warning: Avoid touching or damaging the rectangular sensing area on the INDX
Nozzle tool. Fingerprints, grease, or any damage can affect temperature readings
and cause print issues.
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PASO 86 Attaching the tooldock

® Quita los dos tornillos M3x4rT que sujetan el panel LED. Deja los dos tornillos a un
lado; los necesitaremos en el siguiente paso.

& Support the LED panel with your hand when removing the screws, so it does not
fall. Do not touch the LEDs and resistors on the LED strip!

@® Gently lean the LED panel on the left side of the printer.

Asegurate de que el cable del LED no esté dafiado ni se tira de él con demasiada
fuerza durante estos pasos.

Monta el soporte para herramientas ya montado.
@® The left side of the tooldock has to be placed under the top profile.
The right side of the tooldock has to be placed above the top profile.

PASO 87 Securing the fooldock

Fija el tooldock a los perfiles superiores con un tornillo M3x4 a cada lado.

® Secure the tooldock to the front of the printer with two M3x4rT screws (in the top
holes).

® Use the two M3x4rT screws you removed in the previous step to secure the lower
part of the tooldock.
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PASO 88 Colocando el panel LED

® Fijael panel LED en el lado interno del tooldock. iNo toques los LED ni las
resistencias de la tira de LED!

@ The LED cable should reach the new position of the LED panel. If the cable is too
short, gently and slowly pull on it to make it the correct length.

® Use two nylon rivets to secure the LED panel in place.

Cierra la cubierta superior.

PASO 89 Opcional: Instalacion de la camara Buddy3D

— E @ This step is only required if you
e——n have a Buddy3D Camera.

]

@® Now is the right time to mount the
camera in the front-left corner of
the printer.

@® Use the dedicated installation
guide: Buddy3D Camera for
CORE One Installation

@ La guia muestra la instalacion
en la CORE One, pero el
procedimiento es el mismo. La
camara se fija magnéticamente
a los perfiles superiores de la
impresora.
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PAS0 90 Conectando las herramientas boguilla INDX (posiciones 1-4)

@® Introduce los tubos de PTFE a través de las aberturas de la parte trasera de la tapa,
respetando el orden correcto.

@® Insert the PTFE tube from position 1 into the first opening from the right.

@® Repeat the same process for the remaining positions. Always make sure each
PTFE tube is routed through the matching opening in the lid.

Abre la cubiera superior.

Desde el interior, introduce completamente el tubo de PTFE de la primera abertura
en la herramienta Boquilla INDX, en la posicion 1.

@ Try gently pulling the tube out of the collet to verify that it is locked in.

Repite el mismo procedimiento con todas las herramientas de las posiciones 1-4.

PASO 91 Docking las herramientas (posiciones 1-4)

@® Coloca la herramienta Boquilla INDX en el primer tubo de PTFE en strong>la
posicion 1 del dock para herramientas y alinea los pasadores magnéticos de la
herramienta con las aberturas del soporte.

® Snap the INDX Nozzle tool into tool dock position 1.
& Make sure both pins snap in fully and the tool sits perfectly flush.
Repite el mismo procedimiento con las herramientas restantes hasta la posicion 4.

®
a Comprueba dos veces que las placas de parking de las boquillas estén en la
posicion correcta para sellar la herramienta de la boquilla INDX.

Si tienes la version de 4 cabezales, pasa directamente a este paso: Comprobacion
de los tubos
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PAS0 92 Conectando las herramientas boquilla INDX (posiciones 5-8)

@® Cierralatapa superior. Introduce los tubos de PTFE a través de las aberturas de la
parte trasera de la tapa, respetando el orden correcto.

@® Insert the PTFE tube from position 8 into the first opening from the left.

@® Repeat the same process for the remaining positions. Always make sure each
PTFE tube is routed through the matching opening in the lid.

® Abre la cubiera superior.

Introduce completamente el tubo de PTFE de la abertura mas a la derecha en la
herramienta Boquilla INDX, en la posicion 8.

@ Intenta sacar el tubo con cuidado para comprobar que esta bien fijado en la
presilla.

Repite el mismo procedimiento con todas las herramientas de las posiciones 8-5.

PASO 93 Docking las herramientas (posiciones 5-8)
-

*,, 7L

=

Coloca la herramienta Boquilla INDX en el tiltimo tubo de PTFE en strong>la
posicion 8 del dock para herramientas y alinea los pasadores magnéticos de la
herramienta con las aberturas del soporte.

©® Coloca la boquilla INDX en el dock para herramientas en la posicion 8.
& Make sure both pins snap in fully and the tool sits perfectly flush.
® Repite el mismo procedimiento con las herramientas restantes hasta la posicion 5.

@ Comprueba dos veces que las placas de parking de las boquillas estén en la
posicion correcta para sellar la herramienta de la boquilla INDX.

152 Kit de Conversion Prusa INDX para la Prusa CORE One/+



5. Porta Bobinas y Montaje del dock para herramientas

PASO 94 Checking the tubes

@ En la imagen se muestra la version de 8 cabezales.

& Check that the PTFE tubes are not swapped and that each tube is correctly routed
to the corresponding tool position.

@ You can now close the lid and secure it by rotating the locks by 90°.

@ En esta fase, esto es opcional, ya que habra que volver a abrir la tapa mas
adelante, durante la calibracidn.

® Retira la caja de carton vacia de la impresora, ya que ya no la vas a necesitar.

PASO 95 Cubierta sensor offset: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, prepara:

Offset sensor sticker (1x) found in
the Tool Dock Fan bag

@ The color of the offset sensor
sticker might differ, but it does
not affect the functionality.
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PASO 96 Cubriendo el sensor del offset

Retira la capa protectora de la etiqueta adhesiva del sensor del offset y coldcala con
cuidado sobre el sensor.

@® Ensure that the sticker covers the whole sensor.

PASO 97 Panel de la puerta: preparacion de las piezas

‘ O
_— s & &8 /

/

Para los siguientes pasos, prepara:
Door panel assembly (1x) you removed earlier

M3x5rT screw (4x) you removed earlier

Top door seal (1x) found in the Top Door Seal bag
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PASO 98 Montando el panel de la puerfa

® Retira la capa protectora inferior de la junta para dejar al descubierto la superficie
adhesiva.

Align the gasket on the front profile with the adhesive side facing the surface, then
press it down to adhere.

$ If you had any issues with the shaft falling out of the hinge, assemble the hinge
now, before mounting the door panel.

® Introduce completamente el panel de la puerta en las bisagras.

& Asegurate de que el panel de la puerta esté bien orientado, con la manilla
mirando hacia fuera. Utiliza los recortes en forma de V del lado interior del asa
de la puerta como guia.

® Inserta dos tornillos M3x5rT en cada Door-hinge para fijar el panel de la puerta.

@® Aprieta los tornillos con cuidado para evitar apretarlos en exceso o dafiar el
panel de la puerta.

PASO 99 Attaching the stickers: Parts preparation

PRUSA PRUSA [o0]
tm CORE
\ GXE+ L
: INDX =
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Para el siguiente paso, prepara:
CORE One+ sticker (1x) found in the INDX Update Stickers bag
INDX SN label (1x) found in the INDX Update Stickers bag

®

®

®

@ If you are installing the GEN 2 upgrade for the CORE One+ along with the INDX
conversion, note that the "+" sticker is orange, not white.
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PASO 100 Aftaching the upgrade sticker

Retira la pegatina de la base azul.

On the door panel, align the sticker with the ONE and gently but firmly apply
pressure to the sticker.

@ Retira con cuidado la capa transparente y asegurate de que el + no se despega.

PASO 101 Aftaching the SN sticker

® Tu texto va aqui
@ Place it on the back of the printer above the current CORE One/+ SN sticker.
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5. Porta Bobinas y Montaje del dock para herramientas

PASO 102 Haribo fime !

@® Yacasi has llegado. Tomate un
descanso y preparate para el
capitulo final.

@® Eateight gummy bears.

@ Ahora solo te queda un osito de
gominola. Quiza mas, dependiendo
de lo que haya puesto la fabrica.
iPero alin nos queda una
recompensa mas, asi que guarda el
resto!

PAS0 103 That's if

@® i{Enhorabuena! Has actualizado correctamente a la INDX Founders Edition.
@ Next, you only need to run the self-test and basic calibration.

@® Pasaal siguiente capitulo.
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6. Preflight check
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6. Preflight check
PASO 1Instalando el porta bobinas: preparacion de las piezas

@ Listed are the parts needed for the

8-tool version of the printer. For the
4-tool version, you will need half of
the parts.
@® Parael siguiente paso, prepara:
@® Telescopic spoolholder (8x)
' found in the Telescopic
= o

Spoolholder Set bag

O
O @) = O-ring (8x) found in the
O Telescopic Spoolholder Set bag

@® Put the O-ring onto the telescopic spoolholder.

Ensure that the O-ring is placed correctly.
@® Push the telescopic spoolholder into the Puck-universal dock.
® Lock the telescopic spoolholder by turning it clockwise.

$ Repite el mismo procedimiento con los demas porta bobinas.
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6. Preflight check
PASO 3 Telescopic spoolholders

® To extend the telescopic spoolholder, gently turn it counter-clockwise until you hear
the locking mechanism snap.

@® Do not use excessive force to unlock the spoolholder, or you risk disengaging it
from the puck holder!

® Pull the spoolholder to extend it.

Lock the extended spoolholder by turning it clockwise until the lock snaps in place.
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6. Preflight check

PASO 4 Colocando la [amina de impresion

& Asegurate de que no haya nada sobre la base calefactable. La base calefactable
debe estar limpia. Cualquier suciedad puede danar la superficie tanto de la base
calefactable como de la lamina de impresion.

Fija la lamina alineando primero el recorte trasero con los pasadores de bloqueo
de la parte trasera de la base calefactada. Sujeta la lamina por las dos esquinas
delanteras y colocala lentamente sobre la base calefactable - jcuidado con los

dedos!

@® Keep the print sheet clean for optimum performance.

@® Lacausa N°1de que las impresiones se despeguen de la superficie de
impresion es una lamina de impresidn grasienta. Utiliza IPA (alcohol
isopropilico) para desengrasarla si has tocado antes su superficie.

PASO 5 Firmware update

PR
Dprvirs  Mairishs  Parts Accessors  ForBusiness  Software  IDModels  Communty Help Courses Blog  Company

Visita la pagina help.prusa3d.com.

PR
opnmen Wik PassAccesiones ForBushess  Sofwar  SDModes Communty Wi Couses Blog  Gompany

o One/ 0K

Prusa CORE One/+ INDX support

* Firmware 6.6.0 PrusasSlicer 2.9.6
Bondtech INDX Upgrade for the Prusa CORE One+ (Founders Useful links
Edition)
& 88s 82
Topics

Eann =3
bty

Getting started with CORE One+ INDX

Navigate to the Prusa CORE One/+ INDX page.
Descarga la ultima version del firmware.

Guarda el archivo de firmware (.bbf) en la memoria USB adjunta.
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6. Preflight check

PASO 6 Encendiendo la impresora

® Insertala unidad USB incluida en tu kit en la impresora.
@ La unidad USB incluida contiene el archivo de firmware mas reciente.
Conecta el cable de alimentacion y conecta la impresora a una toma de corriente.
® Enciende la impresora mediante el interruptor situado en la parte posterior.

@ La impresora detectara ahora si hay un nuevo archivo de firmware disponible en la
unidad USB.

@® Siaparece la pantalla "Nuevo firmware disponible”, pulsa FLASH pulsando el dial
giratorio para actualizar al firmware mas reciente.

PASO 7 Configurando la impresora: Infro

La impresora muestra en la pantalla un mensaje para seleccionar el idioma. Utiliza
el dial de control o la pantalla tactil para establecer tus preferencias.

@ Tras seleccionar el idioma, la impresora mostrara la pantalla de bienvenida. Pulsa
OK para continuar con el proceso de configuracion.

® Lasiguiente pantalla te pedira que selecciones tu modelo de impresora
COREONEINDX. Pulsa Listo para continuar.
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6. Preflight check
PASO 8 Configurando la impresora: Configuracion de la red

Enter credentials manually

with th
on your phone using
NFC?

Setup via NFC
Load config from file
Help

prusa.io/app

X skip network setup

La pantalla de configuracion de red te pedira que te conectes a una red Wi-Fi
utilizando nuestra aplicaciéon mavil oficial Prusa.

@ Lee mas en prusa.io/app.

Si seleccionas No, la impresora mostrara formas alternativas de conectarse al Wi-
Fi. Este paso es opcional y puede realizarse mas tarde.

@ Puedes omitir esta pantalla y configurar la conexion de red mas tarde.

PAS0O 9 Wizard: Intro

Run selftests and calibrations now?

A

N\

\
\
\\

@ La impresora te pedira que realices selftests y calibraciones de todos los
componentes importantes. El proceso completo dura unos minutos, aunque
algunas partes requieren la interaccion directa del usuario.

@® Puslta Si para iniciar el self-test y sigue las instrucciones en pantalla.

& Durante el self-test, mantén la puerta cerrada hasta que se te indique. Abrir la
puerta interrumpira el proceso.

@® Hay piezas CALIENTES y mdviles en el interior durante el self-test.

@ En esta guia no se mencionan algunas de los test automaticos que no requieren la
intervencion directa del usuario.
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6. Preflight check

PASO 10 Asistente: Calibracion Sensor Puerta

@ Este paso se puede omitir. El
sensor de la puerta solo se calibra
durante el montaje y cuenta con
una seccion dedicada a la
calibracion al final de su propia
guia.

® Pulsa el boton Saltar para pasar a la
siguiente calibracion.

@® Sigue las instrucciones que
aparecen en pantalla. La impresora
realizara ahora el test automatico
de los ejes X e Y, asi como la
calibracion de la alineacion del eje
Z.

PASO 11 Wizard: Belf fensioning

AN

164

Ahora, la impresora te pedira que ajustes las correas. Sigue las instrucciones que
aparecen en pantalla.

Abre la tapa superior y desplaza manualmente el cabezal de la herramienta INDX lo
mas atras posible y comprueba que no haya holguras entre los topes de la
izquierda y la derecha.

ADVERTENCIA: Un procedimiento incorrecto puede provocar daiios en las
piezas de plastico o el agarrotamiento de los tornillos. Antes de ajustar la tension
de la correa, lee el articulo dedicado a este tema:

@® Ajustando la tension de la correa (CORE One)

Las correas se ajustan mediante el mecanismo tensor situado a cada lado de cada
correa:

El tornillo izquierdo ajusta la correa superior.
® El tornillo derecho ajusta la correa inferior.

Una vez que las correas estén perfectamente ajustadas, pulsa Continuar y sigue las
instrucciones que aparecen en pantalla.
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6. Preflight check
PASO 12 Asistente: Calibracion Posicion Dock I.

@® Unavezfinalizada la calibracion automatica del homing, calibra los docks. Pulsa
Continuar y sigue las instrucciones que aparecen en pantalla.

® Laimpresora te pedira que introduzcas el nimero de docks que tiene tu impresora.

@® Se refiere al niumero de posiciones de dock para herramientas que hay
instaladas en el perfil delantero (soportes de boquillas). Normalmente son 4 u 8.

En la siguiente pantalla, asegurate de que las posiciones de todos los docks estén
establecidasaynoa.

@® Cuando todos los docks estén listos para ser calibrados, desplazate hacia abajo y
pulsa Continuar.

PASO 13 Asistente: Calibracion Posicion Dock Il.

Ahora, la pantalla te indicara que aprietes los tornillos plateados que fijan cada
base al perfil frontal.

@ Utiliza una llave/destornillador T10 para apretar los tornillos plateados en
todas las posiciones.

® No las aprietes demasiado, ya que mas adelante habra que volver a aflojarlas.
@® Hit Continue.

@ Asegurate de seguir las instrucciones que aparecen en pantalla en el siguiente
paso. La impresora te indicara cuando es seguro tocarla y calibrar los docks.
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6. Preflight check

PASO 14 Asistente: Calibracion Posicion Dock IIl.

$ Deja la tapa superior abierta.

® Abhora se te pedira que coloques manualmente el cabezal en el dock.

® Desde arriba, desliza con cuidado y a mano el cabezal de la herramienta INDX
sobre la posiciéon 1 del dock para herramientas.

Watch the alignment from above to ensure the head seats perfectly onto the
hotend.

@® Una vez colocado correctamente, notaras un clic que indica que esta en la
posicion correcta.

Pulsa Continuar y repite el mismo proceso con los demas docks, siguiendo las
instrucciones que aparecen en pantalla.

® Unavez alineados todos los docks, afloja una vuelta completa los tornillos plateados
gue fijan todas las posiciones de los docks.
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6. Preflight check

PASO 15 Wizard: Loadcell Test

-y

El siguiente paso del asistente te pedira que toques la boquilla para probar y
calibrar la Célula de carga. Durante este procedimiento, las partes de la impresora
no se calientan, puede tocar las partes de la impresora. Pulsa Continuar.

@ La calibracion de la célula de carga requiere que la puerta esté abierta, ya que debe
interactuar directamente en el interior de la impresora.

@® No toques la boquilla todavia, espere hasta que aparezca el mensaje: Toca la
boquilla AHORA.

@® Toca ligeramente la boquilla desde debajo. En caso de que la célula de carga no
detecte el toque, se te pedira que repita el paso. De lo contrario, veras Test de la
célula de carga superado cuando se complete con éxito.

@® Para permitir que la impresora continte con el Asistente, cierra la puerta.

$ Tras esta prueba, la impresora realizara el test automatico del eje Z.

PASO 16 Wizard: Fan test

o seL

Fan RPM tests

L
Fan RPM tests

®Print fan
#Hotend fan
#cooling fans
®Dock fan

@pPrint fan

@ Hotend fan
#Cooling fans
@ Dock fan

All tests passed successfully

Testing fan rotation on 108% power,
please wait

@® Laimpresora comprobara todos los ventiladores durante este proceso. Tenlo en
cuenta—ipuede hacer bastante ruido durante un rato!
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6. Preflight check
PASO 17 Asistente: Calibracion 0ffsets Cabezal

Tool offse

ets have been success
calibrated and saved

©® Selecciona Continuar, y la impresora procedera a comprobar los offsets de cada
cabezal de herramienta.

PASO 18 Asistente: Calibracion limpiador boquilla

@® En los siguientes pasos, calibraras la boquilla con el depodsito de purga.

® Unavez que pulses Continuar, el cabezal de impresion se acercara al bloque de
purga del limpiador de boquillas.

En el tooldock, en la posicién 8, hay una abertura a través de la cual se puede
observar directamente la alineacién de la boquilla en el bloque de purga de silicona.

@ Si miras con atencion a través de la abertura, veras los recortes en forma de V
en la base del limpiador y en el bloque de purga de silicona.

©® Mueve manualmente el cabezal hasta situarlo sobre el deposito situado a la
derecha de la impresora. Colocalo en el centro del blogue de purga, tal y como se
muestra en la pantalla.

@® A través de la abertura, observa y alinea la cabeza con el recorte en forma de V del
bloque de purga delantero, tal y como se muestra en la pantalla.
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6. Preflight check

PASO 19 Asistente: Calibracion limpiador boquilla eje Z/X

@® Abhora, laimpresora te pedira que alinees el limpiador de boquillas.

Ajusta manualmente la posicion del cabezal de modo que la boquilla quede
colocada en el recorte en forma de V del bloque de purga de silicona. Comprueba
la alineacion a través de la abertura frontal del soporte para herramientas.

@® Laimpresora bloquearalos motores y te avisara de que retires las manos de la
impresora antes de continuar con la calibracion.

® Utiliza la llave universal para ajustar con precision el Wiper-adjuster hasta que la
boquilla ocupe por completo el hueco en forma de V, tocando tanto los lados
inclinados como el fondo. Comprueba la alineacion a través de la abertura.

@ El Wiper-adjuster permite ajustar la posicion del deposito hacia arriba o hacia
abajo.

Una vez ajustada correctamente la posicidn (véase la informacion de referencia),
selecciona Continuar y sigue las instrucciones que aparecen en pantalla.
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6. Preflight check
PASO 20 Asistente; Calibracion limpiador boquilla eje Y

Then press Continue

CONTINUE

@® Abhora, la pantalla de la impresora te indica que alinees la boquilla en el eje Y.

Mueve manualmente el cabezal de la herramienta INDX hasta el hueco en forma de
V situado en el lado izquierdo del deposito del limpiador de boquillas y alinealo con
precision. La boquilla no debe tocar las paredes.

@® El recorte correcto esta marcado con una "Y"
@® Mira através de la puerta abierta.

@® Laimpresora bloquearalos motores y te avisara de que retires las manos de la
impresora antes de continuar con la calibracion.

@® Unavez que la alineacion sea perfecta, pulsa Continuar y sigue las instrucciones
gue aparecen en pantalla.
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6. Preflight check
PASO 21 Asistente: Calibracion de los Sensores de Filamento

Tool 1

Make sure there is no

You will need filament to
complete this test later

L

o

® Durante cada calibracion del sensor de filamento de la herramienta, necesitaras un
trozo corto de filamento. Prepara el filamento y selecciona Continuar.

@ No debe haber ningtn filamento dentro del extrusor antes de que comience el
proceso de calibracion.

® Coloca la bobina de filamento en el portabobinas y, cuando se te indique, introduce
el filamento en el sensor de filamento en la posicion 1.

Introduce el filamento solo a través del sensor de filamento ; no es necesario
pasarlo por todo el tubo de PTFE.

@® Unavezfinalizada la calibracion, pulsa Continuar para calibrar la siguiente
posicion.

$ Una vez calibradas todas las posiciones, continta con las calibraciones automaticas
de phase stepping e input shaper.

PASO 22 Wizard complete

ater Test
12 Tool Offsets Calibration
13 Nozzle Cleaner Calibration

14 Filament Sensor Calibration

Happy printing!
15 Phase Stepping Calibration

16 Input Shaper Calibration v

@® Congratulations! The Wizard is complete. Now let's test some prints.
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6. Preflight check

PASO 23 Haribo fime!

Todo tu esfuerzo ha dado sus
frutos, y ha llegado el momento de
la recompensa final. Acabate ya
todas las gominolas.

PASO 24 Prusa knowledge base

Accede a la pagina del producto
CORE One/+ INDX en
prusa.io/coreone-indx y ve a la
seccion Primeros pasos para
obtener mas informacion y
recursos.

Puedes encontrar mas
informacion en help.prusa3d.com:

$ Encuentra descargas de

software, manuales de
productos y guias de montaje
detalladas.

$ Acceda a consejos y soluciones

para resolver problemas
comunes.

$ Tutoriales y articulos que te

ayudaran a sacar el maximo
partido a tu impresora.

@ jAnadimos nuevos temas todos los

dias!
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6. Preflight check

PASO 25 Give us feedback

@® Sabemos que estas deseando
empezar a imprimir, pero te
agradeceriamos mucho que
dedicaras entre tres y cuatro
minutos a compartir tu opinion
sobre este manual: si te ha
resultado claro, si ha sido facil de
seguir y cualquier idea que tengas
para mejorarlo.

@ Estos comentarios son un poco
diferentes de los comentarios
habituales que se suelen dejar
en los pasos individuales.

® Share your feedback here.

@® iGracias por ayudarnos a mejorar
nuestros manuales!

PASO 26 Join Printables!

‘onanoa

® iNo olvides unirte a la mayor comunidad de Prusa! Descarga los tultimos modelos en
STL o codigo G a la medida de tu impresora. Registrate en Printables.com

® (Buscas inspiracion en nuevos proyectos? Consulta nuestro blog con
actualizaciones semanales.

Si necesitas ayuda durante el montaje, échale un vistazo al Foro con su fantastica
comunidad :-)

@ Todos los servicios Prusa comparten la misma cuenta de usuario.
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