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1. Uvod

KROK 1Jak se orientovat v navodu

@® Pouzijte graficka navigacni tlacitka v pravém dolnim rohu nebo Sipky na klavesnici:
@® Tladitko ,Pretodit zpét” (Back) / Sipka nahoru - Vas vrati na predchozi krok.

® Tlacitko Sipka doleva / klavesa Sipka doleva - Pfesune na predchozi obrazek
nebo na predchozi krok, pokud se jedna o prvni obrazek v kroku.

® Tlacitko Dalsi / Sipka doprava - Pfesune na dalsi obrazek nebo na dalsi krok,
pokud se jedna o posledni obrazek v kroku.

@ Tladitko ,Pretocit vpred” (Next) / Sipka dolli - Vas piesune rovnou na dalsi
krok.

Kliknéte na Obsah pro rozsifeni Uplného seznamu kroki v tomto navodu. To vam
umozni prejit na libovolny krok bez ohledu na poradi.

® Kliknutim na Komentare oteviete diskusi ke konkrétnimu kroku a zanechte svij
nazor.

KROK 2 K dispozici jsou i obrdzky ve vysokém rozliseni

e @® Pokud se chcete podivat na
originaly obrazku z privodce ve
vysokém rozliseni, jdéte na
help.prusa3d.com, a prokliknéte se
na ¢ast navodu, ktera vas zajima.

©® Kliknutim na obrazek jej otevrete ve
vysokém rozliSeni a prohlédnete si
jej podrobnéji.

@® Kliknutim na Rezim celé obrazovky
nebo stisknutim klavesy F
maximalizujte prostor na obrazovce
a soustredte se vyhradné na
instrukce.
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1. Uvod

KROK 3 NeZ zacnete

@ If you plan on installing the Prusa CORE One+ Gen 2 upgrade along with the Prusa
INDX conversion, follow the instructions here: Conversion of the PRUSA INDX
Core One to Gen 2

$ Konverzni sada INDX je kompatibilni s Prusa CORE One a Prusa CORE One+.
Tento navod vyuziva CORE One+, nékteré kroky tykajici se rozebrani tiskarny se
mohou mezi modely liSit.

@® Nasledujici kroky zavisi na stavu vasi tiskarny:

® Pokud mate svou zbrusu novou CORE One+ stdle v krabici, pfed instalaci
rozsireni INDX se fidte pokyny v ndvodu na rozbaleni a prvni spusténi CORE
One+

® Pokud uz svou tiskdrnu CORE One+ pouzivate a zakoupili jste si jen konverzni
sadu INDX (Founders Edition), pokracujte timto navodem.

/N Nevyhazujte zadné dily, dokud k tomu nebudete vyzvani. Nékteré budou znovu
pouzity pozdéji.
@ Tento navod lze pouzit s konverzni sadou Prusa CORE One/+ INDX pro4i 8
nastroju.
® Na nékterych fotkach muize byt zobrazena verze s 8 nastroji. Pokud véak mate
verzi se 4 nastroji, na postupu montaze to nema vliv.

Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+ 9



1. Uvod

KROK 4 Ke stavebnici prikladame vSechno pofrebné naradi

TI0

0t
W i ; —] :

15mm  20mm 25mm 30mm 16 8 o,

® Nezbytné nastroje pro tento upgrade:

Pouzijte naradi, které bylo pivodné pfibalené k vasi tiskarné CORE One+/CORE
One.

® Celistové klesté (1x)

® KfFizovy Sroubovak (PH2) (1x)
® Univerzalni kli¢ (1x)

® Sadainbusovych kli¢a

Sada klic¢d Torx

@ Sroubovak T10 je pFibalen pouze u stavebnic, takze se sestavenou tiskarnou
jej neobdrzite.
Tento Sroubovak neni vyzadovan, ale pro nékteré kroky se hodi.
® Doporucujeme také vytisknout si komunitou pfipraveny nastroj Snap-rivet-
remover

10 Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+



1. Uvod

KROK 5 Orientace podle Stitka

PRUSA CHEATSHEET

@® Vsechny sacky a krabice s dily pro stavbu jsou ostitkovany.
Stitky obsahuji seznam obsahu a pocet dild.

® Miuzete si stahnout Cheatsheet s 1:1 nacrty spojovaciho materialu z nasich stranek
prusa.io/C1-INDX-cheatsheet. Vytisknéte ho v méritku 100 % na papir A4. Méritko
neménte, jinak nebude fungovat.

Pro PRUSA veterany: Spojovaci material je rozdélen do jednotlivych sackd podle
typu. Ne do balickd pro jednotlivé kapitoly, jak tomu bylo u pfedchozich tiskaren.

$ V pokynech bude vzdy uveden balicek, ve kterém kazdy z potfebnych dil( najdete, s
vyjimkou spojovaciho materialu, ktery se vSechen nachazi v balicku Spojovaci
materialy.

KROK 6 ZalozZni material

/ ©® Nahradni spojovaci material je
soucasti kazdého sacku se
spojovacimi prvky. Mnozstvi
nahradnich dild je vzdy zahrnuto v
celkovém poc¢tu uvedeném na
sacku.

® Podobné tak mize byt v nékterém z
& M3nS-44pcs baleni pfilozen jeden nahradni kus

Cincl. spare)

Tagan o2 ¢ nékterého z potfebnych dild.

Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+ 1



1. Uvod

KROK 7 TiSténé soucastky - verzovani

®

12

VétSina tisténych dild je oznacena jejich danou verzi.
® E, FaGxsérie (pf. E1) - jsou dily tisténé na nasi farmé a dodavané spolecné se
stavebnicemi.

@® RadyR, SaTx (napf. R1) - tyto dily jsou k dispozici ke stazeni na
https://www.printables.com/model/1758233-core-one-indx-printed-parts a
jsou naprosto shodné s dodavanymi dily.

Cisla oznaduji drobné zmény, které obvykle zahrnuji malé Gpravy designu. Odlidny
stitek v manualu (napf. odlisna verze zobrazena na fotografiich) nema vliv na
sestavu - vSechny verze jsou plné kompatibilni.

Pokud mate béhem sestavovani tiskarny problém s nékterych tisténym dilem,
poznacte si Stitek dilu a dejte védét naSemu tymu podpory.

Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+



1. Uvod

KROK 8 Jsme tu pro Vas!

®  SECUre DOt Parts WIth gruo SCrew 3XZ5.
Do not overtighten the screw! The grub
screw protrudes from the PG-ring after
tightening

© Apply a small amount of Prusa Lubricant
all around the PG-ring and PG-assembly
teeth

@ Tip: apply a small amount of lubricant
to the tip of the zip tie and then
spread the lubricant over the gears.

=

Using a paper towel, wipe off any excess
Iubricant on the front surfaces.

&

Chat now

@® Ztratili jste se v instrukcich, chybi vdm Sroub, nebo se zlomil vytistény dil? Dejte
nam védét!

® Mdzete nas kontaktovat témito zplsoby:
® Pomoci komentari pod jednotlivymi kroky.
® Pomoci nasi 24/7 live chat podpory zde help.prusa3d.com

® Napsanim emailu na info@prusa3d.cz

Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+



1. Uvod
KROK 9 Vychytdvka: vkladani matic

—
'.6—_
-

@® 3D tisténé dily jsou velmi presné, nicméné je tfeba poditat s toleranci tisténych dild,
stejné jako s toleranci velikosti matic.

® Muze se stat, ze se matice snadno nevejdou do otvoru, nebo ze matice budou
vypadavat. Podivejme se, jak se s tim vyporadat:

©® Matice se nevejde do otvoru: pouzijte celozavitovy Sroub (typicky: M3x10,
M3x18) a zasSroubujte jej z opacné strany otvoru. B€hem dotazeni Sroubu se
matice vtahne dovnitf. Potom Sroub vySroubujte.

@® Matice stale vypadava: Pouzijte kousek izolepy k docasné fixaci matice na
misté, jakmile vlozite Sroub, mUzZete izolepu odstranit. PouZiti lepidla se
nedoporucuje, protoze se muze ¢aste¢né dostat do zavitu a pak nebudete schopni
Sroub spravné dotahnout.

® Pokazdé, kdyz budeme doporucovat pouzit "techniku vtahovani matek pomoci
Sroubu”, pfipomene vam ji avatar Pepa ;)

@ Dily na obrazcich jsou pouzity pro priklad.

14 Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+



1. Uvod

KROK 10 Ochrana elekfroniky (ESD)

& VAROVANI: Ujistéte se, ze je elektronika chranéna proti elektrostatickému vyboji
(ESD). Vzdy ji vybalujte az ve chvili, kdy je potfeba pro montaz!

Zde je par tipu, jak zabranit poskozeni elektroniky:

Elektroniku méjte vzdy v ESD sacku do chvile, nez budete vyzvani k jeji
instalaci.

Pfi manipulaci se vzdy dotykejte pouze hran desky. Vyvarujete se dotykd dilt
a komponent na desce.

Nez se dotknete elektroniky , pouzijte v blizkosti jakoukoli vodivou (kovovou)
soucastku, abyste eliminovali pripadny staticky naboj z rukou.

Budte obzvlast opatrni v pokojich s koberci, které jsou zdrojem
elektrostatického vyboje.

Obleceni z viny nebo nékteré syntetické tkaniny mohou snadno vytvorit

Vv
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1. Uvod

KROK 11 Optional CORE One- Gen 2 upgrade
®

The Prusa INDX Conversion Kit for
CORE One+ includes parts for the
optional CORE One+ Gen 2
upgrade.

The Gen 2 upgrade is not required
for the Prusa INDX upgrade.

If you want to install the Gen 2
parts, use the companion article
below. It tells you when to switch
between this guide and the CORE
One+ Gen 2 Upgrade guide.

@® Conversion of the PRUSA
INDX Core one to Gen 2

We recommend keeping the
companion article open
throughout the assembly.

KROK 12 0dstranéni MMU3

2%

AN

Pokud je vase tiskarna vybavena
rozsifenim MMU3, budete jej
muset pred pokracovanim
odstranit.

@ Instrukce se vztahuji jak na

MMUS3 Lite (vlevo) tak na
MMUS3 Enclosed (vpravo).

Vypnéte tiskarnu a odpojte ji od
napajeni.

K odstranéni MMU3 vyuzijte
instrukce z navodu k sestaveni v
opacném poradi. Navod je dostupny
na produktové strance MMUS3
prusa.io/mmua3.

Az odstranite MMUS3, vratte se k
tomuto navodu a pokracujte dalsim
krokem.

16 Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+



1. Uvod

KROK 13 0dménte se

Prestavba CORE One+ na INDX CORE One+ sice zabava, ale taky prace! Takze se
po dokonceni kazdé z kapitol nezapomente odmeénit. V baleni pro tento tcel
najdete pytlik medvidkut Haribo. :)

Nesnézte vSechny medvidky pfedtim, nez zacnete, a uz viibec ne najednou!
Nedodrzeni pokyni bude mit vazné nasledky. Momentalné sestavujeme taktické
druzstvo Prusa Haribo, které se bude touto zalezitosti zabyvat.

Po letech védeckého vyzkumu jsme dospéli k feSeni. BEhem sestavovani vam
presné fekneme, kolik medvidki mate snist.

Konzumace nespravného mnozstvi, nez je pfedepsano v pfirucce, muze vést k
nahlému pfilivu energie. Poradte se s odbornikem v nejblizsi cukrarné.

Pytlicek s medvidky Haribo otevirejte pomalu, aby se medvidci nerozsypali po
stole. Tento krok je nesmirné dulezity!

Haribo prozatim schovejte! Z nasich zkuSenosti ma volné lezici pytlik sladkosti
tendenci nahle zmizet. Tento fenomén mame potvrzeny velkym poctem pripadu z
celého svéta.

Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+
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1. Uvod

K

ROK 14 Pripravte si pracovni st

@® Vyklidte si pracovni prostor. Ujistéte se, Ze mate dostatek mista. Pékné rovny
pracovni stdl vam zajisti Ze vSe pljde jak ma.

@® Budiz svétlo! Ujistéte se, Ze se nachazite na dobfe osvétleném misteé.
Pravdépodobné se vam bude hodit dalsi lampa nebo dokonce baterka.

@ Pripravte si néco na plastové sacky a odstranéné obalové materialy, abyste je mohli
nasledné recyklovat. Ujistéte se, Ze se nevyhazuji zadné dulezité soucasti.

® Doporucujeme pracovni plochu o minimalnich rozmérech 1,5 x 1,5 metru.

& Take silné doporuc¢ujeme si na pracovni plochu dat néjakou mékéi podlozku.

18

Nékteré z plechovych dilll maji ostré okraje, které by jinak mohly poskodit povrch
vaSeho pracovisté.

@ Pouzit muzete tfeba kus kartonu.

® Pojdme zacit s kapitolou 2. Pfiprava a rozebrani tiskarny.

Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+



2. Priprava a rozebrdni tiskdrny
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

20

1smm - 20mm 25mm 30mm 6 8 To

Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:

2mm inbusovy kli¢

2,5mm inbusovy kli¢

T10 kli¢ / Sroubovak

Needle-nose pliers or flush cutters for cutting zip ties
K¥izovy Sroubovak PH2

Univerzalni kli¢

Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+




2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 2 Dulezité: Aktualizace firmwaru

AN

Nez se pustite do rozebirani tiskarny, dokoncete tento krok.

Ujistéte se jesté predtim, nez zacnete, Ze mate nainstalovany firmware ve verzi
6.5.3 nebo novéjsi.

Na displeji tiskarny prejdéte do nabidky /nfo-> Info o verzi-> Verze firmwaru,
abyste zjistili konkrétni nainstalovanou verzi.

® Pokud uz mate nainstalovany firmware 6.5.3 nebo nové;jsi, pokracujte dalSim
krokem.

Pokud mate starsi firmware, provedte aktualizaci jesté predtim, nez se pustite do
dalSich krokd.

® Chcete-li aktualizovat firmware, postupujte podle podrobnych pokynl v navodu
Jak updatovat firmware.

Az bude aktualizace firmwaru kompletni, vratte se k tomuto navodu a pokracujte.

KROK 3 Posun osy

@ Nez zaCnete, presunte vyhfivanou podlozku do snadno pristupné polohy.

& Béhem tohoto kroku nechte dvirka tiskarny zaviena a nesahejte dovnitf.

V menu tiskarny prejdéte do Ovladani -> Auto Home.

Po volbé Auto Home spustte vyhfivanou podlozku doli pomoci Ovladani -> Posun
osy -> Posun osy Z, dokud nebudou viditelné zvyraznéné Srouby a spodni strana
vyhfivané podlozky (minimalné 200 mm).
@ Tim je zajisténo, ze obé oblasti budou béhem postupu snadno pristupné,
protoze s nimi bude tfeba pozdéji v navodu pracovat.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 4 Vyjmuti filamentu

Ujistéte se, Ze v tiskarné neni zaveden zadny filament.
Vysunte filament. Najdéte v menu Filament a vyberte Vysunout filament.
Vyjméte z tiskarny filament.

Odstrante z tiskarny civku filamentu.

KROK 5 Viypnuti fiskarny a jeji ochrana

22

Nez zaCnete, ujistéte se, ze byla tiskarna zchlazena na pokojovou teplotu.
Vypnéte tiskarnu pomoci vypinac na zadni strané.

Odpoijte tiskarnu od sitového napajeni.

Odstrante ocelovy tiskovy plat.

Polozte na vyhfivanou podlozku prazdnou kartonovou krabici (mizete pouzit krabici
od Prusamentu), abyste ji ochranili v pripadé, ze vam néjaky dil spadne.

Vyjméte USB disk, abyste predesli jeho poSkozeni pfi manipulaci s tiskarnou.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 6 0dpojeni kamery Buddy3D

@® Pokud je vase tiskarny vybavena
kamerou Buddy3D, odstrante ji
jesté predtim, nez se pustite do
dal$ich krokl tohoto navodu.

@ Kamera Buddy3D je upevnéna
pomoci magnetu.

® Odpojte kabel.
@® Odstrante kameru.

@® Béhem této procedury odlozte
kameru na bezpecné misto.
Doporucujeme mit pro ochranu
¢ocCky nasazeny kryt, ktery je
dodavan spolu s kamerou.

VAR, pribéhu stavby nevyhazujte
zadné soucasti tiskarny.

@® Neékteré odstranéné casti tiskarny
budeme pozdéji pouzivat znovu.
Jejich seznam najdete na konci této
kapitoly v sekci Rekapitulace dild.

@® Co se tyce spojovaciho materialu,
doporucujeme, abyste si ponechali
v§echny odstranéné srouby.

@ Nékteré vySroubované Srouby
budete pouzivat pozdéji béhem
upgradu. Doporéujeme, abyste
si je béhem odstranovani vzdy
oznacdili.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 8 0dstranéni hornich nylonovych nytu

® Na prednim panelu jsou Ctyfi nylonové nyty, které jej zajistuji. Odstrante je
nasledujicim zplsobem:

Opatrné pomoci celistovych klesti uchopte hlavu nytu a vytahnéte ji.
@ MUzete pouzit také dfive zminény nastroj Core-one-snap-rivet-remover
& Budte opatrni, abyste neposkodili horni panel.

® Pokud spodni ¢asti nytl zistanou v panelu, uchopte je klestémi a také je vytahnéte.

KROK 9 0dstranéni horniho panelu

©® Odstrante horni panel z tiskarny.

@ Pro tento upgrade uz horni
panel nebudete nepotiebovat.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 10 0dstranéni horniho profilu

Pomoci 2,5mm inbusového klice vySroubujte dva Srouby M3x4 z horniho predniho
panelu.

Pomoci klice T10 vySroubujte z pfedni ¢asti dvojici Sroubtd M3x4rT.

Opatrné sejméte horni profil z tiskarny.

KROK 11 0dstranéni dveri

COBE[IE+

bHN2Y

@ Dlrazné doporucujeme demontovat dvirka. Usnadni to manipulaci a otaceni

vaevr

VysSroubujte a vytahnéte dva Srouby M3x5rT, které drzi panel dvefti v pantech.
& Pfi povolovani $roubt je nutné drzet panel dvifek pevné, aby nedoslo k jeho padu.

$ Zacnéte odsroubovavat Srouby od téch nejspodnéjsich.

® Opatrné vysunte panel dvifek z pantd.

@® Umistéte panel dvefi a Ctyfi Srouby na Cisté a bezpe¢né misto, aby nedoslo k jejich
poskozeni.

Davejte pozor, aby ¢ep uvnitf pantu nevypadl. Pokud vypadne, zasunte jej zpét nebo
jej odlozte stranou spolecné s pantem. Tyto ¢asti namontujeme zpét az na konci.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 12 Pristup k elektronice

Na vnitini strané tiskarny odstrante dva Srouby M3x4rT, které drzi zadni kryt.
@® Na zadni strané tiskarny posunte prostfedni kryt smérem dold.

Pokud je obtizné s nim pohnout, pouzijte Sroubovak jako paku skrz otvor, abyste
si pomohli.

® Ujistéte se, Ze jsou vSechny ¢tyfi hacky na horni strané odpojené od kovového ramu.
©® Odstrante krytku z tiskarny.

KROK 13 Pristup k desce Buddy

CHEURUELERLEEEERELR

(St

Odsroubujte vSech Sest Sroubt M3x4rT, kterymi je pfichycen kryt elektroniky
(xBuddy box cover).

® Vysunte kryt desky xBuddy z krabiky s elektronikou a vyjméte jej z tiskarny.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 14 0dpojeni kabell I.

® Using a PH2 screwdriver, unscrew the two 6 32 screws and disconnect the
heatbed power cables from the xBuddy.-32 screws and disconnect the heatbed

power cables from the xBuddy.

Tip: Po odpojeni kabelu zasroubujte Srouby zpét minimalné o tfi otocky, abyste
je neztratili.

® Odpojte kabel termistoru vyhfivané podlozky z desky xBuddy.

& Konektor kabelu je vybaven bezpecnostni zapadkou. Pred odpojenim kabelu je
nutné stisknout zapadku.

@® Opatrné prestfihnéte stahovaci pasky podél pravé strany krabicky s deskou xBuddy.
Spodni stahovaci pasku neprestfihujte.

VAN Vyvarujte se prestfizeni kabelQ!

@ Stahovaci pasky kabelll Ize pfestfihnout Stipacimi klestémi.

KROK 15 0dpojeni kabel( I1.

& Konektor kabelu je vybaven bezpecnostni zapadkou. Pfed odpojenim kabelu je
nutné stisknout zapadku.

@® Odpojte hlavni kabel Nextruderu z desky xBuddy.
® Odpojte kabel bo¢niho filamentu senzoru z rozsifujici desky xBuddy.
Odpojte kabel RGB LED panelu z rozsitujici desky xBuddy.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 16 0dstranéni kabeld

@® Odpovidajicim otvorem v horni ¢asti vyvedte z krabicky s deskou xBuddy odpojené
kabely.

/N Pokud citite odpor, za kabely netahejte!

@ Hlavni kabel Nextruderu muize prochazet bud pravym, nebo levym otvorem, v
zavislosti na tom, jak byla tiskarna sestavena.

® Dejte si pozor, at s kabely nevytahnete i prichodky. Pokud se to ale stane,
zadny strach, |ze je snadno zastréit zpét.

® Prestiihnéte stahovaci pasky zajistujici svazek kabel(.
& Davejte pozor, abyste neprestrihli kabely.

KROK 17 Prostréeni kabeld

';'5'6"'

® Slide the upper grommet slightly out of the opening to prevent it from falling into
the printer while routing the cables.

©® Vedte hlavni kabel Nextruderu hornim ovalnym otvorem do tiskarny.
® Prichodku vlozte zpét do ovalného otvoru.

Vedte kabel senzoru filamentu skrze spodni ovalny otvor do tiskarny.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 18 Zavedeni kabeld vyhrivani podlozky

Prestfihnéte a odstrante stahovaci pasky, které zajistuji svazek kabel( vyhfivané
podlozky.

® Zavedte svazek kabell vyhfivané podlozky do tiskarny.

@® Nechte vSechny uvolnéné kabely v tiskarné volné viset. Pozdéji se k nim vratime.

KROK 19 Povoleni hlavniho kabelu

@® Otocte tiskarnu tak, aby leva strana smérovala k vam (strana bez drzaku civky).

Uvolnéte pét kabelovych paskd.
@® Zamérte se na misto za motorem osy Y.

® Pomoci 2,5mm inbusového klice odSroubujte sSroub M3, kterym je upevnéna svorka
hlavniho kabelu.

@® Ztohoto dilu nemusite Sroub vyndavat. Nechte hlavni kabel Nextruderu volné
viset spolu se svorkou.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 20 0dstranéni krytu LoveBoardu

@® Prejdeme na levou stranu Nextruderu.
Pomoci 2,5mm inbusového klice vySroubujte Sroub M3x10, ktery drzi bocni kryt.
® Odstrante kryt.
® Odemknéte idler-swivel.
® Otevrete sestavu idleru.

KROK 21 0dpojeni kabel( Nextruderu - vievo

& Kazdy konektor je vybaven bezpecnostni zapadkou. Pfed odpojenim je nutné
zapadku stisknout. V opacném pripadé muze dojit k poskozeni konektoru.

@® Odpojte vSechny kabely z levé strany LoveBoardu.
@® Neodpojujte hlavni konektor kabelu Nextruderu.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 22 0dpojeni kabeltl Nextruderu - nahore

& Kazdy konektor je vybaven bezpecnostni zapadkou. Pfed odpojenim je nutné
zapadku stisknout. V opacném pripadé muze dojit k poskozeni konektoru.

©® Odpojte kabel motoru extruderu.

KROK 23 0dpojeni kabel( Nextruderu - vpravo

Pomoci inbusového kli¢e odstrante dvojici Sroubt M3x6, které drzi pravy kryt
Nextruderu.

® Odstrante kryt.

& Kazdy konektor je vybaven bezpecnostni zapadkou. Pfed odpojenim je nutné
zapadku stisknout. V opacném pripadé muze dojit k poskozeni konektoru.

©® Odpojte oba kabely z pravé strany desky LoveBoard.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 24 0dpojeni PTFE frubicky

‘

Vytahnéte dil bowden-bend pres fitinku na Nextruderu.

Stlacte dvéma prsty ¢ernou objimku na Sroubeni smérem dold.
® Vytahnéte PTFE trubicku ze Sroubeni.
Odstrante dil bowden-bend z PTFE trubicky.

KROK 25 0dstranéni fitinky Nextruderu

® Odstrante fitinku M5-4 pomoci 8mm vyrezl na univerzalnim klici.

Pomoci inbusového klice vySroubujte dva Srouby M3x18, které drzi ventilator
chladice.

Po uvolnéni bude ventilator chladice pravdépodobné viset na kabelu. Zatim ho
takhle ponechte.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 26 0dstranéni Nextruderu

® Vysroubujte tfi Srouby M3x10, které drzi sestavu Nextruderu na pojezdu osy X.

& POZOR: Az budete uvoliovat posledni Sroub, pridrzujte Nextruder, aby
nespadl a neposkodil tiskarnu.

Vyjméte sestavu Nextruderu z tiskarny.

® Unhook the heatsink fan cable from the cable hook and remove the fan from the
printer.

KROK 27 0dstranéni tiskového ventildtoru

@® Zamérte se na zadni ¢ast sestavy osy X.

Na zadni strané tiskové hlavy vySroubujte Sroub M3x25, ktery drzi tiskovy ventilator.
@® Vyjméte tiskovy ventilator tak, ze jej zvednete nahoru.

Odlozte tiskovy ventilator stranou. Budeme ho potfebovat pro novou
nastrojovou hlavu.

® VysSroubujte dva Srouby M3x10, které drzi kryt na zadni strané tiskové hlavy.
® Odstrante kryt.
® Vytahnéte hlavni kabel extruderu z drazky.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 28 0dstranéni desky LoveBoard

® Povolte a vysroubujte Sroub M3x8rT, ktery drzi desku LoveBoard.
@® Vyjméte LoveBoard spolu s hlavnim kabelem Nextruderu z tiskarny.
@® Povolte dva Srouby M3x10 v dilu Loveboard-holder.

Odstrante dil Loveboard-holder z tiskarny.

KROK 29 0dstranéni fan shroudu

Uvolnéte a vySroubujte dva Srouby M3x10, které drzi dil Fan-shroud na drzaku
Nextruderu.

® Fan-shroud poté vyjméte z tiskarny.
® Pomoci klice T10 vysroubujte dva Srouby M3x4rT, které drzi svorku kabel(.

Svorku kabeli vyjméte z tiskarny.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 30 0dstranéni bocniho madla

Zblizka se podivejte na vstup PTFE trubicky do madla na bocnici tiskarny.
Zasunte objimku do madla.
Vyjméte PTFE trubicku.

Pomoci Sroubovaku T10 uvolnéte dva Srouby M3x8rT, které zajistuji madlo a senzor
filamentu.

Vyjméte madlo z tiskarny.

KROK 31 0dstranéni bocniho senzoru filamentu

Nyni se podivejte zpét do tiskarny.

Opatrné prestfihnéte a vyjméte stahovaci pasku pobliz PTFE trubicky.
@® To uvolni kabel boc¢niho senzoru filamentu zpod ramu CoreXY.

Uchopte uvolnény bocni senzor filamentu na vnitini strané bocnice a vyjméte jej z
tiskarny.
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 32 0dstranéni drzaku civky

Pomoci sroubovaku T10 odstrante
Ctyri Srouby M3x8rT uvnitr tiskarny,
které zajistuji drzak civky.

& Budte opatrni, abyste
neposkrabali vyhfivanou
podlozku.

@ P¥iuvoliovani posledniho sroubu
pfidrzujte drzak civky rukou, a poti
jej odstrante z tiskarny.

& Umistéte kartonovou krabici zpét
na vyhfivanou podlozku.

& Nasledujici soucasti si ponechte, budete je potfebovat v dalSich krocich.
@ Véechny soucasti, které nebyly jmenovany, mizete odlozit stranou.
©® Plechovy zadni kryt (1x)
® Kryt krabicky xBuddy (1x)
® Tiskovy ventilator (1x)
® Tiskovy plat (1x)
Kabelova paska (2x)

® Co se tyce spojovaciho materialu, doporucujeme, abyste si ponechali véechny
odstranéné Srouby.

36 Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+



2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 34 Rekapitulace dilti I1.

® Sestava panelu dvefi (1x)

& Zkontrolujte si Cislo v krouzku.
Ukazuje, kolik pfesné medvidku
muzete v tomto kroku snist. Vic jich
nejezte.

¥
' . @® Snézte Sest medvidkd.
|
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2. Priprava a rozebrani tiskarny

KROK 36 Zaverecny krok

@ Tiskarna je nyni pfipravena na
rozsifeni INDX.

@® Pokracujte na dalsi kapitolu: 3.
Upgrade osy Z.
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3. Upgrade osy z
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3. Upgrade osy Z
KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

:

1smm - 20mm 25mm 30mm 6

/

Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
® Inbusovy kli¢ 2,5 mm
T10 kli¢ / sroubovak

® Celistové klesté nebo $tipacky na ustfihnuti stahovacich pasek

KROK 2 Volitelné: Instalace USB-C kabelu pro kameru Buddy3D

@ Tyto kroky nasledujte jediné v pfipadé, ze jste si pofidili kameru Buddy3D a
hodlate ji nainstalovat.

@® Nyni pfichazi chvile pro instalaci USB-C kabelu, ktery jste obdrzeli spolu s kamerou
Buddy3D.

@® Abyste kabel nainstalovali, postupujte podle navodu k instalaci kamery
Buddy3D pro CORE One.

V tuto chvili jesté nepfripojujte ani neprichytavejte kameru. Udélame to az na konci
celé stavby.
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3. Upgrade osy Z

KROK 3 0dstraneni krytky kabelti heatbedu

@® Docasné odstrante ochrannou kartonovou krabici z vyhfivané podlozky.

@® Zamérte se na prostor kolem kabelu vyhfivané podlozky vlevo vzadu.

©® Odsroubujte dva Srouby M3x10 zajistujici dil CORE-One-bed-cable-cover-top.
Odstrante dil CORE-One-bed-cable-cover-top.

@ Dil CORE-One-bed-cover-top uz nebudete potiebovat. Doporu¢ujeme jej dat
stranou, aby nedoslo k zaméné s novym dilem.

KROK 4 Uvolnéni vyhrivané podlozky

® Vytahnéte svazek kabell zpod vyhrivané podlozky.

& Davejte pozor, aby se kabely nékde nezachytily. Pokud ucitite odpor, ihned za
né prestante tahat.

Z celého kabelového svazku odstrante ochranny textilni rukav.
@ Rukav prozatim odlozte stranou, budete ho potfebovat pozdéji.

Pred pokracovanim se ujistéte, Ze je kabel LED panelu odstranén z dilu CORE-One-
bed-cable-cover-bottom.

® Uvolnéte a odstraite osm sroubl M3x4bT, které zajistuji vyhfivanou podlozku.

Povolte a vyjméte prostredni Sroub M3x12bT
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3. Upgrade osy Z

KROK 5 0dstranéni vyhrivané podlozky

® Opatrné vyjméte vyhtivanou podlozku z tiskarny.
©® \Vyjméte ji spolecné s kabely, které vedou z vyhfivané podlozky.
@® Vyhfivanou podlozku odlozte stranou na bezpec¢né misto, budete ji potfebovat
pozdéji.
& Po vyjmuti vyhfivané podlozky zlstane distanéni podlozka na pojezdu osy Z
uvolnéna. Ulozte ji na bezpeéné misto pro pozdéjsi pouziti.

KROK 6 Distancni podlozky vyhrivané podlozky: priprava dill

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

/ ‘ ©® INDX-C1-bed-spacer-rear (1x)
. najdete v balicku Heatbed
INDX-C1-bed-spacer-front (2x)
najdete v balicku Heatbed
@® Matka M3nN (2x) najdete ji v

e \‘ \x \ \ bali¢ku Fasteners 1/2
/’ /1‘ T ©® Sroub M3x18 (4x) najdete je v
balicku Fasteners 1/2
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3. Upgrade osy Z
KROK 7 Vlozeni podlozky - vievo

e
%
Z
7
E
!

@® Zamérte se na predni levou cast osy Z.
® Odstrante dva srouby M3x10, které zajistuji pojezd osy Z na zavitové tyci.
& Neodstranujte Srouby z trapézové matky.

@® Mirné nadzvednéte pojezd osy Z tak, aby mezi nim a uchycenim podlozky vznikla
mezera priblizné 8 mm.

Do mezery vlozte dil Bed-spacer-front.

©® Umistéte dil tak, aby zapadnul kolem uchyceni podlozky, pak zarovnejte otvory.

KROK 8 ZajiSténi distancni podlozky - vievo

@ Ujistéte se, Ze dvojice matek M3nN,
které jste vlozili zespodu,
nevypadne z drzaku podlozky.

@ Dil zajistéte dvojici Sroubld M3x18.

Nejdrive dotahnéte vnitini
Sroub.

Vv
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3. Upgrade osy Z

KROK 9 Vlozeni podlozky - vpravo

-
7
i
=
=
§ |

@® Zamérte se na pravou predni stranu osy Z.
® Remove the two M3x10 screws securing the Z-carriage to the Z-axis.

& Neodstranujte Srouby z trapézové matky.
Mirné nadzvednéte pojezd osy Z tak, aby mezi nim a uchycenim podlozky vznikla

[
mezera priblizné 8 mm.
Do mezery vlozte dil Bed-spacer-front.
©® Umistéte dil tak, aby zapadnul kolem uchyceni podlozky, pak zarovnejte otvory.

KROK 10 ZajiSténi distancni podlozky - vpravo

@ Pamatujte na to, ze do drzaku
podlozky jsou zespodu zasunuty
dvé matice M3nN. Dbejte na to, aby

z néj nevypadly.
@ Dil zajistéte dvojici Sroubld M3x18.
Nejdrive dotahnéte vnitini
Sroub.

LI
-

-
=
=
=
—
i
=
—
=
=
=
=
=

\

=
=
=
=
=

Vv

)
L J
)
o
—
D~
o
o
—
-

>

>

D«

—

(0]

<

>

D
—

@

n<

=

o

c

o

If you plan on installing the Prusa
CORE One+ Gen 2 upgrade along
with the Prusa INDX conversion,
follow the instructions in this
article: Assemblling the Prusa
INDX Core One with the Gen 2

upgrade.
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3. Upgrade osy Z

KROK 11 0dstranéni zadni distancni podlozky

® Uvolnéte dva Srouby M3x18, které zajistuji trapézovou matici a dil CORE-One-bed-
spacer rear (na spodni strané).

® Beéhem uvolnovani §roubl pridrzujte dil CORE-One-bed-spacer-rear na misté.
Po uvolnéni jej vyjméte z tiskarny.

ﬂ Neodstranujte srouby z trapézové matky.

@ Dil CORE-One-bed-spacer-rear odlozte stranou, aby nedoslo k zaméné s novym
dilem. Pivodni dil uz nebudete potrebovat.

KROK 12 Sestaveni dilu INDX-bed-spacer-rear

® Vlozte dvé matky M3nN do Bed-
spacer-rear a zatlacte je co nejdale.

@® Vlozte matice tak, aby nylonova
vlozka (plastovy krouzek uvnitf
matice) sméfovala vzhuru.

@ Tip: Pouzijte techniku vtahovani
matek pomoci Sroubu.
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3. Upgrade osy Z

KROK 13 Uchyceni dilu INDX-bed-spacer-rear

v

Zameérte se na zadni spodni ¢ast vyhfivané podlozky.

@ Pridrzte dil Bed-spacer-rear ve stejné orientaci jako na fotografii a zasuiite ho
kolem zavitové tyce osy Z.

Zarovnejte otvory podlozky se Srouby M3x18, které jste ponechali v trapézové
matce.

® Dil zajistite utazenim dvou $roubl M3x18.

KROK 14 Senzor offsetu: priprava dild

N

\

=

vy -
/Y / v
@® Pro nadchazejici kroky si pfipravte:
® Dil INDX-C1-offset-sensor-holder (1x) najdete v balicku Heatbed

INDX senzor offsetu (1x) naeleznete v krabic¢ce Filament Sensors
® Sroub M3x8rT (1x) najdete v balicku Fasteners 2/2
Sroub M3x10 (1x) dFive vyjmuty

® Kabel senzoru offsetu (1x) najdete v balicku Cables

Stahovaci paska (4x)
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3. Upgrade osy Z

KROK 15 Montaz INDX senzoru offsefu

-

@ Tisténé dily se mohou mirné lisit od téch, které najdete ve svém baleni.

©® Priloze senzor offsetu k dilu Offset-sensor-holder.
@® Zarovnejte otvory na Sroub v obou dilech.
VAN Ujistéte se, ze logo PRUSA sméfuje vzhuru.
@® Ujistéte se, Ze je senzor offsetu ve spravné pozici.
® Zajistéte senzor offsetu Sroubem M3x8rT.
Neutahujte ho prilis, abyste neposkodili tistény spoj.
® Vedte kabel senzoru offsetu mezi pojezdem osy Z a pravou bocnici tiskarny.

Uchopte konec kabelu, a akterém neni stitek.

KROK 16 Pripojeni kabelu senzoru offsetu
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Zapojte kabel senzoru offsetu do konektoru na tisténém spoji.

® Na spodni strané dilu Offset-sensor-holder najdéte vyrez vytvarovany pro pojezd
osy Z.

@® Umistéte dil Offset-sensor-holder na pojezd osy Z, aby svym tvarem zapad| do
uréeného mista a otvory na Sroub byly zarovnané.

Jesté jednou zkontrolujte spravné umisténi. Musi odpovidat fotografii.
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3. Upgrade osy Z

KROK 17 ZajiSténi sestavy senzoru offsefu

® Zajistéte senzor offsetu na pojezdu osy Z ze spodni strany pomoci Sroubu M3x10.
@ Srouby se samy zafezavaiji do plastu. Neutahujte je pFilis.

Protahnéte stahovaci pasek kolem sroubu na sestavé LED panelu a zajistéte ho.
Jesté ho ale neutahuijte.

® Protahnéte kabel senzoru okem stahovaci pasky. Poté pasku utahnéte a ustfihnéte
presahujici konec.

KROK 18 Vedeni kabelu senzoru offsetu

Na levé strané pojezdu osy Z odstrante pomoci klesti tfi vyznacené stahovaci pasky.

@ Presttizeni téchto pasek uvolni kabel RGB LED panelu, ktery jimi byl dosud
zajistén.

® Protahnéte tfi stahovaci pasky skrze pojezd osy Z a spojte je na jeho spodni strané.
Jesté je ale neutahuijte.

Vedte kabel senzoru offsetu skrze trojici stahovacich pasek.
® Paskami protahnéte také kabel RGB LED panelu.
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3. Upgrade osy Z

KROK 19 Zajisténi kabelu senzoru offsefu

® Zasunte kabel senzoru offsetu mezi pojezd osy Z a LED panel.
® Nyni vSechny tfi stahovaci pasky utahnéte a prebytecné konec ustipnéte.

Kabely pred prvni stahovaci paskou nesmi byt ohnuté v pfilis tésném uhlu,
dejte jim kolem pasky trochu prostoru.

@® Ujistéte se, ze jsou kabely spravné napnuté a neprovésuji se po celé délce.

® Vedte kabely senzoru offsetu a RGB LED panelu vzhiru skrze obdélnikovy vyfez na
pojezdu osy Z.

If you are installing the GEN 2 upgrade along with the Prusa INDX conversion,
Assemblling the Prusa INDX Core One with the Gen 2 upgrade.

KROK 20 0dstranéni dilu Bed-cable-cover-bottom

©® Pripravte si sestavu vyhfivané podlozky.

@® Pomoci klice Torx vysroubujte Sroub M3x10rT, ktery drzi dil Bed-cable-cover-
bottom.

@® Odstrante dil Bed-cable-cover-bottom.
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3. Upgrade osy Z

KROK 21 Kryty kabelu vyhrivané podlozky: priprava dill I.
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Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Dil INDX-C1-bed-cable-cover-bottom (1x) najdete v balicku Heatbed
Dil INDX-C1-bed-cable-cover-top (1x) najdete v balicku Heatbed
Podlozka heatbedu 6x3,1x8 mm (1x), kterou jste dfive demontovali
Matka M3nN (3x) se nachdzi v balicku Fasteners 1/2

Sroub M3x10rT (1x) dfive vyjmuty

Sroub M3x10 (2x) dFive vyjmuty

Textilni rukav 520 x 8 mm (1x) ktery jste odstranili dfive

KROK 22 Sestaveni dilu Bed-cable-cover-botfom

Vlozte matku M3nN do spodniho otvoru na dilu Bed-cable-cover-bottom.
® Vedte kabel termistoru vyhfivané podlozky ven z krytky.

® Umistéte dil Bed-cable-cover-bottom pod napajeci kabely vyhtivané podlozky a
krytku zasunte.

@ Matka M3nN mUize béhem instalace vypadnout. Proto ji radéji na misté
pridrzujte prstem.

Zajistéte dil Bed-cable-cover-bottom na misté dfive vyjmutym Sroubem M3x10rT.
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3. Upgrade osy Z

KROK 23 Kryty kabelu vyhrivané podlozky: priprava dil II.

® Sroub M3x12cT (1x), ktery jste vyjmuli dFive
©® Sroub M3x4cT (8x), ktery jste dfive vyjmuli
Stahovaci paska (1x)

@ If you are installing the Gen 2 upgrade during the INDX conversion, you will need
the new M3x14cT screw (1x) found in the Gen 2 upgrade kit.

KROK 24 VloZeni vyhrivané podlozky

@® Umistéte distancéni sloupek pfimo nad zavitovy otvor uprostred pojezdu osy Z.
® Opatrné vlozte celou sestavu vyhtivané podlozky zpét do tiskarny.
® Ujistéte se, ze distancni sloupek zUstal uprostred.

Zajistéte vyhfivanou podloZku na misté pomoci Sroubu M3x12bT, ktery jste si dali
pfi demontazi stranou. Sroub zatim pIné neutahuijte.

@ If you are installing the CORE One Gen 2 upgrade, then use the M3x14cT
screw as mentioned in the previous step.

Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+ 51



3. Upgrade osy Z
KROK 25 Zajisteni vyhrivane podlozky

Do not print
directly on tis surtace |

ORIGINAL PRUSA HeATBED
by Josef Prusa |

@

ORIGINAL PRUSA HeATBED
by Josef Prusa |

O

® Vlozte zbyvajici Srouby M3x4bT do otvorl ve vyhfivané podlozce. Ani tyto Srouby
zatim plné neutahujte.

@ If you are installing the Gen 2 update along with the INDX conversion, tighten
the M3x4bT screws by two turns only! We will fully tighten them later. Skip to
the next step now.

/N DULEZITE: Vyhfivanou podlozku musite utahovat v predem daném poradi.
Sekvenci minimalné dvakrat zopakujte, abyste podlozku utahli spravné.

® Az budete mit vSechny Srouby na misté, utahujte je vtomto poradi:
Stredovy Sroub
@ Prvni ¢tyfi Srouby (na stranach)
©® Posledni ¢tyfi Srouby (v rozich)
$ Srouby utahujte opatrné, ale pevné.
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3. Upgrade osy Z

KROK 26 Qvinufi textilnim rukdvem

@® Obalte kabely vyhfivané podlozky, RGB LED panelu a senzoru offsetu textilnim
rukavem.

Vedte kabely RGB LED panelu a senzoru offsetu skrze bo¢ni kanal na dilu
Heatbed-cable-cover-bottom.

Zasunte textilni rukav nejméné 1 cm hluboko do zminéného kanalu.

Polozte si na prst matku M3nN tak, aby nylonova vlozka (modra plastova objimka)
smérovala dolu.

® Zespodu ji zarovnejte s otvory pro Sroub, jak je znazornéno na fotce.

@® Poté zespodu zatlacte matku do dilu Bed-cable-cover-bottom, dokud nebude
plné zajisténa na misté.

KROK 27 Zakryti kabelli heatbedu

/N Jests predtim, nez krytku zaviete, se ujistéts, ze z ni nevyéuhuiji 2adné kabely,
abyste predesli jejich skFipnuti vickem krytky.

® Umistéte dil Bed-cable-cover-top nad kabely vyhfivané podlozky a vyrovnejte jej.
Pomoci sroubu M3x10 zajistéte dil Bed-cable-cover-top na misté.

® Beéhem utahovani pridrzujte matky M3nN na spodni strané, aby nevypadly ven.
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3. Upgrade osy Z
KROK 28 Vedeni svazku kabel( vyhrivané podlozky .
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® Vedte kabely heatbedu pod vyhtivanou podlozku a za zavitovou tyci osy Z.

KROK 29 Vedeni svazku kabell vyhrivané podlozky Il.

® Pojednom vedte kabely skrzy zadni panel v nasledujicim poradi:

® 1. kabel senzoru offsetu

® 2. kabel LED RGB panelu

@® 3. kabel termistoru vyhfivané podlozky

@® A nakonec otvorem protahnéte napajeci kabely (Cerny a Cerveny)
Prostréte kabely vyhfivané podlozky a textilni rukav skrze otvor s prichodkou.

@® Ze zadni ¢asti by nemél preCnivat vice nez 1 cm textilniho rukavu.
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3. Upgrade osy Z

KROK 30 Zajisteni textilniho rukavu

Protahnéte stahovaci pasku dvéma otvory pod kabely vyhfivané podlozky a udélejte
smycku kolem svazku kabell vyhfivané podlozky (textilniho rukavu) na vnitfni
strané.

@® Stahovaci pasku pevné utahnéte a prebytecnou c¢ast ustfihnéte.

KROK 31 0dstranéni dilu Bed-stop-rear

Pouzijte kli¢ Torx k odstranéni Sroubu M3x8rT na zadni strané tiskarny.
® Odstrante trojici Sroubt M3x8rT.
® Odstrante dil Bed-stop-rear.
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3. Upgrade osy Z

KROK 32 Dil INDX-C1-Bed-stop-rear: priprava dill

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

/ ® Dil INDX-C1-Bed-stop-rear (1x)
najdete v balicku Heatbed
@® Sroub M3x8rT (4x), ktery jste

/ odstranili dfive

% ® Matka M3nS (3x) se nachazi v
% % bali¢ku Fasteners 2/2

KROK 33 Sestaveni dilu Bed-stop-rear

v

Novy dil Bed-stop-rear je oznacen pismenem X.

® Vlozte matku M3nS do dilu Bed-stop-rear a pIné ji zatlacte dold.

@® Vzdy skrze otvor pro Sroub zkontrolujte, Ze je matka spravné zarovnvana.
©® Ze stejné strany vlozte do tohoto dilu také druhou matku M3nS.

Z opacéné strany vlozte do dilu tfeti matku M3nS.

56 Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+



3. Upgrade osy Z

KROK 34 Instalace noveho dilu Bed-stop-rear

@® Umistéte dil Bed-stop-rear na zadni zavitovou tyé motoru osy Z a oprete jej o kraj
zadniho panelu.
Zarovnejte dil Bed-stop-rear na zavitové tyéi osy Z a zajistéte jej na misté pomoci
trojice $roubt M3x8rT.

@ Prostredni Sroub se zafezava primo do plastu, nikoliv do matky. Ocekavejte
proto trochu vétsi odpor.

KROK 35 Zajisténi dilu Bed-stop-rear

®
® Najdéte ovalny otvor pro Sroub pod ventilatory.

Presunte se k zadni ¢asti tiskarny.

Ovalny otvor musi byt zarovnany s otvorem v dilu Bed-stop na druhé strané.

® Provyrovnani lehce nadzvednéte zadni ¢ast sestavy CoreXY - staci par
milimetr(.

@® Po vyrovnani otvoru prisroubujte Sroub M3x8rT.
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3. Upgrade osy Z

KROK 36 Pripojeni kabel( RGB LED pdsku a senzoru offsetu

Vedte kabel RGB LED panelu a kabel senzoru offsetu skrze pravy horni otvor na
boxu desky xBuddy.

® Zapojte konektor RGB LED do slotu RGBW LED nejvic napravo na rozsifujici
desce xBuddy.

@® Zapojte kabel senzoru offsetu do pravého horniho slotu PUB CAN na
rozsifujici desce xBuddy.

KROK 37 Pripojeni kabell vyhrivané podlozky

Vedte kabel napajeni vyhfivané podlozky a jejiho termistoru skrze levy otvor na
horni strané boxu xBuddy.

@® Pomoci Sroubu 6-32 pripojte ¢eny napajeci kabel do levého slotu na desce xBuddy.
Pevné jej utahnéte.

@® Pomoci Sroubu 6-32 pripojte cerveny napajeci kabel do pravého slotu. Pevné jej
utahnéte.

® Zapojte konektor termistoru vyhfivané podlozky do slotu vedle slotl pro napajeci
kabely.
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3. Upgrade osy Z

KROK 38 Je ¢as na Haribo!

Konecné prichazi chvile na
zaslouzené osvézeni.

@® Snézte Sest medvidku.

® Gratulujeme! Pravé jste upravili vée na ose Z.

@® Prejdéte na dalsi kapitolu.
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4. Nastrojova hlava INDX a bocni senzory filamentu
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4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

e A | |
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@® Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
2,0mm inbusovy kli¢

® 2,5mm inbusovy kli¢
T10 kli¢ / Sroubovak

® Celistové klesté nebo $tipacky na ustfihnuti stahovacich pasek
® KrFizovy Sroubovak PH2
® Univerzalni kli¢

KROK 2 Uvolnéni remend

@ V nasledujicich krocich povolime femeny, aby byla instalace dilu Head-mounting-
plate snazsi. Budeme muset rovnéz namazat napinaci Srouby, abychom predesli
pfipadnym problémim v budoucnu.

® Umistéte kartonovou krabici zpét na vyhfivanou podlozku.

Srouby napinaku femene se nachazeji na obou stranach predniho profilu pod
hornim pantem dvirek.

® Pomoci 2,5mm inbusového kli¢e povolte levy napinaci mechanismus, dokud Sroub
M3x30 nebude nadale drzet idler. Pak Sroub odstrarite.

& Ujistéte se, Ze z dilu Belt-tensioner-pulley nevypadla matka M3nS!
@® Postup opakujte na pravé strané tiskarny.

$ Neodkladejte napinaci Srouby, brzy je budeme potfebovat.
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4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 3 Povoleni Femen

® Pomoci 2,5mm inbusového kli¢e odstrarte ¢tvefici Sroubd M3x10 pfidrzujicich
platformu Nextruderu.

Odpojte vSechny ¢tyfi konce femenu ze slotl v drzaku Nextruderu.
® Odstrante drzak Nextruderu.
@ Tento nastroj uz nebudete dale potfebovat.
® Nechte uvolnéné femeny volné viset.

& POZOR: Za uvolnéné remeny netahejte, protoze by mohly sklouznout z
femenicek a kvili opétovné instalaci byste museli rozebrat dalsi ¢ast tiskarny.

g If you are installing the GEN 2 upgrade along with the Prusa INDX conversion,
return to the Prusa INDX GEN 2 article now.

KROK 4 Ndstroj pro zarovndni pojezdu: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim

pripravte:
/ ® Nastroj INDX-Gantry-aligner-tool

(2x) najdete v balicku Position tools
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4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 5 Instalace ndstroje Gantry-aligner-tool - vpravo

e

Zacnéte lehkym povolenim tfi zadnich Sroubl pojezdu na obou stranach.

® Umistéte jeden Gantry-aligner-tool na predni pravou stranu osy X. Musi byt
zarovnany svym vyfrezem s linearnim vedenim.

@ Oba dily Gantry-aligner-tools jsou stejné.
@® Vyfez musi smérovat k femenickam.

Kompletné zasunte Gantry-aligner-tool do profilu pojezdu. Ujistéte se, ze je dil
zasunuty az po vyrezy.

@® Vedte oba volné konce fement( skrze prostor nad zarovnavacim nastrojem.

KROK 6 Instalace ndstroje Gantry-aligner-tool - vievo

® Umistéte druhy Gantry-aligner-tool na predni levou stranu osy X. Musi byt
zarovnany svym vyirezem s linearnim vedenim.

® Vyrfez musi sméfovat k femenickam.

Kompletné zasunte Gantry-aligner-tool do profilu pojezdu az po vyrezy.

Vedte oba volné konce fement skrze prostor nad zarovnavacim nastrojem.

® AZ budete mit nastroje Gantry-aligner-tool na misté, utahnéte tfi zadni Srouby na
obou stranach.
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4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 7 Zarovndni linearniho vedeni

Pomoci 2,5mm inbusového kli¢e povolte véech Sest sroubl zajistujicich linearni
vedeni.

@® Sroub nepovolujte Gplné, 2-3 otacky jsou dostadujici.
Pohybujte s linearnim loziskem po celé délce osy.
® Jeden po druhém pevné utahnéte vSech Sest Sroub, dbejte na spravné poradi.

KROK 8 0dstranéni nastroje Ganfry-aligner-tool

@® Odstraite oba nastroje Gantry-aligner-tool z tiskarny.

@ Tento nastroj uz nebudete dale potfebovat.
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4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 9 Drzak nastrojove hlavy: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim

pripravte:
@® Dil Head-mounting-plate (1x)
~ najdete v balicku Toolhead
Y Sroub M3x8bT (4x) najdete v
Pa bali¢ku Fasteners 1/2

® Matka M3nS (2x) se nachazi v
o balicku Fasteners 2/2

Podrzte dil Head-mounting-plate ve spravné orientaci. Jako voditko vam poslouzi
vystupek.

Vedte spodni Ffemen skrze zadni prostfedni otvor v dilu Head-mounting plate
kolem sloupku a zase ven. Musi pfesahovat o 4-5 zub.

Vedte horni femen skrze prostiedni predni otvor do dilu Head-mounting-plate
kolem sloupku a zase ven. Musi pfesahovat o 4-5 zubd.

& Ujistéte se, Zze Femeny nejsou piekfizené.
Pridrzte pravé femeny palcem, aby nevyklouzly.

Vedte horni femen skrze prostiedni pfedni otvor ven (smérem dol() do dilu Head-
mounting-plate. Musi pfesahovat o 6-7 zub.

Z levé strany vedte spodni Ffemen skrze prostifedni zadni otvor ven (smérem dol0)
do dilu Head-mounting-plate. Musi pfesahovat o 6-7 zub.

Vlozte konce Femenu z levé strany do levého otvoru a zamacknéte je dovnitt.
Ponechte 4-5 zubt pfesahovat na zadni strané dilu Head-mounting-plate.
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4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 11 Instalace dilu Head-mounting-plate

Jesté jednou zkontrolujte, ze konce véech ¢tyf Femenu pFesahuji o 4-5 zubu
smérem dovniti.

Vlozte dvé matky M3nS do otvord v dilu Head-mounting-plate.

Umistéte dil Head-mounting-plate proti linearnimu lozisku a zarovnejte jej s otvory.

® Pomoci 2mm inbusového klice zajistéte dil na misté ctyfmi Srouby M3x8bT.
Utahnéte Srouby opatrné, ale pevné.

& Na obou stranach zkontrolujte, Ze jsou Femeny vedeny spravné svymi cestami a
nikde nedoslo k jejich priskFipnuti.

KROK 12 Aplikace lubrikanfu na napinaci Sroub

S
R P
> e

\
@® If your printer is a Prusa CORE One, we will need to lubricate the belt tensioner
screws.
@ This step does not apply if you have the Prusa CORE One+ version.
@® Pripravte si Prusa lubrikant (1x) ktery najdete v balicku Fasteners 2/2

Aplikujte malé mnozstvi lubrikantu Prusa na $pi¢ky obou napinacich $roubt
M3x30.

® Naneste mazivo rovhomérné po celém zavitu.

$ Tip: K naneseni maziva pouzijte $picku stahovaci pasky.
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4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 13 Uprava napnuti femen

Do levého a pravého profilu vlozte mazivem osSetfené napinaci Srouby.

® Pomoci 2,5mm inbusového klice pripojte Belt-tensioner-pulley do dilu Belt-
tensioner.

Stejnym zpusobem pfipojte Belt-tensioner-pulley také na pravé strané.

©® Napnéte femeny tak, aby se oba napinaci mechanismy nachazely priblizné ve stejné
poloze, jak je znazornéno na obrazku - asi 8 mm od okraje napinaku.

@ Obvykle to vyZzaduje 8-10 otacek.
$ Finalni doladéni provedeme v posledni kapitole.

KROK 14 Sestava ndstrojové hlavy INDX: priprava dild

N\
\
/
@® Pro dalsi krok si pripravte:

Nastrojova hlava INDX (1x) se nachazi v balicku INDX Toolhead
Dil Head-cable-cover-front (1x) najdete v balicku Fasteners 1/2
® Sroub M3x16T (1x) najdete v baliku Cables strain relief
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KROK 15 Pripojeni predni krytky hlavniho kabelu

® Pomoci klice Torx T10/Sroubovaku odstrante dva Srouby M3x6T..
Odstranéni krytu nastrojové hlavy INDX.
® Pripojte horni ¢ast krytky kabelu na nastrojovou hlavu INDX
® Zajistéte krytku kabelu Sroubem M3x16T.
Opatrné nasadte kryt nastrojové hlavy. Ujistéte se, Ze jste neskfipli zadné kabely.

Kryt upevnéte na misto pomoci dvou Sroubt M3x6T, které jste dfive vyjmuli.

Ujistéte se, ze Ctyfi zvyraznéné otvory zlstanou prazdné. Pokud v nich jsou néjaké
Srouby, vyjméte je jesté pred pozdéjsi montazi nastrojové hlavy INDX.

KROK 16 Ndstrojova hlava INDX: priprava dilti

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® Nastrojova hlava INDX (1x), kterou
Jste sestavili dfive

@ Sroub M3x18 (4x) najdete v balicku
Fasteners 1/2

N
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KROK 17 Prichyceni ndstrojove hlavy INDX

® Do otvorli na zadni strané dilu Head-mounting-plate vlozte dva $rouby M3x14.

® Ze predni strany umistéte nastrojovou hlavu INDX na dil Head-mounting-plate tak,
jak je znazornéno na fotce.

Upevnéte pomoci hornich $sroubld M3x14 a tyto Srouby pevné dotahnéte.

@® Vlozte dva Srouby M3x14 do spodnich otvorl a zajistéte nastrojovou hlavu INDX
jejich silnym utazenim.

/\ VAROVANI: Vyhnéte se kontaktu s prednim kovovym drzakem LED svétel, aby
nedoslo k poskrabani nastrojové hlavy.

KROK 18 Fan shroud: priprava diltl
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® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Dil INDX-C1-Fan-shroud najdete v balicku Toolhead
Sroub M3x14 (2x) najdete je v balidku Fasteners 1/2
® Matka M3nS (1x) se nachazi v balicku Fasteners 2/2
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KROK 19 Prichyceni dilu Fan-shroud

® Zespodu pripojte Fan-shroud k nastrojové hlavé.

Vsimnéte si vystouplé hrany na dilu Fan-shroud. Tato hrana se nasune na spodni
¢ast dilu head-mounting-plate.

Z pravé strany zajistéte Fan-shroud na misté pomoci Sroubu M3x14.

Pro zajisténi pridejte i druhy Sroub M3x14, tentokrat z levé strany.

KROK 20 Vlozeni matky

@® Do otvoru na levé strané nastrojové
hlavy INDX vlozte matku M3nS.

Z predni strany zkontrolujte skrze
otvor pro Sroub, Ze je matka spravné
zarovnana.
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KROK 21Tiskovy venfilator: priprava dild

=~

5

® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Tiskovy ventilator (1x) ktery jste odmontovali v pfedchozich krocich
® Sroub M3x25 (1x) najdete v balicku Fasteners 1/2

(D V pripads, %e jste prosli konverzi tiskarny MK4/S na aktualni CORE One, bude
kabel na vasem tiskovém ventilatoru mnohem delsi. Pouzijte proto misto néj
dodany tiskovy ventilator, ktery najdete v balicku Electronics.

@® Ventilator, ktery jste pravé odstranili z vasi upgradované tiskarny, bude pouzity
jako nahrada ventilatoru doku v pozdéjsich krocich.

KROK 22 Installing the print fan

@® Podivejte se na nastrojovou hlavu zezadu.

® Vezméte tiskovy ventilator, jak je znazornéno a zarovnejte jej s otvorem v krytu
ventilatoru.

Vlozte tiskovy ventilator do otvoru v dilu Fan-shroud
® Zajistéte jej jednim Sroubem M3x25.
& Sroub neutahujte pfilis, aby nedoslo k prasknuti krytu ventilatoru.

@® Vedte kabely tiskového ventilatoru pod hackem na Fan-shroudu.
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KROK 23 Connecting the print fan

Zapojte kabel tiskového ventilatoru
do konektoru na nastrojové hlavé
INDX.

@® Dejte pozor, aby kabel pfFilis
nevycnival do strany.

KROK 24 Kabel nastrojoveé hlavy INDX: priprava dildl I.

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Head-cable-clip (1x) najdete v

\ bali¢ku Toolhead
¢ X ~
. ")

Dil Swingarm-clip najdete v balicku
Toolhead

® Dil Head-cable-cover-back (1x)
'\ najdete v balicku Fasteners 1/2

“ ‘\ ® Sroub M3x10 (1x) dFive vyjmuty

\ Sroub M3x8rT (1x) najdete v balicku
Fasteners 2/2

® Cerny $roub 3x8sT (1x) najdete v
balicku Fasteners 1/2

KROK 25 Kabel nastrojove hlavy INDX: priprava dilli I1.

N

@® Kabel nastrojové hlavy INDX (1x) najdete v balicku Cables
® Nylonova struna 4 x 2,5 x 450 (1x) se nachazi v balicku s komponenty

® Kabelova paska (2x) drive vyjmuty
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KROK 26 Vedeni kabelu

Nyni prejdéte k zadni Casti tiskarny.

©® Posunte konektor kabelu tiskové hlavy skrze ovalny otvor na levé strané zadniho
panelu.

@® Zasunte vétSinu opleteného kabelu do tiskarny. Pfesnou délku upravime
pozdéji.

Ujistéte se, ze pfechodka nespadla do tiskarny. Pokud potfebujete, mlzete ji

Uvnitf tiskarny vedte kabel tiskové hlavy nahoru skrze roh za sestavou pojezdu.

KROK 27 VloZeni nylonové struny

@® V tomto kroku vlozime nylonovou strunu do rukavu s kabely.

@® Zasunte nylonovou strunu do rukavu v blizkosti konektoru na hlavé kabelu.

& Ujistéte se, ze je nylonova struna vlozena tak, jak je znazornéno. Tedy, Ze jeji konec
sméfuje dold.

Ujistéte se, zZe je nylonova struna spolu s hlavnim kabelem kompletné zakryta
rukavem.

Pokracujte ve vkladani nylonové struny do rukavu po celé jeho délce.

® Nechte konec nylonoveé struny vycuhovat z rukavu s kabely tak, jak je znazornéno.
Tedy pfedevsim, aby konec struny sméroval dolu.

Utahnéte kabelovou objimku kolem hlavniho kabelu a nylonové struny jemnym
kroucenim objimky.
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KROK 28 Pripojeni kabelu tiskove hlavy

74

Zapojte kabel do nastrojové hlavy INDX. Ujistéte se, ze bezpecnostni zapadka na
konektoru zapadla na misto.

Zasunte nylonovou strunu do otvoru v predni ¢asti krytky kabell. Ujistéte se, ze je
struna zasunuta az na doraz.

Vlozte kabely do kanalku. Ujistéte se, Ze zadné kabely nevyénivaji ven.
Upravte textilni rukav tak, aby se v délce 1,5 cm nachazel uvnitf kanalku s kabely.

Vsimnéte si vyCnivajici ¢asti na zadni krytce kabelu Head-cable-cover-back. Ten
zapadne do drazky v nastrojové hlavé INDX.

Pfipojte zadni ¢ast krytky kabelu.

Pfi uchycovani dilu Head-cable-cover se ujistéte, ze nedoslo k priskfipnuti nebo
poskozeni kabell.

Pouzijte samorezny vrut M3x8rT, abyste zajistili dil Head-cable-cover na misté.

Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+



4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 29 Uchyceni kabelu tiskové hlavy

Opatrné otevite Swing-arm-clip a pripojte ho na kabel s nylonovou strunou uvnitf
rukavu.

& Postupujte opatrné, abyste nezlomili Swing-arm-clip pfi pfipojovani ke kabelu
tiskové hlavy.

Dbejte na spravnou orientaci; strana svorky, ktera vyéniva, a strana s vyfezem
pro Sroub musi smérovat k predni ¢asti tiskarny.

® Jakmile bude Swing-arm-clip na kabelu, upravte vzdalenost tak, aby mezera mezi
svorkou a vystupkem nylonové struny byla 1,4 cm

Co nejvic vpravo najdéte zuzeni swingarmu. V dalsim kroku tam pfipevnime dil
Swing-arm-clip.

® Vsimnéte si otvoru na swingarmu. Pravé sem zastréite v pristim kroku konec
nylonoveé struny.
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KROK 30 Zajisteni svorky swingarmu

® Z horni strany pfipevnéte Swing-arm-clip ke swingarmu. Ujistéte se, Ze je svorka
umisténa v pravém zuzeni na pohyblivém rameni.

® Vlozte konec nylonové struny do otvoru na swingarmu.

$ Ujistéte se, ze rukav neni prekrouceny ¢i zmacknuty v mistech, kde z néj tréi konec
nylonové struny.

Az budou Swing-arm-clip spolu s nylonovou strunou na svych mistech, zajistéte
svorku Sroubem M3x8rT.

KROK 31 Zajisténi hlavniho kabelu

® Omotejte pasku kolem kabelu na prostfednim zuzeni swingarmu.

Utahnéte pasku a jeji zbyvajici konec omotejte kolem dokola.

Stejnym zpusobem zajistéte kabel paskou také na levém zuzeni swingarmu.
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KROK 32 Instalace svorky kabelu nastrojové hlavy

® Ujistéte se, ze je textilni rukav pevné omotany kolem kabel(. Rukav mirné otocte,
abyste jej dotahli.

® Opatrné otevite Head-cable-clip a pripojte ho ke kabelu tiskové hlavy.

Dbejte na spravnou orientaci. Symbol ,X" a vyfez pro Sroub pouzijte jako
voditko.

@® Vyrovnejte Head-cable-clip s otvorem na vyénélku drzaku motoru osy Y.
Dil zajistéte Sroubem M3x10.
@ Tip: Zasroubujte stoub M3x10 do dilu poté, az ho pfipojite ke kabelu.

KROK 33 Pripojeni kabelu nastrojové hlavy: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® Stahovaci paska (3x)
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KROK 34 Vlozeni stahovacich pasek

@® Protahnéte stahovaci pasku hornim vystupkem v boxu xBuddy. Paska musi
prochazet pod vSemi kabely.

To stejné provedte i ve zbyvajicich dvou vystupcich.

KROK 35 Pripojeni kabelu tiskove hlavy

S A Sl
\ . y N

Vedte kabel tiskové hlavy skrze levy otvor v boxu desky xBuddy.
@® Zapojte konektory rozvétveného kabelu nasledovné:

©® Uzky konektor: zapojte jej do slotu ozna¢eného MMU na rozsifujici desce
xBuddy.

® Siroky konektor: zapojte jej do slotu oznaéeného Nextruder na desce xBuddy.
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KROK 36 Zajisteni kabelt

® Kabely upravte podle fotky. VSechny kabely vedte podél kraju.
@® Utahnéte stahovaci pasky na pravé strané a odstfihnéte presahujici konce.
& Pasky neutahujte prilis, abyste neposkodili kabely.

Nechte posledni konektor kabelu tiskové hlavy nepfipojeny. Udélame to pozdéji,

az pfipojime ventilator doku.

® Doporucujeme povésit kabely na zbyvajici, aby nedoslo k jejich poSkozeni, az
budeme tiskarnu otacet.

KROK 37 Je ¢as na Haribo!

$ Cas na malou sladkou gumovou
prestavku.

@® Udélejte si kratkou zaslouzenou
pauzu: snézte pét gumovych
medvidkd.

Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+ 79



4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 38 Drzdky PTFE trubicek: priprava dild

@ Nize jsou vypsany dily, které potiebujete pfi sestavovani verze s 8 nastroji. Pro verzi
se 4 nastroji budete potfebovat pouze levy drzak PTFE trubicek a jeden Sroub.

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

@® INDX-PTFE-holder-left (1x) oznaceny “L" najdete v bali¢ku Filament Holder Left

® INDX-PTFE-holder-right (1x) oznaceny “R” najdete v balicku Filament Holder Right
® Sroub M3x10 (2x) dfive vyjmuty

KROK 39 Instalace dilu PTFE-holder-left

Pouzijte 2,5mm inbusovy kli¢ a odSroubujte dva Srouby M3x4, které zajistuji zadni
horni profil.

@® Vezméte PTFE-holder-left a vlozte do néj jeden Sroub M3x10.

Zarovnejte PTFE-holder-left s levym otvorem v zadnim hornim profilu.

® Spojte obé casti tak, ze Sroub M3x10 pevné utahnete.
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KROK 40 Instalace dilu PTFE-holder-right

@ Pokud mate Prusa CORE One/+ INDX ve verzi se 4 nastroji, tento krok preskocte.
@® Vezméte PTFE-holder-right a vlozte do néj jeden Sroub M3x10.

Zarovnejte PTFE-holder-right s pravym otvorem v zadnim hornim profilu.

Spojte obé ¢asti tak, ze Sroub M3x10 pevné utahnete.

Porovnejte oba drzaky PTFE s obrazkem.

KROK 41Bocni senzory filamentu: priprava dilti
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@ Nize jsou vypsany dily, které potiebujete pfi sestavovani verze s 8 nastroji. Pro verzi
se 4 nastroji budete potfebovat pouze polovinu dild.

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Dil INDX-C1-FS-top (1x) najdete v balicku Filament holder L
Dil INDX-C1-FS-stop (1x) najdete v balicku Filament holder R
@ Vsimnéte si, ze kazdy dil ma jinak umisténé Cislovani.
Plastova vlozka 2x5 (8x) najdete v balicku Fasteners Tools INDX
Objimka (8x) najdete v balicku Fasteners Tools INDX
Sroub M3x12cT (4x) najdete v balicku Fasteners 2/2
Magnet 3,2 x 5 (4x) najdete v balicku Fasteners Tools INDX
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KROK 42 Vlozeni objimek

@® Vlozte 2x5 objimky do naznacenych pozic ve ¢tvercovych otvorech dilu FS-top.

Zasunte kazdou objimku az nadoraz. Pouzijte k tomu pfedmét, ktery neni ostry. Az
bude objimka na svém misté, uslySite cvaknuti.

@® Zboku zkontrolujte, ze je kazda objimka spravné usazena:
® Objimka je ve spravné poloze.
® Objimku je tfeba zatlacit hloubégji.
@® Tento postup opakujte u vSech objimek na obou dilech FS-top.

KROK 43 VloZeni klestin

5

® Otocte dil FS-top tak, aby ¢tvercové otvory smérovaly dold.
® Vlozte klestiny do hornich otvor(.
® Tento postup pouzijte pro oba dily FS-top.
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KROK 44 Instalace magnetd

® Vlozte 5x2 magnet do dilu FS-top tak, aby vyfez sméroval nahoru.
® Zajistéte magnet Sroubem M3x12cT.

@ Magnet se mize béhem utahovani prichytit ke Sroubovaku T10, drzte ho proto
rukou na misteé.

® Opakujte stejny postup pfi instalaci zbyvajici magnett do obou dili FS-top.

KROK 45 Sestaveni senzoru filamentu: priprava dilli 1.

@ Nize jsou vypsany dily, které
potiebujete pfi sestavovani verze s

e 8 nastroji. Pro verzi se 4 nastroji
budete potfebovat pouze polovinu
dild.
@® Pro nasledujici kroky si prosim
: B pFipravte:
m ® Magnet 7x8 (8x) najdete v balicku
7 e Fasteners Tools INDX

@® Ocelova kulicka 7mm (8x) se
nachazi v bali¢ku Fasteners Tools
INDX.
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KROK 46 Sestaveni senzoru filamentu: priprava dildi I1.

\ \

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® INDX-C1-FS-holder (1x) najdete v balicku Filament holder L

® Dil INDX-C1-FS-holder (1x) najdete v balicku Filament holder R
Deska senzoru filamentu leva (1x) se nachazi v balicku Electronics
® Deska senzoru filamentu prava (1x) se nachazi v balicku Electronics

©® Sroub M3x12cT (8x) najdete v bali¢ku Fasteners 2/2

@ Oba dily INDX-C1-FS-holders jsou identické. Pokud mate INDX ve verzi se 4
nastroji, v baleni najdete pouze desku pro levy senzor filamentu se dvéma
konektory.

KROK 47 Vlozeni ocelovych kulicek

® Do kazdého kulatého otvoru vlozte
jednu ocelovou kulicku o priiméru 7
. mm.

‘ @® Tento postup zopakujte s druhym
\ dilem FS-top.
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KROK 48 Uchyceni magnet(

@ Magnety jsou pomérné silné. Ujistéte se, Ze jsou oba dily v dostatecné vzdalenosti
od sebe.

® Umistéte jeden 7x8 magnet na 5x2 magnet. Dbejte na spravnou orientaci podle
strany, které se vzajemné pritahuji.

® Vlozte magnet do stejného otvoru, kam jste umistili 7mm ocelovou kulicku.
& Ujistéte se, Ze jste magnet vlozili stranou, ktera se pfitahuje.
® Zkontrolujte pozici magnetu:
® NESPRAVNE: Kdyz magnet vyskakuje ven, je nutné ho otogit a vlozit opaéné.
©® SPRAVNE: Magnet je usazen v otvoru.

KROK 49 Assembling the FS-top left

@ Pripravte si sestavu FS-top (pozice 4-1).

Vlozte LEVOU desku senzoru filamentu (se dvéma konektory) do vyfezu na horni
strané senzoru.

Ujistéte se, ze jsou konektory spravné orientovany podle vytisténého dilu.

® Dil zasunte az na doraz.
® Zajistéte dil pomoci dvou Sroubll M3x12cT se zapustnou hlavou.
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KROK 50 Covering the FS - left

= We

® Umistéte dil FS-holder na sestavu senzoru. Ujistéte se, Ze konektory prochazi
skrze obdélnikovy vyrez.

@® Pouzijte dva Srouby M3x12cT, abyste zajistili desku na misté. Pevné je utahnéte.

@ Pokud mate Prusa CORE One/+ INDX se 4 nastroji, preskocte az na tento krok:
PTFE trubicky - leva strana: pfiprava dil

KROK 51 Assembling the FS-top right

Pfipravte si sestavu FS-top (pozice 8-5).

Vlozte PRAVOU desku senzoru filamentu (s jednim konektorem) do vyfezu na horni
strané senzoru.

Ujistéte se, zZe jsou konektory spravné nasmérovany vzhledem k tisténému dilu.

® Dil zasunte az na doraz.
® Zajistéte dil pomoci dvou Sroubltl M3x12¢T se zapustnou hlavou.
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KROK 52 Covering the FS - right

Pripravte si sestavu pravého senzoru filamentu (pozice 8-5).

Umistéte dil FS-holder na sestavu senzoru. Ujistéte se, ze konektor prochazi skrze
obdélnikovy vyiez.

Pouzijte dva Srouby M3x12cT, abyste zajistili desku na misté. Pevné je utahnéte.

If you are installing the GEN 2 upgrade along with the Prusa INDX conversion,
return to the Prusa INDX GEN 2 article now.

KROK 53 PTFE fubes - left side: parts preparation

“~

Nize jsou vypsany dily, které potfebujete pfi sestavovani verze s 8 nastroji. Pro verzi
se 4 nastroji budete potfebovat pouze jeden kabel a jeden Sroub.

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Kabel senzoru filamentu (2x) najdete v balicku Cables
Sroub 3x12sT (2x) najdete v balicku Fasteners 2/2

PTFE trubi¢ka 4 x 2,5 x 880 (4x) naleznete v hlavnim boxu
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4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 54 Preparing the FS - left

Odstrante prostfedni horni nylonovy nyt z levého prihledného bocniho panelu.

Zevnitr tiskarny vlozte Sroub 3x12sT do vzniklé diry po nytu.

Vezmeéte sestavu senzoru filamentu se dvéma konektory (pozice 4-1) a pFipojte k
nému dva kabely senzor(.

@ Prusa CORE One/+ INDX ve verzi se 4 nastroji ma jeden kabel senzoru
filamentu. Zapojte jej do libovolného z konektord.

@ Oba konce kabelu senzoru filamentu jsou identické a mohou byt pfipojeny
libovolné.

® Kabely vyvedte ven kabelovymi kanaly na levé strané.

KROK 55 Mounting the FS - left

Zarovnejte sestavu levého senzoru filamentu s vyénivajicim Sroubem 3x12sT.

® Dbejte na spravnou orientaci - klestiny musi sméfovat vzhru.
® PIné utdhnéte Sroub, abyste zajistili sestavu na misté. Ujistéte se, ze:

@ Vycnélek na horni hrané sedi pfesné v mezere nad prihlednym boc¢nim
panelem.
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4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 56 Connecting the PTFE fube - left

7 s

® Vlozte oba kabely senzoru filamentu do spodniho kabelového kanalku v dile PTFE-
holder.

@ Prusa CORE One/+ INDX ve verzi se 4 nastroji ma jeden kabel senzoru
filamentu. Vedte jej spodnim kanalem.

@® Kabely by se po celé délce nemély prohybat ani byt napnuté.
@® Do objimky senzoru filamentu vlozte ¢tyfi PTFE trubicky.

@® Po zasunuti zkuste za trubicku mirné zatahnout, jako kdybyste ji chtéli
vytahnout z klestiny, abyste si ovéfili, Zze bezpeéné sedi na misté.
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KROK 57 PTFE measurement: parts preparation

/

@® Pro nasledujici kroky si pFipravte:
@ Kontrolni list Prusa (1x)
@ Nachazi se na zadni strané uvitaciho dopisu, ktery jste obdrzeli v baleni.
Filament 300 mm (2x)

Ustfihnéte dva kusy filamentu dlouhé alesporit 300 mm. Doporucujeme pouzit
PETG, ale neni to nutnost.

@ Pokud mate méfidlo o délce 300 mm, muzete ho pouzit jako alternativu.
® INDX-PTFE-holder-cover (1x) najdete v balicku Filament holder left
® Sroub M3x10 (2x) dfive vyjmuty

KROK 58 Attaching the PTFE tubes - left

Etat Bt

@® Vlozte dva Srouby M3x10 skrz kryt INDX-PTFE-holder-cover a odlozte tento dil
stranou.

Vedte v§echny ¢tyfi PTFE trubi¢ky kanalky v dilu PTFE-holder. Pfidrzujte je na
misté rukou, aby z kanalkl nevypadly.

& Ujistéte se, ze kabely senzoru filamentu jsou vedeny ve spodnich kanalcich.

©® Nasadte PTFE-holder-cover na PTFE trubicky a kabely. Tento dil neni symetricky,
nainstalujte jej tak, aby del$i strana sméfovala dold.

® Srouby pIné neutahujte, PTFE trubi¢ky se musi pohybovat dopfedu a dozadu.
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4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 59 Informace k méreni

133HSLV3HO ¥SNKd
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V dalSich krocich pfesné odmérite délku PTFE trubicek mezi dilem PTFE-holder a
senzorem filamentu.

@® Muzete pouzit bud metr nebo filament, jak je popsano nize:

@® Vsimnéte si, Ze na strané Cheatsheetu, ktery je soucasti baleni Prusa CORE One/+
INDX, je méritko v milimetrech. To naznacuje pozadovanou délku PTFE trubicek.

Zakladni délka je 300 mm. Zatim filament nezkracuijte.

@ V dalSich krocich budete vyzvani k tomu, abyste zkratili filament na pozadovanou
délku.

@® Pokud mate Prusa CORE One/+ INDX ve verzi s 8 nastroji, nechte si kousek
filamentu pro pouziti na pravé strané.

KROK 60 Inserting the PTFE tubes (position 1,2)

® Prilozte jeden konec filamentu k senzoru tésné vedle PTFE trubi¢ky na pozici 1.
® Umistéte druhy konec proti stejné PTFE trubiéce v dilu PTFE-holder.

@® Zasunte filament v dilu PTFE-holder tak, aby odpovidal délce PTFE trubicky.
a Zkratte filament na 270 mm.

©® Upravte PTFE trubicku na pozici 2 podle zkraceného filamentu.
PIné dotahnéte horni Sroub.

@ Timto se zajisti prvni PTFE trubi¢ka na svém misté a zabrani se v jejim pohybu.
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KROK 61Inserting the PTFE tubes (position 3.4)

$ Zkratte filament na 240 mm.

® Upravte PTFE trubicku na pozici 3 podle zkraceného filamentu.
$ Zkratte filament na 210 mm.

® Upravte PTFE trubi¢ku na pozici 4 podle zkraceného filamentu.
UplIné utahnéte spodni roub.

@ Pokud mate Prusa CORE One/+ INDX ve verzi se 4 nastroji, preskocte az na tento
krok: Pripojeni kabelu senzoru filamentu

KROK 62 PTFE fubes - right side: parts preparation

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
PTFE trubi¢ka 4 x 2,5 x 880 (4x) naleznete v hlavnim boxu
@® INDX-PTFE-holder-cover (1x) najdete v balicku Filament holder left
® Sroub 3x12sT (2x) najdete v balicku Fasteners 1/2
® Sroub M3x10 (2x) dFive vyjmuty
@® Pravy bocni senzor filamentu (1x) rozmezi 8-5
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4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 63 Preparing the FS - right

Odstrante prostfedni horni nylonovy nyt z pravého prihledného bo¢niho panelu.

Zevnitr tiskarny vlozte Sroub 3x12sT do vzniklé diry po nytu.

® Vezméte sestavu senzoru filamentu s jednim konektorem (pozice 8-5) a pfipojte k
nému kabel senzoru.

@ Kabel senzoru filamentu, ktery v tomto kroce pripojujeme, je jednim ze dvou
kabell pfipojenych k levé sestavé senzord.

Nezalezi na tom, ktery ze dvou kabelU si vyberete, abyste ho zapojili do pravé
sestavy senzorl.

Kabely senzoru filamentu vyvedte skrz libovolny kabelovy kanal na levé strané.

KROK 64 Mounting the FS - right

Zarovnejte sestavu pravého senzoru filamentu s vyénivajicim Sroubem 3x12sT.
® Dbejte na spravnou orientaci - klestiny musi sméfovat vzhru.
® PIné utdhnéte Sroub, abyste zajistili sestavu na misté. Ujistéte se, ze:

@ Vycnélek na horni hrané sedi pfesné v mezere nad prihlednym boc¢nim
panelem.
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KROK 65 Connecting the PTFE tube - right

® Vlozte kabel senzoru filamentu do spodniho kabelového kanalku v dile PTFE-holder.
@® Nechte kabel volné viset na zadni strané tiskarny.
@® Do objimky senzoru filamentu vlozte ¢tyfi PTFE trubicky.

@® Jemné zatahnéte za trubicku, abyste se ujistili, Ze je spravné zajisténa v
objimce.

KROK 66 Attaching the PTFE tubes - right

@® Vlozte dva Srouby M3x10 skrz kryt INDX-PTFE-holder-cover a odloZzte tento dil
stranou.

Vedte vSechny ¢tyfi PTFE trubi¢ky kanalky v dilu PTFE-holder. Pridrzujte je na
misté rukou, aby z kanalkd nevypadly.

& Ujistéte se, ze je kabel senzoru filamentu veden spodnim kanalkem.

©® Nasadte PTFE-holder-cover na PTFE trubicky a kabely. Tento dil neni symetricky,
nainstalujte jej tak, aby del$i strana smérovala dolC.

® Srouby pIné neutahujte, PTFE trubi¢ky se musi pohybovat dopfedu a dozadu.
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4. Nastrojova hlava INDX a boc¢ni senzory filamentu

KROK 67 Inserting the PTFE tubes (position 8,7)

@® Pripravte si Cheatsheet a druhy 300mm kousek filamentu.
® Prilozte jeden konec filamentu k senzoru tésné vedle PTFE trubicky na pozici 8.
® Umistéte druhy konec proti stejné PTFE trubicce v dilu PTFE-holder.

® Zasunte filament v dilu PTFE-holder tak, aby odpovidal délce PTFE trubicky.

$ Zkratte filament na 270 mm.

©® Upravte PTFE trubi¢ku na pozici 7 podle zkraceného filamentu.

PIné dotahnéte horni Sroub.
@ Timto se zajisti prvni PTFE trubi¢ka na svém misté a zabrani se v jejim pohybu.

KROK 68 Inserting the PTFE fubes (position 5,6)

a Zkratte filament na 240 mm.

® Upravte PTFE trubicku na pozici 6 podle zkraceného filamentu.

$ Zkratte filament na 210 mm.

® Upravte PTFE trubicku na pozici 5 podle zkraceného filamentu.

Uplné utadhnéte spodni Sroub.
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KROK 69 Connecting the filament sensor cable

Vedte levy kabel senzoru filamentu skrze levy otvor na boxu desky xBuddy.

® Zapojte kabel senzoru filamentu do prvniho slotu oznaceného EXT na rozsifujici
desce xBuddy.

KROK 70 Je ¢as na Haribo!

@® Zatim skvéla prace! Zasouzite si
dalsi davku sladkosti.

@® Snézte Sest medvidku.

® Gratulujeme! Pravé jste sestavili nastrojovou halvu INDX a boéni senzory filamentu.

@® Prejdéte na dalsi kapitolu.
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5. Drzdky civek & Sestava doku ndstroje
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 1Tools necessary for this chapter

A

1smm - 20mm 25mm 30mm 6

!

For this chapter, please prepare:
® 2,5mm inbusovy kli¢
T10 key / screwdriver

® Stipaci klesté - volitelny nastroj, ktery doporuujeme pouzivat k stfihani
stahovacich pasek. Lze jej zakoupit v naSem e-shopu prusa3d.com.

@ Pro tuto kapitolu doporucujeme vytisknout komunitou pripraveny nastroj Snap-
rivet-remover
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 2 0dstraneéni bocniho krytu - vpravo

@ Doporucujeme odstranit Bowden-guide, abyste mohli v dalSim kroku jednoduseji
vlozit stahovaci pasku.

Odstrante Sroub M3x10, ktery zajistuje dil Bowden-guide v pravém zadnim rohu
tiskarny.

Vyjméte dil Bowden-guide.

® Odstrante jedenact nylonovych nytd, které drzi pravou bocnici tiskarny.

® MdzZete také pouzit dfive zminény nastroj Core-one-snap-rivet-remover.
Opatrné odstrante bocnici a odlozte ji stranou.

@® Bocnici nyni odlozte stranou.

KROK 3 Side handle: parts preparation

/ A o \
. /'/

For the following steps, prepare:

Dil Side-handl-right (1x) najdete v balicku Wiper
M3nN nut (2x) found in the Fasteners 1/2 bag
Sroub M3x8rT (2x) dFive vyjmuty

Pravy bocni kryt (1x), ktery jste dfive odstranili
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 4 MontdZ bocniho drZzdku

@® Insert two M3x8rT screw into the Side-handle-right.

® Align the Side-handle-right with the holes in the right side panel and place it in
position.

® Nasadte matky M3nN na Srouby a pridrzujte je univerzalnim klicem

@® Zdruhé strany Srouby pevné dotahnéte.

KROK 5 Cistitko trysky: priprava dildi I.

@® For the following steps, prepare:
@® Dil Wiper-base (1x) najdete v balicku Wiper

@ Pozor, dil Wiper-base na fotografiich se mize mirné lisit od toho, ktery mate v
baleni. Nic to ale neméni na montazi nebo jeho funkci.

® Dil Wiper-lock (1x) najdete v balicku Wiper
Dil Wiper-adjuster (1x) najdete v balicku Wiper
® Silikonova stérka (1x) najdete ji v balicku Fasteners 2/2
® Silikonovy cistici blok (1x) najdete v balicku Fasteners 2/2
g Cistitko trysky je nazev pro celou sestavu.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 6 Cistitko trysky: priprava dild Il

@® M3nN nut (1x) found in the
Fasteners 1/2 bag

@ M3x8rT screw (1x) found in the
\\\ Fasteners 2/2 bag

@® M3x20rT screw (1x) found in the

P “\».} \ Fasteners 2/2 bag
w ‘ ™ ©® Sroub M3x12rT (2x) najdete v
T \ balicku Fasteners 2/2

© Push the M3x20rT screw through the Wiper-lock.
® Insert the Wiper-lock with the screw into the Wiper-base.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 8 Zajisténi dilu Wiper-lock

® From the opposite side, place the M3nN nut onto the screw and tighten it using the
universal wrench.

® Loosen it by a quarter to half a turn so the Wiper-lock can move.
Set the Wiper-lock according to the markings on the Wiper-base.
@ Pokud se dil Wiper-lock pohybuje sam o sobé, Sroub mirné utahnéte.

KROK 9 Instalace dilu Wiper-adjuster

® Insert the M3x8rT screw through the channel in the Wiper-base.
® Align the hole in the Wiper-adjuster with the screw.

©® Secure the Wiper-adjuster in the slots using the universal wrench and tighten the
M3x8rT screw with a T10 screwdriver.

© VsSimnéte si nepravidelného tvaru dilu Wiper-adjuster. Pro usazeni pouzijte
univerzalni kli¢ a ujistéte se, Ze zplostéla strana sméruje dolu.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 10 VloZeni isticich blok

Insert the silicone priming block into the front slot (left in the photo). Ensure the
part is oriented correctly.

Insert the silicone wiper into the rear slot (right in the photo).

Check the correct position of the silicone wiper. The wiper is sloped; make sure that
the sloped side points inside the Wiper-base.

Tip: Predtim, nez budete vkladat Cistici bloky do zakladny Cistitka, lehce je utrete
isopropylalkoholem. Budou se vam vkladat jednoduseji.

Zajistéte priming blok i ¢istitko na misté pomoci dvou $roubl M3x12rT.

@® Sorubovak T10 vedte skrze otvory ve Wiper-base, abyste se k Sroubtim dostali
jednoduseji.

Dvakrat zkontrolujte, Ze je Cistitko vlozeno spravné. Tedy ze zkosena ¢ast mifi k

vnitrku dilu Wiper-base.

KROK 11 Kabel ventildtoru doku: priprava dild

@® For the following steps, prepare:
©® Stahovaci paska (3x)

7
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 12 Zavedeni kabelu ventilatoru doku
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@® The dock fan cable connector is the remaining part of the head cable.

Insert the Dock fan cable connector through the lower oval opening on the left side
of the rear panel.

@® Push the cable inside.

Uvnitr tiskarny jemné zatahnéte za kabel ventilatoru doku, jak je znazornéno na
fotce.

KROK 13 Vedeni kabelu venfildtoru doku I.

® Najdéte tfi pary otvorli na pravé strané tiskarny.

® Posunte nastrojovou hlavu INDX dopredu, pfiblizné mezi predni a prostfedni otvory
na pravé strané.

® Vlozte stahovaci pasku do zadniho otvoru, jak je znazornéno na fotce.
& Ujistéte se, ze stahovaci pasky NEJSOU obtoéené kolem femenu!

Prekontrolujte, ze stahovaci paska neni obtocena kolem fement ani kolem hlazené
tyce.

@ Znovu zkontrolujte, Ze je kabel vedeny spravné za drzakem hlazené tyce a nad tyci.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 14 Vedeni kabelu venfildtoru doku

® Spojte vSechny tfi stahovaci pasky, jak je znazornéno na fotografii. Pasky ale zatim
neutahujte.

® Protahnéte kabel ventilatoru doku skrze trojici pripravenych stahovacich pasek.

Zastrcte konec kabelu ventilatoru doku do tiskarny. Kolem pravého predniho profilu
ho neobmotavejte.

KROK 15 Priprava stahovacich pasek

@® Lead the dock fan cable through the opening between the core XY and the printer's
frame.

® Before tightening the zipties, ensure that the dock fan cable is in position and
protruding 8 cm/3.14 inches.

©® Ujistéte se, ze se kabely mezi stahovacimi paskami neprovésuji a nemaji zbytecné
velkou vili.

Utahnéte stahovaci pasky.
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KROK 16 Priprava stahovacich pasek II.

@® Posunte nastrojovou hlavu INDX az
do zadni Casti tiskarny.

Odstfihnéte prebytecnou cast
stahovaci pasky.

& Ujistéte se, ze kabely neprekazi pri
pohybu tiskové hlavy v osach X a
Y.

If you are installing the GEN 2
upgrade along with the Prusa INDX
conversion, return to the Prusa
INDX GEN 2 article now.

KROK 17 Kryty elektroniky: priprava dilti

/

For the following steps, prepare:
Sheet metal back cover (1x)

Kryt desky xBuddy (1x)

Stahovaci paska (2x)

Sroub M3x4rT (8x), ktery jste dFfive vyjmuli

& Dejte pozor, aby se vam nepomichaly Srouby M3x4rT se srouby M3x5rT, které
budete pozdéji potiebovat pfi montazi dvirek.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 18 Zajisténi kabell

@® Insert all loose ends of the PTFE tubes inside the printer.

Spojte kabely dohromady a zajistéte je dvéma stahovacimi paskami. Pasky
neutahujte prilis tésné.

KROK 19 Konfrola zapojeni

xBuddy board

Before closing the electronics cover, check that everything is correctly connected.
@® Use the pictures as a reference to verify your electronics connections.
@® The electronics compartment is divided into two boards:

® Deska xBuddy

® Rozsifujici deska xBuddy
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KROK 20 Zakryti krabiCky xBuddy

® Carefully cover the xBuddy box by first sliding the bent part of the cover into the
box.

& Avoid pinching the cables and make sure to insert the cover parallel to the
xBuddyboard.

Zajistéte kryt skfinky xBuddy pomoci Sesti Sroubt M3x4rT, které jste odstranili v

@ Align the rear sheet metal cover so that the cables can run through the "tray".

©® Place the rear sheet metal cover into the recess. Push it toward the printer, then
move it upward to engage it.

@® There are four tabs that should engage into the printer’s chassis.
© Vlozte kabel senzoru filamentu do vyfezu.

@® Pokud mate nainstalovany USB-C kabel pro kameru Buddy3D, vedte jej spodnim
vyfezem.

Zajistéte zadni kryt pomoci dvou dfive odstranénych Sroubld M3x4rT zevnitf
tiskarny.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 22 Montdz bocniho panelu: priprava dild

N
IR ER]

TTTTF " Frr

4-TOOL VERSION 8-TOOL VERSION

@® For the following steps, prepare:

® Verze se 4 nastroji:
® Nylonovy nyt (11x) najdete v balicku Fasteners 1/2

® Verze s 8 nastroji:
Nylonovy nyt (3x) najdete v balicku Fasteners 1/2
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 23 Montdz praveho bocniho panelu

SHNO@MVERSI@/N

® Verze se 4 nastroji:

Mount the side cover onto the printer.

Ujistéte se, ze nastrojova hlava je presunuta do zadni ¢asti tiskarny, aby nepfrisla
do kolize se sestavou Cistitka.

Zajistéte pravy bocni kryt 11 nylonovymi nyty, jak je znazornéno.

® Verze s 8 nastroji:

110

Namontujte na tiskarnu boéni kryt.

Ujistéte se, Ze nastrojova hlava je presunuta do zadni Casti tiskarny, aby nepfisla
do kolize se sestavou Cistitka.

Zajistéte pravy bocni kryt 3 nylonovymi nyty, jak je znazornéno.
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KROK 24 Spodni drzdaky puku: priprava dild

@ Nize jsou vypsany dily, které potrebujete pfi sestavovani verze s 8 nastroji. Pro verzi

se 4 nastroji budete potifebovat pouze polovinu dila.

For the following steps, prepare:

Univerzalni puk (4x) najdete v balicku Telescopic Spoolholder set

Dil puck-holder-bottom (4x) najdete v balicku Puck Holders

Sroub 3x12sT (16x) najdete po étyfech v balicku Telescopic Spoolholder Set
Sroub M3x12rT (12x) najdete v balicku Fasteners 2/2

Matka M3nN (8x) se nachazi v balicku Fasteners 1/2

Nastroj Spoolholder-assembly-tool (1x) najdete v bali¢ku Position Tools INDX

KROK 25 Sestaveni spodnich drzakd puk

Povéimnéte si dvou vystupki na puku, které musi zapadnout do otvord na horni
strané drzaku puku.

Vyrovnejte Puck-holder-top s otvory v dilu Puck-universal a stlacte je k sobé.
Join the parts using four 3x12sT screws.

Namontujte dal$i Puck-holder-bottom na dalsi dil Puck-universal, ale v zrcadlové
orientaci.

Pokud mate Prusa CORE One/+ INDX s 8 nastrojovymi hlavami, sestavte
stejnym zpusobem také druhy par spodnich drzaku puku.

Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 26 0dstranéni Sroub - vievo

® On the left side of the printer, remove the two marked nylon rivets from each lower
corner.

Vysroubujte horni Sroub M3x4rT z predniho rohu bocnice.
® Vysroubujte horni Sroub M3x4rT ze zadniho rohu bocnice.

KROK 27 Uchyceni spodnich drzakud puku - vievo

@ Podoba univerzalnich pukt se mize od téch na fotografiich liit. To vSak
neovliviiuje samotnou stavbu.

Place one Puck holder bottom in the rear corner on the left side. Ensure that the
orientation is correct.

Secure it with the M3x12rT screw.

Umistéte jeden spodni drzak puku do predniho rohu na levé strané. Ujistéte se, ze je
orientace dilu spravna.

® Upevnéte jej Sroubem M3x12rT.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 28 ZajiSténi predniho spodniho drzdku puku - vievo .

@ We use an orange Spoolholder-assembly-tool in this guide for clarity. Your
Spoolholder-assembly-tool is black.
®

Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo

® Ujistéte se, ze je matka zcela zasunutd, abyste predesli poskozeni nastroje
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Jesté jednou se ujistéte, ze je matka vlozena ve stejném otvoru blizko k horni
hrané a vedle Sipky smérujici NAHORU.

VloZzte nastroj Spoolholder-assembly-tool do predniho levého rohu tiskarny tak,
aby matka M3nN smérovala k boénimu krytu.

& Porovnejte orientaci nastroje Spoolholder-assembly-tool s fotografii.

@® Zahaknéte vystupek na nastroji o bok kovového profilu.

@ Matka M3nN je nyni ve spravné pozici a vysce tak, aby mohl byt prichycen Puck-
holder-bottom k tiskarné. Pouzijte Sroub M3x12rT.

KROK 29 ZajiSténi predniho spodniho dilu Puck-holder - vievo II.
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® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.
Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.

® The front left puck holder is now attached to the printer.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 30 Zajisténi zadniho spodniho dilu Puck-holder - vievo l.

NO

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

® Ujistéte se, ze je matka zcela zasunutd, abyste predesli poskozeni nastroje
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

VloZzte nastroj Spoolholder-assembly-tool do tiskarny tak, aby matka M3nN
smérovala k bo¢nimu krytu.

& Porovnejte orientaci nastroje Spoolholder-assembly-tool s fotografii. Zejména,
jakym zplsobem je vkladan do tiskarny.

@® Zahaknéte vystupek na nastroji o bok kovového profilu.

@ Matka M3nN je nyni ve spravné pozici a vysce tak, aby mohl byt prichycen Puck-
holder-bottom k tiskarné. Pouzijte Sroub M3x12rT.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 31 ZajiSténi zadniho spodniho drzaku puku - vievo IL.

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
® The rear left puck holder is now attached to the printer.

Pokud mate verzi s 8 nastroji, odlozte zbyvajici drzaky puk( stranou, namontujeme
je pozdéji.

KROK 32 Horni drzaky puku: priprava dilt

"
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@ Nize jsou vypsany dily, které potrebujete pfi sestavovani verze s 8 nastroji. Pro verzi
se 4 nastroji budete potiebovat pouze polovinu vypsanych dila.

@® For the following steps, prepare:

@® Dil Puck-holder-top (4x) najdete v balicku Puck Holders
Dil Puck-universal (4x) najdete v balicku Pucks

©® Sroub 3x12sT (16x) najdete po Styfech v balicku Telescopic Spoolholder Set
Sroub M3x12rT (8x) najdete v bali¢ku Fasteners 2/2

® Matka M3nN (8x) se nachazi v balicku Fasteners 1/2
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 33 Sestaveni horniho drzaku puku

af

PovSimnéte si dvou vystupki na puku, které musi zapadnout do otvord na horni
strané drzaku puku.

(o o)
(0N0)

Vyrovnejte Puck-holder-top s otvory v dilu Puck-universal a stlacte je k sobé.
Join the parts using four 3x12sT screws.

Namontujte dal$i Puck-holder-top na dalsi dil Puck-universal, ale v zrcadlové
orientaci.

Pokud mate verzi s 8 nastroji, sestavte stejnym zplsobem druhy par hornich
drzaki pukd.

KROK 34 0dstranéni hornich nylonovych nyt( - vievo

116

@® On the left side of the printer,
remove the two marked nylon rivets
from each top corner.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 35 Pripojeni predniho horniho drzdku puku vievo

—»1
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S

® Insert two M3nN nuts into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

® Ujistéte se, ze je matka zcela zasunutd, abyste predesli poskozeni nastroje
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

VloZzte nastroj Spoolholder-assembly-tool do tiskarny tak, aby matky M3nN
smérovaly k boénimu krytu.

& Porovnejte orientaci nastroje Spoolholder-assembly-tool s fotografii. Zejména,
jakym zplsobem je vkladan do tiskarny.

@® Zahaknéte vystupek na nastroji o bok kovového profilu a jemné nastroj zatlacte
nahoru.

@ Matky M3nN jsou nyni ve spravné poloze a vySce pro prichyceni horniho drzaku
puku k tiskarné pomoci dvou Sroubl M3x12rT.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 36 Zajisteni predniho horniho drzdaku puku - vievo

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

® Place the front puck holder top on the printer. Note the correct position in the
photo.

@ Insert the M3x12rT screw into the front puck holder top before attaching it to make
it easier to connect the screw with the nut. Using only one hand is a bit fiddly, but
manageable.

Pouzijte kli¢ Torx k utazeni horniho Sroubu M3x12rT.
Pouzijte kli¢ Torx k utazeni spodniho Sroubu M3x12rT.
@® Levy pfedni drzak puku je nyni upevnén k tiskarné.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 37 Prichyceni zadniho horniho drzaku puku - vievo

.
4©

® Insert two M3nN nuts into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

® Ujistéte se, ze je matka zcela zasunutd, abyste predesli poskozeni nastroje
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing UP next to it.

VloZzte nastroj Spoolholder-assembly-tool do tiskarny tak, aby matky M3nN
smérovaly k boénimu krytu.

& Porovnejte orientaci nastroje Spoolholder-assembly-tool s fotografii. Zejména,
jakym zplsobem je vkladan do tiskarny.

@® Zahaknéte vystupek na nastroji o bok kovového profilu a jemné nastroj zatlacte
nahoru.

@ Matky M3nN jsou nyni ve spravné poloze a vySce pro prichyceni horniho drzaku
puku k tiskarné pomoci dvou Sroubl M3x12rT.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 38 Zajisténi zadniho horniho drzdku puku - vievo

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

® Umistéte zadni Puck-holder-top na tiskarnu. Orientaci si zkontrolujte podle fotky.

(D Vlozte sroub M3x12rT do horni &asti predniho drzaku puku jeéts pred jeho
pripevnénim, aby bylo snazsi spojit Sroub s matici. Prace pouze jednou rukou je
trochu piplacka, ale da se to zvladnout.

Pouzijte kli¢ Torx k utazeni horniho Sroubu M3x12rT.
Pouzijte kli¢ Torx k utazeni spodniho Sroubu M3x12rT.
@ Pravy zadni drzak puku je nyni upevnén k tiskarné.

@ Pokud mate Prusa CORE One/+ INDX ve verzi se 4 nastroji, preskoCte az na tento
krok: Naklopeni tiskarny

KROK 39 0dstranéni Sroub - vpravo

® VysSroubujte horni Sroub M3x4rT z pfedniho rohu na pravé strané tiskarny.

Vysroubujte horni Sroub M3x4rT ze zadniho rohu bocnice.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 40 Uchyceni spodnich drzakd puk - vpravo

Place one Puck holder bottom in the front corner on the right side. Ensure that the
orientation is correct.

Secure it with the M3x12rT screw.

Umistéte jeden Puck-holder-bottom do spodniho rohu na pravé strané. Ujistéte se,
Ze je orientace dilu spravna.

©® Upevnéte jej Sroubem M3x12rT.

KROK 41Zajisténi predniho spodniho dilu Puck-holder - vpravo l.

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

@® Ujistéte se, ze je matka zcela zasunutd, abyste predesli poskozeni nastroje
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

VloZte nastroj Spoolholder-assembly-tool do pfedniho rohu tiskarny tak, aby matka
M3nN sméfovala k bo¢nimu krytu.

& Porovnejte orientaci nastroje Spoolholder-assembly-tool s fotografii.

@® Zahaknéte vystupek na nastroji o bok kovového profilu.

@® Matka M3nN je nyni ve spravné pozici a vySce tak, aby mohl byt prichycen Puck-
holder-bottom k tiskarné. Pouzijte Sroub M3x12rT.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 42 ZajiSténi predniho spodniho dilu Puck-holder - vpravo II.

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
® The front right puck holder is now attached to the printer.

KROK 43 Zajisténi zadniho spodniho dilu Puck-holder - vpravo 1.

/‘@

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

@® Ujistéte se, ze je matka zcela zasunutd, abyste predesli poskozeni nastroje
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing UP next to it.

Vlozte nastroj Spoolholder-assembly-tool do zadni ¢asti tiskarny tak, aby matka
M3nN smérovala k boénimu krytu.

& Porovnejte orientaci nastroje Spoolholder-assembly-tool s fotografii. Zejména,
jakym zpUsobem je vkladan do tiskarny.

@® Zahaknéte vystupek na nastroji o bok kovového profilu.

@ Matka M3nN je nyni ve spravné pozici a vysce tak, aby mohl byt pfichycen Puck-
holder-bottom k tiskarné. Pouzijte Sroub M3x12rT.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 44 ZajiSténi zadniho spodniho dilu Puck-holder - vpravo 1.

Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.

The rear right puck holder is now attached to the printer.

KROK 45 Naklopeni tiskarny

@ Na fotce je Prusa CORE One/+ INDX ve verzi s 8 nastroji se spodnimi pravymi

drzaky pukl a pravymi senzory filamentu.

Remove the Prusament box from the heatbed and place it behind the printer.
Move the toolhead to the back of the printer.

Vlozte vSechny PTFE trubicky do tiskarny.

Umistéte krabici za tiskarnu. Pomalu a opatrné pokladejte tiskarnu dolu tak, aby se
oprela o krabicku.

Ujistéte se, ze je tiskarna stabilni a nemuaze nikam sklouznout, i kdyz je
naklonéna. Doporucujeme, abyste pro své vlastni bezpeci nékoho pozadali o pomoc
ve chvili, kdy je tiskarna naklonéna a oprena o krabici.

Ujistéte se, Ze nejsou kabely senzoru filamentu skfipnuté.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 46 Dokonceni spodniho zadniho drzaku puku - vievo 1.

o -

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

® Ujistéte se, ze je matka zcela zasunutd, abyste predesli poskozeni nastroje
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

® \Vyuzijte zvyraznény vyfez na nastroji Spoolholder-assembly-ttol, abyste jej
napozicovali spravné k profilu tiskarny.

@® Vlozte nastroj Spoolholder-assembly-tool do spodku tiskarny tak, aby matka M3nN
smérovala k bo¢nimu krytu.

@® Ujistéte se, Ze je nastroj Spoolholder-assembly-tool umistén spravné. Spodni profil
tiskarny musi byt zarovnany s vyfezem na nastroji.

@ Matka M3nN je nyni ve spravné pozici a vysce tak, aby mohl byt prichycen Puck-
holder-bottom k tiskarné. Pouzijte Sroub M3x12rT.

KROK 47 Dokonceni spodniho zadniho drzdaku puku - vievo ll.

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.

@® The rear left puck holder is now completely attached to the printer.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 48 Dokonceni spodniho predniho drzaku puku - vievo 1.

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

® Ujistéte se, ze je matka zcela zasunutd, abyste predesli poskozeni nastroje
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing UP next to it.

VloZzte nastroj Spoolholder-assembly-tool pod tiskarnu tak, aby matka M3nN
smérovala k bo¢nimu krytu.

@® Zahaknéte vystupek na nastroji o bok kovového profilu, stejné jako tomu bylo u
zadniho drzaku. Pak nastroj jemné zatlacte nahoru.

KROK 49 Dokonceni spodniho predniho drzaku puku - vievo 1.

©® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
bottom of the printer.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
® The front left puck holder is now completely attached to the printer.

@ Pokud mate Prusa CORE One/+ INDX ve verzi se 4 nastroji, preskocte az k tomuto
kroku: Ventilator doku nastroju: pfiprava dilt
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 50 Dokonceni spodniho zadniho drzaku puku - vpravo .

r <

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

® Ujistéte se, ze je matka zcela zasunutd, abyste predesli poskozeni nastroje
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing UP next to it.

VloZzte nastroj Spoolholder-assembly-tool pod tiskarnu tak, aby matka M3nN
smérovala k bo¢nimu krytu.

@® Zahaknéte vystupek na nastroji o bok kovového profilu a jemné nastroj zatlacte
nahoru.

@ Matky M3nN jsou nyni ve spravné poloze a vySce pro pfichyceni horniho drzaku
puku k tiskarné pomoci dvou Sroubl M3x12rT.

KROK 51 Dokonceni spodniho zadniho drzaku puku - vpravo II.

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
bottom of the printer.

Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.
@® The rear right puck holder is now completely attached to the printer.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 52 Dokonceni spodniho predniho drzaku puku - vpravo I.

@

® Insert one M3nN nut into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

® Ujistéte se, ze je matka zcela zasunutd, abyste predesli poskozeni nastroje
Spoolholder-assembly-tool!

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Double-check that the nut is inserted in the same hole closer to the top edge,
with the arrow pointing RIGHT next to it.

VloZzte nastroj Spoolholder-assembly-tool pod tiskarnu tak, aby matka M3nN
smérovala k bo¢nimu krytu.

& Porovnejte orientaci nastroje Spoolholder-assembly-tool s fotografii. Zejména,
jakym zplsobem je vkladan do tiskarny.

@® Zahaknéte vystupek na nastroji o bok kovového profilu a jemné nastroj zatlacte
nahoru.

@ Matky M3nN jsou nyni ve spravné poloze a vySce pro pfichyceni horniho drzaku
puku k tiskarné pomoci dvou Sroubl M3x12rT.

KROK 53 Dokonceni spodniho predniho drzaku puku - vpravo II.

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
bottom of the printer.

© Use the Torx key to tighten the M3x12rT screw.

The front right puck holder is now completely attached to the printer.

® Opatrné postavte tiskarnu zpét na nohy.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 54 Prichyceni predniho horniho drzdku puku - vpravo

® Insert two M3nN nuts into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.
@® Place the filament box back onto the heatbed.

@ Strana matky bez gumové vlozky musi smérovat ven z nastroje Spoolholder-
assembly-tool.

@ Strana matky bez gumové vlozky musi smérovat ven z nastroje Spoolholder-
assembly-tool.

& Jesté jednou se ujistéte, ze jsou matky vlozeny na spravnou stranu nastroje.
Orientujte se podle otvoru blizko horniho okraje nastroje, vedle kterého je Sipka
smérujici DOPRAVA.

VloZte nastroj Spoolholder-assembly-tool do tiskarny tak, aby matka M3nN
smérovala k bo¢nimu krytu.

@® Zahaknéte vystupek na nastroji o bok kovového profilu a jemné nastroj zatlacte
nahoru.

@ Matky M3nN jsou nyni ve spravné poloze a vySce pro prichyceni horniho drzaku
puku k tiskarné pomoci dvou Sroubl M3x12rT.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 55 ZajiSténi predniho horniho drzdku puku - vpravo

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

® Umistéte predni Puck-holder-top (sestaveny pred chvili) na tiskarnu. Orientaci si
zkontrolujte podle fotek.

@ Vlozte Sroub M3x12rT do horni ¢asti predniho drzaku puku jesté pred jeho
pripevnénim, aby bylo snazsi spojit Sroub s matici. Prace pouze jednou rukou je
trochu piplacka, ale da se to zvladnout.

Pouzijte kli¢ Torx k utazeni horniho Sroubu M3x12rT.
Pouzijte kli¢ Torx k utazeni spodniho Sroubu M3x12rT.

@ Pravy predni drzak puku je nyni upevnén k tiskarné.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 56 Prichyceni zadniho horniho drzdku puku - vpravo

4©)
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® Insert two M3nN nuts into the Spoolholder-assembly-tool as shown in the photo.

@ The side of the nut without the rubber must point outward from the
Spoolholder-assembly-tool.

@® Jesté jednou se ujistéte, Ze jsou matky vloZzeny na spravnou stranu nastroje.
Orientujte se podle otvoru blizko horniho okraje nastroje, vedle kterého je Sipka
smérfujici NAHORU.

VloZzte nastroj Spoolholder-assembly-tool do tiskarny tak, aby matka M3nN
smérovala k boénimu krytu.

& Porovnejte orientaci nastroje Spoolholder-assembly-tool s fotografii. Zejména,
jakym zpUsobem je vkladan do tiskarny.

@® Zahaknéte vystupek na nastroji o bok kovového profilu a jemné nastroj zatlacte
nahoru.

@ Matky M3nN jsou nyni ve spravné poloze a vySce pro prichyceni horniho drzaku
puku k tiskarné pomoci dvou Sroubl M3x12rT.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 57 Zajisténi zadniho horniho drzaku puku - vpravo

® Hold the Spoolholder-assembly-tool in position with your hand on the inside of the
printer.

® Umistéte zadni Puck-holder-top (sestaveny pred chvili) na tiskarnu. Orientaci si
zkontrolujte podle fotek.

$ Vlozte Sroub M3x12rT do horni ¢asti predniho drzaku puku jesté pred jeho
pripevnénim, aby bylo snazsi spojit Sroub s matici. Prace pouze jednou rukou je
trochu piplacka, ale da se to zvladnout.

Pouzijte kli¢ Torx k utazeni horniho Sroubu M3x12rT.
Pouzijte kli¢ Torx k utazeni spodniho Sroubu M3x12rT.

@ Pravy zadni drzak puku je nyni upevnén k tiskarné.

KROK 58 Ventilator doku: priprava dill

P 7/

@® For the following steps, prepare:
Dil Dock-fan-holder (1x) najdete v balicku Toolhead
Tiskovy ventilator (1x) najdete v balicku Electronics

® Deska Dock fan (1x) se nachazi v balicku Electronics
Sroub M3x25 (1x) najdete v balicku Fasteners 1/2
Matka M3nS (1x) se nachazi v balicku Fasteners 2/2
@® Sroub M3x8rT (1x) najdete v bali¢ku Fasteners 2/2
® Sroub M3x35 (2x) najdete v balicku Tool Dock Fan
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 59 Montdz ventfildtoru doku

® Insert the M3nS nut into the Dock-fan-holder.

@® Insert the two M3x35 screws into the Dock-fan-holder. Do this before attaching
the dock fan.

® Vlozte do néj tiskovy ventilator. Ujistéte se, ze ho vkladate presné tak, jak je
znazornéno na fotografii.

Jakmile vlozite ventilator, vyznacené otovry musi byt zarovnané.

Zajistéte ventilator v dilu Dock-fan-holder pomoci Sroubu M3x25.

KROK 60 Pripojeni desky Dock fan

® Flip the dock fan assembly so that the sticker on the dock fan is visible.
@® Note the highlighted area.

® Vlozte desku Dock fan do drazky v drzaku Dock-fan-holder. Ujistéte se, ze otvor v
desce je zarovnany s otvorem v drzaku.

@ Predtim, nez se dotknete elektrickych obvodi, se ,vybijte” o uzemnény kovovy
povrch obéma rukama.

@® Pfi manipulaci s deskou se vzdy dotykejte pouze jejich stran. Nedotykejte se
soucastek na povrchu.

©® Zajistéte desku Dock fan Sroubem M3x8rT.

Zapojte kabel ventilatoru doku do slotu, ktery je blize k samotnému ventilatoru.
Kliknuti bezpecnostni zapadky vam potvrdi, ze je kabel zajistény.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 61 0sazeni ventilatoru doku

@® Remove the two highlighted M3x30 screws from the Belt-tensioner.
@® Do not remove the third screw.

® Zapojte konektor kabelu ventilatoru doku do volného slotu na desce FunFan.
Ujistéte se, ze bezpec€nostni zapadka zapadla na misto.

@ Davejte pozor, abyste tiskarnu neposkrabali ani neposkodili dvéma Srouby, které
vyCnivaji ze sestavy ventilatoru doku.

KROK 62 Zajisténi ventilatoru doku

@® With the dock fan cable plugged in, carefully turn the dock fan assembly.

Gently lower the dock fan assembly to insert both M3x35 screws into the Belt-
tensioner as shown.

Az bude ventilator doku na misté, pouzijte 2,5mm inbusovy kli¢, abyste dotahli
srouby M3x35.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 63 Je ¢as na Haribo!

@® That was a big one. Reward yourself
properly and refill your energy.

@® Eat 8 gummy bears.

@ Listed are the parts needed for the 8-tool version of the printer. For the 4-tool
version, you will need half of the parts.

For the following steps, prepare:

Dil INDX-Tool-holder (8x) najdete v baleni s naradim (Tools)

Pouzdro magnetu/Thimble (8x) najdete v balicku Tools

Pruzinka 0,5 x 8,5 x 30 x 15 (8x) se nachazi v balicku Fasteners Tools INDX
Pruzinka 0,63 x 5 x 15 x 11 (16x) se nachazi v balicku Fasteners Tools INDX
Zapustny Sroub M3x12cT (16x) najdete v balicku Fasteners 2/2

Predni profil INDX C1 (1x) najdete v hlavni krabici
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 65 Sestaveni drzaku ndstroje

® Fully thread the M3x12cT screw into both holes of the Tool-holder, then remove the
screw.

@ This creates a thread in the part, making the Tool-holder easier to install on the
front profile later.

Dil Tool-holder otocte tak, aby otvory s vybranim smérovaly nahoru.
@® Kazdé pouzdro s magnety (Thimble) vkladejte do ovalného otvoru v dilu Tool-

holder.

® Kazdou velkou pruzinku (0,5 x 8,5 x 30 x 15) vlozte do pouzder s magnety
(Thimble).

® Kazdou malou pruzinku (0,63 x 5 x 15 x 11) vlozte do boc¢nich otvor( na dilu Tool-
holder.

® Kroky opakujte u véech Tool-holderd.

KROK 66 Instalace drzaku ndstroje

©® In the correct orientation, place the Tool-holder against position 1 on the
underside of the front profile.

Align the holes in both parts.

/N POZOR: P¥i osazovani dilu Tool-holde se ujistéte, ze nedoslo k priskFipnuti
zadné pruzinky o predni panel.

® Upevnéte dil Tool-holder pomoci dvou sroubt M3x12cT.
@ Sroub vytvafi v plastu vlastni zavit. O¢ekavejte mirny odpor.

Uchopte Tool-holder a mirné s nim zahybejte. Nesmi byt priSroubovany prilis
pevné, je vyzadovana mirna znatelna vale.

Cely postup opakujte se zbyvajicimi sestavami Tool-holdert na pfednim profilu.
Pro snazsi manipulaci doporucujeme instalovat v poradi 1-4, a pak 5-8.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 67 Drzak tésnéni frysek: priprava dild
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@ Nize jsou vypsany dily, které potiebujete pfi sestavovani verze s 8 nastroji. Pro verzi
se 4 nastroji budete potfebovat pouze polovinu dild.

@® For the following steps, prepare:

Dil Nozzle-seal-holder (1x) najdete v bali¢ku Tools

Parkovaci desticka trysky (8x) se nachazi v balicku Fasteners Tools INDX
Tésnéni trysky (8x) najdete v balicku Fasteners Tools INDX

Sroub M3x8rT (16x) najdete v balic¢ku Fasteners 2/2

KROK 68 Sestaveni tésnéni trysky

@® Slide a nozzle seal (silicone sleeve)
% onto each nozzle parking plate.
' /\ CAUTION: Handle with care!
The edges of the nozzle parking

plate are sharp and may cause
injury.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 69 Sestaveni dilu Nozzle-seal-holder
-

- | OaA
e P

/N Note the correct placement of the nozzle seal before attaching it to the Nozzle-
seal-holder.

® Prispravné orientaci se otvory zarovnaji, ale tésnéni na druhé strané nesmi
presahovat za dil Nozzle-seal-holder.

® Umistéte sestavu tésnéni trysky na dil Nozzle-seal-holder, aby ohnuta ¢ast tésnéni
smérovala dold.

® Pripevnéte sestavu tésnéni trysky na dil Nozzle-seal-holder pomoci Sroubu M3x8rT.

@ Otocte véechny dily Nozzle-seal-holders vzhiru nohama, timto zplsobem je

budeme v dal§im kroku instalovat. Ohnuta ¢ast tésnéni trysky nyni sméruje
dold.

Stejnym zpusobem nainstalujte vzdy dvé tésnéni na kazdy jeden Nozzle-seal-
holder.

KROK 70 Instalace parkovacich desticek frysek

@ Pokud mate verzi se 4 nastroji, zaCnéte s instalaci drzaku trysek ze stejné strany
jako na fotce. Mlzete také otocit cely panel a ujistit se, ze zacCinate od cCisla 1.

@ Align the nozzle holder assembly with the holes at positions 1-2 on the front profile.

@® Ujistéte se, Ze jsou jednotliva tésnéni trysek ve spravné pozici. Orientace jejich
koncl musi odpovidat fotografii.

® Zdruhé strany zajistéte sestavu tésnéni trysek dvéma Srouby M3x8rT. Pevné je
utahnéte.

@ Sroub vytvari v plastu vlastni zavit. O&ekavejte mirny odpor.

& Ujistéte se, Ze se béhem sestavovani neohnul ani neponicil Zadny parkovaci
plisek.

® Stejnym zplsobem pokradujte s instalaci zbyvajicich sestav drzaka trysek.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 71 Packa ventilace: priprava dild
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For the following steps, prepare:

Dil INDX-C1-Vent-lever (1x)

Dil INDX-C1-Vent-lever-holder (1x)

Podlozka M3 (1x) se nachazi v balicku Fasteners 2/2
Sroub M3x8rT (3x) najdete v balicku Fasteners 2/2

KROK 72 Sestaveni packy ventilace

138

Place the Vent-idler onto the Vent-lever-holder in the same orientation.

Secure it with an M3x8rT screw.
@® Umistéte podlozku M3 pod sroub.
Z vnitini ¢asti predniho panelu zarovnejte dil s dvéma otvory.

©® Vsimnéte si znacky ,,TOP” na dilu Vent-lever-holder. Musi sméfovat vzhtru k
ohnuté ¢asti predniho profilu.

Z opacéné strany (zepredu) jej zajistéte dvéma Srouby M3x8rT.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 73 Horni kryt: priprava dildi I.
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@® For the following steps, prepare:
® INDX-Ci-grill-flexi (2x) found in the Top Cover Parts bag
Dil INDX-C1-cover-latch (2x) najdete v balicku Top Cover Parts
@® Dil INDX-C1-cover-knob (2x) najdete v balicku Top Cover Parts
Sroub M3x12cT (4x) najdete v bali¢ku Fasteners 2/2
® Sroub M3x8rT (2x) najdete v balicku Fasteners 2/2
©® Sroub M3x8 (2x) najdete je v balicku Fasteners 1/2

KROK 74 Horni kryt: priprava dila II:

@® Top cover (1x) found in the main
box

® Grille (1x) found in the main box

® Dil INDX-C1-hinge-cover-left
(1x) najdete v balicku Top Cover
Parts

Dil INDX-C1-hinge-cover-right

\N (1x) najdete v balicku Top Cover
Parts

~\\

~
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KROK 75 Uchyceni krytt pant
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©® Turn the top cover upside down and attach the Hinge-cover from the bottom.
® Secure each Hinge-top with two M3x12cT screws.
A Dbejte na to, abyste Srouby neutahli pfilis silné.

KROK 76 Pripojeni mrizky
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@ Place the grill onto the top cover.

& Note the correct position of the grill. The left side is prolonged! Ensure that it
looks exactly as shown in the photo.

® Pred vlozenim dilG Grill-flexi se ujistéte, Ze je mfizka spravné nainstalovana.
Tedy s delSi stranou vlevo.

Zasunte dily Grill-flexi a pfidrzte je na misté.

Dil Grill-flexi zajistéte pomoci dvou Sroubt M3x8rT.
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KROK 77 Uchyceni levého zamku horniho krytu
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® Insert the INDX-C1-cover-latch into the top cover from the bottom. Note the
orientation of the cover latch.

® Attach the INDX-C1-cover-knob. Ensure that the knobs on the cover latch align
with the holes in the cover knob. Press both parts together.

® Pomoci Sroubu M3x8 zajistéte zamek krytu na misté.
$ Sroub pfiili§ neutahujte. Zamek se musi stale otadet.

KROK 78 Uchyceni pravého zamku horniho kryfu

® Insert the INDX-C1-cover-latch into the top cover from the bottom. Note the
orientation of the cover latch.

® Insert the INDX-C1-cover-latch into the top cover from the bottom. Note the
orientation of the cover latch.

® Pomoci Sroubu M3x8 zajistéte zamek krytu na misté.

a Sroub pf#ili§ neutahujte. Zdmek se musi stale otadet.
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KROK 79 Zadni kryt: priprava dild

@® For the following steps, prepare:
@® Top cover back (1x) found in the main box
Dil Hinge-bse (2x) najdete v balicku Top Cover Parts
©® Sroub 3x12sT (2x) najdete v balicku Fasteners 2/2
Sroub M3x25 (2x) najdete v balicku Fasteners 1/2
@® Nylonovy nyt (2x) najdete v balicku Fasteners 1/2

Pruzinka 15x5 (2x) se nachazi v balicku Fasteners 1/2

KROK 80 Pripevnéni zadniho horniho krytu

A

©® Place the top cover back on the printer.

® Secure the top cover back in place with two nylon rivets.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 81 Uchyceni zakladny pantu - vievo

® Place the Hinge-base near the front left hole in the top cover back.

Note that each Hinge-base part indicates which side it goes to. Ensure that the part
is marked with an L (left).

Zasunte Sroub 3x12sT z vnitiku tiskarny a podrzte jej na misté.

@ Zarovnejte otvor v dilu Hinge-base se Sroubem 3x12sT a pfipevnéte Hinge-base k
tiskarné.

® Pridrzte dil Hinge-base na misté a utahnéte Sroub 3x12sT.

KROK 82 Uchyceni zakladny pantu - vpravo

@ Na fotce je verze s 8 nastroji. Pokud mate jen 4 nastroje, pravy PTFE-holder neni
nainstalovany.

©® Place the Hinge-base near the front left hole in the top cover back.

Vsimnéte si, ze kazdy dil Hinge-base nese informaci, kam jej mate umistit. Ujistéte
se tedy, ze tento dil je oznacen pismenem L (levy).

Zasunte Sroub 3x12sT z vnitiku tiskarny a podrzte jej na misté.

@® Zarovnejte otvor v dilu Hinge-base se Sroubem 3x12sT a pripevnéte Hinge-base k
tiskarné.

® Pridrzte dil Hinge-base na misté a utahnéte Sroub 3x12sT.
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KROK 83 Pripevnéni horniho krytu l.

WA

N\ /

Na kazdy Sroub M3x25 navléknéte pruzinku 15x5.

©® Place the top cover on the printer. Make sure that both hinges are positioned
correctly.

® Do kazdého pantu vlozte z vnitini strany po jednom Sroubu M3x25 s pruzinkou.

KROK 84 Uchyceni horniho krytu II.

Use an Allen key to tighten the M3x25 screw on the left hinge. Do not tighten it
completely.

® Use an Allen key to tighten the M3x25 screw on the right hinge. Do not tighten it
completely.

@® Pomalu oteviete horni kryt az na doraz.

Ujistéte se, ze se pfi otevirani horniho krytu pruzinka zmackne a uvolni. To drzi kryt
otevreny.

@ Pokud horni kryt neziistava otevieny, zkontrolujte utazeni dvojice Sroubti M3x25 v
pantech. Ujistéte se také, ze jste nezapomnéli na pruzinu.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 85 Tryska INDX: priprava dilti

.
i

@® For the following steps, prepare:

M3x4 screw (2x) that were removed earlier
@® Nylonovy nyt (2x) najdete v balicku Fasteners 1/2
® Sroub M3x4rT (2x), ktery jste dFive vyjmuli
® Tryska INDX (8x) se nachazi v balicku Nozzle tool

& Pozor: Vyvarujte se dotyku nebo poskozeni obdélnikové snimaci oblasti na
nastrojové hlavé s tryskou INDX. Otisky prstd, mastnota nebo jakékoliv poskozeni
mohou ovlivnit snimani teploty a zpUsobit problémy s tiskem.

KROK 86 Pripojeni doku nastroju

©® Remove the two M3x4rT screws that hold the LED panel in place. Set the two
screws aside; we will need them in the next step.

& Support the LED panel with your hand when removing the screws, so it does not
fall. Do not touch the LEDs and resistors on the LED strip!

@® Opatrné nechte LED panel viset na levé strané tiskarny.
Ujistéte se, ze kabel LED panelu neni poskozen ani Ze jste za néj silné netahali.

® Pripojte sestaveny dok nastroju.

Leva strana doku nastroju pfijde pod horni profil.

Prava strana doku nastroju pfijde pfes horni profil.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 87 Zajisténi doku ndstroj

Secure the tooldock to the top profiles with one M3x4 screw on each side.

@ Pomoci dvou $roubl M3x4rT zajistéte dok nastroji shora na pfednim profilu
tiskarny (horni otvory).

® K zajisténi spodni ¢asti doku nastroju pouzijte dvojici Sroubld M3x4rT, které jste
odstranili v predchozich krocich.

KROK 88 Pripojeni LED panelu

@® Mount the LED panel onto the inner side of the tooldock. Do not touch the LEDs
and resistors on the LED strip!

@ The LED cable should reach the new position of the LED panel. If the cable is too
short, gently and slowly pull on it to make it the correct length.

® Pouzijte dva nylonové nyty, abyste prichytili LED panel na misté.

Zavrete horni kryt.

146 Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+



5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 89 Volitelné: Instalace kamery Buddy3D

e ! @ This step is only required if you
) ——— c— have a Buddy3D Camera.

@® Now is the right time to mount the
camera in the front-left corner of
the printer.

@® Pouzijte prislusny navod k
instalaci kamery Buddy3D pro
CORE One

@ Navod ukazuje instalaci na
tiskarnu CORE One, ale postup
je stejny. Kamera se pfipojuje
magneticky k hornimu profilu
tiskarny.

@® Insert the PTFE tubes through the openings on the back of the lid, keeping the
correct order.

@® Insert the PTFE tube from position 1 into the first opening from the right.

@® Stejny postup zopakujte i u zbyvajicich pozic. Pokazdé se ujistéte, ze je PTFE
trubicka vedena odpovidajicim otvorem ve viku.

® Otevrfete horni viko.

® Zvnitrku tiskarny zasunte PTFE trubicku z prvniho otvoru do trysky INDX na
pozici1
@ Zkuste jemné vytahnout trubicku, abyste se ujistili, ze je spravné zajisténa v
objimce.

Zopakujte stejny postup pro véechny nastroje na pozicich 1-4
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 91 Dokovani ndstrojti (pozice 1-4)

@® Place the INDX Nozzle tool on the first PTFE tube onto tool dock position 1 and
align the magnetic pins on the tool with the openings in the tool dock.

® Snap the INDX Nozzle tool into tool dock position 1.
& Ujistéte se, Ze oba piny zapadly na misto a nastroj je v roviné.
® Zopakujte stejny postup pro zbyvajici nastroje az do pozice 4.

Prekontrolujte, ze jsou parkovaci plisky trysek ve spravné pozici, aby utésnily
trysku INDX.

@ Pokud mate INDX ve verzi se 4 nastroji, tento krok preskocte: Kontrola trubi¢ek

KROK 92 Pripojeni trysek INDX (pozice 5-8)

@® Close the top lid. Insert the PTFE tubes through the openings on the back of the lid,
keeping the correct order.

® Insert the PTFE tube from position 8 into the first opening from the left.

@® Stejny postup zopakujte i u zbyvajicich pozic. Pokazdé se ujistéte, ze je PTFE
trubicka vedena odpovidajicim otvorem ve viku.

©® Otevrete horni viko.

Zevnitr tiskarny zasunte PTFE trubic¢ku z otvoru nejvice vpravo do trysky INDX na
pozici 8.

@ Zkuste jemné zatahnout za trubicku, abyste se ujistili, ze je spravné zajiSténa v
objimce.

Zopakujte stejny postup pro véechny nastroje na pozicich 8-5.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 93 Dokovani nastrojll (pozice 5-8)

Place the INDX Nozzle tool on the last PTFE tube onto tool dock position 8 and
align the magnetic pins on the tool with the openings in the tool dock.

©® Pripojte trysku INDX do doku na pozici 8.
& Ujistéte se, Ze oba piny zapadly na misto a nastroj je v roviné.
® Zopakujte stejny postup pro zbyvajici nastroje az do pozice 5.

@ Prekontrolujte, ze jsou parkovaci plisky trysek ve spravné pozici, aby utésnily
trysku INDX.

KROK 94 Konfrola trubicek

@ Na fotce je verze s 8 nastroji.

& Check that the PTFE tubes are not swapped and that each tube is correctly routed
to the corresponding tool position.

® Nyni muizete viko zavfit a zajistit jej otocenim zamku o 90°.

@ V tuto chvili je to volitelné, protoze viko bude muset znovu zistat oteviené
béhem pozdéjsi kalibrace.

® Ztiskarny vyjméte prazdnou kartonovou krabici, uz ji nebudeme potrebovat.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 95 Kryt senzoru offsetu: priprava dill

@® For the following steps, prepare:

Offset sensor sticker (1x) found in
the Tool Dock Fan bag

@ Barva samolepky senzoru
offsetu se mlze trochu lisit, to

ale nema vliv na funkeci.

KROK 96 Zakryti senzoru offsetu

@

4

o
»
'

Peel the protective layer off the offset sensor sticker and gently place the sticker

onto the offset sensor.
@® Ensure that the sticker covers the whole sensor.
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 97 Panel dvifek: priprava dilt

L

- i 7
@® For the following steps, prepare:

® Door panel assembly (1x) you removed earlier

® Sroub M3x5rT (4x) dfive vyjmuty

@ Horni tésnéni dvirek (1x) najdete v balicku Top Door Seal

KROK 98 MontdZ panelu dvirek

@® Peel away the bottom backing layer of the gasket to expose the adhesive surface.

Align the gasket on the front profile with the adhesive side facing the surface, then
press it down to adhere.

$ Pokud jste méli problémy s vypadavanim ¢epu z pantu, sestavte pant jiz nyni, pred
osazenim panelu dvirek.

©® Zasunte dverni panel az na doraz na panty.

& Ujistéte se, ze je panel dvifek spravné umistén tak, aby rukojet smérovala ven.
Jako voditko pouZzijte zarezy ve tvaru pismene V na vnitini strané rukojeti.

® Na kazdy pant umistéte dva srouby M3x5rT, které budou slouzit k upevnéni panelu.

@® Srouby utahujte opatrné, abyste predesli jejich strzeni nebo poskozeni panelu
dvefi.

Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+ 151



5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 99 Nalepeni samolepky: priprava dill

N
\
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@® For the following step, prepare:

@® Samolepka CORE One+ (1x) se nachazi v balicku INDX Update Stickers

©® Stitek se sériovym &islem (1x) najdete v balicku INDX Update Stickers

@ If you are installing the GEN 2 upgrade for the CORE One+ along with the INDX

conversion, note that the "+" sticker is orange, not white.

KROK 100 Prilepeni samolepky ,.+*

Remove the sticker from the blue base.

® Zarovnejte samolepku s napisem ONE na panelu dvifek a jemné, ovsem pevné ji
pritlacte.
® Opatrné odlepte prihlednou vrstvu a ujistéte se, ze + drzi na misté.

152 Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+



5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 101 Prilepeni samolepky se seriovym Cislem

® Peel the Prusa INDX SN sticker off the base.
@ Place it on the back of the printer above the current CORE One/+ SN sticker.

KROK 102 Je ¢as na Haribo!

@® You're almost there. Take a break
and get ready for the final chapter.

@® Eateight gummy bears.

@ Nyni vam uz zbyva jen posledni
medvidek. Mozna trochu vic, podle
toho, jak byl sac¢ek naplnén v
tovarné. Ale uz mame pred sebou
jen jednu odménu, tak si pékné
zbytek pytlicku odlozte stranou!
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5. Drzaky civek & Sestava doku nastroje

KROK 103 A je to

@® Congratulations! You have successfully upgraded to the INDX Founders Edition.
@ Next, you only need to run the self-test and basic calibration.

@® Pokracujte na dalsi kapitolu.
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6. Finale
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6. Finale

KROK 1 Montdz drzaku civky filamentu: Priprava dill

@ Nize jsou vypsany dily, které

potiebujete pfi sestavovani verze s
8 nastroji. Pro verzi se 4 nastroji
budete potfebovat pouze polovinu
dild.
@® Pro dalsi krok si pripravte:
® Teleskopicky drzak civky (8x)

najdete v balicku Telescopic

@) o OO o Spoolholder Set

) O-krouzek (8x) najdete v balicku
Telescopic Spoolholder Set

@® Umistéte O-krouzek na teleskopicky drzak civky.

Ujistéte se, Ze je o-krouzek umistén spravné.
Zatlacte teleskopicky drzak civky do dilu Puck-universal.

® Zajistéte teleskopicky drzak civky tak, ze jim pootocite po sméru hodinovych
rucicek.
$ Zopakujte stejny postup pro zbyvajici drzaky filamentu.
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6. Finale

KROK 3 Teleskopicky drzak civky

QQ b

® Abyste teleskopicky drzak civky vytahli, staéi jej jemné pootocit proti sméru
hodinovych ruci¢ek, dokud neuslysite kliknuti uzamykaciho mechanismu.

@® Pro odemknuti drzaku civky nevyvijete pfilis velkou silu, riskujete jeho odpojeni
z drzaku puku.

® Vytdhnéte drzak civky, abyste jej prodlouzili.

Zajistéte prodlouzeny drzak civky tak, Ze ho zanete otacet po sméru hodinovych
rucicek, dokud nezapadne na misto.

KROK 4 Umisténi tiskového pldtu

& Ujistéte se, Ze na heatbedu nic neni. Podlozka musi byt Cista. Jakékoli necistoty
mohou poskodit povrch heatbedu i tiskového platu.

Tiskovy plat umistéte na vyhtivanou podlozku tak, Ze nejprve zarovnate zadni

vyfFez s aretacnimi koliky na zadni strané podlozky. Pridrzte plat za predni dva

rohy a pomalu jej poloZte na podlozku- pozor na prsty!.

@® Pro optimalni funkénost udrzujte tiskovy plat Cisty.

® Nejcastéjsim divodem odlepeni vytisku od podlozky je mastny nebo jinak
Spinavy tiskovy plat. Pouzijte IPA (Isopropylalkohol) pro jeho odmasténi, pokud
jste se dotkli jeho povrchu.
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6. Finale

KROK 5 Aktualizace firmwaru

o
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m h Bondtech INDX Upgrade for the Prusa CORE One+ (Founders Useful links
Edition)

& 855 852

‘ @ .
Getting started with CORE One+ INDX

@® Navstivte stranku help.prusa3d.com
@® Prejdéte na stranku Prusa CORE One/+ INDX.

©® Stahnéte nejnovéjsi verzi firmwaru.

Topics

@® Ulozte firmware soubor (.bbf) na pfilozeny USB disk.

KROK 6 Zapnutfi tiskarmy

® Zapojte do tiskarny USB disk, ktery jste k ni v kitu dostali.

@ USB disk, ktery jste k tiskarné dostali, obsahuje soubor s nejnovéjsi verzi
firmwaru.

Pfipojte napajeci kabel a zapojte tiskarnu do zasuvky.
©® Zapnéte tiskarnu pomoci tladitka na zadni strané.
@ Tiskarna ted zkontroluje, zda je na USB disku k dispozici novy soubor s firmwarem.

@® Pokud se Vam objevi hlaska "Je dostupna nova verze firmwaru”, potrvdte ji vybérem
NAHRAT. Nova verze se automaticky nahraje.
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6. Finale

KROK 7 Nastavovdni tiskdrny: Uvod

Tiskarna na obrazovce zobrazi vyzvu k vybéru jazyka. Pomoci ovladaciho kolecka
nebo dotykové obrazovky nastavte své preference.

® Povybéru jazyka tiskarna zobrazi uvitaci obrazovku. Kliknéte na OK a pokracujte v
procesu nastaveni.

Na dalSi obrazovce se zobrazi vyzva k vybéru modelu tiskarny COREONEINDX. Pro
pokracovani kliknéte na Hotovo.

KROK 8 Nastaveni fiskarny: Nastaveni sité

Load config from file

Help

X Skip network setup

Na obrazovce Network Setup se zobrazi vyzva k pripojeni k siti Wi-Fi pomoci nasi
oficialni mobilni aplikace Prusa.

@ Vice si prectéte na prusa.io/app.

Pokud zvolite NE, tiskarna zobrazi alternativni zpUsoby pfipojeni k siti Wi-Fi. Tento
krok je volitelny a lze jej provést pozdéji.

@ Tuto obrazovku muzete preskocit a sitové pfipojeni nastavit pozdéji.
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6. Finale

KROK 9 Priivodce: Uvod

Run selftests and calibrations now?

N
b\
\\

U

@ Tiskarna vas vyzve ke spusténi série selftestt a kalibraci véech dulezitych soucasti.
Cely tento proces zabere nékolik minut, a nékteré jeho ¢asti budou vyzadovat vasi
ucast.

@ Stisknéte ANO pro spusténi autotestu a postupujte podle pokyn(i na obrazovce.

& Béhem selftestu nechte dvifrka zaviena, dokud nebudete vyzvani. Otevienim dvirek
se proces prerusi.

® Béhem selftestu se uvnitf nachazeji HORKE a pohyblivé éasti.

@ Nékteré automatické testy, které nevyzaduji pfimy zasah uzivatele, nejsou v tomto
navodu zminény.

KROK 10 Priivodce: Kalibrace senzoru dvirek

@ Tento krok Ize preskodit. Senzor
dvefi se kalibruje pouze pfi montazi
a na konci pfisluéného navodu je
mu vénovana samostatna ¢ast
vénovana kalibraci.

® Kliknéte na Preskocit, abyste mohli
prejit k dalsi kalibraci.

@® Postupujte podle pokyni na
obrazovce. Tiskarna nyni provede

automaticky test os X a 'Y a kalibraci
vyrovnani osy Z.
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6. Finale

KROK 11 Priivodce: Napnuti fremene

@ Tiskarna vas nyni vyzve k pfesnému sefizeni femend. Postupujte podle pokyni na
obrazovce.

® Otevrete horni kryt a ru¢né posunte hlavu nastroje INDX co nejvice dozadu a
zkontrolujte, zda mezi dorazy na levé a pravé strané nejsou zadné mezery.

/N VAROVANI: Nespravny postup miize vést k poskozeni plastovych dilGi nebo
zadfeni Sroubu. Pfed sefizenim napnuti Ffemenu si prectéte prislusny ¢lanek:

@ Uprava napnuti fementi (CORE One)

@® Remeny se nastavuji pomoci napinaciho mechanismu na kazdé strané pro kazdy
femen:

Levy Sroub nastavuje horni Ffemen.
@® Pravy Sroub nastavuje spodni femen.

@® Jakmile jsou femeny dokonale sefizené, stisknéte Pokra¢ovat a postupujte podle
pokynuU na obrazovce.

KROK 12 Privodce: Kalibrace doku I.

® Jakmile bude automaticka kalibrace homingu dokoncéena, provedte kalibraci dokd.
Kliknéte na Pokracovat a postupujte podle pokynl na obrazovce.

® Tiskarna vas vyzve k zadani poc¢tu dokl na vasi tiskarné.

@® Toznamena, kolik pozic pro upevnéni nastrojl je na prednim profilu
nainstalovano (drzaky trysek). Obvykle se jedna o 4 nebo 8.

Na dal$i obrazovce se ujistéte, Ze jsou vSechny polohy doku nastaveny na a nikoli
na.

® Jakmile budou véechny doky pfipraveny ke kalibraci, pfejdéte doll a kliknéte na
PokracCovat.

Konverzni sada Prusa INDX pro Prusa CORE One/+ 161



6. Finale

KROK 13 Pravodce: Kalibrace doku Il

Na obrazovce se nyni zobrazi vyzva k dotazeni stfibrnych sroub, kterymi je kazdy
dok pfipevnén k prednimu profilu.

@® Pomoci Sroubovaku/klice T10 utahnéte stfibrné srouby ve véech polohach.
@® Srouby pilis neutahujte, pozdéji je budeme zase povolovat.
® Kliknéte na Pokracovat

@ V dal$im kroku postupujte podle pokynt na obrazovce. Tiskarna vas upozorni, az
bude mozné se ji bezpecné dotknout a provést kalibraci dokd.

KROK 14 Pravodce: Kalibrace doku I11.

$ Horni viko ponechte oteviené.

Nyni budete vyzvani, abyste manualné presunuli hlavu do doku.

Shora opatrné nasurite nastrojovou hlavu INDX rué¢né na drzak nastroju pozice 1.

Sledujte spravné usazeni shora, abyste se ujistili, Ze hlava perfektné sedi na
hotendu.

® Jakmile bude spravné nasazen, uslysite cvaknuti, které signalizuje spravnou
instalaci.

Kliknéte na Pokracovat a stejny postup zopakujte u zbyvajicich dokd, podle pokynt
na obrazovce.

® Jakmile budou vsechny doky vyrovnany, povolte stfibrné srouby, které zajistuji
véechny polohy doki, o jednu celou otacku.
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6. Finale

KROK 15 Pravodce: Test senzoru Loadcell

V nasledujicim kroku privodce budete vyzvani, abyste se dotkli trysky a otestovali a
zkalibrovali Loadcell. BEhem tohoto procesu se ¢asti hotendu nezahfivaji, takze se
jich mizete dotknout. Poté stisknéte Pokracovat.

@ Kalibrace senzoru loadcell vyzaduje oteviena dvifka, jelikoz je nutné zasahovat
primo uvnitf tiskarny.

@® Prozatim se trysky nedotykejte, pockejte, az budete vyzvani zpravou: NYNI se
dotknéte trysky.

® Klepnéte zespoda do trysky. Pokud Loadcell dotyk nezaznamena, budete vyzvani k
opakovani kroku. V opacném pripadé se pri uspé€Sném provedeni testu zobrazi Test
loadcell probéhl v poradku.

@ Stisknéte Pokracovat pro dokonceni privodce.
$ Po tomto testu tiskarna provede automaticky test osy Z.

KROK 16 Pruvodce: Test ventildtor(

o seL

L
Fan RPM tests

Fan RPM tests
@pPrint fan

@ Hotend fan
#Cooling fans
@ Dock fan

®Print fan
#Hotend fan
#cooling fans

®Dock fan

Testing fan rotation on 108% power,

All tests passed successfully
please wait

@® Tiskarna béhem tohoto procesu otestuje vSechny ventilatory. Upozornéni: na chvili
to muze byt docela hlu¢né.
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6. Finale

KROK 17 Priivodce: Kalibrace offsetu ndstroje

® Vyberte Pokracovat, a tiskarna pristoupi k testovani offsetd pro kazdou tiskovou
hlavu.

KROK 18 Priivodce: Kalibrace Cistitka frysky

@® V nasledujicich krocich zkalibrujete zarovnani trysky s kosem Cistitka.

@® Jakmile stisknete tlacitko Pokracovat, tiskova hlava se posune blize k bloku pro
cisténi trysky.
V panelu nastrojl na pozici 8 se nachazi otvor , skrz ktery mizete pfimo sledovat
zarovnani trysky na silikonovém bloku Cistitka.

@ Pokud se podivate pruhledem, uvidite vyfezy ve tvaru pismene V na zakladné
Cistitka a priming bloku.

©® Manualné pohnéte tiskovou hlavou nad koS na pravé strané tiskarny. Umistéte ji do
stfedu Cisticiho silikonového bloku, jak je znazornéno na displeji.

@® Skrze otvor sledujte trysku a zarovnejte ji s vyfezem ve tvaru pismene V na prednim
Cisticim bloku, jak je znazornéno na displeji.
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6. Finale

KROK 19 Priivodce: Kalibrace Cistitka frysky na osach Z a X

@® Tiskarna vas nyni vyzve, abyste vyrovnali Cistitko trysky.

Ruéné nastavte polohu hlavy tak, aby tryska byla umisténa ve vyfezu ve tvaru
pismene V v silikonové stérce . Sledujte spravné zarovnani pres predni otvor v
drzaku nastrojl (tooldock).

@® Tiskarna uzamkne motory a upozorni vas, abyste z ni pfed pokracovanim kalibrace
vyndali ruce.

® Pouzijte univerzalni kli¢, abyste presné doladili Wiper-adjuster. Tryska musi zcela
vyplnit vyfez ve tvaru V, tzn. dotykat se vyfezu zboku - obéma zkosenymi hranami
- i zespodu. Zarovnani zkontrolujte skrz prihled v pfednim panelu.

@ Wiper-adjuster umoznuje upravit pozici kosSe Cistitka ve sméru nahoru a dolu.

Jakmile je poloha spravné nastavena (viz podrobnosti v navodu), kliknéte na
Pokracovat a postupujte podle pokynl na obrazovce.
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6. Finale

KROK 20 Privodce: Kalibrace Cistitka frysky na ose Y

CONTINUE

@® Nyni vas obrazovka tiskarny vyzve k vyrovnani trysky na ose Y.

Ruéné presunte tiskovou hlavu do vyfezu ve tvaru V na levé strané koSe a presné ji
zarovnejte. Tryska se musi dotykat stén vyrezu.

@® Spravny vyrez je oznacen pismenem ,Y"
@® Podivejte se dovnitf otevienymi dvirky.

@® Tiskarna uzamkne motory a upozorni vas, abyste z ni pfed pokracovanim kalibrace
vyndali ruce.

@® Jakmile je zarovnani dokonalg, stisknéte Pokracovat a postupujte podle pokynl na
obrazovce.
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6. Finale

KROK 21 Priivodce: Kalibrace senzoru filamentu

need filament to
his test later

@ Pri kazdeé kalibraci senzoru filamentu nastroje budete potfebovat kratky kousek
filamentu. Pripravte si jej a vyberte Pokracovat.

@ Pred zahajenim kalibrace by uvnitf extruderu nemél byt zadny filament.

® Umistéte civku s filamentem do drzaku civky a po zobrazeni vyzvy zavedte
filament do senzoru filamentu v pozici 1.

Zavedte filament pouze pres senzor filamentu ; neni nutné, aby prochazel
skrze celou délku PTFE trubicky.

@® Po dokonceni kalibrace stisknéte Pokracovat, abyste provedli kalibraci dalsi polohy.

$ Jakmile budou vSechny polohy zkalibrovany, pokracujte v automatické kalibraci
phase steppingu a input shaperu.

KROK 22 Priivodce dokoncen

ets Calibration
13 Nozzle Cleaner Calibration

14 Filament Sensor Calibration

15 Phase Stepping Calibration

16 Input Shaper Calibration v

® Gratulujeme! Privodce je dokoncen. Nyni je Cas otestovat nékteré vytisky.
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6. Finale

KROK 23 Je ¢as na Haribo!

@® Vsechna ta tvrda prace se vyplatila
a nastal ¢as na zavérecnou odmeénu.
Nyni snézte vSechny gumové
medvidky.

KROK 24 Centrum Napovedy
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@® Prejdéte na stranku produktu CORE One/+ INDX na adrese prusa.io/coreone-indx
a prejdéte do sekce Zac¢iname , kde najdete dalsi informace a zdroje.

@® Dalsiinformace najdete také na help.prusa3d.com:

Zde najdete moznost stahnout si software, produktové manudly a detailni
prirucky k sestaveni tiskarny.

$ Prohlédnéte si tipy na feseni problému a odpovédi na ¢asté otazky.
E Tutorialy a ¢lanky, které vam pomohou vyuzit vasi tiskarnu na maximum.

@ Odpovédi na rizné problémy pridavame kazdy den!
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6. Finale

KROK 25 Dejte nam zpétnou vazbu

® Vime, Ze se nemuzete dockat, az
zacnete tisknout, ale byli bychom
velmi vdécni, kdybyste vénovali 3 -
4 minuty sdileni svého nazoru na
tento manual: jak se vam zdal
srozumitelny, jak snadné bylo dle
néj postupovat a jakékoli napady na
vylepseni.

@ Tato zpétna vazba se trochu lisi
od obvyklych komentari, které
muzete zanechat u jednotlivych
kroku.

® Zde muizete sdilet své nazory.

@® Dékujeme, Ze nam pomahate
vylepSovat nase manualy!

KROK 26 Pridejte se na Prinfables!

® Nezapomente se pfidat k nejvétsi Prisa komunité! Stahujte nejnovéjsi modely jako
STL, nebo G-cody odladéné pro vasi tiskarnu. Registrujte se na Printables.com

® Hledate inspiraci pro novy projekt? Na nasem blogu vychazi ¢lanek kazdy tyden.

Pokud potirebujete s cimkoliv pomoci, nejprve se podivejte se na nase forum,
komunita je zde velice aktivni a urcité vam poradi :-).

() Vaechny sluzby Prusa sdili jeden uzivatelsky uéet.
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