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1. Introduction

KROK 1Przygotowanie zestawu Enclosure

;

m
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Welcome to the manual on how to assembly the Prusa Enclosure for XL+.
Please prepare the Prusa Enclosure for XL+ received from Prusa Research.

Do montazu nalezy przygotowacé czysty stét warsztatowy o powierzchni co najmniej
1mx1m (40 x 40").

Jesli w montazu biora udziat dzieci, sprawuj nad nimi nadzoér przez caty czas, aby
uniknac¢ obrazen.

> e ee

KROK 2 Printer compatibility

@ The Prusa Enclosure for XL+ assembly manual is specifically intended for these
devices:

® Prusa XL+ Single-Tool
@® Prusa XL+ Dual-Head
® Prusa XL+ Five-Head

6 Instrukcja Prusa Enclosure do XL+



1. Introduction

KROK 3 Narzedzia niezbedne dla tej instrukji

0o

)\

® Do tej instrukcji przygotuj:

2.5 mm Allen key or Torx T10 screwdriver

Needle-nose pliers

Cutting pliers
Kartonowe pudetko jako ochrona stotu grzewczego podczas montazu. Podpowiedz:

uzyj pudetka po Nextruderze.

KROK 4 Przednia, lewa, prawa i tylna strona

& WAZNE: drukarka XL jest duza i jest prawie niemozliwe, aby cata znalazta sie na
kazdym zdjeciu. W catej instrukcji bedg uzywane terminy do opisania strony, nad
ktora bedziesz pracowaé:

Przednia strona - miejsce, w ktérym znajduje sie ekran xLCD.

Lewa strona - mozna jg rozpoznac dzieki naklejce ostrzegawczej w poblizu jej
krawedzi.

Prawa strona - w przeciwienstwie do lewej, po tej stronie nie ma naklejki
ostrzegawcze;j.

Tylna strona - przeciwlegta strona, na ktdrej znajduje sie zasilacz (PSU).

Instrukcja Prusa Enclosure do XL+



1. Introduction

KROK 5 Manipulowanie drukarkg

& Nigdy nie chwytaj drukarki za uchwyty na szpule ani géorne metalowe kotnierze.
Moze to spowodowac¢ uszkodzenie ukrytych wewnatrz diod LED.

©® Podczas montazu manipuluj podstawa chwytajac za profile aluminiowe.

KROK 6 Manipulowanie obudowg

/A"Z

© Podczas montazu zdejmij wszystkie folie ochronne z plastikowych paneli.

& After removing the protective film, the side panel is more susceptible to scratches.
Please proceed with caution.

& Metalowe elementy ramy moga byc¢ ostre, wiec zachowaj ostroznos¢ i obchodz sie z
nimi z uwaznoscia.

8 Instrukcja Prusa Enclosure do XL+



1. Introduction

KROK 7 Uzyj etykiet jako odniesienia

PRUSA CHEATSHEET

® Elementy ztaczne na etykietach majg skale 1:1 i mozesz ich uzywacé do identyfikacji
czesci :-)

@ Liczby w nawiasach pod ilustracja elementu ztagcznego oznaczaja liczbe
dodatkowych elementéw dodawanych do woreczka zapasowego (SPARE).

® Dlanajczesciej uzywanych srub, nakretek i rurek PTFE mozesz uzy¢ dotagczonego
arkusza, ktory z drugiej strony zawiera nasza sciggawke (Prusa Cheatsheet).

@ Mozesz pobrac arkusz Prusa CheatSheet z naszej strony. Wydrukuj go w skali
100% - nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.

KROK 8 0tworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

® Insert two M3n nuts i @ Podczas przeglgdania przewodnika
Thermometer-bracke' .
na stronie help.prusa3d.com,
@ Insert the temperatur . , .
Thermometer-bracke mozesz OtWO|’2yC oryglnalne
thumbs until you feel . . . » . .
e ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

From the inside, mour

e eeete™ @ Po prostu ustaw kursor nad
ilustracja i kliknij przycisk Lupa
("View original”) w lewym gornym
rogu.

Instrukcja Prusa Enclosure do XL+



1. Introduction

KROK 9 JesteSmy fu dla Ciebie!

Step 47 Haribo time!

@® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

st now [s]

® Mozesz skontaktowacé sie z nami w nastepujacy sposdb:
©® Komentujac poszczegdlne etapy instrukcji.
® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na prusa3d.com

® Przez e-mail info@prusa3d.com

KROK 10 Prepare your desk

@® Uporzadkuj stot! Porzadek zmniejsza prawdopodobienstwo zgubienia matych
czesci.

@® Zrdob miejsce w obszarze pracy. Upewnij sie, ze masz wystarczajgco duzo
przestrzeni. Czysty, ptaski stot warsztatowy pozwoli Ci osiggna¢ zamierzone
rezultaty.

@® Niech stanie sie swiatto! Pracuj w dobrze oswietlonym miejscu. Prawdopodobnie
przyda sie kolejna lampa lub nawet dodatkowa latarka.

@® Przygotuj cos do przechowywania foliowych workéw i materiatdw
opakowaniowych, aby moc je pdzniej poddac recyklingowi. Upewnij sig, ze nie
wyrzucasz zadnych waznych czesci.

10 Instrukcja Prusa Enclosure do XL+



1. Introduction

KROK 11 Preparing the printer

- -
X X
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@® Podtacz drukarke do gniazdka elektrycznego i wiacz ja.
® Jesli filament jest zatadowany, roztaduj go z hotendu.

@ Multi-tool Roztaduj wszystkie filamenty. Na ekranie przejdz do - Roztadu;j
wszystkie filamenty. Na ekranie przejdz do Filament Rozfaduj filament -
Roztaduj filament i wybierz gtowice.

@® Woyciagnij filament z rurki PTFE. Musisz catkowicie wyciagnac¢ go z drukarki.
& UWAGA: Hotend i stot grzewczy sa bardzo GORACE. Nie dotykaj ich!!!

® Przesun o$ Z do dotu. Wejdz w menu Sterowanie Ruch osi Ruch Z- Ruch osi
Ruch Z - Ruch Z. Pozostaw 0$ Z co najmniej 10 cm nad dolnym panelem..

® Ostudz drukarke do temperatury pokojowej. Na ekranie przejdz do Nagrzewanie
Chtodzenie - Chtodzenie.

& Poczekaj, az gorace czesci ostygna do temperatury otoczenia. Trwa to okoto 10
minut.

KROK 12 Printer unpluging

® Ustaw przetacznik zasilania w
pozycji OFF (symbol "Q").

® Odtacz przewdd zasilania z tytu
drukarki.

Instrukcja Prusa Enclosure do XL+ 1



1. Introduction

KROK 13 Profecting the heatbed

= 3 PRUSA X(

@ Zalecamy zabezpieczenie stotu
przed kolejnymi czynnosciami.

Upewnij sig, ze stot grzewczy jest
schtodzony do temperatury
otoczenia. Pot6z pusty karton w
okolicy przedniej srodkowej czesci
stotu.
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2. Enclosure assembly

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

o
l | 1
| |
‘1 |
15mm  20mm 25mm 3.0mm 6 L] To

® Do tego rozdziatu przygotuj:

2.5mm Allen key/Torx T10
screwdriver

KROK 2 Lewd rama: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
Frame left (1x)
Side panel (1x)

Nylon rivet (16x)

14 Instrukcja Prusa Enclosure do XL+



2. Enclosure assembly

KROK 3 Left panel installing

VAN

Zdejmij folie ochronng z obu stron panelu bocznego.

®
& After removing the protective film, the side panel is more susceptible to scratches.
Please proceed with caution.

Umies¢ boczny panel w lewej ramie.

@® Wyrownaj otwory panelu bocznego z otworami lewej ramy.

KROK 4 Jak zamontowac nity nylonowe

@ W tym kroku pokazemy, jak przymocowac panele za pomoca nitow nylonowych.
Zapoznaj sie z ta procedurg, poniewaz bedzie ona powtarzana kilka razy w catej
instrukcji.

& Nie wsuwaj w otwory zadnych nitow na tym etapie. Poczekaj na kolejne
instrukcje. Ta instrukcja stuzy tylko jako demonstracja.

©  Wyrdéwnaj otwor w ramie bocznej i otwdr w panelu bocznym.
@® Wsun nit nylonowy przez rame boczna i panel.
® Wecisnij nylonowe nity, aby zamocowac tylny panel w ramie.

Instrukcja Prusa Enclosure do XL+ 15



2. Enclosure assembly

KROK 5 Left panel securing

© Wsun nit nylonowy od zewnatrz przez lewa rame i panel boczny.
©® Zabezpiecz panel boczny pozostatymi 15 nitami nylonowymi.

& Upewnij sie, ze wszystkie nylonowe nity sa catkowicie wsuniete i osadzone w
otworach.

@® From the inside.
@® From the outside.

KROK 6 Prawa rama: przygotowanie czesci

N\

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Frame right (1x)
Side panel (1x)

Nylon rivet (16x)
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2. Enclosure assembly

KROK 7 Right panel installing

VAN

Zdejmij folie ochronng z obu stron panelu bocznego.

®
& After removing the protective film, the side panel is more susceptible to scratches.
Please proceed with caution.

Umiesc boczny panel w prawej ramie.

@® Wyrownaj otwory panelu bocznego z otworami prawej ramy.

KROK 8 Right panel securing

© Wsun nit nylonowy od zewnatrz przez prawa rame i panel boczny.
©® Zabezpiecz panel boczny pozostatymi 15 nitami nylonowymi.

& Upewnij sie, ze wszystkie nylonowe nity sa catkowicie wsuniete i osadzone w
otworach.

® Widok od wewnatrz.
® Widok od zewnatrz.

Instrukcja Prusa Enclosure do XL+
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2. Enclosure assembly

KROK 9 Magnes odbojnika: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:

Odbojnik 20x10x4.3 (2x)

M4x16r screw (2x)

Magnes odbojnika 22x6 (2x)

‘ l Be careful handling the magnets.
° Once they get attached, it is very

/ /’ /’ difficult to separate them.

e e 0 e

KROK 10 Left bumper installing

© Od wewnetrznej strony ramy bocznej wtdz srube M4x16r w gwintowany otwor i
dokrec ja do konca.

® Nasun odbojnik na srube od zewnetrznej strony ramy bocznej.

Zatoz odbojnik magnetyczny na $rube i dokrec go.

KROK 11 Right bumper installing

© Od wewnetrznej strony ramy bocznej wtdz srube M4x16r w gwintowany otwor i
dokrec ja do konca.

® Nasun odbojnik na $rube od zewnetrznej strony ramy boczne;j.

Zatdz odbojnik magnetyczny na srube i dokreé go.
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2. Enclosure assembly

KROK 12 Tylna rama: przygotowanie czesci

ee
e
(42

\.0
(43
e

/

® Do kolejnych etapow przygotuj:
© Back panel (1x)
©® M4x5r screw (12x)

KROK 13 Left frame installing

!

)

7

© Umiesc¢ lewa rame obok panelu tylnego.

® Dopasuj wystajace zaktadki lewej ramy do wycie¢ w tylnym panelu i przesun czesci,
jak nailustracji, aby je zamocowac.
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2. Enclosure assembly

KROK 14 Left frame securing

© Przymocuj panele trzema srubami M4x5r z drugiej strony uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

©® Ostroznie obro¢ zespdt i przykreé panele trzema srubami M4x5r z tytu uzywajac
klucza imbusowego 2,5 mm.

KROK 15 Right frame installing

@® Ostroznie obroc tylny panel na wieksza strone.
© Umiesc¢ prawa rame obok panelu tylnego.
® Dopasuj wystajace zaktadki prawej ramy do wycie¢ w tylnym panelu i przesun

czesci, jak na ilustracji, aby je zamocowac.
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2. Enclosure assembly

KROK 16 Right frame securing

® Przymocuj panele trzema srubami M4x5r z drugiej strony uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

® Carefully turn the assembly and secure the panels with three M4x5r screws from
the back side of the panels using a 2.5mm Allen key.

KROK 17 Wspornik ramy: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:
@ Frame support (1x)
® M4x5r screw (6x)

Instrukcja Prusa Enclosure do XL+
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2. Enclosure assembly

KROK 18 Frame support securing

© Wsun wspornik ramy od dolnej strony ram bocznych. Zwrd¢ uwage na potozene
logo!

® Przymocuj lewa strone trzema $rubami M4x5r uzywajac klucza imbusowego 2,5
mm.

® Przymocuj prawa strone trzema srubami M4x5r uzywajac klucza imbusowego 2,5
mm.

KROK 19 Gorny panel: przygotowanie czesci

NP ) Y 99 9 9
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@® Do kolejnych etapow przygotuj:
© Top panel EN+ (1x)
@ Nylon rivet (13x)
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2. Enclosure assembly

KROK 20 Top panel installing

Peel off the protective film from both sides of the top panel EN+.

[
& After removing the protective film, the side panel is more susceptible to scratches.
Please proceed with caution.

Insert the top panel EN+ into the frame assembly.

Place the top panel EN+, so the bottom edge is on top of the frame support.

® Place the top panel EN+, so the top edge is under the top frame of the back panel.

KROK 21 Top panel securing

© While holding the top panel EN+,
insert the nylon rivets from the
outside through the holes to secure
the top panel in its position.
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2. Enclosure assembly

KROK 22 Mocowanie filfra i wentylatora: przygotowanie czesci

==

Do kolejnych etapow przygotuj:

Filter-and-fan-holder [mocowanie filtra i wentylatora] (1x)
Blower (1x)

M4x12b screw (2x)

Zip-tie (1x)

KROK 23 Monfaz mocowania filtra i wentylatora

>

© Potdz mocowanie filtra i wentylatora [filter-and-fan-holder] tak, aby zaznaczone
metalowe zaktadki byty skierowane w Twoja strone.

® Umiesc wentylator w mocowaniu filtra i wentylatora [filter-and-fan-holder].

Przymocuj dmuchawe dwoma srubami M4x12b uzywajac klucza imbusowego 2,5
mm.
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2. Enclosure assembly

KROK 24 Monfaz mocowania filtra i wentylatora

© Mocowanie filtra i wentylatora [filter-and-fan-holder] ma dwie metalowe zakfadki,
ktore pasujg do wycie¢ w tylnym panelu.

® Dopasuj wystajace zaktadki mocowania filtra i wentylatora do wycie¢ w tylnym
panelu i przesun czesci, jak na ilustracji, aby je zamocowac.

KROK 25 Blower cable securing

© Przetdz caty przewdd dmuchawy przez otwor w tylnym panelu.
©® Przetdéz opaske zaciskowa przez otwor w mocowaniu filtra i wentylatora.

® Przypnij przewdd za pomoca opaski zaciskowej. Nie zaciskaj opaski zbyt mocno i
odetnij jej nadmiar.
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2. Enclosure assembly

KROK 26 Filtr HEPA: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:
© HEPA filter (1x)

KROK 27 HEPA filter installing

® Wosun filtr HEPA miedzy uchwyt wentylatora a panel tylny, upewniajac sie, ze
ciemniejsza strona filtra (bez napisu) jest skierowana w Twoja strone.

@® Wsun filtr HEPA do korica.
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2. Enclosure assembly

KROK 28 Pokrywa filfracji: przygofowanie czesci

'Y /
D é

Do kolejnych etapow przygotuj:
Filtration cover (1x)

M4x5r screw (4x)

Zip-tie (5x)

KROK 29 Filtration cover installing

© Przymocuj pokrywe zespotu filtrujacego do uchwytu wentylatora. Zwro¢ uwage na
orientacje logo!

® Przymocuj pokrywe czterema $rubami M4x5r uzywajac klucza imbusowego 2,5
mm.
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2. Enclosure assembly

KROK 30 Fan cable securing

Turn the enclosure on its rear side.
From the inside:
Locate metal perforations.

Przetoz dwie opaski zaciskowe przez przettoczenia i przymocuj przewdd. Nie
zaciskaj opasek zbyt mocno!

Odetnij nadmiar opasek.

Koniec przewodu dmuchawy zostanie pozniej spiety z dodatkowym przewodem
tasmy LED.

KROK 31 Tasma LED: przygotowanie czesci

28

\
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Do kolejnych etapéw przygotuj:

LED diffuser (1x)

Ptytka LED Stick (1x)

LED-stick-bracket [uchwyt ptytki LED] (3x)
M3x18 screw (3x)

M3n nut (3x)
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2. Enclosure assembly

KROK 32 LED strip assembly

© Umiesc¢ nakretke M3n w otworze w mocowaniu tasmy LED [led-stick-bracket].

Przygotuj wszystkie trzy mocowania tasmy LED [led-stick-bracket].

® Przymocuj wsporniki do ptytki LED Stick. Zwrd¢ uwage na orientacje ptytki LED i
wspornika. Spojrz na ilustracje.

& Uwazaj, aby nie wsunaé uchwytu na chipy i diody! Mozna je trwale uszkodzic.
@® Zdejmij folie ochronng z obu stron dyfuzora LED.
® Wecisnij dyfuzor LED na uchwyty LED. Uzyj gornej szczeliny.

KROK 33 LED strip installing

©® Przymocuj zmontowany panel LED po wewnetrznej stronie prawej ramy, jak na
ilustraciji.

® Przymocuj panel LED od zewnetrznej strony prawej ramy trzema srubami M3x18
uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.
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2. Enclosure assembly

KROK 34 Przewod tfasmy LED: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
LED strip cable 1100 mm (the longest one) (1x)
® Zip-tie (12x)

KROK 35 Przymocowanie tasmy LED

Wez przewdd tasmy LED i podtacz jeden koniec do ptytki LED Stick.

©® Lead the LED strip cable down the enclosure to the back panel. Then, insert three

zip-ties through the perforations and secure the cable. Do not overtighten the zip-
ties.

® Lead the LED strip cable left across the back panel. Then, insert five zip-ties
through the perforations and secure the cable. Do not overtighten the zip-ties.
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2. Enclosure assembly

KROK 36 Enclosure cables securing

® Insert the last zip tie through the perforation in the upper-left corner.
© Lead the LED strip cable through the open zip ties along the left panel.

® Secure both of the cables with the four zip ties by tightening them up. Do not
overtighten them!

Cut off the excess plastic from all 12 zip ties.

KROK 37 Cable ends preparing

©® Przetdz koncowki przewoddow przez
wyciecie w panelu.
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2. Enclosure assembly

KROK 38 Gorna rama drzwi: przygotowanie czesci

8848408

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
Front panel EN+ (1x)

® Door frame support [wspornik ramy drzwi] (1x)

Door frame top [gdrna rama drzwi] (1x)
M4x8r screw (5x)

KROK 39 Ustawienie gornej ramy drzwi

@® Zdejmijfolie ochronna z obu stron
przedniego panelu.

& After removing the protective film,

the side panel is more susceptible
A g to scratches. Please proceed with
caution.

Place the front panel EN+ with a
- - short side towards you as illustrated
in the image.
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2. Enclosure assembly

KROK 40 Montfaz gornej ramy drzwi

Umiesc wspornik ramy drzwi od wewnatrz w sposéb pokazany na ilustracji.
Przymocuj gorna czesé ramy drzwi od zewnatrz.

Do not overtighten the screws as this may cause the panel to crack!

e >e e

T10 screwdriver.

Secure the support and the top with an M4x8r screw using a 2.5mm Allen key/Torx

® Secure the support and the top with remaining M4x8r screws using a 2.5mm Allen

key/Torx T10 screwdriver.

KROK 41 Lewa | prawa rama drzwi: przygotowanie czesei

N wy 99998,
E % 383838
\ kA 333339
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Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Door frame right [prawa rama drzwi] (1x)
Door rame left [lewa rama drzwi] (1x)
Sealing door frame side (2x)

3M GPT-020F 8mm x 105mm (2x)
Kapturek M4 (10x)

M4n nut (10x)

M4x8r screw (12x)

Instrukcja Prusa Enclosure do XL+
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2. Enclosure assembly

KROK 42 Nut cover assembly

Prepare one M4n nut cover.

Przygotuj jedna nakretke M4n.
@® Place an M4n nut on a straight surface and then press a M4n nut cover on it.
Powtdrz ten proces dla wszystkich pozostatych nakretek M4n i kapturkow.

KROK 43 Door-frame-right seal installing

C

® Turn the door frame right so the shorter curved piece is facing you.

Take one sealing door frame side and prepare its positioning to look like in the
picture.

® Peel off one 3M GPT-020F 8mm x 105mm tape and stick it on the thinnest part of
the door frame right.

Peel off the second side of the 3M GPT-020F 8mm x 105mm tape.

Stick the sealing door frame side on the door frame right where you prepared the
tape. Make sure the screw holes of the two parts align.
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2. Enclosure assembly

KROK 44 Montaz prawej ramy drzwi

© Place the door frame right onto the front panel.

& Do not overtighten the screws as this may cause the panel to crack!

©® Secure the panel with an M4x8r screw in the first hole using a 2.5mm Allen
key/Torx T10 screwdriver.

KROK 45 Przymocowanie prawej ramy drzwi: krétszy profil

Insert an M4x8r screw into the hole.

Do not overtighten the screws as this may cause the panel to crack!

From the inside of the front panel, put an M4n nut onto the screw.

o0 >eo

Secure the screw using a Torx T10 screwdriver/2.5mm Allen key while holding the
M4n nut on the other side.

Instrukcja Prusa Enclosure do XL+ 35



2. Enclosure assembly

KROK 46 Przymocowanie prawej ramy drzwi: dtuzszy profil

With same method, insert four
M4x8r screws into the holes and
secure them with the M4n nuts
using a 2.5mm Allen key/Torx T10
screwdriver.

KROK 47 Door-frame-left seal installing

et . A

® Turn the door frame left so the shorter curved piece is facing you.

Take the other sealing door frame side and prepare its positioning so it looks like in
the picture.

® Peel off one 3M GPT-020F 8mm x 105mm tape and stick it on the thinnest part of
the door frame left.

® Peel off the second side of the 3M GPT-020F 8mm x 105mm tape.

Stick the sealing door frame side on the door frame left where you prepared the
tape. Make sure the screw holes of the two parts align.
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2. Enclosure assembly

KROK 48 Montaz lewej ramy drzwi

@ Przymocuj lewg rame drzwi do panelu przedniego.
& Do not overtighten the screws as this may cause the panel to crack!

® Secure the panel with an M4x8r screw using a 2.5mm Allen key/Torx T10
screwdriver.

KROK 49 Przymocowanie lewej ramy drzwi: krétszy profil

@ Insert a M4x8r screw into the hole.

& Do not overtighten the screws as this may cause the panel to crack!
® From the inside of the front panel, insert a M4n nut onto the screw.

® Secure the screw using a 2.5mm Allen key/Torx T10 screwdriver.

Instrukcja Prusa Enclosure do XL+ 37



2. Enclosure assembly

KROK 50 Przymocowanie lewej ramy drzwi: dtuzszy profil

Insert four M4x8r screws into the
holes and secure them with the
M4n nuts using a 2.5mm Allen
key/Torx T10 screwdriver.

KROK 51 Dolna rama drzwi: przygotowanie czesci

N
KRy
00

“onge @@
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@® Do kolejnych etapéw przygotuj:
@® Sealing door frame bottom (1x)
Door frame bottom EN+ (1x)
3M GPT-020F 8mm x 105mm tape (3x)
©® Kapturek M4 (4x)
® M4n nut (4x)
® M4x8r screw (4x)
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2. Enclosure assembly

KROK 52 Door-frame-hottom seal installing

@® Turn the door frame bottom so the handle is facing away from you.

Stick 3 pieces of 3M GPT-020F 8mm x 105mm tape on the long part of the door
frame bottom in between the screw holes.

Peel off the second sides of the 3M GPT-020F 8mm x 105mm tapes.

® Stick the sealing door frame bottom on the door frame bottom where you prepared
the tape. Make sure the screw holes of the two parts align.

KROK 53 Montaz dolnej ramy drzwi

Przymocuj dolng czes$é ramy drzwi do panelu przedniego.
& Do not overtighten the screws as this may cause the panel to crack!

@® Insert four M4x8r screws into the frame and secure them with M4n nuts using a
2.5mm Allen key/Torx T10 screwdriver, while holding them from the other side.
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2. Enclosure assembly

KROK 54 Magnesy panelu przedniego: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
Magnes odbojnika 22x6 (2x)
M4x5r screw (2x)

Be careful handling the magnets.
Once they get attached, it is very
difficult to separate them.

e o @

00
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KROK 55 Montfaz prawego magnesu odbojnika
[

© From the top side of the front panel, insert the M4x5r screws into the hole.
® Od spodu panelu przedniego wtdz odbojnik magnetyczny na srube i dokrec¢ go.
@ Use a 2.5mm Allen key/Torx T10 screwdriver for tightening the M4 screw.
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2. Enclosure assembly

KROK 56 Montaz lewgo magnesu odbojnika

© Umiesc¢ sruby M4x5r w otworach.
® Od spodu panelu przedniego wtdz odbojnik magnetyczny na srube i dokrec¢ go.
@ Use a 2.5mm Allen key/Torx T10 screwdriver for tightening the M4 screw.

KROK 57 Uszczelka piankowa: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapéw przygotu;j:
© Front door - left seal 1 [przednie
drzwi - lewa - uszczelka 1] (1x)
\/ ® Frontdoor - left seal 2 [przednie
7\ drzwi - lewa - uszczelka 2] (1x)

® Frontdoor - right seal 2 [przednie
drzwi - prawa - uszczelka 2] (1x)

/

7\ ® Frontdoor - right seal 1 [przednie
drzwi - prawa - uszczelka 1] (1x)
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2. Enclosure assembly

KROK 58 Przyklejenie lewej uszczelki drzwi

Zdejmij folie ochronng z uszczelki 1 lewej drzwi przednich [front door - left seal 1].

® Woyrdwnaj ptaska koncowke z lewa krawedzig ramy drzwi i natoz uszczelke 1 lewa
drzwi przednich [front door - left seal 1] na panel. Spéjrz na ilustracje.

Zdejmij folie ochronng z uszczelki 2 lewej drzwi przednich [front door - left seal 2].

@ Align the flat end with the cut out of the door frame side seal and apply the front
door left seal 2 to the panel. Look at the picture.

KROK 59 Przyklejenie prawej uszczelki drzwi

3

Zdejmij folie ochronng z uszczelki 1 prawej drzwi przednich [front door - right seal

1].

©® Wyrdwnaj ptaska koncowke z lewa krawedzig ramy drzwi i natoz uszczelke 1 prawa
drzwi przednich [front door - right seal 1] na panel. Spojrz na ilustracje.

@® Zdejmij folie ochronng z uszczelki 2 prawa drzwi przednich [front door - right seal
2].

® Align the flat end with the cut out of the door frame side seal and apply the front
door right seal 2 to the panel. Look at the picture.
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2. Enclosure assembly

KROK 60 Hinges: parts preparation

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
© Hinge (2x)
©® M4x12b screw (8x)

W 1111
gy H4ii

KROK 61 Hinges installing

L

Zawiasy sg zamontowane po zewnetrznej stronie panelu przedniego.
Place the first hinge on the front panel.

Zwro¢ uwage na prawidtowa orientacje otwordw na sruby.

o >e ®

Secure the hinge with two M4x12b screws using a 2.5mm Allen key/Torx
screwdriver.

® Attach the second hinge on the frontpanel and secure it with two M4x12b screws
using a 2.5mm Allen key/Torx screwdriver.
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2. Enclosure assembly

KROK 62 Opening cover aftaching

© Place the assembled front panel on the enclosure assembly.

©® Wyrdéwnaj otwory na $ruby w zawiasach z otworami we wsporniku ramy.

KROK 63 Opening lid securing
>4

© Po prawej stronie pokrywy w6z i wkre¢ dwie sruby M4x12b uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

® Po lewej stronie pokrywy wtoz i wkre¢ dwie sruby M4x12b uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.
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2. Enclosure assembly

KROK 64 Good job!

@® Well done! The enclosure is
assembled. Please proceed to the
next chapter.
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3. Printer upgrade

Instrukcja Prusa Enclosure do XL+



3. Printer upgrade
KROK 1 Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

TIo
15mm  20mm 25mm 3.0mm 6 8 To

@® Do tego rozdziatu przygotuj:

2.5mm Allen key/Torx T10
screwdriver

KROK 2 Demontaz pokryw podstawy XL

® Od przodu drukarki:
@® Woyciagnij ostone z prawego profilu.
©® Woyciagnij ostone z lewego profilu.
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3. Printer upgrade
KROK 3 Podstawa XL: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
M3nEs nut (8x)

& & & &
&S & & &

KROK 4 Jak umiescic wpusty rowkowe w profilach

Fit an M3nE nut and push it into the profile in the direction of the pins.
® Obré¢ wpust M3nE w rowku, aby go zamocowac.

® Dobrarobota, wpust rowkowy jest bezpiecznie osadzony.
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3. Printer upgrade

KROK 5 Umieszczenie wpustow rowkowych w podstawie

Umiesc¢ dwa wpusty rowkowe M3nEs w lewym profilu.
@® Umiesc¢ dwa wpusty rowkowe M3nEs w prawym profilu.

@ Insert the nuts approximately as shown in the photo. It doesn't have to precise yet
as we will adjust them in a later step.

KROK 6 CoreXY inserfs

@® Od spodu mechanizmu CoreXY:

Umies¢ dwa wpusty rowkowe
M3nEs w lewym profilu.

©® Umiesc¢ dwa wpusty rowkowe
M3nEs w prawym profilu.

@ Insert the nuts approximately as
shown in the photo. It does not have
to be precise at this moment as it
will be adjusted in a later step.
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3. Printer upgrade

KROK 7 Gorna pokrywa magnesu: przygotowanie czesci

- \ \ \
N 2o Ma
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@® Do kolejnych etapow przygotuj:

*

Upper magnet cover (4x)
Upper magnet holder (4x)
Magnets (8x)
Lockwasher (8x)

M3x8bT screw (16x)

®

®

®

@ Note: "Upper magnet cover” and "upper magnet holder" are installed on both the
top and the base of the printer. They kept these names because the previous
version of the enclosure only used them at the top.

KROK 8 Kilka wskazowek na poczgtek

©® Keep the magnets apart at a
sufficient distance. They can break
each other and are difficult to
separate.
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3. Printer upgrade
KROK 9 Monfaz gérnej pokrywy magnesu

. /N

Wez dwie podktadki sprezynowe i umiesc je na gérnym mocowaniu magnesu.
Umiesc gorng pokrywe magnesu na gornym mocowaniu magnesu z podktadkami.
Przymocuj zespot dwiema srubami M3x8bT uzywajac wkretaka Torx T10.

Podktadki sprezynowe muszg zostac¢ sptaszczone podczas dokrecania.

e >e o

Follow the same procedure to assemble all four upper magnet covers.

KROK 10 Upper magnets attaching

& Uwazaj, magnesy sa silne!

Ostroznie i powoli umie$¢ magnesy na dolnej stronie gérnych mocowan magnesu
na obu gdrnych pokrywach magnesu. Biegunowo$é magnesow nie ma znaczenia.

©® Ostroznie i powoli wsun magnesy w wyciecia w gornych pokrywach magnesu.
Biegunowos$¢é magnesow nie ma znaczenia.

® Nakazdym gornym uchwycie magnesu znajduja sie dwa magnesy. Upewnij sie,
ze ztozone czesci wygladaja tak, jak na ilustracji.

@® Follow the same procedure to assemble all four upper magnet cover assemblies.
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3. Printer upgrade

KROK 11 Upper magnet cover securing: base right side

Insert the first upper magnet cover assembly into the right base extrusion.

Align the M3nEs nuts with the M3 hole in the upper magnet cover using the square
holes and an Allen key.

Insert two M3x8bT screws and secure them with a T10 Torx screwdriver.

KROK 12 Upper magnet cover securing: base left side

@® Repeat the process on the other
side:

© Insert the second upper magnet
cover assembly into the left base
extrusion.

® Align the M3nEs nuts with the M3
hole in the upper magnet cover
using the square holes and an Allen
key.

@® Insert two M3x8bT screws and
secure them with a T10 Torx
screwdriver.
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3. Printer upgrade
KROK 13 Upper magnef cover securing: CoreXY right side

® Locate the extrusion on the bottom of the CoreXY metal frame on the right side.
@ Now repeat the process of installing the upper magnet cover assembly:
® Insert the third upper magnet cover assembly into the right CoreXY extrusion.

Align the M3nEs nuts with the M3 hole in the upper magnet cover using the square
holes and an Allen key.

® Inserttwo M3x8bT screws and secure them with a T10 Torx screwdriver.

KROK 14 Upper magnet cover securing: CoreXY left side

@ Finally, repeat the process on the
left side of the CoreXY metal frame:

Insert the fourth upper magnet
cover assembly into the left CoreXY
extrusion.

® Align the M3nEs nuts with the M3
hole in the upper magnet cover
using the square holes and an Allen
key.

@ Insert two M3x8bT screws and
secure them with a T10 Torx
screwdriver.
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3. Printer upgrade

KROK 15 Bellows: parts preparation:

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
© Bellows (1x)

KROK 16 Bellows installation

©® Attach the bellows on the lower
belows holder with handles facing
up. The magnets should hold it in
place.
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3. Printer upgrade

KROK 17 Pokrywa ptyty XL Enclosure: przygotowanie czeSci

L
L8

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
XL Enclosure board cover EN+ (1x)
Ptytka XL Enclosure splitter (1x)
M3x6 screw (2x)

KROK 18 Connection box assembly

© Upewnij sie, ze dtuzsza metalowa czesc jest skierowana z dala od Ciebie.

©® Wiz ptytke XL Enclosure splitter w sposob pokazany na ilustracji (logo PRUSA
skierowane w swojg strone).

® Przymocuj ptytke XL Enclosure splitter za pomocg dwoch srub M3x6.

Instrukcja Prusa Enclosure do XL+
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3. Printer upgrade

KROK 19 Wsporniki mocujgce: przygotowanie czesci

% % rrru
o

/

7

@® Do kolejnych etapow przygotuj:

Fixing bracket front right [przedni prawy wspornik mocujacy] (1x)
Fixing bracket front left [przedni lewy wspornik mocujacy] (1x)
Fixing bracket back left [tylny lewy wspornik mocujacy] (1x)
Fixing bracket back right [tylny prawy wspornik mocujacy] (1x)
M3x10rT screw (8x)

Vent support (1x)

KROK 20 Przedni lewy wspornik mocujgcy: monfaz

OK NOK

@® On the top of the left side of CoreXY metal frame:
Remove the M3x8bT screw with a T10 Torx screwdriver.
® Place the fixing bracket front left on the metal cover.
@® Upewnij sig, ze przedni lewy wspornik mocujacy jest prawidtowo ustawiony:

® Przedni lewy wspornik mocujacy [fixing-bracket-front-left] wsuwa sie pod
krawedz pokrywy LED.

@® To jest nieprawidtowe potozenie. Przestaw wspornik do wtasciwej pozycji.
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3. Printer upgrade

KROK 21 Przedni lewy wspornik mocujgcy: monfaz

@ Insert the M3x10rT screw and
secure it with a T10 Torx
screwsdriver.

@® Repeat the process on the right side:

©  Woykrec srube M3x8bT uzywajac wkretaka T10.

® Przymocuj przedni prawy wspornik mocujacy [fixing-bracket-front-right] do
metalowej ostony. Wspornik wsuwa sie pod krawedz pokrywy LED.

@® Upewnij sie, ze przedni lewy wspornik mocujacy jest prawidtowo ustawiony:

©® Przedni lewy wspornik mocujacy [fixing-bracket-front-left] wsuwa sie pod
krawedz pokrywy LED.

@® To jest nieprawidtowe potozenie. Przestaw wspornik do wtasciwej pozyciji.

@® Insertthe M3x10rT screw and secure it with a T10 Torx screwdriver.
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3. Printer upgrade

@® Turn the printer so the rear side is facing you and locate the long metal profile (tch-
mounting-insert).

© From the (now) right corner, remove three M3x8bT screws.

Umiesc¢ tylny lewy wspornik mocujacy [fixing-bracket-back-left] we wtasciwej
pozycji.

Secure the fixing bracket rear left with an M3x10rT screw in the top hole.
® Do not secure the fixing bracket rear left in the bottom screw hole yet.

KROK 24 Connection box securing

© Przymocuj zespot ptyty XL Enclosure.

® Przykrec zespot ptyty XL Enclosure dwoma srubami M3x10rT.
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3. Printer upgrade
KROK 25 Tylny prawy wspornik mocujgcy: montaz

©  Wykrec trzy sruby M3x8bT.
©® Attach the fixing bracket rear right and secure it with two M3x10rT screws.

KROK 26 Venf supprof securing

Attach vent support to the bottom of the long metal profile (tch-mounting-insert).
The vent support has a hook that needs to be attached to the back profile.

® Secure the vent support with a M3x10rT screw.
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3. Printer upgrade
KROK 27 Demontaz anfeny Wi-Fi: wersja z Tylu

@ Ten krok dotyczy tylko drukarki,
ktora ma antene Wi-Fi z tytu. W
innym przypadku przejdz do
nastepnego kroku.

® Woykrec antene ze ztacza.

Poluzuj (wystarczy kilka obrotéw) cztery sruby M3 na pokrywie Buddy XL [XL-
buddy-box-cover].

@ Przesun pokrywe Buddy XL [XL-buddy-box-cover] w gore i zdejmij ja.

& In order not to damage the fan cable, we recommend attaching the XL buddy cover
on one of the screws as shown in the photo.
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3. Printer upgrade

KROK 29 5T: Nextruder cables unplugging

@ Nastepny krok dotyczy tylko drukarek pieciogtowicowych. Pomin go, jesli masz inng
wersje.

Naciskajac blokade na kazdym ztaczu, odtagcz ztagcza DWARF3, DWARF4 i
DWARFS5 od ptyty.

© Ostroznie odtacz antene od ptyty.

KROK 30 Boczna antena: demontaz pokrywy

111

©® Ten krok dotyczy tylko drukarki, ktéora ma antene Wi-Fi z boku. Jesli w Twojej
drukarce jest z tytu, pomin ten krok.

® Poluzuj dwie sruby mocujace pokrywe. Nie ma potrzeby wykrecania ich catkowicie.
Przesun pokrywe w prawo i wyjmij jg z drukarki.
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3. Printer upgrade

KROK 31 0dtgczenie anfeny: wersja tyina

Gently unplug the antenna
connector from the board and let
the cable hang freely.

® W tym kroku wybierz odpowiedniag
opcje w zaleznosci od wariantu
swojej XL:

® 1-gtowicowa: Znajduje sie tam
tylko jeden przewod. Naciskajac
zatrzask zabezpieczajacy,
odfacz ztacze DWARF1 od ptyty.

2- i 5-glowicowe: Znajduja sie
tam dwa przewody. Naciskajac
zatrzask zabezpieczajacy,
odtacz ztgcza DWARF1 i
DWARF2 od ptyty.
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3. Printer upgrade

KROK 33 Back cover removing

©  Woykrec¢ dwie sruby M3x4rT z lewej strony tylnej-gornej pokrywy przewodow [rear-
cable-management-upper]. Nie wyrzucaj ich!

©® Woykrec¢ dwie sruby M3x4rT prawej strony tylnej-gornej pokrywy przewodow [rear-
cable-management-upper]. Nie wyrzucaj ich!

& Uwazaj na przewody!

® Ostroznie wyciagnij tylng-gorna pokrywe przewodow [rear-cable-management-
upper] pociggajac jg do siebie.

KROK 34 Back cables releasing

E AT

A Uwazaj na przewody!
© On the right side, cut off the two zip-ties.
® Zlokalizuj prawa srube ztacza PE na ptycie.

® Woykrec srube M3x5 i pozostaw przewod na miejscu. Nie wyrzucaj sruby!
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3. Printer upgrade

KROK 35 Przewody wentylatora i PE: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:

Przewod PE (najdtuzszy) - 350 mm (1x)

Przewod wentylatora (4-zytowy) 450 mm (1x)
Przewdd LED (5-zytowy) 400 mm (1x)

Sruba M3x5 (10x) wykrecona w poprzednich krokach
Zip-tie (4x)

KROK 36 PE cable securing

64

Zwroc uwage na prawidtowsg orientacje ztgcza przewodu PE.

Wsun srube M3x5 w ztgcze przewodu PE oznaczone czerwong koszulka
termokurczliwa.

Przymocuj przewod PE sruba M3x5 przez wolny przewod PE (ktory odtaczyliSmy w
poprzednim kroku). Dokreé¢ oba przewody uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.

Poprowadz przewod zgodnie z ilustracja.
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3. Printer upgrade

KROK 37 PE cable connecting

® Poprowadz przewod zgodnie z ilustracja.

® Attach the connector onto the sheet metal flange. A firm press with slight side-to-
side manipulation may be required to fully seat the component.

& Make sure the PE cable is fully secured to the XL Enclosure board cover.

KROK 38 Fan cable connecting

© Podtacz przewod wentylatora do prawego ztgcza ptytki FDM XL Enclosure splitter.

©® Lead the cable down and to the left to the FAN1 connector behind the thick black
nextruder cables.

@® Podfacz drugi koniec do ztgcza FAN1 na ptycie Sandwich XL.
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3. Printer upgrade

KROK 39 Installing LED cable

©® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odtacz przewod LED od ptytki XL Sandwich.
® Podtacz przewdd LED do lewego ztacza ptytki FDM XL Enclosure splitter.

KROK 40 Installing LED cable

Podtacz czarny przewod LED do srodkowego ztacza ptytki FDM XL Enclosure
splitter.

©® Lead the cable behind the Nextruders cables to the left.
® Podtacz drugi koniec do gniazda LED Light 2 na ptytce XL Sandwich.
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3. Printer upgrade

KROK 41 Enclosure cables securing

© Locate the metal perforation on the XL enclosure board assembly and insert a zip
tie through it.

& Uwazaj na przewody!

® Secure the cables carefully to the XL enclosure board cover. Do not overtighten the
zip tie. Cut the end of the zip-tie.

® Attach the cables to the black sleeve with a zip-tie and secure carefully. Do not
overtighten the zip tie. Cut off the end of the cable tie.

KROK 42 Securing the cables

‘ ® Przetdz opaske zaciskowg przez
metalowe przettoczenie i
zabezpiecz wszystkie przewody.
Nie zaciskaj opaski zbyt mocno i
odetnij jej nadmiar.
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3. Printer upgrade

KROK 43 Tylna pokrywa: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@ Rear-cable-management-upper [tylna-gdrna pokrywa przewodow] (1x)
zdemontowana w poprzednich krokach

® Sruby M3x4rT (10x) wykrecone w poprzednich krokach

KROK 44 Back cover aftaching

Uwazaj, aby nie przygnies$¢ przewodow!

Natoz tylng-gorng pokrywe przewodow z powrotem na drukarke [rear-cable-
management-upper].

Przymocuj lewa strone za pomoca dwoch srub M3x4rT.

®
& Doktadnie sprawdz przewody - jest ich sporo.
®
®

Przymocuj prawa strone za pomocg dwoch srub M3x4rT.
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3. Printer upgrade

KROK 45 Dock cable replugging

Podtacz przewod pierwszego
Nextrudera (od prawej) do gornego
gniazda oznaczonego DWARF 1.

@ The next line is only for printers
with more than 2 Nextruders.
Otherwise go to the next step.

©® Podtacz przewdd drugiego
Nextrudera (od prawej) do gornego
gniazda oznaczonego DWARF 2.

@ Jesli w Twojej drukarce antena jest zamontowana z boku -> przejdz do czarnej
linii.

Podtacz przewdd antenowy do ztacza antenowego na ptycie.

@ Nastepny krok dotyczy tylko drukarek z wiecej niz dwoma Nextruderami. Pomin go,
jesli masz inng wersje.

@® Podfacz trzeci, czwarty i pigty (od prawej) Nextruder do ptytki XL-Splitter:
Third Nextruder.
® Fourth Nextruder.
® Fifth Nextruder.
® Piytka XL Splitter z podtaczonymi Nextruderami powinna wygladac jak na ilustracji.
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3. Printer upgrade

KROK 47 Monfaz pokrywy XL Buddy

VAN Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

Zatoz pokrywe Buddy XL [XL-buddy-box-cover] z powrotem na drukarke.

Sprawdz przewody Nextruderow, musza przebiegac przez wyciecie w pokrywie.
With a Torx T10 screwdriver tighten the four screws.

KROK 48 Good job

@® Well done, the printer has been
upgraded. Now go to the last step:
Enclosure securing!
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4. Enclosure secure
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4. Enclosure secure

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

n 1l

15 mm 20mm 25mm 3.0mm 6

® Do tego rozdziatu przygotuj:

2.5mm Allen key/Torx T10
screwdriver

KROK 2 Enclosure preparing

el

@® Otwodrz pokrywe zmontowanej obudowy.
@ Chwyc¢ obudowe z przodu, za ptyte nosna.

® Chwyc¢ obudowe z tytu, za ostone systemu filtracji.
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4. Enclosure secure

KROK 3 Enclosure aftaching

& Na tym etapie popros kogos o pomoc w przymocowaniu obudowy do drukarki.
& Uwazaj, aby nie przygnies¢ zadnego przewodu obudowy!
Obroc¢ antene w dot, jesli masz wersje zamontowana z boku.
@® Ostroznie przymocuj obudowe do drukarki w trzech krokach:
1. Natdz obudowe na drukarke.
® 2. Przesun obudowe w strone przodu drukarki.
® 3. Docisnij obudowe w strone tytu drukarki.

® Align the holes for the screws. Both fixing brackets rear should be inside the
enclosure.

KROK 4 Mocowanie obudowy: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
M4x8r screw (4x)
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4. Enclosure secure

KROK 5 Front side securing

AN

Z przodu obudowy:

Przymocuj lewy dolny naroznik za pomoca $ruby M4x8r do przedniego lewego
wspornika mocujacego [fixing-bracket-front-left], uzywajac klucza imbusowego 2,5
mm.

Przymocuj prawy dolny naroznik za pomoca $ruby M4x8r do przedniego prawego
wspornika mocujacego [fixing-bracket-front-right], uzywajac klucza imbusowego
2,5 mm.

Zamknij pokrywe. Zapobiegnie to samoczynnemu zamknieciu sie pokrywy podczas
przenoszenia.

KROK 6 Rear side securing

74

Z tytu drukarki:

Secure the left bottom corner with an M4x8r screw to the fixing-bracket-back-right
using a 2.5mm Allen key/Torx T10 screwdriver.

Secure the left bottom corner with an M4x8r screw to the fixing-bracket-back-left
using a 2.5mm Allen key/Torx T10 screwdriver.
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4. Enclosure secure

KROK 7 Enclosure cables connecting

© Wez przewod wentylatora (4 zyty) i
podfacz jego koniec do prawego
ztacza ptytki FDM XL Enclosure
splitter.

©® Wez przewod LED (5 zyt) i podiacz

jego koniec do lewego ztacza ptytki
FDM XL Enclosure splitter.

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

PE cable (1x)

@® Your PE cable might also be purely black.
M4x5r screw (1x)

Zip-tie (1x)
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4. Enclosure secure

KROK 9 PE cable securing

/N
~

© Wsun srube M4x5r przez ztacze, jak na ilustracji.
& Zwrd¢ uwage na orientacje ztacza przewodu PE!

® Przymocuj przewod PE, dokrecajac srube M4x5r za pomoca klucza imbusowego
2,5 mm.

@® Przymocuj ztacze PE Faston do pokrywy ptyty XL Enclosure.

KROK 10 Bent vent cover assembly: parts preparation

AN
Q -
4 (o] ©
; A ©
e
@ Bent vent cover (1x)
©® Neodymium disc magnet (3x)

M3x6bT screw (3x)
® 3,2 Washer (3x)
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4. Enclosure secure

KROK 11 Bent vent cover assembly

@® Place a 3,2 washer on the M3x6bT screw and then place a neodymium disc magnet
on it. Repeat this process three times.

Using a Torx T10 screwdriver attach it to the bent vent cover.

© Repeat for all magnets.

KROK 12 Bent vent cover installing

® Insert the bent vent cover assembly throught the vent support to cover the holes in
the back metal frame.
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4. Enclosure secure

KROK 13 Monfaz anteny Wi-Fi

@ Ten krok dotyczy tylko drukarki,
ktéra ma antene Wi-Fi z tytu.

@ Secure the Wi-Fi antenna back to
the connector in the middle of the
printer and adjust it to point
straight upwards for optimal signal
strength.

KROK 14 Naklejka z numerem seryjnym: przygotowanie

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
© Naklejka z numerem seryjnym (1x)

ORIGIMAL 5VDC, 200 mA max. /

PRUSA XL 2 VDC. 500 mAmax
ENCLOSURE

-
Prusadd.c

mcna Manufactured: 2026 SN26038028488 K
Partyzanska 188/7a, 170 00 Prana, CZ

- moum.v MADE IN THE CZECH REPUBLIC I:FI

A

KROK 15 Serial number sticker

© Odklej papier ochronny z naklejki z numerem seryjnym.

® Przyklej naklejke w lewym dolnym tylnym rogu obudowy XL.
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4. Enclosure secure

KROK 16 Firsf run

P |
Y- o
=)
zZ =)
oc
o Q.

® Ztylnej strony drukarki podtacz przewdd zasilacza.
©® Ustaw przetacznik zasilania w pozycji ON (symbol "I").
@ Zaktualizuj firmware do najnowszej wersji.

Na ekranie przejdz do opcji Sterowanie -> Obudowa i wigcz ja.

KROK 17 Good job!

@® Well done, your Prusa Enclosure for
XL+ is now ready to print
something great!
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