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1. Wprowadzenie

CORE One-

(Gen 2)

 CORE ONE+

Upgrade Prusa CORE One+ do (Gen 2)



1. Wprowadzenie

KROK 1Przygoftowanie zestawu modernizacji

@® Ten przewodnik poprowadzi Cie
przez proces modernizacji Twojej
Prusa CORE One+ do CORE One+
Gen 2.

@® Przygotuj zestaw modernizacji
dostarczony przez Prusa Research.

@ Wszystkie wymagane czesci
plastikowe sg zawarte w
zestawie.

Czesci do wydrukowania
samodzielnie znajdziesz
réwniez na Printables.

KROK 2 Wymagane narzedzia

l
!

-
5mm 20mm  25mm 30mm 6 8 \

ﬂ T][)ﬁ

$ Wymagane narzedzia nie sa dotaczone do zestawu. Uzyj narzedzi dostarczonych
wraz z drukarkg CORE One+.

Do kolejnych rozdziatéw przygotuj nastepujace narzedzia:

Klucz imbusowy 2 mm
Klucz imbusowy 2,5 mm
® Klucz (wkretak) Torx T10
Szczypce spiczaste

Klucz uniwersalny z otworem na nakretke M3.
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1. Wprowadzenie

KROK 3 Roztadowanie filamentu

® Roztaduj filament. Przejdz do menu Filament i wybierz Roztaduj filament.
Roztaduj filament z drukarki.

® Zdejmij szpule filamentu z drukarki.

KROK 4 Przesuniecie 0si Z

@ Zanim zaczniesz, ustaw stot grzewczy w pozycji, ktora umozliwia dostep do niego.

& Na tym etapie nalezy pozostawi¢ drzwiczki drukarki zamkniete i nie siegac do
srodka.

@® W menu drukarki przejdz do Sterowanie Auto bazowanie- Auto bazowanie.

Po wykonaniu bazowania, obniz stot grzewczy z menu Ustawienia Ruch osi
Ruch osi Z- Ruch osi Ruch osi Z- Ruch osi Zna tyle, aby uzyskac dostep do

wskazanych $rub oraz spodu stotu grzewczego (minimum 200 mm).

@ Dzieki temu oba obszary, ktorymi zajmiemy sie na kolejnych etapach, beda
tatwo dostepne.

Upgrade Prusa CORE One+ do (Gen 2) 7



1. Wprowadzenie

KROK 5 Odigczanie drukarki

& Przed rozpoczeciem upewnij sig, ze drukarka jest schtodzona do temperatury
otoczenia.

©® Whytacz drukarke za pomoca przefacznika z tytu.
Odtacz drukarke od zasilania.
Zdejmij ptyte stalowg (opcjonalnie).
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2. Demontaz drukarki

Upgrade Prusa CORE One+ do (Gen 2)



2. Demontaz drukarki

KROK 1Narzedzia
- —

® Narzedzia niezbedne w tym rozdziale:
Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz/wkretak T10

® Szczypce spiczaste

© Klucz uniwersalny
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2. Demontaz drukarki

KROK 2 Demontaz panelu drzwi

Zalecamy zabezpieczenie stotu grzewczego podczas wykonywania czynnosci z
tego przewodnika. Puste pudetko po Prusamencie stanowi idealng warstwe
ochronna.

@® Aby utatwic i zwiekszy¢ bezpieczenstwo obstugi podczas modernizacji, zdejmij
drzwi. Postepuj ostroznie, aby unikna¢ obrazen lub uszkodzenia panelu.

Wykrec¢ i wyciagnij dwie sruby M3x5rT mocujace panel drzwiowy w obu zawiasach.

& Niezbedne jest podtrzymanie panelu drzwi podczas odkrecania $rub, aby zapobiec
jego opadnieciu.

g Zacznij odkrecac sruby, zaczynajac od tych na samym dole.
Ostroznie wysun panel drzwi z zawiaséw. Pozostaw zawiasy otwarte do konca
modernizacji.

@® Umiesc panel drzwiowy i cztery $sruby w czystym i bezpiecznym miejscu, aby
uniknaé ich uszkodzenia.

& Upewnij sie, ze trzpien znajdujacy sie wewnatrz zawiasu nie wypadnie. Jesli tak sie
jednak stanie, wsun go z powrotem na miejsce lub odt6z na bok wraz z zawiasem.
Zmontujemy je ponownie pod koniec.

Upgrade Prusa CORE One+ do (Gen 2) 1



2. Demontaz drukarki

KROK 3 Demontaz gornego panelu

® Od wewnatrz ostroznie wypchnij wszystkie nylonowe nity mocujace gorna
pokrywe.

Uzywajac szczypiec spiczastych, ostroznie chwyc gtowke nitu koncowka i wyciggnij
ja.
@ Mozesz rowniez uzy¢ wspomnianego wczesniej przyrzadu Core-one-snap-
rivet-remover
& Zachowaj ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ gérnego panelu.
@® Jesli dolna czesé nitu pozostata w panelu, chwyc¢ ja szczypcami i rowniez jg wyjmij.
® Zdejmij gorny panel z drukarki.

KROK 4 Demontaz lewej pokrywy

® W ten sam sposob wyciagnij wszystkie piec¢ nitdw nylonowych mocujacych lewa
pokrywe.

® Zdejmij boczny panel z drukarki.

Odtd6z go w bezpieczne i czyste miejsce.
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2. Demontaz drukarki

KROK 5 Demontaz lewego panelu metalowego

Wyciagnij 11 nylonowych nitow mocujacych lewy panel stalowy.

Zacznij od dolnych nitow. Przytrzymaj panel reka podczas wyciggania
ostatnich nitéw, aby zapobiec jego upadkowi.

® Zdemontuj metalowy panel z drukarki.

KROK 6 Demontaz hocznego panelu - prawa strona

® W ten sam sposdb wyciggnij wszystkie piec¢ nitdw nylonowych mocujacych prawa
pokrywe.

Zdejmij boczny panel z drukarki.

Odtdéz go w bezpieczne i czyste miejsce.
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2. Demontaz drukarki

KROK 7 Demontaz prawego uchwytu

Przejdz na druga strone drukarki i spdjrz na spod pomaranczowego uchwytu.

Wcisnij czarng tulejke zaciskowa rurki PTFE w uchwyt, aby odblokowac rurke.

Trzymajac wcisnieta tulejke, wyciagnij rurke PTFE.

Uzywajac wkretaka T10, wykre¢ dwie sruby M3x8rT mocujace uchwyt i czujnik
filamentu.

Zdejmij uchwyt z drukarki.

KROK 8 Demontfaz prawego panelu bocznego

Wyciagnij 11 nylonowych nitdéw mocujgcych prawy panel stalowy.

Zacznij od dolnych nitow. Przytrzymaj panel reka podczas wyciggania
ostatnich nitéw, aby zapobiec jego upadkowi.

® Zdemontuj metalowy panel z drukarki.
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2. Demontaz drukarki

KROK 9 0dtgczanie prowadnicy Bowdena

® Wykrec srube M3x10 i zdejmij
prowadnice rurki Bowdena z
mocowania silnika.
b @ Pro tip: po zdemontowaniu

prowadnicy Bowdena wkre¢
srube M3x10 o kilka obrotow z
powrotem w mocowanie silnika.
Dzieki temu nakretka
pozostanie na swoim miejscu,
co utatwi ponowny montaz.

@® Zostaw prowadnice Bowdena
zawieszong na rurce PTFE.

Prowadnicy Bowdena nie trzeba
demontowac catkowicie.
Poluzuj ja, aby utatwic sobie
dostep w kolejnych krokach.

KROK 10 Demonfaz oston przewodow

Od wewnatrz drukarki wykrec¢ dwie sruby M3x4rT mocujace tylng pokrywe.

® Z tytu drukarki zsun srodkowa ostone w dot, aby jg odblokowac, a nastepnie zdejmij
ja-
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2. Demontaz drukarki

KROK 11 Demontaz pokrywy elektroniki

©® Wykrecé wszystkie szesc srub M3x4rT mocujacych pokrywe obudowy xBuddy.

Wysun pokrywe xBuddy z obudowy i wyjmij jg z drukarki.

KROK 12 Odtgczanie przewodow silnikow

& Ztacza majg zatrzask zabezpieczajacy, ktory nalezy wcisnagé podczas roztgczania.

Odtacz przewdd silnika osi X od pierwszego ztacza po lewej stronie.

Odtacz przewdd silnika osi Y od drugiego ztacza od lewe;j.

©® Delikatnie pociagnij przewod silnika osi Y, aby uzyskaé¢ nieco luzu, jednoczesnie
utrzymujac ztagcze wewnatrz komory elektroniki.

@® Delikatnie pociagnij przewod silnika osi X, aby uzyskaé nieco luzu, jednoczesnie
utrzymujac ztagcze wewnatrz komory elektroniki.

& Jesli poczujesz opdr, nie wyciggaj przewodu dalej. Jesli przewod w ogole nie daje
sie poruszyé, przetnij opaski zaciskowe mocujace wiazki przewodow. Uwazaj, aby
nie uszkodzi¢ przewodow.
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2. Demontaz drukarki

KROK 13 Odtgczanie rurki PTFE

Przejdzmy do wnetrza drukarki.
Nasun kolanko Bowdena [bowden-bend] na ztgcze w Nextruderze.
Wcisnij czarng tuleje zaciskowa w zfgczce, najlepiej dwoma palcami.

Wyciagnij rurke z PTFE ze ztaczki.

Wykorzystujac 8-milimetrowe wyciecie w kluczu uniwersalnym, odkrec ztaczke
M5-4.

KROK 14 Odigczanie przewodow Nextrudera - lewa sfrona

@® Wykrec kluczem imbusowym 2,5 mm dwie sruby M3x10 mocujgce boczng
pokrywe.

Zdejmij pokrywe.

@ Pro tip: w miare mozliwosci trzymayj sruby i nakretki razem z demontowanymi
czesciami. Utatwi to ponowny montaz.

& Ztacza majg zatrzask zabezpieczajacy, ktory nalezy wcisnagé podczas roztgczania.
©® Odtacz wszystkie przewody z lewej strony Nextrudera.
® Nie odtaczaj gtownej wiazki przewodow Nextrudera.

Odtacz przewod silnika ekstrudera w gornej czesci Nextrudera.
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2. Demontaz drukarki

KROK 15 0dtgczanie przewoddw Nextrudera - prawa strona

Uzywajac klucza imbusowego, wykre¢ dwie sruby M3x6 mocujace prawg pokrywe
Nextrudera.

® Zdejmij pokrywe.
& Ztacza majg zatrzask zabezpieczajacy, ktory nalezy wcisngé podczas roztgczania.

©® Odtacz oba przewody z prawej strony ptytki LoveBoard.

KROK 16 Demontaz klipsa przewodow

R/ /

©® Odkrec dolng $rube radetkowana.

@ Zostaw goérng srube radetkowang na miejscu - nie potrzebujemy jej wykrecac,
aby dostac sie do klipsa przewodu.

Wykrec¢ dwie sruby M3x4rT mocujace klips, a nastepnie wyciagnij go z drukarki.
® Wyciagnij wszystkie przewody z klipsa.
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2. Demontaz drukarki

KROK 17 Demontaz wentylatora radiatora

Uzywajac klucza imbusowego,
wykrec dwie sruby M3x18 mocujace
wentylator radiatora.

..-;)A @® Zdemontuj wentylator radiatora.

—

® Woykreé trzy sruby M3x10 mocujace zespot Nextrudera do osi X.

& UWAGA: Podczas odkrecania ostatniej sruby trzymaj Nextruder, aby nie opadt
i nie uszkodzit drukarki.

Wyciagnij zespdt Nextrudera z drukarki.
® Odtéz zespot Nextrudera w bezpieczne miejsce.
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2. Demontaz drukarki

KROK 19 Demonfaz kanatu wentylatora

Poluzuj i wykre¢ dwie sruby M3x10 mocujace kanat wentylatora [fan-shroud] do
uchwytu Nextrudera.

Zdemontuj kanat wentylatora wydruku wraz z wentylatorem.

©® Odtdéz zespot wentylatora wydruku w bezpieczne miejsce.

KROK 20 Demontaz ptytki LoveBoard

® Ztytu zespotu LoveBoard poluzuj dwie sruby M3x10 przez otwory dostepowe, aby
go zwolnic.

@ Sruby pozostaja wewnatrz zespotu.

® Potdz zespot ptytki LoveBoard na pudetku na stole grzewczym.
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2. Demontaz drukarki

KROK 21 Zakonczenie rozdziatu

@® Gratulacje! Czesciowy demontaz
drukarki zostat zakonczony, a
urzadzenie jest przygotowane do
modernizacji.

Upgrade Prusa CORE One+ do (Gen 2)

@® Przejdz do nastepnego rozdziatu.
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3. Modernizacja paskow
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3. Modernizacja paskow

KROK 1Narzedzia

l'ﬁ —

15mm 20mm 25mm 3.0mm 6 8 g

Narzedzia niezbedne w tym rozdziale:

lF/

® Klucz imbusowy 2 mm
Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz/wkretak T10

® Szczypce spiczaste

Klucz uniwersalny

KROK 2 Poluzowanie paskow

Zdemontuj lewy napinacz paska wykrecajac srube kluczem imbusowym 2,5 mm.
@® Uwazaj - poluzowany napinacz moze wypasc.
@® W ten sam sposob poluzuj napinacz paska po prawej stronie.

@® Upewnij sie, ze nakretka M3nS w uchwycie kétka napinajacego [Belt-tensioner-
pulley] nie wypadnie!
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3. Modernizacja paskow

KROK 3 Zwalnianie paskow

® Wykrec cztery sruby M3x10 mocujace uchwyt Nextrudera.
® Od tytu uchwytu przetéz wszystkie koncowki paska.
Zsun uchwyt Nextrudera z paskow.

KROK 4 Demontaz paskow

~, ® Wyciagnij oba paski.

Uwaga: kotka pasowe
napinaczy paskow nadal
znajduja sie na paskach.
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3. Modernizacja paskow

KROK 5 0dkrecenie lewego silnika

® Przejdz do dolnej czesci lewego tylnego silnika.

® Odkrec cztery sruby M3x35 mocujace silnik do uchwytu.
® Woykreé srube M3x6 mocujaca uchwyt silnika.

& Nie wykrecaj srub mocujacych uchwyt preta liniowego.

KROK 6 0dkrecenie prawego Silnika

@® Poluzuj srube mocujaca gtowny klips na przewody i pozostaw go na wigzce
przewodow.

& Podczas modernizacji nie przesuwaj ani nie zmieniaj pozycji klipsa gtownej
wigzki przewodow [Main-cable-clip].

® Przejdz do dolnej czesci prawego tylnego silnika.
Odkrec cztery sruby M3x35 mocujace silnik do uchwytu.

@® Wykrec srube M3x6 mocujgcg uchwyt silnika.

& Nie wykrecaj srub mocujacych uchwyt preta liniowego.

Upgrade Prusa CORE One+ do (Gen 2)
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3. Modernizacja paskow

KROK 7 Demontaz prawego Silnika

Zalecamy zabezpieczenie stotu grzewczego podczas wykonywania czynnosci z
tego przewodnika. Puste pudetko po Prusamencie stanowi idealng warstwe
ochronna.

® Skup sie na tylnym prawym silniku.
Zdemontu;j silnik z uchwytu.
@® Potdz silnik na krawedzi ramy drukarki.

® Poluzuj dwa wkrety dociskowe mocujace koto zebate za pomocg klucza
imbusowego 2 mm.

©® Wyciagnij koto pasowe.
@® Ostroznie odetnij opaske zaciskowa mocujaca przewodd silnika do mocowania.

To koto pasowe nie bedzie juz uzywane. Odtdz je na bok lub wyrzué, aby nie
pomyli¢ go z nowym.

KROK 8 Nowe koto pasowe: przygofowanie czesci (prawy silnik)

. oo w

Do kolejnych etapéw przygotuj:
Koto pasowe zebate T21-1.5GT (1x)
Pasek 1.5GT (2x)

Pulley-offset-tool [przyrzad do ustawiania kota pasowego] (1x)
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3. Modernizacja paskow

KROK 9 Montaz nowego kofa pasowego (prawy silnik)

Obroc watek silnika tak, aby sptaszczenie byto skierowane do Ciebie. Nie obracaj
watka dalej.

Wsun nowe koto pasowe T21-1.5GT na koniec watka, kierujac strone z wkretem
dociskowym blizej silnika.

Wsun przyrzad do ustawiania kota pasowego [Pulley-offset-tool] strong oznaczona
literg "Y" miedzy silnik a koto pasowe, aby ustawi¢ odpowiednig odlegtosé.

Dociskajac koto pasowe do przyrzadu, dokrec¢ wkret dociskowy do sptaszczenia na
watku silnika.

Obroc koto pasowe i dokreé¢ drugi wkret dociskowy.

KROK 10 Zaktadanie dolnego paska (prawy silnik)

Wyciagnij mocowanie silnika z drukarki.
Wez jeden pasek i ztoz w petle tak, aby zeby byty skierowane do wewnatrz.
Wsun petle paska do mocowania silnika pomiedzy oba dolne kota pasowe.

Patrzac od gory, petla paska powinna przebiegac jak najblizej okraggtego wyciecia w
mocowaniu silnika.
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3. Modernizacja paskow

KROK 11 Zamocowanie dolnego paska (prawy silnik)

Podczas catej procedury upewniaj sie, ze pasek nie wysunie sie z zespotu.
Zamontuj mocowanie silnika na ramie drukarki. Strona z dwoma kotami pasowymi
musi by¢ skierowana w dét i w Twojg strone.

W16z silnik z kotem pasowym w petle paska wewnatrz mocowania silnika.

Docisnij silnik do mocowania, az osadzi sie do korca.

Ustaw go tak, aby przewdd silnika byt skierowany na zewnatrz (w Twojg
strone).

Delikatnie pociagnij oba konce paskow, aby zaciesni¢ petle paska wokat kota
pasowego.

KROK 12 Prowadzenie dolnego paska (prawy silnik)

28

Ztap pasek wychodzacy z lewej strony.

Owin pasek wokot kota pasowego z lewej strony i wsun go do mocowania silnika.

Z drugiej strony upewnij sie, ze pasek wychodzi przez otwor i wyciagnij go na okoto
15 cm.
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3. Modernizacja paskow

KROK 13 Prowadzenie gornego paska (prawy silnik)

Wez drugi nowy pasek.

Owin jeden koniec paska wokot gornego kota pasowego od lewej strony. Upewnij
sie, ze zeby sg skierowane na zewnatrz.

Z drugiej strony obserwuj, czy pasek wysuwa sie przez otwor.
® Woyciagnij pasek o zblizonej dtugosci po obu stronach - okoto 15 cm.

Pro tip: aby zabezpieczy¢ paski przed przypadkowym wyciggnieciem, luzno zepnij
ich konce opaska kablowa.

KROK 14 Przymocowanie przewodu silnika (prawy silnik)

$ Podczas catej procedury upewniaj sie, ze pasek nie wysunie sie z zespotu.

Przesun zespdt blizej tylnego naroznika drukarki.
Poprowadz wolne konce paskow w strone tytu drukarki. Na razie pozostaw je luzne.

Upewnij sie, ze nakretka kwadratowa M3nS nie wypadfa i wciaz znajduje sie w
uchwycie silnika.

@® Jesli nakretka M3nN wypadta, wsun jg z powrotem w gniazdo.
Poprowadz przewod silnika przez kanatek kablowy, jak na ilustracji.
Przet6z opaske zaciskowg przez otwor w wydrukowanym elemencie.

Ostroznie przypnij przewod opaska kablowa.
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3. Modernizacja paskow

KROK 15 Przymocowanie prawego silnika

Obroc zespdt silnika wraz z mocowaniem w odpowiednig pozycje. Kota pasowe
musza byc¢ skierowane w strone tylnej czesci drukarki.

Uchwyt silnika ma od spodu wypustke, ktéra musi pasowac do prostokatnego
wyciecia w ramie.

Od wewnatrz drukarki sprawdz przez otwdr szesciokatny w mocowaniu silnika, czy
dolny pasek jest osadzony na kole pasowym.

KROK 16 Sruby prawego silnika: przygotowanie czgsci

30
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Do kolejnych etapéw przygotuj:
Sruby M3x35 (4x) wykrecone wczesniej
Sruba M3x6 (2x) wykrecone wczesniej

Nakretka kwadratowa M3nS (1x) wyciagnieta wczesniej; mogfa pozosta¢ w gniezdzie
od zewnetrznej strony mocowania silnika.

Sruba M3x10 (1x) wykrecona wczesniej
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3. Modernizacja paskow

KROK 17 Dokrecanie prawego Silnika

Przymocuj caty zespdt silnika od spodu ramy czterema srubami M3x35.

Na koniec przymocuj mocowanie silnika srubg M3x6.

Od gory, za silnikiem, przymocuj z powrotem klips gtownej wiagzki przewodow
[Main-cable-clip] do uchwytu silnika, uzywajac wstepnie wkreconej sruby M3x10.

KROK 18 Zamocowanie prowadnicy Bowdena

Od zewnetrznej strony uchwytu silnika wsun nakretke kwadratowg M3nS, jesli nie
zostata jeszcze wtozona.

® Przymocuj prowadnice Bowdena [Bowden-guide] do mocowania silnika $ruba
M3x10.
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3. Modernizacja paskow

KROK 19 Demontaz lewego silnika

® Skup sie na tylnym lewym silniku.

@® Obroc zespot silnika tak, aby przewdd byt skierowany na zewnatrz.
Ostroznie przetnij opaske zaciskowa. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ przewodu.

® Zdejmij silnik z uchwytu, a nastepnie wyciagnij uchwyt z drukarki.

@® Potoz silnik na ramie drukarki.

@® Poluzuj dwa wkrety dociskowe mocujace koto zebate za pomoca klucza
imbusowego 2 mm.

Wyciagnij koto pasowe.

To koto pasowe nie bedzie juz uzywane. Odtoz je na bok lub wyrzué, aby nie
pomyli¢ go z nowym.

KROK 20 Nowe koto pasowe: przygotowanie czesci (lewy silnik)

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Koto pasowe zebate T21-1.5GT (1x)

@® Pulley-offset-tool [przyrzad do ustawiania kota pasowego] (1x) uzyty wczesniej
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3. Modernizacja paskow

KROK 21 Przeglgd prowadzenia paskow

Przed zatozeniem paskow zapoznaj
sie z ich przebiegiem w uktadzie
CoreXY.

@® Ponizsze schematy przedstawiaja
przebieg gornego i dolnego paska
oraz ich utozenie w uktadzie.

® Przebieg gornego paska
® Przebieg dolnego paska

@® Nie wykonuj zadnych czynnosci w
tym kroku.

@® Obroc¢ watek silnika tak, aby sptaszczenie byto skierowane do Ciebie. Nie obracaj
watka dalej.

® Wsun nowe koto pasowe zebate T21-1.5GT na koniec watka, kierujac strone z
wkretem dociskowym z dala od silnika.

Wsun przyrzad do ustawiania kota pasowego [Pulley-offset-tool] strong oznaczona
literg "X" miedzy silnik a koto pasowe, aby ustawic¢ odpowiednia odlegtosc.

©® Dociskajac koto pasowe do przyrzadu, dokre¢ wkret dociskowy do sptaszczenia na
watku silnika.

® Obroc¢ koto pasowe i dokre¢ drugi wkret dociskowy.
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3. Modernizacja paskow

KROK 23 Prowadzenie dolnego paska (lewy silnik)

Poprowadz oba paski od prawego silnika w strone tylnej czesci drukarki i skieruj je
do lewego silnika.

@® Umies¢ mocowanie silnika na ramie drukarki strong z jednym kotem pasowym w
dot.

® Poprowadz dolny pasek wokot dolnego kota pasowego od prawej strony.

& Upewnij sie, ze trzymasz dolny pasek biegnacy od prawego silnika.
Pasek nie moze by¢ nigdzie skrecony.

® Z przeciwnej strony wyciagnij pasek na okoto 15 cm.

KROK 24 Zaktadanie gornego paska (lewy silnik)

Wez goérny pasek i zt6z w petle tak, aby zeby byty skierowane do wewnatrz.

® Wsun petle paska do mocowania silnika pomiedzy oba gorne kota pasowe.

Patrzac od gory, petla paska powinna przebiegac jak najblizej okragtego wyciecia w
mocowaniu silnika.
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3. Modernizacja paskow

KROK 25 Zaktadanie gornego paska (lewy silnik)

$ Podczas catej procedury upewniaj sie, ze pasek nie wysunie sie z zespotu.

® Witz silnik z kotem pasowym w petle paska wewnatrz mocowania silnika.
® Docisnij silnik do mocowania, az osadzi sie do korica.

Ustaw go tak, aby przewdd silnika byt skierowany do tytu (w strone kot
pasowych).

©® Delikatnie pociggnij oba konce paskow, aby zaciesni¢ petle paska wokét kota
pasowego.

KROK 26 Prowadzenie gornego paska (lewy silnik)

® Chwyc pasek wychodzacy z gornego kota pasowego po prawej stronie.

® Poprowadz pasek wokot prawego gornego kota pasowego od prawej strony i wsun
go w mocowanie silnika.

® Zdrugiej strony upewnij sie, ze pasek wychodzi przez otwor i wyciggnij go na okoto
15 cm.
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3. Modernizacja paskow

KROK 27 Przymocowanie przewodu silnika (lewy silnik)

@® Przesun zespot blizej tylnego naroznika drukarki.
Poprowadz przewod silnika przez kanatek kablowy, jak na ilustracji.

©® Przetéz opaske zaciskowa przez otwor w wydrukowanym elemencie. Nastepnie
ostroznie przymocuj przewod opaskg zaciskowa.

KROK 28 Przymocowanie lewego silnika

@® Obrd¢ zespot silnika wraz z mocowaniem w odpowiednig pozycje. Kota pasowe
muszg byc¢ skierowane w strone tylnej czesci drukarki.

Uchwyt silnika ma od spodu wypustke, ktdra musi pasowac do prostokgtnego
wyciecia w ramie.

® Od wewnatrz drukarki sprawdz przez otwor szesciokgtny w mocowaniu silnika, czy
gorny pasek jest osadzony na kole pasowym.
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3. Modernizacja paskow

KROK 29 Kota pasowe napinaczy: przygotowanie czesci

- 1/
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Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Sruby M3x35 (4x) wykrecone wczesniej
Sruba M3x6 (2x) wykrecone wczesniej

Zespot napinacza paska (2x) wymontowany wczesniej

KROK 30 Dokrecanie lewego silnika

Przymocuj caty zespot silnika od
spodu ramy czterema srubami
M3x35.

® Na koniec przymocuj mocowanie
silnika Srubg M3x6.

Upgrade Prusa CORE One+ do (Gen 2)
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3. Modernizacja paskow

KROK 31 Prowadzenie gornego paska (lewa strona)

® Wez gorny pasek wychodzacy z lewego silnika.

® Poprowadz pasek wokot kota pasowego w taki sposob, aby:
©® Oznaczenie "L" (left) na uchwycie kota pasowego jest skierowane w gore
@® Strona zebata jest skierowana na zewnatrz kota pasowego

& Pasek nie moze by¢ nigdzie skrecony.

KROK 32 Montaz napinacza lewego paska

Wsun uchwyt kota pasowego z owinietym wokot niego paskiem w "prowadnice”
lewego napinacza.

® Z przeciwnej strony dokre¢ wczesniej wsunieta srube, az uchwyt zacznie sie
poruszac.

® Przestan dokrecac, gdy czes¢ przesuwna zrowna sie z czescig nieruchoma.
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3. Modernizacja paskow

KROK 33 Prowadzenie gornego paska (brama - lewa strona)

® Poprowadz wolny koniec paska
wokot gornego kota pasowego.

@ Uchwyty kot pasowych uktadu XY
moga sie roznic¢ wizualnie w
zaleznosci od wersji drukarki.
Procedura jest identyczna zarowno
dla czesci drukowanych w 3D, jak i
formowanych wtryskowo.

® Wez dolny pasek idacy od lewego silnika.
® Poprowadz go w strone uktadu XY i wokédt dolnego kota pasowego.
@® Przeciagnij pasek z drugiej strony, tak aby wystawat na co najmniej 8 cm.
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3. Modernizacja paskow

KROK 35 Prowadzenie dolnego paska

@® Przejdz do silnika po prawej stronie.

® Odetnij opaske zaciskowa mocujaca dwa luzne konce paska po prawej stronie
drukarki, jesli zostata uzyta.

® Wez dolny pasek wychodzacy z prawego silnika.

® Poprowadz pasek wokot kota pasowego w taki sposob, aby:
@® Oznaczenie "L" (right) na uchwycie kota pasowego jest skierowane w gore
Strona zebata jest skierowana na zewnatrz kota pasowego

& Pasek nie moze by¢ nigdzie skrecony.

KROK 36 Montaz prawego napinacza paska

Wsun uchwyt kota pasowego z owinietym wokot niego paskiem w "prowadnice”
prawego napinacza.

® Zprzeciwnej strony dokre¢ wczesniej wsunieta srube, az uchwyt zacznie sie
poruszac.

® Przestan dokrecac, gdy czes¢ przesuwna zrowna sie z czescig nieruchoma.
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3. Modernizacja paskow

KROK 37 Prowadzenie dolnego paska (brama - prawa sfrona)

©® Poprowadz wolny koniec paska
wokot dolnego kota pasowego.

@® Przeciagnij pasek z drugiej
strony, tak aby wystawat na co
najmniej 8 cm.

@ Uchwyty kot pasowych uktadu XY
moga sie rozni¢ wizualnie w
zaleznosci od wersji drukarki.
Procedura jest identyczna zarowno
dla czesci drukowanych w 3D, jak i
formowanych wtryskowo.

Wez gorny pasek wychodzacy z prawego silnika.

® Poprowadz pasek wokot gornego kota pasowego w uchwycie XY.
@® Przeciagnij pasek z drugiej strony, tak aby wystawat na co najmniej 8 cm.

Jesli montujesz Prusa INDX wraz z modernizacjg Gen 2, wréé do artykutu Prusa
CORE One INDX Gen 2.
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3. Modernizacja paskow

KROK 39 Uchwyt Nextrudera: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych krokow przygotu;j:

@® Uchwyt Nextrudera (1x)
zdemontowany wczesniej

©® Sruba M3x10 (4x) wykrecone
wczesniej

~

AW

|\

KROK 40 Przymocowanie paskow |

® Delikatnie pociggnij wszystkie konce paskow w strone srodka drukarki.
® Ustaw uchwyt Nextrudera w takiej samej orientacji, jak na ilustracji.

©® Przetéz dolny lewy pasek przez srodkowa szczeline uchwytu Nextrudera od strony
tylnej do przodu.

@® Wyciagnij pasek tak, aby wystawat na okoto 15 mm.

Od przodu uchwytu Nextrudera przeprowadz pasek z powrotem przez lewg
szczeline do tytu.
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3. Modernizacja paskow

KROK 41 Przymocowanie paskow i

® Przytoz koncowke paska do uchwytu Nextrudera z tytu.

@® Dopasuj dtugosc paska i ustaw jego konncéwke na rowni z krawedzia uchwytu
Nextrudera.

® Powtdrz to samo dla lewego gornego paska.

KROK 42 Przymocowanie paskow Il

® Od tytu przetdz dolny pasek idacy z prawej strony przez srodkowy otwor uchwytu
Nextrudera.

@® Wyciagnij pasek na ok. 15 mm.
Przeprowadz gorny prawy pasek z tytu uchwytu Nextrudera.

©® Zagnij oba paski po prawej stronie i przeprowadz je z powrotem przez szczeline po
prawej stronie w uchwycie Nextrudera.
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3. Modernizacja paskow

KROK 43 Montaz uchwytu Nextrudera

@® Wyrdwnaj paski po prawej stronie z krawedzig uchwytu Nextrudera i w razie
potrzeby wyreguluj ich dtugosc.

©® Wyrdwnaj uchwyt Nextrudera z wézkiem osi X. Uchwyt mocuje sie od strony paska.

Zamocuj uchwyt Nextrudera do wozka osi X i lekko dokre¢ go jedng gorng oraz
jedna dolna $rubg M3x10.

Upewnij sie, ze wszystkie paski biegng prosto i nie sg skrecone.
® Witoz pozostate dwie sruby M3x10 i mocno dokre¢ wszystkie cztery.

KROK 44 Montaz ptytki LoveBoard

@® Spodjrz na tylng strone uchwytu
Nextrudera.

@® Przymocuj ptytke LoveBoard do
tylnej czesci uchwytu Nextrudera,
gdy lezy na pudetku.

® Zespot LoveBoard ma dwie
fabrycznie wkrecone sruby.
Dopasuj je do otworow w
uchwycie Nextrudera i dokreé
kluczem imbusowym 2,5 mm.
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3. Modernizacja paskow

KROK 45 Monfaz kanatu wentylatora: przygotowanie czesci

9 V_

Do kolejnych etapow przygotuj:
Zespot nadmuchu wentylatora (1x) zdemontowany wczesniej

Sruba M3x10 (2x) wykrecone wczesniej

Cable-clip [klips przewodu] (1x) wyciagniety wczesniej
Sruby M3x4rT (2x) wykrecone wczesniej

KROK 46 Montaz kanatu wentylatora

fo— e - -

“(® O]

Od tytu uchwytu Nextrudera przytdz zespot nadmuchu wentylatora i wyréwnaj go z
otworami.

® Przymocuj zespot dwoma srubami M3x10.
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3. Modernizacja paskow

KROK 47 Montaz klipsa na przewody

® Od przodu uchwytu Nextrudera umies¢ klips przewodu tak, jak na ilustracji i

wyréwnaj go z otworami.

® Zamocuj klips dwoma srubami M3x4rT i dokre¢ je kluczem T10.

KROK 48 Montfaz Nextrudera: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:
® Zespdt Nextrudera (1x) zdemontowany wczesniejf

® Sruby M3106 (3x) wykrecone wczesniej
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3. Modernizacja paskow

KROK 49 Montaz Nextrudera

@® Wez ztozony Nextruder i przytdéz go do uchwytu.

Wepnij przewdd termistora NTC wychodzacy z tylnej czesci radiatora w prawa
strone klipsa.

® Przytoz Nextruder do tulejek dystansowych uchwytu, wyréwnaj go i zamocuj
trzema $srubami M3x10.

KROK 50 Wentylator radiafora: przygotowanie czesci

g

Do kolejnych krokow przygotuj:
@® Wentylator radiatora (1x) zdemontowany wczesniej
® Sruby M3x20 (2x) wykrecone wczesniej

Sruba radetkowana (1x) wykrecona wczesniej
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3. Modernizacja paskow

KROK 51 Montaz wentylafora radiatora

©® Whkrec¢ srube radetkowang z powrotem w otwdr z boku radiatora i mocno dokrec ja
dtonia.

Zamocuj wentylator radiatora Nextrudera dwoma srubami M3x20.
@® Wentylator musi by¢ skierowany strong bez naklejki na zewnatrz.

Przewdd musi wychodzié z lewego dolnego rogu.

KROK 52 Podtgczanie wentylafora radiatora

Poprowadz przewod wentylatora radiatora nad dolng srubg radetkowang przez klips
na przewody.

@® Podfacz ztacze do gniazda potozonego najnizej na ptytce LoveBoard.
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3. Modernizacja paskow

KROK 53 Podtgczanie fermistora radiatora

@® Podtacz termistor radiatora do gniazda u gory z prawej strony.
@ Aby uzyskac lepszy dostep, mozesz odblokowac¢ docisk.

KROK 54 Podtgczenie wentylatora wydruku

® Przeprowadz przewod wentylatora wydruku przez kanat kablowy.
@® Przewdd nie powinien by¢ zbyt mocno naciagniety.

® Podtacz wentylator wydruku do $srodkowego gniazda w lewym rzedzie na ptytce
LoveBoard.
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3. Modernizacja paskow

KROK 55 Podtgczanie przewodow hofendu i silnika

@® Podiacz przewod termistora dyszy do gdrnego gniazda w lewym rzedzie.
Podtacz przewod grzatki hotendu do czarnego gniazda u gory.

@® Podtacz przewdd silnika ekstrudera (E) do gniazda potozonego najwyze;.

KROK 56 Utozenie przewodow hotendu

Wepnij oba przewody hotendu w
klips.

® Wepnij najpierw przewod
termistora, a nastepnie przewadd
grzatki.
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3. Modernizacja paskow

KROK 57 Kontrola okablowania

Przed zakryciem elektroniki
@ Nextrudera przeprowadz ostateczng
it kontrole zgodnie ze schematem
Hoteahesty okablowania.

Nozzle thermistor

(connected to the hotend) Loadcell

Print fan blower
Filament sensor

Heatsink fan K

Extruder main cable

KROK 58 Lewa pokrywa gtowicy: przygotowanie czesci

T

Do kolejnych etapow przygotuj:

® Printhead-cover-left [pokrywa
gtowicy - lewa] (1x) zdemontowana
wczesniej

® Sruba M3x10 (1x) wykrecona
wczesniej
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3. Modernizacja paskow

KROK 59 Montaz pokryw elektroniki - lewa strona

@® Zaldz lewa pokrywe gtowicy [Printhead-cover-left] na Nextruder z lewej strony.
© Najpierw wsun wypustke w otwor.

©® Nastepnie przymocuj pokrywe sruba M3x10 uzywajac goérnego otworu.

KROK 60 Prawa pokrywa glowicy: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
Printhead-cover-right [pokrywa gtowicy - prawa] (1x) zdemontowana wczesniej

Sruby M3x6 (2x) wykrecone wczesniej

Ztaczka M4-5 (1x) wykrecona wczesniej
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3. Modernizacja paskow

KROK 61 Podtgczanie tensometru i czujnika filamentu

@® Podtacz przewodd czujnika tensometrycznego do gérnego gniazda po prawej stronie
Nextrudera.

Podtacz przewod czujnika filamentu do dolnego gniazda.
@ Ztacza majg wypustki pozycjonujgce i nie mozna ich pomylic.

Zatoz prawa pokrywe gtowicy z ramieniem [Printhead-cover-right-lever] na
Nextruder z prawej strony.

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

® Przymocuj pokrywe dwiema srubami M3x6.

KROK 62 Monfaz ztqczki

® Wkrec ztgczke M4-5 w radiator.

©® Dokrec ztaczke mocno kluczem uniwersalnym.
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3. Modernizacja paskow

KROK 63 Podtgczenie rurki PTFE

® Wsun wolny koniec rurki PTFE w ztaczke. Wcisnij ja do samego konca.
Przesun kolanko Bowdena [Bowden-bend] w dot, aby zakry¢ ztgczke.

® Po podtaczeniu przewodow poréwnaj ich utozenie z ilustracjg. Upewnij sie, ze rurka
PTFE nie jest skrecona i jest poprowadzona prawidtowo.

KROK 64 Prawie gofowe..

@® Gratulacje! Twoja drukarka ma
nowe paski.

@® Przejdz do kolejnego rozdziatu.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

Upgrade Prusa CORE One+ do (Gen 2)
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 1Narzedzia
@® Narzedzia niezbedne w tym
1 rozdziale:
— — m.ﬁ Klucz imbusowy 2,5 mm
® Klucz/wkretak T10
:n]m ‘Jm 25mm 3.0mm 6 8

KROK 2 0dkrecenie stotu grzewczego

@@

i @ Do not print
Bileieald o this Furfvee

Josef Prusa

o

ORIGINAL PRU?A HEATBED
T

Uzywajac wkretaka T10 wykre¢ wszystkie dziewie¢ $rub stozkowych mocujacych
stot grzewczy.

@ Miej te $ruby pod reka - uzyjemy ich pdzniej do przymocowania stotu
grzewczego.

@® Przesun Nextruder catkowicie do przodu.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 3 Odsuniecie stotu grzewczego

@® Podnies stot grzewczy z wozka osi Z.

® Woyciagnij tulejke dystansowa spod stotu grzewczego i wyrzuc, aby uniknaé
pomytki z nowa.

©® Oprzyj stot grzewczy o tyt drukarki.

Przesun Nextruder w strone stotu grzewczego i podeprzyj go wentylatorem
wydruku, aby nie opadat.

KROK 4 Demontaz starych zigczy kompensacyjnych
o ‘ \ ' ’

® Kluczem imbusowym 2,0 mm poluzuj lekko $rube M3x4r mocujaca ztacze
kompensacyjne na wozku osi Z.

@® Zsun ztgcze kompensacyjne ze Sruby.

@ Zachowaj ztagcza kompensacyjne. Jedno z nich zostanie uzyte do montazu
wycieraczki dyszy.

Wykrec¢ srube M3x4r.
® Postepuj tak samo z pozostatymi ztgczami kompensacyjnymi.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 5 Nowe zigcza kompensacyjne: przygofowanie czesci

/
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® Do kolejnych etapow przygotuj:

@® Nowe zfgcze kompensacyjne (8x)

® Sruba ztacza kompensacyjnego (8x)

® Podkfadka PTFE M3 (16x)

® Tulejka dystansowa stotu grzewczego 10 mm (1x)

Nie pomyl nowej tulejki dystansowej stotu grzewczego ze starg. Wygladajg
podobnie, ale nowa tulejka jest dtuzsza.

KROK 6 Monfaz Srub ztgczy kompensacyjnych

® Umiesc dwie podktadki PTFE (jedna na drugiej) na przednim otworze
gwintowanym wozka osi Z.

® Wsun srube ztagcza kompensacyjnego przez podktadki w otwdr gwintowany.
©® Dokrec srube do oporu, ale z wyczuciem.

@ Niewielka szczelina miedzy podktadkami a tbem sruby jest normalna ze
wzgledu na niegwintowany fragment sruby.

Postepuj analogicznie w przypadku pozostatych otworéw gwintowanych.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 7 Montaz nowych zigezy kompensacyjnych

® Wsun nowe zigcze kompensacyjne na srube pomiedzy podktadki PTFE.

Ustaw ztgcze kompensacyjne tak, aby rowek byt skierowany na zewnatrz wézka
osi Z.

@® Powtdrz to samo dla wszystkich pozostatych ztgczy kompensacyjnych.

@ Ostateczna pozycja zostanie dostosowana w kolejnych krokach.

KROK 8 Montaz elementu dystansowego sfotu

@® Sprawdz doktadnie, czy wszystkie ztgcza kompensacyjne sa ustawione we
wiasciwym kierunku, a rowki sg skierowane na zewnatrz.

Umiesé nowa podkiadke stotu grzewczego 10 mm na otworze gwintowanym na
srodku wdzka osi Z.

Jesli montujesz Prusa INDX wraz z modernizacjg Gen 2, wro¢ do artykutu: Montaz
Prusa CORE One INDX z modernizacja Gen 2.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 9 Sruby stotu grzewczego: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® Sruba z tbem stozkowym M3x14cT
(1x)
@ W niektorych wersjach jest to
sruba M3x14bT.

©® Sruby z tbem stozkowym M3x4cT
(8x) wykrecone wczesniej

A -\
tace \
A
ORIGINAL Pﬁl'l\ \ MEATe:
:

Umiesc stot grzewczy na ztaczach
kompensacyjnych i wyrownaj
otwory montazowe.

Wsun srube z tbem stozkowym
M3x14cT przez tulejke dystansowa
stotu grzewczego w centralny otwor
i lekko ja dokrec.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 11 Pozycjoner zigcza kompensacyjnego

Do not print

ORIGINAL PRUSA rexroco

® Przygotuj przyrzad do pozycjonowania ztgczy kompensacyjnych [Expansion-joint-
aligner] do kolejnych krokow.

@ Zestaw zawiera wersje czarna. W niniejszym poradniku zaprezentowano wersje
pomaranczowa ze wzgledu na lepszg widocznosc.

@® W ponizszych krokach precyzyjnie wyréwnasz kazde ztagcze kompensacyjne.

@® Zwroc uwage na drugg grafike przedstawiajacg uproszczone ustawienie
pozycjonera dla pojedynczego ztgcza kompensacyjnego.

@® Trzeciailustracja przedstawia przyrzad do pozycjonowania ztgczy
kompensacyjnych [Expansion-joint-aligner] nasuniety na ztagcze kompensacyjne w
celach pogladowych.

@ Dla przejrzystosci ztgcze kompensacyjne pokazujemy poza drukarka. Jest
montowane i wyrownywane od spodu stotu grzewczego.

KROK 12 Wyréwnywanie przedniego ztgcza kompensacyjnego

Wkrec¢ sruby M3x4cT we wszystkie osiem otworow na obrzezach stotu
grzewczego. Dokre¢ kazda srube o zaledwie jeden obrot.

® Rozpocznij od wyrownania srodkowego ztacza kompensacyjnego z przodu.
@ Zwro¢ uwage na symbole na stole grzewczym dla referenciji.

® Nasun proste widetki na ztacze kompensacyjne i dociskaj przyrzad do
pozycjonowania do stotu grzewczego. Spowoduje to wyréwnanie ztgcza.

® Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.
@® Dokrec lekko srube.

Upgrade Prusa CORE One+ do (Gen 2) 61



4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 13 Wyréwnywanie przedniego lewego zigcza kompensacyjnego

Przejdz do lewego naroznika.

Nasun proste widetki na ztgcze kompensacyjne i dociskaj przyrzad do
pozycjonowania do stotu grzewczego. Spowoduje to wyrownanie ztgcza.

@® Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.
® Dokrec lekko srube.

KROK 14 Wyréwnywanie lewego zigcza kompensacyjnego

® Przejdz do lewej strony stotu grzewczego.

@® Nasun proste widetki na ztgcze kompensacyjne i dociskaj przyrzad do
pozycjonowania do stotu grzewczego. Spowoduje to wyréwnanie ztacza.

® Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.

@® Dokrec lekko srube.

62 Upgrade Prusa CORE One+ do (Gen 2)



4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 15 Wyrownywanie tylnego lewego zigcza kompensacyjnego

® Przejdz do lewego tylnego rogu.

® Nasun katowe widetki na ztagcze kompensacyjne i dociskaj pozycjoner do stotu
grzewczego. Pozwoli to wyrownacé ztacze.

® Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.
® Dokrec lekko srube.

KROK 16 Wyréwnywanie Srodkowego tylnego zigcza kompensacyjnego

.............................................................

e R A e |

@® Przejdz do srodkowego tylnego ztagcza kompensacyjnego.

Nasun proste widetki na ztacze kompensacyjne i dociskaj przyrzad do
pozycjonowania do stotu grzewczego. Spowoduje to wyréwnanie ztgcza.

Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.

Dokre¢ lekko srube.

KROK 17 Disconnecting the Nextruder cables - left side
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 18 Wyréwnywanie prawego fylnego ztgcza kompensacyjnego

Ly

by PRUSA3D.COM

N

® Przejdz do prawego tylnego rogu.

Nasun katowe widetki na ztagcze kompensacyjne i dociskaj pozycjoner do stotu
grzewczego. Pozwoli to wyrownacé ztacze.

Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.
® Dokrec lekko srube.

KROK 19 Wyréwnywanie prawego zigcza kompensacyjnego

e TVNOHO
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@® Przejdz do prawej strony stotu grzewczego.

@ Nasun proste widetki na ztgcze kompensacyjne i dociskaj przyrzad do
pozycjonowania do stotu grzewczego. Spowoduje to wyréwnanie ztgcza.
® Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.
@® Dokrec lekko srube.
64

Upgrade Prusa CORE One+ do (Gen 2)



4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 20 Wyrownywanie przedniego prawego zigcza kompensacyjnego

@® Przejdz do prawego przedniego rogu.

@ Jesli przebudowujesz swoja drukarke do wersji Prusa INDX, odsun czujnik
przesuniecia narzedzia, aby wyrownacé to ztgcze kompensacyjne, a nastepnie
umies¢ go z powrotem na miejscu.

@® Nasun proste widetki na ztacze kompensacyjne i dociskaj przyrzad do
pozycjonowania do stotu grzewczego. Spowoduje to wyrownanie ztgcza.

® Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.
® Dokrec lekko srube.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 21 Przymocowanie stotu grzewczego

@ iag

‘ @ Do not print
directly on this surface

| ORIGINAL PRUSA HEATBED |
i by Josef Prusa

=

& WAZNE: Stot grzewczy musi by¢ dokrecony w okreslonej kolejnosci. Dokrecaj
sruby etapami, aby ostateczne zamocowanie zajeto minimum 2 etapy.

® Po umieszczeniu wszystkich srub na miejscu, dokreé je w nastepujacej
kolejnosci:

® Srubacentralna
® Pierwsze cztery sruby (krawedzie)

Ostatnie cztery sruby (narozniki)

Dokre¢ sruby mocno, ale z wyczuciem.

©® Upewnij sie ponownie, ze ztagcze kompensacyjne nie obrdcito sie, a wyciecie jest
skierowane na zewnatrz drukarki.

$ Jesli montujesz Prusa INDX wraz z modernizacjg Gen 2, wrd¢ do artykutu Prusa
CORE One INDX Gen 2.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 22 Zespot wycieraczki dyszy: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Nozzle-wiper-holder [mocowanie wycieraczki dyszy] (1x)
Nozzle wiper [wycieraczka dyszy] (1x)

Nakretka M3n (1x)

Sruba M3x6r (1x)

Sruba M3x10 (1x)

Ztacze kompensacyjne (1x) zdemontowane wczesniej

KROK 23 Montaz wycieraczki dyszy

Wsun srube M3x6r do ztgcza kompensacyjnego tbem do przodu.

W16z klucz imbusowy 2,0 mm przez otwdr gwintowany, aby dosiegnac sruby.

Przymocuj ztgcze kompensacyjne do mocowania wycieraczki dyszy [Nozzle-wiper-
holder] i dokre¢ srube. Nie dokrecaj jej zbyt mocno.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 24 Montaz wycieraczki dyszy

! BED !
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@® Umiesc nakretke samokontrujagca M3nN w szesciokatnym gniezdzie.

® Umies¢ mocowanie wycieraczki dyszy [Nozzle-wiper-holder] po prawej stronie
wozka osi Z.
Przesun mocowanie wycieraczki dyszy [Nozzle-wiper-holder] wzdtuz ramienia
wozka osi Z w kierunku stotu grzewczego.
@® Zwroc uwage na maty wypust na mocowaniu. Musi on zablokowac sie za

krawedzig pod stotem grzewczym.

Dociskaj mocowanie do stotu grzewczego i przymocuj od spodu wodzka osi Z srubg
M3x10.

KROK 25 Przyklejenie wycieraczki

@® Odklej folie ochronna z wycieraczki dyszy.
@ Pod warstwa ochronng znajduje sie warstwa klejaca. Unikaj dotykania

powierzchni pokrytej klejem.

Umiesc wycieraczke dyszy w odpowiednim zagtebieniu.
Zwroc uwage, ze wycieraczka ma z jednej strony zaokraglone rogi. Dopasuj je
do zagtebienia.

Docisnij palcem catg powierzchnie wycieraczki dyszy kilka razy, aby upewnic sie, ze

jest rownomiernie przyklejona i catkowicie osadzona.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 26 Prawy panel metalowy: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Prawy panel boczny metalowy (1x) zdemontowany wczesniej
Boczny uchwyt (1x) zdemontowany wczesniej

Sruby M3x8rT (2x) wykrecone wczesniej

Rurka PTFE 4 x 2,5 x 45 mm (1x) zdemontowana wczesniej

Nity nylonowe (11x) wyciggniete wczesniej

KROK 27 Przygotowanie prawego panelu metalowego

@ Ostroznie oprzyj prawy metalowy
panel boczny o drukarke.

© Weciecia w ksztatcie litery U
muszg by¢ skierowane do gory.

® Owalny otwor musi znajdowaé
sie po prawej stronie panelu.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 28 Montaz uchwytu i czujnika filamentu

® WIi06z srube M3x8rT przez lewy otwor w uchwycie bocznym.

@® Przytdz uchwyt do otworu w panelu i dopasuj jego pozycje.
Przetdz srube przez panel.

® Z przeciwnej strony wyrdwnaj boczny czujnik filamentu ze $ruba.

@® Umiesc czujnik filamentu na srubie i dokrec¢ go.

KROK 29 Przymocowanie bocznego czujnika filamentu

® Woyrdéwnaj czujnik filamentu z drugim otworem.

® Przymocuj go srubg M3x8rT wiozona przez boczny uchwyt.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 30 Przymocowanie prawego panelu mefalowego

Delikatnie dociskaj panel do ramy drukarki, przesuwajac go w gore.

Umies¢ go na swoim miejscu i zamocuj nitem nylonowym w lewym gdrnym rogu.
® Wyrownaj otwory.

® W16z nylonowy nit do otworu i lekko go wcisnij.

@® Nastepnie docisnij, az catkowicie usigdzie w swoim miejscu.

Postepujac w ten sam sposob, kontynuuj z pozostatymi dziesiecioma otworami.
Zacznij od gory.

KROK 31 Montaz rurki PTFE

B

® Zlokalizuj czarng tulejke zaciskowa w uchwycie bocznym.

@® Wsun rurke PTFE do konca w boczny uchwyt.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 32 Prawy panel: przygotowanie czesci

/

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® Panel boczny ze szkta akrylowego
(1x) zdemontowany wczesniej

@ Nity nylonowe (5x) wyciagniete
wczesniej

¥
i

KROK 33 Montaz prawego panelu bocznego

® Przytoz panel boczny ze szkta
akrylowego do drukarki po prawe;j
stronie nad panelem metalowym.

Przymocuj go piecioma nylonowymi
nitami.

Do kolejnych etapow przygotuj:

Panel boczny metalowy - lewy (1x) zdemontowany wczesniej

Panel boczny metalowy (1x) zdemontowany wczesniej

Nity nylonowe (16x) wyciggniete wczesniej
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 35 Montaz lewych paneli bocznych

Przytoz lewy metalowy panel do ramy drukarki z lewej strony.
Przymocuj go jedenastoma nylonowymi nitami.
Umiesé panel boczny ze szkta akrylowego nad metalowym panelem.

Przymocuj go piecioma nylonowymi nitami.

KROK 36 Podtgczenie przewodow silnikow

Przejdz na tyt drukarki.

Ostroznie pociagnij przewod prawego tylnego silnika z powrotem w strone
elektroniki. Przerwij ciggniecie, jesli poczujesz opor.

Ostroznie pociggnij przewod lewego tylnego silnika z powrotem w strone
elektroniki. Przerwij ciagniecie, jesli poczujesz opor.

Podtacz przewod lewego silnika (osi X) do gniazda po lewej stronie. Jest ono
oznaczone na ptycie literg X.

Podtacz przewod prawego silnika (osi Y) do gniazda po prawej stronie. Jest ono
oznaczone na ptycie literg Y.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 37 Obudowa xBuddy: przygofowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:

Sheet metal back cover [maskownica przewodow] (1x) znajduje sie w pakiecie
Metal parts 2/3

@® xBuddy cover [pokrywa obudowy xBuddy] (1x) znajduje sie w pakiecie Metal
parts 3/3

® Sruba M3x4rT (8x)

KROK 38 Monfaz pokrywy ptyty xBuddy

® Ostroznie zakryj obudowe xBuddy, wsuwajac najpierw wygieta czes¢ pokrywy.

@® Upewnij sig, ze nie zmiazdzysz zadnych przewoddow oraz, ze pokrywa zostata
wsunieta prostopadle do ptyty xBuddy.

Przymocuj pokrywe obudowy xBuddy szescioma srubami M3x4rT.

® Owin dwie opaski zaciskowe wokdt wigzki przewoddw u gory, aby uporzadkowac je
i zabezpieczyc.

$ Ostroznie odetnij nadmiar, uwazajac, aby nie przeciaé¢ przewoddw.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 39 Maskowanie przewodow

® Ustaw tylng maskownice przewodow tak, aby przewody mogty przechodzi¢ przez
platforme.

@® Dosun maskownice w strone drukarki, a nastepnie przesun jg w gore.

Upewnij sie, ze zaktadki maskownicy wsunety sie w cztery szczeliny w tylnej
pokrywie drukarki.

® Od wewnatrz drukarki przymocuj tylng maskownice dwoma srubami M3x4rT.

KROK 40 Panel drzwi: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:
@® Panel drzwi (1x) zdemontowany wczesniej

® Sruby M3x5rT (4x) wykrecone wczesniej
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 41 Montaz panelu drzwi

N

VIE]

COBE[IE+
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.
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& Upewnij sie, ze panel drzwi jest skierowany wtasciwa strona, tak aby logo PRUSA
CORE One+ byto czytelne z zewnatrz drukarki przy zamknietych drzwiach.

® Nasun wyciecia w panelu drzwi z powrotem na zawiasy.
@® Przymocuj panel drzwi, wkrecajac po dwie sruby M3x5rT w kazdy zawias.

® Nie dokrecaj srub zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ panelu.

KROK 42 Montaz gornej pokrywy

® Woyrdwnaj pokrywe z metalowa rama w dalszym prawym rogu.

Wyrownaj pokrywe z wgtebieniem w przedniej czesci.

® Przymocuj pokrywe za pomocg dwoch nylonowych nitow we wskazanych otworach.
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4. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 43 Gotowe

;

@® Gratulacje! Modernizacja stotu
grzewczego zostata zakonczona.

@® Przejdz do ostatniego rozdziatu.

22.ne:
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5. Kontrola przed uruchomieniem
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5. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 1 Plyta stotu

@® Zamocuj ptyte stalowa na stole grzewczym.

& Upewnij sie, ze nic nie znajduje sie na stole grzewczym. Stot musi byé czysty.
Wszelkie zabrudzenia moga uszkodzi¢ powierzchnie zaréwno stotu grzewczego,
jak i arkusza druku.

Aby potozy¢ ptyte na stole grzewczym, najpierw wyréwnaj tylne wyciecie z
kotkami ustalajacymi w jego tylnej czesci. Trzymaj ptyte za dwa przednie rogi i
powoli potdz na stole grzewczym - uwazaj na palce!

® Utrzymuj arkusz druku w czystosci, aby uzyskac¢ optymalng wydajnosé.

® Przyczyna nr 1 odklejania sie wydrukow od arkusza jest zattuszczona
powierzchnia. Uzyj IPA (alkoholu izopropylowego), aby ja odttuscié, jesli
wczesniej zdarzyto Ci sie dotkng¢ powierzchni.

KROK 2 Przygotowanie naklejek

PRUSA PRUSA jorio}

sce

® Do kolejnych etapéw przygotuj:
CORE One+ sticker
GEN 2 SN sticker

Peel the CORE ONE+ sticker off the base and place it on the CORE ONE+ logo on
the door.

@® Make sure to align the sticker with the outline of the "ONE". Apply pressure and
then remove.

® Place the GEN 2 SN sticker above the original SN sticker on the back of the printer.
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5. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 3 Naciggniecie paskow

@ Ten rozdziat zawiera instrukcje
kalibracji i przygotowania drukarki
do pierwszego uruchomienia.
Zacznij od naciagniecia paskow:

COHE [{[713

Sruba z lewej strony reguluje gérny

\ pasek.
; ® Sruba z prawej strony reguluje

dolny pasek.

/\ UWAGA: nieprawidiowe
wykonanie tej procedury moze
spowodowac uszkodzenie
elementéw plastikowych lub
zablokowanie srub. Przed
regulacjg naprezenia paska
przeczytaj odpowiedni artykut:

bEN2v

® Regulacja naciagniecia
paskow (CORE One)

Nie zapomnij wrécic tutaj po

wyregulowaniu paskow.

KROK 4 Pobieranie firmware

Upgrade from CORE One to CORE One+ Useful

Prusa CORE One to CORE One-+ upgrade (community

Topice

@® Konieczna bedzie aktualizacja firmware.
@ CORE One+ wymaga firmware w wersji 6.4.0 lub nowszej.
©® Otworz strone wsparcia dla CORE One+ na help.prusa3d.com.

@® Pobierz najnowszy plik firmware (.bbf).
Zapisz go na dotaczonej pamieci USB.
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5. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 5 Instalacja firmware

® Podtacz pamie¢ USB z firmware do drukarki.
Podtacz przewod zasilajacy.
® Wiacz drukarke za pomoca przetacznika znajdujgcego sie z tytu.

® Jesli pojawi sie ekran "New firmware available" [Dostepna jest nowa wersja
firmware], wybierz FLASH przy pomocy pokretta.

KROK 6 Zmiana edycji drukarki

Po zakoniczeniu modernizacji CORE One+ (Gen 2), zmien edycje drukarki na
CORE One+ (Gen 2).

@ Jest to wymagane, poniewaz Gen 2 wykorzystuje paski i kota pasowe o innej
podziatce zebdw.

® Przejdz do Ustawienia Sprzet Edycja— Sprzet Edycja— Edycjai wybierz CORE
One+ Gen2.
® Drukarka poprosi o potwierdzenie zmiany edycji. Wybierz Tak.
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5. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 7 Selftest

Po zakonczeniu aktualizacji
zalecamy otwarcie menu
Sterowanie Kalibracje i testy -
Kalibracje i testy i uruchomienie
Selftestu.

KROK 8 Zakorczenie

Gratulacje! Twoja CORE One+ (Gen
2) jest gotowa do dziatania!

@® Udanego drukowania!
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Lista zmian w instrukcji
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Lista zmian w instrukcji

KROK 1Historia wersji

@® Wersje instrukcji modernizagciji
Prusa CORE One+ (Gen 2):

@® 08/2026 - Wersja poczatkowa 1.00

+
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