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1. Uvod

CORE One-

(Gen 2)

 CORE ONE+

Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2)



1. Uvod

KROK 1Priprava upgrade kitu

@® Tento navod vas provede upgradem
vasi tiskarny Prusa CORE One+ na
CORE One+ Gen 2.

@® Prosim pripravte si upgrade kit,
ktery jste obdrzeli od Prusa
Research.

@ Vsechny vyzadované plastové
casti jsou obsazeny ve
stavebnici.

g Tisknutelné dily jsou také
dostupné na Printables.

KROK 2 Potrebné nastroje

l -
f
g
\W
15mm 2.0mm 25mm 30mm 16 18 kL -

g Nastroje potfebné pro tento upgrade nejsou obsazeny ve stavebnici. Pouzijte ty,
které vam prisliy s pavodni tiskarnou CORE One+.

Pro tuto kapitolu si prosim pripravte nasledujici naradi:

2,0mm inbusovy kli¢
2,5mm inbusovy kli¢

® KIi¢ Torx T10 / Sroubovak
Celistové klesté

Univerzalni kli¢ s otvorem na matku M3.

6 Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2)



1. Uvod

KROK 3 Vysunuti filamentu

® Vysuinte filament. Najdéte v menu Filament a vyberte Vysunout filament.
Vyjmeéte z tiskarny filament.

@® Odstrante z tiskarny spulku filamentu.

KROK 4 Posun osy Z

@ Nez zaénete, presunte vyhfivanou podlozku do snadno pristupné polohy.
& Béhem tohoto kroku nechte dvirka tiskarny zaviena a nesahejte dovnitf.

@® V menu tiskarny prejdéte do Oviadani -> Auto Home.

Po volbé Auto Home spustte vyhfivanou podlozku doli pomoci Ovladani -> Posun
osy -> Posun osy Z, dokud nebudou viditelné zvyraznéné Srouby a spodni strana
vyhfivané podlozky (minimalné 200 mm).
@ Tim je zajisténo, ze obé oblasti budou béhem postupu snadno pristupné,
protoze s nimi bude tfeba pozdéji v navodu pracovat.

Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2)



1. Uvod

KROK 5 0dpojeni tiskarny

& Nez zaCnete, ujistéte se, zZe byla tiskarna zchlazena na pokojovou teplotu.

©® Vypnéte tiskdrnu pomoci vypina¢ na zadni strané.
Odpojte tiskarnu od sitového napajeni.

Odstrante ocelovy tiskovy plat (volitelné).

8 Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2)



2. Rozebrani tiskarny

Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2)



2. Rozebrani tiskarny

KROK 1Ndstroje
l /
—w o it

® Naradi potfebné k této kapitole:
2,5mm inbusovy kli¢

T10 kli¢ / sroubovak

©® Celistové klesté

@ Univerzalni klic

10 Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2)



2. Rozebrani tiskarny

KROK 2 Odstranéni panelu dvirek

$ Doporucujeme chranit vyhfivanou podlozku pfi manipulaci. Idealni ochrannou
vrstvou je prazdna krabice od Prusamentu.

@® For easier and safer handling during the upgrade, remove the door. Proceed
carefully to avoid injury or damage to the door panel.

Vysroubujte a vytahnéte dva Srouby M3x5rT, které drzi panel dvefi v pantech.
& Pfi povolovani $roubd je nutné drzet panel dvifek pevné, aby nedoslo k jeho padu.

$ Zacnéte odsroubovavat Srouby od téch nejspodnéjsich.

©® Carefully slide the door panel out of the hinges. Leave the hinges open for the
remainder of the upgrade.

@® Place the door panel and the four screws in a clean and safe area to avoid any
damage.

& Ensure that the shaft that is inside the hinge does not fall out. If the shaft falls out,
insert it back in, or set it aside along with the hinge part. We will mount these back
on at the end of the assembly.

KROK 3 0dstranéni horniho panelu

® From the inside, gently push out all the nylon rivets securing the top cover with
your finger.

Opatrné pomoci celistovych klesti uchopte hlavu nytu a vytahnéte ji.
@ MUzete pouzit také dfive zminény nastroj Core-one-snap-rivet-remover
& Budte opatrni, abyste neposkodili horni panel.

@® If the lower part of a rivet remains in the panel, grasp it with pliers and remove it as
well.

® Odstrante horni panel z tiskarny.

Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2) 1



2. Rozebrani tiskarny

KROK 4 DemontdzZ levého bocniho krytu

® Using the same procedure, remove all five nylon rivets securing the left side cover.
® Sejméte bocni kryt z tiskarny.

@® Odlozte jej na bezpecné a Cisté misto.

KROK 5 Demontaz levého kovoveho panelu

Remove the eleven nylon rivets securing the left steel panel.

Start with the bottom rivets. Support the panel by hand when removing the
last rivets to prevent it from falling.

® Odstrante kovovy panel z tiskarny.

12 Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2)



2. Rozebrani tiskarny

KROK 6 0dstranéni praveho bocniho krytu

® Using the same procedure, remove all five nylon rivets securing the right side cover.
® Sejméte bocni kryt z tiskarny.

@® Odlozte jej na bezpecné a Cisté misto.

KROK 7 Odstranéni prave rukojeti

@® Move to the opposite side of the printer and focus on the underside of the orange
handle.

@ Press the black collet on the PTFE tube into the handle to unlock the tube.

® Zatimco drzite objimku stlacenou, vytahnéte PTFE trubicku.

Pomoci Sroubovaku T10 uvolnéte dva Srouby M3x8rT, které zajistuji madlo a senzor
filamentu.

Vyjmeéte rukojet z tiskarny.

Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2) 13



2. Rozebrani tiskarny

KROK 8 0dstranéni pravého bocniho panelu

Remove the eleven nylon rivets securing the right steel panel.

Start with the bottom rivets. Support the panel by hand when removing the
last rivets to prevent it from falling.

® Odstrante kovovy panel z tiskarny.

KROK 9 0dpojeni dilu Bowden-guide

® Remove the M3x10 screw and
remove the Bowden guide from the
/ motor mount.
b @ Pro tip: Once the Bowden guide

is removed, thread the M3x10
screw back into the motor
mount by a few turns. This will
keep the nut in place and make
reassembly easier.

©® Leave the Bowden guide hanging
on the PTFE tube.

The Bowden guide does not
need to be removed completely.
Loosen it to improve access for
later steps.

14 Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2)



2. Rozebrani tiskarny

KROK 10 Odkryti kabeld

® Na vnitini strané tiskarny odstrante dva Srouby M3x4rT, které drzi zadni kryt.
@® On the back of the printer, slide the center cover down to unlock it, then remove it.

KROK 11 0dkryti elektroniky xBuddy

® Odsroubujte véech Sest Sroubld M3x4rT, kterymi je pfichycen kryt elektroniky
(xBuddy box cover).

@® Vysunte kryt desky xBuddy z krabiky s elektronikou a vyjméte jej z tiskarny.

Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2) 15



2. Rozebrani tiskarny

KROK 12 0dpojeni kabelu motoru

& The connectors have a safety latch that must be pressed when disconnecting.
Disconnect the X motor cable from the first connector on the left.
® Disconnect the Y motor cable from the second connector on the left.

Gently pull the Y motor cable slightly to create some slack while keeping the
connector inside the electronics compartment.

@® Gently pull the X motor cable slightly to create some slack while keeping the
connector inside the electronics compartment.

& If you feel resistance, stop pulling. If the cable cannot be moved at all, cut the zip
ties securing the cable bundles. Be careful not to damage any cables.

KROK 13 0dpojeni PTFE frubicky

Pfesunme se do vnitrku tiskarny.

Vytahnéte dil bowden-bend pfes Sroubeni na Nextruderu.
Stlacte dvéma prsty ¢ernou objimku na Sroubeni smérem dold.
Vytahnéte PTFE trubi¢ku ze Sroubeni.

Odstrante Sroubeni M5-4 pomoci 8mm vyfezl na univerzalnim klici.

16 Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2)



2. Rozebrani tiskarny

KROK 14 0dpojeni kabel( Nextruderu - vievo

@® Pomoci 2,5mm inbusového klice vysroubujte Sroub M3x10, ktery drzi bocni kryt.
Sundejte kryt.

@ Pro tip: Keep the screws and nuts with the removed parts whenever possible.
This will make reassembly easier.

& Konektory jsou vybaveny bezpecnostni zapadkou, kterou je treba stisknout pfi
odpojenim.

©® Odpojte vsechny kabely z levé strany Nextruderu.
@® Neodpojujte hlavni konektor kabelu Nextruderu.

Disconnect the extruder motor cable on the top side of the Nextruder.

KROK 15 0dpojeni kabell Nextruderu - vpravo

Pomoci inbusového klice odstrante dvojici Sroubd M3x6, které drzi pravy kryt
Nextruderu.

® Odstrante kryt.

& Konektory jsou vybaveny bezpecnostni zapadkou, kterou je tfeba stisknout pfFi
odpojenim.

® Odpojte oba kabely z praveé strany desky LoveBoard.
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2. Rozebrani tiskarny

KROK 16 0dstranéni svorky kabell (cable-clip)

@® Remove the lower thumb screw.

@ Leave the upper thumb screw in place. It provides access to the screw on the
Cable-clip.

Odsroubujte dva srouby M3x4rT, kterymi je upevnéna kabelova svorka, a poté
svorku odstrante z tiskarny.

® Odpojte vsechny kabely z kabelové svorky.

KROK 17 0dpojeni ventilatoru chladice

Pomoci inbusového klice
vysroubujte dva Srouby M3x18,
které drzi ventilator chladice.

@ Odstrante ventilator chladice z
tiskarny.
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2. Rozebrani tiskarny

KROK 18 0dstranéni sestavy Nextruderu

® VysSroubujte tfi Srouby M3x10, které drzi sestavu Nextruderu na pojezdu osy X.br />

& POZOR: Az budete uvoliovat posledni Sroub, pridrzujte Nextruder, aby
nespadl a neposkodil tiskarnu.

Vyjméte sestavu Nextruderu z tiskarny.

® Odlozte sestavu Nextruderu na bezpecné misto.

KROK 19 0dstranéni fan shroudu

Uvolnéte a vySroubujte dva Srouby M3x10, které drzi dil Fan-shroud na drzaku
Nextruderu.

Remove the fan shroud assembly with the print fan from the printer.

® Sestavu ventilatoru tiskarny odlozte na bezpecné misto.
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2. Rozebrani tiskarny

KROK 20 Odstranéni sestavy LoveBoardu

@® From the back of the LoveBoard assembly, loosen the two M3x10 screws through
the access holes to release the assembly.

(@ Srouby zistavaji uvnitf sestavy.

® Sestavu LoveBoardu polozte na kartonovou krabici umisténou na vyhtivané
podlozce.

KROK 21 Kapitola dokoncena

@® Congratulations! You have
completed the partial disassembly
of the printer and prepared it for the
upgrade.

@ Prejdéte na dalsi kapitolu.
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3. Upgrade rement

Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2)
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3. Upgrade femenu

KROK 1Ndstroje

l'ﬁ —

15mm 20mm 25mm 3.0mm 6 8 g

Naradi potiebné k této kapitole:

lF/

® 2,0mm inbusovy kli¢
2,5mm inbusovy kli¢
T10 kli¢ / sroubovak
® Celistové klesté

Univerzalni kli¢

KROK 2 Uvolnéni fremend

Pomoci 2,5mm inbusového klice demontujte levy napinak femene.

@® Budte opatrni, napinak mize po uvolnéni vypadnout.
@® Stejnym zpusobem povolte napinak femenu na pravé strané.
@® Ujistéte se, ze z dilu Belt-tensioner-pulleys nevypadly matky M3nS!
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3. Upgrade femenu

KROK 3 0demknuti Fement

® Odsroubujte ¢tyri Srouby M3x10, kterymi je upevnén drzak Nextruderu.
® Ze zadni strany drzaku protahnéte vSechny konce femene skrz drzak.

Vysunte drzak Nextruderu z femend.

KROK 4 0dstranéni rement

- ® COdstrante oba remeny ze sestavy.

Caution: The belt tensioner
idlers are still attached to the
belts.

Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2)
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3. Upgrade femenu

KROK 5 Uvolnéni levého motoru

® Prejdéte na spodni stranu levého zadniho motoru.
® Odsroubujte ¢tyri Srouby M3x30, kterymi je motor pripevnén k drzaku motoru.
® Odsroubujte Sroub M3x6, kterym je upevnén drzak motoru.

& Nevysroubujte Srouby, kterymi je upevnén drzak tyci.

KROK 6 UvoInéni pravého motoru

@® Povolte Sroub, kterym je upevnéna vorka hlavniho kabelu, a nechte ji pfipevnénou
ke svazku kabel.

& Béhem upgrade nehybejte s dilem Main-cable-clip.
@® Prejdéte na spodni stranu levého zadniho motoru.
Odsroubujte ctyfi Srouby M3x30, kterymi je motor pripevnén k drzaku motoru.
@® Odsroubujte Sroub M3x6, kterym je upevnén drzak motoru.

& NevysSroubujte Srouby, kterymi je upevnén drzak tyci.
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3. Upgrade femenu

KROK 7 DemontdZ praveho motoru

Doporucujeme chranit vyhfivanou podlozku pfi manipulaci. Idealni ochrannou
vrstvou je prazdna krabice od Prusamentu.

Zameérte se na pravy zadni motor.
Vyjméte motor z drzaku motoru.
Umistéte motor na okraj ramu tiskarny.

Pomoci 2,0mm inbusového klice povolte dva stavéci Srouby, kterymi je femenicka
upevnéna.

Odstrante femenicku.

Opatrné odriznéte stahovaci pasku, kterou je kabel motoru pfipevnén k drzaku
motoru.

Tato fremenicka se jiz nebude pouzivat. OdloZte ji stranou nebo vyhodte, abyste ji
nezameénili s novou.

KROK 8 Nova remenicka: Priprava dild (pravy motor)

/ P /

.

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
Remenicka GT1.5-21 (1x)

Remen GT1.5 (2x)

Pulley-offset-tool (1x)
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3. Upgrade femenu

KROK 9 Montdz nové remenicky (pravy motor)

Otocte hridel motoru tak, aby plocha strana smérovala k vam. Hridel jiz dale
neotacejte.

Nasunte novou femenicku GT1.5-21 na konec hfidele tak, aby strana se stavécim
Sroubem smérovala k motoru.

Vlozte nastroj Pulley-offset-tool tak, aby strana ozna¢ena pismenem "Y” byla
umisténa mezi motorem a femenickou, a nastavte tak spravnou vzdalenost.

Pritlacte femenicku k nastroji Pulley-offset-tool a utahnéte stavéci sroub proti
ploché casti hfidele motoru .

Otocte femenicku a utahnéte druhy stavéci Sroub.

KROK 10 VloZeni spodniho remene (pravy motor)

26

Demontujte drzak motoru z tiskarny.
Vezméte jeden z femenu a vytvorte smycku tak, aby zuby smérovaly dovnitf.
Zasunte smycku femene do drzaku motoru mezi dvéma spodnimi idlery.

Pfi pohledu shora by smycka femene méla co nejtésnéji kopirovat kruhovy vyrez v
drzaku motoru.

Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2)



3. Upgrade femenu

KROK 11 Zajisténi spodniho remene (pravy motor)

Béhem celého procesu dbejte na to, aby Ffemen nevyklouzl ze sestavy.
Umistéte drzak motoru na ram tiskarny. Strana se dvéma idlery musi sméfovat dolQ
a k vam.
Vlozte motor s femenickou do smycky femene uvnitf drzaku motoru.
Motor zcela zasunte do drzaku motoru.
Umistéte jej tak, aby kabel motoru sméroval ven (k vam).

Jemné zatahnéte za oba konce femend, aby se smycka femene pevné zajistila
kolem femenicky.

KROK 12 Vedeni spodniho femene (pravy motor)

Uchopte femen vedouci z levého idleru.

Remen vedte kolem idleru z levé strany a zasufite jej do drzaku motoru.

Na opacné strané sledujte, jak femen vychazi otvorem, a protahnéte jej tak, aby z
néj vycnivalo pfiblizné 15 cm.
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3. Upgrade femenu

KROK 13 Vedeni horniho remene (pravy motor)

T ety -
SR .

Vezmeéte druhy novy femen.

Jeden konec femene prostrcte z levé strany kolem horniho idleru. Dbejte na to, aby
zuby smérovaly pry¢ od idleru.

Z opacné strané sledujte, jak femen vychazi otvorem.
@® Protahnéte jej tak, aby z néj vyénivala priblizné stejna délka femene - asi 15 cm.

Tip od profesionala: Abyste zabranili nahodnému vytazeni femeni, volné je na
koncich svazte stahovaci paskou.

KROK 14 Zajisténi kabelu moforu (pravy motor)

$ Béhem celého procesu dbejte na to, aby femeny nevyklouzly ze sestavy.

28

Posunite sestavu blize k zadnimu rohu tiskarny.

Volné konce fement vedte smérem k zadni Casti tiskarny. Prozatim je nechte volné
viset.

Ujistéte se, ze matka M3nN je stale zasunuta v drzaku motoru a nevypadla.
@® Pokud vypadla matka M3nN, zasunte ji zpét do dilu az na doraz.
Provedte kabel motoru kabelovym kanalkem, jak je znazornéno na obrazku.
Protahnéte stahovaci pasku otvorem v tisténém dilu.

Kabel opatrné upevnéte pomoci stahovaci pasky.
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3. Upgrade femenu

KROK 15 ZajiSténi pravého motoru

® Otodte sestavu motoru véetné jeho drzaku do spravné polohy. Remeniéky musi
smérovat k zadni strané tiskarny.

Drzak motoru ma na spodni strané vystupek, ktery musi zapadnout do
obdélnikového vyfezu v ramu.

@ Zvnitini strany tiskarny zkontrolujte, zda je spodni femen nasazen na femenicce a
prochazi Sestihrannym otvorem v drzaku motoru.

KROK 16 Srouby pravého motoru; priprava dild

2.
.

~

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Sroub M3x30 (4x) dFive vyjmuty
Sroub M3x6 (1x) dfive vyjmuty

Matka M3nS (1x), kterou jste dfive vyjmuli, mohla zustat zasunuta z vnéjsi strany
drzaku motoru.

Sroub M3x10 (1x) dFive vyjmuty
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3. Upgrade femenu

KROK 17 UtaZeni pravého motoru

Celou sestavu motoru pfipevnéte ze spodni strany ramu pomoci jednoho $roubu
M3x30.

® Na zavér upevnéte drzak motoru Sroubem M3x6.

® Z horni strany, za motorem, pfipevnéte dil Main-cable-clip zpét k drzaku motoru
pomoci predem zasunutého Sroubu M3x10.

KROK 18 Zajisténi dilu Bowden-guide

Z vnéjsi strany drzaku motoru nasunte matku M3nN, pokud jeSté neni nasazena.

® Pripevnéte dil Bowden-guide k drzaku motoru pomoci sroubu M3x10.
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3. Upgrade femenu

KROK 19 DemontdazZ levého moforu

® Zamérte se na levy zadni motor.
@® Otocte sestavu motoru tak, aby kabel sméroval ven.
Stahovaci pasku opatrné odriznéte. Davejte pozor, abyste neposkodili kabel.
® Vyjméte motor z drzaku motoru a odmontujte drzak motoru z tiskarny.
@® Umistéte motor na ram tiskarny.

@® Pomoci 2,0mm inbusového klice povolte dva stavéci Srouby, kterymi je femenicka
upevnéna.

Odstrante femenicku.

Tato femenicka se jiz nebude pouzivat. Odlozte ji stranou nebo vyhodte, abyste ji
nezameénili s novou.

KROK 20 Nova remenicka: Priprava dildi (levy motor)

/

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
©® Remenicka GT1.5-21 (1x)
@® Pulley-offset-tool (1x) ktery jste pouzivali dfive
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3. Upgrade femenu

KROK 21 Prehled vedeni remend

Pfed vedenim femenu se seznamte
s jejich trasou v mechanismu
CoreXY.

Nasledujici schémata znazornuji
vedeni horniho a dolniho femene a
jejich orientaci v ramci sestavy.

@® Hornidraha femene
® Dolnidraha femene

V tomto kroku neprovadéjte zadné
akce.

@® Otocte hiidel motoru tak, aby plocha strana smérovala k vam. Hridel jiz dale
neotacejte.

® Nasunte novou femenicku GT1.5-21 na hridel tak, aby strana se stavécim Sroubem
smérovala pry¢ od motoru.

Vlozte nastroj Pulley-offset-tool tak, aby strana oznacéena pismenem "X byla
umisténa mezi motorem a femenickou, a nastavte tak spravnou vzdalenost.

® Pritlacte femenicku k nastroji Pulley-offset-tool a utahnéte stavéci sroub proti
ploché casti hfidele motoru .

@® Otocte remenicku a utahnéte druhy stavéci Sroub.
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3. Upgrade femenu

KROK 23 Vedeni spodniho femene (levy motor)

Oba remeny vedte od pravého motoru smérem k zadni ¢asti tiskarny a nasmérujte
je k levému motoru.

@® Umistéte drzak motoru na ram tiskarny tak, aby strana s jednou femenickou
sméfovala dold.

® Protahnéte spodni femen z pravé strany kolem spodniho idleru.

& Ujistéte se, ze drzite spodni femen, ktery vede od pravého motoru.
Remen nesmi byt po celé své délce zkrouceny.

® Zopacné strany vytahnéte femen pfiblizné o 15 cm.

KROK 24 Nasazeni horniho femene (levy motor)

® Vezméte horni Ffemen a vytvoite smycCku tak, aby zuby smérovaly dovniti.

® Zasunte smycku femene do drzaku motoru mezi obé horni femenicky.

Pfi pohledu shora by smycka femene méla co nejtésnéji kopirovat kruhovy vyrez v
drzaku motoru.
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3. Upgrade femenu

KROK 25 Zajisténi horniho remene (levy motor)

$ Béhem celého procesu dbejte na to, aby Ffemen nevyklouzl ze sestavy.

® Vlozte motor s femenickou do smycky femene uvnitf drzaku motoru.
® Motor zcela zasunte do drzaku motoru.
Umistéte jej tak, aby kabel motoru sméroval dozadu (smérem k femenickam).

® Jemné zatahnéte za oba konce femend, aby se smycka femene pevné zajistila
kolem femenicky.

KROK 26 Vedeni horniho remenu (levy motor)

® Uchopte pravy femen vedouci z horni femenicky.

® Vedte femen kolem pravé horni femenicky z pravé strany a zasunte jej do drzaku
motoru.

©® Na opacné strané sledujte, jak femen vychazi otvorem, a protahnéte jej tak, aby z
néj vycnivalo priblizné 15 cm.
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3. Upgrade femenu

KROK 27 Zajisténi kabelu motoru (levy motor)

@® Posunte sestavu blize k zadnimu rohu tiskarny.
Provedte kabel motoru kabelovym kanalkem, jak je znazornéno na obrazku.

® Protahnéte stahovaci pasku otvorem v tisténém dilu. A kabel opatrné zajistéte
stahovaci paskou.

KROK 28 Zajisténi levého motoru

@® Otocte sestavu motoru véetné jeho drzaku do spravné polohy. Idler Femene musi
smérovat k zadni strané tiskarny.

Drzak motoru ma na spodni strané vystupek, ktery musi zapadnout do
obdélnikového vyfezu v ramu.

® Zvnitini strany tiskarny zkontrolujte, zda je horni femen nasazen na idleru a
prochazi Sestihrannym otvorem v drzaku motoru.
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3. Upgrade femenu

KROK 29 Belt tensioner pulleys: priprava dill

- 1/
\‘\
—

-

N
”"MM\

-

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Sroub M3x30 (4x) dFive vyjmuty
Sroub M3x6 (1x) dfive vyjmuty

Sestava napinaku femene (2x) kterou jste odmontovali dfive

KROK 30 UtaZeni levého motoru

Celou sestavu motoru pripevnéte ze
spodni strany ramu pomoci jednoho
Sroubu M3x30.

@® Na zavér upevnéte drzak motoru
Sroubem M3x6.
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3. Upgrade femenu

KROK 31 Vedeni horniho femenu (leva strana)

® Vezméte hornifemen vedouci z levého motoru.
® Remen nasmérujte kolem idleru tak, aby:
® Znacka ,L” (vlevo) naidleru sméruje nahoru
@® Ozubena strana femene se nedotyka idleru

& Remen se nesmi podél své drahy kroutit.

KROK 32 Pripevnéni levého napindku remene

Vlozte idler s pfichycenym femenem do "vedeni” levého napinaku.

® Z protilehlé strany utahnéte predem zasunuty Sroub, dokud se sestava idleru
nezacne hybat.

® Prestante utahovat, jakmile se posuvna ¢ast vyrovna s pevnou casti.
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3. Upgrade femenu

KROK 33 Vedeni horniho remene (rdm - vievo)

® Volny konec femene vedouciho z
idleru navedete kolem horniho
idleru na XY ram.

@ The XY gantry idlers may differ
visually between printer versions.
The procedure is identical for both
3D-printed and injection-molded
parts.

® Vezméte spodni femen vedouci z levého motoru.

® Vedte jej k XY ramu a kolem spodniho idleru.
@® Zdruhé strany protahnéte femen tak, aby z vyénival alespor o 8 cm.
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3. Upgrade femenu

KROK 35 Vedeni spodniho remene

@® Presunte se k pravému motoru.

® Odstrante stahovaci pasku, kterou jsou na pravé strané tiskarny upevnény dva volné
konce femene, pokud jste ji pouzili.

® Vezméte spodni femen vedouci z pravého motoru.

® Remen nasmérujte kolem idleru tak, aby:
® Znacka ,R" (vpravo) na idleru sméruje nahoru
Ozubena strana femene se nedotyka idleru

& Remen se nesmi podél své drahy kroutit.

KROK 36 Pfipevnéni napindku pravého remene

Vlozte idler s pfichycenym femenem do "vedeni” pravého napinaku.

® Z protilehlé strany utahnéte pfedem zasunuty sroub, dokud se sestava idleru
nezacne hybat.

® Prestante utahovat, jakmile se posuvna ¢ast vyrovna s pevnou casti.

Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2) 39



3. Upgrade femenu

KROK 37 Vedeni spodniho remene (rdm - vpravo)

® Volny konec femene vedouciho z
idleru navedete kolem horniho
idleru na XY ram.

@® Zdruhé strany protahnéte
femen tak, aby z vyénival
alespon o 8 cm.

@ Idlery XY se mohou napf¥ic riznymi
verzemi tiskaren lisit. Postup je ale
stejny pro 3D tisténé dily i dily ze
vstiikovaci formy.

Vezméte horni femen vedouci z pravého motoru.

® Vedte femen kolem horniho idleru na XY ram.
@® Zdruhé strany protahnéte femen tak, aby z vyénival alespor o 8 cm.

$ Pokud sestavujete Prusa INDX spole¢né s upgradem GEN 2, vratte se nyni k
¢lanku.
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3. Upgrade femenu

KROK 39 Drzak Nextruderu: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

~

@® Drzak sestavy Nextruderu (1x) ktery
Jste odmontovali dFfive

©® Sroub M3x10 (4x), ktery byste také
méli mit z pfedchozich kroku

AW

|\

KROK 40 ZajiSténi remend .

® Jemné zatahnéte za véechny konce femend smérem ke stfedu tiskarny.
® Drzte drzak Nextruderu ve stejné poloze, jak je znazornéno na obrazku.

® Remen vlevo dole protahnéte stredovym otvorem drzaku Nextruderu zezadu
dopredu.

@® Vytahnéte femen tak, aby vycnival pfiblizné o 15 mm.

Z predni strany drzaku Nextruderu provlecte femen zpét levym otvorem smérem
dozadu.
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3. Upgrade femenu

KROK 41 ZajiSténi remend II.

® Ze zadni strany umistéte konec femene k drzaku Nextruderu.
@® Upravte délku femene tak, aby jeho konec licoval s okrajem drzaku Nextruderu.

® Stejny postup zopakujte u Femenu vlevo nahore .

KROK 42 ZajiSténi rementi IIl.

@® Ze zadni strany protahnéte spodni femen vedouci z pravé strany stfedovym
otvorem drzaku Nextruderu.

@® Vytahnéte femen asi 0o 15 mm.
Horni pravy femen protahnéte zadni stranou drzaku Nextruderu.

©® Oba pravé remeny ohnéte a protahnéte je zpét pravym otvorem drzaku Nextruderu.
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3. Upgrade femenu

KROK 43 Pripojeni drzaku Nextruderu

@® \Vyrovnejte pravé femeny s okrajem drzaku Nextruderu a v pfipadé potfeby upravte
jejich délku.

® Zarovnejte drzak Nextruderu s X-carriage. Drzak Nextruderu se pfipeviuje ze
strany femenu.

Pripevnéte drzak Nextruderu k X-carriage a lehce jej zajistéte jednim hornim a
jednim spodnim Sroubem M3x10.

Zkontrolujte, zda vSechny femeny vedou rovné a nejsou zkroucené.

Vlozte zbyvajici dva Srouby M3x10 a vSechny Ctyfi Srouby pevné utahnéte.

KROK 44 Instalace sestavy LoveBoard

@® Podivejte se na zadni stranu drzaku
Nextruderu.

@® Pripevnéte sestavu LoveBoard k
zadni strané drzaku Nextruderu,
ktery v tu chvili lezi na krabici.

@® Sestava LoveBoard ma dva
predem zasazené Srouby.
Zarovnejte je s otvory v drzaku
Nextruderu a utdhnéte je
pomoci 2,5mm inbusového
klice.
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3. Upgrade femenu

KROK 45 Sestava Fan shroud: priprava dild

% Y

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Sestava Fan shroud (1x) kterou jste odmontovali dfive
Sroub M3x10 (2x) dFive vyjmuty

Cable-clip (1x) dfive vyjmuty

Sroub M3x4rT (2x) drive vyjmuty

KROK 46 Prichyceni sestavy Fan-shroud

Ze zadni strany drzaku Nextruderu nasadte sestavu krytu ventilatoru a vyrovnejte ji
s otvory.

® Zajistéte sestavu pomoci dvou Sroubd M3x10.
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3. Upgrade femenu

KROK 47 Uchyceni kabeloveé svorky

® Z predni strany drzaku Nextruderu umistéte kabelovou svorku (cable-clip) v poloze
znazornéné na obrazku a vyrovnejte ji s otvory.

® Kabelovou svorku upevnéte dvéma Srouby M3x4rT a utahnéte je klicem T10.

KROK 48 Priprava dili pro sestaveni Nextruderu

bl

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
® Sestavu Nextruderu (1x) kterou jste odmontovali dfive
Sroub M3x10 (3x)dFive vyjmuty
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3. Upgrade femenu

KROK 49 Pripojeni sestavy Nextruderu

® Vezméte sestavu Nextruderu a prilozte ji k drzaku Nextruderu.

Zahaknéte kabel NTC termistoru, ktery vede ze zadni strany chladice, do pravé
strany kabelové svorky.

® Umistéte Nextruder na distan¢ni podlozky drzaku Nextruderu, vyrovnejte jej a
upevnéte tremi Srouby M3x10.

KROK 50 Ventilator chladice: priprava dill

g

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Ventilator chladice (1x) ktery jste odmontovali v pfedchozich krocich
® Sroub M3x20 (2x) dfive vyjmuty

Stavéci Sroub (1x) dfive vyjmuty
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3. Upgrade femenu

KROK 51 MontdZ ventilatoru chladice

©® ZaSroubujte stavéci Sroub zpét do boku chladi¢e Nextruderu a pevné jej utahnéte
rukou.

Pripevnéte ventilator chladice Nextruderu pomoci dvou $roubl M3x20.
@ Ventilator musi smérovat ven, pficemz strana bez nalepky musi smérovat ven.

Kabel chladi¢e musi vychazet z levého dolniho rohu.

KROK 52 Pripojeni ventilatoru chladice

Kabel ventilatoru chladice vedte nad spodnim stavécim Sroubem skrz kabelovou
svorku.

@® Pripojte jej k nejspodnéjsSimu konektoru na LoveBoardu.
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3. Upgrade femenu

KROK 53 Zapojeni NTC termistoru

rrrrerere

@® Pripojte NTC termistor do pravého horniho konektoru.

@ Pro snazsi pfistup muzete uvolnit napinaci mechanismus idleru.

KROK 54 Pripojeni tiskoveho ventilatoru

©® Vedte kabel tiskového ventilatoru kabelovou drazkou.
® Kabel by nemél byt pfilis napnuty.

® Pripojte kabel ventilatoru tiskarny ke stfednimu konektoru v levé fadé na desce
LovaBoard.
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3. Upgrade femenu

KROK 55 Pripojeni kabel( hotendu a motoru

@ Pripojte kabel termistoru hotendu k hornimu konektoru v levé fadé.
Pripojte kabel topného télesa hotendu k ¢ernému konektoru v horni ¢asti.

@® Pripojte kabel motoru extruderu (E) ke konektoru tplné nahore.

KROK 56 Vedeni kabelt hotendu

Oba kabely hotendu pfipevnéte do
kabelové spony.

® Nejprve zahaknéte kabel
termistoru a poté kabel topného
télesa.

Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2) 49



3. Upgrade femenu

KROK 57 Kontrola zapojeni

Pfed uzavienim elektroniky
@ Nextruderu provedte zavérecnou
Extruder motor ’ . ’
kontrolu podle schématu zapojeni.

Hotend heater

Nozzle thermistor ;

(connected to the hotend) Loadcell

Print fan blower
Filament sensor

Heatsink fan 3

Extruder main cable

KROK 58 Print-head-cover-left: priprava dild

T

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

©® Printhead-cover-left (1x) ktery jste
dfive odstranili

@® Sroub M3x10 (1x) dfive vyjmuty
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3. Upgrade femenu

KROK 59 Uzavreni krytu elektroniky - leva strana

@® Umistéte dil Printhead-cover-left na levou stranu Nextruderu.
@ Nejprve zasunte vyénélek do otvoru.

® Poté horni ¢ast krytu upevnéte Sroubem M3x10.

KROK 60 Print-head-cover-right: priprava dild

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Printhead-cover-right-lever (1x) ktery jste dfive odstranili
Sroub M3x6 (2x) dFive vyjmuty

Sroubeni M4-5 (1x) ktery jste odstranili dfive
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3. Upgrade femenu

KROK 61 Pripojeni senzoru loadcell a FS

@® Zapojte kabel Loadcellu do horniho konektoru na pravé strané Nextruderu.
Zapojte kabel senzoru filamentu do spodniho konektoru.
@ The connectors are keyed and cannot be mixed up.
Umistéte dil Print-head-cover-right-lever na pravou stranu Nextruderu.
/N NeskFipnéte kabely!
© Zajistéte kryt dvéma Srouby M3x6.

/v v

KROK 62 MontaZ Sroubeni

@® Nasunte Sroubeni M4-5 na chladic.

©® Pomoci univerzalniho klice pevné utahnéte Sroubeni.
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3. Upgrade femenu

KROK 63 Pripojeni PTFE frubicky

® Zasunte volny konec vyjmuté PTFE trubi¢ky do Sroubeni. Zasunte ji az na doraz.
Dil bowden-bend zatlaéte doll tak, aby zakryval $roubeni.

® Po pripojeni kabell zkontrolujte jejich vedeni podle referencniho obrazku. Ujistéte
se, ze PTFE trubicka neni zkroucena a zZe je spravné vedena.

KROK 64 UZ to bude..

@® Gratulujeme! Uspésné jste vyménili
femeny.

@® Pokracujte na dalsi kapitolu.
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4. Upgrade vyhrivané podlozky

Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2)



4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 1Ndstroje

1]

1.5mm 20mm 25mm 3.0mm 8 8

@® Naradi potrebné k této kapitole:
2,5mm inbusovy kli¢
@® T10 kli¢ / sroubovak

KROK 2 Uvolnéni vyhrivané podlozky

o not print
ly on this surface

directly

ORIGINAL PRUSA HEATBED
i by Josef

sef Prusa

o

Pomoci $roubovaku T10 povolte a odsroubujte vSech devét roubl se zapustnou
hlavou, kterymi je upevnéna vyhrivaci podlozka.

@ Keep these screws at hand; we will use them to secure the headbed later.

@® Posunte Nextruder zcela dopredu.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 3 Otevreni vyhrivané podlozky

@® Nadzvednéte vyhfivanou podlozku smérem od Z-carriage.

® Vyjméte distancni sloupek pod vyhfivanou podlozkou a zlikvidujte jej, abyste jej
nezameénili s novym.

® Oprete vyhtivanou podlozku o zadni ¢ast tiskarny.

Posunte Nextruder smérem k vyhtivané podlozce a pomoci tiskového ventilatoru
zabrante jeho naklonéni dold.

KROK 4 Odstranéni starych expanznich podlozek

’

® Pomoci 2,0mm inbusového klice lehce povolte Sroub M3x4r, kterym je upevnéna
dilata¢ni podlozka na Z-carriage.

® Dilatacni podlozku vysunte ze Sroubu.

@ Keep the expansion joints. One of them will be reused for the nozzle wiper
assembly.

Vyndejte Srouby M3x4r.
® Stejné pokracujte i pro zbytek dilatacnich podlozek.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 5 Nove dilatacni podlozky: priprava dilt

/

'(/ > & i
'</ '(/ .</ /

A5 /

(L
()

@® Pro nasleduijici kroky si prosim pripravte:
@® Nové dilatacni podlozky (8x)

® Sroubek dilataéni podlozky (8x)

©® PTFE podlozka M3 (16x)

® Distancni sloupek 10 mm

Nezaménte novy distancni sloupek pro vyhfivanou podlozku se starym. Vypadaji
podobné, ale novy sloupek je delsi.

KROK 6 Instalace Sroubk dilatacni podlozky

® Umistéte dvé PTFE podlozky na sebe do pfedniho zavitového otvoru Z-carriage.
@® Vlozte Sroub dilatacni podlozky skrz podlozky do otvoru se zavitem.
® Sroub utahnéte plné, ale neutahujte ho prilis.

@ Ujistéte se, ze mezi podlozkami a hlavou Sroubu je mezera.

Stejnym zpusobem postupujte i u zbyvajicich zavitovych otvord.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 7 Instalace nove dilatacni podlozky

@® Nasunte novou expanzni podlozku s drazkou na spodni strané na Sroub mezi PTFE
podlozkami.

Nasmeérujte dilatacni podlozku tak, aby drazka smérovala od Z-carriage.
@® Opakujte stejny postup pro vsechny zbavajici dilatacni podlozky.
@ Konecéna poloha bude upravena v nasledujicich krocich.

KROK 8 Vlozeni distancni podlozky

@® Zkontrolujte jesté jednou, zda jsou vSechny dilatacni podlozky spravné orientovany
a zda drazky sméruji ven.

Umistéte novy 10mm distancni sloupek na zavitovy otvor uprostied pojezdu osy Z.

$ Pokud sestavujete Prusa INDX spolec¢né s upgradem GEN 2, vratte se nyni k
¢lanku.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 9 Srouby vyhrivané podlozky: Priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim

\, pripravte:

‘o @® Zapustny Sroub M3x14cT (1x)
\\ @ Some iterations of the upgrade
D A might call this screw M3x14bT.
A @ ® Sroub se zapustnou hlavou M3x4cT
‘ (8x)
/?‘\ P ,.‘§
o X
"l [ "'.
&

® Umistéte vyhfivanou podlozku na
dilataéni podlozky a srovnejte
montazni otvory.

® Vlozte Sroub M3x14cT se zapustnou
hlavou pres distan¢ni vlozku
vyhrivané podlozky do stfedového
otvoru a lehce jej utahnéte.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky
KROK 11 Vyrovndvac (aligner) dilatacni podlozky

Do not print

ORIGINAL PRUSA rexroco
9.l

Pro nasledujici kroky si pfipravte dil Expansion-joint-aligner.

®

@ Soucasti baleni je ¢erna verze. V tomto navodu je pro lepsi prfehlednost zobrazena
oranzova verze.

@® V nasledujicich krocich pfesné vyrovnate kazdou dilatacni podlozku.

[

Pro predstavu se podivejte na druhy obrazek, ktery znazoriiuje zjednodusenou
orientaci vyrovnavaciho dilu u jedné dilatacni podlozky.

@® Treti obrazek pro predstavu znazoriuje, jak se vyrovnavaci dil nasazuje na dilatacni
podlozku.

@ Pro lepsi prehlednost je dilata¢ni podlozka zobrazena mimo tiskarnu. PFi
sefizovani se montuje pod vyhtivanou podlozku.

KROK 12 Vyrovnani predni bocni dilatacni podlozky

Zasroubujte srouby M3x4cT do véech osmi otvori po obvodu vyhfivané podlozky.
Kazdy $roub utahnéte pouze o jednu otacku.

@® Zacénéte tim, ze vyrovnate stredni dilata¢ni podloZzku na predni strané.
@ Jako voditko pouzijte symboly na vyhfivaci podloZce.

® Nasunite rovnou ¢ast zarovnavace na dilataéni podlozku a pritlacte zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhtivané podlozce. Tim se
dilata¢ni podlozka vyrovna.

Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhtivané podlozky.

® Sroub zatim utahnéte jen zlehka.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 13 Vyrovndni predni leve dilatacni podlozky

Presunte se do levého rohu.

Nasunte rovnou ¢ast zarovnavace na dilata¢ni podlozku a pritlacte zarovnavacé
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhtivané podlozce. Tim se
dilata¢ni podlozka vyrovna.

Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhfivané podlozky.

Sroub zatim utahnéte jen zlehka.

KROK 14 Vyrovnani levé bocni dilatacni podlozky

Presunite se k levé ¢asti podlozky.

Nasunte rovnou ¢ast zarovnavace na dilatacni podlozku a pritlacte zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhtivané podlozce. Tim se
dilatac¢ni podlozka vyrovna.

Zarovnavaci dil pevné pfritlacte k okraji vyhfivané podlozky.

Sroub zatim utahnéte jen zlehka.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 15 Vyrovndni zadni levé dilatacni podlozky

Presunte se do zadniho levého rohu.

Nasunite Sikmou ¢ast zarovnavace na dilatacni podlozku a pfitlacte zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhfivané podloZce. Tim se
dilatac¢ni podlozka vyrovna.

Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhfivané podlozky.

Sroub zatim utahnéte jen zlehka.

KROK 16 Vyrovnani prostredni zadni dilatacni podlozky

62

Pokracujte s prostiedni zadni dilatacni podlozkou.

Nasunte rovnou ¢ast zarovnavace na dilatacni podlozku a pritlacte zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhtivané podlozce. Tim se
dilata¢ni podlozka vyrovna.

Zarovnavaci dil pevné pfritlacte k okraji vyhfivané podlozky.

Sroub zatim utahnéte jen zlehka.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky
KROK 17 Disconnecting the Nextruder cables - left side

KROK 18 Vyrovndni zadni prave dilatacni podlozky

y 4

A,

\./
2 base by PRUSA3D.COM

@® Pokracujte k pravému zadnimu rohu.

@® Nasunte Sikmou cast zarovnavace na dilatacni podlozku a pfitlacte zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhfivané podlozce. Tim se
dilatac¢ni podlozka vyrovna.

® Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhrivané podlozky.

® Sroub zatim utahnéte jen zlehka.

KROK 19 Vyrovndni praveé bocni dilatacni podlozky

@® Presunte se k pravé ¢asti podlozky.

® Nasunite rovnou ¢ast zarovnavace na dilataéni podlozku a pritlate zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhtivané podlozce. Tim se
dilata¢ni podlozka vyrovna.

® Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhtivané podlozky.
® Sroub zatim utahnéte jen zlehka.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 20 Vyrovndni predni prave dilatacni podlozky

@® Pokracujte k pravému pfedniho rohu.

@ If you are converting your printer to the Prusa INDX version, move the offset
sensor out of the way to align this expansion joint, then place it back.

@® Nasunite rovnou ¢ast zarovnavace na dilataéni podlozku a pritlacte zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhtivané podlozce. Tim se
dilata¢ni podlozka vyrovna.

® Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhtivané podlozky.

® Sroub zatim utahnéte jen zlehka.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 21 Upevnéni vyhrivané podlozky

@ iag

‘ @ Do not print
directly on this surface

| ORIGINAL PRUSA HEATBED |
i by Josef Prusa

=

& DULEZITE: Vyhfivana podlozka musi byt pfipevnéna v uréité posloupnosti. Pofadi
opakujte nékolikrat a zajistéte konecné utazeni alespon po dvou kolech.

® Az budete mit osazené véechny Srouby, utdhnéte je v nasledujicim poradi:
® Stredovy Sroub
@ Prvni ¢tyfi Srouby (na stranach)

Last four screws (corners)

Tighten the screws gently, but firmly.

©® Prekontrolujte, zda se dilatacni podlozka neotocila a zda drazka sméruje ven z
tiskarny.

$ Pokud sestavujete Prusa INDX spolecné s upgradem GEN 2, vratte se nyni k
clanku.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 22 Sestava Cistitka trysky: priprava dild

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Nozzle-wiper-holder (1x)

Cistitko trysky (1x)

Matka M3n (1x)

Sroub M3x6r (1x)

Sroub M3x10 (1x)

Dilatacni podlozka (1x) kterou jste dfive odmontovali

KROK 23 Sestaveni Cistitka frysky

® Sroub M3x6r zasufite do dilataéni podlozky tak, aby hlava sroubu smérovala
dovnitf.

Do otvoru se zavitem zasunte 2,0mm inbusovy kli¢, abyste se dostali ke Sroubu.

©® Pripevnéte expanzni podlozku k dilu Nozzle-wiper-holder a utahnéte $roub. Sroub
vSak neutahujte prilis.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 24 Montdz Cistitka trysky

ATBED | i EDE’
ALERRER AL PRUSAIERSE

by

@® Vlozte matku M3nN do Sestihranného otvoru.
@® Umistéte dil Nozzle-wiper-holder na pravou ¢ast Z-carriage.

Posunte drzak Nozzle-wiper-holder listu podél Z-carriage na sestavu vyhrivané
podlozky.

@® Vsimnéte si malého vycnélku na drzaku. Ten se musi zahaknout za okraj platu
pod vyhtivanou podlozkou.

Sestavu pevné pritlacte k vyhfivané podlozce a upevnéte ji ze spodni strany Z-
carriage pomoci Sroubu M3x10.

KROK 25 Prilepeni podlozky Cistitka

HEATBED
osef Prusa ;

@® Odstrante ochrannou vrstvu z podlozky Cistitka trysky.

@ PodlozZka je samolepici pod ochrannou vrstvou. Nedotykejte se lepiciho
povrchu.

Vlozte podlozku Cistitka trysky do odpovidajiciho vyfezu v sestavé Cistitka trysky.

Vezméte na védomi, Zze podlozka ma zaoblené rohy na jedné strané.
PfizpUsobte je tvaru vyfezu.

Nékolikrat prejdéte prstem po celé plose Cistitka trysky, abyste se ujistili, Ze je
rovnomeérné prilepené a spravné usazené.

Upgrade na Prusa CORE One+ (Gen 2) 67



4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 26 Pravy kovovy pldt: priprava dild

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Pravy bocni kovovy plat (1x), ktery jste dfive odstranili

Bocni rukojet (1x), kterou jste dfive odstranili

M3x8rT screw (2x) you removed earlier

PTFE trubicka 4 x 2,5 x 45 mm (1x) kterou jste dfive odmontovali

Nylonovy nyt (11x) ktery jste dfive odmontovali

KROK 27 Priprava pravého kovoveho platu

@® Opatrné oprete pravy plat o
tiskarnu.

© Vyrezy ve tvaru pismene U musi
smérovat nahoru.

® Ovalny otvor musi byt na praveé
strané platu.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 28 Uchyceni rukojeti a senzoru filamentu

® Do levého otvoru v boc¢ni rukojeti zasunte Sroub M3x8rT.

@® Prilozte boc¢ni rukojet k otvoru v boénim panelu a zarovnejte ji.
Prostrcte Sroub skrze panel.

® Z protilehlé strany srovnejte boc¢ni senzor filamentu se Sroubem.

@® Nasadte senzor filamentu na Sroub a utdhnéte jej.

KROK 29 ZajiSténi bocniho senzoru filamentu

® Zarovnejte postranni senzoru filamentu s druhym montaznim otvorem.

® Upevnéte jej pomoci Sroubu M3x8rT, ktery prostréte bocni rukojeti.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 30 Montaz praveho kovoveého platu

@® Jemné pritlacte kovovy plat k ramu tiskarny a soucasné jej posunte nahoru.
® Umistéte jej na misto a zajistéte jej nylonovym nytem v levém hornim rohu.
@® Zarovnejte otvory.
@® Vlozte nylonovy nyt do otvoru a lehce jej zatlacte dovnitf.
@® Poté jej pevné zatlacte, dokud zcela nezapadne na misto.

Stejnym zpusobem pokradujte u zbyvajicich deseti otvoru. Zacnéte shora.

KROK 31 Inserting the PTFE tube

B

©® Najdéte Cernou objimku uvnitf bo¢ni rukojeti.
@® Zasunte PTFE trubicku zcela do bocni rukojeti.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 32 Right side panel: parts preparation

/

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® Bocni panel (1x), ktery jste odstranili
v pfedchozich krocich

@ Nylonovy nyt (5x) ktery jste dfive
odmontovali

¥
i

KROK 33 Montaz praveho bocniho panelu

® Umistéte boc¢ni panel na pravou
stranu tiskarny nad kovovy plat.

©® Upevnéte jej pomoci péti
nylonovych nytd.

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Levy bocni kovovy plat (1x), ktery jste dfive odstranili
Bocni panel (1x), ktery jste odstranili v pfedchozich krocich

Nylonovy nyt (16x) ktery jste dfive odmontovali
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4. Upgrade vyhtivané podlozky
KROK 35 Instalace levych bocnich panell

VloZzte levy bocni kovovy plat na ram tiskarny z levé strany.

® Upevnéte jej pomoci jedenacti nylonovych nytd.
® Umistéte bocni panel na bo¢ni kovovy plat.
® Upevnéte jej pomoci péti nylonovych nyt(.

KROK 36 Connecting the motor cables
i il

Presunte se k zadni ¢asti tiskarny.

Jemné zatahnéte za kabel pravého zadniho motoru smérem k elektronice. Pokud
ucitite odpor, prestarite tahat.

® Jemné zatahnéte za kabel levého zadniho motoru smérem k elektronice. Pokud
ucitite odpor, prestarite tahat.

©® Pripojte levy kabel motoru (motor osy X) k levému konektoru. Na desce je oznacen
pismenem X.

@® Pripojte pravy kabel motoru (motor osy Y) k pravému konektoru. Na desce je
oznacen pismenem Y.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 37 xBuddy cover: parts preparation

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Plechovy zadni kryt (1x) naleznete v baleni Metal parts 2/3
@® kryt xBuddy (1x) naleznete v baleni Metal parts 3/3
® Sroub M3x4rT (8x)

KROK 38 Covering the xBuddy board

® Krabicku xBuddy opatrné zakryjte tak, ze nejprve zasunete ohnutou ¢ast krytu do
krabicky.

® Vyhnéte se skfipnuti kabell a ujistéte se, Ze kryt je zasunut kolmo k desce
xBuddyboard.

Zajistéte kryt skfinky xBuddy pomoci Sesti Sroubt M3x4rT.

® Wrap two zipties around the cable bundle on the top to keep the cables tidy and
secured.

$ Carefully cut the excess; avoid cutting the cables.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 39 Zakryti kabeld

@® Zarovnejte zadni kovovy kryt tak, aby kabely mohly prochazet skrz platformu.
@ Zatlacte zadni kryt kabeld smérem k tiskarné a poté jej posunte nahoru.
Ujistéte se, ze kryt kabell zapadne do Ctyf otvort v zadnim krytu tiskarny.

® From the inside of the printer, secure the rear cover in place using two M3x4rT
screws from inside the printer.

KROK 40 Door panel: parts preparation

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@ Panel dvifek (1x), ktery jste odstranili v pfedchozich krocich
® Sroub M3x5rT (4x) dfive vyjmuty
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 41 Installing the door panel

VIE]

COBE[IE+

x‘
.

bHN2Y

& Ujistéte se, Ze je panel dvifek spravné orientovan, tak aby bylo logo PRUSA CORE
One+ Citelné z vnéjsi strany tiskarny, kdyz jsou dvirka zaviena.

® Nasuiite vyrezy v panelu dvefi zpét na panty.
@® Dvefni panel zajistéte tak, Zze do kazdého pantu zasroubujete dva Srouby M3x5rT.

@® Srouby pfilis neutahujte, mohlo by to poskodit panel dvitek.

KROK 42 Installing the top cover

® Vyrovnejte kryt s kovovym ramem v pravém rohu.

Vyrovnejte kryt s vyfezem v predni ¢asti.

® Zajistéte kryt na misté pomoci dvou nylonovych nytl v oznac¢enych otvorech.
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4. Upgrade vyhtivané podlozky

KROK 43 Hotovo

76

@® Gratulujeme! Pravé jste dokoncili
upgrade vyhfivané podlozky.

@® Nyni pokracujte k posledni
kapitole.
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5. Findle

Happy printing!
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5. Finale

KROK 1Tiskovy plat

@® Reinstall the print sheet.

& Make sure there is nothing on the heatbed. The heatbed must be clean. Any dirt
can damage the surface of both the heatbed and the print sheet.

Attach the sheet by first aligning the rear cutout with the locking pins on the
back of the heated bed. Hold the sheet by the front two corners and slowly lay it
down onto the heated bed - watch your fingers!

® Keep the print sheet clean for optimum performance.

@® #1 cause of prints detaching from the print surface is a greasy print sheet. Use
IPA (Isopropyl alcohol) to degrease it if you have touched its surface before.

KROK 2 Priprava samolepek

el

@® For this step, prepare:
CORE One+ sticker
GEN 2 SN sticker

® Peel the CORE ONE+ sticker off the base and place it on the CORE ONE+ logo on
the door.

@® Make sure to align the sticker with the outline of the "ONE". Apply pressure and
then remove.

® Place the GEN 2 SN sticker above the original SN sticker on the back of the printer.
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5. Finale

KROK 3 Napnuti remene

@ This chapter will guide you through
calibrating and preparing the
printer for its first run. Starting with
tensioning the belts:

COHE [{[713

The left screw adjusts the upper

| \ belt.
; ® The right screw adjusts the lower

belt.

& WARNING: Incorrect procedure
may result in damage to plastic
parts or seizing of screws. Before
adjusting the belt tension, read the
dedicated article:

@® Adjusting belt tension (CORE
One)

Do not forget to come back here
after adjusting the belts.

bEN2v

KROK 4 StaZeni firmwaru

Upgrade from CORE One to CORE One+ Useful

Prusa CORE One to CORE One-+ upgrade (community

Topice

® We will have to upgrade the firmware.
@ The CORE One+ requires firmware version 6.4.0 or newer.
©® Visit the CORE One+ support page on help.prusa3d.com.

@® Download the latest firmware file (.bbf).
Save the file onto a USB drive.
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5. Finale

KROK 5 Flashovdni firmwaru

® Insert the USB drive with the firmware file into the printer.
Connect the power cable.
® Turn the printer on using the switch on the back.

@® Once the "New firmware available" screen appears, select the FLASH option.

KROK 6 Changing the prinfer edifion

After completing the CORE One+ (Gen 2) upgrade, change the printer edition to
CORE One+ (Gen 2).

@ To je nutné, protoze u Gen 2 se pouzivaji femeny a femenicky s odliSnym
rozteCem zubd.

® Goto Settings Hardware Edition- Hardware Edition- Edition and select
CORE One+ Gen2.

® Tiskarna vas vyzve k potvrzeni zmény vydani. Vyberte Ano.
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5. Finale

KROK 7 Selftest

After finishing the upgrade, we
recommend visiting the menu
Control -> Calibrations & Tests and
run the Selftest from the start.

KROK 8 Dokonceni

Gratulujeme! Vase vylepsena
tiskarny CORE One+ (Gen 2) je
pfipravena tisknout!

@® Tisku zdar!
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