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Krok 1 - Historia wers;ji



1. Wprowadzenie

Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



1. Wprowadzenie

KROK 1 Przygoftowanie zestawu modernizacji

@® Ten przewodnik poprowadzi Cie
przez proces modernizacji Twojej
Prusa CORE One do CORE One+.

@® Przygotuj zestaw modernizacji
dostarczony przez Prusa Research.

@ Wszystkie wymagane czesci
plastikowe sg zawarte w
zestawie.

$ Czesci do wydrukowania
samodzielnie znajdziesz
rowniez na Printables.

KROK 2 Co zostanie zmodernizowane?

@® Modernizacja CORE One do CORE
One + wprowadza nastepujace
zmiany:

Nowy boczny czujnik filamentu
©® Nowy rodzaj uchwytu szpuli

@® Automatyczne sterowanie kratka
wentylacyjng

® Oraz nowa naklejke i etykiete z
numerem seryjnym.
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1. Wprowadzenie

KROK 3 Potrzebne narzedzia

N1 A

g™

ismm - 20mm 25mm 3omm

$ Wymagane narzedzia nie sa dotaczone do zestawu. Uzyj narzedzi dostarczonych
wraz z drukarkg CORE One.
@® Do kolejnych rozdziatéw przygotuj nastepujace narzedzia:
@® Klucz imbusowy 1,5 mm
Klucz imbusowy 2,5 mm
® Klucz (wkretak) Torx T10
Obcinaczki boczne
Klucz uniwersalny z otworem na nakretke M3.

@® Obcinaczki boczne sg opcjonalnym, zalecanym narzedziem.

KROK 4 Przygotowanie drukarki 1

® Rozfaduj filament. Przejdz do menu Filament i wybierz Roztaduj filament.
Roztaduj filament z drukarki.

@® Zdejmij szpule filamentu z drukarki.

Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



1. Wprowadzenie

KROK 5 Przygotowanie drukarki 2

—

e

@® Otworz menu Sterowanie Ruchosi RuchZ_- Ruchosi RuchZ- RuchZi
ustaw 100 mm lub wiece;.

® Poczekaj, az stot sie opusci.

KROK 6 Przygotowanie drukarki 3

& Przed rozpoczeciem upewnij sig, ze drukarka jest schtodzona do temperatury
otoczenia.

©® Woytacz drukarke za pomoca przetacznika z tytu.
Odfacz drukarke od zasilania.
Zdejmij ptyte ze stotu, jesli tam jest.

6 Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



2. Modernizacja drukarki

Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



2. Modernizacja drukarki

KROK 1Demontaz gornej pokrywy

CoBERIE

@® Otworz drzwi drukarki.

Od wewnatrz siegnij do nylonowego nitu z przodu po prawej stronie gornej
pokrywy. Wypchnij go, aby jg odblokowac.

Wyciagnij nit od zewnatrz.
® Remove the remaining nylon rivets on the top cover using the same technique.
® Remove the top cover.

KROK 2 Demontaz uchwytu

Zacznijmy od prawej strony drukarki.
® Using the T10 Torx key, remove both screws from the handle.

@® Remove the handle together with the short PTFE tube. Leave the tube inserted, for
now.

@ Jesli rurka PTFE pozostata podtgczona po stronie drukarki, nalezy jg odtaczyc i
odtozy¢ do pdzniejszego wykorzystania.
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2. Modernizacja drukarki

KROK 3 Demontaz bocznego panelu

Wyciagnij 11 wskazanych nitéw nylonowych mocujgcych metalowy panel boczny.
$ Proceed carefully to avoid cutting the rivet into pieces.

® Remove the side panel from the printer.

KROK 4 Demontaz uchwytu szpuli

® Od strony wewnetrznej panelu bocznego wykrec cztery sruby M3x8rT.

@® Remove the spool holder.

Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



2. Modernizacja drukarki

KROK 5 Uchwyt szpuli: przygofowanie czesci
l E

J @

& O -

Do kolejnych etapow przygotuj:

CORE Spool holder [uchwyt szpuli
CORE] (1x)

Puck-universal [krazek uniwersalny]
(1x)

O-ring 25x3,5mm (1x)

KROK 6 Montaz krgzka

=S
\1\ 1}\)\\\
= (as

Przykrec krazek czterema srubami M3x8rT.

Potdz krazek na pudetku tak, aby otwory na sruby byty skierowane do gory.
Ostroznie potoz prawy panel na krazku, ustawiajac go na srodku.

Wyrownaj otwory w krazku z otworami w prawym panelu.

10 Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



2. Modernizacja drukarki

KROK 7 Monfaz uchwytu szpuli

O

@® Zatdz o-ring na uchwyt szpuli.

Wsun uchwyt szpuli w mocowanie i zablokuj, przekrecajac w prawo (zgodnie z
ruchem wskazowek zegara).

KROK 8 Demontaz czujnika filamentu

® Przejdzmy teraz do bocznego czujnika filamentu.

@® Wykre¢ wskazane sruby M3x10 kluczem imbusowym 2,5 mm.
® Jesli masz starszag wersje czujnika, wykrec tylko srube M3x10 z boku.
Using the 1.5mm Allen key, remove the M2x8 screw holding the filament sensor.
Remove the filament sensor PCB by moving it to a side.

@® Woyciagnij czujnik IR z podfaczonym przewodem z korpusu.

& Trzymaj czujnik IR wytacznie za krawedzie, poniewaz jest czuty na
wytadowania elektrostatyczne.

Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku] 1



2. Modernizacja drukarki

KROK 9 Demontaz czujnika

Wcisnij czarny kotnierz tulei
zaciskowej, aby zwolnic rurke PTFE.

Trzymajac tuleje zaciskowa
wcisnieta, pociagnij za rurke
PTFE, aby zdjac¢ zespot
czujnika.

Wyciagnij tulejke zaciskowa i
zachowaj do pozniejszego
uzycia.

W niektorych wczesniejszych
wersjach zespotu moze rowniez
znajdowac sie krotka rurka PTFE
przymocowana za pomoca tulei
zaciskowej. W takim przypadku
nalezy wyciggnac¢ zarowno krotka
rurke, jak i tuleje zaciskowa.

KROK 10 Demontaz czujnika 2

Wyciagnij magnes z gniazda w
korpusie czujnika filamentu.

& Przeciecie to plastiku moze

wymagac uzycia
niekonwencjonalnych technik
perswazji.

Postepuj ostroznie, aby
zapobiec obrazeniom. Pamietaj,
Zze magnes jest bardzo kruchy i
moze tatwo peknac.

@® Zachowaj magnes do pozniejszego

wykorzystania.

12 Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Tfumaczenie w toku]



2. Modernizacja drukarki

KROK 11 Demontaz czujnika 3

Wykrec srube M3x10 mocujaca dzwignie.

Wyciagnij dzwignie z korpusu.

® Woyciagnij kulke i zachowaj do pozniejszego uzycia.

® Woyciagnij magnes z dzwigni i zachowaj do pozniejszego uzycia.

KROK 12 Przygotowanie czujnika

Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku]

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Filament-sensor-body [korpus
czujnika filamentu] (1x)

Filament-sensor-lever [dzwignia
czujnika filamentu] (1x)

Filament-sensor-switch
[przetacznik czujnika filamentu] (1x)

Sruba M3x10 (1x) wykrecona
wczesniej z drukarki

Magnes 10x6x2 mm (2x)
wyciggniete wczesniej z drukarki

Kulka 7 mm (1x) wyciggnigta
wczesniej z drukarki

Podktadka M3w (1x)



2. Modernizacja drukarki

KROK 13 Montaz podstawy czujnika

® Wsun jeden z magnesow do dedykowanej kieszeni w dzwigni.
® Insert the ball into the corresponding opening on the inside of the sensor base.
® Insert the lever with the magnet into the Base.

@ Czesc z magnesem powinna by¢ umieszczona obok kulki.

Przymocuj dzwignie srubg M3x10 z podktadka na gorze.

KROK 14 Test dzwigni

©® Verify the lever is able to move
freely.

& If the lever does not move freely
or cannot move at all, loosen the
screw by a quarter turn and test
the movement again.
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2. Modernizacja drukarki

KROK 15 Montaz przetgcznika

2

T

® Insert the second 10x6x2 magnet into the filament-sensor-switch.

® Install the filament-sensor-switch into the filament-sensor-body.

@ Przesun przetacznik do lewej pozycji, tak aby magnesy znalazty sie
naprzeciwko siebie.
® Upewnij sie, ze magnesy sie odpychaja - elementy powinny sie samoczynnie
odsuwac.
@ Jeslisie przyciggaja: wyjmij magnes z przetacznika i odwroc go. Nastepnie
sprawdz ponownie.

@ Pro tip: Uzyj jednego z cienkich kluczy imbusowych, aby wyja¢ magnes z
przetacznika.

KROK 16 Test potgczenia czujnika

@® Patrzac wewnatrz drukarki upewnij
sie, ze przewod jset podtaczony do
czujnika filamentu IR.

& Kolory przewodow w tym
modelu drukarki odbiegaja
nieco od standardowych.
Upewnij sie, ze ztacze jest
prawidtowo podtgczone:

Brazowy przewdd musi byé
podtaczony do styku +5V.

® Bialy przewod musi by¢
podtaczony do styku GND.

Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku] 15



2. Modernizacja drukarki

KROK 17 Montaz czujnika IR

Najpierw umiesc przewod w rowku. Ztgcze powinno znajdowac sie mniej wiecej
posrodku podstawy czujnika.

Insert the IR sensor itself into the dedicated groove.
® Dzwignia musi pasowac do bramki optyczne;.

Upewnij sie, ze ani ztacze, ani przewody nie dotykajg dzwigni, poniewaz moze to
uniemozliwic¢ prawidtowe dziatanie czujnika.

Using the 1.5mm Allen key, fix the sensor in place with the M2x8 screw.

KROK 18 Montaz pokrywy czujnika

Umies¢ dwie nakretki M3nS we wskazanych otworach. Wcisnij je do korica
kluczem imbusowym 1,5 mm.

Spdjrz z boku, aby upewnic sie, ze gwinty w nakretkach pokrywajg sie z
otworami.

@® Natoz pokrywe i przymocuj dwoma srubami M3x8.

16

& Nie dokrecaj sruby na srodku, poniewaz zablokuje to dziatanie czujnika.

Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



2. Modernizacja drukarki

KROK 19 Montaz czujnika

® Insert the collet into the marked opening on the sensor assembly.
©® Attach the sensor assembly onto the PTFE tube in the printer.

& Upewnij sie, ze rurka jest wsunieta do konca.

KROK 20 Przygotowanie bocznego uchwytu

® Wez uchwyt z rurkg PTFE.
@® Aby wyciggnac rurke PTFE, nalezy jg przepchna¢ przez uchwyt i tuleje zaciskowa.

W mato prawdopodobnym przypadku, gdy masz najwczesniejsza wersje
drukarki bez tulei zaciskowej w uchwycie, musisz wydrukowac najnowsza
wersje tej czesci.

@® Ponownie wsun dwie sruby M3x10rT w uchwyt.

Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku] 17



2. Modernizacja drukarki

KROK 21 Montaz czujnika/uchwytu

@® Przysun boczny panel do drukarki.

Wyrownaj uchwyt z panelem bocznym tak, aby sruby przechodzity przez niego.
Upewnij sie, ze otwor na rurke PTFE jest wyrownany z wiekszym otworem w
panelu.

Od wewnatrz drukarki wyréwnaj nakretki w czujniku ze srubami i dokrec obie
sruby, aby zamocowac zespat.

& Ta czesc jest trudniejsza. Upewnij sie, ze sruby sg ustawione prostopadle do
nakretek. Przestrzen wewnatrz drukarki jest ograniczona, a widocznos¢ staba,
wiec przygotuj sie na troche majsterkowania, aby wszystko prawidtowo
wyrownac.

KROK 22 Monfaz bocznego panelu

@® Wsun panel boczny do wnetrza drukarki. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ zespotu
czujnika i prowadzacej do niego rurki znajdujacej sie wewnatrz.

Zamocuj panel uzywajac 11 nitow nylonowych.

@® Wsun krétka rurke PTFE z powrotem w tuleje zaciskowa w uchwycie. Upewnij sie,
ze zostata wsunieta do konca.

18 Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



2. Modernizacja drukarki

KROK 23 Przygotowanie ramienia kratki wentylacyjnej

@® For the following steps, prepare:

® Cover-Right-Lever [boczna pokrywa
z ramieniem] (1x)

/

KROK 24 Montaz ramienia kratki wentylacyjnej

® Przejdzmy do wnetrza drukarki.
@® Odkrec dwie sruby M3x6 po prawej stronie glowicy i zdejmij pokrywe boczna.

Zamontuj w jej miejsce boczna pokrywe z ramieniem [Cover-Right-Lever].

©® Przymocuj jg te samg $rubg M3x6.

Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku] 19



2. Modernizacja drukarki

KROK 25 Demonfaz garnej pokrywy

Wez zdemontowany wczesniej gorny panel.
Ztap szczypcami szpiczastymi nakretke M3nN na spodzie pokrywy.
Trzymajac nakretke, wykreé srube M3x10rT z gory. Powtorz dla pozostatych.

Zdejmij plastikowe podktadki z dwoch srub.

KROK 26 Przygotowanie kratki wentylacyjnej

@® For the following steps, prepare:

® Upg-vent-block [zasuwa gornej
/ kratki wentylacyjnej]

\ ® Sruba M3x12rT (2x)

Insulating insert [podktadka
P ttumiacal (2x) wyciagniete wczesniej

20 Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



2. Modernizacja drukarki

KROK 27 Testowy montaz gornej pokrywy

& Pokrywa nie jest symetryczna. Upewnij sie, ze jest ustawiona w taki sam sposob,
jak podczas montazu w drukarce.

® Utrzymaj pokrywe w tej pozycji.

We wtasciwej pozycji pokrywa bedzie wyréwnana z wgtebieniem, a tby srub w
rogach beda pasowac do wyciec.

KROK 28 Montaz gornej pokrywy

©  Witoz dwie dtuzsze sruby M3x12rT przez podktadki.
® Make sure the flanged part of the insert is oriented toward the screw head.

©® Witoz dtuzsze sruby M3x12rT z wktadkami przez srodkowy i lewy otwor w kratce
wentylacyjnej.

Wsun poprzednio wykrecong srube M3x10rT w szczeline z prawej strony.

® Ustaw kratke wentylacyjna tak, aby otwory na sruby byty ustawione po lewej stronie
podtuznych szczelin.

Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku] 21



2. Modernizacja drukarki

KROK 29 Monfaz gornej pokrywy 2

\——/
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Align the vent cover with the screw ends on the bottom.

® Recznie dokreé prawa nakretke M3nN na srubie M3x10rT, aby zamocowac
pokrywe.

© Przytoz zasuwe gornej kratki wentylacyjnej [Upg-vent-block] do kratki. Upewnij sie,
ze jest prawidtowo ustawiona. Spojrz na ilustracje.

©® Przymocuj zasuwe gornej kratki wentylacyjnej nakretkami M3nN. Przytrzymaj
nakretki szczypcami spiczastymi podczas dokrecania srub.

& Sruby nalezy dokrecié na tyle, aby wyeliminowaé luz, jednak jednocze$nie
kratka wentylacyjna powinna sie prawidtowo otwiera¢ i zamykac.

KROK 30 Montaz gornej pokrywy

® Try moving one of the three screws with your hand.

@ Otwory wentylacyjne muszg otwierac sie i zamykac ptynnie, bez wysitku.
& Jesli ruch jest utrudniony, poluzuj srube, ktora go ogranicza.

@® Dopasuj pokrywe do wgtebienia na drukarce, upewniajac sie, ze otwor wentylacyjny
jest skierowany do przodu.

® Secure the cover to the frame using four nylon rivets in the marked openings.

$ There are eight openings, but four rivets should be sufficient.

22 Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



3. Finaina konfiguracja

Prusa CORE One to CORE One+ upgrade [Ttumaczenie w toku]
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3. Finalna konfiguracja

KROK 1Przygotowanie naklejki «

@® For the following steps, prepare:
@® Naklejka na drzwi CORE One+

-~ ‘4"'7.\
~a

7 7]
(&

KROK 2 Przyklejenie naklejki +

O\

@® Ostroznie odklej naklejke warstwe ochronna.

Wyrownaj naklejke z napisem ONE na przednich drzwiczkach drukarki. Mocno
docisnij, aby naklejka dobrze przylegata.

® Ostroznie zdejmij folie transferowg, upewniajac sie, ze symbol + zostaje na swoim
miejscu i nie odkleja sie.
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3. Finalna konfiguracja

KROK 3 EtyKieta z numerem seryjnym

& This step is required in order to

provide a warranty! Don't throw the
label away!

Odklej etykiete z numerem
seryjnym znajdujaca siez tytu
drukarki i zastap ja etykieta dla
CORE One-+.
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@® Zamocuj ptyte stalowa na stole grzewczym.

& Make sure there is nothing on the heatbed. The heatbed must be clean. Any dirt
can damage the surface of both the heatbed and the print sheet.

Aby potozy¢ ptyte na stole grzewczym, najpierw wyréwnaj tylne wyciecie z
kotkami ustalajagcymi w jego tylnej czesci. Trzymaj ptyte za dwa przednie rogi i
powoli potdz na stole grzewczym - uwazaj na palce!

@® Keep the print sheet clean for optimum performance.

@® #1 cause of prints detaching from the print surface is a greasy print sheet. Use
IPA (Isopropyl alcohol) to degrease it if you have touched its surface before.
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3. Finalna konfiguracja

KROK 5 Przetgcznik czujnika filamentu

@® Sprawdz, czy przetacznik czujnika
filamentu jest w pozycji wtaczone;.

® Pozycja WYEACZONA to ta, w
ktorej symbol "X" jest widoczny
w okienku przetacznika.

KROK 6 Pobieranie firmware

PRUSA . § . "
B v e st i o i S o -y S— 3D printers  Materials  Parts & Accessories  For Business  Software 3D Models  Com
.........
)
n g Prusa CORE One+ support
(
l Firmware 6.4.0 PrusaSlicer 2.9
: November 25, 202!

ananan T —— Upgrade from CORE One to CORE One+

® We will have to upgrade the firmware.
@ CORE One+ wymaga firmware w wersji 6.4.0 lub nowsze;.
Visit the CORE One+ support page on help.prusa3d.com.

@® Download the latest firmware file (.bbf).
Save the file onto a USB drive.
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3. Finalna konfiguracja

KROK 7 Instalacja firmware

® Podtacz pamie¢ USB z firmware do drukarki.
Podtacz przewod zasilajacy.
©® Turn the printer on using the switch on the back.

® Jesli pojawi sie ekran "New firmware available" [Dostepna jest nowa wersja
firmware], wybierz FLASH przy pomocy pokretta.

KROK 8 Selftest

©® Po zakonczeniu aktualizacji
zalecamy otwarcie menu
Sterowanie Kalibracje i testy -
Kalibracje i testy i uruchomienie
Selftestu.
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3. Finalna konfiguracja

KROK 9 Ustawienie sterowania wentylacjg

@® Aby wtaczy¢ automatyczne
otwieranie gornej kratki, przejdz do
Ustawienia Sprzet Sterowanie
wentylacja komory - Sprzet
Sterowanie wentylacja komory -
Sterowanie wentylacja komory i
ustaw Auto.

KROK 10 Zakoriczenie

Gratulacje! Twoja CORE One+ jest
gotowa do dziatania!l

® Udanego drukowania!
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Lista zmian w instrukcji
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Lista zmian w instrukcji

KROK 1Historia wersji

@® Wersje instrukcji modernizagciji
Prusa CORE One do CORE One+:

@® 12/2025 - Wersja poczatkowa 1.00

30



Notes:

31



32



Notes:

33



34



Notes:

35



36



