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1. Wprowadzenie

Prusa CORE One L to CORE One L+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



1. Wprowadzenie

KROK 1 Preparing the upgrade kit

@® Ten przewodnik poprowadzi Cie
przez proces modernizacji Prusa
CORE One L do wersji CORE One
L+.

@® Please prepare the upgrade kit
received from Prusa Research.

@ All the required plastic parts are
included in the kit.

The printable parts are also
available on Printables.

KROK 2 Tools Required
l . 3/
1417 |
W i |

$ Wymagane narzedzia nie sa dotaczone do zestawu. Uzyj narzedzi dostarczonych
wraz z drukarkg CORE One L.

For the following chapters, please prepare these tools:

Klucz imbusowy 2 mm
Klucz imbusowy 2,5 mm

® T10 Torx key / Screwdriver
Szczypce spiczaste

Unikey with the M3 nut-sized opening.
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1. Wprowadzenie

KROK 3 Unloading the filament

Unload the filament. Visit the menu Filament and select Unload filament.
Unload the filament from the printer.

Remove the filament spool from the printer.

KROK 4 Moving the Z-axis

Before you begin, move the heatbed to an accessible position.

During this step, keep the printer door closed and do not reach inside.

Przesun stof grzewczy catkowicie w dot z menu Sterowanie Ruch osi Ruch Z. -
Ruch osi Ruch Z.-- Ruch Z.

Upewnij sie, ze stét grzewczy znajduje sie w takiej samej pozycji jak na ilustraciji.

Leave at least a 10 cm (3.9 inch) gap between the heatbed and the bottom of the
printer.

Some of the photos in this guide will show the heatbed positioned lower. This is
only a visual difference and does not affect the assembly process.
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1. Wprowadzenie

KROK 5 Unplugging the prinfer

/\ Before you begin, make sure the
printer has cooled down to
ambient temperature.

©® Turn the printer off using the
switch on the back.

Disconnect the printer from power.
@® Zdejmij ptyte stalowg (opcjonalnie).
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2. Przygotowanie drukarki
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 1Tools required
@® Prepare these tools for this guide:
Klucz uniwersalny
) — ® Klucz imbusowy 2,5 mm
S 3 @® T10 Key / Screwdriver

25mm 8

KROK 2 Removing the top cover

@® Open the door and reach in to the bottom side of the top cover.
@ The cover is held in place by a set of plastic latches.

©® Locate two of the latches at the bottom front. Squeeze them together
simultaneously.

Lift the cover to unhook it. Pull the cover to the front.

® Remove the top cover.
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 3 Removing the door panel

COBE[EIET

E
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4nev

@ We highly recommend that you remove the door. This will make moving and
turning the printer a lot easier and safer.

@® Open the door all the way.

& Hold the door panel in place while loosening the screws in the next step to prevent
the door panel from falling down.

Use the T10 Torx key to remove the two M3x4rT screws securing the door panel in
both hinges.

©® Carefully slide the door panel out of the hinges.

@® Place the door panel on a clean and secure surface to avoid any damage.

KROK 4 Protecting the heatbed

& Before proceeding, it is
recommended to protect the
heatbed!

Przykryj stot grzewczy
kawatkiem tkaniny, kartonu lub
folig babelkows, aby
zabezpieczyc jego
powierzchnie.
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 5 Removing the plexiglass cover

@® Obroc drukarke strong bez uchwytu szpuli do siebie. Wybierz jeden z nylonowych

12

nitdow mocujacych panel ze szkta akrylowego.
Gently squeeze the top part of the rivet with the needle-nose pliers.
Pull the top part of the nylon rivet out.

When using the needle-nose pliers to remove the nylon rivets, be very careful not
to damage the plexiglass.

Carefully insert the needle nose piers into the middle opening in the rivet and
squeeze gently.

Pull the bottom part of the nylon rivet out.

W ten sam sposéb wyciggnij siedem nitéw nylonowych mocujacych boczny panel
ze szkta akrylowego.

Zdejmij boczny panel ze szkta akrylowego i odtdéz go w bezpieczne miejsce, gdzie
nie ulegnie uszkodzeniu.
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 6 Demontaz panelu z lewej strony

@ W ten sam sposob wyciagnij nity nylonowe mocujace metalowy panel.

& Jesli uzywasz szczypiec spiczastych do wyciagania nitow, uwazaj, aby nie

uszkodzi¢ powierzchni.
Gently squeeze the top part of the rivet with the needle-nose pliers.
Remove the top part of the nylon rivet.

Carefully insert the needle nose piers into the middle opening in the rivet and
squeeze.

Remove the bottom part of the nylon rivet.

W ten sam sposéb wyciggnij jedenascie nitdw nylonowych mocujacych boczny
panel.

Zdejmij panel z lewej strony i odt6z go w bezpieczne miejsce, gdzie nie ulegnie
uszkodzeniu.

KROK 7 Odtgczenie modutu Wi-Fi

Znajdz modut Wi-Fi z tytu drukarki.
Wykrec¢ srube M3x14 kluczem imbusowym 2,5 mm.

Zwroc uwage, ze modut Wi-Fi jest podtgczony do drukarki za pomocg 8-pinowego
ztacza.

& Podczas odtaczania modutu nalezy uwazag, aby nie zgiaé¢ pinéw ztacza.

Ostroznie pociagnij modut Wi-Fi prosto w dot, aby go odtaczyc.
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 8 Removing the electronics covers

On the inside of the printer, use the T10 screwdriver to remove the two M3x4rT
screws that hold the electronics cover in place.

@® Only remove the highlighted top screw in the middle. Do not touch the lower
screw.

@ Pull slightly downward to release the four tabs on top of the cover from the docks in
the printer.

©® Carefully, yet firmly, pull the bottom of the cover towards you to remove it.

KROK 9 Disconnecting the mofor cables

Nacisnij zatrzask zabezpieczajgcy, aby odtgczy¢ przewdd silnika osi Y od gornego
gniazda.

® Nacisnij zatrzask zabezpieczajacy, aby odtaczyc¢ ztacze silnika osi X od dolnego
gniazda.

® Zwroc uwage na litery X iY na ptycie xBuddy, ktore postuza jako odniesienie.

@ During the belt exchange, these cables might be pulled up slightly when moving
the motor.

& Always check that the cable connector does not get pulled all the way inside the top
opening.
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 10 Removing the printhead cover

@® Adjust the printer so that you can access the Nextruder from all sides easily.

Wykre¢ kluczem imbusowym 2,5 mm dwie sruby M3x10 na gorze lewej pokrywy
gtowicy [Printhead-cover-left].

Pro tip: w miare mozliwosci trzymaj sruby i nakretki razem z demontowanymi
czesciami. Utatwi to ponowny montaz.

® Zdemontuj pokrywe gtowicy.
@ Note the LoveBoard scheme for future reference.

KROK 11 Disconnecting the hotend

& Each connector has a safety latch; press the latch to remove the connector, as
pulling without pressing the latch may cause a damage.

® Disconnect the hotend heater cable.
® Odtacz przewdd termistora dyszy.

Prusa CORE One L to CORE One L+ upgrade [Ttumaczenie w toku]
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 12 Disconnecting the fan cables

& Przed odtaczeniem przewodow nalezy nacisna¢ zatrzask zabezpieczajacy. W
przeciwnym razie ryzykujesz uszkodzenie ztgcza.

® Odtacz przewdd wentylatora wydruku.

Odtacz przewod wentylatora radiatora.

KROK 13 Removing the print fan

Po prawe;j stronie gtowicy odkre¢ kluczem imbusowym 2,5 mm srube M3x6
mocujaca pokrywe gtowicy [Printhead-cover-right].

® Zdejmij prawa pokrywe gtowicy [Printhead-cover-right].

©® Z tytu glowicy, odkrec kluczem imbusowym 2,5 mm srube M3x6 mocujgcg pokrywe
gtowicy z ramiewniem [Printhead-lever] i zdejmij ja.

® Use the 2.5mm Allen key to remove the M3x20 screw holding the print fan.
Zdemontuj wentylator wydruku.

® Uzyj klucza imbusowego 2,5 mm, aby wykreci¢ dwie sruby M3x10 mocujace tylna
pokrywe gtowicy [Printhead-cover-back].

@® Zdejmij tylng pokrywe gtowicy [Printhead-cover-rear].

@ When removing the Printhead-cover-back, be careful not to lose the two M3nS nuts
inserted into the cover. Their position is highlighted in the photo.

16 Prusa CORE One L to CORE One L+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



2. Przygotowanie drukarki

KROK 14 Disconnecting the extruder motor cable

@ Demontaz rurki PTFE nie jest konieczny, ale utatwi kolejne kroki.
Podciagnij kolanko Bowdena [Bowden-bend] do gory.

©® Wocisnij czarng tuleje zaciskowa. Wcisniecie jej spowoduje odblokowanie rurki
PTFE.

® Gdy rurka PTFE zostanie odblokowana, wyciagnij jg ze ztaczki.
® Nacisnij zatrzask zabezpieczajacy i odacz ztacze silnika ekstrudera.
Uzyj klucza Torx T10, aby odkreci¢ srube M3x8rT na gorze gtowicy drukujace;j.

KROK 15 Disconnecting the Accelerometer

Ostroznie wyciagnij przewod akcelerometru razem z ptytka.

& Przed dotknieciem elektroniki roztaduj tadunki elektrostatyczne zgromadzone na
dioniach, dotykajac dowolnej pobliskiej powierzchni przewodzacej (metalowej).

@® Be extra cautious in rooms with carpets, which are often a source of
electrostatic energy.

@® Trzymaj ptytki tylko za krawedzie. Nie dotykaj czipow, kondensatordéw ani
innych czesci elektroniki.

® Nacisnij zatrzask zabezpieczajacy i odtacz ztagcze akcelerometru.

@® Przy odtagczonym przewodzie zwrdé uwage na kierunek i ostroznie wsun ptytke
akcelerometru z powrotem do gniazda w gtowicy.
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 16 Disconnecting the main cable

Zamocuj odtagczong ptytke akcelerometru srubg M3x8rT wykrecong wczesniej.
® U6z gtdwna wigzke przewodow wokdt glowicy drukujacej do przodu.
©® Nacisnij zatrzask zabezpieczajacy, aby odtaczyc¢ ztacze.

Pozostaw gtéwna wiazke swobodnie zwisajaca.

KROK 17 Disconnecting the heatsink thermistor

® Nacisnij zatrzask zabezpieczajacy, aby odtaczyc¢ ztacze termistora radiatora.
Nacisnij zatrzask zabezpieczajacy, aby odtaczyc¢ ztacze czujnika tensometrycznego.

©® Nacisnij zatrzask zabezpieczajacy, aby odtaczyc¢ ztacze czujnika filamentu.
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 18 DiSCUnnECTing the PTFE tube
N\ T—

® Wecisnij czarng ztaczke na czujniku filamentu. Wcisniecie jej odblokowuje rurke
PTFE.

Gdy rurka PTFE zostanie odblokowana, wyciagnij jg ze ztaczki.

Z tytu wahacza poluzuj kluczem/wkretakiem T10 srube mocujaca klips wahacza
swing arm [Swing-arm-clip]. Nie wykrecaj sruby catkowicie.

® Po poluzowaniu s$ruby klipsa wahacza swing arm [Swing-arm-clip] przepusé rurke
PTFE przez klips oraz opaski kablowe, jak na ilustracji.

@ Do not push the PTFE tube all the way through. We do not need to remove it; we
just need it out of the way for now.

KROK 19 Removing the hotend

Unhook the hotend cables from the plastic cable guide behind the two thumb
screws.

Odkrec¢ obie sruby radetkowane mocujace zespdt hotendu.

@ Pociagnij zespdt hotendu w dot, jednoczesnie odkrecajac sruby radetkowane.
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 20 Removing the Hotend-cable-clip

'K...
'f: \PRUSA ?
'@& .V’g

Uzywajac wkretaka T10, wykre¢ dwie sruby M3x4rT mocujace klips przewodu
[Cable-clip].

® Wyciagnij wszystkie przewody z klipsa.
® Remove the Cable-clip from the printer.
Using the 8mm cutout on the Universal wrench, remove the M5-4 fitting.

KROK 21 Removing the Nextruder

Using the Allen key, remove two M3x18 screws securing the heatsink fan.
Zdemontuj wentylator radiatora.
Remove three M3x10 screws securing the Nextruder assembly to the X-axis.

®

®

& UWAGA: Podczas odkrecania ostatniej sruby trzymaj zesp6t Nextrudera, aby nie
opadt i nie uszkodzit drukarki.

©® Odtdéz zespot Nextrudera w bezpieczne miejsce.
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 22 Removing the Love board

@® Release and remove two M3x10 screws securing the Fan-shroud to the Nextruder
holder.

Remove the Fan-shroud from the printer.
©® Woykreé dwie sruby M3x10 w uchwycie ptytki LoveBoard [Loveboard-holder].

Remove the Loveboard-holder from the printer.

KROK 23 Removing the nextruder holder

Wykrec cztery sruby M3x10 mocujace uchwyt Nextrudera.

® Od tytu uchwytu wypchnij prawy gorny koniec paska przez uchwyt, a nastepnie
wyciggnij go.

® Od tytu uchwytu wypchnij lewy gdrny koniec paska przez uchwyt, a nastepnie
wyciagnij go.

® Powtdrz te czynnosé, aby zdjac oba dolne paski z uchwytu Nextrudera.
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 24 Removing the right cover

& Jesli uzywasz szczypiec spiczastych do wyciggania nitow, uwazaj, aby nie
uszkodzi¢ powierzchni.

Uzyj szczypiec spiczastych, aby wyciagnaé wszystkie siedem nitow nylonowych
mocujacych prawy panel ze szkta akrylowego.

® Zdejmij boczny panel ze szkta akrylowego i odtdz go w bezpieczne miejsce, gdzie
nie ulegnie uszkodzeniu.

® W ten sam sposob wyciggnij jedenascie nitow nylonowych mocujacych metalowy
panel.

® Remove the metal side cover and place it in a secure place where it will not get
damaged.

@® Uwazaj, aby podczas zdejmowania metalowej pokrywy bocznej nie uszkodzié¢ rurki
PTFE wystajacej z uchwytu!
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3. Modernizacja paskow
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3. Modernizacja paskow

KROK 1Tools
l B — =
I
15mm 2.0mm 25mm 3.0mm 6 18
® Narzedzia niezbedne w tym rozdziale:

® Klucz imbusowy 2 mm
Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz/wkretak T10

® Szczypce spiczaste

Klucz uniwersalny

KROK 2 Removing the belfs

® Poluzuj srube napinacza paska w lewym przednim profilu kluczem imbusowym 2,5
mm.

® Poluzuj srube napinacza paska po obu stronach, az koto pasowe bedzie
nieznacznie wystawac z napinacza.

@® Wyciagnij gorny pasek z drukarki.
Wyciagnij dolny pasek z drukarki.
Wyciagnij oba paski z prawej strony drukarki.

Wyrzu¢ stare paski po demontazu, aby nie pomyli¢ ich z nowymi, ktore za chwile
zamontujemy.
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3. Modernizacja paskow

KROK 3 Releasing the right motor

® Przejdz do dolnej czesci prawego tylnego silnika.
Odtacz ztacze PE.

@® Odkrec cztery sruby M3x35 mocujace silnik do uchwytu.
Wykrec srube M3x6 mocujacg uchwyt silnika.

& Nie wykrecaj srub mocujgcych uchwyt preta liniowego.

KROK 4 Disassembling the right motor

® Delikatnie i powoli pociagnij za przewodd silnika, aby go wyciggnac, jak na ilustracji.
Wyciagnij przewod silnika z kanatu w uchwycie.
©® Umiesc¢ zespdt silnika na ramie drukarki i obro¢ go w pozycje pokazang na ilustracji.

Wyciagnij silnik z uchwytu.

Prusa CORE One L to CORE One L+ upgrade [Ttumaczenie w toku] 25



3. Modernizacja paskow

KROK 5 Removing the pulley (right motor)

@® Umiesc silnik na ramie drukarki tak,
jak na ilustraciji.

& Upewnij sie, ze silnik nie spadnie i
nie pociggnie przewodu!

® Poluzuj dwa wkrety dociskowe
mocujgce koto zebate za pomoca
klucza imbusowego 2 mm.

Wyciagnij koto pasowe.

@ To koto pasowe nie bedzie juz
uzywane. Odtoz je na bok lub
wyrzuc, aby nie pomyli¢ go z
nowym.

KROK 6 New pulley: parts preparation (right motor)

/

. oo w

For the following steps, please prepare:

Koto pasowe zebate GT1.5-21 (1x)

Pasek GT1.5 (2x)

Pulley-offset-tool [przyrzad do ustawiania kota pasowego] (1x)

26 Prusa CORE One L to CORE One L+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



3. Modernizacja paskow

KROK 7 Installing the new pulley (right motor)

@® Obroc watek silnika tak, aby sptaszczenie byto skierowane do Ciebie. Nie obracaj
watka dalej.

® Wsun nowe koto pasowe GT1.5-21 na koniec watka, kierujac strone z wkretem
dociskowym blizej silnika.

Wsun przyrzad do ustawiania kota pasowego [Pulley-offset-tool] strong oznaczona
literg "Y" miedzy silnik a koto pasowe, aby ustawi¢ odpowiednig odlegtosé.

® Dociskajac koto pasowe do przyrzadu, dokre¢ wkret dociskowy do sptaszczenia na
watku silnika.

® Obroc¢ koto pasowe i dokrec drugi wkret dociskowy.

KROK 8 Inserting the lower belf (right motor)

Wyciagnij mocowanie silnika z drukarki.

Wez jeden pasek i ztoz w petle tak, aby zeby byty skierowane do wewnatrz.

Wsun petle paska do mocowania silnika pomiedzy oba dolne kota pasowe.

Patrzac od gory, petla paska powinna przebiegac jak najblizej okraggtego wyciecia w
mocowaniu silnika.
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3. Modernizacja paskow

KROK 9 Securing the lower belt (right motor)

Podczas catej procedury upewniaj sie, ze pasek nie wysunie sie z zespotu.
Zamontuj mocowanie silnika na ramie drukarki. Strona z dwoma kotami pasowymi
musi byc¢ skierowana w dot i w Twojg strone.

W16z silnik z kotem pasowym w petle paska wewnatrz mocowania silnika.
Docisnij silnik do mocowania, az osadzi sie do korca.

Ustaw go tak, aby przewod silnika byt skierowany na zewnatrz, po tej samej
stronie co sruba mocujaca koto pasowe.

Przytrzymujac silnik na miejscu, delikatnie pociggnij oba korice paska wychodzace
z mocowania silnika, aby zatozy¢ petle na koto pasowe zebate.

® Przytrzymaj silnik razem z uchwytem i obro¢, aby sprawdzié, czy pasek jest
poprawnie poprowadzony.

KROK 10 Guiding the lower belt (right motor)

28

Poprowadz pasek wychodzacy z lewego kota pasowego z powrotem wokot niego i
wsun do mocowania silnika.

Z drugiej strony obserwuj, czy pasek wychodzi przez otwor i wyciagnij go na okoto
15 cm.
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3. Modernizacja paskow

KROK 11 Guiding the upper belt (right motor)

® Wez drugi nowy pasek.

Owin jeden koniec paska wokot gornego kota pasowego od lewej strony. Upewnij
sie, ze zeby sg skierowane na zewnatrz.

@® Zdrugiej strony obserwuj, czy pasek wysuwa sie przez otwor.
® Woyciagnij pasek o zblizonej dtugosci po obu stronach - okoto 15 cm.

® Pro tip: aby zabezpieczy¢ paski przed przypadkowym wyciggnieciem, luzno zepnij
ich konce opaska kablowa.

KROK 12 Securing the mofor cable (right motor)

Podczas catej procedury upewniaj
sie, ze pasek nie wysunie sie z
zespotu.

@® Przesun zespot blizej tylnego
naroznika drukarki.

@® Poprowadz wolne korice paskow w
strone tytu drukarki. Na razie
pozostaw je luzne.

Poprowadz przewod silnika przez
kanatek kablowy, jak na ilustraciji.
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3. Modernizacja paskow

KROK 13 Fixing the right motor

Delikatnie naciagaj przewdd silnika, aby upewnic sig, ze nie zostanie przygnieciony
podczas wsuwania na miejsce.

@® Obroc zespot silnika wraz z mocowaniem w odpowiednig pozycje. Kota pasowe
muszg byc¢ skierowane w strone tylnej czesci drukarki.

Uchwyt silnika ma od spodu wypustke, ktéra musi pasowac do prostokatnego
wyciecia w ramie.

Umiesc¢ zespot silnika na ramie drukarki.

® Od wewnatrz drukarki sprawdz przez otwor szesciokatny w mocowaniu silnika, czy
dolny pasek jest osadzony na kole pasowym.

KROK 14 Right motor screws: parts preparation

Do kolejnych etapéw przygotuj:

® Sruby M3x35 (4x) wykrecone
wczesniej

@® M3x6 screw (1x) you removed earlier
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3. Modernizacja paskow

KROK 15 Tightening the right motor

©® Podtacz przewod do ztagcza PE.
Przymocuj caty zespdt silnika od spodu ramy czterema srubami M3x35.

@ Na koniec przymocuj mocowanie silnika srubg M3x6.

KROK 16 Releasing the left motor

® Przejdz do dolnej czesci lewego tylnego silnika.
Delikatnie i powoli pociggnij za przewod silnika, aby go wyciaggnaé, jak na ilustraciji.
® Odkrec cztery sruby M3x35 mocujace silnik do uchwytu.
©® Woykrec srube M3x6 mocujaca uchwyt silnika.
& Nie wykrecaj srub mocujacych uchwyt preta liniowego.
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3. Modernizacja paskow

KROK 17 Disassembling the left motor

@® Obroc zespotem silnika tak, aby kanat na przewdd w mocowaniu silnika byt
skierowany na zewnatrz.

Wyciagnij przewdd silnika z kanatu w uchwycie.
Wyciagnij silnik z mocowania.
Wyciagnij mocowanie silnika z drukarki.

Potdz silnik na ramie drukarki.

Poluzuj dwa wkrety dociskowe mocujace koto zebate za pomoca klucza
imbusowego 2 mm.

Wyciagnij koto pasowe.

To koto pasowe nie bedzie juz uzywane. Odtoz je na bok lub wyrzué, aby nie
pomyli¢ go z nowym.

KROK 18 New pulley: parts preparation (left mofor)

@® For the following steps, please prepare:
©® Koto pasowe zebate GT1.5-21 (1x)

@® Pulley-offset-tool [przyrzad do ustawiania kota pasowego] (1x) uzyty wczesniej
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3. Modernizacja paskow

KROK 19 Installing the new pulley (left motor)
g -

@® Obroc watek silnika tak, aby sptaszczenie byto skierowane do Ciebie. Nie obracaj
watka dalej.

® Wsun nowe koto pasowe zebate GT1.5-21 na watek, kierujac strone z wkretem
dociskowym z dala od silnika.

Wsun przyrzad do ustawiania kota pasowego [Pulley-offset-tool] strong oznaczona
literg "X" miedzy silnik a koto pasowe, aby ustawic¢ odpowiednia odlegtosc.

©® Dociskajgc koto pasowe do przyrzadu, dokre¢ wkret dociskowy do sptaszczenia na
watku silnika.

® Obroc¢ koto pasowe i dokrec drugi wkret dociskowy.

KROK 20 Belf routing overview

Przed zatozeniem paskow zapoznaj
sie z ich przebiegiem w uktadzie
CoreXY.

Bottom of the image is the front of
the printer.

Ponizsze schematy przedstawiaja
przebieg gornego i dolnego paska
oraz ich utozenie w uktadzie.

® Przebieg gérnego paska
® Przebieg dolnego paska

Nie wykonuj zadnych czynnosci w
tym kroku.
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3. Modernizacja paskow

KROK 21 Guiding the lower belt (left motor)

Poprowadz oba paski od prawego silnika w strone tylnej czesci drukarki i skieruj je
do lewego silnika.

©® Po zamontowaniu nowego kota pasowego przesun silnik w naroznik, jak na
ilustraciji.

@® Umies¢ mocowanie silnika na ramie drukarki strong z jednym kotem pasowym w
dot.

® Poprowadz dolny pasek wokot dolnego kota pasowego od prawej strony.

& Upewnij sie, ze trzymasz dolny pasek biegnacy od prawego silnika.
Pasek nie moze by¢ nigdzie skrecony.

©® Z przeciwnej strony wyciagnij pasek na okoto 15 cm.

KROK 22 Inserting the upper belt (left motor)

Wez goérny pasek i zt6z w petle tak, aby zeby byty skierowane do wewnatrz.

Wsun petle paska do mocowania silnika pomiedzy oba gérne kota pasowe.

© Patrzac od gory, petla paska powinna przebiegac jak najblizej okragtego wyciecia w
mocowaniu silnika.
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3. Modernizacja paskow

KROK 23 Securing the upper belf (left motor)

Podczas catej procedury upewniaj sie, ze pasek nie wysunie sie z zespotu.

W16z silnik z kotem pasowym w petle paska wewnatrz mocowania silnika.
Docisnij silnik do mocowania, az osadzi sie do konca.

Ustaw go tak, aby przewdd silnika byt skierowany na zewnatrz, po tej same;j
stronie co sruba mocujaca koto pasowe.

Delikatnie pociagnij oba konce paska wychodzgce z mocowania silnika, aby
zaciagnac petle paska na koto pasowe.

KROK 24 Guiding the upper belt (left motor)

Poprowadz gorny pasek wokot gornego prawego kota pasowego od prawej strony i
wsun go w mocowanie silnika.

Z drugiej strony upewnij sie, ze pasek wychodzi przez otwor i wyciagnij go na okoto
15 cm.
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3. Modernizacja paskow

KROK 25 Securing the motor cable (left motor)

Wsun przewdd silnika w kanatek w mocowaniu.

Obroc zespot silnika wraz z mocowaniem w odpowiednig pozycje. Kota pasowe
muszg byc skierowane w strone tylnej czesci drukarki.

Delikatnie naciggaj przewdd silnika, aby upewnic sig, ze nie zostanie przygnieciony
podczas wsuwania na miejsce.

Umiesc¢ zespot silnika na ramie drukarki.

Uchwyt silnika ma na spodzie wypustke, ktdra musi pasowac do prostokatnego
wyciecia w ramie.

Od wewnatrz drukarki sprawdz przez otwdr szesciokatny w mocowaniu silnika, czy
gorny pasek jest osadzony na kole pasowym.

KROK 26 Leff motor screws: parts preparation

36

@® For the following steps, please
prepare:

@® Sruby M3x35 (4x) wykrecone
wczesniej

® M3x6 screw (1x) you removed earlier
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3. Modernizacja paskow

KROK 27 Tightening the left mofor

Przymocuj caty zespdt silnika od spodu ramy czterema srubami M3x35.
@® Na koniec przymocuj mocowanie silnika srubg M3x6.

Po zamocowaniu obu silnikow, sprawdz, czy paski sa poprowadzone w taki sam
sposab, jak na ilustraciji.

KROK 28 Guiding the upper belf (leff side)

® Wez goérny pasek wychodzacy z
lewego silnika i poprowadz tak, jak
na ilustraciji.

& Pasek nie moze by¢ nigdzie
skrecony.

® Poprowadz pasek wokot kota
pasowego w napinaczu.

Strona zebata jest skierowana na
zewnatrz kota pasowego
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3. Modernizacja paskow

KROK 29 Tightening the belt tensioner (leff)

Dokrec srube, az uchwyt kota
pasowego zrowna sie z nieruchoma
czescig napinacza paska.

Ostateczna regulacje napinacza
paska przeprowadzimy na koncu
modernizacji.

38

Poprowadz wolny koniec paska
wokot gornego kota pasowego.

Uchwyty kot pasowych uktadu XY
moga sie rozni¢ wizualnie w
zaleznosci od wersji drukarki.
Procedura jest identyczna zarowno
dla czesci drukowanych w 3D, jak i
formowanych wtryskowo.
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3. Modernizacja paskow

KROK 31Guiding the lower belt (gantry - left)

® Wez dolny pasek idacy od lewego silnika.
@® Poprowadz go w strone uktadu XY i wokdt dolnego kota pasowego.

©® Przeciagnij pasek z drugiej strony, tak aby wystawat na co najmniej 8 cm.

KROK 32 Guiding the lower belt (right side)

@® Przejdz do silnika po prawej stronie.

® Odetnij opaske zaciskowa mocujaca dwa luzne konce paska po prawej stronie
drukarki, jesli zostata uzyta.

® Wez dolny pasek wychodzacy z prawego silnika.
& Pasek nie moze by¢ nigdzie skrecony.

©® Poprowadz pasek wokot kota pasowego w taki sposob, aby strona z zebami byta
skierowana na zewnatrz.

Prusa CORE One L to CORE One L+ upgrade [Ttumaczenie w toku] 39



3. Modernizacja paskow

KROK 33 Tightening the right belf fensioner

@® Dokrec srube, az uchwyt kota
pasowego zrowna sie z nieruchoma
czescig napinacza paska.

Ostateczna regulacje napinacza
paska przeprowadzimy na koncu
modernizacji.

® Poprowadz wolny koniec paska wokét gornego kota pasowego.

@ Przeciagnij pasek z drugiej strony, tak aby wystawat na co najmniej 8 cm.

@ Uchwyty kot pasowych uktadu XY moga sie roznic¢ wizualnie w zaleznosci od wersji
drukarki. Procedura jest identyczna zarowno dla czesci drukowanych w 3D, jak i
formowanych wtryskowo.
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3. Modernizacja paskow

KROK 35 Guiding the upper belf (gantry - right)

Wez gorny pasek wychodzacy z prawego silnika.

® Poprowadz pasek wokot gdrnego kota pasowego w uchwycie XY.
Przeciagnij pasek z drugiej strony, tak aby wystawat na co najmniej 8 cm.
@® Dobra robota!l Nowe paski sa gotowe do przymocowania do Nextrudera.
KROK 36 Securing the belts I.

Delikatnie pociggnij wszystkie konce paskdow w strone srodka drukarki.
Ustaw uchwyt Nextrudera w takiej samej orientacji, jak na ilustracji.

Przetoz dolny lewy pasek przez srodkowa szczeline uchwytu Nextrudera od strony
tylnej do przodu.

@® Wyciagnij pasek tak, aby wystawat na okoto 15 mm.

Od przodu uchwytu Nextrudera przeprowadz pasek z powrotem przez lewg
szczeline do tytu.
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3. Modernizacja paskow

KROK 37 Securing the belts II.

Przytoz koncowke paska do
uchwytu Nextrudera z tytu.

Powtdrz to samo dla lewego
gornego paska.

42

Od tytu przetoz dolny pasek idacy z prawej strony przez srodkowy otwor uchwytu
Nextrudera.

® Woyciagnij pasek na ok. 15 mm.
Przeprowadz gorny prawy pasek z tytu uchwytu Nextrudera.

Zagnij oba paski po prawej stronie i przeprowadz je z powrotem przez szczeline po
prawej stronie w uchwycie Nextrudera.

Upewnij sie, ze wszystkie cztery paski sg przetozone przez uchwyt Nextrudera w
pokazany sposob.
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3. Modernizacja paskow

KROK 39 Attaching the Nextruder holder

Wyrownaj paski po prawej stronie z krawedzia uchwytu Nextrudera i w razie
potrzeby wyreguluj ich dtugosc.

Wyrownaj uchwyt Nextrudera z wézkiem osi X. Uchwyt mocuje sie od strony paska.

Zamocuj uchwyt Nextrudera do wdzka osi X i lekko dokre¢ go jedng gérng oraz
jedna dolna $rubg M3x10.

Upewnij sie, ze wszystkie paski biegng prosto i nie sg skrecone.
W16z pozostate dwie sruby M3x10 i mocno dokrec¢ wszystkie cztery.

Well done! The new belts are in place; let's finish the assembly.
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4. Montaz Nextrudera
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4. Montaz Nextrudera

KROK 1Attaching the right panel

® Przytoz panel boczny do drukarki.

@® Carefully insert the short PTFE tube from the filament sensor through the opening
in the side cover handle.

® Zamocuj boczny panel metalowy uzywajac 11 nitéw nylonowych. Wcisnij po jednym
w kazdy wskazany otwar, a nity utrzymajg panel na miejscu.

@ A spare bag of nylon rivets was included with the upgrade.

Ostroznie wsun rurke PTFE z powrotem w ztagczke. Upewnij sig, ze zostata wsunieta
do samego korica.

® Przytoz panel boczny do drukarki.

Zamocuj boczny panel metalowy uzywajac 7 nitow nylonowych. Wcisnij po jednym
w kazdy wskazany otwdr, a nity utrzymajg panel na miejscu.

KROK 2 Securing the PTFE fube

@® Push the PTFE tube through the
clip and the cable ties as shown in
the photo.

® Push the PTFE tube into the collet.
Once inserted, gently try to pull it
out to ensure it stays in place.

Z tytu wahacza dokrec¢
kluczem/wkretakiem T10 srube
mocujaca klips wahacza swing arm
[Swing-arm-clip].
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4. Montaz Nextrudera

KROK 3 Installing the LoveBoard assembly
|

@® Spojrz na tylng strone uchwytu
Nextrudera.

Przymocuj ptytke LoveBoard do
tylnej czesci uchwytu Nextrudera,
gdy lezy na pudetku.

® Align the two M3x10 screws
(removed earlier) with the holes in
the Nextruder holder, then tighten
them with a 2.5 mm Allen key.

KROK 4 Attaching the fan shroud

Nozzle thermistor |
(connected to the hotend) 3 Loadcell

Print fan blower
Filament sensor

Heatsink fan

Extruder main cable

® From the rear side of the Nextruder holder, place the fan shroud onto the Nextruder
and align it with the holes.

@® Secure the Fan-shroud using two M3x10 screws you removed earlier.

@ Note the Love board scheme for plugging the cables back in the next few steps.
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4. Montaz Nextrudera

KROK 5 Connecting the main cable

Podtacz gtowny przewodd upewniajac sie, ze zatrzask zabezpieczajacy kliknat,
blokujgc go na miejscu.

Poprowadz gtowny przewod pod ptytkg LoveBoard w kierunku tytu Nextrudera.

Podtacz przewod akcelerometru, upewniajgc sie, ze zatrzask zabezpieczajacy
wskoczyt na swoje miejsce. Ztgcze to jest wpinane "do gory nogami”.

Zacisnij owijke i poprowadz przewod gtéwny w kanale, tak jak na ilustracji.

Zamontuj tylng pokrywe gtowicy [Printhead-cover-back]. Upewnij sig, ze zaden
przewdd nie zostanie przytrzasniety ani uszkodzony!

@ When attaching the Printhead-cover-back, check that the two M3nS nuts are

inserted into the cover. Their position is highlighted in the photo.

Zamocuj tylng pokrywe gtowicy dwoma wykreconymi wczesniej srubami M3x10.

KROK 6 Attaching the print fan

Wsun wentylator wydruku w otwdr w kanale wentylatora.
Zamocuj wentylator srubg M3x20.
Guide the print fan cable towards the front, through the dedicated channel.

Podtacz wentylator wydruku do ptytki LoveBoard. Upewnij sie, ze zatrzask
zabezpieczajacy wskoczyt na swoje miejsce.
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4. Montaz Nextrudera

KROK 7 Attaching the Nextruder assembly

ONE (W) weTT

® Przytoz Nextruder do mocowania.

& Upewnij sie, ze zadne przewody ani ztgcza znajdujace sie za Nextruderem nie
zostang przygniecione.

® Przymocuj Nextruder trzema wykreconymi wczesniej srubami M3x10.

Wkrec ztaczke M5-4 w Nextruder uzywajac wyciecia 8 mm w kluczu
uniwersalnym.

KROK 8 Attaching new hotend fan

® Place the hotend fan on the heatsink. The sticker side of the hotend fan must be
facing the heatsink.

©® Ensure that the hotend fan is positioned with the cable protruding from the bottom
left corner of the fan.

Dokre¢ kluczem imbusowym 2,5 mm dwie wczesniej odkrecone sruby M3x18.
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4. Montaz Nextrudera

KROK 9 Securing the PTFE tube

® Podfacz przewod silnika ekstrudera upewniajac sie, ze zatrzask zabezpieczajacy
kliknat, blokujac go na miejscu.

@® Insertthe PTFE tube into the collet. Once inserted, pull it out slightly to ensure that

it stays in place.

Podtacz przewdd czujnika tensometrycznego upewniajac sie, ze zatrzask
zabezpieczajacy kliknat, blokujac go na miejscu.

©® Podftacz przewod czujnika filamentu upewniajac sie, ze zatrzask zabezpieczajacy
kliknat, blokujac go na miejscu.

Attach the ventilation control lever.

@® Fixitin place using the M3x10 screw (removed earlier).

KROK 10 Attaching Printhead-cover-right

@® Move the Bowden-bend down on
the extruder PTFE tube.

@ Attach the Printhead-cover-right.

Secure the cover in place with the
M3x6 screw you removed earlier.
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4. Montaz Nextrudera

KROK 11 Attaching the Hotend-cable-clip

@® Insert the hotend fan cable and the heatbreak thermistor cable into the slot in the
hotend-cable-clip:

Przewod wentylatora hotendu.
©® Przewdd termistora radiatora.
® Carefully slide the Hotend-cable-clip back onto the nextruder.
® Dokrec dwie sruby M3x4rT (wykrecone wczesniej) kluczem T10.
@ With the Hotend-cable-clip in place, make sure that no cables are pinched.

Use your hand to screw in the two thumbscrews to the heatsink. Do not tighten
them all the way yet.

KROK 12 Connecting the hotend fan and thermistor cables

Podtacz termistor radiatora do prawego gornego gniazda na ptytce LoveBoard.
Upewnij sie, ze zatrzask zabezpieczajacy kliknat podczas podtgczania.

® Connect the hotend fan cable to the bottom left slot in the love board. Ensure that
the safety latch clicks securely into place.
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KROK 13 Inserting the hotend

©® Locate the hole on the bottom of the extruder heatsink and insert the hotend
assembly.

@ Ensure that there is enough free space between the hotend assembly and the
fan shroud.

Once the hotend assembly is completely inserted into the nextruder, tighten both
thumbscrews.

® Double-check that the hotend assembly is fully inserted into the heatsink. It has to
align with the fan shroud.

KROK 14 Checking the nozzle

Verify that the nozzle is fully
inserted into the heatsink. The
copper ring on the nozzle has to be
barely visible.

& If not inserted properly, the
nozzle can cause poor heat
transfer and potentially lead to
nozzle clogs.

@ To adjust the nozzle position, loosen
the thumbscrews on the side and
push the hotend assembly up. Then
tighten the thumbscrews again.
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KROK 15 Connecting the hotend cables

® Podtacz termistor dyszy do gdrnego lewego gniazda na ptytce LoveBoard. Upewnij
sie, ze zatrzask zabezpieczajacy zaskoczy pewnie na swoim miejscu.

@® Connect the hotend heater to the black slot on the upper part of the love board.
Ensure that the safety latch clicks securely into place.

KROK 16 Guiding the hotend cables

%/
ON , Insert the hotend cables behind the
plastic cable guide hook. Guide the
thermistor cable first, then the
hotend heater cable.
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KROK 17 Aftaching the Printhead-cover-left

Organize the cables to ensure they are not sticking out to prevent pinching them
once you attach the Printhead-cover-left (cover).

Ensure that the print fan cable is led through the ridge in the Printhead-cover-rear.

Wskazowka: przygotuj srube M3x10 wykrecong wczesniej i wsun w otwor w
pokrywie przed jej zamocowaniem.

Insert the cover into the bottom slot in the Printhead-cover-rear first.
Place the cover on the Nextruder.

Fix the cover in place using the M3x10 screw.

@ Note the LoveBoard scheme if you want to double-check the correct connection.

KROK 18 Reconnecting the motor cables

@ During the belt exchange, the motor cables may have been pulled towards the
opening in the back panel.

Gently pull the cable sideways out of the opening. When the length is sufficient,
carefully pull the cable down towards the connector.

Plug the cable coming out of the opening on the left into the Y upper slot in the
xBuddy board.

Plug the cable coming out of the opening on the right into the X lower slot in the
xBuddy board.
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KROK 19 Podigczenie modutu Wi-Fi

Zwroc¢ uwage, ze modut Wi-Fi jest podtaczony do drukarki za pomoca 8-pinowego
ztacza.

Zanim podtaczysz modut Wi-Fi, upewnij sie, ze jest on prawidtowo ustawiony.

Upewnij sie, Ze nie wyginasz pinow ztacza podczas ponownego podtaczania
modutu.

Wsun modut Wi-Fi prosto do gory, aby podtaczy¢ go do drukarki.
Dokreé¢ srube M3x14 kluczem imbusowym 2,5 mm.

KROK 20 Covering the electronics

A

54

Upewnij sie, ze cztery zaczepy na gorze pokrywy wsunety sie w cztery szczeliny w
tylnej pokrywie drukarki.

Ostroznie, ale zdecydowanie, wcisnij dolng czes¢ pokrywy w kierunku drukarki, aby
ponownie jg zamocowac.

While reattaching the electronics cover, ensure that all cables are covered and that
no cables are pinched!

Przymocuj pokrywe elektroniki dwoma srubami M3x4rT od wewnatrz drukarki.

Remove the heatbed protection.
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KROK 21 Attaching the left side covers

® Mount the side panel onto the printer.
Fix the side panel in place with eleven nylon rivets.
@® Przytoz boczny panel ze szkta akrylowego do drukarki.
@® Przymocuj boczny panel ze szkta akrylowego szescioma nylonowymi nitami.

@ A spare bag of nylon rivets was included with the upgrade.

KROK 22 Attaching the prinfer top cover

Place the cover on the printer with the ventilation grille in the front and slide the
cover towards the back.

® Align the cover so that the two plastic latches at the rear of the cover slide in and
lock the cover in place.

® Once the back is secured in place, lower the front of the cover and gently push the
cover down, so the front latches will snap in place.
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5. Montaz wycieraczki dyszy

KROK 1Tools
@® Narzedzia niezbedne w tym
rozdziale:
— — ]'wﬁ 2.0 mm Allen key
@® 2.5mm Allen key
:n]m ‘Jm 25mm 3.0mm 6 8

KROK 2 Zespot wycieraczki dyszy: przygotowanie czesci

\ 4
N
L
Y <

For the following steps, please prepare:
Nozzle-wiper-holder (1x)

Nozzle wiper (1x)

M3n nut (1x)

M3x6r screw (1x)

M3x8 screw (1x)

Expansion joint (1x)
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KROK 3 Monfaz wycieraczki dyszy

Wsun srube M3x6r do ztagcza kompensacyjnego tbem do przodu.

W16z klucz imbusowy 2,0 mm przez otwdr gwintowany, aby dosiegnac sruby.

Przymocuj ztacze kompensacyjne do mocowania wycieraczki dyszy [Nozzle-wiper-
holder] i dokre¢ srube. Nie dokrecaj jej zbyt mocno.

KROK 4 Montaz wycieraczki dyszy

@® Umiesc nakretke samokontrujgcg M3nN w szesciokgtnym gniezdzie.

® Umiesc mocowanie wycieraczki dyszy [Nozzle-wiper-holder] po prawej stronie
wozka osi Z.

® Zwroc uwage na maty wypust na mocowaniu. Musi on zablokowac sie za krawedzia
pod stotem grzewczym.

Slide the Nozzle-wiper-holder along the Z-carriage onto the heatbed assembly.
Ensure that the hook connects with the heatbed.
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KROK 5 Securing the nozzle wiper

From the bottom, insert the M3x10 screw and catch it onto the nut by turning it a
few rotations by hand.

Push the assembly firmly against the heatbed and secure it from the underside of
the Z-carriage using the M3x8 screw.

KROK 6 Atfaching the wiper pad
\ ﬁZf( > © e

RUSA @
PEESE =]

(ON THIS SURFACE

j PRUSA D
[EEEE o . =

® Odklej folie ochronna z wycieraczki dyszy.

@ Pod warstwa ochronng znajduje sie warstwa klejaca. Unikaj dotykania
powierzchni pokrytej klejem.

Umiesé wycieraczke dyszy w odpowiednim zagtebieniu.

Zwroc uwage, ze wycieraczka ma z jednej strony zaokraglone rogi. Dopasuj je
do zagtebienia.

Docisnij palcem catg powierzchnie wycieraczki dyszy kilka razy, aby upewnic sie, ze
jest rownomiernie przyklejona i catkowicie osadzona.
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KROK 7 Stickers: Parfs preparation

&Ce 2

B

® Do kolejnych etapow przygotuj:
CORE One L+ upgrade sticker (1x)

Serial Number sticker (1x)

KROK 8 Przyklejenie naklejki po modernizacji

@® Align the bottom of the sticker with the "ONE L" part of the logo.
Place the sticker on the printer door and apply pressure on the +.
® Peel the sticker off.
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KROK 9 NaKlejanie etykiety SN

® Attach the CORE One L+ Serial
Number sticker above the original
SN sticker at the back of the
printer.

@® Congratulations! You have just
completed the upgrade.

@® Now, proceed to the final chapter.
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6. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 1Turning it ON

® Insert the USB drive included in your kit into your printer.
Connect the power cable and plug the printer into a wall outlet.
©® Turn the printer on using the switch on the back.
@ The printer will now detect if a new firmware file is available on the USB drive.

@® If the "New firmware available" screen appears, hit FLASH by pressing the rotary
knob to upgrade to the latest firmware.

KROK 2 Print sheef and spool holder

O

@ This chapter will guide you through calibrating and preparing the printer for its first
run.

& Make sure there is nothing on the heatbed. The heatbed must be clean. Any dirt
can damage the surface of both the heatbed and the print sheet.

Attach the sheet by first aligning the rear cutout with the locking pins on the
back of the heated bed. Hold the sheet by the front two corners and slowly lay it
down onto the heated bed - watch your fingers!

@® Keep the print sheet clean for optimum performance.

® Przyczyna nr 1 odklejania sie wydrukow od arkusza jest zattuszczona
powierzchnia. Uzyj IPA (alkoholu izopropylowego), aby ja odttuscié, jesli
wczesniej zdarzyto Ci sie dotkng¢ powierzchni.

® Put the O-ring onto the spoolholder.

Push the spoolholder into the Puck-universal and lock it in by turning clockwise.
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KROK 3 Firmware update

PRUSA o PRUSA
EEZEE)  oprown®  Mateiah  PatsdAccesaces ForBusiness Sofware 3DModds Communty Help Courws Bieg  Company BRERA  pirien©  Matwiis  Pacad Accesseies ForBusiowss  Sofwa  OModels Community Help Couses Blog  Company

Suppt cone omet

=R prusa CORE One L+ support

Firmware 681 PrusaSlicer 2.9.6 Handbook 1.01
s

- Prusa CORE One L+ Unboxing & First run

Prusa CORE One L+ Unpacking & First run

.
'l = O
Upgarade your CORE One L to CORE One L+

=== Topics

Odwiedz strone help.prusa3d.com.
Przejdz do strony Prusa CORE One L+.
Save the firmware file (.bbf) onto the bundled USB drive.

[

®

®

@ Pro tip: Aby przejs$¢ na strone gtowna Prusa CORE One L+, mozesz uzy¢ adresu
URL: prusa.io/CORE_One_L+

KROK 4 Firmware Flash

® Insert the USB drive with the firmware file into the printer.

@® Once the "New firmware available” screen appears, select the FLASH option.
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KROK 5 Selftest: info

& SELF

Fan RPM tests

@Print fan

#Hotend fan

#Enclosure fan
Switched fans

It's important to run self-tests and calibrations for all important components. The
entire process takes a few minutes, with some parts requiring direct user
interaction.

@ We highly recommend running the self-test after upgrading your printer.

@ Visit the menu Control -> Calibrations & Tests and run the available tests from the
start. Hit YES to start the selftest.

& Warning: During the self-test, keep the door closed until you are prompted.
Opening the door will interrupt the process.

@® There are HOT and moving parts inside during the self-test.

& Caution: Some parts of the Wizard, such as fan testing and axis calibration, may be
loud.

The printer will begin by testing all the fans. Be aware—it will be quite noisy for a
while!
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KROK 6 Belt tensioning
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@ This chapter will guide you through

calibrating and preparing the
printer for its first run. Starting with
tensioning the belts:

The left screw adjusts the upper
belt.

The right screw adjusts the lower
belt.

WARNING: Incorrect procedure
may result in damage to plastic
parts or seizing of screws. Before
adjusting the belt tension, read the
dedicated article:

@® Adjusting belt tension (CORE
One)

Do not forget to come back here
after adjusting the belts.

KROK 7 Handbook

PRUSA

3D PRINTING
HANDBOOK

FOR THE PRUSA CORE ONE L 30 PRIN

>

Read the 3D Printing Handbook
dedicated to your printer and follow
the instructions to set up the printer
and prepare it for your first print.

The latest version is always
available at
prusa.io/CORE_One_L+.

Read the Disclaimer and Safety
instructions chapters.
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KROK 8 Give us feedback

@® We know you're eager to start
printing, but we'd really appreciate
it if you could take 3-4 minutes to
share your thoughts on this
manual: how clear it was, how easy
it was to follow, and any ideas to
improve it.

@ This feedback is a little different
from the usual comments you
might leave on individual steps.

® Share your feedback here.

@® Thank you for helping us make our
manuals even better!

KROK 9 Prusa knowledge base

————————————————— $ If you encounter any problems at
all, don't forget you can always

check out our knowledge base at

help.prusa3d.com

,,,,,,,,,,, é @® We're adding new topics every day!

SUIS SPEED Encowe  Accessones
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KROK 10 Join Printables!

[ S S Sy .7 o BBE e s eticmn S oo b ooy

"
st =iy
XC UPDATE

® Don'tforget to join the biggest Prusa community! Download the latest models in
STL or G-code tailored for your printer. Register at Printables.com

® Looking for inspiration on new projects? Check our blog for weekly updates.
If you need help with the build, check out our forum with a great community :-)

@ All Prusa services share one user account.

68 Prusa CORE One L to CORE One L+ upgrade [Ttumaczenie w toku]



Manual changelog

Prusa CORE One L to CORE One L+ upgrade [Ttumaczenie w toku] 69



Manual changelog

KROK 1Version history
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@® Versions of the Prusa CORE One
L+ upgrade manual:

@® 08/2026 - Initial version 1.00
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