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1. Introduction

KROK 1Priprava upgrade kitu

@® This manual guides you through
upgrading your Prusa CORE One L
to CORE One L+.

@® Prosim pripravte si upgrade kit,
ktery jste obdrzeli od Prusa
Research.

@ Vsechny vyzadované plastové
casti jsou obsazeny ve
stavebnici.

$ Tisknutelné dily jsou také
dostupné na Printables.

KROK 2 Tools Required
l ) ' TLﬁ v&:

$ The tools needed for this upgrade are not included in the kit. Please use the tools
that came with your original CORE One L printer.

Pro tuto kapitolu si prosim pripravte nasledujici naradi:

2.0mm Allen key

2.5mm Allen key

® KIi¢ Torx T10 / Sroubovak
Needle-nose pliers

Univerzalni kli¢ s otvorem na matku M3.
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1. Introduction

KROK 3 Unloading the filament

® Vysuinte filament. Najdéte v menu Filament a vyberte Vysunout filament.
Vyjmeéte z tiskarny filament.

Odstrante z tiskarny spulku filamentu.

KROK 4 Moving the Z-axis

@ Nez zaCnete, presunte vyhtivanou podlozku do snadno pristupné polohy.
& Béhem tohoto kroku nechte dvirka tiskarny zaviena a nesahejte dovnitf.
@® Move the heatbed all the way down via Control -> Move Axis -> Move Z.

@® Ensure that the heatbed is in the same position as shown in the photo.
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1. Introduction

KROK 5 Unplugging the prinfer

& Nez zaCnete, ujistéte se, ze byla
tiskarna zchlazena na pokojovou
teplotu.

® Vypnéte tiskarnu pomoci vypinac
na zadni strané.

Odpoijte tiskarnu od sitového
napajeni.

@® Odstrante ocelovy tiskovy plat
(volitelné).

8 Upgrade z Prusa CORE One L na CORE One L+



2. Preparing the printer
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2. Preparing the printer

KROK 1Tools required
@® Pro tento navod si pripravte
nasledujici naradi:
— n.,H Universal wrench
® 2.5mm Allen key
™S N

® T10 kli¢ / Sroubovak

25mm 8

KROK 2 0dstranéni horniho krytu

@® Otevrete dvirka a sahnéte do spodni ¢asti horniho krytu.
@ The cover is held in place by a set of plastic latches.

® Najdéte dvé zapadky v predni spodni ¢asti. Stisknéte je soucasné.
Zvednéte kryt, abyste jej odpojili. Vytahnéte kryt dopredu.

® Odstrante horni kryt.
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2. Preparing the printer
KROK 3 Odstranéni panelu dvirek

COBE[EIET

5
w
1
Q
o

4nev

vevr

@® Otevrete dvifka dokoran.

& Pfi uvolnovani sroubt v dalsim kroku drzte panel dvefi na misté, aby nedoslo k
jeho padu.

Pomoci klice T10 Torx odSroubujte dva Srouby M3x4rT, které zajistuji panel dvefi v
obou pantech.

Opatrné vysunte panel dvifek z pantd.

® Umistéte panel dvefi na Cisty a bezpecny povrch, aby nedoslo k jeho poskozeni.

KROK 4 Protecting the heatbed

& Pred pokracovanim doporucujeme
chranit vyhfivanou podlozku!

Use a piece of fabric, cardboard
box, bubble wrap, or another
suitable material to cover the
heatbed to prevent any damage.
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2. Preparing the printer

KROK 5 0dstraneéni plexisklového krytu

@® Otocte tiskarnu tak, abyste byli celem k strané bez drzaku civky. Vyberte jeden z
nylonovych nytd, které drzi plexisklovy kryt.

@® Opatrné stisknéte horni ¢ast nytu celistovymi klestémi.
® Vytahnéte horni ¢ast nylonového nytu.

& Pfi pouzivani ¢elistovych klesti k odstranéni nylonovych nytt budte velmi
opatrni, abyste neposkodili plexisklo.

Opatrné vsunte celistové klesté do stfedniho otvoru nytu a jemné stisknéte.
Vytahnéte spodni ¢ast nylonového nytu.

® Timto postupem odstraiite véech sedm nylonovych nyt(, které drzi boc¢ni kryt z
plexiskla.

@® Odstrante boc¢ni kryt z plexiskla a ulozte jej na bezpecné misto, kde se neposkodi.

KROK 6 Demontaz kovového bocniho krytu

@ Stejnym postupem odstrante nylonové nyty, které drzi kovovy bocni kryt na misté.

& Pfi pouzivani ¢elistovych klesti k odstranéni nylonovych nytt budte velmi
opatrni, abyste neposkodili kovovy bocni kryt.

@® Opatrné stisknéte horni ¢ast nytu Celistovymi klestémi.
Odstrante horni ¢ast nylonového nytu.

@® Opatrné vsunte Celistove klesté do stfedniho otvoru nytu a stisknéte.

Odstrante spodni ¢ast nylonového nytu.

Timto postupem odstrante véech jedenact nylonovych nytd, které drzi kovovy bocni
kryt.

® Sundejte kovovy bocni kryt a ulozte jej na bezpecné misto, kde se neposkodi.
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2. Preparing the printer

KROK 7 Demontdz krytu elekironiky

Uvnitr tiskarny odsroubujte pomoci Sroubovaku T10 dva Srouby M3x4rT, které drzi
kryt elektroniky na misté.

@® Odstrante pouze zvyraznény horni Sroub uprostied. Nedotykejte se spodniho
sroubu.

® Lehce zatahnéte smérem dol(, aby se uvolnily ¢tyfi uchytky v horni ¢asti krytu z
dokd v tiskarné.

©® Opatrné, ale pevné, pritahnéte spodni ¢ast krytu smérem k sobég, abyste jej
odstranili.

KROK 8 0dpojeni kabelu moforu

Press the safety latch to disconnect
the Y-motor cable from the upper
connector.

@ Press the safety latch to disconnect
the X-motor cable from the lower
connector.

@® Note the letters X and Y on the
xBuddy board for reference.
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2. Preparing the printer

KROK 9 Removing the printhead cover

@® Nastavte tiskarnu tak, abyste méli snadny pristup k Nextruderu ze vsech stran.

Using the 2.5mm Allen key, remove the M3x10 screw on top of the Printhead-cover-
left.

Pro tip: Keep the screws and nuts with the removed parts whenever possible.
This will make reassembly easier.

® Remove the Printhead-cover-left.
@ Poznamenejte si schéma desky LoveBoard pro budouci pouziti.

KROK 10 Disconnecting the hotend

& Kazdy konektor ma bezpecnostni zapadku; stisknéte zapadku, abyste konektor
vyjmuli, protoze vytahovani bez stisknuti zapadky mize zptsobit poskozeni.

® Odpojte kabel topeni hotendu.
® Odpojte kabel termistoru hotendu.
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2. Preparing the printer

KROK 11 0dpojeni kabell ventilatoru

& Press the safety latch before disconnecting each cable. Otherwise, you risk
damaging the connector.

©® Disconnect the print fan blower cable.

Disconnect the heatsink fan cable.

KROK 12 0dstranéni fiskového ventildtoru

On the right side of the printhead, use the 2.5mm Allen key to remove the M3x6
screw holding the Printhead-cover-right.

® Remove the Printhead-cover-right.

® On the back of the printhead, use the 2.5mm Allen key to remove the M3x6 screw
holding the Printhead-lever and remove it.

® Pomoci 2,5mm inbusového kli¢e odSroubujte Sroub M3x20, kterym je upevnén
ventilator tiskarny.

Remove the print fan blower.

@® Use the 2.5mm Allen key to remove the two M3x10 screws holding the Printhead-
cover-back.

@® Remove the Printhead-cover-back.

Upgrade z Prusa CORE One L na CORE One L+ 15



2. Preparing the printer

KROK 13 Disconnecting the extruder motor cable

@ Removing the PTFE tube is not essential, but it makes the next steps easier.
Pull up the Bowden-bend on the extruder PTFE tube.
Push the black collet down. By pushing it down, you unlock the PTFE tube.
® With the PTFE tube unlocked, pull it out of the collet.
@® Press the safety latch and disconnect the extruder motor cable.
Use the T10 Torx key to remove the M3x8rT screw on top of the print head.

KROK 14 Disconnecting the Accelerometer

Carefully pull out the Accelerometer cable along with the Accelerometer board.

& Before you touch the electronics, use any nearby conductive (metal) surface to
neutralize any static charge on your hands.

@® Budte obzvlast opatrni v pokojich s koberci, které jsou zdrojem
elektrostatického vyboje.

@® Always touch the sides of the board only. Avoid touching the components on
the surface.

® Press the safety latch and remove the Accelerometer connector.

@® With the cable disconnected, note the board orientation and carefully insert the
Accelerometer board back into the slot in the printhead.
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2. Preparing the printer

KROK 15 0dpojeni hlavniho kabelu

Secure the disconnected Accelerometer board in place with the M3x8rT screw that
was removed earlier.

Move the main cable around the printhead to the front.
©® Press the safety latch to disconnect the main cable.

Leave the main cable freely hanging.

KROK 16 Disconnecting the NTC thermistor

® Press the safety latch to disconnect the NTC thermistor cable.

Press the safety latch to disconnect the loadcell cable.

©® Press the safety latch to disconnect the filament sensor cable.

Upgrade z Prusa CORE One L na CORE One L+ 17



2. Preparing the printer

KROK 17 0dpojeni PTFE trubicky
N\ B |

® Push the black collet down on the filament sensor. By pushing it down, you unlock
the PTFE tube.

With the PTFE tube unlocked, pull it out of the collet.

On the back of the swing arm, use the T10 key/screwdriver to loosen the screw
holding the Swing-arm-clip. Do not remove the screw.

® With the Swing-arm-clip screw loosened, push the PTFE tube through the clip and
the cable ties as shown in the photo.

KROK 18 Removing the hotend

Odhaknéte kabely hotendu z plastového vedeni za dvojici stavécich $roubd.
Remove both thumb screws that hold the hotend assembly in place.

® Pull the hotend assembly down from the heatsink while removing the thumb
screws.
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2. Preparing the printer

KROK 19 Removing the Hotend-cable-clip

'K
'f: \PRUSA ?

Using the T10 key/screwdriver, remove the two M3x4rT screws securing the Cable-
clip.

® Unhook all cables from the Cable-clip.
® Svorku kabell vyjméte z tiskarny.

Odstrante fitinku M5-4 pomoci 8mm vyfez( na univerzalnim klici.

KROK 20 Removing the Nextruder

Pomoci inbusového klice vySroubujte dva Srouby M3x18, které drzi ventilator
chladice.

Odstrante ventilator chladice z tiskarny.
VysSroubujte tfi Srouby M3x10, které drzi sestavu Nextruderu na pojezdu osy X.

®

®

& CAUTION: While loosening the last screw, hold the Nextruder assembly to prevent
it from falling and damaging the printer.

Set the Nextruder assembly aside in a safe place.

Sem vlozte text
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2. Preparing the printer

KROK 21 Removing the Love board

@® Uvolnéte a vysroubujte dva srouby M3x10, které drzi dil Fan-shroud na drzaku
Nextruderu.

Fan-shroud poté vyjméte z tiskarny.
©® Loosen two M3x10 screws located in the back of the Loveboard-holder.

Odstrante dil Loveboard-holder z tiskarny.

KROK 22 Removing the nextruder holder

Odsroubujte ¢tyti Srouby M3x10, kterymi je upevnén drzak Nextruderu.

©® From the back of the holder, push the top-right belt end through the holder, then
pull it out of the Nextruder holder.

® From the back of the holder, push the top-left belt end through the holder, then pull
it out of the Nextruder holder.

@® Repeat to remove both lower belts from the NExtruder holder.
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2. Preparing the printer

KROK 23 Removing the right cover

/N When using the needle-nose pliers to remove the nylon rivets, be very careful not to

damage the plexiglass and metal side covers.

Use the needle-nose pliers to remove all seven nylon rivets holding the plexiglass
right side cover.

Remove the plexiglass side cover and place it in a secure place where it will not get
damaged.

Use the same process to remove all eleven nylon rivets holding the metal side cover.
Sundejte kovovy bocni kryt a ulozte jej na bezpecné misto, kde se neposkodi.

When removing the metal side cover, be careful not to damage the PTFE tube that
is protruding from the handle!
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3. Belts upgrade
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3. Belts upgrade

KROK 1Tools

P

15mm 20mm 25mm 3.0mm 6 8 @

Naradi potiebné k této kapitole:
® 2.0mm Allen key
2.5mm Allen key

T10 key/screwdriver
©® Needle-nose pliers

Universal wrench

KROK 2 Removing the belfs

® Use the 2.5mm Allen key to loosen the belt tensioner screw in the left front profile.

® Loosen the belt tensioner screw on both sides until the pulley is slightly protruding
from the belt tensioner.

@® Remove the upper belt from the printer.
Remove the lower belt from the printer.
On the right side, completely remove both belts from the printer.

$ Once you remove the belts, discard them to make sure that you will not mistake
them for the new version of the belts that we are about to install.
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3. Belts upgrade

KROK 3 Uvolnéni praveho motoru

® Move to the underside of the right rear motor.
Disconnect the FE connector from the faston.

@® Odsroubujte ¢tyfi Srouby M3x30, kterymi je motor pfipevnén k drzaku motoru.
Odsroubujte Sroub M3x6, kterym je upevnén drzak motoru.

& Nevysroubujte Srouby, kterymi je upevnén drzak tyci.

KROK 4 Demontaz pravého motoru

@® Gently and slowly pull on the motor cable to extend it as shown in the photo.
Pull the motor cable out of the channel in the Motor-holder.

©® Place the motor assembly on the printer frame and turn it in the same position as
shown in the photo.

Remove the motor from the Motor-holder.
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3. Belts upgrade
KROK 5 Securing the motor cable (leff mofor)

@® Place the motor on the printer
frame as shown in the photo.

& Make sure tha the motor does not
fall and pull on the cable!

® Pomoci 2,0mm inbusového klice
povolte dva stavéci Srouby, kterymi
je femenicka upevnéna.

Remove the pulley.

@ This pulley will no longer be used.
Set it aside or discard it to avoid
confusing it with the new one.

KROK 6 Novd remenicka: Priprava dild (pravy motor)

/

. oo w

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
GT1.5-21 pulley (1x)

GT1.5 belt (2x)

Pulley-offset-tool (1x)
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3. Belts upgrade

KROK 7 Montaz nové remenicky (pravy motor)

Otocte hridel motoru tak, aby plocha strana smérovala k vam. Hridel jiz dale
neotacejte.

Nasunte novou femenicku GT1.5-21 na konec hfidele tak, aby strana se stavécim
Sroubem smérovala k motoru.

VloZzte nastroj Pulley-offset-tool tak, aby strana ozna¢ena pismenem "Y” byla
umisténa mezi motorem a femenickou, a nastavte tak spravnou vzdalenost.

Pritlacte femenicku k nastroji Pulley-offset-tool a utahnéte stavéci sroub proti
ploché casti hfidele motoru .

Otocte femenicku a utahnéte druhy stavéci Sroub.

KROK 8 Vlozeni spodniho remene (pravy motor)

26

Demontujte drzak motoru z tiskarny.
Vezméte jeden z femenu a vytvorte smycku tak, aby zuby smérovaly dovnitf.
Zasunte smycku femene do drzaku motoru mezi dvéma spodnimi idlery.

Pfi pohledu shora by smycka femene méla co nejtésnéji kopirovat kruhovy vyrez v
drzaku motoru.

Upgrade z Prusa CORE One L na CORE One L+



3. Belts upgrade

KROK 9 ZajiSténi spodniho remene (pravy motor)

Béhem celého procesu dbejte na to, aby Femen nevyklouzl ze sestavy.

Umistéte drzak motoru na ram tiskarny. Strana se dvéma idlery musi sméfovat dolt
a k vam.

VloZzte motor s femenickou do smycky femene uvnitf drzaku motoru.
Motor zcela zasunte do drzaku motoru.

Orient it so that the motor cable faces outward on the same side that the idler
screw is located.

While holding the motor in place, gently pull both ends of the belts to secure the
belt loop around the pulley.

® Hold the motor and the Motor-holder together and turn the assembly to check
the correct routing of the belt.

KROK 10 Vedeni spodniho femene (pravy motor)

Route the belt coming from the left idler around the idler and insert it into the
motor mount.

On the opposite side, watch for the belt to come out through the opening and pull it
through until approximately 15 cm (6 inch) is sticking out.
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3. Belts upgrade

KROK 11 Vedeni horniho remene (pravy mofor)

@® Take the second new belt.

Jeden konec femene prostrcte z levé strany kolem horniho idleru. Dbejte na to, aby
zuby smérovaly pry¢ od idleru.

@® Zopacné strané sledujte, jak femen vychazi otvorem.
® Protahnéte jej tak, aby z néj vyénivala priblizné stejna délka femene - asi 15 cm.

® Tip od profesionala: Abyste zabranili nahodnému vytaZzeni femen, volné je na
koncich svazte stahovaci paskou.

KROK 12 Zajisténi kabelu motoru (pravy motor)

Béhem celého procesu dbejte na to,
aby femeny nevyklouzly ze
sestavy.

@® Posunte sestavu blize k zadnimu
rohu tiskarny.

@® Volné konce fement vedte smérem
k zadni ¢asti tiskarny. Prozatim je
nechte volné viset.

Provedte kabel motoru kabelovym
kanalkem, jak je zndzornéno na
obrazku.
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3. Belts upgrade

KROK 13 ZajiSténi pravého motoru

Gently pull the motor cable to ensure it does not get pinched when moving the
motor assembly into place.

® Otodte sestavu motoru véetné jeho drzaku do spravné polohy. Remeniéky musi
smérovat k zadni strané tiskarny.

Drzak motoru ma na spodni strané vystupek, ktery musi zapadnout do
obdélnikového vyfezu v ramu.

® Place the motor assembly onto the printer frame.

® Zvnitini strany tiskarny zkontrolujte, zda je spodni femen nasazen na femenicce a
prochazi Sestihrannym otvorem v drzaku motoru.

KROK 14 Srouby pravého motoru: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Sroub M3x30 (4x) dfive vyjmuty
@ Sroub M3x6 (1x) dfive vyjmuty
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3. Belts upgrade

KROK 15 UtaZeni pravého motoru

©® Connect the FE connector to the faston.

Secure the entire motor assembly from the bottom side of the frame using four
M3x30 screws.

® Na zavér upevnéte drzak motoru Sroubem M3x6.

KROK 16 Uvolnéni levého motoru

® Prejdéte na spodni stranu levého zadniho motoru.

Gently and slowly pull on the motor cable to extend it as shown in the photo.
® Odsroubujte ¢tyri Srouby M3x30, kterymi je motor pfipevnén k drzaku motoru.
® Odsroubujte Sroub M3x6, kterym je upevnén drzak motoru.

& Nevysroubujte Srouby, kterymi je upevnén drzak tyci.
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3. Belts upgrade
KROK 17 Demontdz levého motoru

@® Rotate the motor assembly with the cable channel in the Motor-mount facing
outward.

Remove the motor cable from the channel in the Motor-holder.
Remove the motor from the Motor-mount.
Remove the Motor-mount from the printer.

Umistéte motor na ram tiskarny.

Pomoci 2,0mm inbusového klice povolte dva stavéci Srouby, kterymi je femenicka
upevnéna.

Remove the pulley.

Tato femenicka se jiz nebude pouzivat. Odlozte ji stranou nebo vyhodte, abyste ji
nezameénili s novou.

KROK 18 Nova fremenicka: Priprava dildi (levy motor)

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
® GT1.5-21 pulley (1x)
@® Pulley-offset-tool (1x) ktery jste pouzivali dfive
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3. Belts upgrade
KROK 19 Montaz nove remenicky (levy motor)

@® Otocte hiidel motoru tak, aby plocha strana smérovala k vam. Hridel jiz dale
neotacejte.

® Nasunte novou femenicku GT1.5-21 na hfidel tak, aby strana se stavécim Sroubem
smérovala pry¢ od motoru.

Vlozte nastroj Pulley-offset-tool tak, aby strana oznacéena pismenem "X byla
umisténa mezi motorem a femenickou, a nastavte tak spravnou vzdalenost.

® Pritlacte femenicku k nastroji Pulley-offset-tool a utahnéte stavéci sroub proti
ploché casti hfidele motoru .

@® Otocte remenicku a utahnéte druhy stavéci Sroub.

KROK 20 Belf routing overview

Pfed vedenim femenu se seznamte
s jejich trasou v mechanismu
CoreXY.

Nasledujici schémata znazornuji
vedeni horniho a dolniho femene a
jejich orientaci v ramci sestavy.

@® Upper belt path

® Lower belt path

V tomto kroku neprovadéjte zadné
akce.
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3. Belts upgrade
KROK 21Vedeni spodniho femene (levy motor)

Oba femeny vedte od pravého motoru smérem k zadni Casti tiskarny a nasmérujte
je k levému motoru.

© With the new pulley attached, move the motor in the corner as shown in the photo.

@® Umistéte drzak motoru na ram tiskarny tak, aby strana s jednou femenickou
sméfovala dold.

® Protahnéte spodni femen z pravé strany kolem spodniho idleru.

& Ujistéte se, ze drzite spodni Femen, ktery vede od pravého motoru.
Remen nesmi byt po celé své délce zkrouceny.

©® Zopacné strany vytahnéte femen pfiblizné o 15 cm.

KROK 22 Nasazeni horniho remene (levy motor)

® Vezméte horni Ffemen a vytvoite smycku tak, aby zuby smérovaly dovniti.

® Zasunte smycku femene do drzaku motoru mezi obé horni femenicky.

© Pfi pohledu shora by smycka femene méla co nejtésnéji kopirovat kruhovy vyrez v
drzaku motoru.
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3. Belts upgrade

KROK 23 Zajisténi horniho remene (levy motor)

$ Béhem celého procesu dbejte na to, aby Ffemen nevyklouzl ze sestavy.

® Vlozte motor s femenickou do smycky femene uvnitf drzaku motoru.
® Motor zcela zasunte do drzaku motoru.

Orient it so that the motor cable faces outward on the same side as the idler
screw.

® Jemné zatahnéte za oba konce femend, aby se smycka femene pevné zajistila
kolem femenicky.

KROK 24 Vedeni horniho remenu (levy motor)

® Route the upper belt around the upper right pulley from the right side and insert it
into the motor mount.

©® Na opacné strané sledujte, jak femen vychazi otvorem, a protahnéte jej tak, aby z
néj vycnivalo pfiblizné 15 cm.
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3. Belts upgrade

KROK 25 ZajiSténi levého motoru

Insert the motor cable into the cable channel in the Motor-mount.

Otocte sestavu motoru véetné jeho drzaku do spravné polohy. Idler femene musi
smérovat k zadni strané tiskarny.

Gently pull the motor cable to ensure it does not get pinched when moving the
motor assembly into place.

® Place the motor assembly onto the printer frame.

The motor mount has a tab on the bottom that must fit into the rectangular cutout
in the frame.

@ Zvnitini strany tiskarny zkontrolujte, zda je horni femen nasazen na idleru a
prochazi Sestihrannym otvorem v drzaku motoru.

KROK 26 Leff motor screws: parts preparation

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Sroub M3x30 (4x) dfive vyjmuty
Sroub M3x6 (1x) dFive vyjmuty
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3. Belts upgrade

KROK 27 UtaZeni levého motoru

Secure the entire motor assembly from the bottom side of the frame using four
M3x30 screws.

@® Na zavér upevnéte drzak motoru Sroubem M3x6.

g With both motors fixed in place, check that your belts are led in the same way as
shown in the photo.

KROK 28 Vedeni horniho remenu (leva strana)

@® Take the upper belt coming from
the left motor and lead it as shown
in the photo.

& Remen se nesmi podél své drahy
kroutit.

@® Route the belt around the belt
tensioner idler.

Ozubena strana femene se
nedotyka idleru
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3. Belts upgrade

KROK 29 Tightening the belt tensioner

® Tighten the belt tensioning screw
until the idler assembly is flush with
the stationary part of the Belt-
tensioner.

@ We will do the final adjustment of
the belt tensioner at the end of the
upgrade process.

Volny konec femene vedouciho z
idleru navedete kolem horniho
idleru na XY ram.

The XY gantry idlers may differ
visually between printer versions.
The procedure is identical for both
3D-printed and injection-molded
parts.
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3. Belts upgrade

KROK 31 Vedeni spodniho remene (ram - vlevo)

® Vezméte spodni femen vedouci z levého motoru.
® Vedte jej k XY ramu a kolem spodniho idleru.

® From the opposite side, pull the belt through until at least 8 cm (3 inch) is sticking
out.

KROK 32 Vedeni spodniho remene

@® Presunte se k pravému motoru.

® Odstrante stahovaci pasku, kterou jsou na pravé strané tiskarny upevnény dva volné
konce femene, pokud jste ji pouzili.

® Take the lower belt coming from the right motor.
& Remen se nesmi podél své drahy kroutit.

©® Route the belt around the idler so that the toothed side of the belt does not contact
the idler.

38 Upgrade z Prusa CORE One L na CORE One L+



3. Belts upgrade

KROK 33 Tightening the right belf fensioner

@® Tighten the belt tensioning screw
until the idler assembly is flush with
the stationary part of the Belt-
tensioner.

We will do the final adjustment of
the belt tensioner at the end of the
upgrade process.

® Volny konec femene vedouciho z idleru navedete kolem horniho idleru na XY ram.

® Zdruhé strany protdhnéte fremen tak, aby z vy€nival alespori o 8 cm.

@ The XY gantry idlers may differ visually between printer versions. The procedure is
identical for both 3D-printed and injection-molded parts.
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3. Belts upgrade
KROK 35 Vedeni horniho remene (ram - vpravo)

Vezméte horni femen vedouci z pravého motoru.
® Vedte femen kolem horniho idleru na XY ram.

From the opposite side, pull the belt through until at least 8 cm (3 inch) is sticking
out.

® Well done! The new belts are ready to be secured to the Nextruder.

KROK 36 Zajisténi remend .

® Jemné zatahnéte za véechny konce femend smérem ke stfedu tiskarny.
® Drzte drzak Nextruderu ve stejné poloze, jak je znazornéno na obrazku.

©® Remen vlevo dole protahnéte stfedovym otvorem drzaku Nextruderu zezadu
dopredu.

@® Vytahnéte remen tak, aby vyénival pfiblizné o 15 mm.

Z predni strany drzaku Nextruderu provlecte remen zpét levym otvorem smérem
dozadu.
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3. Belts upgrade

KROK 37 ZajiSténi remend II.

@® Ze zadni strany umistéte konec
femene k drzaku Nextruderu.

@® Stejny postup zopakujte u femenu
vlevo nahore.

® Ze zadni strany protahnéte spodni femen vedouci z pravé strany stfedovym
otvorem drzaku Nextruderu.

@® Vytahnéte femen asi o 15 mm.
Horni pravy femen protahnéte zadni stranou drzaku Nextruderu.
® Oba pravé remeny ohnéte a protahnéte je zpét pravym otvorem drzaku Nextruderu.

Ensure that all four belts are attached through the Nextruder holder as shown.
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3. Belts upgrade

KROK 39 Pripojeni drzaku Nextruderu

@® Vyrovnejte pravé remeny s okrajem drzaku Nextruderu a v pfipadé potreby upravte
jejich délku.

©® Zarovnejte drzak Nextruderu s X-carriage. Drzak Nextruderu se pfipeviuje ze
strany femenu.

Pripevnéte drzak Nextruderu k X-carriage a lehce jej zajistéte jednim hornim a
jednim spodnim Sroubem M3x10.

Zkontrolujte, zda vSechny femeny vedou rovné a nejsou zkroucené.

® Vlozte zbyvajici dva Srouby M3x10 a vSechny Ctyfi Srouby pevné utahnéte.

Well done! The new belts are in place; let's finish the assembly.
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4. Assembling the Nextruder
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4. Assembling the Nextruder

KROK 1Attaching the right panel

® Place the side panel on the printer.

@® Opatrné vlozte kratkou PTFE trubi¢ku ze senzoru filamentu otvorem v boc¢nim krytu
rukojeti.

® Fix the side panel in place using 11x nylon rivets. Push one into each indicated hole,
and the rivet will hold the side panel in place.

@ A spare bag of nylon rivets was included with the upgrade.

Gently pull the PTFE tube and connect it back into the collet. Make sure to insert
the tube all the way in.

® Place the side panel on the printer.

Fix the side panel in place using 7x nylon rivets. Push one into each indicated hole,
and the rivet will hold the side cover in place.

KROK 2 Zajisteni PTFE trubicky

On the back of the swing arm, use
the T10 key/screwdriver to tighten
the screw holding the Swing-arm-
clip.
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4. Assembling the Nextruder

KROK 3 Instalace sestavy LoveBoard

Podivejte se na zadni stranu drzaku
Nextruderu.

Pripevnéte sestavu LoveBoard k
zadni strané drzaku Nextruderu,
ktery v tu chvili lezi na krabici.

Zarovnejte dva Srouby M3x10 (které
jste predtim vyjmuli) s otvory v
drzaku Nextruderu a poté je
utahnéte 2,5mm inbusovym klicem.

KROK 4 Attaching the fan shroud

From the rear side of the Nextruder
holder, place the fan shroud onto
the Nextruder and align it with the
holes.

Secure the Fan-shroud using two
M3x10 screws.
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4. Assembling the Nextruder

KROK 5 Zapojeni hlavniho kabelu

Plug in the main cable, ensure that the safety latch clicks into place.
Lead the main cable under the Love board towards the back of the Nextruder.

Plug in the Accelerometer cable, ensure that the safety latch clicks into place. This
connector is plugged in "upside down".

Tighten the cable sleeve and lead the main cable through the channel as shown in
the photo.

Attach the Printhead-cover-back. Ensure that no cables are pinched or damaged!

Secure the Printhead-cover-back in place with two M3x10 screws.

KROK 6 Uchyceni fiskového ventildforu

46

Insert the print fan into the fan shroud.

Secure the fan in place using the M3x20 screw.
Vedte kabel ventilatoru tiskarny smérem dopredu, pfes uréeny kanalek.

Plug the print fan into the Love board. Make sure that the safety latch clicks into
place.
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4. Assembling the Nextruder

KROK 7 Pripojeni sestavy Nextruderu

® Attach the Nextruder to the printer.

& Ensure that none of the cables and connectors behind the extruder are getting
pinched.

@® Nextruder zajistéte tfemi Srouby M3x10, které jste predtim vyjmuli.

Insert the M5-4 fitting into the Nextruder assembly and, using the 8mm cutout on
the Universal wrench, tighten it.

KROK 8 Pripojeni nového ventildtoru hotendu

® Umistéte ventilator hotendu na chladié. Strana ventilatoru hotendu s nalepkou musi
smérovat k chladigci.

©® Ujistéte se, ze ventilator hotendu je umistén tak, aby kabel vy&nival z levého dolniho
rohu ventilatoru.

Use the 2.5mm Allen key to tighten the two M3x18 screws that you removed earlier.
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4. Assembling the Nextruder

KROK 9 ZajiSténi PTFE trubicky

Plug in the Loadcell cable, ensure that the safety latch clicks into place.

Plug in the Filament sensor cable, ensure that the safety latch clicks into place.

Pfipojte kabel motoru extruderu a ujistéte se, Ze bezpecnostni zapadka zapadla na
misto.

@® Insertthe PTFE tube into the collet. Once inserted, pull it out slightly to ensure that
it stays in place.

KROK 10 Atfaching Printhead-cover-right

@® Move the Bowden-bend down on
the extruder PTFE tube.

@ Attach the Printhead-cover-right.

Kryt upevnéte na misté pomoci
Sroubu M3x6 (dfive vyjmuty).
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4. Assembling the Nextruder

KROK 11 Attaching the Hotend-cable-clip

@® Vlozte kabel ventilatoru hotendu a kabel termistoru heatbreaku do otvoru v dilu
hotend-cable-clip:

Hotend fan cable.
©® Heatbreak thermistor cable.
® Opatrné zasunte svorku Hotend-cable-clip zpét na nextruder.
® Pomoci sroubovaku T10 utahnéte dva Srouby M3x4rT.
@ Po nasazeni dilu Hotend-cable-clip se ujistéte, Zze zadné kabely nejsou skfipnuté.

Rukou zaSroubejte dva stavéci Srouby do chladice. Zatim je neutahujte uplné.

U hotendu a termistoru

KROK 12 Pripojeni kabe

Pripojte kabel termistoru heatbreaku do pravého horniho slotu na desce love board.
Ujistéte se, ze bezpecnostni zapadka zapadla na misto.

©® Zapojte kabel ventilatoru hotendu do spodniho levého slotu na desce LoveBoard.
Ujistéte se, ze bezpecnostni zapadka zapadla na misto.
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4. Assembling the Nextruder

KROK 13 Inserting the hotend

©® Najdéte otvor na spodni strané chladice extruderu a vlozte tam sestavu hotendu.

@ Zajistéte, aby mezi sestavou hotendu a krytem ventilatoru byl dostatecny volny
prostor.

AZ bude cela sestava hotendu vlozena do nextruderu, utahnéte oba Srouby.

@® Prekontrolujte, zda je seestava hotendu zcela zasunuta do chladice. Musi byt v
jedné roviné s krytem ventilatoru.

KROK 14 Checking the nozzle

Zkontrolujte, zda je tryska zcela
zasunuta do chladice. Médény
krouzek na trysce musi byt sotva
viditelny.

& Pokud neni tryska spravné
zasunuta, mize dochazet k
nedostateCnému prenosu tepla
a potencialné k ucpani trysky.

@ Pro nastaveni polohy trysky povolte
Srouby na boku a posunte sestavu
hotendu nahoru. Poté Srouby opét
utahnéte.
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4. Assembling the Nextruder

KROK 15 Pripojeni kabeld hotendu

® Zapojte kabel termistoru hotendu do horniho levého slotu na desce LoveBoard.
Ujistéte se, ze bezpecnostni zapadka zacvakne na misto.

® Zapojte topeni hotendu do ¢erného slotu v horni ¢asti desky love board. Ujistéte se
ze bezpecnostni zapadka bezpecné zacvakne na misto.

[

KROK 16 Vedeni kabel(i hotendu

Vlozte kabely hotendu za plastovy
hacek. Nejdrive jim vedte kabel
termistoru, poté kabel topného
télesa hotendu.
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4. Assembling the Nextruder

KROK 17 Aftaching the Printhead-cover-left

s — B

® Srovnejte kabely tak, aby nevycnivaly a nedoslo k jejich pfiskfipnuti pfi nasazeni
krytu Printhead-cover-left.

© Zajistéte, aby kabel ventilatoru tiskarny prochazel pres vystupky v dilu Printhead-

cover-rear.
@® Tip: Pripravte Sroub M3x10 a nasadte jej na kryt pred jeho upevnénim.
@® Nejprve vlozte kryt do spodniho otvoru v dilu Printhead-cover-rear.

® Kryt umistéte na Nextruder.

Zajistéte kryt na misté sSroubem M3x10.

KROK 18 Reconnecting the motor cables

@ During the belt exchange, the motor cables may have been pulled towards the
opening in the back panel.

® Gently pull the cable sideways out of the opening. When the length is sufficient,
pull down towards the connector.

Plug the cable coming out of the opening on the left into the Y upper slot in the
xBuddy board.

® Plug the cable coming out of the opening on the right into the X lower slot in the
xBuddy board.
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4. Assembling the Nextruder

KROK 19 Covering the electronics

® Ujistéte se, ze Ctyfi vystupky v horni ¢asti krytu elektroniky zapadly do ¢tyr uchytd v
zadnim krytu tiskarny.

Carefully, yet firmly, push the bottom of the cover towards the printer to reattach it
to the printer.

& While reattaching the electronics cover, ensure that all cables are covered and that
no cables are pinched!

Zajistéte kryt elektroniky na misté pomoci dvou $roubt M3x4rT zevnitf tiskarny.

KROK 20 Aftaching the left side covers

©® Namontujte na tiskarnu bocni panel.
Upevnéte bocni panel pomoci jedenacti nylonovych nytd.
® Namontujte na tiskarnu bocni kryt.
® Bocni kryt upevnéte sedmi nylonovymi nyty.
@ A spare bag of nylon rivets was included with the upgrade.
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4. Assembling the Nextruder

KROK 21 Uchyceni horniho krytu tiskarny

Umistéte kryt na tiskarnu vétraci mrizkou dopfedu a posunte kryt smérem dozadu.

©® Vyrovnejte kryt tak, aby se dvé plastové zapadky na zadni strané krytu zasunuly a
kryt zajistily na misté.

® Jakmile je zadni ¢ast zajiSténa na svém misté, spustte predni ¢ast krytu a jemné jej
zatlacéte dold, aby pfedni zapadky zapadly na misto.
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Instalace Cistitka trysky

Upgrade z Prusa CORE One L na CORE One L+

55



Instalace Cistitka trysky

KROK 1Ndstroje

l

1]

1.5mm 20mm 25mm 3.0mm 8 8

@® Naradi potrebné k této kapitole:
Inbusovy kli¢ 2,0 mm

@® 2,5mm inbusovy kli¢

KROK 2 Sestava Cistitka trysky: priprava dild

\
-

Nozzle-wiper-holder (1x)
Cistitko trysky (1x)
Matka M3n (1x)

Sroub M3x6r (1x)

Sroub M3x10 (1x)
Dilata¢ni podlozka (1x)

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
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Instalace Cistitka trysky

KROK 3 Sestaveni Cistitka trysky

® Sroub M3x6r zasute do dilataéni podlozky tak, aby hlava §roubu smérovala
dovnitf.

® Do otvoru se zavitem zasunte 2,0mm inbusovy kli¢, abyste se dostali ke Sroubu.

Pfipevnéte expanzni podlozku k dilu Nozzle-wiper-holder a utahnéte sroub. Sroub
vSak neutahujte pfilis.

KROK 4 Montdz Cistitka trysky

@® Viozte matku M3nN do Sestihranného otvoru.

Umistéte dil Nozzle-wiper-holder na pravou ¢ast Z-carriage.

® Vsimnéte si malého vyénélku na drzaku. Ten se musi zahaknout za okraj platu pod
vyhfivanou podlozkou.

Slide the Nozzle-wiper-holder along the Z-carriage onto the heatbed assembly.
Ensure that the hook connects with the heatbed.
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Instalace Cistitka trysky

KROK 5 Zajisténi Cistitka trysky

Ze spodni strany zasunte Sroub M3x10 a ruéné jej nékolikrat otocCte, aby se zachytil
v matce.

Sestavu pevné pritlacte k vyhfivané podlozce a upevnéte ji ze spodni strany Z-
carriage pomoci Sroubu M3x10.

KROK 6 Prilepeni podlozky Cistitka
% ﬁZf( ) . o O

RUSA @
PEESE =]

j PRUSA D
[EEEE o . =

® Odstrante ochrannou vrstvu z podlozky Cistitka trysky.

@ Podlozka je samolepici pod ochrannou vrstvou. Nedotykejte se lepiciho
povrchu.

Vlozte podlozku Cistitka trysky do odpovidajiciho vyfezu v sestavé Cistitka trysky.

Vezméte na védomi, Ze podlozka ma zaoblené rohy na jedné strané.
PfizpUsobte je tvaru vyfezu.

Nékolikrat prejdéte prstem po celé plose Cistitka trysky, abyste se ujistili, Ze je
rovnomeérné prilepené a spravné usazené.
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Instalace Cistitka trysky

KROK 7 Stickers: Parfs preparation

" §§=§
“ce

B

@® For the following steps, prepare:
CORE One L+ upgrade sticker (1x)

Serial Number sticker (1x)

KROK 8 Attaching the upgrade sticker

@® Align the bottom of the sticker with the "ONE L" part of the logo.
Place the sticker on the printer door and apply pressure on the +.
® Peel the sticker off.
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Instalace Cistitka trysky

KROK 9 Attaching the SN sticker

60

® Attach the CORE One L+ Serial
Number sticker above the original
SN sticker at the back of the
printer.

Upgrade z Prusa CORE One L na CORE One L+



Findle

Upgrade z Prusa CORE One L na CORE One L+

61



Finale

KROK 1Zapnuti

® Zapojte do tiskarny USB disk, ktery jste k ni v kitu dostali.
Pripojte napajeci kabel a zapojte tiskarnu do zasuvky.
©® Zapnéte tiskarnu pomoci tladitka na zadni strané.
@ Tiskarna ted zkontroluje, zda je na USB disku k dispozici novy soubor s firmwarem.

® Pokud se Vam objevi hlaska "Je dostupna nova verze firmwaru", potrvdte ji vybérem
NAHRAT. Nova verze se automaticky nahraje.

KROK 2 Tiskovy plaf a drzak civky

O

@ Tato kapitola vas provede kalibraci a pripravou tiskarny na prvni spusténi.

& Ujistéte se, ze na heatbedu nic neni. Podlozka musi byt Cista. Jakékoli necistoty
mohou poskodit povrch heatbedu i tiskového platu.

Tiskovy plat umistéte na vyhtivanou podlozku tak, Ze nejprve zarovnate zadni
vyfez s aretacnimi koliky na zadni strané podlozky. Pridrzte plat za pfedni dva
rohy a pomalu jej polozte na podlozku- pozor na prstyl.

® Pro optimalni funkénost udrzujte tiskovy plat Cisty.

® Nejcastéjsim dlivodem odlepeni vytisku od podlozky je mastny nebo jinak
Spinavy tiskovy plat. Pouzijte IPA (Isopropylalkohol) pro jeho odmasténi, pokud
jste se dotkli jeho povrchu.

® Umistéte O-krouzek na drzak civky filamentu.

Zatlacéte drzak civky do dilu Puck-universal dock a uzamknéte jej oto¢enim po
sméru hodinovych rucicek.
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Finale

KROK 3 Aktualizace firmwaru

PRUSA o PRUSA
EEZEE)  oprown®  Mateiah  PatsdAccesaces ForBusiness Sofware 3DModds Communty Help Courws Bieg  Company BRERA  pirien©  Matwiis  Pacad Accesseies ForBusiowss  Sofwa  OModels Community Help Couses Blog  Company
f—

S rusa CORE One L+ support

& G =\
@ 3L &S —

- Prusa CORE One L+ Unboxing & First run

Prusa CORE One L+ Unpacking & First run

.
'l = O
Upgarade your CORE One L to CORE One L+

=== Topics

Navstivte stranku help.prusa3d.com
Prejdéte na stranku Prusa CORE One+.
Ulozte firmware soubor (.bbf) na pfilozeny USB disk.

[

[ _

®

@ Tip: Na domovskou stranku Prusa CORE One+ se rychle dostanete tudy:
prusa.io/core-one-plus

KROK 4 Firmware Flash

New firmware available
Version 4

me: COREO-...

® Insert the USB drive with the firmware file into the printer.

@® Once the "New firmware available” screen appears, select the FLASH option.
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Finale

KROK 5 Privodce: Uvod

64

& SELF
Fan RPM tests
@Print fan
#Hotend fan
#Enclosure fan
Switched fans

Testing fan rotation on
please wait

Tiskarna vas vyzve ke spusténi série selftestt a kalibraci véech dulezitych soucasti.
Cely tento proces zabere nékolik minut, a nékteré jeho ¢asti budou vyzadovat vasi
Ucast.

Vasi tiskarnu jsme sice dukladné otestovali uz ve vyrobé, ale i tak doporucujeme si
selftest spustit a projit. Pro zahajeni selftestu zvolte ANO.

Visit the menu Control -> Calibrations & Tests and run the selftest from the start.
Hit YES to start the selftest.

Varovani: Béhem selftestu nechte dvirka zaviena, dokud nebudete vyzvani.
Otevienim dvirek se proces prerusi.

@® Béhem selftestu se uvnitf nachazeji HORKE a pohyblivé éasti.

Upozornéni: V nékterych fazich Privodce, jako jsou napfiklad test ventilatord a
kalibrace os, bude tiskarna velmi hlu¢na.

Tiskarna za¢ne testem vSech ventilatord. Pozor - chvili bude dost hluéna!
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Finale

KROK 6 Belf tensioning

@ This chapter will guide you through
calibrating and preparing the
printer for its first run. Starting with
tensioning the belts:

COHE [{[713

The left screw adjusts the upper

_, \ belt.
: @® The right screw adjusts the lower

belt.

& WARNING: Incorrect procedure
may result in damage to plastic
parts or seizing of screws. Before
adjusting the belt tension, read the
dedicated article:

@® Adjusting belt tension (CORE
One)

g Do not forget to come back here
after adjusting the belts.

bEN2v

KROK 7 Prirucka 3D tiskare

@® Prectéte si Prirucku 3D tisku
uréenou pro vasi tiskarnu. Dodrzujte

3D PRINTING pg_kyny pro sprév,rlé nas',cayenl' a
HANDBOOK pfipravte ji pro vas prvni tisk.

FOR THE PRUSA CORE ONE L 30 PRINTE

PRUSA
[rescanch)

Nejnovéjsi verze je vzdy dostupna
na prusa.io/core-one-plus.

> 4

Prectete si kapitoly Odpovédnost a
Bezpecnost.
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Finale

KROK 8 Dejte ndm zpétnou vazbu

Vime, Zze se nemUzete dockat, az
zacnete tisknout, ale byli bychom
velmi vdécni, kdybyste vénovali 3 -
4 minuty sdileni svého nazoru na
tento manual: jak se vam zdal
srozumitelny, jak snadné bylo dle
néj postupovat a jakékoli napady na
vylepseni.

@ Tato zpétna vazba se trochu lisi
od obvyklych komentari, které
muzete zanechat u jednotlivych
kroku.

Zde muzete sdilet své nazory.

Dékujeme, ze nam pomahate
vylepSovat nase manualy!

KROK 9 Centrum Napovedy

PRUSA

66

°

0printers©  Materials  Parts & Accessories  ForBusiness  Software 3D Models

Community Welp Courses Biog Company

Enclosure

Pokud narazite na jakykoliv
problém, podivejte se nejprve do
nasi databaze znalosti na
help.prusa3d.com

Odpovédi na rGzné problémy
pridavame kazdy den!
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Finale

KROK 10 Pridejte se na Printables!

Bl o e i e e iy BBE e s eticmn S oo b ooy

4\

® Nezapomente se pfidat k nejvétsi Prisa komunité! Stahujte nejnovéjsi modely jako
STL, nebo G-cody odladéné pro vasi tiskarnu. Registrujte se na Printables.com

® Hledate inspiraci pro novy projekt? Na nasem blogu vychazi ¢lanek kazdy tyden.

Pokud potfebujete s cimkoliv pomoci, nejprve se podivejte se na nase forum,
komunita je zde velice aktivni a urcité vam poradi :-).

@ Vsechny sluzby Prusa sdili jeden uzivatelsky ucet.
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