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1. Introduzione

PASSO 1 Preparare il kit

% @® Prepara il kit ricevuto da Prusa

e 7 Research.

@® Ciao, benvenuto nella guida di
montaggio e configurazione del kit
Prusa CORE One. Segui questi
passaggi per assicurarti che la tua
stampante sia pronta per la prima
stampa.

@ Non & necessario saldare o
crimpare i fili.

PASSO 2 Come navigare nel manuale

BBBE oo o et e b s oy o oy Gy

OgoENQD| ..

|\ =

@® Usai pulsanti grafici di navigazione nell'angolo in basso a destra o i tasti freccia
della tastiera:

® Pulsante successivo / Tasto freccia destra - Passa all'immagine successiva o
alla fase successiva se si tratta dell'ultima immagine della fase.

® Pulsante freccia sinistra / Tasto freccia sinistra - Passa all'immagine
precedente o alla fase precedente se si tratta della prima immagine della fase.

@® Pulsante Play indietro / Tasto freccia su - Vai al passo precedente.
@® Pulsante Play Avanti / Tasto freccia giu - Vai al passo successivo.

Clicca su Contenuti per espandere I'elenco completo dei passi di questa guida.
Questo ti permette di saltare a qualsiasi passo, indipendentemente dalla sequenza.

@® Clicca su Commenti per aprire la discussione su un passo specifico e lasciare il tuo
feedback.
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1. Introduzione

PASSO 3 Visualizza immagini ad alfa risoluzione

B v 5558 ey b il e e . s o e ® Quando sfogli la guida su
help.prusa3d.com, per maggiore

chiarezza puoi vedere le immagini

originali in alta definizione.

® Clicca sull'immagine per aprirla ad
alta risoluzione e vederla nel
dettaglio.

@® Clicca sulla modalita a schermo
intero o premi il tasto F per
massimizzare lo spazio sullo
schermo e concentrarti
completamente sulle istruzioni.

PASSO 4 Tufti gli utensili necessari sono inclusi

)

l

A )
“N 0 % gti |

| 15mm - 20mm 25mm 30mm ®

s g

o,

@® Laconfezione degli strumentiinclude:

@ Gli attrezzi si trovano nel pacchetto Electronics & fasteners.
® Pinza a becchi lunghi (1x)

® Cacciavite a stella PH2 (1x)

® Chiave universale (1x)

Chiave da 13-16 mm (1x)

Set di chiavi a brugola

@ Setdichiavi Torx
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1. Introduzione

PASSO 5 Altri Strumenti per questa guida

PRUSA

oy JOSEF PRUSA

~
A
/
/
/
— N

@® Alcuni passaggi del manuale richiedono I'utilizzo di oggetti comunemente
reperibili (non inclusi nel kit):

@ Panni dicarta o un pezzo di stoffa - Per pulire I'olio protettivo dalle barre lisce e
dalla guida lineare.

©® Forbici - Per tagliare la busta con i cuscinetti

@® Lubrificante (incluso nel kit) - Per lubrificare l'ingranaggio planetario del Nextruder
(testina di stampa).

PASSO 6 Guida alle etichette

PRUSA CHEATSHEET

@® Tutte le scatole e le buste contenenti le parti per I'assemblaggio sono etichettate.
Le etichette includono I'elenco dei contenuti e il numero di pezzi.

® Puoi scaricare il Cheatsheet (una scheda riassuntiva) con i disegni dettagliati delle
viti dal nostro sito prusa.io/core-one-cheatsheet. Stampala al 100%, non
ridimensionarla, altrimenti non funzionera.

@ Per i veterani PRUSA: | dispositivi di fissaggio sono divisi in sacchetti individuali a

seconda del tipo. Non in pacchetti per i singoli capitoli, come avveniva con le
stampanti precedenti.

Le istruzioni indicheranno la confezione di ogni pezzo, tranne che per gli elementi
di fissaggio, che si trovano sempre nella confezione Fasteners.
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1. Introduzione

PASSO 7 Busta di componenti di scorta

= . L .

7 ® Laviteria di ricambio € inclusa in
ogni sacchetto di viteria. La
quantita di ricambi &€ sempre
inclusa nel numero totale indicato
sul sacchetto.

@® Allo stesso modo, alcune parti
potrebbero avere un pezzo in piu

( % M3n3-44Pcs nella stessa busta.

s

Cincl. spare) e
1 - r- 18 AOES

::::::::::

PASSO 8 Parti sfampate - versione

@® La maggior parte dei componenti stampati in 3D su Prusa CORE One sono segnate
con la loro versione.

@® SerieE, F e Gx (ad es. E1) - Queste parti sono stampate da Prusa Research e
vengono distribuite con il kit.

@® SerieR, S e Tx (ad es. R1) - Queste parti sono disponibili su printables.com.
Sono identiche a quelle di fabbrica.

® | numeriindicano piccole modifiche che di solito riguardano dettagli del design.
Un'etichetta diversa nel manuale (ad esempio, una versione diversa mostrata nelle
foto) non cambia il montaggio: tutte le versioni sono perfettamente compatibili.

@® In ogni caso, se una revisione specifica richiede un modo diverso di montare il
prodotto, lo scriveremo chiaramente nel manuale e spiegheremo le differenze.

@ Nel caso in cui assemblando la stampante dovessi avere qualche problema con una
specifica parte stampata, cerca questo contrassegno e comunicalo al nostro team di
supporto.
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1. Introduzione

PASSO 9 Siamo qui per fe!

=

&

SecUre DOt Parts WIth gruD SCrew SXZs.
Do not overtighten the screw! The grub
screw protrudes from the PG-ring after
tightening

Apply a small amount of Prusa Lubricant
all around the PG-ring and PG-assembly
teeth

@ Tip: apply a small amount of lubricant
to the tip of the zip tie and then
spread the lubricant over the gears.

Using a paper towel, wipe off any excess
Iubricant on the front surfaces.

OWERED BY TIN)

Chat now

@® Tisei perso nelle istruzioni, ti manca una vite o hai una parte stampata rotta?

Faccelo sapere!

@® Puoi contattarci attraverso i seguenti canali:

® Utilizzando i commenti sotto ogni passo.

@ Utilizzando la nostra chat dal vivo 24 ore su 24, 7 giorni su 7, qui su

help.prusa3d.com

@® Scrivendo una mail a info@prusa3d.com
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1. Introduzione

PASSO 10 Pro tip: inserire i dadi

@® Le parti stampate in 3D sono molto precise, tuttavia esiste una tolleranza, e lo
stesso vale per la dimensione del dado.

® Per questo motivo puo capitare che il dado non si inserisca facilmente o che cada.
Vediamo come risolvere il problema:

©® Il dado non entra: usa una vite filettata per l'intera lunghezza (di solito M3x10,
M3x18) e avvitala dal lato opposto dell'apertura. Stringendo la vite, il dado verra
tirato dentro. Rimuovi la vite alla fine dell'operazione.

® Il dado continua a cadere: Usa un pezzo di nastro adesivo per fissare
temporaneamente il dado in posizione, quando inserisci la vite potrai
rimuoverlo. Usare la colla € sconsigliato in quanto potrebbe raggiungere la
filettatura e rendere impossibile stringere correttamente la vite.

@® Ognivolta che consigliamo di utilizzare la "tecnica del tiro della vite", ti verra
ricordato tramite l'avatar di Jo ;)

@ Le parti nelle immagini sono usate come esempio.
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1. Introduzione

PASSO 11 Importante: Protezione dell'Elettronica

& ATTENZIONE: Accertati di proteggere I'elettronica dalle scariche elettrostatiche
(ESD). Spacchetta sempre I'elettronica solo non appena ti serve!

16

Di seguito, alcuni consigli per evitare danni all'elettronica:

Lascia I'elettronica dentro la busta ESD fino a quando non ti viene chiesto di
installarla.

Maneggiando la scheda, toccane sempre solo i lati. Evita di toccare i
componenti sulla superficie.

Prima di toccare I'elettronica, serviti di una struttura conduttiva (metallica)
nelle vicinanze per eliminare I'eventuale carica statica delle tue mani.

Presta particolare attenzione alle stanze con tappeti, che spesso sono una
fonte di energia elettrostatica.

Anche i vestiti di lana o di alcuni tessuti sintetici possono accumulare
facilmente elettricita statica. E pili sicuro indossare abiti di cotone per
I'assemblaggio.
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1. Introduzione

PASSO 12 Dafti una ricompensa

AN

Montare la CORE One & un'esperienza gratificante. Dopo aver finito ogni capitolo,
concediti una ricompensa. Nella scatola c'é un sacchetto di orsetti Haribo proprio
per questo!

Il problema principale secondo la nostra esperienza (MK4S, MK4, MK3S+, MK3S,
MK3, MK2S, ..) € il consumo inadeguato di orsetti. Molti di voi non avevano
abbastanza orsetti gommosi per tutti i capitoli, alcuni li hanno addirittura mangiati
tutti prima di iniziare!

Dopo anni di approfondite ricerche scientifiche, siamo giunti a una soluzione => Al
completamento di ciascun capitolo ti verra comunicata I'esatta quantita di orsetti
gommosi da consumare.

Mangiare una quantita non corretta rispetto a quella prescritta nel manuale
potrebbe causare un improvviso aumento di energia. Consulta un professionista nel
negozio di caramelle pil vicino.

Nascondi le Haribo per il momento! In base alla nostra esperienza, un sacchetto di
caramelle incustodito pud scomparire all'improvviso. Confermato da diversi casi in
tutto il mondo.
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1. Introduzione

PASSO 13 Come completare 'assemblaggio correftamente

Step 25 Attaching the spacers

Insert two M3n nuts to the X-carriage-

back.

(@ Use the screw pulling technique,
From the opposite side, insert the M3x10
screw into the X-carriage-back. The

screw must protrude from the "front"
side of the part

Attach the spacer 10 mm on the M3x10
screw and tighten the screw. Note the
cutout of the same shape as the
spacer. It must fit perfectly and must
not rotate.

& 'S °%

& Per completare correttamente il montaggio del kit CORE One, segui tutte queste
indicazioni:
® Leggi sempre prima tutte le istruzioni della fase in corso, ti aiuteranno a
capire cosa devi fare. Non tagliare o rifilare se non ti viene detto di farlo!!!

@® Non seguire solamente le immagini! Non é sufficiente. Le istruzioni scritte
sono il piu breve possibile. Leggile!

@® Leggii commenti degli altri utenti, sono un’ottima fonte di idee. Anche noi li
leggiamo e miglioriamo il manuale e l'intero processo di assemblaggio sulla
base di questo feedback.

® Usaunaforzaragionevole, le parti stampate sono resistenti, ma non
indistruttibili. Se non entra, rivaluta il tuo approccio.

@® Mangia gli orsetti gommosi come indicato! La disobbedienza non verra
tollerata :D

@® Lacosa piu importante: goditi il montaggio e divertiti. Collabora con i tuoi
figli, amici o partner.
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1. Introduzione

PASSO 14 Prepara la scrivania

@® Mettiin ordine la tua scrivania! Riordinare diminuisce la probabilita di perdere
piccoli pezzi.

@® Liberal'area dilavoro. Assicurati di avere abbastanza spazio. Un bel banco da
lavoro libero e piatto ti permettera di ottenere i risultati sperati.

@® Checisialuce! Assicurati di essere in un ambiente ben illuminato. Una lampada o
una torcia in piu possono essere utili.

@® Prepara qualcosa per contenere i sacchetti di plastica e i materiali di imballaggio
rimossi, in modo da poterli riciclare in seguito. Assicurati che non vengano buttate
parti importanti.

@® Si consiglia uno spazio di lavoro minimo di 1,5 x 1,5 metri (60 x 60 pollici).

& E consigliabile mettere un panno morbido sul piano di lavoro. Alcune parti in
lamiera hanno bordi affilati che potrebbero graffiare la superficie.

@ Puoi usare un pezzo di cartone come tappetino protettivo.

@® Ok, siamo pronti. Iniziamo! Vai al capitolo 2. Gruppo cornice
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2. Gruppo Base
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2. Gruppo Base

PASSO 1Atfrezzi necessari per questo capitolo

A

S

290 |

15mm  20mm 25mm 30mm 16 8 To

Per questo capitolo prepara:
Chiave 13-16

Chiave a brugola da 2.5mm
Chiave / Cacciavite torx T10

PASSO 2 Gruppo Base: preparazione dei componenti

\
=

@® Periseguenti passi prepara:

® Pannello inferiore (1x) si trova nella confezione Metal parts 1/3

©® Fascetta (6x) si trovano nella confezione Electronics & Fasteners
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2. Gruppo Base

PASSO 3 Inserimento delle fascette

® Girail pannello inferiore in modo che le pieghe della piastra siano rivolte verso

l'alto.
@ Fai caso ai due fori gemelli per le fascette intorno al pannello.
@ Inserisci sei fascette attraverso i fori, posizionandole lungo entrambi i lati e

stringendole parzialmente, inserendo solo i primi denti.

& Non stringerle ancora del tutto, perché in seguito faremo passare i cavi
attraverso.

@ Nota: I'orientamento delle fascette (all'interno o all'esterno della piastra) non ha
importanza.
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2. Gruppo Base

PASSO 4 Gruppo Base: preparazione dei component

ooo

o

@® Periseguenti passi prepara:
@® Motore sinistro asse Z (2x) si trova nella confezione Motor set.

& Un motore dell'asse Z sinistro € imballato separatamente, si trova nella
confezione Electronics & Chamber parts

@ Per ora, lascia i dadi trapezoidali nella confezione dei motori.
® Motore destro asse Z (1x) si trova nella confezione Motor set.
® Z-motor-mount (3x) si trova nella confezione Printed parts
® Guarnizione Motore (3x) si trova nella confezione Electronics & Chamber parts
Z-rod-mount (2x) si trova nella confezione Printed parts
Vite M3x8 (24x)

PASSO 5 Installazione dei supporti motore

Inserisci una guarnizione trasparente su ogni motore Z.

@® Posiziona un supporto Z-motor-mount su ciascuna guarnizione. Le parti sporgenti

del pezzo devono essere rivolte verso l'alto..

Allinea i fori con tutte le parti.
® Unisci tutte le parti con quattro viti M3x8.
@® Segui la stessa procedura per tutti i motori.
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2. Gruppo Base
PASSO 6 Installazione del motore posteriore

)

® Capovolgi il pannello inferiore.

Individua il foro circolare nella parte posteriore del pannello.

Prendi il motore Z destro, & quello con il cavo pill lungo. Sul cavo c'é scritto ZR.

Inserisci la barra filettata del motore attraverso il pannello e allinea i fori nel
pannello con quelli nel gruppo motore.

& Il cavo del motore deve essere rivolto verso I'esterno (verso di te).
@® Spingi entrambi i motori dell'asse Z di sinistra attraverso il pannello inferiore.
® | cavidel motore devono essere rivolti verso il lato posteriore del motore.

@ Nelle istruzioni che seguono, ci riferiremo ai lati anteriore e posteriore del gruppo.
Il lato anteriore ha DUE motori, mentre il lato posteriore ha UN motore. Te lo
ricorderemo durante il percorso, ma & bene tenerlo a mente :).

PASSO 7 Fissaggio del motore posteriore

Inizia a fissare i motori, partendo da quello posteriore.

® Inserisci e stringi bene le quattro viti M3x8 nel motore posteriore.

& Assicurati che le viti siano dritte e non si inclinino mentre le avviti.

& Non serrare eccessivamente le viti, poiché si infilano direttamente nella parte in
plastica. Per il serraggio finale, usa la parte piu corta della chiave come
impugnatura per applicare la giusta coppia di serraggio.
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2. Gruppo Base
PASSO 8 Installazione del motore anteriore destro

Prima, metti il supporto della barra nell'apertura vicino al motore Z anteriore destro.

© Usa la chiave 13-16 per girare il supporto della barra di 90 gradi, bloccandolo in
posizione.

©® Fissa il motore con quattro viti M3x8. Stringile bene.

& Assicurati che le viti siano dritte e non si inclinino mentre le avviti.

PASSO 9 Installazione del motore anteriore sinistro

i&
J =

Passiamo al motore anteriore sinistro (dalla vista frontale).

Assicurati che il cavo del motore sia ancora rivolto verso il lato posteriore.

Inserisci il supporto della barra nell'apertura vicino al motore Z anteriore destro.

oo >e

Usa la chiave 13-16 per girare il supporto della barra di 90 gradi, bloccandolo in
posizione.

Fissa il motore con quattro viti M3x8. Stringile bene.
& Assicurati che le viti siano dritte e non si inclinino mentre le avviti.

@® Metti da parte il gruppo per il momento.
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2. Gruppo Base

PASSO 10 Telaio inferiore: preparazione dei componenti

||
|| o A a

@® Periseguenti passi prepara:

& Presta molta attenzione quando maneggi le parti in lamiera taglienti per evitare
lesioni o danni.

& | profili delle piastre metalliche possono sembrare identici a prima vista, ma ci sono
alcune differenze. Fai un DOPPIO CONTROLLO per prendere quelli giusti.

Profilo anteriore (1x) nota i ritagli - si trova nella confezione Metal parts 1/3

® Profilo posteriore (1x) con due fori sulla parte piatta - si trova nella confezione Metal
parts 1/3

® Profilo universale (2x) nessun foro sul lato piatto - si trova nella confezione Metal
parts 1/3

Perno distanziatore (2x) si trova nella confezione Electronics & Fasteners
Vite M3x4rT (4x)
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2. Gruppo Base
PASSO 11 Assemblaggio del profilo inferiore: sinistra « anferiore

& Presta molta attenzione quando maneggi le parti in lamiera taglienti per evitare
lesioni o danni.

® Metti il profilo anteriore come mostrato nella foto. | ritagli devono essere rivolti
verso di te.

® Posiziona uno dei profili universali sul lato sinistro. Orienta il pezzo secondo
limmagine. Usa la flangia come riferimento.

@® Attacca i due profili tra loro.

& La flangia della piastra anteriore (freccia blu) deve essere inserita sotto il profilo
universale sinistro (freccia verde), non sopra di esso.

Allinea i fori di entrambe le parti.
Unisci le due parti tra loro con la vite M3x4rT.

PASSO 12 Assemblaggio del profilo inferiore: sinistra + posteriore

® In base allimmagine, posiziona il profilo posteriore (con due fori sul lato piatto) sul
profilo universale sinistro. Orienta il pezzo secondo I'immagine. Usa la flangia come
riferimento.

® Join the rear profile with the universal left profile together.

& Assicurati che la flangia sia sotto il profilo posteriore, non sopra.

Allinea i fori di entrambe le parti.

Unisci le due parti tra loro con la vite M3x4rT.
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2. Gruppo Base

PASSO 13 Assemblaggio del profilo inferiore: destra

® Metti il profilo destro universale tra il profilo posteriore e quello anteriore.
Assicurati che:

® La parte posteriore € sopra la flangia del profilo posteriore.
® Laflangia anteriore va inserita sotto il profilo anteriore.

© Fissa il profilo sinistro con viti M3x4rT su entrambe le estremita.

PASSO 14 Inserimento dei perni distanziafori

@® Inserisci il perno distanziatore nel foro sulla sporgenza del profilo anteriore.

@® Spingi con decisione il perno distanziatore in modo che entri perfettamente nel
foro.

© Fai la stessa cosa con il secondo perno distanziatore.
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2. Gruppo Base
PASSO 15 Piedini antivibrazione: preparazione dei componenti

@® Periseguenti passi prepara:
@ Piedino anti-vibrazioni (4x) si trova nella confezione Electronics & Chamber parts

@® Vite M3x4rT (8x)

PASSO 16 Installazione dei piedini antivibrazioni

® Posiziona il telaio inferiore come mostrato nella foto. Il profilo frontale deve essere
rivolto verso di te.

Togli lo strato protettivo da tutti i piedini antivibrazione.

Inserisci un piedino antivibrazioni in ogni angolo del telaio. Allinealo con il bordo
esterno del lato piatto del profilo.
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2. Gruppo Base

PASSO 17 Installazione del telaio inferiore

® Capovolgi il telaio inferiore. Il profilo anteriore deve essere rivolto verso di te.

Metti il retro del pannello inferiore sul retro del telaio inferiore.Collega la parte
posteriore del pannello inferiore alla parte posteriore del telaio inferiore.

Assicurarsi che il lato anteriore del gruppo pannello inferiore (con due motori)
sia allineato con il profilo anteriore del telaio inferiore (con ritagli).

® Metti tutti i cavi del motore al centro del telaio inferiore per evitare che si
schiaccino.

@® Abbassa lentamente e con cautela il gruppo del pannello inferiore nel profilo
inferiore.

@® Assicurati che il gruppo entri tutto nel profilo inferiore.
@® Controlla che nessuna parte del pannello inferiore sporga dal telaio inferiore.

& Controlla che non ci siano cavi schiacciati.

PASSO 18 Montaggio del telaio inferiore: lato destro

Concentrati sull'angolo anteriore destro e sul lato destro.

Solleva leggermente uno degli angoli del pannello inferiore.
Allinea il foro filettato nel pannello inferiore con il foro nel profilo.
Unisci le due parti tra loro con la vite M3x4rT.

Vai nell'angolo posteriore destro.

Allinea i fori nella base e nel profilo e fissalo con la vite M3x4rT.
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2. Gruppo Base

PASSO 19 Montaggio del telaio inferiore: posteriore + sinistra + anteriore

L

-
-

Passa al lato posteriore del gruppo (lato con un motore Z).

Allinea i fori nel gruppo base e nel profilo e fissalo con due viti M3x4rT.
Concentrati sul lato sinistro del gruppo.

Allinea i fori nel gruppo base e nel profilo e fissalo con due viti M3x4rT.

Ruota il gruppo con il profilo anteriore rivolto verso di te (profilo con intagli).
Allinea i fori nel gruppo base con il profilo e fissali con due viti M3x4rT.

PASS0 20 E I'ora delle Haribo!

3 @® E il momento di premiarsi!
et ¥ § io @ Dividi gli orsetti gommosi in otto
., %80 file.
e i io ® Metti gli orsetti gommosi in ogni
& ) P fila come nella foto.
— © -
§ ® @ Se non ottieni il numero esatto
I | | ‘. nell'ultima riga, ti consigliamo
— 3 © di trovare il negozio di
| ® caramelle pil vicino e di
— # v acquistare quelle mancanti.
i 50

@® Mangia la prima fila.
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2. Gruppo Base

PASSO 21 Fatto

@® Congratulazioni! Hai completato il montaggio della base.
@® Adesso metti da parte il gruppo e passiamo al prossimo capitolo.
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3. Assemblaggio posteriore
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3. Assemblaggio posteriore

PASSO 1Atfrezzi necessari per questo capitolo

1.5mm 20mm 25mm 30 (i} 'I!D
@® Per questo capitolo prepara:
® Cacciavite a stella PH2
® Pinza a becchi lunghi
® Chiave a brugolada 2.5mm
@® Chiave / Cacciavite torx T10
PASSO 2 GfUppU Alimentatore: prepﬂrUZiﬂne CUmpﬂnemi
/ - \\\
/ \
1 \
\ L /ﬁ
\\\\_ it
\\://

Per i seguenti passi prepara:
PSU Delta 240 W 24 V (1x) alimentatore
Vite M4x6r (