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1. Uvod

KROK 1 Priprava stavebnice

® Welcome to the guide for
assembling setting up your Prusa
CORE One kit. Follow these steps
to ensure your printer is ready for
its first print.

@® Please prepare the kit received from
Prusa Research.

@ Nic neni nutné pajet.

VW = be==g

@® Pouzijte graficka navigacni tlacitka v pravém dolnim rohu nebo Sipky na klavesnici:

® Tlacitko Dalsi / Sipka doprava - Pfesune na dalsi obrazek nebo na dalsi krok,
pokud se jedna o posledni obrazek v kroku.

® Tlacitko Sipka doleva / klavesa Sipka doleva - Pfesune na predchozi obrazek
nebo na predchozi krok, pokud se jedna o prvni obrazek v kroku.

@® Play backward button / Up arrow key - Moves to the previous step.
@ Play forward (Next) button / Down arrow key - Moves to the next step.

Kliknéte na Obsah pro rozsifeni uplného seznamu kroki v tomto navodu. To vam
umozni prejit na libovolny krok bez ohledu na poradi.

® Kliknutim na Komentare oteviete diskusi ke konkrétnimu kroku a zanechte svij
nazor.
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1. Uvod
KROK 3 K dispozici jsou i obrdzky ve vysokém rozliseni

@® Pokud se chcete podivat na
originaly obrazku z privodce ve
vysokém rozlieni, jdéte na
help.prusa3d.com, a prokliknéte se
na ¢ast navodu, ktera vas zajima.

® Kliknutim na obrazek jej otevrete ve
vysokém rozliSeni a prohlédnete si
jej podrobnéji.

@® Kliknutim na Rezim celé obrazovky
nebo stisknutim klavesy F
maximalizujte prostor na obrazovce
a soustredte se vyhradné na
instrukce.

KROK 4 Ke stavebnici prikladame vSechno potrebné naradi

| =

/‘1 ‘ ¢ L |
V1l 1l ﬂ

'

15mm  20mm 25mm 30mm 16

=

@® Tool package includes:

@ Naradi naleznete v balicku Elektronika & Spojovaci material .
® Celistové klesté (1x)

® Kf¥izovy Sroubovak (PH2) (1x)

® Univerzalni kli¢ (1x)

Kli¢ 13-16 mm (1x)

Sada inbusovych kli¢a

© Sada kli¢h Torx

Stavba Prusa CORE One stavebnice 11
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1. Uvod

KROK 5 DalSi pomdcky pro tento ndvod

= o——

PRUSA

oy JOSEF PRUSA

=~

P 1

/

/
—> D

Nékteré kroky v navodu vyzaduji bézné dostupné predméty, které vam pomohou
s montazi (nejsou soucasti sady):

Paper towels or a piece of cloth - For wiping preservative oil from the smooth rods
and linear rail.

Scissors - For cutting a bag with bearings

Mazivo (soucast sady) - K mazani planetové prevodovky v Nextruderu (tiskova
hlava).

KROK 6 Orientace podle Stitku

Tl ©

12

PRUSA CHEATSHEET

VsSechny sacky a krabice s dily pro stavbu jsou ostitkovany.
Stitky obsahuji seznam obsahu a poéet dil(.

You can download a Cheatsheet with 1:1 fastener drawings from our site

prusa.io/core-one-cheatsheet. Print it at 100 %, don't rescale it, otherwise, it won't
work.

Pro PRUSA veterany: Spojovaci material je rozdélen do jednotlivych sackd podle
typu. Ne do balickd pro jednotlivé kapitoly, jak tomu bylo u pfedchozich tiskaren.

The instructions will specify the package for each part, with the exception of
fasteners, which are always located in the Fasteners package.

Stavba Prusa CORE One stavebnice
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1. Uvod

KROK 7 Zalozni materidl

/i ©® Nahradni spojovaci material je
soucasti kazdého sacku se
spojovacimi prvky. Mnozstvi
nahradnich dilG je vzdy zahrnuto v
celkovém poctu uvedeném na
sacku.

@® Similarly, some parts may include
% M3nS-44Pcs one extra piece in the same bag.

cikell srtre) -
qqqqqqqqqq ADEE

® Vétsina tisténych dild na tiskarné Prusa CORE One je oznacena jejich danou verzi.

@® E, FaGxsérie (pf. E1) - jsou dily tisténé na nasi farmé a dodavané spolecné se
stavebnicemi.

® R, Sand Txseries (e.g. R1) - those parts are available for download at
printables.com. They are identical to the factory ones.

@ Pokud budete mit pri sestavovani potize s konkrétni tisténou soucastkou, zkuste
prosim najit toto oznaceni a nahlaste jej naSemu tymu podpory.

Stavba Prusa CORE One stavebnice
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1. Uvod

KROK 9 Jsme tu pro Vas!

© Secure DO Parts WIth gruD SCrew SXZs.
Do not overtighten the screw! The grub
screw protrudes from the PG-ring after
tightening

© Apply a small amount of Prusa Lubricant
all around the PG-ring and PG-assembly
teeth

@ Tip: apply a small amount of lubricant
to the tip of the zip tie and then
spread the lubricant over the gears.

g
»

Using a paper towel, wipe off any excess
Iubricant on the front surfaces.

&

OWERED BY TIN)

Chat now

@® Ztratili jste se v instrukcich, chybi vdm Sroub, nebo se zlomil vytistény dil? Dejte
nam védét!

® Mdzete nas kontaktovat témito zplsoby:
® Pomoci komentari pod jednotlivymi kroky.
@® Pomoci nasi 24/7 live chat podpory zde help.prusa3d.com

@® Napsanim emailu na info@prusa3d.cz
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1. Uvod
KROK 10 Vychytavka: vkladdani matic

@® 3D tisténé dily jsou velmi presné, nicméné je tfeba poditat s toleranci tisténych dild,
stejné jako s toleranci velikosti matic.

® Muze se stat, ze se matice snadno nevejdou do otvoru, nebo ze matice budou
vypadavat. Podivejme se, jak se s tim vyporadat:

©® Matice se nevejde do otvoru: pouzijte celozavitovy Sroub (typicky: M3x10,
M3x18) a zasSroubujte jej z opacné strany otvoru. B€hem dotazeni Sroubu se
matice vtahne dovnitf. Potom Sroub vySroubujte.

@® Matice stale vypadava: Pouzijte kousek izolepy k docasné fixaci matice na
misté, jakmile vlozite Sroub, mUzZete izolepu odstranit. PouZiti lepidla se
nedoporucuje, protoze se muze ¢aste¢né dostat do zavitu a pak nebudete schopni
Sroub spravné dotahnout.

® Pokazdé, kdyz budeme doporucovat pouzit "techniku vtahovani matek pomoci
Sroubu”, pfipomene vam ji avatar Pepa ;)

@ Dily na obrazcich jsou pouzity pro priklad.

Stavba Prusa CORE One stavebnice 15



1. Uvod

KROK 11 DUlezité: 0chrana elekfroniky

& VAROVANI: Ujistéte se, ze je elektronika chranéna proti elektrostatickému vyboji
(ESD). Vzdy ji vybalujte az ve chvili, kdy je potfeba pro montaz!

16

Zde je par tipu, jak zabranit poskozeni elektroniky:

Elektroniku méjte vzdy v ESD sacku do chvile, nez budete vyzvani k jeji
instalaci.

Pfi manipulaci se vzdy dotykejte pouze hran desky. Vyvarujete se dotykd dilt
a komponent na desce.

Nez se dotknete elektroniky , pouzijte v blizkosti jakoukoli vodivou (kovovou)
soucastku, abyste eliminovali pripadny staticky naboj z rukou.

Budte obzvlast opatrni v pokojich s koberci, které jsou zdrojem
elektrostatického vyboje.

Obleceni z viny nebo nékteré syntetické tkaniny mohou snadno vytvorit

Vv
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1. Uvod

KROK 12 0dménte se

°
AN

Building the CORE One is a rewarding experience. After finishing each chapter,
reward yourself. There is a bag of Haribo bears in the box just for that!

Nejvétsi problém je podle nasich zkusenosti (MK4S, MK4, MK3S+, MK3S, MK3,
MK2S, ...) nedostate¢na spotfeba medvidki. Mnozi z vas neméli dostatek gumovych
medvidki pro véechny kapitoly, néktefi je dokonce véechny snédli jesté pred
zacatkem!

Po letech dikladného védeckého vyzkumu jsme dospéli k feSeni => Na konci kazdé
kapitoly se dozvite konkrétni mnozstvi medvédu, které mate zkonzumovat.

Eating an incorrect amount than prescribed in the manual might lead to a sudden
boost of energy. Please consult a professional in the closest candy store.

Hide the Haribo for now! From our experience, an unattended bag with sweets will
suddenly disappear. Confirmed by multiple cases all around the World.
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1. Uvod

KROK 13 Jak Uspésné zviddnout sestavovani

Step 25 Attaching the spacers

Insert two M3n nuts to the X-carriage-
back.
(@ Use the screw pulling technique,
& From the opposite side, insert the M3x10
screw into the X-carriage-back. The

screw must protrude from the "front"
side of the part

Attach the spacer 10 mm on the M3x10
screw and tighten the screw. Note the
cutout of the same shape as the
spacer. It must fit perfectly and must
not rotate.

& 'S °%

& To successfully finish the CORE One kit please follow all these:

18

Vzdy si nejprve prectéte vSechny pokyny v aktualnim kroku. To vam pomze
pochopit, co budete délat. Nic nezkracujte a nijak neupravujte, pokud k tomu
nebude vyzvanilll

Neridte se pouze obrazky! To nestaci. Psané instrukce jsou co nejkratsi mohou
byt. Ctéte je.

Read the comments from the other users, they are great sources of ideas. We
read them too and based on your feedback improved the manual and the entire
assembly.

Pouzivejte primérenou silu, tisténé ¢asti jsou odolné, ale ne nerozbitné. Pokud
do sebe néco nepasuje, zkontrolujte dvakrat vas pracovni postup.

Jezte gumové medvidky podle instrukci! Neposlusnost nebude tolerovana :D

Most importantly: Enjoy the build, and have fun. Cooperate with your kids,
friends or partners.
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1. Uvod

KROK 14 Pripravte si pracovni stil

® Udélejte si poradek na stole! Uklizeni snizuje pravdépodobnost ztraty malych dild.

® Vyklidte si pracovni prostor. Ujistéte se, ze mate dostatek mista. Pékné rovny
pracovni stdl vam zajisti Ze vSe pljde jak ma.

@® Budiz svétlo! Ujistéte se, Ze se nachazite na dobfe osvétleném misté.
Pravdépodobné se vam bude hodit dalsi lampa nebo dokonce baterka.

@® Pripravte si néco na plastové sacky a odstranéné obalové materialy, abyste je mohli
nasledné recyklovat. Ujistéte se, Ze se nevyhazuji Zzadné dulezité soucasti.

® A minimum working space of 1.5 x 1.5 meters (60 x 60 inches) is recommended.

& It's highly recommended to place a soft pad on your workbench. Some sheet
metal parts have sharp edges that could scratch the surface.

@ You can use a piece of cardboard as a protective pad.

@® Skvéle, jsme pripraveni. Zacnéme! Prejdéte na kapitolu 2. Sestaveni ramu
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2. Kompletace zakladny
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2. Kompletace zakladny

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

| 15mm - 20mm 25mm 30mm ® L

Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
Kli¢ 13-16

2,5mm inbusovy kli¢

T10 Torx kli¢ (Sroubovak)

KROK 2 Sestava zakladny: priprava dild

\
=

@® Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:

® Spodni panel (1x) naleznete v baleni Kovové dily 1/3
® Ziptie (6x) found in the Electronics & Fasteners package
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2. Kompletace zakladny

KROK 3 VloZeni stahovacich pdsek

® Turn the bottom panel so that the bends of the plate are facing upwards.
© Note the twin holes for the zip ties around the perimeter of the panel.

Protahnéte Sest stahovacich pasek otvory, umistéte je podél obou stran a ¢astec¢né
je utahnéte, pfiCemz zafixujte pouze nékolik prvnich zubd.

& Jesté je pIné nedotahujte, protoze jimi budeme pozdéji vést kabely.

@ Poznamka: Na sméru hlavicek stahovacich pasek na vnitfni nebo vnéjsi strané
plechového dilu nezalezi.

KROK 4 Sestava zakladny: priprava dilti

BN @/ 4 4 4 4 A 4
101 0 00
N7 4 8 4 A H U
/ | i i #

HTHEHEEN
. ./ L. | J J 1 1

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

@® Levy motor osy Z (2x) naleznete v krabicce s motorovou sadou.

& Jeden motor je zabalen zvlast.

@ For now, keep the trapezoidal nuts in the motor package.
Pravy motor osy Z (1x) naleznete v balicku Elektronika & Dily komory
Z-motor-mount (3x) naleznete v balicku s tisténymi dily

Motor washer (3x) found in the Electronics & Chamber parts package

Z-rod-mount (2x) naleznete v bali¢ku s tiSténymi dily
Sroub M3x8 (24x)
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2. Kompletace zakladny

KROK 5 Installing the motor mounts

S
S
S
S
S
S:

Attach one transparent motor washer pad on each Z motor.

®

® Place one Z-motor-mount on each motor washer. The protrusions on the part must
be facing upwards.

@® Zarovnejte otvory se véemi dily.

® Spojte véechny ¢asti dohromady pomoci ¢tyf Sroubl M3x8.

Stejny postup opakujte pro véechny motory.

KROK 6 Instalace zadniho motoru

@

® Otocte si spodni panel vzhiru nohama.

Locate the circle hole in the middle of the panel back side.

Take the Z motor right - the motor with the longest cable. Labeled ZR on the cable.
Push the motor threaded rod through the panel and align the holes in the panel
with the holes in the motor assembly.

& The motor cable must point outwards (towards you).

@® Push both Z-axis motor left through the bottom panel.
@® The motor cables must point to the rear motor side.

@ In the following instructions, we will refer to the front and rear sides of the
assembly. The front side has TWO motors, while the rear side has ONE motor. We

will remind you along the way, but it's good to keep this in mind :).
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2. Kompletace zakladny

KROK 7 Zajisténi zadniho motoru

]

Begin securing the motors, starting from the rear motor.
® Insert and fully tighten four M3x8 screws into the rear motor.
& Make sure the screws stay straight and do not tilt as you tighten them.

& Do not overtighten the screws, as they thread directly into the plastic part. For a
final tightening, use the shorter part of the key as a handle to apply the correct
amount of torque.

KROK 8 Instalace predniho pravého motoru

First, insert the rod-mount into the opening next to the front right Z motor.

© Use the 13-16 wrench to rotate the rod mount 90 degrees, locking it into place.
® Secure the motor using four M3x8 screws. Tighten them completely.

& Make sure the screws stay straight and do not tilt as you tighten them.

24 Stavba Prusa CORE One stavebnice



2. Kompletace zakladny

KROK 9 Instalace predniho levého motoru

' &G

Let's move to the front left motor (from the front view).

& Ensure, the motor cable still points to the rear side.

® Insert the rod-mount into the opening next to the front right Z motor.
Use the 13-16 wrench to rotate the rod mount 90 degrees, locking it into place.
Secure the motor using four M3x8 screws. Tighten them completely.
& Make sure the screws stay straight and do not tilt as you tighten them.

@® Place the whole assembly aside for a while.

KROK 10 Spodni ramecek: priprava dila

} | |
|| R A s

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:

Be very careful when handling sharp sheet metal parts to avoid injury or damage.

>>e

Metal sheet profiles may look identical at first glance, but there are some
differences. DOUBLE-CHECK to pick the correct ones.

Front profile (1x) notice the cutouts - found in the Metal parts 1/3 package

® Rear profile (1x) with two holes on the flat side - found in the Metal parts 1/3
package

® Universal profile (2x) no holes on the flat side - found in the Metal parts 1/3
package

Spacer pin (2x) found in the Electronics & Fasteners package
Sroub M3x4rT (4x)
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2. Kompletace zakladny

KROK 11 Assembling the bottom profile: front - left

& Pfi manipulaci s ostrymi plechovymi dily budte velmi opatrni, aby nedoslo ke
zranéni nebo poskozeni.

Place the front profile according to the picture. The cutouts must be facing you.

Place one of the universal profiles on the left side. Orient the part according to the
picture. Use the flange as a guide.

@® Spojte oba profily dohromady.

& The flange of the front plate (blue arrow) must be inserted under the left
universal profile (green arrow), not on top of it.

Zarovnejte otvory s obéma dily.
Oba dily spojte Sroubem M3x4rT.

KROK 12 Assembling the bottom profile: leff - rear

® According to the picture, place the rear profile (with two holes on the flat side) to
the universal left profile. Orient the part according to the picture. Use the flange as
a guide.

@® Join the rear profile with the universal left profile together.
& Make sure the flange is under the rear profile, not on top.

Zarovnejte otvory s obéma dily.
Oba dily spojte Sroubem M3x4rT.
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2. Kompletace zakladny

KROK 13 Montaz dolniho profilu: pravy

® Attach the universal right profile between the rear and front profile. Ensure that:

@® Therear end is above the rear profile flange.
@® The front flange is inserted under the front profile.
© Secure the left profile with M3x4rT on both ends.

KROK 14 Inserting the spacer pins

@® Insert the spacer pin into the hole in the front profile protrusion.
® Push firmly on the spacer pin so that it fits perfectly into the hole.

© Use the same procedure for the second spacer pin.

Stavba Prusa CORE One stavebnice
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2. Kompletace zakladny

KROK 15 Antivibracni podlozky (nozicky): priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@ Anti-vibration foot (4x) found in the Electronics & Chamber parts package
® Sroub M3x4rT (8x)

KROK 16 Pripevneéni protivibracnich podlozek (noZicek)

® Place the bottom frame according to the picture. The front profile must be facing
you.

Peel off the protective layer from all anti-vibration feet.

Stick one anti-vibration foot in each corner of the frame. Align it with the outer
edge of the flat side of the profile.
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2. Kompletace zakladny

KROK 17 MontdZ spodniho ramu

)

@® Turn the bottom frame upside down. The front profile must be facing you.

Attach the rear side of the bottom panel assembly to the rear side of the bottom
frame.

Ensure that the front side of the bottom panel assembly (with two motors)
aligns with the front profile of the bottom frame (with cutouts).

@ Place all the motor cables inside the center area of the bottom frame to prevent
pinching.

® Slowly and carefully lower the bottom panel assembly into the bottom profile.
@® Ensure the assembly fits completely inside the bottom profile.

@® Make sure no part of the bottom panel assembly extends outside the bottom
frame

& Double-check that no cables are pinched.

KROK 18 Nasazeni spodniho ramecku: prava strana

Focus on the front right corner and right side.

Slightly lift one of the corners of the bottom panel assembly.

Align the threaded hole in the bottom panel with the hole in the profile.
Oba dily spojte Sroubem M3x4rT.

Move to the rear corner of the right side.

Align the holes in the base and the profile and secure it with the M3x4rT screw.
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2. Kompletace zakladny

KROK 19 Mounfing the bottom frame: rear + left « front

[

-
-

Move to the rear side of the assembly (side with one Z motor).

Align holes in the base assembly and the profile and secure it with two M3x4rT
screws.

Focus on the left side of the assembly.

@® Align holes in the base assembly and the profile and secure it with two M3x4rT
SCrews.

@® Turn the assembly with the front profile facing you (profile with cutouts).

Align holes in the base assembly with the profile and secure them using two
M3x4rT screws.

KROK 20 Cas na Haribo )

Je Cas se odménit!

£
2
L 4

Stack your gummy bears in eight

8 §o rows.

® @® Arrange the number of gummy
® bears in each row as shown in the
picture.

@ If you don't get the exact
number in the last row, we
® recommend finding the nearest
- candy store and buying the
 JO) missing ones.

@® Snézte prvni fadu.
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2. Kompletace zakladny

KROK 21 Hotovo

@® Congratulations! You just assembled the base assembly.
@® Set the assembly aside for now and let's move to the next chapter.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

[‘ ; To
g 4
M : ‘
M} ; 1.5mm 20mm 25mm 30mm (i} 8 !D
@® Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
® Kftizovy $roubovak (PH2)
® Celistové klesté
® 2,5mm inbusovy kli¢
@® T10 Torx kli¢ (Sroubovak)
KROK 2 Sestava zdroje napdjeni: priprava dild
Vel
/ \
t \
\\ Ly /ﬂ
\
. S
@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Delta PSU 240 W 24V (1x) power supply
® M4x6r screw (2x) from the Others package
©® Kabely napajeni xBuddy (2x) naleznete v balicku Elektronika
kabel Power panic (1x) naleznete v balicku Elektronika
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 3 Priprava zdroje napajeni

® Insert two M4x6r screws into the left side of the PSU. Do not tighten them
completely. Leave at least a 4 mm (0.16 in) gap between the screw head and the
PSU.

©® Slightly loosen all four power terminal screws on the PSU. Do not remove them.
3-4 turns are enough.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 4 Informace o napajecich kabelech

®

®
AN

V nasledujicich krocich budeme postupné pfipojovat napajeci kabely. Srouby
svorkovnice na strané zdroje jsou jiz pfipraveny. Povolte je, ale neodstranujte je
uplné, aby se nepomichaly s jinym typem $roubl pouzitych na strané kabelu desky
xBuddy. Kazdy ze dvou napajecich kabeli ma dva vodice. Jeden z nich ma
prevazujici éervenou barvu = kladny / +

Druhy ma prevazujici ¢ernou barvu = zaporny / -

Vsimnéte si, Ze napajeci kabely maji na kazdém konci jiny konektor. Prozatim si
pripravte konektory U-tvaru (barva krimpovaci trubicky se muize lisit).

Dejte pozor, aby polarita svorek na zdroji napajeni byla nasledujici:
@® Kladny (V+)

® Kladny (V+)

® Zaporny (V-)

@® Zaporny (V-)

Cerveny kabel (kladny) mGze mit tenky cerny prouzek. Stejné tak i erny kabel na
sobé muze mit ¢erveny prouzek.

Do not connect any cables yet, wait until you have been prompted.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 5 Pripojeni napdjeciho zdroje

Take the RED wire and slide the fork connector all the way into the first (positive)
terminal from the left on the bottom of the PSU. Make sure the steel washer is
above the "fork" connector.

Sroub na svorkovnici pevné dotahnéte.

Use the same procedure to connect the second red wire to the second terminal slot
from the left.

Connect two black wires to the third and fourth terminal slots using the same
procedure.

Plug the power panic cable to the right most connector.
Put the assembly aside for a while.

KROK 6 xBuddy: priprava dila 1.

—
Oo/

://\§

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

CORE One xBuddy box (1x) found in the Metal parts 3/3 package

Grommet 19/16 mm (2x) found in the Electronics & Fasteners package
Thermal pad 40x12x2.2 mm (1x) found in the Electronics & Fasteners package
Thermal pad 12x12x2.2 mm (2x) found in the Electronics & Fasteners package
Stahovaci paska (4x)

Sroub M3x6 (9x)

@ Seznam pokracuje v dalsim kroku...

36
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 7 xBuddy: priprava dildi I1.

xBuddy extension board (1x) found in the Electronics & chamber package
xBuddy board (1x) found in the Electronics package

xBuddy extension cable (1x) found in the Electronics & Fasteners package

Assembly-multi-tool (1x) found in the Printed parts package

KROK 8 Nasazeni termalnich podlozek

@® Odlepte bilou ochrannou vrstvu ze vSech termalnich podlozek.

& Vzdy se pfi manipulaci dotykejte pouze stran desky. Nedotykejte se ¢ipd,
kondenzatort a dalich ¢asti elektroniky.

® Pripevnéte podlozky na zadni stranu desky xBuddy. Jsou zde vyznaceny spravné
velikosti a polohy.

@ Povrch, na kterém jsou podlozky prilepeny, musi byt o¢istén od mastnoty. Tim
se zajisti lepsi prilnavost.

& Z diivodu ochrany elektronickych soucastek desky dlirazné doporucujeme umistit
desku xBuddy na mékkou podlozku. Mizete pouzit originalni baleni s bublinkovou
folii xBuddy.

® Odlepte modrou ochrannou vrstvu ze vsech termalnich podlozek.

@ Pro tip: If the edge of the layer is difficult to lift, you can use the thin side of the
Assembly-multi-tool to help separate the protective layer.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 9 Instalace xBuddy

VAN Always touch the sides of the electronics board while manipulating it. Avoid
touching the chips, capacitors and other parts of the electronics.

® Insert the xBuddy board to the xBuddy box.

@® Ujistéte se, ze je Ethernetovy konektor spravné vlozen do otvoru v krabicce
xBuddy.

Before fully attaching it completely, center the holes in the board with the holes
(columns) in the xBuddy box

® Fix the position of the xBuddy board by inserting five M3x6 screws. Do not fully
tighten the screws. A few turns are enough for now.

& Put aside your instinct and leave the hole on the bottom right empty.

@® Fully tighten all five screws. But very carefully, otherwise you can damage the
electronics board.

KROK 10 Installing the xBuddy extension

@® Insert the xBuddy extenstion board to the xBuddy box above the xBuddy board.
Notice the part orientation.

Before fully attaching it completely, center the holes in the board with the holes
(columns) in the xBuddy box.

® Fix the position of the xBuddy extension board by inserting four M3x6 screws.
Tighten them completely.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 11 Jak spravné nainstalovat stahovaci pasky:

® Take acloser look at to the xBuddy box. There are six perforations on the metal
case.

& Postupujte velmi opatrné. Davejte pozor, abyste neposkodili konektory nebo
kondenzatory na desce xBuddy.

Attach the hook on the Assembly-multi-tool below the first perforation on the left.

@ Push the zip tie through the perforation and into the Assembly-multi-tool. It will
guide the zip tie into the electronics box.

& Note the correct orientation of the zip tie. The teeth on the zip tie must be on
the visible side.

@® Repeat the process at the indicated perforations.
@® Skip the third and sixth perforations.

KROK 12 Connecting the xBuddy extension board

@® Pripojte prodluzovaci konektor xBuddy s volnym ¢ervenym kabelem k prodluzovaci
desce xBuddy.

@® Leave the red cable free for now.

Plug the other end of the xBuddy extension cable to the xBuddy board.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 13 Inserting grommets: xBuddy box

® Insert both grommets into both circle holes in the xBuddy box.

® Gently compress the grommet and fit it into the metal sheet, ensuring the groove
locks into place

KROK 14 Wi-Fi: priprava dild

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

ESP-WiFi (1x) naleznete v balicku Elektronika
CORE-One-Wifi-cover (1x) found in the Printed parts package
Sroub M3x12 (1x)

Sroub M3x6 (2x)
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 15 Priprava sestavy s Wi-Fi

Insert two M3x6 screw to the xBuddy box assembly from the right side. Do not
tighten them completely. Leave at least a 4 mm (0.16 in) gap.

Insert the ESP-WiFi module into the WiFi-cover, positioning it just below the bridge
on the left side.

On the other side, ensure the connector fits correctly into the hole in the cover.

KROK 16 Montdz sestavy Wi-Fi

/\ Be very careful when handling and connecting the ESP module to avoid bending
and damaging the pins.

Take the WiFi cover assembly and connect the ESP module pins to the connector in
the xBuddy.

Close the WiFi cover carefully, ensuring the pins of the ESP module are properly
engaged in the connector on the xBuddy.

Zajistéte kryt Sroubem M3x12.
Put the assembly aside for a while.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 17 Zadni panel: priprava dild

© o __ 11

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Back panel (1x) found in the Metal parts 1/3 package

Grommet 19/16 mm (2x) large one - found in the Electronics & Fasteners package
Grommet 13.5/10 mm (2x) small one - found in the Electronics & Fasteners package
Tésnici zatka 15,5 mm (1x) naleznete v balicku Elektronika & Spojovaci material
Sroub M3x4rT (2x)

KROK 18 Installing grommets: back panel top

® Position the back panel as shown in the first image. Use the two oval holes as a
reference.

® Zasunte tésnici zatku do stfedového otvoru.

@® Tésnici zatka neni symetricka. Zasuiite ji stranou s mensim priimérem
smérem dold.

Insert one small grommet to the left circle hole.

® Insert one small grommet into the oval hole.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 19 Installing grommets: sides + bottom

@® Focus on the left top side of the back panel and locate two oval holes.
® Insert one large grommet into the oval hole closest to the corner.

© Move to the right top side of the back panel and insert one large grommet to the
oval hole.

KROK 20 Zarovnani zdroje napajeni

@® Carefully insert the PSU into the rear panel pocket.
Align the screws on the PSU to the holes on the left side of the back panel.
® Slide the PSU so that the screws go through the holes.

Stavba Prusa CORE One stavebnice 43



3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 21 Montaz zdroje napajeni

Gently slide the PSU so that the position of the screws moves to the end position of
the keyhole-shaped holes.

@® Maintain the PSU position and fully tighten both screws.

KROK 22 Aligning the xBuddy box assembly

® Carefully insert the xBuddy box assembly into the rear panel pocket.
Align the screws on the xBuddy box to the holes on the right side of the back panel.
® Slide the xBuddy box so that the screws go through the holes.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny
KROK 23 Montaz krabicky xBuddy

R AN =

Gently slide the xBuddy box assembly so that the position of the screws moves to
the end position of the keyhole-shaped holes.

@® Maintain the xBuddy box position and fully tighten both screws.

Fix the PSU and xBuddy box assembly to the back panel by tightening two M3x4rT
SCrews.

KROK 24 Power cables cover: parts preparation

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
PSU-cable-cover (1x) found in the Printed parts package
Matka M3nS (2x)

Sroub M3x10rT (2x)

Sroub svorkovnice 6-32 (4x)
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 25 Pripojeni kabelt ke zdroji
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@® Take one red cable leading from the PSU and connect it to the first left terminal slot
on the xBuddy board using the 6/32" terminal screw. Tighten it firmly but gently.

A Note that the "L" shape of the cable connector must always "undercut” the head
of the terminal screw.

® Pripojte Cerny kabel PSU (zdroje napajeni) ze stejného paru jako Cerveny kabel k
druhé svorce pomoci Sroubu se svorkou 6/32". Srouby pevné utahnéte.

©® Take the second red cable from the PSU and attach it to the red cable leading from
the extension board. Note the detail. Secure these two cables with the terminal
screw in the third terminal slot.

® Guide the xBuddy extension cable carefully between the fuses, ensuring it is
positioned securely without pressing against them.

® Connect the second black PSU cable to the xBuddy, ensuring it does not obstruct
the threaded hole.

® Route the power panic cable to the xBuddy box and connect it to the bottom right
slot on the xBuddy board. Make several loops from the excess cable above the slot.

Arrange the PSU cables as shown, ensuring that no obstructions are around the
threaded holes in the PSU and xBuddy box.

KROK 26 Priprava dilu PSU-cable-cover

@® Insert one M3nS nut into the hole on each end of the PSU-cable-cover.

@® Zkontrolujte, Ze jsou otvory v matce a dilu zarovnané.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 27 Zakryti kabelti zdroje napdjeni

@® Attach the PSU-cable-cover on the
PSU cables.

Secure the cover with two M3x10rT
screws in the outermost holes of
the part.

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Fan grid (1x) found in the Electronics & Chamber parts package

Chamber thermistor 260 mm (1x) found in the Electronics & Chamber parts package
Stahovaci paska (1x)

Cooling fan (2x) found in the Electronics & Chamber parts package

Sroub M3x30 (4x)
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 29 Assembling the fan grid

Guide the thermistor cable under the grid. Thread it in the direction shown in the
picture.

@ The grid has both sides the same.
® Leave the whole thermistor part sticking out.

@ Turn the grid over and push the zip tie through the pair of holes on the grid's
protrusion.

Route the thermistor cable in between the zip tie parts.

® Carefully secure the thermistor cable by tightening the zip tie. Do not overtighten
it, it may damage the cable.

& Make sure that the header of the zip tie is facing the same way as in the picture.
It must be on the same side as where the cable starts.

@® Putthe assembly aside for a while.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 30 0sazeni ventfildtor(

Place and orient the back panel according to the picture. The grid cutouts must be
facing you.

@ Attach both fans to the grid in the back panel.
& The side of the fan without the sticker must be facing up.
@ Orient the fans so that the cables run from the corners in the centre.

@® Let the cables hang freely for now, ensuring they are not pinched during
handling.

KROK 31 Zakrytovani ventilatord chlozeni

Place the fan grid assembly on the cooling fans.

& Make sure that the thermistor is pointing up and its cable runs under the grid.
® Align holes in the fans, fan grid and the back panel.
® Secure the fan assembly to the back panel with four M3x30 screws.

A Do not overtighten the screws to avoid damaging the grid.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 32 Zadni profily: priprava dilt
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@® Pro nasleduijici kroky si prosim pripravte:

@® Rear profile (2x) found in the Metal parts 1/3 package

@ Take two of the longer ones.
Note that the other two longer ones differ by having cutouts.

® Nylonovy nyt (11x)
® Sroub M3x4rT (4x)
2.9x6.5sT self-tapping screw (1x) from the Electronics and Fasteners Package

KROK 33 Instalace zadnich profill

Take the bottom assembly and turn it so the rear side (with one motor in the center)
faces you.

®
$ Focus on the right rear corner—the side with the longest oval opening in the bottom
panel.

©® Attach the rear profile to the right corner, using the end without flanges.

@ Align the hole on the rear side and secure it with the M3x4rT screw.

Secure the corner on the other side with a second M3x4rT screw - each corner will
be secured with two M3x4rT screws.

@® Proceed the same with the second rear profile on the rear left corner.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 34 Montdz zadniho panelu

® Slightly lift the back assembly and gently place it on the base assembly and rear

profiles.
® Insert one nylon rivet through the rear panel and rear profile on the top right side.
@ Push the rivet head with your finger until it is fully seated.

Use this procedure for all eleven nylon rivets around the back panel assembly to
secure it in place.

® Insert and tighten the 2.9x6.5 self-tapping screw into the back panel. Avoid
overtightening to prevent stripping the self-tapped thread.

KROK 35 Stepper splifter: parfs preparation

® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Stepper splitter (1x) found in the Electronics & Chamber parts package
® Stepper splitter cable (1x) found in the Electronics & Fasteners package
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 36 Guiding the Stepper splitter cable

Very carefully turn the assembly on its back (back panel).

@® Itis recommended to support the rear of the assembly with a soft, raised pad
to prevent it from resting on the protruding Wi-Fi module.

@ Tip: Use the foam padding from the sheet metal parts package or an empty
cardboard box.

Guide the Stepper splitter cable through the three zip ties on the left side.
@® For now, leave the side with the label hanging freely outside.
® Guide the Z-axis motor R cable through the three zip ties on the left side.
& Do not tighten the zip ties at this moment.

KROK 37 Pripojeni Stepper Splitteru

@® Connectthe Z motor cables to the
stepper splitter:

kabel Stepper Splitteru
R Motor osy Z
L Motor osy Z
L Motor osy Z
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 38 0sazeni Stepper Splitteru

® Locate two spacer pins in the bottom frame.
From the inside of the frame, prepare the Stepper splitter and attach its holes
opposite the pins.

@® Check the correct orientation of the part by the logo on the board. The logo is
upside down.

Push the aligned Stepper Splitter onto the pins until you feel a click - this secures

the Stepper Splitter. Push in the center of the board.

@ It is necessary to apply a significant pressure to seat the part in. Yet, be very
careful not to damage the components.

KROK 39 LCD kabel: priprava dill

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
® xLCD cable (1x) found in the Electronics & Fasteners package
@ Main FE cable (1x) found in the Electronics & Fasteners package
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 40 Vedeni kabelu LCD

Guide the Stepper splitter cable through the oval hole to the electronics.
Take the end of the xLCD cable with the QR code label.

Push a few centimeters of the xLCD cable (the end with the QR code label) through
the oval hole in the bottom panel.

@ The cable must be slightly folded to pass through the hole.
® Guide the xLCD cable through the zip ties on the left side of the frame.

® Guide the xLCD cable through the rectangular opening in the front profile. Keep
protruding approximately 6 cm (2.36 in).

@® Leave the cable hang freely for now.

KROK 41 Main FE cable INFO

@® Lay out the Main FE cable as shown
in the picture, ensuring each
connector is positioned accordingly.

@® The connectors are numbered in
the picture for reference only. This
numbering will be used in the
following steps to help with proper
connections.

@ Poznamka: V nasledujicich krocich
vzdy uvedeme, ktery konektor
pouzit. Pro snadnéjsi montaz je vSak
dobré si tento prehled zapamatovat.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 42 Zapojeni FE kabelu (C. 3)

@® Pripravte si konektor Cislo 3.
@ That's the female faston connector in the middle of the cable.
Locate the male Faston connector in the bottom right corner.

® Slide the FE cable connector completely onto the Faston connector.

KROK 43 Vedeni FE kabelu (C. 2)

@® Take the FE cable connector
number 2.

@ The round connector nearby.

Insert the connector loosely into the
hole in the bottom panel.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 44 Vedeni FE kabelu (C.1)

@® Take the connector number 1 and guide it through the zip ties on the right side of
the frame.

@ That is the long part with just one faston connector at the end.

©® Push the connector through the rectangular opening in the front profile. Keep
protruding approximately 6 cm (2.36 in).

@® Leave the cable hang freely for now.
® Tighten all three zip ties. Cut off the excess.

KROK 45 Guiding the FE cable (no. 4 and 5)

@® Take the FE cable connectors number 4 and 5.

Push both connectors through the leftmost hole in the bottom. Leave them free for
now.

® Tighten all three zip ties on the left side of the frame. Cut off the excess.

@® There's no need to fully tighten the zip ties. However, the cables must still be
easy to move for any necessary length adjustment during connection.

©® Carefully turn the printer back on its feet. Focus on the back side.
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 46 FE kabel - xBuddy: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Podlozka M3w (1x)
Sroub M3x6 (1x)

@® Put the printer back on its feet. And focus on the rear side.

@® Vezméte konektor Cislo 4 a pripojte jej k zafizeni xBuddy pomoci sroubu M3x6 a
podlozky M3w.

& The M3 washer must be between the screw head and the connector.

Guide the FE cable (number 5) alongside the xBuddy box and pass it through the
right-side holes out of the box.

©® Guide the Stepper splitter cable alongside the xBuddy box and connect it to the
second slot from the right in the top row on the xBuddy board (labeled ZR).

Stavba Prusa CORE One stavebnice



3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 48 Zapojeni kabelu xLCD

® Arrange the cables as shown - route all cables along the right side of the xBuddy

box.
& Ujistéte se, Ze vSechny kabely vedou pres stahovaci pasky v boxu xBuddy, nikoli
pod nimi.
® Place the xLCD cable over the other cables and route it upwards.
® Pripojte xLCD do slotu na pravé strané xBuddy. VSimnéte si bezpec¢nostni zapadky

na konektoru kabelu xLCD. Zapadka musi zapadnout do horni ¢asti konektoru.
Secure the cable arrangement by tightening the bottom zip tie.
& Do not overtighten the zip tie, as it may damage the wires.

@® Carefully cut off the excess length of the zip tie. Avoid cutting cables!

KROK 49 Kryt zdroje napajeni (PSU-cover): priprava dild
@® Pro nasledujici kroky si prosim
/ pripravte:
@® CORE-One-PSU-cover (1x) found in

the Printed parts package
@ Sroub M3x10 (2x)
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 50 Connecting the FE cable: PSU

® Remove the screw from the PSU board. Do not discard it!
Ensure the FE connector (number 4) is routed into the PSU compartment.

® Insert the removed screw through the FE cable connector and screw it back to the
PSU board.

@® Note the correct orientation of the connector.

©® Rotate the connector counter-clockwise, positioning it so it doesn't block the
threaded hole underneath.

® Attach the PSU-cover over the PSU connectors and secure with two M3x10 screws.

KROK 51 Je Cas na Haribo!
@® Time to recharge for the next
—J3 chapter!
K | ® Snézte druhou fadu.
i § & No cheating—eat only the number
§ f ) 3 shown!
d
i 3
[ § 3
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3. Kompletace zadniho platu tiskarny

KROK 52 Hotovo

@® Gratulujeme! Sestavu zad tiskarny mate uspésné za sebou. :)

@® Pokracujte dalsi kapitolou.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

62
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) 15mm - 20mm 25mm 30mm

Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
Celistové klesté

Univerzalni kli¢

Kli¢ 13-16

K¥iZzovy Sroubovak PH2

2,5mm inbusovy kli¢

2,0mm inbusovy kli¢

Kli¢ T10 torx / Sroubovak T10 torx
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 2 Priprava dildl pro vyhrivanou podlozKu

@
©

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Vyhfivana podlozka MK52 24V (1x) naleznete v balicku dilu CoreXY + sady pantu

Cerveny kabel vyhiivané podlozky (1x) naleznete v bali¢ku Elektronika & Spojovaci
material

Cerny kabel vyhfivané podlozky (1x) naleznete v bali¢ku Elektronika & Spojovaci
material

Sroub M3x10rT (2x)
Matka M3nN (2x)
Podlozka M3w (2x)

KROK 3 Napojeni kabelu heatbedu (1. Cast)

POZOR, JE DULEZITE spravné zapojit napajeci kabel. Nez zaénete se skladanim,
podivejte se na piny. Pin vlevo s oznacenim "GND" musi byt pfipojen k CERNEMU
DRATU

Vezmeéte oba kabely heatbedu. VSimnéte si jak jsou kabely oznaceny. Pro
nasledujici kroky si pripravte stranu kabelu bez stitku.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 4 Napojeni kabelu heatbedu (2. €ast)

® Umistéte cerny vodi¢ nad kolicek se znackou "GND". Pouzijte konec kabelu, ktery
neni oznac¢en QR kodem. QR kdd musi byt na druhém konci.

Note the correct position of the cable terminal lug on the detail.
@® Na kulaty konektor kabelu umistéte podlozku M3w.
Prostréte Sroub M3x10rT véemi dily.
@® Podrzte Sroub a opatrné otocte vyhfivanou podlozku vzhiru nohama.
® Umistéte matku M3nN na Sroub M3x10rT a ¢astecné ji utahnéte.

@® Using the same procedure, attach the red cable to the pin labeled "VCC" on the
heatbed.

® Guide the cables from the heatbed slightly towards each other (in a "V" shape).
Then tighten the nuts firmly from underneath.

KROK 5 Bed-cable-cover-bottom: priprava dilti

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Bed-cable-cover-bottom (1x)
°© @ @ ® Matka M3n (3x)
Sroub M3x10rT (1x)

~
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 6 Pripevneéni krytu kabelu

® Vlozte tfi matky M3n do dilu Bed-cable-cover-bottom.

@ Tip: Pouzijte techniku vtahovani matek pomoci Sroubu.
@® Ujistéte se, ze jsou matice zcela nasazeny a drzi na svém misté.

@® Vlozte kryt Bed-cable-cover-bottom pod kabely vyhtivané podlozky. Dbejte na
spravnou orientaci dilu.

© Zasunte kryt Bed-cable-cover-bottom pod kabelovy spoj vyhtivané podlozky.

@® Zarovnejte otvor ve vyhfivané podlozce s krytem kabelu a zajistéte jej Sroubem
M3x10rT.

KROK 7 Carriage vyhrivané podlozky: priprava dill

2 a
ST B
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Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Carriage vyhtivané podlozky (1x) naleznete v baleni Kovové dily 1/3
Dilataéni podlozka (8x) naleznete v balicku s elektronikou

Sroub M3x4r (8x)

Baleni spojovaciho materialu obsahuje Srouby M3x4r i M3x4rT. Ujistéte se, ze

mate pripraven spravny typ.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 8 Priprava carriage vyhrivané podlozky

® Umistéte carriage vyhfivané podlozky pred sebe ve stejné orientaci jako na obrazku.
@® Ujistéte se, Ze obdélnikovy vyfez sméruje k vam na pravé strané.
Vlozte osm Sroubtl M3x4r kolem carriage vyhfivané podlozky.

& Nedotahujte uplné, ponechte priblizné 3mm mezeru.

KROK 9 Instalace dilatacni podlozky

A

©® Pripevnéte jednu dilata¢ni podlozku k libovolnému Sroubu M3x4 ve stejné orientaci
jako na obrazku.

@® Vsimnéte si  drazky” ve tvaru U pro Sroub uvnitt dilatacéni podlozky - smérfujte ji
k Sroubu.

Dilatacni podlozku nasunte na Sroub.
© Uchopte dilataéni podloZzku do obdélnikového vyfezu univerzalniho klice.

® Umistéte kli¢ na dilatacni podlozku ve spravné orientaci, jak je znazornéno na
obrazku.

@® Maintain the expansion joint in the correct position and firmly tighten the M3x4r
screw through the expansion joint with a 2.0 mm Allen key.

& Tento postup opakujte u véech ostatnich dilatacnich podlozek. Dodrzujte spravnou
pozici!
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 10 RGB LED pdsek: priprava dild
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@® Pro nasleduijici kroky si prosim pripravte:
® RGB LED pasek 166 mm (1x) naleznete v balicku Elektronika & Spojovaci material
& Vyhnéte se pfimému kontaktu s LED diodami a rezistory na LED pasku.
@® Stavova krytka LED (1x) naleznete v balicku Elektronika & Dily komory
® LED strip diffuser (1x) found in the CoreXY parts + Hinges set package
Podlozka 3,2/6x5 mm (2x) naleznete v balicku Elektronika & Spojovaci material
® Sroub M3x10rT (2x)
® Stahovaci paska (3x)

KROK 11 Instalace LED pasku
L VA4

® Umistéte carriage vyhfivané podlozky pred sebe ve stejné orientaci jako na obrazku.
@® Make sure the rectangular cutout is far from you and on the right side.

® Opatrné odstrante ochrannou (papirovou) folii z RGB LED pasku.
& Po odstranéni ochranné folie RGB LED pasek lepi.

Stick the RGB LED strip evenly to the front of the heatbed carriage, approximately
3 mm (0.12 in) from the folded edge.
Align the middle LED with the screw on the carriage.

Kabel RGB LED pasku musi smérovat doprava.

® Po nalepeni lehce zatlacte na prazdna mista pasku, abyste zajistili pfilnavost.
Nedotykejte se LED diod a rezistoru!
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 12 Prichyceni difuzéru LED pasku

@® Umistéte difuzér LED pasku na RGB LED pasek. VSimnéte si orientace dilu - podle
zkosenych hran.

©® Na otvory na okrajich sestavy LED umistéte dvé distan¢ni podlozky 3,2/6x5 mm.

KROK 13 Zakryti RGB LED pdasku

Z obou stran stavového krytu LED sloupnéte ochranné folie.

VSimnéte si, ze jedna strana krytu je matna.

Druha strana krytu je leskla.

Attach the LED strip cover to the assembly, matte side up.

Zajistéte vSechny dily dohromady vloZzenim a utazenim dvou Sroubii M3x10rT.
Srouby prilis neutahujte, mohlo by dojit k prasknuti krytu.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 14 Vedeni kabelu RGB LED pdsku

Tri stahovaci pasky provléknéte podél PRAVE STRANY carriage vyhfivané
podlozky. Ujistéte se, Ze hlavicky stahovacich pasek sméruji ven.

Vedte kabel RGB LED pasku skrz vSsechny stahovaci pasky.

Poté utahnéte vSechny tfi stahovaci pasky. Odriznéte prebytecné casti.

KROK 15 Uchyty podlozky (bed mounts): pfiprava dild
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Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:

CORE-One-bed-mount-left (1x) naleznete v balicku s tiSténymi dily
® CORE-One-bed-mount-right (1x) naleznete v balicku s tisténymi dily
CORE-One-bed-spacer-rear (1x) naleznete v balicku s tisténymi dily

® Loziska LM8UU (2x) naleznete v balicku s elektronikou
@ Loziska v kitu jsou zabalena v modrych saccich.

Sroub M3x10 (6x)
© Matka M3n (2x)
® Matka M3nN (10x)
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 16 MontdzZ drzaku vyhrivané podlozky

~-
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® Umistéte drzak CORE-One-bed-mount-left na lozisko a dbejte na spravnou
orientaci.

® Pritlacte dil na lozisko vétsi silou, abyste zajistili jeho posunuti az dold. Ucitite
kliknuti, které znamena, Ze plastovy dil a lozisko jsou spravné usazeny.

& Lozisko musi byt zcela uzavieno uvnitf dilu a nesmi vyCnivat.

@® Stejné postupujte i s CORE-One-bed-mount-right.

KROK 17 ZajiSteni uchytd podlozky

® Vlozte jednu matici M3n do drzaku CORE-One-bed-mount-left.
® Umistéte dil CORE-One-bed-mount-left podle obrazku:

© Nastavte si lozisko tak, aby ke spodni ¢asti dilu smérovaly dvé fady kulicek,
nikoli pouze jedna.

® Udrzujte lozisko v dané poloze a zajistéte jej vloZzenim a utaZzenim jednoho Sroubu
M3x10.

& Ensure that the top surface of the bearing is flush with the top surface of the
plastic part.

@® Stejné postupujte i pfi montazi CORE-One-bed-mount-right.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 18 Uchyty podlozky: vioZeni matek

® Vlozte ctyri matky M3nN do obou
uchytl podlozky (bed mounts).

® Ujistéte se, ze jsou zcela
zasunuty dovnitf.

KROK 19 MontdZ dilu CORE-One-bed-spacer-rear

® Vlozte dvé matky M3nN do CORE-
One-bed-spacer-rear.

® Matice zasunte co nejvice dold.

KROK 20 Montdz dilu bed-mount-right

Turn the heatbed carriage piece with the "forks" facing you and with the expansion
joints facing up.

® Vezméte dil CORE-One-bed-mount-right a zasunte jej pod pravou vidlici - s

loziskem napravo

@® Pripevnéte pomoci dvou Sroubl M3x10.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 21 MontazZ dilu bed-mount-left

©® Vezméte dil CORE-One-bed-mount-left a zasunte jej pod levou vidlici - s loZziskem
nalevo.

® Pripevnéte pomoci dvou Sroubl M3x10.

KROK 22 Montdz vyhrivané podlozky: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:
‘D ® Zapustny sroub M3x12bT (1x)

@ Poznamka: Na obalu muze byt
J: N tento Sroub oznacen jako
‘i‘ & % M3x12cT.
¢4y a e @® Spacer 6x3.1x8 mm (1x) found in the
——> gy . a \ Nextruder assembly package

® Sroub se zapustnou hlavou M3x4bT
(8x)
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 23 Montaz vyhrivané podlozky

ORIGINAL PRUS;
@)

©

Polozte podlozku na carriage vyhfivané podlozky na strané s dilatacnimi
podlozkami a zarovnejte ji s otvorem uprostred.

® Nasadte vyhfivanou podlozku na dil heatbed carriage a zajistéte ji pomoci Sroubu
M3x12bT. Sroub zatim nedotahujte Gplné.

® Ujistéte se, Ze kabel termistoru vyhfivané podlozky (nejtenci par) je veden
spoleéné s napajecimi kabely vyhfivané podlozky. Nevedte jej kolem dilatacnich
podlozek ani pfes né.
& Zajistéte spravnou orientaci dilu. Jako voditko pouzijte kabely vyhfivané
podlozky.
® Vlozte Sroubky M3x4bT do zbyvajicich otvorii. Sroubky jesté neutahujte tplné !

KROK 24 Utazeni vyhrivané podlozky

& DULEZITE: Vyhfivana podlozka
musi byt pfipevnéna v urcité
posloupnosti. Poradi opakujte
nékolikrat a zajistéte konecné
utazeni alespon po dvou kolech.

@® Az budete mit osazené vSechny
Srouby, utahnéte je v nasledujicim

Do not print poradi:
® Stredovy Sroub
@ Prvni ¢tyfi Srouby (na stranach)

ORIGINAL PRUSA
by J

©® Posledni ¢tyfi Srouby (v rozich)

& Srouby utahnéte pevné, ale opatrné.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 25 Zakryti kabeld: priprava dild

/

(=
6-

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
CORE-One-bed-cable-cover-top (1x) naleznete v balicku s tiSténymi dily
Sroub M3x10 (2x)

Textilni rukav 52 x 8 mm (1x) naleznete v balicku Elektronika & Dily komory

KROK 26 Vedeni kabelll heathedu

A

Vytahnéte zespodu kabel RGB LED pasku obdélnikovym vyfezem nahoru.

@® Vedte kabel termistoru vyhfivané podlozky pod RGB LED kabelem a vlozte kabel
termistoru vyhfivané podlozky do kabelového kanalu v krytu kabelu.

Kabel RGB LED pasku vedte kabelovym kanalem.

Provedte napajeci kabely vyhfivané podlozky kabelovym kanalem.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

® Thread approximately 5 cm (2 in) of the textile sleeve onto the heatbed cable
bundle and slide the textile sleeve 1 cm (0.39 in) into the cable channel.

Pripevnéte dil CORE-One-bed-cable-cover-top na kabely vyhfivané podlozky.

Zkontrolujte, zda je textilni rukavstale na svém misté - uvnitf krytu kabelu. Za
textilni rukav netahejte.

© Zajistéte horni kryt dvéma Srouby M3x10.
® Zbytek textilniho rukavu omotejte kolem svazku kabel(.

KROK 28 Montdz vyhrivané podlozky: priprava dill

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:
| e— ® Trapézova matka (3x)
| ‘ i g £ @ Dvé trapézové matky jsou
g € soucasti balicku sady motor(i a
jedna matka se nachazi v balicku

Elektronika & Dily komory
. . ©® Sroub M3x18 (6x)

=
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 29 Uchyceni sestavy vyhrivané podlozky

@® Vezméte sestavu zadni ¢asti a zakladny a orientujte ji predni stranou k sobé.

Umistéte CORE-One-bed-spacer-rear na hlavicky Sroubl zadniho motoru a dbejte
na to, aby zlstal na svém misté.

& Note the orientation of the part and holes as shown. The holes must be parallel
to the motor screw heads.

® Velmi opatrné nasadte sestavu vyhfivané podlozky na zavitové tyce motorli Z a poté
ji opatrné polozte na zakladnu.

& Nezapomente, ze na zadnim motoru je podlozka. Vyhnéte se podloZce u kabelu
vyhfivané podlozky.

©® The heatbed cable must run under the heatbed and behind the rear motor.

KROK 30 Upevneéni sestavené vyhrivané podlozky: zadni motor

A

Ensure the heatbed assembly is seated correctly—all threaded rods pass through
the correct holes.

@® Double-check that the heatbed cable bundle (textile sleeve) runs properly—it must
go under the heatbed assembly and behind the threaded rod of the rear motor.

® Rucné nasroubujte trapézovou matici na zadni motor Z. Matici zasroubujte az dol(,
dokud nezapadne do carriage vyhtivané podlozky.

& Zajistéte spravnou orientaci dilu. Vy€énivajici ¢ast musi smérovat dold.
Vyrovnejte otvory v trapézové matici, carriage a dilu bed-spacer-rear.
@ Na pouzitém otvoru v trapézové matici nezalezi.

@ Tip: 1,5mm inbusovy kli¢ mGzete prostréit skrze otvory ve véech dilech, abyste
je vyrovnali.

® Pripevnéte k sobé trapézovou matici, carriage vyhtivané podlozky a dil bed-spacer-
rear dvéma Srouby M3x18.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 31 Montdz sestavy vyhrivané podlozky: predni motor vievo

® Rucné nasroubujte trapézovou matici na levy motor Z. Matici zasroubujte az dold,
dokud nezapadne do plastového dilu.

& Zajistéte spravnou orientaci dilu. Vyénivajici ¢éast musi smérovat dol.

Vyrovnejte otvory v trapézové matce s otvory v plastovém dilu. Lze pouzit obé
dvojice otvord.

® Vsechny dily zajistéte pomoci dvou M3x18 $roubkd.

KROK 32 Montaz sestavy vyhrivané podlozky: predni motfor vpravo

@® Manually thread the trapezoidal nut onto the right Z motor. Screw the nut all the
way down until it seats into the plastic part.

A Zajistéte spravnou orientaci dilu. Vyénivajici ¢ast musi smérovat dol.

Vyrovnejte otvory v trapézové matce s otvory v plastovém dilu. Lze pouzit obé
dvojice otvor.

® Vsechny dily zajistéte pomoci dvou M3x18 $roubkd.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 33 Uchyceni kabell vyhrivané podlozky I.

@® Locate the grommet hole at the top right of the rear assembly and push the heatbed
cables through in the following order:

® Vedte RGB LED kabel nejprve skrz otvor.
@® Protahnéte kabel termistoru skrz otvor.

©® Nakonec zasunte oba kabely napajeni do otvoru.

KROK 34 Uchyceni kabelti vyhrivané podlozky II.

® Protahnéte kabely vyhfivané podlozky a textilni rukav otvorem pro prichodku.

@® Textilni rukav by nemél ze zadni strany vyénivat o vice nez 1 cm.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 35 Zajisteni kabell vyhrivané podlozky: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Stahovaci paska (1x)
® 6/32" Sroub svorkovnice (2x)

Protahnéte stahovaci pasku dvéma otvory pod kabely vyhfivané podlozky a udélejte
smycku kolem svazku kabell vyhfivané podlozky (textilniho rukavu) na vnitini
strané.

@® Stahovaci pasku pevné utahnéte a prebyte¢nou cast ustfihnéte.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 37 Vedeni kabell sestavy vyhrivané podlozky

Route the RGB LED strip cable through the left hole in the xBuddy box and connect
it to the first slot on the xBuddy board labeled ‘'RGBW LED.

® Pripojte jej k prvnimu slotu zprava na rozsitujici desce xBuddy.

Provedte napajeci kabely vyhfivané podlozky spolu s termistorem levym otvorem.
Kabely zatim nechte volné viset.

KROK 38 Pripojeni napajecich kabell vyhrivané podlozky

80

Dbejte na to, aby zadny z kabel( vyhtivané podlozky nevedl| pres stahovaci pasky -
musi byt vedeny pod nimi.

Pomoci 6/32" Sroubt na svorkovnici pfipojte €erny kabel napajeni do levého slotu
svorky na desce xBuddy. Pevné utahnéte.

Using the 6/32" terminal screw to connect the red power cable to the right
terminal slot. Tighten firmly.

Zapojte konektor termistoru vyhtivané podlozky do slotu vedle napajecich svorek.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 39 Je Cas na Haribo!
@® Je ¢as na dalsi rychlou davku
energie!
— i @® Snézte treti radu.
83 ® S jednim extra bonbonem.
$; g Zaslouzite si jej!

® Gratulujeme! Pravé jste sestavili a nainstalovali vyhfivanou podlozku.

@® Prejdéte na dalsi kapitolu.
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5. Sestava CoreXY

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

15mm  20mm 25mm 30mm 16 8

Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
Celistové klesté

2,0mm inbusovy kli¢

2,5mm inbusovy kli¢

T10 Torx kli¢ / T10 Torx Sroubovak

KROK 2 Drzaky tycCi: priprava dild

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Rod holder left (1x) found in the CORE XY parts + hinges + HB set package
Rod holder right (1x) found in the CORE XY parts + hinges + HB set package
Rod holder rear (2x) found in the CORE XY parts + hinges + HB set package
Sroub M3x10 (6x)

Sroub M3x6 (4x)

CoreXY plate (1x) found in the Metal parts 1/3 package
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5. Sestava CoreXY

3

® Insert two M3x10 screws into the Rod holder left and two into the Rod holder right.
@® Do not tighten them completely, a few turns are enough for now.

® Insert one M3x10 screw into each Rod holder rear. Insert from the side with the
screw head hole.

@® Do not tighten them completely, a few turns are enough for now.

KROK 3 Montaz drzaku tyci

KROK 4 Priprava prednich drzdaka tyci

@® Umistéte desku CoreXY podle obrazku - ohnuté ¢asti desky musi smérovat
vzhiru.

@® Divide the Rod holder left and the Rod holder right into the sides of the front:

& Ensure you are preparing the correct part for the correct side. Use the chamfers
on both parts as a reference for alignment.

©® Drzak tyce (levy)
©® Drzak tyée (pravy)
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5. Sestava CoreXY

KROK 5 Instalace prednich drzdaka tyci

Place the Rod holder left to the left front corner on the corresponding threaded
holes.

Zajistéte pomoci dvou $roubld M3x6.

Place the Rod holder right to the right front corner on the corresponding threaded
holes.

Zajistéte pomoci dvou Sroubt M3x6.

KROK 6 XY carriage: priprava dill

(—

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Linear holder left (1x) found in the Metal parts 1/3 package

Linear holder right (1x) found in the Metal parts 1/3 package

XY-carriage (2x) naleznete v balicku s tisténymi dily

LM10LUU linear bearing (2x) found in the CORE XY parts + hinges + HB set package
GT2-20 Idler pulley (4x) found in the Electronics & Fasteners package

Sroub M3x8rT - erny (8x)

Sroub M3x18 (10x)
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5. Sestava CoreXY

KROK 7 Montdz dilu XY-carriage

Take one of the XY-carriage and orient it as shown. Use the beveled side as a guide.
Vlozte femenicku idleru GT2-20 do dilu XY-carriage.

Push one M3x18 screw through the pulley and tighten it completely down.

Otocte dil vzhiru nohama.

Vlozte dalsi femenicku idleru GT2-20 do dilu XY-carriage.

Secure it with the M3x18 screw. Tighten it completely down.

Repeat the same procedure with the second XY-carriage.

KROK 8 Assembling the linear holder left

86

Prepare the Linear holder left and position it as in the picture.
Attach one of the XY-carriages to the Linear holder.

Install it to the Linear holder with three M3x18 screws.

Turn the Linear holder upside down.

From the XY-carriage side, attach the LM10LUU linear bearing to the holder and
secure it with four M3x8rT screws.
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5. Sestava CoreXY
KROK 9 Assembling the linear holder right

@® Prepare the Linear holder right and position it as in the picture.
Attach one of the XY-carriages to the Linear holder.

® Install it to the Linear holder with three M3x18 screws.
Turn the Linear holder upside down.

® From the XY-carriage side, attach the LM10LUU linear bearing to the holder and
secure it with four M3x8rT screws.

KROK 10 Atfaching the linear holder assemblies

Position the CoreXY plate as shown
in the picture, ensuring the front
rod holders are facing up.

/7 N Vi
l\‘,\_f‘\} @® Slightly lift the CoreXY plate and
p N\ from the plate's inner side loosely
attach the Linear holder of the
assemblies.

@® Linear holder left
® Linear holder right

@ The linear holders are now only
loosely seated.
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5. Sestava CoreXY

KROK 11 Hlazené tyCe INFO

330 mm i

(=

L

325 mm

@® There are two different types of smooth rods in the package. Compare carefully
with the picture and prepare the correct ones required.

@ Smooth rods are included in the Rods box.

® Hlazena ty¢ 330 x 8 mm (2x)

@® Smooth rod 325 x 10 mm (2x) required for the following steps
® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@ Sroub M3x6 (4x)

KROK 12 Nasazeni hlazenych tyCi

Slide both rear rod holders onto both 10mm smooth rods.
® Line up the ends of the rods with the holders.

© Push both 10mm smooth rods through the LM10LUU bearing to the front rod
holders.

@® Make sure the screws on the rear rod holders are pointing out of the frame.
Line up the front end of the 10mm smooth rods with the front rod holders.
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5. Sestava CoreXY

KROK 13 Upevnéni zadnich drzakua tyci

Line up the left rear rod holder with the threaded holes in the plate.
Pfripevnéte pomoci dvou Sroubt M3x6.

Pevné utahnéte Sroub v horni ¢asti drzaku tyce.

Line up the right rear rod holder with the threaded holes in the plate.

Pfipevnéte pomoci dvou $roubt M3x6.

Pevné utahnéte Sroub v horni ¢asti drzaku tyce.

KROK 14 Upevnéni prednich drzdakad tyci

® Zamérte se na levy predni drzak (nyni vpravo) a zajistéte ty¢ utazenim Sroubu v
drzaku.

AN Spodni Sroub neutahujte!

Zameérte se na pravy predni drzak (nyni vlevo) a zajistéte ty¢ utazenim Sroubu v
drzaku.

AN Spodni Sroub neutahujte!
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5. Sestava CoreXY

KROK 15 Mofor mounts (drzaky motoru): priprava dild

~|

7

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

XY-motor-mount-left (1x) found in the Printed parts package
XY-motor-mount-right (1x) naleznete v balicku s tisténymi dily
Assembly-multi-tool (1x) ktery jste uz pouZili

Sroub M3x30 (2x)

Sroub M3x18 (2x)

Spacer 3.2/6x2 (2x) found in the Electronics & Fasteners package
Matka M3nS (1x)

@ Seznam pokracuje v dalsim kroku...

KROK 16 Motor mounts (drzaky motoru): priprava dild

® Remenice idleru GT2-20
(6x) naleznete v balicku Elektronika

® & Spojovaci material
tet ®
‘et
® St
gt
- ®
/ V
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5. Sestava CoreXY

KROK 17 Sestaveni XY-mofor-mount-right I.

Vlozte jednu femenicku do spodni pozice dilu Assembly-multi-tool.
Insert the spacer 3.2 on the pulley.
Vlozte druhou femenicku do dilu Assembly-multi-tool.

Insert the whole assembly into the XY-motor-mount-right.
@® Position the part according to the picture. Note the beveled corner.

Zarovnejte otvory v obou dilech a zajistéte je Sroubem M3x30.

The plastic part has no pre-cut thread, so the screw will create it as you tighten.
Slight resistance is expected.

Odejméte Assembly-multi-tool.

KROK 18 Sestaveni XY-motor-mount-right I1.

® Vlozte dalsi femenicku do dilu XY-motor-mount-right.
® Zajistéte Sroubem M3x18.

@ The plastic part has no pre-cut thread, so the screw will create it as you tighten.
Slight resistance is expected.

© Vlozte matku M3nS do dilu XY-motor-mount-right.
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5. Sestava CoreXY

KROK 19 Sestaveni XY-motor-mount-leff 1.

Vlozte jednu femenicku do spodni pozice dilu Assembly-multi-tool.

Insert the spacer 3.2 on the pulley.
@® Vlozte druhou femenicku do dilu Assembly-multi-tool.

Insert the whole assembly into the XY-motor-mount-left.

@ Position the part according to the picture. Note the bevel next to the screw hole.
@® Zarovnejte otvory v obou dilech a zajistéte je Sroubem M3x30.

@ The plastic part has no pre-cut thread, so the screw will create it as you tighten.
Slight resistance is expected.

® Odejméte Assembly-multi-tool.

KROK 20 Sestaveni XY-mofor-mount-left I1.

@® Vlozte dalsi femenicku do dilu.

® Zajistéte tremi Srouby M3x18. Srouby pfFilis neutahuijte.

@ The plastic part has no pre-cut thread, so the screw will create it as you tighten.
Slight resistance is expected.
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5. Sestava CoreXY

KROK 21 Belf tensioners: parts preparation I.

°

I ¢
\.3 - . ®
b | o
~ 5 X .
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Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

femenice idleru GT2-20
(2x) naleznete v balicku Elektronika

Sroub M3x30 (2x)
Sroub M3x18 (2x)
Sroub M3x12 (1x)
Matka M3nS (2x)

Seznam pokracuje v dalSim kroku...

KROK 22 Belt tensioners: parts preparation I1.

Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Belt-tensioner-left (1x) naleznete v
balicku s tisténymi dily
Belt-tensioner-right (1x) naleznete v
balicku s tisténymi dily
Belt-tensioner-pulley (2x) found in
the Printed parts package

® Insert one M3nS nut into each Belt-tensioner-pulley.

® Slide the Belt-tensioner-left onto the Belt-tensioner-pulley.

@® Ensure the parts are oriented correctly, as shown.

® Insert the M3x30 screw through the Belt-tensioner-left into the Belt-tensioner-
pulley. Do not tighten completely! 3-4 turns are sufficient.
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5. Sestava CoreXY

KROK 24 Sestaveni levého napindku remene II.

@® Vlozte femenicku idleru GT2-20 do dilu Belt-tensioner-pulley.
® Zajistéte jej Sroubem M3x18.

@ The plastic part has no pre-cut thread, so the screw will create it as you tighten.
Slight resistance is expected.

© Insert the M3x12 screw into the Belt-tensioner-left. Tighten slightly—five turns are
enough. It must not protrude through the other side.

@ Note: This screw, referred to as the tensioning screw, will later be used to
adjust the door sensor.

KROK 25 Sestaveni praveho napindku remene

© Slide the Belt-tensioner-right onto the Belt-tensioner-pulley.
@® Ensure the parts are oriented correctly, as shown.

® Insert the M3x30 screw through the Belt-tensioner-right into the Belt-tensioner-
pulley. Do not tighten completely! 3-4 turns are sufficient.

Vlozte femenicku idleru GT2-20 do dilu Belt-tensioner-pulley-right.

Zajistéte Sroubem M3x18.

@ The plastic part has no pre-cut thread, so the screw will create it as you tighten.
Slight resistance is expected.
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5. Sestava CoreXY
KROK 26 Installing the belf tensioners: parts preparation

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Sroub M3x30 (5x)

Sroub M3x18 (1x)

Sroub M3x6 (2x)

Belt tensioner left assembly (1x) you assembled earlier

Belt tensioner right assembly (1x) you assembled earlier

KROK 27 Instalace pravéeho drzaku motoru

@® Locate the corner of the CoreXY plate with the Faston connector on it. It is on the
underside of the assembly.

@® Position the motor-mount-right on the CoreXY plate as shown in the picture.

Note the rectangular protrusion on the motor-mount-right and the rectangular
cutout on the CoreXY plate.

©® Slide the motor-mount-right under the CoreXY plate, ensuring the rectangular
protrusion fits into the cutout.

© Vyrovnejte otvory v obou dilech a zajistéte je Sroubem M3x6 v uréeném otvoru.
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5. Sestava CoreXY

KROK 28 Instalace levého drZaku motoru

Position the motor-mount-left on the CoreXY plate as shown in the picture.

Note the rectangular protrusion on the motor-mount-left and the rectangular cutout
on the CoreXY plate.

Slide the motor-mount-left under the CoreXY plate, ensuring the rectangular
protrusion fits into the cutout.

Vyrovnejte otvory v obou dilech a zajistéte je Sroubem M3x6 v uréeném otvoru.

KROK 29 0sazeni leveho napindku remenu

96

Turn the CoreXY assembly upside down so that the bent parts face downward.
Focus on the front left corner on the assembly.

Place the belt-tensioner-left assembly in the front left corner of the CoreXY plate.
Align it with the front and inner side edges.

@® Zarovnejte otvory v obou dilech.
Dil zajistéte dvéma Srouby M3x30.

Vlozte jeden Sroub M3x18 a utahnéte jej.
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5. Sestava CoreXY

KROK 30 Osazeni praveho napindku remenu

@® Place the belt-tensioner-right assembly in the front right corner. Align it with the
front and inner side edges.

@® Zarovnejte otvory v obou dilech.
©® Dil zajistéte tremi Srouby M3x30.

KROK 31 Linedrniho vedeni: priprava dila

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Sroub M3x6 (6x)

Linear rail beam (1x) found in the
Metal parts 3/3 package

@ Linear rail (1x) found in the
Electronics & Chamber parts
package

& Under no circumstances
remove the green anti-ejection
safety pins. Wait for the prompt
in the instructions.

@® Piece of cloth or a paper towels to
wipe the preservative lubricant from
the linear guide.

Stavba Prusa CORE One stavebnice 97



5. Sestava CoreXY

KROK 32 0sazeni linearniho vedeni

—f—
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& Under no circumstances remove the green anti-ejection safety pins. Wait for the
prompt in the instructions.

® Immediately after removing the linear guide from the package, wipe off the
preservative lubricant with a paper towel.

@ Attach the linear rail on the linear rail beam and line up the holes in both parts.
Insert and slightly tighten two M3x6 screws into the third holes from both ends.
® Move the linear carriage approximately to the center of the rail.

KROK 33 ZajiSténi linedrniho vedeni
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& Do not move the linear carriage in any way in this step.

@® Relocate the safety pins from each end to the fourth holes from the ends of the
linear rail.

@® Jemné stisknéte oba pojistné koliky Celistovymi klestémi a vytahnéte je.

® Insert two M3x6 screws into the fifth holes from the ends of the rail. Tighten just
slightly.

Insert two M3x6 screws into the first holes in the rail. Tighten just slightly.

& Do not remove the safety pins from the rail.
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5. Sestava CoreXY
KROK 34 Instalace linedrniho vedeni: priprava dilti

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
©  Sroub M3x8rT (6x)

@ There are both M3x8rT and M3x8 screws in the kit. Make sure you have
prepared the correct ones.

@® Linear rail assembly (1x) you assembled earlier

& Do not remove the safety pins.

KROK 35 Instalace sestavy linedrnich vedeni

Position the assembly with the motor mounts facing you.
Move both linear holders approximately to the center of the Y-axis.
Attach the linear rail assembly to the holders from the front side of the assembly.

Secure it with three M3x8rT screws from the back side on both the left and right
sides.
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KROK 36 Linedrni vedeni: odstranéni bezpecnostnich koliku

‘ @ Jemné stisknéte oba pojistné koliky
Celistovymi klestémi a vytahnéte je

z linearniho vedeni.

@ You can discard the safety pins as
they are no longer needed.

|

KROK 37 Bed-stop (zardzka podlozky): priprava dil

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® Bed-stop-rear (1x) found in the
Printed parts package

® Matka M3nS (3x)
© Sroub M3x8rT (3x)

—sy -

KROK 38 Sestaveni zarazky podlozky (bed-stop)

® Insert two M3nS nuts into the bed-stop from one side.
© Insert one M3nS nut into the bed-stop from the other side.
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5. Sestava CoreXY

KROK 39 0sazeni zarazky podlozky (bed-stop)

Position the CoreXY assembly as shown, ensuring the motor mounts face upwards.
Focus on the triangle protrusion on the metal part.

Insert the bed-stop-rear under the protrusion at the back of the CoreXY plate.

@® Zarovnejte vSechny tfi otvory v obou ¢astech.

Oba dily zajistéte dohromady tremi Srouby M3x8rT.

@ The upper screw is screwed into plastic with no pre-cut thread. It cuts the

thread as it's tightened. Slight resistance is expected.

KROK 40 X&Y motory: priprava dill

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Y-axis motor (1x) found in the Motors package
X-axis motor (1x) found in the Motors package

Note that the motors are marked as X and Y-axes in order to distinguish between
them. We will continue to follow this marking.

Pulley T16-2GT (2x) found in the Electronics package
Assembly-multi-tool (1x) ktery jste uz pouZili
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5. Sestava CoreXY

71 v v

KROK 41 MontaZ femenice osy X

Pfipravte si motor osy X.

[
©® Pamatujte, Ze je na hfideli motoru plocha ¢ast.
& Slide the Pulley on, note the CORRECT orientation.

® Rotate the motor shaft with the flat part facing you.

@® Using the fork on the Assembly-multi-tool set a gap between the pulley and the
motor.

Push the pulley on the tool and firmly tighten the screw against the flat part on the
shaft.

@® Rotate the pulley and firmly tighten the second grub screw.
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KROK 42 Montdaz remenicky osy Y

@® Pripravte si motor osy Y.

® Vsimnéte si ploché ¢asti na hfideli motoru. Otacejte hfideli motoru plochou ¢asti
smérem k sobé.

& Slide the Pulley on, and note the CORRECT orientation.

@® Using the hook on the Assembly-maker-tool set a gap between the pulley and the
motor.

Push the pulley on the tool and firmly tighten the screw against the flat part on the
shaft.

® Rotate the pulley and firmly tighten the second grub screw.

KROK 43 Remeny osy XY: Priprava dill

@\ ~ .

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

X-axis motor assembly (1x) you assembled earlier

Y-axis motor assembly (1x) you assembled earlier

XY belt (2x) found in the CORE XY parts + hinges + HB set package
Nextruder holder (1x) found in the CORE XY parts + hinges + HB set package
Sroub M3x35 (8x)
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5. Sestava CoreXY

KROK 44 Remeny oSy XY INFO

@ The next steps cover belt
installation and guiding on the core
XY assembly. Before starting, refer
to the illustration for an overview
and better understanding of each
belt's path.

® X-axis belt - at the top position

® Y-axis belt - at the bottom
position

@® Pojdme vést femeny krok za
krokem...

104
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From the back of the CoreXY, focus on the motor-mount on the left side.

Create a loop anywhere on the belt so the belt teeth are pointing inside the loop.

Push this loop through the space between the lower pulleys inside the motor
mount.

Push through enough to make the loop follow the top round hole of the motor-
mount as closely as possible.

Insert the Y motor into the motor holder, the pulley must be in the middle of the
belt loop.

Insert the Y motor pulley into the motor mount, ensuring the pulley is centered
within the belt loop.
Fully attach the motor to the motor-mount with the motor cable facing you.

Pull lightly on the belt loop to encircle the pulley.
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5. Sestava CoreXY
KROK 46 Zajisténi motort osy Y

vertically. Do not drop the motor!
Be careful not to pull the entire belt out of the motor.

Drzte motor jednou rukou. Druhou rukou zajistéte motor pomoci ¢tyr Sroubl M3x35

=
® Firmly grasp the Y-axis motor assembly and position the CoreXY assembly
®
na spodni strané ramu.Pevné je utahnéte.
®

Place the CoreXY assembly back into the horizontal position.

KROK 47 Y belt guiding: Y mofor mount

T
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ORIGINAL PRUSA

Guide the left end of the belt around the lower left pulley.
® Push the belt through the part and guide it to the front of the CoreXY plate.

& Don't pull too long so you don't pull the whole belt out. Remember that the other
end is loose. The whole process would then have to be repeated.
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KROK 48 Y belt guiding: belt tensioner

Guide the belt around the pulley in the belt tensioner.

Push the belt around the front pulley in the linear assembly.

® Prepare the Nextruder holder in the same orientation as in the picture. Note the
holes for securing the belts.

® Zasunte konec femene prostfednim otvorem do levého otvoru ve spodni fadé -
nechte 4-5 zubd vyénivat.

@ The belt is secured on this end. You can leave it free for now.

KROK 49 Y belt guiding: X motor mount

i

@® Back to the other end of the Y belt.
Take the other end of the belt and guide it around the lower pulley in the X motor

mount.
® Push it through the motor mount to the front.
® Route the belt around the lower right pulley in the linear rail holder.
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5. Sestava CoreXY

KROK 50 Y belf guiding: securing the belf

Zasunte konec femene prostiednim
otvorem do levého otvoru ve spodni
fadé drzaku Nextruderu - nechte
4-5 zubd vyénivat.

@ If it's difficult to reach the
Nextruder holder with the belt, you
can loosen the belt tensioner screw
on the front of the assembly.

Don't forget to adjust it back
after securing the belt.

KROK 51X belt guiding: X motor pulley

HE & C€

ORIGINAL PRUSA
X-AXIS

From the back of the CoreXY, focus on the motor-mount on the right side.

Create a loop anywhere on the second belt so the belt teeth are pointing inside the
loop.

Push this loop through the space between the upper pulleys inside the motor
mount.

Push through enough to make the loop follow the top round hole of the motor-
mount as closely as possible.

Insert the X motor pulley into the motor mount, ensuring the pulley is centered
within the belt loop.

Ujistéte se, ze kabel motoru sméfuje k vam (dozadu).

Pull lightly on the belt loop to encircle the pulley.
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KROK 52 Zajisténi motorti osy X

® Firmly grasp the Y-axis motor assembly and position the CoreXY assembly
vertically. Do not drop the motor!

& Be careful not to pull the entire belt out of the motor.

Keep holding the motor with one hand. With the other hand, secure the motor using
four M3x35 screws on the underside of the frame. Tighten firmly.

@® Place the CoreXY assembly back into the horizontal position.

KROK 53 Y belf guiding: X mofor mount

® Guide the right end of the belt around the upper right pulley.
® Push the belt through the part and guide it to the front of the CoreXY plate.

& Don't pull too long so you don't pull the whole belt out. Remember that the other
end is loose. The whole process would then have to be repeated.
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KROK 54 X belf guiding: belf tensioner

Guide the belt around the pulley in the belt tensioner.
Push the belt around the front upper pulley in the linear assembly.

Konec femene protahnéte prostfednim otvorem do pravého otvoru - nechte 4-5
zubl vycCnivat.

@ The belt is secured on this end. You can leave it free for now.

KROK 55 X belf guiding: Y motor mount

Back to the other end of the X belt.

© Take the other end of the belt and guide it around the upper pulley in the Y motor
mount.

Push the belt through the motor mount.
® Route the belt around the upper front pulley in the linear rail holder.
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KROK 56 X belf guiding: securing the belt

@ Zasunte konec femene prostfednim
otvorem do levého otvoru v horni
fadé drzaku Nextruderu - nechte
4-5 zubd vyénivat.

2y

KROK 57 Kontrola vedeni femene

Before proceeding, recheck the belt
routing according to the illustration.

KROK 58 Bowden guide: parts preparation

110
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Pro nasleduijici kroky si prosim pfipravte:
Bowden-guide (1x) found in the Printed parts package
Sroub M3x10 (5x)

Matka M3nS (1x)

Stahovaci paska (2x)
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KROK 59 Zajisténi drzaku Nextruderu

® Attach the Nextruder holder to the
linear rail carriage and secure it
using four M3x10 screws.

/N CAUTION: Ensure no belt
obstructs the screw. Avoid
screwing through the belt!

& "

o

KROK 60 Zajisténi kabelu moforu osy Y

© Protahnéte stahovaci pasku skrz dil motor-mount-right.

® Route the Y motor cable through the cable channel in the motor-mount-right and
over the zip tie.

@® Secure the cable with a zip tie and trim the excess.
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KROK 61 Zajisténi kabelu moforu osy X

Push the zip tie through the motor-mount-left.

® Route the X motor cable through the cable guide in the motor-mount-left and over
the zip tie.

® Secure the cable with a zip tie and trim the excess.

KROK 62 Installing the bowden guide

N

Vlozte matku M3nS do dilu motor-mount-right.

® Attach the bowden-guide to the motor-mount-right.
& Dbejte na spravnou orientaci dilu.

® Fix the bowden-guide in place using the M3x10 screw.
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KROK 63 Bily LED pasek: priprava dill

i
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@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Bily LED pasek (1x) naleznete v balicku Elektronika & Spojovaci material
@® CoreXY strut (1x) found in the Metal parts 1/3 package

@ The part is inserted in a foam cutout and may not be immediately visible at first
glance.

® Sroub M3x4rT (2x)

KROK 64 Nulepeni Bilého LED pasku

: /Q

/\ —

©® Opatrné odstrante ochrannou (papirovou) félii z Bileho LED pasku.

& After removing the protective layer, the LED strip is adhesive.

Position the White LED strip near the CoreXY strut to check alignment, but do not
attach it yet.

& Note the rectangular cutout on the strut, orient the strip cable to the same side.

® Stick the White LED strip evenly to the strut - on the side with the rectangular
cutout.

@® Po nalepeni lehce zatlacte na prazdna mista pasku, abyste zajistili pfilnavost.
Nedotykejte se LED diod a rezistoru!

Stavba Prusa CORE One stavebnice 113



5. Sestava CoreXY

KROK 65 Montaz hilé LED sestavy

® Take the white LED assembly and attach it to the front of the CoreXY assembly.
Align the holes of both parts.

® Kabel Bilého LED pasku musi smérovat doleva.

© Attach the LED assembly to the CoreXY plate and secure it with two M3x4rT
screws.

KROK 66 Senzor dvirek & Bily LED pasek: priprava dild

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:

Door sensor (1x) found in Electronics and fasteners package
Stfibrny Sroub M2.5x10 (1x)

Stahovaci paska (4x)
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KROK 67 VlozZeni stahovacich pasek

@® Flip the CoreXY assembly upside down and rest it on the motors.
® Position it with the white LED strip cable facing toward you.

© Thread three zip ties through the CoreXY plate, ensuring the zip tie heads point
inward.

©® Stahovaci pasky ¢astecné utahnéte - jen natolik, abyste zachytili nékolik prvnich
zubd.

& Do not fully secure them yet, as we will route cables through them later.

@® Flip the assembly back with the motors facing upwards.

KROK 68 Instalace senzoru dvirek

@ Place the door sensor on the left belt tensioner. The lever of the door sensor must
face forward.

Secure the door sensor with the M2.5x10 screw.

@® Tighten the bolt fully and then loosen 1/4 turn. The sensor must be allowed to
move.

® From the rear of the belt tensioner, tighten the M3x12 screw so that it touches the
door sensor.
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KROK 69 Zajisténi kabelu senzoru dvirek

® Push the zip tie through the hole in the left belt tensioner.
Guide the door sensor cable through the zip tie.

® Tighten the zip tie to secure the door sensor cable. Cut off the excess.

KROK 70 Vedeni kabeld:; LED a senzor dvirek

@ Pripravte si kartonovou krabici. MzZete pouzit jakoukoli krabici ze sady. Krabice
pouzita na obrazku je pouze ilustracni.

© Flip the CoreXY assembly upside down, positioning the smooth rods on top.

Slightly lift and support the front side of the CoreXY assembly with the cardboard
box.

& Be careful not to damage the door sensor.
Vedte kabel bilého LED pasku a kabel senzoru dvifek skrz stahovaci pasky.

©® Utahnéte vSechny stahovaci pasky a zajistéte kabely. Odfiznéte prebyteéné Casti
pasek.

@® Cables must be slightly taut and straight. Excess slack or bends may cause
collisions with the Y-axis and lead to damage.
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KROK 71 Hlazené tyCe osy: priprava dill

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Smooth rod 330 x 8 mm (2x) found in the Rods box
® Sroub M3x8rT (1x)

KROK 72 Instalace sestavy CoreXy

Carefully insert both smooth rods through the heatbed assembly bearings and into
the rod mount part in the base assembly.

& It is a requirement to insert the smooth rod in the axis with the bearing very
slowly to prevent the balls from shooting out of the bearing.

©® Temporarily hang the cables from the cooling fans over the rear panel. There must
be a space between the cables and the back panel pocket.

@ Exercise extreme caution when placing the assembly on the smooth rods and back
panel assembly.

& Ujistéte se, ze nejsou kabely skfipnuté.
® Ensure both smooth rods are properly seated in the rod holders.

The threaded rod of the rear Z motor must pass through the bed-stop-rear part.

/N WARNING: When handling the printer, DO NOT lift it by the CoreXY assembly.
Always lift it by the base of the entire assembly.
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KROK 73 Zajisténi hlazenych tyCi

& Check that both smooth rods are seated correctly in the holders.
® Firmly tighten the right M3x6 screw to secure the smooth rod.
@® Firmly tighten the left M3x6 screw to secure the smooth rod.

KROK 74 Zarovnani linearniho vedeni

Move the linear rail carriage to the
center.

& Firmly tighten all screws in the
order shown in the picture.

©® Push the linear rail down while
tightening.
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KROK 75 Vedeni corexy kabel(l

@® From the back of the printer, push the FE connector through the oval hole.

Locate the FE cable connector (number 5) in the rear left corner - under the CoreXY
assembly.

Plug the FE connector onto the Faston on the underside of the CoreXY plate.
® On the same side, push the X motor cable through the oval hole in the back panel.

Push the White LED strip and Door sensor cables through the oval hole in the back
panel.

KROK 76 Vedeni kabeld ventilatoru

® Push the cooling fan and thermistor cables through the oval hole in the back panel.

® On the right back corner, locate the Y motor cable and push it through the upper
oval hole in the back panel.
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KROK 77 ZajiSténi zardzky podlozky (bed-stop)

From the back side, locate the oval screw hole under the cooling fans.
® The oval hole must be flush with the hole in the bed-stop part on the opposite side.

©® To compensate, slightly raise the rear of the CoreXY assembly - just a few
millimeters.

@® After aligning the holes, secure them with an M3x8rT screw.

KROK 78 Connecting the cooling fans cables

® Route the cooling fan cables through the left hole in the xBuddy box and plug them
into the fourth and fifth slots on the xBuddy extension board labeled FAN 1 and
FAN 2.

@ The connection order does not matter, both cables are the same.
® Guide the chamber thermistor cable together with the cooling fan cables.

@® Pripojte jej k druhému slotu zleva na rozsifujici desce xBuddy oznacené TEMP.
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KROK 79 Zapojeni kabell CoreXY

@® Vedte kabel motoru osy X pravym otvorem v krabicce xBuddy. Pripojte jej do
prvniho slotu zleva na desce xBuddy.

@® Guide the door sensor cable through the right hole in the xBuddy box. Connect it to
the lower slot on the left side of the xBuddy board.

® Guide the white LED strip cable through the right hole in the xBuddy box. Connect
it to the second slot from the right on the xBuddy extension board.

® Vedte kabel motoru osy Y levym otvorem v krabi¢ce xBuddy. Pripojte jej do druhého
slotu zleva na desce xBuddy.

KROK 80 Je Cas na Haribo!
@® Myslim, ze je zase ¢as na svadinu.
® You deserve to eat the whole bag,
but keep... Eat just the fourth row.
—_ P : ;
4
o
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KROK 81 Hotovo

® Gratulujeme! Pravé jste sestavili a nainstalovali sestavu CoreXY.

@® Prejdéte na dalsi kapitolu.
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6. Montaz Nextruderu

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

| | 5 1.5mm 20mm 25mm 30mm

0l

Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:

ES=—

Univerzalni kli¢

1,5mm inbusovy kli¢
2,5mm inbusovy kli¢

T6 Torx kli¢

T10 Torx kli¢ (Sroubovak)

—]]

KROK 2 Priprava dilli pro sestaveni Nextruder idleru

124

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Idler-lever-a (1x) naleznete v balicku Elektronika

Idler-lever-b (1x) naleznete v balicku Elektronika

LoZiska 693 2RS (2x) naleznete v balicku Elektronika

Pin 2.9x8.5 (2x) found in the Electronics package

Sroub M3x6 (1x)

Tubular spacer 13.2x3.8x0.35 (1x) found in the Electronics package

Stavba Prusa CORE One stavebnice



6. Montaz Nextruderu

KROK 3 Sestaveni Extruder-idleru

® Obé loziska vlozte do Idler-lever-a.
® Do kazdého loziska 693 2RS vlozte kolicek 2,9x8,5, jak je uvedeno na obrazku.

Celou sestavu uzaviete dilem Idler-lever-b a zajistéte jej Sroubem M3x6. Sroub
prilis neutahujte. Obé loziska se musi otacet bez vétSiho odporu.

Ze stejné strany zatlacte trubkovou distan¢ni vlozku do sestavy. Jeji "spodni” ¢ast
musi byt v jedné roviné se spodni ¢asti sestavy idleru.

KROK 4 Instalace extruderu: priprava dila I.

@® Pro nasledujici kroky si prosim

pripravte:
/ ® PG-assembly (1x) naleznete v
i bali¢ku Elektronika
o T~ Sestava chladice (1x) naleznete v
‘@ - balicku Elektronika
©® Main-plate (1x) naleznete v balicku
. Elektronika
- ® PG-ring (1x) naleznete v balicku
T~ Elektronika

@® PG-assembly-adapter (1x) naleznete
v balicku Elektronika

@ Seznam pokracuje v dalSim kroku...
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KROK 5 Instalace extruderu: priprava dilll 2.

@® Extruder motor (1x) found in the Motors package
©® Podlozka 5x10x0.1 mm (1x) naleznete v balicku Elektronika

@® Socket set screw M3x25 (1x) found in the Electronics & Fasteners package

KROK 6 Sestaveni extruderu

@® Nasadte podlozku 5x10x0,1 na hfidel motoru extruderu.

® Nasadte chladi¢ na motor extruderu. Dejte pozor na orientaci obou dilG.
® Kabel motoru musi smérovat "nahoru”.
® Kabely chladice (heatsinku) musi byt na praveé strané.

Umistéte main-plate na chladi¢ (heatsink). VSimnéte si orientace dilu. Jako voditko
pouzijte vyrez.

& Nez prejdete k dalsSimu kroku, ujistéte se, Ze je na motoru extruderu umisténa
distanc¢ni podlozka 5x10x0,1.
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KROK 7 Sestaveni prevodovky

@ Nasledujici kroky je tfeba provést spravné a peclivé. Pro lepsi pochopeni a

zajisténi uspésnosti montaze, si mizete ke kroklim v navodu pustit nasledujici
video: prusa.io/PG-assembly

® Po zhlédnuti videa postupujte podle pokyni v tomto manualu.

Nasadte plastovy dil PG-assembly-adapter (adaptér pro montaz prevodovky) na
PG-assembly (sestava prevodovky). VSimnéte si vyfezl pro ozubena kola v
adaptéru.

KROK 8 Sestaveni dilu PG-ring

& Prevodovku nemontujte bez PG-assembly-adapteru. Tento nastroj slouzi k

zajisténi spravného spojeni ozubenych kolecek.
Nasadte PG-ring na adaptér.

® Vsimnéte si, ze na jedné strané zubu dilu PG-ring je zkoseni. Tato strana musi
smérovat doll (k dilu PG-assembly).

Uchopte celou sestavu do jedné ruky tak, aby bylo mozné s dilem PG-ring pootacet.

Druhou rukou nasadte PG-ring na sestavu PG kyvavym pohybem (opakované
pohybujte krouzkem PG doleva a doprava) - staci ¢tvrt otacky.

Zastavte, kdyz jsou povrchy ozubenych kol v jedné roviné s povrchem dilu PG-ring.
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KROK 9 Montdz PG-assembly

& V tomto kroku postupujte velmi opatrné.

Udrzujte polohu dilu PG-assembly a pfipevnéte ji na hfidel motoru extruderu.

Velmi jemné a volné otacejte s celou sestavou PG (PG-assembly-adapter, PG-
assembly a PG-ring), dokud nesedne smérem doll tak, aby mezi sestavou a dilem
main-plate nebyla zadna mezera. Na sestavu netlacte.

Odstrante PG-assembly-adapter.

KROK 10 Kontrola PG-assembly

128

Pripevnéte PG-assembly-adapter zpét k PG-assembly abyste ovérili, ze vSechny dily
spravné pasuji.

Pootocte dilem PG-assembly-adapter. Sestava PG se musi snadno otacet bez
vynalozeni velké sily.

Vyjméte dil PG-adapter. Pfi montazi jej jiz nebudete potfebovat. Doporucujeme si
ho ponechat pro ucely udrzby.

Ujistéte se, ze PG-assembly nevyéniva nad PG-ring. Méla by byt umisténa nize, nez
je uroven povrchu dilu PG-ring, nebo na stejné urovni jako krouzek.

Mezi dily PG-ring a Main-plate nesmi byt zddna mezera. Pokud se mezera objevi,
vyjméte sestavu planetové prevodovky a znovu ji nasadte.

Stavba Prusa CORE One stavebnice



6. Montaz Nextruderu

KROK 11 Sestaveni Nextruder idleru

@® Mezi PG-ring a motor extruderu vlozte sestavu idleru. V hlavni desce (dil main-
plate) je vyfez pro distancni sloupek. Zarovnejte sloupek s otvorem v dilu PG-ring.

® Obadily zajistéte stavécim sroubem 3x25. Sroub pfili§ neutahujte! Po utazeni
Sroubek precniva z dilu PG-ring.

KROK 12 Mazani prevodovky: priprava dill

PRUSA

17 JOSEF PRUSA
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Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Front Case (1x) found in the Printed parts package

Sroub M3x25 (3x)

Mazivo (1x) naleznete v balicku Elektronika & Spojovaci material
Nékolik papirovych utérek k otfeni maziva a mastnoty.
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KROK 13 Mazani prevodovky
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@® Ztuby Prusa Lubricantu odsroubujte cely uzavér a opacnou stranou uzavéru
propichnéte otvor ve vrsku tuby.

® Naneste malé mnozstvi maziva na Spicku stahovaci pasky a poté jej rozetrete po
ozubenych kolech.

©® Naneste malé mnozstvi maziva Prusa Lubricant na zuby dilu PG-assembly a po
celém vnitinim obvodu dilu PG-ring.

® Lubrikant dobfe zavrete, ted uz ho v ramci montaze nebudete potrebovat.

KROK 14 Zakryti planetové prevodovky

® Papirovym ubrouskem otrete pfebytecny lubrikant z pfedni plochy dilu PG-ring.

©® Nasadte na prevodovku kryt (front case) a zajistéte ho tremi Srouby M3x25. V tuto
chvili je jesté nedotahujte uplné.

@ Srouby na dilu front case budeme dotahovat b&éhem selftestu v zavéreéné
kapitole.

130 Stavba Prusa CORE One stavebnice



6. Montaz Nextruderu

KROK 15 MontdZ dilu Idler-swivel: priprava dilti

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Idler-swivel (2x) naleznete v balicku Elektronika
Idler-nut (1x) naleznete v balicku Elektronika

Sroub M3x30 (2x)

Sroub M3x20rT (2x)

Matka M3nN (2x)

Pruzina 15x5 (2x) naleznete v balicku Elektronika
Spacer 6x3.1x8 (1x) found in the Electronics package

KROK 16 Sestaveni pritlacné zaklopky Idleru (Idler-swivel)

Zatlacte Sroub M3x20rT do jednoho z dilG idler-swivel.
Nasunte podlozku na Sroub.
Na Sroub nasadte druhy dil idler-swivel z opacné strany.

Z druhé strany pripevnéte na Sroub matici M3nN. Matici pfidrzte univerzalnim
klicem a Sroub utdhnéte. Utahujte jen lehce! Distan¢ni podlozka se musi volné
otacet.
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KROK 17 MontdZ dilu Idler-nut

© Vlozte dil Idler-nut do sestavy Idler-swivel. Ujistéte se, Ze jsou oba dily spravné
orientovany podle obrazku.

Zajistéte oba dily k sobé Sroubem M3x20rT ze stejné strany jako prvni Sroub.

Sroub zajistéte matici M3nN. Matici p¥ili§ neutahujte. S dilem Idler-swivel musi
byt mozné na ldler-nut pohybovat.

KROK 18 Montaz sestavy Idler-swivel (pritlacné zaklopky ldleru)

® Na oba srouby M3x30 navléknéte pruzinu 15x5.

Oba srouby s pruzinkami prostréte otvory ve vystupku na chladici. Uvnitf nejsou
zadné zavity.

@ Na sSrouby pfipevnéte sestavu ldler-swivel. Podivejte se na spravnou orientaci dilu
Idler-nut. Strana s teCkami musi byt viditelna. Viz obrazek.

© Utahnéte oba srouby. Utahovani ukoncete, jakmile hroty sroubt dosahnou predni
strany matice volnobézky.
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KROK 19 NTC termistor: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

NTC termistor 90 mm (1x)
naleznete v balicku Elektronika

@ Stavéci Sroub (Cervik) M3x4T (1x)

Na stejné strané, kde je motor
extruderu vlozte NTC termistor do
otvoru v chladici.

@® Zajistéte jej pomoci stavéciho
Sroubu (Cerviku) M3x4T.
Zasroubujte jej az na doraz.
Utahujte jemné, ale pevné pomoci
dvou prstl a kratké strany inbusu
T6 Torx. Pouziti vétsi sily maze
zpusobit trvalé poskozeni zavitu.
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Pro nasleduijici kroky si prosim pfipravte:

Nextruder spacer (3x) found in the Electronics & Fasteners package

Sroub M3x10 (3x)

Kartonova krabice (1x) pouZivana jako docasna ochrana vyhfivané podlozky

@ Tip: Mizete pouzit jakoukoli kartonovou krabici z baleni stavebnice.
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KROK 22 Ochrana vyhrivané podlozky

® Na vyhfivanou podlozku polozte
prazdnou kartonovou krabici tak,
aby zakryvala co nejvétsi cast
povrchu.

@ Toto ochrani vyhfivanou podlozku
od padajicich dild.

® Kdrzaku Nextruderu pfisroubujte tfi distancni podlozky Nextruderu. Distancni
podlozky pevné utahnéte.

@® Umistéte sestavu Nextruderu na distan¢ni podlozky.

Zarovnejte otvory v Nextruderu s distan¢nimi podlozkami a zajistéte je tfemi Srouby
M3x10. Srouby pf¥ilis neutahujte.

® Ujistéte se, ze NTC kabel sméfuje doleva.
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KROK 24 Ventilator chladice: priprava dild
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Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Heatsink fan (1x) found in the Electronics package
Hotend-cable-clip (1x) naleznete v balicku s tisténymi dily
Sroub M3x4rT (2x)

Sroub M3x18 (2x)

KROK 25 MontdzZ ventilatoru chladice

Na levé strané pfipevnéte ventilator
hotendu k chladic¢i pomoci dvou
$roub’ M3x18. Sroub utahnéte
opatrné, ale pevné, jinak by mohlo
dojit k prasknuti plastového krytu.

& Na ventilatoru hotendu je
nalepka, ktera musi byt na jeho
zadni strané - neni vidét.

@® Kabel musi smérovat do levého
dolniho rohu.
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KROK 26 Vedeni kabelu ventfildtoru chladice.

Take the Hotend-cable-clip in the same position as shown and guide the heatsink
fan cable together with the NTC thermistor cable through the right cable hook.

Prichytte dil Hotend-cable-clip na drzak Nextruderu.

Zajistéte dvéma Srouby M3x4rT.

KROK 27 Loveboard: priprava dila I.

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Printhead-cover (1x) naleznete v balicku s tiSténymi dily

Loveboard-mount (1x) naleznete v balicku s tisténymi dily

Main cable (1x) found in the Electronics & Fasteners package

@ Poznamka: Barva kabelu se muze lisit v zavislosti na $arzi. To nema vliv na
postup.

Sroub M3x10 (4x)
Sroub M3x8rT (1x)
Matka M3nS (5x)

Seznam pokracuje v dalsim kroku...

e e o

136 Stavba Prusa CORE One stavebnice



6. Montaz Nextruderu

KROK 28 Loveboard: priprava dilti I1.

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@ LoveBoard (1x) naleznete v balicku
Elektronika

KROK 29 Sestaveni Loveboard-mount

© Vyhledejte kabelovy kanal ve tvaru pismene U na desce Loveboard a do blizkého
otvoru vlozte matici M3nS.

@® 2,5mm inbusem zatlacte matku uplné dovnitf.

® Naopacnou stranu dilu vloZzte matku M3nS a zatlacte ji na misto.
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KROK 30 Sestaveni Printhead-cover (kryfu fiskové hlavy)

® Ze zadni strany krytu printhead-cover vlozte do dilu dvé matice M3nS.
@® Zdruhé strany dilu printhead-cover vlozte do dilu jednu matici M3nS.

KROK 31 Sestaveni desky LoveBoard

\\\\\\\\

@® Place the LoveBoard to the Loveboard-mount. Note the correct orientation - the
connectors must be facing downwards.

Zarovnejte otvory na obou dilech a zajistéte je pomoci $foubku M3x8rT. Neutahujte
je prilis silné, mohlo by dojit k poskozeni dilu.

©® Vezméte konec hlavniho kabelu extruderu bez bilého Stitku.

Otocte dil Loveboard-mount vzhiru nohama a pfipojte hlavni kabel do desky
LoveBoard.

138 Stavba Prusa CORE One stavebnice



6. Montaz Nextruderu

KROK 32 Vedeni hlavniho kabelu

Otocte hlavni kabel o pll otacky.

Prehnéte hlavni kabel pres desku LoveBoard na jeji opacnou stranu.
@® Otocte sestavu LoveBoard vzhiru nohama.

Vedte hlavni kabel pres desku LoveBoard kabelovym kanalem v drzaku desky
LoveBoard.

KROK 33 Zakryti desky LoveBoard

® Vlozte dva Srouby M3x10 do dilu Loveboard-holder.

& Dbejte na to, abyste Srouby zasunuli ze spravné strany. Jako referen¢ni bod
pouzijte logo LoveBoard na desce.

@® Zakryjte LoveBoard pomoci dilu Printhead-cover.
& Dejte pozor, abyste neskfipli zadny z kabell v hlavnim kabelu.
© Upevnéte obé ¢asti dohromady dvéma Srouby M3x10.

@® Zkontrolujte, zda mezi dily neni velka mezera nebo skfipnuty textilni rukav.
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KROK 34 Swingarm: priprava dilti 1.
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@® Pro nasleduijici kroky si prosim pripravte:
® Sroub M3x8rT (2x)
Sroub M3x10 (1x)
® Sroubeni M5-4 (1x) naleznete v balic¢ku Elektronika & Spojovaci material
® PTFE trubicka 710 x 4 x 2,5 (1x) naleznete v balicku dili CoreXY + sady pantu
® Swingarm assembly (1x) found in the Metal parts 3/3 package
@® Cable tie (5x) found in the Electronics & Fasteners package

@ Baleno dohromady, musi byt rozdéleno.

@ Seznam pokracuje v dalSim kroku...

KROK 35 Swingarm: priprava dilti I1.

@® Pro nasledujici kroky si prosim
J pripravte:

@® Bowden-bend (1x) naleznete v
J/ balicku s tisténymi dily

@® Main-cable-clip (1x) naleznete v
' balicku s tisténymi dily
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KROK 36 Vedeni hlavniho kabelu

@® Opatrné oteviete svorku hlavniho kabelu. Davejte pozor, aby nedoslo k prasknuti
dilu.

@® Vlozte hlavni kabel do svorky Main-cable-clip.

® Umistéte svorku Main-cable-clip priblizné 5 cm od konce textilniho opletu a svorku
zavrete.

® Place the LoveBoard assembly on the cardboard box on the heatbed.

Zatlacte hlavni kabel za sestavu CoreXY v pravém zadnim rohu.

KROK 37 MontdZ hlavniho kabelu

In the right corner of the printer on the Y motor assembly, locate the hole in the
plastic part and align it with the main-cable-clip.

® Zajistéte svorku main-cable-clip s kabelem k otvoru pomoci sroubu M3x10.
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KROK 38 Montaz sestavy LoveBoard

® Zapojte napajeci kabel z pravé strany tiskarny.

@® Zarovnejte otvor v Loveboard-mount se zavitovym otvorem v horni ¢asti
chladic¢e (Nextruder).

Vlozte Sroubeni M5-4 do chladice a utdhnéte jej. Pouzijte univerzalni klic.

® Utahnéte dva Srouby M3x10 na zadni strané Nextruderu, abyste zajistili sestavu
LoveBoard.

KROK 39 0sazeni swingarmu

Attach the swingarm assembly to
the pair of threaded holes on the
back panel near the top right
corner.

® Zajistéte dvéma Srouby M3x8rT.

/N Srouby pili§ neutahujte, mohlo
by dojit ke strzeni zavit(.
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KROK 40 Uchyceni hlavniho kabelu

Podivejte se, ke ma swingarm vyfezy v profilu.
® Position the main cable at the first cutout on the swingarm.

@® Place one cable tie behind the first cutout on the swingarm, ensuring the correct
orientation of the zip strip.

® Thread the cable tie through its eyelet, wrapping it around the swingarm and main
cable.

@® Utahnéte stahovaci pasku co nejvice je to mozné.

Omotejte stahovaci pasku kolem kabelu.

KROK 41VloZzeni PTFE trubicky

©® Push one end of the PTFE tube through the bowden-bend and keep protruding at
least 1 cm (0.39 in) of the tube.

@® PTFE trubi¢ku vlozte do Sroubeni M5-4 na Nextruderu. Zatlacte ji az na doraz.

Posurite bowden-bend doll tak, aby zakryval Sroubeni M5-4.
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KROK 42 Zajisténi PTFE trubicky

PTFE trubicku vedte soubézné s hlavnim kabelem a dbejte na to, aby trubicka
zlstala nad hlavnim kabelem.

® Secure the PTFE tube and main-cable to the swingarm using two cable ties to the
remaining cutouts.

& Do not pass the PTFE tube through the first cable tie on the swingarm.

@® Push the free end of the PTFE tube through the Bowden guide and CoreXY plate
downward. Leave the end hanging freely.

® Spojte PTFE trubicku a hlavni kabel zbyvajicimi dvéma kabelovymi paskami,
pficemz mezi nimi ponechte vzdalenost 10 cm.

KROK 43 Kontrola pohyblivosti

©® Rucné nékolikrat posunte osy XY do jejich koncovych poloh.

® Ujistéte se, ze neni hlavni kabel pfilis napnuty a netaha Nextruder dozadu.

Pokud je kabel pfilis napnuty, mirné povolte Sroub na svorce main-cable-clip a
vytahnéte kabel o nékolik milimetrd nahoru. Poté Sroub utahnéte a znovu
vyzkousejte.
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KROK 44 Tiskovy venfilator: priprava dild

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Print fan (1x) found in the Electronics package
Fan-shroud (1x) naleznete v balicku s tiSténymi dily
Sroub M3x25 (1x)

Sroub M3x10 (2x)

Matka M3nS (3x)

KROK 45 Sestaveni dilu fan-shroud

Vlozte dvé matky M3nN z jedné strany do krytu ventilatoru fan-shroud.

Z druhé strany zasunte do krytu ventilatoru fan-shroud jednu matku M3nN.
Vlozte tiskovy ventilator do dilu fan-shroud. Podivejte se na spravnou orientaci dild.

Sesroubujte oba dily k sobé s pomoci jednoho Sroubu M3x25.
& Srouby pfilis neutahujte, aby nedoslo k poskozeni krytu ventilatoru.
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KROK 46 Instalace sestavy fiskového venfildtoru
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Pripevnéte sestavu tiskového ventilatoru na zadni ¢ast Nextruderu.
@® Vyrovnejte otvory v drzaku Nextruderu s otvory v dilu fan-shroud.

® Zajistéte dil fan-shroud k drzaku Nextruderu pomoci dvou $roubld M3x10.

KROK 47 Hotend: priprava dilti

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

©® Thumb screw (2x) found in the
Electronics package

® sestava Prusa Hotendu
(1x) naleznete v balicku Elektronika
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KROK 48 Instalace hotendu

—

Vedte kabel ventilatoru chladic¢e nad prvnim otvorem se zavitem v chladici.

Do chladice (heatsink) vlozte dva stavéci Srouby. Nedotahujte je tuplné na doraz.
Pro ted budou stacit dvé otacky.

Podivejte se pozorné na spodni stranu chladic¢e a najdéte otvor pro sestavu hotendu.
Vlozte trubi¢ku sestavy hotendu do otvoru a zasunte ji celou do chladice.
® Kabely nasmérujte doleva podle fotografie.

Zasunte sestavu hotendu az na doraz do chladice. Mezi chladicem a mosaznou
casti trysky by méla byt pfiblizné 2mm mezera.

Zatlacte sestavu hotendu dovnitf a pevné utahnéte spodni stavéci Sroub a horni
stavéci Sroub.

& Vyvarujte se priskripnuti jakéhokoli kabelu mezi Srouby a chladicem!

KROK 49 Pripojeni kabelti chladice

Zapojte NTC kabel termistoru do konektoru nad hlavnim kabelem na desce
LoveBoard.

Zapojte kabel ventilatoru chladi¢e do spodniho konektoru v levé fadé desky
LoveBoard.
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KROK 50 Pripojeni kabel( hotendu

W)

® Vedte termistor hotendu skrz kabelovou svorku na Nextruderu a pripojte jej k desce
LoveBoard.

® Vedte topeni hotendu skrz kabelovou svorku na Nextruderu a pfipojte jej k desce
LoveBoard.

KROK 51 Pripojeni kabelu tiskového ventilatoru

® Vedte kabel tiskového ventilatoru drazkou plastovém krytu.

® Create a loop with the print fan cable in the cable area and plug it into the middle
connector in the LoveBoard.

KROK 52 Zapojte kabel motoru oznaceny E

@® Zapojte motor Nextruderu (oznacen E) do konektoru na horni strané.

® Zapojte kabel loadcellu (spodni kabel) do horniho konektoru na pravé strané
Nextruderu.

©® Zapojte senzor filamentu (horni kabel) do spodniho konektoru.
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KROK 53 Kryt Loveboard: priprava dild
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Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Print-head-cover-left (1x) naleznete v balicku s tiSténymi dily
Print-head-cover-right (1x) naleznete v balicku s tisténymi dily
Sroub M3x10 (1x)

Sroub M3x6 (2x)

KROK 54 LoveBoard: kontrola zapojeni

Extruder motor

Hotend heater

NTC thermistor

Hotend thermistor
Loadcell

Print fan blower
= Filament sensor

Heatsink fan LS

Extruder main cable

& Pred zakrytim elektroniky zkontrolujte zapojeni vSech kabeld.
@ Kliknutim na obrazek jej oteviete v nahledu ve vysokém rozliseni.
® Vedte hlavni kabel hornim otvorem na pravé strané sestavy zadniho panelu.

@® Nechte prozatim konec kabelu volné viset.
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KROK 55 Zakryti desky LoveBoard

® Umistéte dil Print-head-cover-right na pravou stranu Nextruderu.
& Neskripnéte kabely!
® Zajistéte kryt dvéma Srouby M3x6.

@® Squeeze the wiring harness as far inward to the LoveBoard as possible so that it
does not protrude out and interfere with the fitting of the cover.

Prichytte dil Print-head-cover-left na levé strané Nextruderu.

@® Note the protrusion on the underside of the cover - the protrusion must fit
into the counterpart on the Nextruder.

@® Zajistéte kryt jednim Sroubem M3x10.

KROK 56 Vedeni hlavniho kabelu

@® Otocte tiskarnu tak, aby zadni strana smérovala k vam.
Vedte hlavni kabel pravym otvorem do krabicky xBuddy.
©® Pripojte hlavni kabel do slotu na pravé strané desky xBuddy.

@ If the cable does not reach the connector or is too tight, go back to step
Checking the movement and pull the cable slightly downward from the main-
cable-clip.

® Zajistéte kabely druhou stahovaci paskou zespodu. PrebyteCnou ¢ast opatrné
odriznéte, abyste kabely nepfrefrizli.
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6. Montaz Nextruderu

KROK 57 Je Cas na Haribo!
@® Dodejte si silu a vyrazte vpred!
@® Snézte patou fadu.
® Nejste uz precpani?
iy P
o
§ 3
KROK 58 Hotovo

@® Gratulujeme! Uspésné jste sestavili Nextruder.

® Prejdéme k dalsi kapitole.
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7. Ram a Elektronika

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole
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Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
2,5mm inbusovy kli¢

1,5mm inbusovy kli¢

T10 Torx kli¢

Celistové klesté

@® Vystipovaci klesté (volitelné)

KROK 2 Predni profily: Priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Front Left Profile (1x) found in the Metal parts 1/3 package
@ Ten se dvéma kruhovymi otvory nahore.
Predni pravy profil (4x) naleznete v baleni Kovové dily 1/3
@ Ten s jednim kruhovym otvorem nahofe.
® Sroub M3x4rT (8x)
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7. Ram a Elektronika

KROK 3 Instalace prednich pravych profild

® Pripevnéte pravy predni profil k tiskarné.

@ Zkontrolujte, zda pouzivate spravny profil - mél by mit jeden velky kulaty otvor
pro napinaci Sroub femene.

® Vyrovnejte profil tak, aby otvor pro kalibracni Sroub a mensi otvor pro Sroub byly v
jedné linii se zavitem.

® Pripevnéte profil k sestavé CoreXY pomoci dvou Sroubt M3x4rT.
Pripevnéte profil ve spodni ¢asti pomoci dvou Sroubl M3x4rT.

KROK 4 Instalace prednich levych profill

® Pripevnéte levy predni profil k tiskarné.

@ Zkontrolujte, zda pouzivate spravny profil - mél by mit dva velké kulaté otvory
pro senzor dvifek a napinaci Sroub femene.

@ Vyrovnejte profil tak, aby se otvory shodovaly. Davejte pozor, abyste neohnuli
packu dverniho senzoru!

® Pripevnéte profil k sestavé CoreXY pomoci dvou Sroubt M3x4rT.

Pripevnéte profil ve spodni ¢asti pomoci dvou Sroubl M3x4rT.
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71 0

KROK 5 Horni profily: Priprava dildi

@® Horni profil (4x) naleznete v baleni Kovoveé dily 1/3

® Vsimnéte si, ze jeden z profili ma uprostfed dva otvory - ten patfi dozadu.
® Sroub M3x4rT (8x)
® Sroub M3x4 (4x) s odlisnym typem hlaviéky

Nylonovy nyt (3x)

KROK 6 Sestaveni hornich profilti I.

& Pfi manipulaci s ostrymi plechovymi dily budte velmi opatrni, aby nedoslo ke
zranéni nebo poskozeni.

® Podle obrazku umistéte horni profil se dvéma otvory na rovnou stranu.
@® Orientujte dil podle obrazku. Pouzijte pFirubu jako voditko.

® Na levou stranu umistéte libovolny jiny z hornich profili. Orientujte dil podle
obrazku. Pouzijte pfirubu jako voditko.

@® Spojte oba profily dohromady.

& The flange of the front plate (blue arrow) must be inserted under the left
universal profile (green arrow), not on top of it.

Zarovnejte otvory v obou dilech a spojte oba dily dohromady pomoci Sroubu M3x4.
@® Stejnym postupem spojte dalsi dva profily do rohu a zajistéte je Sroubem M3x4.
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KROK 7 Sestaveni hornich profilll I1.

L = © Prfipevnéte sestavu rohovych profill
‘ k prvnimu profilu a zarovnejte
otvory na obrubach s otvory v
profilech.

& Ensure the flanges are positioned
underneath the profiles.

® Spojte obé sestavy profild pomoci
dvou Sroubld M3x4.

Find the profile with two openings in the middle—this part should be positioned at
the rear of the printer.

© Nasadte sestavu horniho profilu na tiskarnu a ujistéte se, ze oba otvory sméruji
dozadu.

@® Vycnivajici ¢ast zadniho profilu musi byt umisténa za zadni plechovou deskou.

® Na bocnich a prednich stranach musi profily dosedat na vystupky se zavitovymi
otvory.
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KROK 9 Instalace hornich profill

® Jakmile jsou vSechny horni profily spravné zarovnany, pfipevnéte je na misto
pomoci zbyvajicich 8 sroubl M3x4rT v rozich.

® Pripevnéte zadni panel k hornimu profilu tfemi nylonovymi nyty.

KROK 10 Sroubky pro pripevnéni CoreXY sestavy: piprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

® Sroub M3x4rT (4x)
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KROK 11 Zajisténi sestavy CoreXY

Zarovnejte sestavu CoreXY tak, aby
otvory se zavitem odpovidaly
otvorim pro $rouby v zadnich
profilech. Mozna bude nutné
sestavu zatlacit smérem nahoru,
aby se otvory vyrovnaly.

@® Pripevnéte sestavu CoreXY
pomoci ¢tyF Sroubl M3x4rT do
vyznacenych otvord.

KROK 12 Side sensor base: parfs preparafion

\U
\f

w

Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Side Filament Sensor Base
(1x) found in the Printed parts
package

7mm Ferromagnetic Ball (1x) found

in the Electronics & Fasteners
package

Packa boc¢niho senzoru filamentu
(1x) naleznete v baleni tisténych dilu

Sroub M3x10 (1x)

10x6x2 Magnet (2x) naleznete v
balicku Elektronika & Spojovaci
material
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KROK 13 Assembling the side sensor base

L

® Insert one of the magnets into the dedicated opening in the Lever.

® Vlozte kulicku do pfislusného otvoru na vnitini strané zakladny senzoru.
@® Vlozte packu s magnetem do zakladny.
& Dil s magnetem by mél byt umistén vedle kulicky.
Vséimnéte si, ze kulicka bude pfitahovana k magnetu - ujistéte se, ze zlistane
pevné na misté.

Pfipevnéte paku na misto pomoci Sroubu M3x10. Zatim ho utahnéte jen o nékolik
otacek - staci, aby drzel na misté.

KROK 14 Test pdcky

Zkontrolujte, zda se paka volné pohybuje.

@® Utahnéte Sroub a zajistéte, aby se paka mohla volné pohybovat. Pokud je pohyb
omezen, Sroub mirné povolte.

& Sroub nedotahujte Uplné. Jinak se packa nebude pohybovat a senzor nebude
fungovat!
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KROK 15 Instalace magnetd

v orey

® Vlozte druhy magnet do otvoru na zakladné senzoru tak, aby drzel. Jesté jej
nezasouvejte cely!!!

® Magnety musi byt orientovany tak, aby se vzajemné odpuzovaly.

@® If the magnets are attracted one to the other, it is inserted incorrectly.
Remove the magnet and flip it around.

& Aby senzor spravné fungoval, musi se magnety vzajemné odpuzovat!

@® Jakmile urcite spravnou orientaci magnetu, zasuiite jej az na doraz.

KROK 16 IR senzor: priprava dild

v/ RN

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

©® Kabel bo¢niho senzoru filamentu (1x) naleznete v balicku Elektronika & Spojovaci
material

® IR senzor filamentu (1x) naleznete v balicku Elektronika & Dily komory

® Side Filament Sensor Cover (1x) found in the Printed package
Sroub M2x8 (1x)

® Sroub M3x8 (2x)

@® Matka M3nS (2x)
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KROK 17 Pripojeni IR senzoru

® Zapojte kabel do infraéerveného senzoru filamentu.
& Pred zapojenim se ujistéte, Ze je konektor spravné orientovan!
U CORE One se musi hnédy kabel pfipojit k pinu +5V.
® Bily kabel se pfipojuje ke koliku GND.

KROK 18 Instalace IR senzoru

® Nejprve zasute kabel do drazky. Cerny konektor by mél byt pfiblizné uprostied
zakladny senzoru (sensor base).

Samotny IR senzor vlozte do vyhrazené drazky.
® The lever must fit into the optical gate part of the sensor.

Ujistéte se, ze se konektor ani kabely nedotykaji packy, protoze by to mohlo zabranit
spravné funkci snimace.

@® Pomoci1,5mm inbusového klice zajistéte senzor na misté malym Sroubem M2x8.
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KROK 19 Montdz krytky bocniho senzoru

Insert the two M3nS nuts into the designated openings. Use a 1.5mm Allen key to
push them all the way in.

Podivejte se ze strany, zda jsou zavity matic zarovnané s otvory.
® Pridejte kryt na sestavu.
® Fix the cover in place using two M3x8 screws on the sides.
& Sroub uprostied nedotahujte! Jinak by senzor prestal fungovat.

KROK 20 Bocni senzor filamentu: priprava dilt

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

©® Sestava bocniho senzoru filamentu
(1x) dFive sestaveny

@® Objimka (1x) naleznete v balicku
Elektronika & Spojovaci material

Stahovaci paska (3x)
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KROK 21 Instalace bocniho senzoru filamentu

Install one zip-tie into the marked openings. We will use it to attach a cable
underneath the metal profile.

® Vlozte objimku do oznaceného otvoru na sestavé senzoru.
©® Pripevnéte sestavu senzoru na PTFE trubicku na tiskarné.

& Dbejte na to, abyste trubicku zasunuli az na doraz!

KROK 22 Vedeni kabelu senzoru filamentfu

@® Posunte sestavu senzoru nahoru, zhruba do stfedu ramu tiskarny, abyste spravné
zarovnali kabel.

® Jakmile je kabel na svém misté, zajistéte jej pod kovovym profilem pomoci
stahovaci pasky. Pasku utahnéte jen lehce, aby bylo mozné kabel pozdéji upravit.
Odstrihnéte prebytecnou ¢ast stahovaci pasky.

Vedte kabel senzoru skrz dedikovany otvor smérem k zadni ¢asti tiskarny.
Na zadni strané tiskarny vedte kabel do krabi¢ky xBuddy.
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KROK 23 Pripojeni bocniho senzoru filamentu

©® Pripojte kabel bo¢niho senzoru filamentu do konektoru oznaéeného FILAMENT na
horni strané rozsitujici desky xBuddy.

@ MUzete si pomoci Celistovymi kleStémi, ale davejte pozor, abyste neposkodili
kabely.

Svazek kabell na vyznaceném misté stahnéte pomoci dvou stahovacich pasek.

® Secure the cables in the highest possible position to ensure they clear the two
openings on the sheet metal below.

& Stahovaci pasky prilis neutahujte a kabely pfrilis nenapinejte!

KROK 24 Anténa NFC: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® El-box-cover (1x) naleznete v balicku
s tistenymi dily
® Sroub M3x10 (2x)

@® NFC civka (1x) naleznete v balicku
Elektronika & Dily komory

©® Adhesive film 32 x 25 mm
(1x) found in the Electronics &
Chamber parts package

Kabel NFC civky (1x) naleznete v
balicku Elektronika & Dily komory
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KROK 25 Aplikace lepici folie

Sloupnéte z lepici pasky zlutou ochrannou folii.
® Prilozte folii na rovnou stranu civky NFC a ujistéte se, ze fadné pfilne.

® Odlepte zbyvajici ochrannou vrstvu z civky NFC.

KROK 26 Instalace NFC civky

@® NFC civku nalepte na vnitfni stranu dilu El-box-cover, pfiblizné tak, jak vidite na
obrazku.

(D Maly kulaty konektor by mé&l byt umistén blize k okraji krytu.

Pripojte kabel k desce tak, ze zarovnate konektory a lehce zatlacite, dokud
neuslysite cvaknuti, ¢imz zajistite bezpecné pripojeni.

& Be careful when connecting the NFC coil cable. Misalignment or excessive
pressure can cause irreversible damage.
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KROK 27 Zapojeni NFC civky

\: €

©® Najdéte maly kulaty konektor s oznacenim NFC v levé spodni ¢asti desky xBuddy.

Pripojte kabel NFC civky k desce tak, ze zarovnate konektory a lehce zatlacite, az
ucitite cvaknuti.

KROK 28 Priprava krytu elekfroniky

- N
@® Prostréte dva Srouby M3x10 skrz dil
El-box-cover.
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KROK 29 Montaz krytky elektroniky

Ensure the threaded holes on the bottom of the xBuddy box are not obstructed by
cables.

@® Pokud ano, presunte kabely tak, aby k nim byl volny pfistup.
@ Zarovnejte kryt s otvorem v boxu xBuddy a upevnéte jej na misté utazenim Sroubd.

® Kabel NFC protahnéte prostorem mezi konektorem Ethernetu a napajecimi kabely
napajeciho zdroje (PSU).

& Vyhnéte se jeho vedeni pres konektor Ethernetu nebo napajeci kabely.. Pfi
zakryti boxu xBuddy muze dojit k poskozeni kabelu.

KROK 30 Krytka xBuddy: priprava dild

® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Sheet metal back cover (1x) found in the Metal parts 2/3 package
@® kryt xBuddy (1x) naleznete v baleni Kovové dily 3/3
® Sroub M3x4rT (8x)

Stavba Prusa CORE One stavebnice 167



7. Ram a Elektronika

KROK 31 Instalace krytu xBuddy

©® Usporadejte kabely v krabi¢ce xBuddy tak, Ze je zajistite pomoci predem
pripravenych stahovacich pasek.

& Stahovaci pasky pfilis neutahujte! Je to zbyteéné a mohlo by dojit k poskozeni
kabelli nebo konektord.

® Krabicku xBuddy opatrné zakryjte tak, ze nejprve zasunete ohnutou ¢ast krytu do
krabicky.

& Pozor at neskripnete kabely. Prekontrolujte polohu kabelu NFC civky.
® Zajistéte kryt skiinky xBuddy pomoci Sesti Sroubt M3x4rT.

KROK 32 Montdaz zadni krytky

® Zarovnejte zadni plechovy kryt tak, aby kabely mohly prochazet ,vanic¢kou”.

@® Umistéte zadni plechovy kryt do vybrani. Zatladte jej smérem k tiskarné a poté jej
posunte smérem nahoru, aby zapadl.

Do Sasi tiskarny by mély zapadnout Ctyfi vystupky.

® Zajistéte zadni kryt na misté pomoci dvou Sroubt M3x4rT zevnitf tiskarny.
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KROK 33 Prava strana: priprava dilt

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® Right side sheet metal (1x) found in
the Metal parts 2/3 package

& Spravny pravostranny dil Ize
snadno rozpoznat podle otvord
pro Srouby uprostred.

® Sroub M3x8rT (4x)

Drzak civky (1x) naleznete v balicku
\ s tisteénymi dily

KROK 34 Instalace drzaku civky

7,

Take the spool holder and note the eccentric lip protruding in one direction. Ensure
this lip faces up once installed.

@® Umistéte drzak civky doprostied plechu. Okraj by mél sméfrovat ke tfem otvorim
nahofte.

® Udrzujte drzak ve spravné poloze a zajistéte jej ctyrmi Srouby M3x8rT.

Stavba Prusa CORE One stavebnice 169



7. Ram a Elektronika

KROK 35 Uchyt na prave strané: priprava dill

N\

Y rres

"\\\

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

© Side Handle (1x) found in the Printed parts package

® Srouby M3x8rT (2x)

® Objimka (1x) naleznete v balicku Elektronika & Spojovaci material

® PTFE trubicka 4 x 2,5 x 45 mm (1x) naleznete v balicku dilii CoreXY + sady pantt
(spolecné s dily pant)
Nylonovy nyt (11x)

KROK 36 Montdz objimky

® Vlozte objimku do rukojeti.
@® Zatlacte ji az na doraz.
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KROK 37 MontdzZ Uchytu

® Umistéte sestavu pravého plechu na pravou stranu tiskarny. Ujistéte se, ze vyrezy
ve tvaru pismene U sméruji nahoru.

Attach the right handle to the right metal sheet.
Prostrcte jeden Sroub M3x8rT zadnim otvorem v rukojeti a plechem.

@ Pripevnéte sestavu postranniho senzoru filamentu na Sroub.

& Netahejte sestavu boc¢niho senzoru pfilis daleko; zkuste co nejvice pfiblizit
pravy bocni plech.

Sroub utahnéte jen lehce - matka se musi volné pohybovat.

@® Zarovnejte bo€ni senzor filamentu s pfednim otvorem pro Sroub v plechu a klice.

KROK 38 Upevneéni prave strany

©® Druhym Sroubem M3x8rT pripevnéte pravou rukojet a bo¢ni senzor filamentu k
pravému plechu.

Pfipevnéte bocni plech k tiskarné pomoci 11 nylonovych nytd.

@® Vlozte kratkou teflonovou PTFE trubicku 4 x 2,5 x 45 do klestiny. Zatlacte ji az na
doraz.

@ Cast PTFE trubicky z(istane vyénivat z rukojeti.
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KROK 39 Leva strana: priprava dila

T rers
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Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Left side sheet metal (1x) found in the Metal parts 2/3 package
Side Handle (1x) found in the Printed parts package

Sroub M3x5rT (2x)

Nylonovy nyt (11x)

KROK 40 Instalace levé strany

@ Vyrovnejte rukojet se zavitovymi otvory v plechu.
® Uchytte rukojet pomoci dvou sroubt M3x5rT.

® Pripevnéte bocni plech k tiskarné pomoci 11 nylonovych nytd.
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KROK 41 Je ¢as na Haribo!
@® Dobra prace - doplnte palivo pro
dalsi vyzvul
©® Snézte Sestou radu.
@® Tak blizko! Ale ruce pry¢ od téch
poslednich medvidka!
—g J ;
o
4 3 ;
KROK 42 Hofovo

@ Gratulujeme! Uspésné jste sestavili celé télo.
@® Prejdéme k dalsi kapitole.
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8. Oblozeni, Dvirka & xLCD
KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

nh1l ¢

1smm - 20mm 25mm 30mm 6

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
2,5mm inbusovy kli¢
T10 Torx kli¢

Celistové klesté

KROK 2 Horni kryt: priprava dild

TN ‘s
’/,‘?_\ 1% "
. \.

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Horni kryt (1x) naleznete v balicku Plexi setu

Kryt ventilace (1x) naleznete v balicku Plexi setu

Matka M3nN (3x)

Izola¢ni vlozka (3x) naleznete v balicku Elektronika & Spojovaci material
Sroub M3x10rT (3x)

Nylonovy nyt (4x)
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KROK 3 0dstranéni ochranné folie

Nejprve odstrante ochrannou folii z obou plastovych platd.
® Otocte dily a odstrante ochrannou folii z ostatnich stran.

KROK 4 ZkuSebni montdz horniho krytu

Polozte horni kryt na tiskarnu.

©® Dil s vétracimi otvory by mél byt orientovan smérem k predni ¢asti tiskarny.

Pfi spravné orientaci se kryt zarovna s vyfezem a hlavy $roub( v rozich zapadnou do
vyfezu.

@ Pokud otvory pro Srouby nejsou v jedné roviné, kryt otocte.

Pozor, spoiler: Kryt neni symetricky!
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KROK 5 Sestaveni horniho krytu l.

© Prostrcte vSechny tfi Srouby M3x10rT izolacnimi vlozkami.
® Ujistéte se, ze je prirubova ¢ast vlozky orientovana smérem k hlavé sroubu.
® Vlozte $rouby s vlozkami do t¥i otvord ve ventilaci.

KROK 6 Sestaveni horniho krytu I1.

Vyrovnejte kryt ventilace s konci Sroubll na spodni strané.

@® Rucné utahnéte tfi matice M3nN na Sroubech, abyste kryt upevnili na misté.

©® Sroub utahnéte, zatimco drzite matku M3nN, zastavte ve chvili, kdy je $roub utazen
pevné. Poté vratte o jednu otacku zpét.

& Sroub musi byt dotazen dostateéné pevné, aby se krytka ventilace neotevirala
samovolné, ale ne pfrilis, aby Sla otevrit.
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KROK 7 Testovani ventilace

® Zkuste rukou pohnout jednim ze tfi
sroubd.
@ Vétraci otvory se musi otevirat a
zavirat plynule a bez namabhy.

& Pokud je posouvani obtizné,
povolte Sroub, ktery problém
zpusobuje.

PR L L) (B

N
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KROK 8 Montdz vrchniho krytu

@ Zarovnejte kryt s vyfezem v tiskarné
a ujistéte se, Ze vétraci otvor
sméfuje dopredu.

©® Zajistéte kryt na misté pomoci Ctyr
nylonovych nytd v oznacenych
otvorech.

@ Na krytu je osm otvord, ale Ctyfi
nyty by mély stadit.
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KROK 9 Bocni kryty: priprava dill

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Bocni kryt (2x) naleznete v balicku Plexi setu
@® Nylonovy nyt (10x)

KROK 10 0dstranéni ochranné folie

® Sloupnéte ochranné félie z obou stran krytu.

® Sloupnéte ochranné félie z obou stran krytu.
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KROK 11 Zakryfi levé strany

® Zarovnejte kryt s prohlubni na levé strané tiskarny.
Vyc¢nivajici Srouby na tiskarné musi byt zarovnany s vétsimi otvory v krytu.

® Zajistéte kryt na misté pomoci péti nylonovych nytl v oznacenych otvorech.

KROK 12 Zakryti prave strany

@ Zarovnejte druhy kryt s prohlubni na pravé strané tiskarny.

® Zajistéte kryt na misté pomoci péti nylonovych nytli v oznac¢enych otvorech.
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KROK 13 XLCD: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

XLCD (1x) naleznete v balicku
Elektronika

@® xLCD predni kryt (1x) naleznete v
balicku s tisténymi dily

® xLCD Display-mount (1x) naleznete
v balicku s tistenymi dily

©® Knoflik (1x) naleznete v balicku s
tisténymi dily

® Sroub 3x8sT (4x)

Konektor Faston (1x)naleznete v
balicku Elektronika

KROK 14 Sestaveni XLCD .

® Orientujte zadni kryt na pracovni stil podle pokynd. Vnitini dutina by méla
smérovat k vam.

Podivny vyfez by mél byt vpravo.
Sloupnéte ochrannou folii z xLCD.

@® Vlozte xLCD do zadniho krytu. Ujistéte se, ze pravy horni roh spravné zapada do
plastové ¢asti.

® Zarovnejte xLCD s vy¢nivajicim vystupkem na spodni strané.
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8. Oblozeni, Dvirka & xLCD

KROK 15 Sestaveni XLCD L.

W

@® Dily spojte prednim krytem xLCD. Hridel snimace by méla zapadnout do kulatého
otvoru.

Polozte sestavu na predni dil, abyste ziskali pfistup k zadni ¢asti.
® Pripevnéte dily k sobé pouze pomoci TRI §roubli 3x8sT do vyznac¢enych otvor.

& Odolejte nutkani - do ¢tvrtého otvoru u podivné tvarovaného vyrezu zatim
Sroubek nezasouvejte! Nechte jej prazdny.

KROK 16 Instalace konektoru FE Faston.

® Prejdéme ke ¢tvrtému Sroubovacimu otvoru - zde pfipevnime uzemnovaci konektor
Faston.

& Pripravte se! Nebude to snadné, protoze zadni kryt prekazi.

Pomoci ¢elistovych klesti opatrné nasadte uzemnovaci konektor Faston na otvor pro
Sroub a zajistéte, aby otvory licovaly.

©® Pripevnéte konektor na misto pomoci jednoho Sroubu 3x8sT a dbejte na to, aby
zlstal zarovnany, jak je znazornéno.

& Aby nedoslo k poskozeni nékterych okolnich elektronickych soucéastek, budte
opatrni a dbejte na to, aby se konektor pfi utahovani neotacel.
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8. Oblozeni, Dvirka & xLCD

KROK 17 Nasazeni ofocného knofliku LCD

® Na hrideli enkodéru je plocha ¢ast. Otocte enkodér tak, aby plocha ¢ast smérovala
nahoru.

® Na vstrikovaném knofliku je spojovaci linka, ktera mize slouzit jako orientacni
znacka.

@® Pripevnéte knoflik na hridel a dbejte na to, aby znacka na knofliku smérovala
nahoru.

KROK 18 Ramecek XLCD: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® xLCD (1x) naleznete v balicku
Elektronika

Matka M3nS (2x)
©® Sroub M3x6 (2x)

Ramecek (1x) naleznete v baleni
Kovové dily 2/3
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8. Oblozeni, Dvirka & xLCD

KROK 19 0sazeni XLCD |.

® Vlozte dvé matky M3nS do pfislusnych otvori na zadni strané sestavy xLCD.
@® Zatlacte matice az na doraz, dokud se zavit nesrovna s otvory pro Srouby.
® Do otvorl zasunte dva Srouby M3x6. Nesroubujte je az na doraz.

® Pod hlavami §roubl ponechte mezeru.

KROK 20 0sazeni XLCD II.

@® Pripojte sestavu xLCD k ramecku.
® Hlavy Sroubt zasunte do otvor( pro klice.

® Nasurite sestavu xLCD tak, aby hlavy $roubl zapadly do uzsich casti kliGovych
otvor(.

@ Prispravné montazi by mél displej LCD sméfovat nahoru...
..Zatimco ohnuty okraj ramecku je nahore.

Zatlacte Srouby az do uzké casti klicoveé dirky na obou stranach. Poté Srouby
utahnéte.
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8. Oblozeni, Dvirka & xLCD
KROK 21 Instalace sestavy XLCD

Umistéte sestavu xLCD pred tiskarnu, jak je znazornéno na obrazku.
@® Vytahnéte prislusné kabely z pfedni Casti tiskarny, abyste usnadnili jejich pripojeni.

@® Na hlavnim konektoru je maly ¢erveny jazycek. Tento vystupek musi byt orientovan
smérem k symbolu trojuhelniku na desce plosnych spoj.

©® Pripojte hlavni konektor do xLCD.

Pfipojte uzemnovaci konektor Faston.

KROK 22 ZajiSténi sestavy XLCD

@® Jemné zvednéte sestavu xLCD do horni polohy.
& Postupujte opatrné, aby nedoslo ke skfipnuti nebo odpojeni zadného z kabeld.
@® Zahaknéte maly vycnélek na levé strané ramecku za levy svisly profil tiskarny.

Jemné nadzvednéte spodni ¢ast sestavy xLCD, abyste umoznili hladsi zasunuti
jazycku a vétsi prostor pro pohyb.

® Zahaknéte vyénélek na pravé strané do pravého profilu tiskarny.
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KROK 23 Tésneéni dveri: priprava dill

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Boc¢ni tésnéni dvirek, delsi
(2x) naleznete v balicku Elektronika
& Spojovaci material

Horni tésnéni dvirek, kratsi
(2x) naleznete v balicku Elektronika
& Spojovaci material

@ Barva ochranné vrstvy se muze lisit.

Vezméte KRATSI tésnéni.
® Odlepte zacatek ochranné félie. Zatim ji nemusite odstranovat uplné.

@ Zatim neni tfeba ji zcela odstranovat. Pro snadnéjsi instalaci ji mizete postupné
odlepovat.

® Tésnéni zacnéte aplikovat podél horniho okraje ramu tiskarny.
@® Zacnéte odsazenim od rohu o vzdalenost rovnajici se tloustce tésnéni.

©® Tésnéni prilozte podél horniho okraje, pficemz konec nechte odsazeny od rohu,
stejné jako na druhé strané.
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8. Oblozeni, Dvirka & xLCD

KROK 25 Bocni tésnéni

PriloZzte delsSi tésnéni dvefi, zacnéte od konce tésnéni nahore.
® Postupujte shora dold.
@ Pomoci celistovych klesti odstfihnéte prebytecné casti.

@® Stejnou technikou pfilozte zbyvajici dlouhé tésnéni podél levého okraje ramu
tiskarny.

KROK 26 Drzaky magnetd: priprava dilti

@® Pro nasledujici kroky si prosim
X/ pripravte:
() oo ©® Sroub M3x5rT (2x)

Matka M3nS (2x)

@® 20x6x2 Magnet (2x) naleznete v
balicku Elektronika & Spojovaci
\\ material

® Magnet Holder (drzak magnetu) (1x)
naleznete v balicku s tisténymi dily
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8. Oblozeni, Dvirka & xLCD

KROK 27 Montaz drzaka magnetd

\

Vlozte matice M3nS do prislusnych otvord v drzacich magnetd.
@® Zatlacte matice az na doraz, dokud se zavit nesrovna s otvorem pro Sroub.
® Vlozte magnety do pfisluSnych kapes v drzacich. Zatlacte je az na doraz.

@ Na orientaci magnetl nezalezi.

KROK 28 Instalace drzakd magnetd

® Zevnitf tiskarny vlozte sestavu drzaku magnetu do pfislusného spodniho otvoru v
kovovém profilu na pravé strané.

& Zkontrolujte, zda vycCnivajici obdélnikova kapsa zapada do vyrezu.
©® Zajistéte sestavu s pomoci Sroubu M3x5rT.

® Stejnym postupem nainstalujte druhy drzak magnetu do horniho otvoru na pravé
strané.
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KROK 29 Panty dvirek: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® Door-hinge-in (2x) naleznete v
bali¢ku dilu CoreXY + sady pantu

Door-hinge-out (2x) naleznete v
bali¢ku dild CoreXY + sady pantu

® Zavésny kolik 2 x 40 mm
(2x) naleznete v balicku Elektronika
& Spojovaci material

® Sroub M3x5rT (2x)

@® Zevniti tiskarny zasunte dil door-hinge-in do spodniho obdélnikového otvoru v
levém bocnim profilu. Vyénivajici ¢ast by méla prochazet dopredu.

® Zajistéte dil door-hinge-in s pomoci Sroubu M3x5rT.

Stejnym postupem nainstalujte druhy dil door-hinge-in do horniho otvoru.
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KROK 31 Instalace dilu door-hinge-out 1.

Zarovnejte dil door-hinge-out s dilem door-hinge-in.
® Zkoseny konec cepu zavésu by mél byt vlozen jako prvni, aby se usnadnila montaz.

® Zasunte kolik z horni ¢asti dilu door-hinge-out a vedte jej skrz dil door-hinge-in,
dokud neni zcela zasunuty.

(@ $pickou telistovych kledti kolik pevné zatladte.

KROK 32 Instalace dilu door-hinge-out 1.

vp—_—
i LA

@® Stejnym postupem namontujte spodni door-hinge-out a dokoncete tak montaz
zaveésu.

©® Podivejte se do drazek na vyklopnych ¢astech dvifek a zkontrolujte, zda jsou koliky
zcela zasunuty.

Zadna &ast koliku by neméla byt viditelna nad spodni plochou v drazce.

Otevrete oba zavésy/panty.
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8. Oblozeni, Dvirka & xLCD
KROK 33 Panel dvirek: priprava dill

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Dvirka (1x) naleznete v balicku Plexi setu

Rukojet dvirek (1x) naleznete v baleni Kovové dily 2/3
Sroub M3x5rT (4x)

KROK 34 Panel dvirek: odstranéni ochranné folie

@® Panel dvifek ma z obou stran ochrannou félii. Jedna pokryva celou plochu, druha
pouze stfedovou oblast.

® Odlepte folii pokryvajici celé dvefe; je lehce prahledna.

@® Stfedovou ochrannou folii (bilou) mizete odstranit nyni nebo po montazi panelu,
abyste ochranili povrch pfi manipulaci.

@ Tato ochranna folie nebrani instalaci zavést ani kliky.
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8. Oblozeni, Dvirka & xLCD
KROK 35 Instalace panelu dvirek

P

@® Vyrovnejte dvefe se zavésy. Vyrezy na dverich by mély zapadnout do drazek na
horni a spodni strané kfidel.

Ujistéte se, ze jsou dvere orientovany tak, aby znaky na dvefich smérovaly ven.
Zasunte dvefe az na doraz do obou zavésu.

® Pripevnéte dvifka k hornim pantim pomoci ¢tyf Sroubld M3x5rT. Zaénéte hornim.
Poté provedte spodni.

KROK 36 Montaz Uchytu dvirek

® Prejdéme ke klice. Odstrante ochrannou folii z obou lepicich prouzk( na vnitini
strané.

® Casts lepici paskou se pfipevni na zadni stranu dvefi. Kli¢ku vdak zatim
nepripevnujte!

& Pockejte na dalsi krok! Nejprve musime zarovnat rukojet!
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KROK 37 ZajiSténi rukojefi dvirek.

AN
AN WA

Zarovnejte rukojet tak, aby predni zkosena cast byla v roviné s dvirky.
Horni ¢ast rukojeti musi byt v jedné roviné s dvirky.

@® Zatlacte kliku proti dvefim, aby byla v roviné, a pomalu ji otacejte proti sméru
hodinovych rucic¢ek, dokud se lepici prouzky nepfipoji ke dvefim.

@® Dvere a kliku pevné pritlacte k sobé v mistech lepiciho pasku, abyste zajistili
bezpecné upevnéni.

KROK 38 Je Cas na Haribo!
@® Tvrda prace si zaslouzi sladké
vysledky!
® Snézte sedmou fadu.
& Ale zbytek jesté nejezte.
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KROK 39 Hotovo

@® Gratulujeme! Uspésné jste sestavili
dvefe a xLCD.

@® Prejdéme k posledni kapitole.
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9. Kalibrace & Prvni spusteni

Happy printing!
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9. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 1Napnuti remene

@ Tato kapitola vas provede kalibraci

a pripravou tiskarny na prvni
spusteni.

@® Kalibrujte napnuti femene. Dalsi
informace naleznete v nasledujicim

¢lanku:
@® Uprava napnuti fement (CORE

One)

& Nezapomente se sem jesté po
nastaveni vypnuti femenu vratit !

COHE [{[713

bEN2v

KROK 2 Umisténi fiskoveho pldtu

/N Ujistéte se, ze na vyhfivané podloZce nic neni. Podlozka musi byt &ista. Jakékoli
necistoty mohou poskodit povrch vyhfivané podlozky i tiskového platu.

Tiskovy plat umistéte na vyhtivanou podlozku tak, Ze nejprve zarovnate zadni

vyfez s aretacnimi koliky na zadni strané podlozky. Pridrzte plat za predni dva

rohy a pomalu jej polozte na podlozku- pozor na prstyl.

@® Pro optimalni funkénost udrzujte tiskovy plat Cisty.

® Nejcastéjsim dlivodem odlepeni vytisku od podlozky je mastna nebo jinak
Spinava tiskova podlozka. PouzZijte IPA (Isopropylalkohol) pro jeji odmasténi,
pokud jste byt jen dotkli jejiho povrchu.

196 Stavba Prusa CORE One stavebnice


https://help.prusa3d.com/cs/article/adjusting-belt-tension-core-one_845048
https://help.prusa3d.com/cs/article/adjusting-belt-tension-core-one_845048
https://help.prusa3d.com/cs/article/flexible-steel-sheets-guidepost_2195
https://help.prusa3d.com/cs/article/first-layer-issues_1804

9. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 3 Zapnufi

® Zapojte do tiskarny USB disk, ktery jste k ni v kitu dostali.

@ USB disk, ktery jste k tiskarné dostali, obsahuje soubor s nejnovéjsi verzi
firmwaru.

Pfipojte napajeci kabel a zapojte tiskarnu do zasuvky.
©® Zapnéte tiskarnu pomoci tlacitka na zadni strané.
@ Tiskarna ted zkontroluje, zda je na USB disku k dispozici novy soubor s firmwarem.

® Pokud se Vam objevi hlaska "Je dostupna nova verze firmwaru", potrvdte ji vybérem
NAHRAT. Nova verze se automaticky nahraje.

@® Pokud se zadna takova zprava nezobrazi, na tiskarné jiz mate nejnové;jsi
firmware. Prejdéte k dalSimu kroku.

KROK 4 Nastavovani tiskdarny: Uvod

Tiskarna na obrazovce zobrazi vyzvu k vybéru jazyka. Pomoci ovladaciho kolecka
nebo dotykové obrazovky nastavte své preference.

® Povybéru jazyka tiskarna zobrazi uvitaci obrazovku. Kliknéte na OK a pokracujte v
procesu nastaveni.

® Nadalsi obrazovce se zobrazi vyzva k vybéru modelu tiskarny COREONE. Pro
pokracovani kliknéte na Hotovo.
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KROK 5 Nastaveni fiskarny: Nastaveni sité

w; Prusa app
on your phone using
NFC?

Enter credentials manually
Setup via NFC
Load config from file
R Help
prusa.io/app
X Skip network setu

@® Na obrazovce Network Setup se zobrazi vyzva k pripojeni k siti Wi-Fi pomoci nasi
oficialni mobilni aplikace Prusa.

@ Vice si prec¢téte na prusa.io/app.

Pokud zvolite NE, tiskarna zobrazi alternativni zptsoby pfipojeni k siti Wi-Fi. Tento
krok je volitelny a lze jej provést pozdéji.

@ Tuto obrazovku muzete preskocit a sitové pfipojeni nastavit pozdéji.

KROK 6 Privodce: Uvod

=
Fan RPM tests
®print fan
®Hotend fan
#enclosure fan
Switched fans

Testing fan rotation on 100% power,
please wait

@ Tiskarna vas vyzve ke spusténi série selftest( a kalibraci véech dulezitych soucasti.
Cely tento proces zabere nékolik minut, a nékteré jeho ¢asti budou vyzadovat vasi
ucast.

® Stisknéte ANO pro spusténi autotestu a postupujte podle pokynl na obrazovce.

/N Bghem selftestu nechte dvitka zaviena, dokud nebudete vyzvani. Otevienim dvirek
se proces prerusi.

® Béhem selftestu se uvniti nachazeji HORKE a pohyblivé éasti.

Tiskarna zacne testovanim vSech ventilatort. Pozor - chvili to mize byt docela
hluéné!
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9. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 7 Privodce: Kalibrace senzoru dvirek

® Prvni casti, ktera vyzaduje vasi spolupraci, je kalibrace senzoru dvefi. Zacnéte tim,
ze stisknete Kalibrovat . Dal uz postupujte podle pokynt na obrazovce.

Budete vyzvani k postupnému utahovani napinaciho Sroubu senzoru z vychozi volné
polohy - obvykle po pul otackach, pfipadné nékolikrat béhem kalibrace.

Po kazdém sefizeni sledujte, zda spinac¢ dvefniho senzoru vystupuje z otvoru v
prednim profilu.
@® Postup opakujte, dokud nebude senzor dvifek spravné nastaven - to znamena, ze
sepne ve vzdalenosti mezi rukama. Poté stisknéte Pokracovat.

@ Kdyz se senzor spravné nakalibruje, méli byste pfi otevirani a zavirani dvefri
slySet cvaknuti z oblasti snimace dvefi.

KROK 8 Priivodce - Test Load cell senzoru

V nasledujicim kroku privodce budete vyzvani, abyste se dotkli trysky a otestovali a
zkalibrovali Loadcell. BEhem tohoto procesu se ¢asti hotendu nezahfivaji, takze se
jich mGzete dotknout. Dale zvoltePokracovat.

@ Kalibrace senzoru loadcell vyzaduje oteviena dvirka, jelikoz je nutné zasahovat
pfimo uvnitr tiskarny.

@® Prozatim se trysky nedotykejte, pockejte, az budete vyzvani zpravou: NYNi se
dotknéte trysky.

® Klepnéte zespoda do trysky. Pokud Loadcell dotyk nezaznamena, budete vyzvani k
opakovani kroku. V opacném pripadé se pri UspéSném provedeni testu zobrazi Test
loadcell probéhl v poradku.

@ Stisknéte Pokracovat pro dokonceni privodce.
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KROK 9 Privodce: zarovndni prevodovky

® Jakmile se dostanete k casti Sefizeni prevodovky, zvolte Pokra¢ovat a postupujte
podle pokynl na obrazovce tiskarny.

Ujistéte se, ze je idler lock (swivel) odblokovan od dvifek idleru.
Povolte tfi Srouby na predni strané prevodovky o 1,5 otacky.

@ Tiskarna projde automatickym zarovnanim prevodovky. Tento proces neni zvenci
vidét.

@® Jakmile budete vyzvani, utahnéte tfi Srouby podle vzoru na obrazovce.

KROK 10 Pruvodce: Kalibrace Senzoru Filamentu

® Pro kalibraci senzoru filamentu je nutné pouzit kratky kousek filamentu. Pripravte si
ho a nasledné zvolte Pokracovat.

@ Pred spusténim kalibracniho procesu se ujistéte, ze se v extruderu nenachazi zadny
filament.

® Umistéte civku filamentu na drzak civky na pravé strané tiskarny.
Po vyzvé zacnéte zasouvat filament do PTFE trubi¢ky umisténé pod pravou rukojeti.

@® Po dokonceni kalibrace vyjméte filament.
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9. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 11 Priivodce dokoncen

® Gratulujeme! Privodce je dokoncen.
Nyni je ¢as otestovat nékteré
vytisky.

KROK 12 Je ¢as na Haribo!
@® Vitézstvi chutna sladce - jako
gumovi medvidci!
@® A teddorazte zbytek - zaslouzili
jste si jel
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KROK 13 Prirucka 3D fiskare

PRUSA
[rasesnci]

3D PRINTING
HANDBOOK

Prectéte si Prirucku 3D tisku
urcenou pro vasi tiskarnu. Dodrzujte
pokyny pro spravné nastaveni a
pfipravte ji pro vas prvni tisk.

Nejnovéjsi verze je vzdy dostupna
na help.prusa3d.com.

Prectete si kapitoly Odpovédnost a
Bezpecnost.

KROK 14 Aktualizace firmwaru

BBYSA  somwen wmews ramssccoores setwar oMesss mpicwes Commuty ep  Acdeny oy Company @
Hello, how can we help?

Choose your printer

BLOS
/éﬂmﬂmj :

®

VSechna dodavana baleni tiskaren
obsahuji USB disk s nejnovéjsim
firmwarem. Doporucujeme vsak
zkontrolovat a pripadné aktualizovat
verzi firmwaru.

Navstivte stranku help.prusa3d.com

Prejdéte na stranku Prusa CORE
One.

Ulozte firmware soubor (.bbf) na
pfilozeny USB disk.

Pro tip: Pro pfistup na domovskou
stranku Prusa CORE One muzete
pouzit tuto adresu URL:
prusa.io/coreone
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9. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 15 Cenfrum Napovedy

Q

B cnree toe cosnon, et it (it Sy’ i 2y ) e Pokud narazite na jakykoliv
— _ problém, podivejte se nejprve do
nasi databaze znalosti na
é é ‘ ﬂ help.prusa3d.com

® Odpovédi na rizné problémy
pridavame kazdy den!

' o ]
® s - B

-

KROK 16 Pridejte se na Printables!

(oGBaboe

® Nezapomente se pridat k nejvétsi Prisa komunité! Stahujte nejnovéjsi modely jako
STL, nebo G-cody odladéné pro vasi tiskarnu. Registrujte se na Printables.com

® Hledate inspiraci pro novy projekt? Na nasem blogu vychazi ¢lanek kazdy tyden.

Pokud potfebujete s cimkoliv pomoci, nejprve se podivejte se na nase forum,
komunita je zde velice aktivni a urcité vam poradi :-).

@ VsSechny sluzby Prusa sdili jeden uzivatelsky ucet.
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Seznam zmeén v manualu

KROK 1 Historie verzi

@® Verze manualu pro stavebnici

Prusa CORE One:

® 03/2025 - Uvodni version 1.00
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