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1. Introduction

KROK 1Introduction

@® Welcome to the guide for unboxing, calibrating, and setting up your Prusa CORE
One+ Gen 2. Follow these steps to ensure your printer is ready for its first print.

@ Although the Prusa CORE One+ Gen 2 comes pre-assembled, the LCD must be
installed before printing, as it is removed for transport protection.

& Do not install the LCD at this moment; wait for the appropriate instructions later in
the guide.

& Do not discard the packaging! Keep the original packaging and protective foam.
The product, or any of its parts, must be packed in these for service or warranty
shipping to prevent damage.
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1. Introduction

KROK 2 How fo navigate through the manual

@® Use the graphical navigation buttons in the bottom right corner or the arrow keys
on your keyboard:

Next button / Right arrow key - Moves to the next image, or to the next step if
it's the last image in the step.

Left arrow button / Left arrow key - Moves to the previous image, or to the
previous step if it's the first image in the step.

Play backward button / Up arrow key - Moves to the previous step.
Play forward (Next) button / Down arrow key - Moves to the next step.

Click on Contents to expand the full list of steps in this guide. This allows you to
jump to any step regardless of the sequence.

® Click on Comments to open the discussion for a specific step and leave your
feedback.

KROK 3 View high resolution images

@® When you browse the guide on
help.prusa3d.com, you can view the
original images in high resolution
for clarity.

@ Justclick on the image to open itin
high resolution for a detailed view.

@® Click on Fullscreen mode or press
the F key to maximize your screen
space and focus entirely on the
instructions.

Prusa CORE One+ (Gen 2): rozpakowanie i pierwsze uruchomienie 5



1. Introduction

KROK 4 Tools included in the package

oy

/ ) ;‘-eif/)j ) B EL“

15mm - 2.0mm 25mm 3.0mm 6 8

@® Your Prusa CORE One+ package includes all the tools for printer operation and
maintenance:

® Phillips (PH2) screwdriver (1x)

® Needle-nose pliers (1x)

@® Wrench size 13 mm (1x)
Universal wrench (1x)

® Allen key set 1.5 mm - 3.0 mm

® TorxkeysetT6-T10

® You will come across the tool pack during unpacking the printer, we will let you
know.

@ For this guide, you will only need the 2.5 mm Allen key.
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1. Introduction

KROK 5 Prusa Cheafsheet

PRUSA CHEATSHEET

........

74l <

@® If you're unsure whether you're using the correct screw type or size, our cheatsheet
will help you. Print it at a 1:1 scale and place the fastener on the corresponding
drawing to compare its type and size.

$ You can download the cheatsheet on prusa.io/core-one-cheatsheet.

@ This guide doesn’t involve screws or nuts, but this option may be useful for future
maintenance.

KROK 6 Let's get everything set up!

& CAUTION: The package is
heavy—handle it with care!

@® Make sure you have enough space
to prepare the printer. A clean
15m space is essential.

60
/ ! @ A minimum of 1.5 x 1.5 meters

(60 x 60 inches) is
recommended.

15m @® Bring your family, friends, or
sl pets—this will be engaging!

N
v

@® Continue to the next chapter: 2.
Unpacking the printer.
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2. Unpacking the printer
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2. Unpacking the printer

KROK 1Preparing the package

& The package fixations and foam inserts may vary.

@® Open the package. On the top layer, you will find Haribo gummy bears, a 3D
printing handbook, a welcome letter, other documentation, and these components:

@® Print sheet
USB drive
Power cord

Anti-vibration bars (2x) / Anti-vibration feet (4x) Products and packaging may
vary.

@® Remove these items from the package and place them in a safe spot for later use.

Remove the cardboard protection layer.

@® Take out the Prusament box and set it aside.

KROK 2 Removing the box

Remove top foam fixation.

Notice the two cutouts (handles) on both sides of the cardboard layer. Bend them
downward.

CAUTION: The printer is heavy—handle it with care!
Grasp both handles and CAREFULLY lift the printer out of the box.

Tip: Ask someone to hold the bottom cardboard box in place to make it easier to
lift the printer out.

o[> oo

® Place the printer on a stable and clean surface.
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2. Unpacking the printer

KROK 3 Removing the cardboard layer

® Detach the two ends of the cardboard protective layer from each other by pulling
the upper layer out.

©® Fold down the cardboard protective layer away from the printer.

KROK 4 Anti-vibration feet: parts preparation

@® For the following steps, prepare:
@ Anti-vibration foot (4x)
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2. Unpacking the printer

KROK 5 Sticking the anfi-vibration feet

Peel off the protective film from all anti-vibration feet.

Stick one anti-vibration foot in each corner of the frame. Align it with the outer
edge of the flat side of the profile.

Carefully turn the printer to its "natural standing position" with the orange door
handle on the right side.

Now, you can completely remove the cardboard layer from the printer.

KROK 6 Removing the inside protections

Open the door.

Locate two cardboard fixtures on the X-axis. There is a notch that releases the
fixation.

Pull the notch, release, and remove the fixture.

Using the same method, remove the second fixture.
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2. Unpacking the printer

KROK 7 Preparing the Tool pack

The tool pack is located on the right side of the printer.
©® Remove the cardboard tool pack from the printer.

Open the tool pack completely. Inside, you will find:
® xLCD assembly package
® Tools package
Spool-holder and O-ring
® Accessories

® Keep the content aside for later use. Now let's go to the next chapter: 3. Mounting
the xLCD
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3. Mounting the XLCD
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3. Mounting the xLCD

KROK 1To0ls necessary for this chapter

@® For this chapter, please prepare:
@® 2.5mm Allen key

— — B
—1 1 A
KROK 2 Removing the bezel

@® Open the door fully.

Lift the right end of the front bezel
and unhook it from the printer
frame.

@® Pull the bezel out of the printer. Do
not discard the part.

& Proceed carefully to avoid
scratching the parts or
damaging the door.

@ The bezel is attached to the
printer with magnets, making it
easy to remove.

@® Note the cables coming from the
printer. We'll address them shortly.
Avoid pushing them into the
printer, keep them as they are.

14 Prusa CORE One+ (Gen 2): rozpakowanie i pierwsze uruchomienie



3. Mounting the xLCD

KROK 3 XLCD assembly: parts preparation

@® For the following steps, please
prepare:

® xLCD assembly (1x)

/

KROK 4 Connecting the XLCD assembly

@ The rear cover (xLCD display mount) may differ depending on the version, but the
assembly procedure remains the same.

® Connect the xLCD cable (gray cable with red connector) to the xLCD board on the
back of the xXLCD assembly. Do not pull on the cable!

& Ensure the latch on the connector is positioned on the same side of the slot
as the triangle symbol on the xLCD board. Otherwise, the xLCD won't work.

@® Take the FE cable and fully slide the metal connector onto the FE Faston (brass
connector) on the xLCD board. Do not pull on the cable!

@ For a better overview of the correct connection of both cables, see the illustrations.
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3. Mounting the xLCD

KROK 5 Mounting the XLCD

® Install the bezel onto the screws on the back of the xLCD assembly.

©® Ensure the magnets face upward. The bezel has four magnets, but only two
are visible in the picture.

@® Ensure both screws (M3x6) are not fully tightened, leaving approximately a 3
mm (1/8 inch) gap between the screw head and the xLCD cover.

Slide the bezel toward you, ensuring both screws are positioned at the end of the
keyhole-shaped holes.

® Keep the bezel in position and fully tighten both screws.
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3. Mounting the xLCD

KROK 6 Attaching the display assembly

@® Carefully install the display assembly (xLCD and bezel) onto the printer using the
following procedure:

& Proceed carefully to avoid scratching the parts or damaging the door.

Hook the left side of the bezel onto the left frame of the printer, ensuring the
square cutout is securely attached to the frame.

Slowly lower the right side into place as well.

® Secure the right side of the bezel onto the right frame of the printer, ensuring
the square cutout is securely attached to the frame.

Ensure the bezel is evenly seated at both ends along the bottom edge — test it by
closing the door slowly to check if the bezel obstructs movement.

KROK 7 Peeling off the profectives

@® Now, you can remove the protective
films from the transparent panels
on the printer.

@® The protective film is located on
the top, left, and right sides of
the printer.

@® We are almost there! Let's go to the
last chapter: 4. Calibration & First
run
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

Happy printing!
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 1Plyta stotu i uchwyt szpuli

®
AN

@)

Ten rozdziat zawiera instrukcje kalibracji i przygotowania drukarki do pierwszego
uruchomienia.

Upewnij sig, Zze nic nie znajduje sie na stole grzewczym. Stot musi by¢ czysty.
Wszelkie zabrudzenia moga uszkodzi¢ powierzchnie zarowno stotu grzewczego,
jak i arkusza druku.

Aby potozy¢ ptyte na stole grzewczym, najpierw wyréwnaj tylne wyciecie z
kotkami ustalajacymi w jego tylnej czesci. Trzymaj ptyte za dwa przednie rogi i
powoli potdz na stole grzewczym - uwazaj na palce!

® Utrzymuj plyte stotu w czystosci, aby uzyskac¢ optymalng wydajnosc.

@® Przyczyna nr 1 odklejania sie wydrukow od arkusza jest zattuszczona
powierzchnia. Uzyj IPA (alkoholu izopropylowego), aby ja odttuscic, jesli
wczesniej zdarzyto Ci sie dotknac powierzchni.

Zatoz o-ring na uchwyt szpuli.

Wecisnij staty element uchwytu na krazek [Puck-universal] i zablokuj, przekrecajgc
w prawo.
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 2 Firmware update

BEUBE s o s | i W R G G (o e T - O U

Support f—

_ Prusa CORE One+ support

Prusa CORE One+ Unpacking & First run

s SPEED

b g .
e =

Assemble the Prusa CORE One+

Wszystkie drukarki wysytamy z pamiecig USB z najnowszym firmware. Zalecamy
jednak sprawdzenie i ewentualng aktualizacje oprogramowania.

Odwiedz strone help.prusa3d.com
Przejdz do strony Prusa CORE One+.
Zapisz plik z firmware (.bbf) w pamieci USB.

e eoe O

Pro tip: Aby przejsc¢ na strone gtowng Prusa CORE One, mozesz uzy¢ adresu URL:
prusa.io/core-one-plus

KROK 3 Turning it ON

® Podfacz do drukarki pamie¢ USB z zestawu.
@ Dotgczona pamie¢ USB zawiera plik z najnowszym firmware.
Podtacz przewod zasilajacy do zasilacza, nastepnie do gniazdka sieciowego.
©® Wiacz drukarke za pomoca przetacznika znajdujacego sie z tytu.

@ Drukarka automatycznie sprawdzi czy w pamieci USB znajduje sie nowa wersja
firmware.

@® Jesli pojawi sie ekran "New firmware available" [Dostepna jest nowa wersja
firmware], nacisnij FLASH przy pomocy pokretta, aby zaktualizowac
oprogramowanie do najnowszej wersji.

@® Jesli taki komunikat nie zostanie wyswietlony, oznacza to, ze w drukarce jest juz
zainstalowana najnowsza wersja. Przejdz do nastepnego kroku.
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 4 Konfiguracja drukarki: Infro

Drukarka wyswietli na ekranie monit o wybranie jezyka. Uzyj pokretta lub ekranu
dotykowego, aby ustawic¢ preferowany jezyk.

® Po wybraniu jezyka drukarka wyswietli ekran powitalny. Nacisnij OK, aby
kontynuowac proces konfiguraciji.

® Na nastepnym ekranie zobaczysz opcje wyboru modelu drukarki. Poniewaz kazda
zmontowana Prusa CORE One+ jest kompleksowo testowana przez nas, zostata juz
skonfigurowana jako COREONE+. Nacisnij Gotowe, aby kontynuowad.

KROK 5 Konfiguracja drukarki: Potgczenie sieciowe

@® Na ekranie konfiguracji sieci pojawi sie prosba o potaczenie z siecig Wi-Fi z
uzyciem oficjalnej aplikacji mobilnej Prusa.

@ Wiecej o aplikacji przeczytasz tutaj: prusa.io/app.

Jesli wybierzesz Nie, drukarka wyswietli alternatywne sposoby potgczenia z siecig
Wi-Fi. Ten krok jest opcjonalny i mozesz to zrobi¢ pdznie;j.

@ Mozesz pomingé ten etap i skonfigurowac potgczenie sieciowe pdzniej.
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 6 Wizard: Infro

& SELF

Fan RPM tests

@Print fan

#Hotend fan

#Enclosure fan
Switched fans

@ Drukarka wyswietli monit o przeprowadzenie Selftestu i kalibracji wszystkich
waznych komponentdw. Caty proces trwa kilka minut, a niektdre jego etapy
wymagaja Twojej interakcji.

@® Mimo, ze drukarka zostata doktadnie przetestowana przez nas podczas montazu,
zalecamy ponowne przeprowadzenie Selftestu. Nacisnij Tak, aby go rozpoczaé.

& Uwaga: Podczas Selftestu drzwi powinny by¢é zamkniete do momentu
wyswietlenia monitu. Otwarcie ich spowoduje przerwanie procesu.

® Podczas Selftestu wewnatrz drukarki poruszaja sie GORACE czesci.

& Uwaga: Niektore etapy dziatania kreatora, takie jak testowanie wentylatora i
kalibracja osi, moga powodowac gtosna prace drukarki.

Drukarka rozpocznie testy wszystkich wentylatorow. Ostrzegamy - przez chwile
bedzie dos¢ gtosno!
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 7 Wizard: Loadcell Test

W kolejnym kroku kreatora pojawi sie monit o dotkniecie dyszy w celu
przetestowania i skalibrowania czujnika tensometrycznego. Podczas tej procedury
czesci drukarki nie sa podgrzewane, wiec mozesz ich bez obaw dotykac. Kliknij
przycisk Kontynuuj.

@ Kalibracja czujnika tensometrycznego wymaga otwarcia drzwiczek, poniewaz
konieczna jest czynnos¢ wewnatrz drukarki.

® Nie dotykaj jeszcze dyszy, poczekaj az zostanie wyswietlony komunikat: Dotknij
dysze TERAZ.

® Dotknij dyszy z dotu. Jesli czujnik tensometryczny nie wykryje wystarczajgco
silnego dotyku, zostanie wyswietlony monit o powtdrzenie tego etapu. Jesli
natomiast test sie powiedzie, zobaczysz Test tensometru OK.

@® Zamknij drzwiczki, aby pozwoli¢ drukarce na kontynuowanie pracy.

KROK 8 Wizard: Gearbox Alignment

@® Na nastepnym ekranie zostanie
wyswietlony monit o
przeprowadzenie osiowania

i przektadni ekstrudera. Ta kalibracja

Gearbox alignment

Tt oo nie jest konieczna w drukarkach

rou ssembled or

In all othar cases zmontowanych fabrycznie.

@® Nacisnij Pomin, aby kontynuowac.
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 9 Asystent: kalibracja czujnika filamentu

® Podczas kalibracji czujnika filamentu potrzebny bedzie krotki kawatek filamentu.
Przygotuj go i wybierz opcje Kontynuuj.

@ Przed rozpoczeciem procesu kalibracji wewnatrz ekstrudera nie powinien
znajdowac sie filament.

® Umiesc szpule filamentu w uchwycie po prawej stronie drukarki.

Po wyswietleniu monitu wsun filament w rurke PTFE znajdujaca sie pod prawym
uchwytem.

® Woyciagnij filament po zakoriczeniu kalibracji.

KROK 10 Wizard complefe

@® Gratulacje! Kreator zakonczyt prace
i nadszedt czas na wydruk testowy.
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 11 Handbook

@® Zapoznaj sie z Podrecznikiem
druku 3D dedykowanym dla Twoje;j

3D PRINTING drukarki i postepuj zgodnie z
HANDBOOK

PRUSA

instrukcjami, aby skonfigurowac jg i
przygotowac do pierwszego
wydruku.

$ Najnowsza wersja jest zawsze
dostepna na prusa.io/core-one-
plus.

& Przeczytaj rozdziaty Wytaczenie
odpowiedzialnosci i Instrukcje
bezpieczenstwa.

KROK 12 Give us feedback

@® Wiemy, ze nie mozesz sie doczekac
rozpoczecia drukowania, ale
bedziemy wdzieczni, jesli
poswiecisz 3-4 minuty na
podzielenie sie swoimi
przemysleniami na temat tej
instrukcji: jak zrozumiata byta, jak
tatwo byto ja wykonywac i jakie
masz pomysty na jej ulepszenie.

@ Ta opinia rozni sie nieco od
zwyktych komentarzy, ktore
mozesz zostawic w
poszczegdlnych krokach.

@® Podziel si¢ opinia tutaj.

@® Dziekujemy za pomoc w ulepszaniu
naszych instrukcji!
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 13 Prusa knowledge base

Q
B e s s e e R B 3 10 B $ Jesli masz jakiekolwiek problemy,
— . _ nie zapominaj, ze mozesz poszukac
_ : rozwigzania w naszej Bazie Wiedzy

@® Codziennie dodajemy nowe tematy!

W pod adresem help.prusa3d.com
(

S0 SPEED.

(oGBaboe

® Nie zapomnij dotaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzadzen marki
Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe pliki G-
code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Przejrzyj nasz blog i cotygodniowe
aktualizacje.

Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

@ Do wszystkich ustug firmy Prusa wystarczy jedno konto.
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