Obsah

LIV Y 7Y OO 3
KEOK 1= UVOO  eercteeecescsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassasssessssssssssssassssssassassssssasssnes 4
Krok 2 - Jak se orientovat V NAVOAU ....ccvccereerccrerccrerersesercse s ses e sseses e sas e sssnssesnsaes 5
Krok 3 - K dispozici jsou i obrazky ve vysokém rozliSeni ....ceerercvcercerccreenne 5
) V= Tie= Vo [V oF- =Y o 6
Krok 5 - Kontrolni liSt PrUSa ..cvccvceecireeerres s seesssseeses s ssnsssesssssnssssssssssnssssssssesneses 7
Krok 6 - Pojdme v8e PrIPravit! ...cccceeceerrerrercerreereeseeseessessesseseseesessessesessessessesssssessens 7

2. Vybaleni tISKAINY ...ttt s ssn s asn s annns 8
Qo] T I o T o = V£ o =11 9
Krok 2 - Odstranéni KrabiCe ...t ses s e sns s saeses 9
Krok 3 - Vyjmeéte KartonoVou VIStVU ..wcceeerceeiressesesesssessss s seses e ssssesessssssssenes 10
Krok 4 - Antivibracni podlozky (nozicky): pfiprava dill ...ceveceeneseeeseseseessenes 10
Krok 5 - Nalepeni anti-vibracni podloZKY ...cccceveererserssrriesssessesessesssessesessessssesaens 11
Krok 6 - Odstranéni vnitfnich ochrannych prvkll ...ccccceevescseesscsesesse s sesesenns 11
Krok 7 - Pfiprava Sady NASTIOjU ...ccceeeeerecesccrescseresesessssssssssssesesssesesesssssssssasssssssassens 12

3. MONLAZ XLCD ...ttt s s s s s s e s a e 13
Krok 1 - Naradi potiebné k této Kapitole ......cccceervreriercrersssserse s ssnessesssesnns 14
Krok 2 - Odstran@ni rAmMeECKU ....uccviircrrerersirsses s sesesessesas e s sessessssessesessesassesssnnas 14
Krok 3 - Montaz XLCD: pFiprava dilll ...cccceceeeeeeeeeeeesesssssasssesesesesesessssssssssssssssssssesenes 15
Krok 4 - Pripojeni seStavy XLCD ..eeeceeeeceererree e e ceeseesaessessesesses e ssesessesesensenns 15
Krok 5 - MONTAZ XLCD ..ueieeercereeeeeceeceesessessssssssessssssssssssssssssssessssssessssssssssssssesssssssnsnenns 16
Krok 6 - Nasazeni sestavy diSPleje umrrereeererererer s ere s s e se s e s sesesesesnenns 17
Krok 7 - Odlepeni ochrannych folii ... 17

4. Kalibrace & Prvni SPUSTENI ...t sss s s s s 18
Krok 1 - Tiskovy plat @ drzak CIVKY ..cececrcreereerrerrereersercereee e see e ese e ssessessesaessessessennes 19
Krok 2 - Aktualizace firMWAIU ..cccceceeceeeeeeeeesee e e s ses s se e e s e e e e s sessnsssssasnnans 20
o) QT o 11 o 20
Krok 4 - Nastavovani tiSKArNY: UVO ....eeceeeecesressesscessesssssssessssssesssssssssssssssssssaseans 21
Krok 5 - Nastaveni tiskarny: Nastaveni Sit€ ......coccervveernsssenersssesesssesesessesesesseens 21
Krok 6 = PrOVOACE: UVOU uieeeeeeeescsesssesssssssessssssssssesssssssssssssssssssssasessssassassssssaseasees 22
Krok 7 - Prlivodce - Test Loadcell SENZOIU ..ccecceceeeerereeeeeeeee e seeseeeseeesssnnnns 23
Krok 8 - Pravodce: zarovnani prevOdOVKY ..cveceesseseeesesesessssessssssesessssssessssssssens 23
Krok 9 - Prlvodce - Kalibrace Senzoru Filamentu .....cooceeeeececenceceeccccceeens 24
Krok 10 - Privodce dOKONGEN ..uucceceeeeeeereeseerssssssseseeeesssesssssssssassssssssssessssnssssssens 24
Krok 11 - PFiruka 3D tiSKAFE ..icvccevserrrircsissesese e s se s ses s ss s sesse s e sessssssnsness 25
Krok 12 - Dejte Nnam zp€tnou VAzZhU ... saes 25
Krok 13 - Centrum NAPOVEAY ..occceeeeeereereecreerecreerererereseressesessesesessessessessesssssasnees 26

Krok 14 - Pridejte se na Printables! ... 26






1. Uvod
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1. Uvod

KROK 1Uvod

@® Vitejte v navodu pro vybaleni, kalibraci a nastaveni vasi tiskarny Prusa CORE One+
Gen 2. Postupujte podle nasledujicich krokd, aby byla tiskarna ptipravena k
prvnimu tisku.

@ Prestoze se tiskarna Prusa CORE One+ Gen 2 dodava jiz smontovan3, je nutné pred
tiskem nainstalovat LCD displej, ktery se kvuli ochrané pfi prepravé sundava.

& V tuto chvili LCD displej nemontujte; pockejte na prislusné instrukce uvedené
pozdéji vtomto navodu.

& Obal nevyhazujte! Ponechte si originalni obal i ochranné pénové vlozky. Produkt
nebo jakakoli jeho ¢ast v nich musi byt zabaleny pro servisni nebo zaruéni prepravu,
aby se predeslo poskozeni.

4 Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi



1. Uvod

KROK 2 Jak se orientovat v ndvodu

@® Pouzijte graficka navigacni tlacitka v pravém dolnim rohu nebo Sipky na klavesnici:

® Tlacitko Dalsi / Sipka doprava - Pfesune na dalsi obrazek nebo na dalsi krok,
pokud se jedna o posledni obrazek v kroku.

® Tlacitko Sipka doleva / klavesa Sipka doleva - Pfesune na predchozi obrazek
nebo na predchozi krok, pokud se jedna o prvni obrazek v kroku.

@ Tladitko ,Pretoéit zpét” (Back) / Sipka nahoru - VVas vrati na predchozi krok.

@ Tladitko ,Pretocit vpred” (Next) / Sipka dolli - Vas piesune rovnou na dalsi
krok.

Kliknéte na Obsah pro rozsifeni Uplného seznamu kroki v tomto navodu. To vam
umozni prejit na libovolny krok bez ohledu na poradi.

® Kliknutim na Komentare oteviete diskusi ke konkrétnimu kroku a zanechte svij
nazor.

KROK 3 K dispozici jsou i obrdzky ve vysokém rozliseni

PRUSA
Lo

® Pokud se chcete podivat na
originaly obrazku z privodce ve
vysokém rozliseni, jdéte na
help.prusa3d.com, a prokliknéte se
na ¢ast navodu, ktera vas zajima.

©® Kliknutim na obrazek jej otevrete ve
vysokém rozliSeni a prohlédnete si
jej podrobnéji.

@® Kliknutim na Rezim celé obrazovky
nebo stisknutim klavesy F
maximalizujte prostor na obrazovce
a soustredte se vyhradné na
instrukce.

Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi 5



1. Uvod

KROK 4 Naradi v baleni

@ 15mm 20mm 25mm 3.0mm 6 8

@® Baleni Prusa CORE One+ obsahuje vSechny nastroje pro provoz a udrzbu tiskarny:
® Kfizovy Sroubovak (PH2) (1x)
® Celistové klesté (1x)
@® Kli¢13 mm (1x)

Univerzalni kli¢ (1x)

C§

® Sadainbusovych kli¢d 1,5 mm - 3,0 mm
® Sadakliéd Torx T6 - T10

@® Privybalovani tiskarny narazite na balicek s naradim, o kterém vas budeme
informovat.

@ Pro tento navod budete potfebovat pouze 2,5mm inbusovy klic.

6 Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi



1. Uvod

KROK 5 Kontrolni list Prusa

PRUSA CHEATSHEET

[/

........

M‘?*Q@ﬁ r

74l <

® Pokud si nejste jisti, zda pouzivate spravny typ nebo velikost Sroubu, pomuze vam
nas cheatsheet. Vytisknéte si jej v méfitku 1:1 a umistéte spojovaci prvek na
odpovidajici vykres, abyste mohli porovnat jeho typ a velikost.

Prusa cheatsheet si mlzete stahnout z nasich stranek: prusa.io/core-one-
cheatsheet.

© 11

Tento navod nezahrnuje $rouby ani matky, ale tato moznost mize byt uzite¢na pro
budouci udrzbu.

KROK 6 Pojd'me vSe pripravit!

/N VAROVANI: Balik s tiskarnou je
tézky - zachazejte s nim opatrné!

@® Ujistéte se, Zze mate dostatek
prostoru pro pripravu tiskarny.
Cisty prostor je zakladem.

15m
60 in

@ Doporucuje se minimalni
rozmér 1,5 x 1,5 metru.

@® Privedte rodinu, pratele nebo
15m domaci mazlicky - bude to
el zajimaveé!

@® Pokracujte k dalsi kapitole: 2.
Vybaleni tiskarny.

Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi 7



2. Vybaleni tiskarny
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2. Vybaleni tiskarny

KROK 1Priprava baliku

& Pfesna podoba pénovych vloZek a zplsob upevnéni obalovych materiald se mize
liSit od obrazki v navodu.

@® Otevrete balik. V horni vrstvé najdete gumové medvidky Haribo, pfirucku 3D
tiskare, uvodni dopis, dokumentaci a nasledujici komponenty:

® Tiskovy plat
® USBdisk
® Napajeci kabel
Antivibraéni tyCe (2x) / antivibraéni nozicky (4x) Produkty a baleni se mohou
lisit.
@® Vyjméte tyto polozky z obalu a uloZte je na bezpecné misto pro pozdéjsi pouziti.

Odstrante kartonovou ochrannou vrstvu.

@® Vyjméte krabici od Prusamentu a odloZte ji stranou.

KROK 2 0dstranéni krabice

‘.

-

Odstrante horni pénovou vypln.

Vsimnéte si dvou vyfezl v horni strané kartonové vrstvy obalu tiskarny (uvnitf
krabice). Toto jsou madla pro vyjmuti tiskarny - postupujte podle obrazku na nich.
Tj. horni ¢ast kazdého vyrezu prehnéte smérem ,dovniti” a slozené madlo prohnéte
smérem nahoru.

/N VAROVANI: Tiskarna je tézka - zachazejte s ni opatrné!
@® Uchopte obé rukojeti a OPATRNE vyjméte tiskarnu z krabice.

Tip: Pozadejte nékoho, aby pridrzel spodni kartonovou krabici, abyste mohli
tiskarnu snaze vyjmout.

® Umistéte tiskarnu na stabilni a ¢isty povrch.

Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi 9



2. Vybaleni tiskarny

KROK 3 Vyjméte karfonovou vrstvu

® Oddélte od sebe oba konce kartonové ochranné vrstvy a vytahnéte vrchni vrstvu.
©® Odklopte kartonovou ochrannou vrstvu od tiskarny.

KROK 4 Anfivibracni podlozky (nozicky): priprava dilti

@® Pro nasledujici kroky si pfipravte:
® Antivibrac¢ni podlozka (4x)

10 Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi



2. Vybaleni tiskarny

KROK 5 Nalepeni anti-vibracni podlozky

Odlepte ochrannou vrstvu ze vSech antivibracnich podlozek (nozicek).

Do kazdého rohu ramu nalepte jednu antivibracni nozicku tak, aby byla zarovnana s
vnéjsim okrajem ploché strany profilu.

Opatrné otocte tiskarnu do ,pfirozené polohy” pomoci oranzové rukojeti na pravé
strané.

Nyni mizete kartonovou vrstvu z tiskarny zcela odstranit.

KROK 6 0dstraneéni vnitrnich ochrannych prvka

Otevrete dvirka.
Na ose X najdete dvé kartonové fixace. Maji zarez, kterym fixaci uvolnite.
Vytahnéte vyrez, uvolnéte jej a odstrante upevnéni.

Stejnym postupem odstrante i druhé upevnéni.

Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi 1



2. Vybaleni tiskarny

KROK 7 Priprava sady nastroju

Sada nastrojli se nachazi na pravé strané tiskarny.

©® Vyjméte kartonovy balik s nastroji z tiskarny.

Otevrete bali¢ek nastrojl. Uvnitf naleznete:
® Balicek se sestavou xLCD
® Balicek naradi
Drzak civky a O-krouzek
® Prislusenstvi

@® Obsah si nechte stranou pro pozdéjsi pouziti. Nyni prejdéme k dalsi kapitole: 3.
Montaz xLCD

12 Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi



3. Monfdz xLCD
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3. Montaz xLCD

KROK 1Ndradi potrebné k této kapitole

@® Pro tuto kapitolu si prosim

pripravte:
@® 2,5mm inbusovy kli¢
- —_— =
1.5mm 20mm 25mm 3.0mm 6 8

KROK 2 0dstranéni ramecku

@® Otevrete dvirka dokoran.

Zvednéte pravy konec predniho
ramecku a odpojte jej od ramu
tiskarny.

@® Vytahnéte ramecek z tiskarny.
Tento dil nevyhazujte.

& Postupujte opatrné, abyste
neposkrabali dily nebo
neposkodili dvirka.

@ Ramecek je k tiskarné
pfipevnén pomoci magnetd,
takze jej Ize snadno sejmout.

@® Ztiskarny vam ted trci par kabeld.
Vénovat se jim budeme za chvili,
zatim je nechte byt a dejte si
pozor, at si je omylem nestrcéite
zpatky dovnitf.

14 Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi



3. Montaz xLCD

KROK 3 Montdz XLCD: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

® Sestava xLCD (1x)

/

@ Zadni kryt (drzak xLCD displeje) se muze lisit v zavislosti na verzi, ale postup
montaze zUstava stejny.

® xLCD kabel (ten Sedy s ¢ervenym konektorem) zapojte do desky xLCD elektroniky,
na zadni ¢asti celé sestavy xXLCD panelu. Za kabel pak netahejte!

& Ujistéte se, Ze zapadka na konektoru kabelu je na stejné strané, jako symbol
trojuhelniku na desce elektroniky xLCD . Pokud bude kabel zapojeny
obracené, xLCD nebude fungovat.

@® FE kabel nasunte az nadoraz na kovovy (mosazny) konektor FE Fastonu na desce
XxLCD elektroniky. Za kabel pak netahejte!

@ Lepsi prehled o spravném zapojeni obou kabelll najdete na obrazcich.

Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi 15



3. Montaz xLCD

KROK 5 Montdz xLCD

® Namontujte ramecek na Srouby na zadni strané sestavy xLCD.

©® Ujistéte se, ze vam magnety na ramecku sméruji nahoru. Na obrazku jsou sice
vidét jen dva, ale ramecek ma celkem Ctyfi.

@® Ujistéte se, Ze oba srouby (M3x6) nejsou dotazené az nadoraz. Mezi hlavou
Sroubu a krytem xLCD by méla byt mezera cca. 3 mm.

Posunte ramecek smérem k sobé a ujistéte se, Ze jsou oba Srouby umistény na
konci otvort ve tvaru klicové dirky.

® Podrzte ramecek ve spravné poloze a oba Srouby zcela utahnéte.

16 Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi



3. Montaz xLCD

KROK 6 Nasazeni sestavy displeje

® Nasledujicim postupem opatrné namontujte sestavu displeje (xXLCD a ramecek)
na tiskarnu:

& Postupujte opatrné, abyste neposkrabali dily nebo neposkodili dvirka.

Zahaknéte levou stranu ramecku za levy ram tiskarny a ujistéte se, ze je
étvercovy vyrez pevné spojen s ramem.

Pomalu pustte na misto i pravou stranu.

® Pripevnéte pravou stranu ramecku k pravému ramu tiskarny a ujistéte se, Ze je
étvercovy vyrez pevné spojen s ramem.

Ujistéte se, ze ramecek dobre sedi na obou stranach dolni hrany ramu celé
tiskarny. Zkuste opatrné zavrit dvirka tiskarny — ramecek by nemél pohybu nijak
prekazet.

KROK 7 Odlepeni ochrannych folii

® Nyni mlzete odstranit ochranné
folie z prahlednych panell na
tiskarné.
@® Ochranna folie se nachazi na
horni, levé a pravé strané
tiskarny.

@® Skoro hotovo! Ted jesté posledni
kapitolu: 4. Kalibrace & prvni
spusténi

Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi 17
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4. Kalibrace & Prvni spusteni
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4. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 1Tiskovy plat a drzdak civky

@)

@ Tato kapitola vas provede kalibraci a pripravou tiskarny na prvni spusténi.

/N Ujistéte se, ze na heatbedu nic neni. Podlozka musi byt &ista. Jakékoli ne&istoty
mohou poskodit povrch heatbedu i tiskového platu.

Tiskovy plat umistéte na vyhrivanou podlozku tak, Ze nejprve zarovnate zadni
vyiez s aretacnimi koliky na zadni strané podlozky. Pridrzte plat za predni dva
rohy a pomalu jej polozte na podloZzku- pozor na prsty!.

@® Pro optimalni funkénost udrzujte tiskovy plat Cisty.

® Nejcastéjsim divodem odlepeni vytisku od podlozky je mastny nebo jinak
Spinavy tiskovy plat. Pouzijte IPA (Isopropylalkohol) pro jeho odmasténi, pokud
jste se dotkli jeho povrchu.

® Umistéte O-krouzek na drzak civky filamentu.

Zatlacéte drzak civky do dilu Puck-universal dock a uzamknéte jej oto¢enim po
sméru hodinovych rucicek.

Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi 19



4. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 2 Aktualizace firmwaru

BEUBE s o s | i W R G G (o e T - O U

Support f—

_ Prusa CORE One+ support
‘ r'a == \ o=

Prusa CORE One+ Unpacking & First run

s SPEED

b g .
e =

Assemble the Prusa CORE One+

VsSechna dodavana baleni tiskaren obsahuji USB disk s nejnovéjSim firmwarem.
Doporucujeme vSak zkontrolovat a pripadné aktualizovat verzi firmwaru.

Navstivte stranku help.prusa3d.com
Prejdéte na stranku Prusa CORE One+.
Ulozte firmware soubor (.bbf) na pfilozeny USB disk.

e eoe O

Tip: Na domovskou stranku Prusa CORE One+ se rychle dostanete tudy:
prusa.io/core-one-plus

KROK 3 Zapnuti

® Zapojte do tiskarny USB disk, ktery jste k ni v kitu dostali.

@ USB disk, ktery jste k tiskarné dostali, obsahuje soubor s nejnovéjsi verzi
firmwaru.

Pfipojte napajeci kabel a zapojte tiskarnu do zasuvky.
©® Zapnéte tiskarnu pomoci tladitka na zadni strané.
@ Tiskarna ted zkontroluje, zda je na USB disku k dispozici novy soubor s firmwarem.

® Pokud se Vam objevi hlaska "Je dostupna nova verze firmwaru", potrvdte ji vybérem
NAHRAT. Nova verze se automaticky nahraje.

@® Pokud se zadna takova zprava nezobrazi, na tiskarné jiz mate nejnovéjsi
firmware. Prejdéte k dalsimu kroku.

20 Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi



4. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 4 Nastavovani tiskarny: Uvod

Tiskarna na obrazovce zobrazi vyzvu k vybéru jazyka. Pomoci ovladaciho kolecka
nebo dotykové obrazovky nastavte své preference.

® Povybéru jazyka tiskarna zobrazi uvitaci obrazovku. Kliknéte na OK a pokracujte v
procesu nastaveni.

@® Na dalSi obrazovce se zobrazi vyzva k vybéru modelu tiskarny. Vzhledem k tomu, ze
sestaveny model Prusa CORE One je plné testovan v nasi firmé, byl béhem téchto
testl pfedem vybran model COREONE. Pro pokracovani kliknéte na Hotovo.

KROK 5 Nastaveni fiskarny: Nastaveni sité

can networks

Enter credentials manually
Setup via NFC

Load config from file

Help

X Skip network setup

@® Na obrazovce Network Setup se zobrazi vyzva k pripojeni k siti Wi-Fi pomoci nasi
oficialni mobilni aplikace Prusa.

@ Vice si prectéte na prusa.io/app.

Pokud zvolite NE, tiskarna zobrazi alternativni zpUsoby pfipojeni k siti Wi-Fi. Tento
krok je volitelny a lze jej provést pozdéji.

@ Tuto obrazovku muzete preskocit a sitové pfipojeni nastavit pozdéji.

Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi 21



4. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 6 Priivodce: Uvod

®

©
AN

AN

22

& SELF
Fan RPM tests
@Print fan
#Hotend fan
#Enclosure fan
Switched fans

Testing fan rotation on 100% power,

Run selftests and calibrations now? please wait

=

Tiskarna vas vyzve ke spusténi série selftestt a kalibraci véech dulezitych soucasti.
Cely tento proces zabere nékolik minut, a nékteré jeho ¢asti budou vyzadovat vasi
Ucast.

Vasi tiskarnu jsme sice dukladné otestovali uz ve vyrobé, ale i tak doporucujeme si
selftest spustit a projit. Pro zahajeni selftestu zvolte ANO.

Varovani: Béhem selftestu nechte dvirka zaviena, dokud nebudete vyzvani.
Otevrenim dvirek se proces prerusi.

@® Béhem selftestu se uvnitf nachazeji HORKE a pohyblivé éasti.

Upozornéni: V nékterych fazich Privodce, jako jsou napfiklad test ventilatord a
kalibrace os, bude tiskarna velmi hlu¢na.

Tiskarna za¢ne testem vSech ventilatord. Pozor - chvili bude dost hluéna!

Prusa CORE One+ Gen 2 Rozbaleni a prvni spusténi



4. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 7 Privodce - Test Loadcell senzoru

V nasledujicim kroku privodce budete vyzvani, abyste se dotkli trysky a otestovali a
zkalibrovali Loadcell. BEhem tohoto procesu se ¢asti hotendu nezahfivaji, takze se
jich mizete dotknout. Dale zvoltePokrac¢ovat.

@ Kalibrace senzoru loadcell vyzaduje oteviena dvifka, jelikoz je nutné zasahovat
primo uvnitf tiskarny.

@® Prozatim se trysky nedotykejte, pockejte, az budete vyzvani zpravou: NYNI se
dotknéte trysky.

® Klepnéte zespoda do trysky. Pokud Loadcell dotyk nezaznamena, budete vyzvani k
opakovani kroku. V opacném pripadé se pri uspé€Sném provedeni testu zobrazi Test
loadcell probéhl v poradku.

@ Stisknéte Pokracovat pro dokonceni privodce.

KROK 8 Privodce: zarovndni prevodovky

@® Na dalsi obrazovce se zobrazi vyzva
k provedeni kalibrace prevodovky.
Tento krok neni nutny u predem
sestavenych tiskaren od nasi

T spolecnosti.

sembled or
n all other cases,

@® Pro pokracovani kliknéte na
Preskocit.
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4. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 9 Priivodce - Kalibrace Senzoru Filamentu

® Pro kalibraci senzoru filamentu je nutné pouzit kratky kousek filamentu. Pripravte si
ho a nasledné zvolte Pokracovat.

@ Pred spusténim kalibracniho procesu se ujistéte, Ze se v extruderu nenachazi zadny
filament.

® Umistéte civku filamentu na drzak civky na pravé strané tiskarny.
Po vyzvé zacnéte zasouvat filament do PTFE trubi¢ky umisténé pod pravou rukojeti.

@® Po dokonceni kalibrace vyjméte filament.

KROK 10 Privodce dokoncen

® Gratulujeme! Priivodce je dokoncen.
Nyni je Cas otestovat nékteré
vytisky.
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4, Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 11 Prirucka 3D fiskare

PRUSA

3D PRINTING
HANDBOOK

@® Prectéte si Priruéku 3D tisku

urcenou pro vasi tiskarnu. Dodrzujte
pokyny pro spravné nastaveni a
pfipravte ji pro vas prvni tisk.

Nejnovéjsi verze je vzdy dostupna
na prusa.io/core-one-plus.

Prectete si kapitoly Odpovédnost a
Bezpecnost.

KROK 12 Dejte nam zpétnou vazbu

Vime, ze se nemUzete docCkat, az
zacnete tisknout, ale byli bychom
velmi vdécni, kdybyste vénovali 3 -
4 minuty sdileni svého nazoru na
tento manual: jak se vam zdal
srozumitelny, jak snadné bylo dle
néj postupovat a jakékoli napady na
vylepseni.

@ Tato zpétna vazba se trochu lisi

od obvyklych komentari, které
muzete zanechat u jednotlivych
kroku.

® Zde muizete sdilet své nazory.

@® Dékujeme, Ze nam pomahate

vylepSovat nase manualy!
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4. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 13 Cenfrum Napovedy

B e s s e e R B 3 10 B Pokud narazite na jakykoliv
. problém, podivejte se nejprve do
_ ' _ nasi databaze znalosti na
W help.prusa3d.com
o ®

Odpovédi na rGzné problémy
pridavame kazdy den!

S0 SPEED.

(oGBaboe
TN

® Nezapomente se pridat k nejvétsi Prisa komunité! Stahujte nejnovéjsi modely jako
STL, nebo G-cody odladéné pro vasi tiskarnu. Registrujte se na Printables.com

® Hledate inspiraci pro novy projekt? Na nasem blogu vychazi ¢lanek kazdy tyden.

Pokud potfebujete s cimkoliv pomoci, nejprve se podivejte se na nase forum,
komunita je zde velice aktivni a urcité vam poradi :-).

@ VsSechny sluzby Prusa sdili jeden uzivatelsky ucet.
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