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1. Introduction

KROK 1Preparing the kit

@® Welcome to the guide for
assembling and setting up your
Prusa CORE One+ (Gen 2) kit.
Follow these steps to ensure your
printer is ready for its first print.

@® Nejprve si pfipravte stavebnici
samotnou a balicek nastroji od
Prusa Research.

@ Nic neni nutné pajet.

@® Pouzijte graficka navigacni tlacitka v pravém dolnim rohu nebo Sipky na klavesnici:
@® Tladitko ,Pretodit zpét” (Back) / Sipka nahoru - Vas vrati na predchozi krok.

® Tlacitko Sipka doleva / klavesa Sipka doleva - Pfesune na predchozi obrazek
nebo na predchozi krok, pokud se jedna o prvni obrazek v kroku.

Tlacitko Dalsi / Sipka doprava - Pfresune na dalsi obrazek nebo na dalsi krok,
pokud se jedna o posledni obrazek v kroku.

@® Tladitko ,Pretoéit vpred” (Next) / Sipka dolli - Vas piesune rovnou na dalsi
krok.

Kliknéte na Obsah pro rozsifeni uplného seznamu kroki v tomto navodu. To vam
umozni prejit na libovolny krok bez ohledu na poradi.

® Kliknutim na Komentare oteviete diskusi ke konkrétnimu kroku a zanechte svij
nazor.

10 Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2)



1. Introduction

KROK 3 K dispozici jsou i obrdzky ve vysokém rozliseni

PRUSA

Q
- T @® Pokud se chcete podivat na
originaly obrazku z privodce ve
vysokém rozlieni, jdéte na
help.prusa3d.com, a prokliknéte se
na ¢ast navodu, ktera vas zajima.

4.Con

® Kliknutim na obrazek jej otevrete ve
vysokém rozliSeni a prohlédnete si
jej podrobnéji.

@® Kliknutim na Rezim celé obrazovky
nebo stisknutim klavesy F
maximalizujte prostor na obrazovce
a soustredte se vyhradné na
instrukce.

KROK 4 Ke stavebnici prikladame vSechno potrebné naradi

N -
o il

1.5 mm 20mm 25mm 30mm 16

3]

=

Tool package includes:

Naradi naleznete v bali¢ku Electronics & Fasteners.
Needle-nose pliers (1x)

KFrizovy Sroubovak (PH2) (1x)

Universal wrench (1x)

Kli¢ 13-16 mm (1x)

Allen key set

oo e (e

© Torx key set

Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2) 11



1. Introduction

KROK 5 DalSi pomdcky pro tento ndvod

PRUSA

oy JOSEF PRUSA

~
”
|
— e

@® Nékteré kroky v navodu vyzaduji bézné dostupné predmeéty, které vam pomohou
s montazi (nejsou soucasti sady):

@® Papirové utérky nebo hadfik - k otfeni ochranného oleje z hladkych tyci a linearniho
vedeni.

Nuzky - na rozstfihnuti pytliku s loZisky

@® Mazivo (to je soucast sady) - K promazani planetové prevodovky v Nextruderu
(tiskova hlava).

KROK 6 Labels guide

PRUSA CHEATSHEET

i

@® Vsechny sacky a krabice s dily pro stavbu jsou ostitkovany.

Stitky obsahuji seznam obsahu a poéet dil(.

® Mizete si také stahnout nas Cheatsheet, kde najdete obrazky spojovaciho
materialu z nasich stranek v poméru 1:1 - najdete ho zde: prusa.io/core-one-

cheatsheet. Vytisknéte si ho v méritku 100 % a méritko rozhodné neméiite, jinak
nebude fungovat.

Pro PRUSA veterany: Spojovaci material je rozdélen do jednotlivych sackd podle
typu. Ne do balickd pro jednotlivé kapitoly, jak tomu bylo u pfedchozich tiskaren.

g V pokynech bude vzdy uveden balicek, ve kterém kazdy z potfebnych dilG najdete, s

vyjimkou spojovaciho materialu, ktery se véechen nachazi v balicku Spojovaci
materialy.
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1. Introduction

KROK 7 Spare bag

7 ® Nahradni spojovaci material je
soucasti kazdého sacku se
spojovacimi prvky. Mnozstvi
nahradnich dilG je vzdy zahrnuto v
celkovém poctu uvedeném na
sacku.

® Podobné tak mize byt v nékterém z

( % M3n3-44Pcs baleni pfiloZen jeden nahradni kus

s

Cincl. sPare)
1 - Fo iR

~~~~~~~~~ pozs nékterého z potfebnych dild.

KROK 8 Tisténé soucastky - verzovani

@ Vétsina tisténych dild tiskarny Prusa CORE One+ je oznacena jejich verzi.

@® E, FaGxsérie (pf. E1) - jsou dily tisténé na nasi farmé a dodavané spolecné se
stavebnicemi.

@® RadyR, SaTx (napf. R1) - tyto dily jsou k dispozici ke staZeni na printables.com
a jsou naprosto shodné s dodavanymi dily.

@® Cisla oznaduji drobné zmény, které obvykle zahrnuji malé Gpravy designu. Odliny
Stitek v manualu (napf. odlisna verze zobrazena na fotografiich) nema vliv na
sestavu - vSechny verze jsou plné kompatibilni.

@® Pokud vSak konkrétni revize vyzaduje odlisny postup sestaveni, jasné to v
manualu zdlraznime a vysvétlime rozdily.

@ Pokud budete mit pfi sestavovani potize s konkrétni tiSténou soucastkou, zkuste
prosim najit toto oznaceni a nahlaste jej naSemu tymu podpory.

Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2) 13



1. Introduction

KROK 9 Jsme tu pro Vas!

=

&

®  SECUre DOt Parts WIth gruo SCrew 3XZ5.
Do not overtighten the screw! The grub
screw protrudes from the PG-ring after
tightening

© Apply a small amount of Prusa Lubricant
all around the PG-ring and PG-assembly
teeth

@ Tip: apply a small amount of lubricant
to the tip of the zip tie and then
spread the lubricant over the gears.

Using a paper towel, wipe off any excess
Iubricant on the front surfaces.

Chat now

@® Ztratili jste se v instrukcich, chybi vdm Sroub, nebo se zlomil vytistény dil? Dejte

nam védét!

® Mdzete nas kontaktovat témito zplsoby:

® Pomoci komentari pod jednotlivymi kroky.

® Pomoci nasi 24/7 live chat podpory zde help.prusa3d.com

® Napsanim emailu na info@prusa3d.cz

14 Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2)



1. Introduction

KROK 10 Vychytavka: vkladdani matic

@® 3D tisténé dily jsou velmi presné, nicméné je tfeba poditat s toleranci tisténych dild,
stejné jako s toleranci velikosti matic.

® Muze se stat, ze se matice snadno nevejdou do otvoru, nebo ze matice budou
vypadavat. Podivejme se, jak se s tim vyporadat:

©® Matice se nevejde do otvoru: pouzijte celozavitovy Sroub (typicky: M3x10,
M3x18) a zasSroubujte jej z opacné strany otvoru. B€hem dotazeni Sroubu se
matice vtahne dovnitf. Potom Sroub vySroubujte.

@® Matice stale vypadava: Pouzijte kousek izolepy k docasné fixaci matice na
misté, jakmile vlozite Sroub, mUzZete izolepu odstranit. PouZiti lepidla se
nedoporucuje, protoze se muze ¢aste¢né dostat do zavitu a pak nebudete schopni
Sroub spravné dotahnout.

® Pokazdé, kdyz budeme doporucovat pouzit "techniku vtahovani matek pomoci
Sroubu”, pfipomene vam ji avatar Pepa ;)

@ Dily na obrazcich jsou pouzity pro priklad.

Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2) 15



1. Introduction

KROK 11 Important: Electronics protection

& VAROVANI: Ujistéte se, ze je elektronika chranéna proti elektrostatickému vyboji
(ESD). Vzdy ji vybalujte az ve chvili, kdy je potfeba pro montaz!

16

Zde je par tipu, jak zabranit poskozeni elektroniky:

Elektroniku méjte vzdy v ESD sacku do chvile, nez budete vyzvani k jeji
instalaci.

Pfi manipulaci se vzdy dotykejte pouze hran desky. Vyvarujete se dotykd dilt
a komponent na desce.

Nez se dotknete elektroniky , pouzijte v blizkosti jakoukoli vodivou (kovovou)
soucastku, abyste eliminovali pripadny staticky naboj z rukou.

Budte obzvlast opatrni v pokojich s koberci, které jsou zdrojem
elektrostatického vyboje.

Obleceni z viny nebo nékteré syntetické tkaniny mohou snadno vytvorit

Vv
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1. Introduction

KROK 12 Reward yourself

AN

Stavba tiskarny CORE One+ je sice zabava, ale také prace. Takze se po dokonceni
kazdé z kapitol nezapomente odménit. V baleni pro tento ucel najdete pytlik
medvidka Haribo!

Nejvétsim problémem pfi montazi je podle nasich zkusenosti a vyzkumia (MK4S,
MK4, MK3S+, MK3S, MK3, MK28, ...) $patné dodrzeny plan konzumace medvidkd.
Mnozi z vas nakonec neméli dostatek gumovych medvidkd pro véechny kapitoly a
nékteri je dokonce vSechny snédli jesté pred zacatkem!

Po letech dikladného védeckého vyzkumu jsme dospéli k feSeni => Na konci kazdé
kapitoly se dozvite konkrétni mnozstvi medvédu, které mate zkonzumovat.

Konzumace nespravného mnozstvi, nez je pfedepsano v pfiruc¢ce, mize vést k
nahlému pfilivu energie. Poradte se s odbornikem v nejblizsi cukrarné.

Haribo prozatim schovejte! Z nasi zkuSenosti ma volné lezici pytlik sladkosti
tendenci nahle zmizet. Tento fenomén mame potvrzeny velkym poctem pripadu z
celého svéta.

Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2) 17
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KROK 13 Jak Uspésné zviddnout sestavovani

Step 25 Attaching the spacers

Insert two M3n nuts to the X-carriage-

back.

(@ Use the screw pulling technique,
From the opposite side, insert the M3x10
screw into the X-carriage-back. The

screw must protrude from the "front"
side of the part

Attach the spacer 10 mm on the M3x10
screw and tighten the screw. Note the
cutout of the same shape as the
spacer. It must fit perfectly and must
not rotate.

& 'S °%

& Pro Uspésné sestaveni stavebnice CORE One+ se fidte nasledujicim:

18

Vzdy si nejprve prectéte vSechny pokyny v aktualnim kroku. To vam pomze
pochopit, co budete délat. Nic nezkracujte a nijak neupravujte, pokud k tomu
nebude vyzvanilll

Neridte se pouze obrazky! To nestaci. Psané instrukce jsou co nejkratsi mohou
byt. Ctéte je.

Ctéte komentaie od ostatnich uzivatel(l, jsou skvélym zdrojem napadd. | my je
¢teme a na zakladé vasi zpétné vazby vylepSujeme navod ke stavbé.

Pouzivejte primérenou silu, tisténé ¢asti jsou odolné, ale ne nerozbitné. Pokud
do sebe néco nepasuje, zkontrolujte dvakrat vas pracovni postup.

Jezte gumové medvidky podle instrukci! Neposlusnost nebude tolerovana :D

Most importantly: Enjoy the build, and have fun. Cooperate with your kids,
friends or partners.

Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2)



1. Introduction

KROK 14 Instalace rozsireni a vylepSeni

‘;I ———

® Tyto informace se vztahuji na uzivatele, ktefé v budoucnu planuji instalovat
rozsifeni jako kameru Buddy, pokrocily filtracni systém nebo jednotku MMUS.

@ Pfed instalaci jakychkoli dopliikii a upgradu je nezbytné tiskarnu zcela
smontovat a otestovat. Jakmile je tiskarna pIné funkéni, postupujte podle

samostatnych navodd k montazi jednotky MMUS3 nebo dalsich dopliki pro Gpravu
tiskarny.
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1. Introduction

KROK 15 Prepare your desk

Udélejte si poradek na stole! Uklizeni snizuje pravdépodobnost ztraty malych dild.

Vyklidte si pracovni prostor. Ujistéte se, ze mate dostatek mista. Pékné rovny
pracovni stdl vam zajisti Ze vSe pljde jak ma.

@® Budiz svétlo! Ujistéte se, Ze se nachazite na dobfe osvétleném misté.
Pravdépodobné se vam bude hodit dalsi lampa nebo dokonce baterka.

@® Pripravte si néco na plastové sacky a odstranéné obalové materialy, abyste je mohli
nasledné recyklovat. Ujistéte se, Ze se nevyhazuji Zzadné dulezité soucasti.

@® Doporucujeme pracovni plochu o minimalnich rozmérech 1,5 x 1,5 metru.

& Také silné doporuc¢ujeme si na pracovni plochu dat néjakou mékéi podlozku.
Nékteré z plechovych dil(l maji ostré okraje, které by jinak mohly poskodit
povrch vaseho pracovisté.

@ Pouzit mlzete tfeba kus kartonu.

@® Skvéle, jsme pripraveni. Zacnéme! Prejdéte na kapitolu 2. Sestaveni ramu
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2. Base assembly

Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2)
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2. Base assembly

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

‘[1 L " w ‘I
B ¢ 5.

@® Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
® Wrench 13-16
© 2.5mm Allen key
® KIi¢ T10 torx / Sroubovak T10 torx
@ Naradi naleznete v krabici s oznacenim: 2. Electronics & Fasteners.

|

= -

KROK 2 Sestava zakladny: priprava dild

\
=

@® Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
® Spodni panel (1x) naleznete v baleni Metal parts 1/3
® stahovaci paska (6x) naleznete v balicku Electronics & Fasteners
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2. Base assembly

KROK 3 VloZeni stahovacich pdsek

® Otocte si spodni panel tak, aby jeho ohnuté ¢asti smérovaly nahoru.
® Vsimnéte si sparovanych otvorl pro stahovaci pasky po jeho obvodu.

Protahnéte Sest stahovacich pasek otvory, umistéte je podél obou stran a ¢astecné
je utahnéte, pficemz zafixujte pouze nékolik prvnich zubd.

& Jesté je pIné nedotahujte, protoze jimi budeme pozdéji vést kabely.

@ Poznamka: Nezalezi na tom, jestli budete mit hlavicky stahovacich pasek na
vnitini nebo vnéjsi strané panelu.

KROK 4 Sestava zakladny: priprava dilii (Cast 1)

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® Z-axis left motor (2x) found in the
Motor kit package.

& Jeden motor osy Z je zabalen
zvlast, v balicku Electronics &
chamber parts

@ Trapézové matice zatim nechte
v bali¢ku.

©® Pravy motor osy Z (1x) naleznete v
balicku Motor kit
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2. Base assembly

KROK 5 Sestava zakladny: priprava dild (Cast 2)

N

® Z-motor-mount (3x) naleznete v balicku Printed parts
Z-rod-mount (2x) naleznete v balicku Printed parts
Sroub M3x8 (24x) naleznete v bali¢ku Fasteners (3/3).

KROK 6 Instalace drzdkd motort

Z
-
=
=
=

@® Zkuste otacet zavitovymi ty¢emi na kazdém motoru osy Z, abyste se ujistili, ze jim
nic v otaceni nebrani.

@® Place one Z-motor-mount on each motor. The protrusions on the part must be
facing upwards.

@® Zarovnejte otvory se véemi dily.

® Spojte vSechny ¢asti dohromady pomoci ¢tyf Sroubld M3x8.

@® Stejny postup opakujte pro véechny motory.
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2. Base assembly

KROK 7 Instalace zadniho motoru

)

® Otocte si spodni panel vzhiru nohama.
Najdéte si jeden (vétsi) kulaty otvor ve stfedu zadni ¢asti panelu.

@® Vezméte pravy motor osy Z (Z motor right) - ten s nejdelsim kabelem. Na kabelu je
oznaceni ZR.

©® Zavitovou ty¢ motoru prostréte (velkym) kulatym otvorem v panelu a ostatni otvory
v panelu zarovnejte s témi v sestavé motoru.

& Dejte pozor - kabel motoru musi smérovat ven (smérem k vam).

® Podobny postup zopakujte pro kulaté otvory v pfedni ¢asti platu a oba levé motory
osy Z (Z-axis motor left) - zavitovou ty¢ prostréte otvorem a poté zarovnejte ostatni
otvory sestavy motoru.

® Kabely téchto levych motorl osy Z musi sméfovat smérem k prvnimu -
pravému motoru osy Z. (Tomu s nejdelSim kabelem)

@ Pro jednoduchost budeme ve zbytku navodu fikat strané sestavy se DVEMA motory
predni a té s jednim zadni. Urcité vam to jesté pfipomeneme, ale hodi se si to
zapamatovat :).

Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2) 25



2. Base assembly

KROK 8 ZajiSténi zadniho motoru

]

Zacnéte motory zajistovat, poCinaje zadnim. (jeden, s delSim kabelem)
® Vlozte do zadniho motoru ¢tyfi Srouby M3x8 a napevno je utahnéte.
& Dbejte na to, aby $rouby zUstaly rovné a pfi utahovani se nenaklanély.

& Pozor! Srouby neutahujte p¥ili§, prochazi az do plastového dilu! Pro jejich
dotazeni proto pouzijte kratsi ¢ast klice jako rukojet, abyste snaz aplikovali
spravny utahovaci moment (tj. jen pfimérené mnozstvi sily).

KROK 9 Instalace predniho pravého motoru

Zkontrolujte tistény dil Z-rod-mount, Ze nevykazuje Zadné vady. Vnitfek musi byt
zcela Cisty, aby bylo mozné pozdéji zasunout hladkou ty¢.

@ Musime zajistit, aby hladké tyée pozdéji perfektné zapadly. To zkontrolujete tak,
ze nyni zasunete tenc¢i hladké tyce (které najdete v boxu Tyce (Rods)) do drzaku
Z-rod-mount.

Do otvoru vedle pravého predniho motoru osy Z vlozte dil Z-rod-mount.
@ Pomoci klice 13-16 drzak tyce otocte o 90 stupnu - tim jej zajistite na misté.
©® Motor pak zajistéte ctyfmi Srouby M3x8. Utahnéte je napevno.

& Dbejte na to, aby $rouby zUstaly rovné a pfi utahovani se nenaklanély.
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2. Base assembly

KROK 10 Instalace predniho levého motoru

A ted predni levy motor (pfi pohledu zepredu).

& Zkontrolujte, zda kabel motoru stale sméfuje na zadni stranu.

©® Do otvoru vedle pravého predniho motoru osy Z vlozte drzak tyce (rod-mount).
Pomoci klice 13-16 drzak tyce otocte o 90 stupnl - tim jej zajistite na misté.
Motor pak zajistéte ctyfmi Srouby M3x8. Utahnéte je napevno.
& Dbejte na to, aby $rouby zistaly rovné a pfi utahovani se nenaklanély.

@® Ted celou sestavu na chvili odlozte bokem.

KROK 11 Spodni ramecek: priprava dila
} -

L O s 8 5 4

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

& P¥i manipulaci s ostrymi plechovymi dily budte velmi opatrni, aby nedoslo ke
zranéni nebo poskozeni.

& Plechové profily mohou na prvni pohled vypadat stejné, ale jsou mezi nimi urcCite
dalezité rozdily. Vzdy si tedy rad$i DUKLADNE ZKONTROLUJTE, zda jste vybrali ty

spravné.

® Predni profil (1x) poznate podle vyfezl - naleznete v baleni Metal parts 1/3

® Zadni profil (1x) se dvéma otvory na ploché strané - naleznete v baleni Metal parts
1/3

® Univerzalni profil (2x) bez otvora na ploché strané - naleznete v baleni Metal parts
1/3

@ You will find all of these metal profiles located at the very bottom of the Metal
parts 1/3 package. You may need to take out the upper layers to reach them!

Stavéci Cep (2x) naleznete v balicku Electronics & Fasteners
M3x4rT screw (4x)
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2. Base assembly

KROK 12 Montaz dolniho profilu: predni + levy

& Pfi manipulaci s ostrymi plechovymi dily budte velmi opatrni, aby nedoslo ke
zranéni nebo poskozeni.

Umistéte predni profil tak, jak vidite na obrazku. Vyrezy musi smérovat k vam.

Jeden z univerzalnich profili umistéte na levou stranu. Dil zorientujte podle
obrazku. Jako voditko pouzijte pfirubu (vyénélek na zkosené strané profilu).

@® Spojte oba profily dohromady.

& Pozor! Priruba predniho profilu (modra Sipka) musi byt zasunuta pod levy
univerzalni profil (zelena Sipka), nikoliv pres.

Zarovnejte otvory s obéma dily.
Oba dily spojte Sroubem M3x4rT.

KROK 13 Montdz dolniho profilu: levy - zadni

® Zorientujte a prilozte zadni profil (se dvéma otvory v ploché strané) k univerzalnimu
levému profilu tak, jak vidite na obrazku. Jako voditko pouzijte prirubu (vyénélek
na zkosené strané profilu).

® Zasunte zadni a univerzalni levy profil do sebe.
& Opét se ujistéte, Ze priruba je pod zadnim profilem, nikoli nad nim.
Zarovnejte otvory s obéma dily.
Oba dily spojte Sroubem M3x4rT.
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2. Base assembly

KROK 14 Montaz dolniho profilu: pravy

©® Pripevnéte univerzalni pravy profil mezi zadni a predni profil a ujistéte se, ze:
® jeho zadni konec je nad pfirubou zadniho profilu.

@ jeho predni priruba je zasunuta pod predni profil.
© Pak levy profil zajistéte pomoci dvou Sroubt M3x4rT. (jeden na kazdém konci)

KROK 15 VloZeni stavécich cepl

@® Prvnistavéci Cep vlozte do otvoru ve vycnélku horniho profilu.

® Pevné na néj zatlacte, aby do otvoru dobfe zapadl.

© Proces zopakujte s druhym cepem a otvorem.
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2. Base assembly

KROK 16 Antivibracni podlozky (nozicky): priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Antivibraéni podlozka (4x) naleznete v balicku Electronics & Chamber parts
® M3x4rT screw (8x)

KROK 17 Pripevnéni profivibracnich podlozek (nozicek)

® Umistéte sestavu spodniho ramu tak, jak vidite na obrazku. Predni profil (s vyfezy)
musi smérovat k vam.

$ Pfed pouzitim antivibracnich nozicek otrete kovové profily izopropylalkoholem a
nechte je zaschnout. Tim zajistite spravnou pfilnavost.

@® Odlepte ochrannou vrstvu ze vSech antivibraénich podlozek (nozicek).

& Z kazdé antivibracni nozi¢ky odstrante opatrné pouze ochrannou félii. Pokud
se spolu s folii zacne odlepovat i lepici vrstva, prestante a pokracujte v
odstranovani z jiného rohu.

@ V pripadé, ze lepidlo neni dostatecné, doporucujeme instalovat nozicky jako jeden z
poslednich krokd. Alternativné mazete pouzit pasku 3M VHB, abyste zajistili, ze
nozicky budou drzet.

® Do kazdého rohu ramu nalepte jednu antivibracni nozicku tak, aby byla zarovnana s
vnéjsim okrajem ploché strany profilu.
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2. Base assembly

KROK 18 Montaz spodniho ramu

)

® Otocte si sestavu spodniho rdmu vzhiru nohama (ted uz antivibraénimi nozickami
dold). Pfedni profil (s vyFezy) musi smérovat k vam.

Nasadte zadni stranu sestavy spodniho panelu na zadni stranu sestavy spodniho
ramu. Spodni panel zatim nepokladejte!

Ujistéte se, ze predni strana sestavy spodniho panelu (se dvéma motory) licuje s
prednim profilem spodniho ramu (s vyfezy).

® Vsechny kabely motorl zatim pfesunte do stfedu, pod spodni ram, aby nedoslo k
jejich pfriskfipnuti.

® Ted sestavu spodniho panelu pomalu a opatrné spustte dold a zasunte ji do profill
spodniho ramu.
@® Ujistéte se, ze sestava panelu zcela zapada dovnitf profilG spodniho ramu.

@® Ujistéte se, ze zadna Cast sestavy spodniho panelu nepresahuje sestavu
spodniho ramu.

/N Diikladné zkontrolujte, Ze jste si nepriskfipli Zzadné z kabell.
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2. Base assembly

KROK 19 Nasazeni spodniho ramecku: prava strana

@® Nejprve se zaméfte na pravy predni roh a pravou stranu.
Mirné nadzvednéte roh sestavy spodniho panelu.
® Zarovnejte otvor se zavitem ve spodnim panelu s otvorem v profilu.

@ Aby byla montaz zakladny snazsi, otocte sestavu na bok, abyste vidéli na
zarovnani otvor( a nemuseli bojovat s gravitaci. Do vedlejsiho otvoru vlozte
inbusovy kli¢, aby se zachovalo spravné zarovnani.

@® Oba dily spojte sroubem M3x4rT.
@® Ted se presunte k zadnimu rohu pravé strany celé sestavy.

® Opét zarovnejte otvory v panelu a profilu a zajistéte je Sroubem M3x4rT.

KROK 20 Montaz spodniho ramu: zadni « leva « predni strana

L

- - -
-

Ted se presunte k zadni strané sestavy (té s jednim motorem osy Z).
Zarovnejte otvory v panelu a profilu a zajistéte je dvéma Srouby M3x4rT.
Ted leva strana sestavy.

Zarovnejte otvory v panelu a profilu a zajistéte je dvéma Srouby M3x4rT.

Otocte si sestavu prednim profilem (s vyrezy) k sobé.

Opét zarovnejte otvory v panelu a profilu a zajistéte je dvéma Srouby M3x4rT.
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2. Base assembly

KROK 21 Haribo fime
— a4
§io
iy,
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Je Cas se odmeénit!
Usporadejte si pridélené gumoveé
medvidky do osmi fad.

Upravte pocet gumovych medvidki
v kazdé fadé podle obrazku.

@ Pokud vam nevyjdou pocty i na

posledni fadu, doporucujeme
vyhledat nejblizsi cukrarnu a
chybéjici medvidky dokoupit.

Eat the first row.

KROK 22 Done

@® Gratulujeme! Pravé jste sestavili sestavu zakladniho panelu ramu tiskarny.

@® Sestavu si prozatim dejte bokem a prejdeme na dalsi kapitolu.

Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2)
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3. Back assembly
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3. Back assembly

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

A

Vil |

|
@® Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
® Philips (PH2) screwdriver
® Needle-nose pliers
® 2.5mm Allen key
@® KIi¢ T10 torx / Sroubovak T10 torx
KROK 2 Sestava zdroje napdjeni: priprava dild
Vel
/ ™~
/ \
t \
\\ Ly /ﬂ
\
S
@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Delta PSU 240 W 24 V (1x) found in the Electronics package
® M4x6r screw (2x) found in the Fasteners 3/3 package
©® Kabely napajeni xBuddy (2x) naleznete v balicku Electronics
kabel Power panic (1x) naleznete v balicku Electronics
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3. Back assembly

KROK 3 Preparing the PSU

® Do levé strany PSU vlozte a lehce zasroubujte dva Srouby M4x6r. Nedotahujte je
uplIné! Mezi hlavou $roubu a PSU ponechte mezeru alespoil 4 mm.

® Mirné povolte vSechny Cétyti Srouby napajecich svorek na PSU. Ale neodstranujte
je! Staci 3-4 otacky.
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3. Back assembly

KROK 4 Power cables info

®

®
AN

V nasledujicich krocich budeme postupné pfipojovat napajeci kabely. Srouby
svorkovnice na strané zdroje jsou jiz pfipraveny. Povolte je, ale neodstranujte je
uplné, aby se nepomichaly s jinym typem $roubl pouzitych na strané kabelu desky
xBuddy. Kazdy ze dvou napajecich kabeli ma dva vodice. Jeden z nich ma
prevazujici éervenou barvu = kladny / +

Druhy ma prevazujici ¢ernou barvu = zaporny / -

Vsimnéte si, Ze napajeci kabely maji na kazdém konci jiny konektor. Prozatim si
pripravte konektory U-tvaru (barva krimpovaci trubicky se muize lisit).

Dejte pozor, aby polarita svorek na zdroji napajeni byla nasledujici:
@® Positive (V+)
@® Positive (V+)
@® Negative (V-)
@® Negative (V-)

Cerveny kabel (kladny) mGze mit tenky cerny prouzek. Stejné tak i erny kabel na
sobé muze mit ¢erveny prouzek.

Zatim nepripojujte zadné kabely, pockejte na pokyn v instrukcich.
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3. Back assembly

KROK 5 Connecting the PSU

Vezméte CERVENY vodié a zasufite jeho vidlicovy konektor do prvni (kladné)
svorky zleva na spodni strané PSU - az na doraz. Ujistéte se, Ze ocelova podlozka
svorky lezi NAD ,vidlickou” konektoru.

Sroub na svorkovnici pevné dotahnéte.
Stejnym zpusobem pfipojte druhy ¢erveny vodi¢ do druhé svorkovnice zleva.

A jesté jednou (resp. dvakrat) postup zopakujte pro pfipojeni obou ¢ernych vodica -
jeden do treti svorkovnice zleva a ten druhy do ¢tvrté.

Do konektoru uplné napravo zapojte kabel power panic.

A celou sestavu si prozatim odlozte bokem.

KROK 6 XBuddy: priprava dil I.

—
Oo/

- S

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
CORE One xBuddy box (1x) naleznete v baleni Metal parts 3/3
prichodka 19/16 mm (2x) naleznete v bali¢ku Electronics & Fasteners

samolepici teplovodiva podlozka 40x12x2,2 mm (1x) naleznete v balicku Electronics
& Fasteners

samolepici teplovodiva podlozka 12x12x2,2 mm (2x) naleznete v balicku Electronics
& Fasteners

Zip tie (4x)
M3x6 screw (9x)

@ Seznam pokracuje v dalsim kroku...
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3. Back assembly

KROK 7 xBuddy: priprava dildi I1.

@® rozsSitreni desky xBuddy (1x) naleznete v balicku Electronics & Chamber parts
® deska xBuddy (1x) naleznete v balicku Electronics
® kabel pro zapojeni rozsireni desky xBuddy (1x) naleznete v balicku Electronics &

Fasteners

® Assembly-multi-tool (1x) naleznete v balicku Printed parts

KROK 8 Nasazeni termalnich podlozek

@® Odlepte bilou ochrannou vrstvu ze vSech termalnich podlozek.

& Vzdy se pfi manipulaci dotykejte pouze stran desky. Nedotykejte se ¢ipd,
kondenzatort a dalich ¢asti elektroniky.

® Pripevnéte podlozky na zadni stranu desky xBuddy. Jsou zde vyznaceny spravné
velikosti a polohy.

@ Povrch, na kterém jsou podlozky prilepeny, musi byt o¢istén od mastnoty. Tim
se zajisti lepsi prilnavost.

& Z diivodu ochrany elektronickych soucastek desky dlirazné doporucujeme umistit
desku xBuddy na mékkou podlozku. Mizete pouzit originalni baleni s bublinkovou
folii xBuddy.

® Odlepte modrou ochrannou vrstvu ze vsech termalnich podlozek.

@ Tip: Pokud se vam nedari ochrannou vrstvu sundat, pomozte si tenc¢im koncem
Assembly-multi-toolu.
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3. Back assembly

KROK 9 Installing the xBuddy

& Pfi manipulaci s elektronikou se vzdy dotykejte pouze stran desky! Nedotykejte se
CipU, kondenzator( a dalsich ¢asti elektroniky.

Vlozte desku xBuddy do xBuddy boxu.
Ujistéte se, ze je Ethernetovy konektor spravné vlozen do otvoru v krabic¢ce xBuddy.

® Nezji prfimontujete napevno, ujistéte se, Zze vam otvory v desce licuji s otvory
(sloupky) v xBuddy boxu.

@ Tento otvor zuistane prazdny; je zvyraznén pouze pro ucely zarovnani desky.

® Zafixujte polohu desky xBuddy vlozenim péti Sroubli M3x6. Srouby zatim
nedotahujte Gplné, proted staci nékolik otacek.

& Vypada to sice trochu nezvykle, ale otvor vpravo dole zatim ponechejte
prazdny!

® Ted vsech pét sroubi naplno utahnéte. Ale velmi opatrné, abyste neposkodili
desku elektroniky.

KROK 10 Instalace rozsireni desky xBuddy

@® Vlozte rozsireni desky xBuddy do xBuddy boxu, nad samotnou hlavni desku
xBuddy. Dejte si pozor na spravnou orientaci komponenty - viz. obrazek.

Nez ji pfimontujete napevno, ujistéte se, Ze vam otvory v desce licuji s otvory
(sloupky) v xBuddy boxu.

® A tedrozsifeni desky xBuddy upevnéte pomoci ¢tyf Sroubl M3x6. Dotahnéte je
napevno.
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3. Back assembly

KROK 11 Installing zip ties

® Kdyz se na xBuddy box podivate bliz, urcié si vSimnete, Ze v kovovém pouzdre je
Sest perforaci.

& Postupujte velmi opatrné. Davejte pozor, abyste neposkodili konektory nebo
kondenzatory na desce xBuddy.

Prilozte hacek na Assembly-multi-toolu pod prvni perforaci vlevo.

@ Mirné ohnéte $picku stahovaci pasky, pfiblizné o 30 stupnd. Bude snazsi ji
spravné zasunout i bez nastroje Assembly-multi-tool.

® Ted perforaci do Assembly-multi-toolu prostréte stahovaci pasku. Hacek ji spravné
navede do boxu s elektronikou.

& Dejte si pozor na spravnou orientaci stahovaci pasky! Zuby na pasce musi byt na
strané, na kterou ted vidite.

Postup opakujte na vyznacenych perforacich.

@® Tj. tfeti a Sestou perforaci preskocte!

KROK 12 Zapojeni rozsirujici desky xBuddy

@® Pripojte prodluzovaci konektor xBuddy s volnym ¢ervenym kabelem k prodluZzovaci
desce xBuddy.

@® Volny Cerveny kabel zatim nechte byt.

Druhy konec kabelu pro zapojeni rozsifeni desky xBuddy zapojte do hlavni desky
xBuddy.
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3. Back assembly

KROK 13 Instalace prichodek: xBuddy box

® Obé prichodky viozte do kulatych otvorl v xBuddy boxu.

® Privkladani prichodku lehce stlacte a pak ji zasunte do otvoru, aby prichodka
spravné zapadla drazkou na kraj otvoru.

KROK 14 Wi-Fi: parts preparation

/

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

ESP-WiFi (1x) naleznete v balicku Electronics
CORE-One-Wifi-cover (1x) naleznete v balicku Printed parts
M3x12 screw (1x)

M3x6 screw (2x)
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3. Back assembly

KROK 15 Assembling the Wi-Fi

© Do sestavy xBuddy boxu vlozte z pravé strany dva Srouby M3x6. Zatim je
nedotahujte GplIné! Ponechte alespon 4 mm mezeru mezi hlavou Sroubu a plechem
boxu.

® Vlozte ESP-WiFi modul do dilu WiFi-cover - tésné pod mustek na levé strané krytu.

Pohledem z druhé strany se ujistéte, Ze konektor spravné pasuje do otvoru v krytu.

VloZzte sroub M3x12 do tohoto otvoru v sestavé xBuddy boxu. Pokud je pfilis tésny,
pouzijte inbusovy kli¢/Sroubovak k opatrnému rozsifeni, aby Sroub v dalSim kroku
tésné zapadl.

KROK 16 Montaz sestavy Wi-Fi

& Pfi manipulaci a pfipojovani ESP modulu budte velmi opatrni, aby nedoslo k
ohnuti a poskozeni kolikt (pinu).

® Nejprve vlozte Sroub M3x12 do otvoru v boxu xBuddy a zasroubujte jej, abyste se
ujistili, ze v tomto kroku pozdéji nenastanou zadné problémy. Poté Sroub opét
vyjméte.

@® Uchopte celou sestavu krytu s Wi-Fi modulem a piny ESP modulu zasunte do
konektoru v desce xBuddy.

© Ted opatrné nasadte kryt Wi-Fi. Ujistéte se, ze piny ESP modulu jsou spravné
usazené v konektoru desky xBuddy.

Zajistéte kryt Sroubem M3x12.

A celou sestavu si prozatim odlozte bokem.
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3. Back assembly

KROK 17 Zadni panel: priprava dild

© o __ 11

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

zadni panel (1x) naleznete v baleni Metal parts 1/3

prichodka 19/16 mm (2x) velka - naleznete v bali¢ku Electronics & Fasteners
priuchodka 13,5/10 mm (2x) mala - naleznete v balicku Electronics & Fasteners
Tésnici zatka 15,5 mm (1x) naleznete v balicku Electronics & Fasteners
M3x4rT screw (2x)

KROK 18 Instalace prichodek: vrchni ¢ast zadniho panelu

©® Zorientujte si zadni panel podle prvniho obrazku. Jako referen¢ni bod pouzijte dva
ovalné otvory na strané.

® Zasunte tésnici zatku do stfedového otvoru.

@® Tésnici zatka neni symetricka. Zasuiite ji stranou s mensim priimérem
smérem dold.

Do levého kulatého otvoru vlozte jednu malou prichodku.

® Do ovalného kulatého otvoru také vlozte jednu malou prichodku.
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3. Back assembly

KROK 19 Instalace prichodek: boky + spodni strana

@® Zamérte se na levou horni stranu zadniho panelu a najdéte dva ovalné otvory.
® Do ovalného kulatého otvoru nahore, nejblize rohu, vlozte jednu velkou prichodku.

© Presunte se na pravou horni stranu zadniho panelu a do ovalného otvoru vlozte
jednu velkou prichodku.

KROK 20 Aligning the PSU

@® Opatrné vlozte zdroj napajeni do ,kapsy” zadniho panelu.

Srouby na boé&ni strané zdroje napajeni zarovnejte s otvory v levé strané zadniho
panelu.

® Ted zdroj napajeni posunte tak, aby Srouby na jeho strané prosly otvory.

@ Nevkladejte kabely zdroje napajeni do zadného otvoru v zadnim panelu. Nechte
je viset pres zadni panel, dokud nebudete pozdéji instruovani k jejich pripojeni k
desce Buddy.
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3. Back assembly

KROK 21 Mounting the PSU

Opatrné posunte zdroj napajeni tak, aby se Srouby na jeho boku zasunuly do dolni
Casti otvor(, které maji tvar klicové dirky.

©® Zachovejte polohu zdroje napajeni (pridrzte si ho) a oba Srouby zcela utahnéte.

KROK 22 Zarovndni sestavy xBuddy boxu

® Celou sestavu xBuddy boxu opatrné vilozte do ,kapsy” zadniho panelu.
Srouby na boku xBuddy boxu zarovnejte s otvory v pravé strané zadniho panelu.

® Ted celou sestavu xBuddy boxu posurite tak, aby Srouby na jejim boku prosly otvory.
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3. Back assembly

KROK 23 Montaz krabicky xBuddy

R AN =

Opatrné posunte cely xBuddy box tak, aby se Srouby na jeho boku zasunuly do dolni
casti otvor(, které maji tvar klicové dirky.

@® Zachovejte polohu xBuddy boxu (pridrzte si ho) a oba Srouby zcela utahnéte.

Ptipevnéte zdroj napajeni a xBuddy box k zadnimu panelu pomoci dvou $roubl
M3x4rT.

KROK 24 Kryt napdjecich kabeld: priprava dild

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
PSU-cable-cover (1x) naleznete v balicku Printed parts
M3nS nut (2x)

M3x10rT screw (2x)

Sroub svorkovnice 6-32 (4x)
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3. Back assembly

KROK 25 Pripojeni kabelt od zdroje

@® Vezméte jeden Cerveny kabel vedouci od zdroje napajeni a pripojte jej k prvnimu
levému slotu svorkovnice na desce xBuddy pomoci 6/32" Sroubu svorkovnice.
Sroub utahnéte napevno, ale opatrné.

& Pozor! Konektory kabeld zapojujte tak, aby hlava $roubu svorkovnice sedéla ve
vnitfni ¢asti prohybu tvaru pismene ,L” konektoru.

® Pripojte Cerny kabel PSU (zdroje napajeni) ze stejného paru jako pravé zapojeny
cerveny kabel k druhé svorce pomoci 6/32" Sroubu svorkovnice. Srouby opét
utahnéte pevné, ale opatrné.

©® Vezméte druhy Cerveny kabel od zdroje napajeni a pripojte jej k Cervenému kabelu
vedoucimu z rozsifeni desky xBuddy. Podivejte se na detail na obrazku. Oba
kabely zajistéte pomoci stejného Sroubu svorkovnice ve tteti svorkovnici.

@® Kabel z rozsiteni desky xBuddy vedte mezi pojistkami opatrné a dejte si pozor
na to, aby svém misté sedél pevné a bezpecné a nijak na né netlacil.
@ 0Od zacatku roku 2025 se pouzivaji jiné pojistky. Jsou vyrazné mensi, bilé a
zapusténé v pojistkovych drzacich na desce xBuddy, aby nebranily kabeliim.

® Pripojte druhy cerny kabel zdroje napajeni ke svorkovnici na desce xBuddy - tak,
aby neprekazel otvoru se zavitem.

® Jako dalSi protahnéte do xBuddy boxu kabel power panic a zapojte jej do konektoru
v dolni pravé ¢asti desky xBuddy. Zbyvajici délku kabelu usporfadejte do nékolika
smycek nad konektorem, u kraje xBuddy boxu tak, aby nezavazely.

Usporadejte kabely zdroje napajeni podle obrazku a dbejte na to, aby v okoli otvort
se zavitem ve zdroji napajeni a xBuddy boxu nebyly zadné prekazky.
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3. Back assembly

KROK 26 Preparing the PSU-cable-cover

® Do otvoru na kazdém z koncu dilu PSU-cable-cover vlozte jednu matku M3nS.

@® Zkontrolujte, Ze jsou otvory v matce a dilu zarovnané.

KROK 27 Zakryti kabeltl zdroje napdjeni

@® Pripojte kryt kabelu zdoje napajeni
na kabely zdroje.

Kryt zajistéte dvéma Srouby
M3x10rT v otvorech na vnéjsSich
okrajich dilu.
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3. Back assembly

KROK 28 Ventilafory tiskoveé komory: priprava dilti

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Fan cover (1x) found in the Electronics & Chamber parts package

Termistor komory 260 mm (1x) naleznete v balicku Electronics & Chamber parts
Zip tie (1x)

Ventilator (2x) naleznete v balicku Electronics & Chamber parts

@® M3x30 screw (4x)

viIv

KROK 29 Sestaveni mrizky ventilatoru

Guide the thermistor cable through the holes in the center of the fan cover. Thread
it in the direction shown in the picture .

@ When assembling, pay close attention to the orientation. The fan cover has a
specific inside and outside.

©® Celou ¢ast s termistorem nechte vycénivat.

Push the zip tie through the pair of holes on the neck of the fan cover.
Kabel termistoru protahnéte mezi konci stahovaci pasky.

® Ted kabel termistoru zajistéte opatrnym utazenim stahovaci pasky. Pasku
neutahujte prilis! Mohlo by dojit k poskozeni kabelu.

& Make sure that the pawl of the zip tie is located on the inside of the fan case
neck.
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3. Back assembly

KROK 30 Atfaching the fans

Umistéte a zorientujte si zadni panel podle obrazku. Vyfezy mfizky musi smérovat k
vam.

@® Umistéte oba ventilatory na mtizku v zadnim panelu.
& Strana ventilatoru bez nalepky musi smérovat nahoru.
® Ventilatory orientujte tak, aby kabely vedly z roh( ve stfedu.

@® Kabely zatim nechte volné viset a dejte si pozor na to, aby se pfi manipulaci
nikde neskfriply.

KROK 31 Zakrytovani ventilatord chlozeni

Place the fan cover assembly on the cooling fans.

& Make sure that the fan cover assembly wraps around the fans and the
thermistor is pointing up and its cable runs under the fan cover neck.

® Align holes in the fans, fan cover and the back panel.
® Celou sestavu ventilatord pfipevnéte k zadnimu panelu ¢tyfmi Srouby M3x30.
& Srouby pfili§ neutahujte, aby nedoslo k poskozeni miizky.
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3. Back assembly

KROK 32 Zadni profily: priprava dilt
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@® Pro nasleduijici kroky si prosim pripravte:

@® zadni profil (2x) naleznete v baleni Metal parts 1/3

@ Pouzijte dva z delSich profil(.
Druhé dva delsi profily se lisi tim, Zze maji vyfezy.

® Nylon rivet (11x)
® M3x4rT screw (4x)
samorezny Sroub 2,9x6,5sT (1x) z balicku Electronics & Fasteners

KROK 33 Instalace zadnich profill

Vezmeéte sestavu zakladniho panelu ramu tiskarny (z kapitoly 2.) a otocte si ji tak,
aby zadni strana (ta s jednim motorem uprostied) smérovala k vam.

®
$ Zamérte se na pravy zadni roh—stranu s nejdelSim ovalnym otvorem ve spodnim
panelu.

® Koncem bez prirub prilozte zadni profil k pravému rohu.

@® Zarovnejte otvor v zadni strané a zajistéte je Sroubem M3x4rT.

Zajistéte roh i z druhé strany, druhym Sroubem M3x4rT. Takto bude zajistén kazdy
z rohovych profild (dvéma Srouby M3x4rT).

@® Stejné postupujte u druhého zadniho profilu, v levém zadnim rohu.
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3. Back assembly

KROK 34 Montdz zadniho panelu

® Celou sestavu zadniho platu opatrné zvednéte a prilozte ji na zadni profily sestavy
zakladniho panelu ramu tiskarny.

® Spojte zadni panel a zadni profil vlozenim nylonového nytu do otvoru na pravé horni
strané.

@® Tlacte prstem na hlavu nytu, dokud nyt zcela nezapadne.
Stejnym postupem zafixujte zadni panel pomoci zbylych deseti nylonovych nyta.

® Vlozte samorezny $roub 2,9x6,5 do zadniho panelu a utahnéte jej. Pozor! Sroub
neutahujte prilis, aby nedoslo ke strzeni samorezného zavitu.

& P¥i utahovani tohoto Sroubu nepouzivejte nadmérnou silu! Pokud narazite na
odpor, pouzijte k predvrtani otvoru 2mm vrtak. Pfipadné nechte Sroub neuplné
dotazeny.

KROK 35 Stepper splitter: priprava dill

a
]
=
a
B
7}
]
i
!
e
=
|
X 5
(=
(4

\

® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Stepper splitter (1x) naleznete v balicku Electronics & Chamber parts

® kabel stepper splitteru (1x) naleznete v balicku Electronics & Fasteners
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3. Back assembly

KROK 36 Vedeni kabelu Stepper splitteru

Velmi opatrné otocCte sestavu na jeji ,zada"” (zadni panel).

@® Silné doporucujeme podlozit si zadni ¢ast sestavy néjakou mékkou vyvysenou
podlozkou, aby se sestava neopirala o vyénivajici Wi-Fi modul.

@ Tip: Pouzijte pénovou vypln z baleni plechovych dilii nebo prazdnou kartonovou
krabici.

Protahnéte kabel Stepper splitteru tremi stahovacimi paskami na levé strané.
@® Konec s cedulkou zatim nechte volné viset venku.

@® Protahnéte kabel pravého motoru osy Z (Z-axis motor R) tfemi stahovacimi paskami
na levé strané.

& Stahovaci pasky zatim neutahujte!

KROK 37 Pripojeni Stepper Splitteru

@® Pripojte kabely motoru osy Z k
Stepper splitteru:

©® Stepper splitter cable
Z-axis motor R

Z-axis motor L

Z-axis motor L
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3. Back assembly

KROK 38 0sazeni Stepper Splitteru

® Najdéte si ve spodnim ramu misto, kde jsou dva stavéci Cepy.
Pripravte si Stepper splitter na vnitini strané ramu tak, aby otvory v ném licovaly se
stavécimi Cepy.
@® Spravnou orientaci soucastky si ovérite podle loga na desce. Spravna je ve
chvili, kdy je logo na souéastce vzhiru nohama.
Tlacéenim na stfed jeho desky nasunite spravné zarovnany Stepper Splitter na cepy,
az uslysite cvaknuti - tim je Stepper Splitter zajistény.

@ Pro spravné usazeni dilu na misto je sice nutné vyvinout znacny tlak, ale budte
opatrni, abyste nic neposkodili.

KROK 39 LCD kabel: priprava dill

® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
® kabel xLCD (1x) naleznete v balicku Electronics & Fasteners
©® Hlavni FE kabel (1x) naleznete v balicku Electronics & Fasteners
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3. Back assembly

KROK 40 Vedeni kabelu LCD

Protahnéte kabel Stepper splitteru ovalnym otvorem k elektronice.
Vemte xLCD kabel u konce se stitkem s QR kodem.

Protahnéte par centimetrd xXLCD kabelu (koncem se stitkem s QR kddem napfed)

ovalnym otvorem ve spodnim panelu.

@ Aby kabel otvorem prosSel, je nutné jej mirné a opatrné prehnout.

® Protahnéte xLCD kabel stahovacimi paskami na levé strané ramu.

® Dal xLCD kabel protahnéte obdélnikovym otvorem v prednim profilu. Nechte z néj

vyénivat pfiblizné 6 cm.

@® A prozatim nechte kabel volné viset.

KROK 41Informace o hlavnim kabelu FE

@® Rozlozte si hlavni FE kabel tak, jak

vidite na obrazku. Dejte si pozor na
to, aby byly vSechny konektory
rozmistény spravné.

Konektory jsou na obrazku
ocCislovany pouze orienta¢né. Toto
¢islovani bude pouzito v
nasledujicich krocich pro usnadnéni
spravného zapojeni.

Poznamka: V nasledujicich krocich
vzdy uvedeme, ktery konektor
pouzit. Pro snadnéjsi montaz je vSak
dobré si tento prehled zapamatovat.
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3. Back assembly

KROK 42 Zapojeni FE kabelu (C. 3)

@® Pripravte si konektor Cislo 3.
@ To je fastonovy konektor ,samice”, pfiblizné v pulce délky kabelu.
Najdéte si ,samci” fastonovy konektor v pravém dolnim rohu.

® Nasunte konektor FE kabelu na FE Faston, az na doraz.

KROK 43 Vedeni FE kabelu (C. 2)

@® Vezméte konektor FE kabelu cislo
2

@ Konektor €. 2 poznate podle
kulatého ocka.

Konektor navolno zasunte do otvoru
ve spodnim panelu.
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3. Back assembly

KROK 44 Vedeni FE kabelu (C.1)

Vezmeéte konektor ¢. 1 a protahnéte jej skrz stahovaci pasky na pravé strané ramu.

() Konektor &. 1je ten na dlouhé &asti kabelu, ktera konéi jednim fastonovym

konektorem.

Konektor protahnéte obdélnikovym otvorem v pfednim profilu. Nechte cca 6 cm
kabelu vycnivat.

@® A prozatim nechte kabel volné viset.

Ted vSechny tfi stahovaci pasky utahnéte a prebytecné ¢asti pasek odfiznéte.
(Opatrné, at neposkodite kabel.)

KROK 45 Vedeni FE kabelu (€. 4 a 5)

58

Vezmeéte konektory FE kabelu ¢islo 4 a 5.

Oba konektory prostréte otvorem uplné vlevo dole a prozatim je ponechte volné.

Utahnéte vSechny tfi stahovaci pasky na levé strané ramu a prebytecné ¢asti pasek
odfiznéte. (Opatrné, at neposkodite kabely.)

® Nenidlvod stahovaci pasky utahovat az nadoraz. S kabely musi byt stale
mozné ve stahovaci pasce pohybovat, aby bylo mozné pfipadné upravit jejich
délku béhem pripojovani.

Ted tiskarnu opatrné postavte zpatky ,na nohy” a zamérte se na jeji zadni stranu.
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3. Back assembly

KROK 46 FE kabel - xBuddy: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim

pripravte:
® M3w washer (1x)
@® M3x6 screw (1x)

KROK 47 Zapojeni FE kabelu: xBuddy

@® Vezméte konektor Cislo 4 a pripojte jej k zafizeni xBuddy pomoci sroubu M3x6 a
podlozky M3w.

& Podlozka M3 musi byt mezi hlavou Sroubu a konektorem kabelu.

FE kabel (¢. 5) vedte dal podél vnitiku xBuddy boxu a protahnéte jej otvorem na
praveé strané z xBuddy boxu ven.

© Jako dalsi vedte vnittkem xBuddy boxu kabel Stepper splitteru a zapojte jej do
druhého konektoru zprava v horni fadé konektort desky xBuddy (ne jejiho
rozsireni!), oznaceného ZR.
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3. Back assembly

KROK 48 Zapojeni kabelu XLCD

® Usporadejte kabely tak, jak vidite na obrazku - véechny kabely vedte podél pravé
vnitfni strany xBuddy boxu.

& Ujistéte se, Ze vSechny kabely vedou pres stahovaci pasky v boxu xBuddy, nikoli
pod nimi.

Umistéte xLCD kabel nad ostatni kabely a vedte jej smérem nahoru.

Pfipojte xXLCD do slotu na pravé strané xBuddy. VSimnéte si bezpecénostni zapadky
na konektoru kabelu xLCD. Zapadka musi zapadnout do horni ¢asti konektoru.

A ted usporadané kabely zajistéte utazenim spodni stahovaci pasky.
Zbyvaijici tri pasky jesté neutahujte!
& Stahovaci pasku neutahujte p¥ilis natésno, abyste neposkodili kabely.

@® Prebytecné ¢asti stahovaci pasky velmi opatrné odfiznéte. Dejte si pozor, at
neposkodite kabely!

KROK 49 PSU-cover: parts preparafion

@® Pro nasledujici kroky si prosim
/ pripravte:

@® CORE-One-PSU-cover (1x)

naleznete v balicku Printed parts
©® M3x10 screw (2x)
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3. Back assembly

KROK 50 Zapojeni FE kabell: zdroj napajeni

® Zdesky PSU odsroubujte vyznaceny Sroub a nechejte si ho nékde po ruce.
Nevyhazuijte jej!

Ujistéte se, ze FE konektor (Cislo 2) mate k dispozici v prostoru zdroje napajeni.

® Sroub, ktery jste z desky PSU vysroubovali vlozte do konektoru FE kabelu a
zasroubujte jej zpét do desky.

@® Dejte si pozor na spravnou orientaci konektoru. (viz. obrazek)

©® Konektor otocte proti sméru hodinovych rucéicek do polohy, ve které nebude
blokovat otvor se zavitem pod nim.

@ Pripevnéte kryt zdroje napajeni (PSU-cover) na konektory zdroje a zajistéte jej
dvéma Srouby M3x10.

KROK 51 Haribo fime

@® A tedje ¢as nacerpat sily na dalSi
itolu!
—§; kapitolu!
' ® Eat the second row.

< § & Ale nepodvadét - snézte pouze
§ ] predepsany pocet!
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3. Back assembly

KROK 52 Done

@® Gratulujeme! Sestavu zad tiskarny mate uspésné za sebou. :)

@® Pokracujte dalsi kapitolou.
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4. Sestaveni vyhrivané podlozky
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

R 1 -]“I

) 15mm - 20mm 25mm 30mm ®

\

A

Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
Celistové klesté

Univerzalni kli¢

Kli¢ 13-16

K¥iZzovy Sroubovak PH2

2,5mm inbusovy kli¢

2,0mm inbusovy kli¢

Kli¢ T10 torx / Sroubovak T10 torx
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 2 Priprava dildl pro vyhrivanou podlozKu

@
©

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Vyhtivana podlozka MK52 24V (1x) naleznete v balicku CoreXY parts + Hinges set
package

Cerveny kabel vyhfivané podlozky (1x) naleznete v bali¢ku Electronics & Fasteners
Cerny kabel vyhfivané podlozky (1x) naleznete v balicku Electronics & Fasteners
Sroub M3x10rT (2x)

Matka M3nN (2x)

Podlozka M3w (2x)

KROK 3 Napojeni kabelu heatbedu (1. Cast)

POZOR, JE DULEZITE spravné zapojit napajeci kabel. Nez za&nete se skladanim,

podivejte se na piny. Pin vlevo s oznaéenim "GND" musi byt ptipojen k CERNEMU

DRATU

Vezmeéte oba kabely heatbedu. VSimnéte si jak jsou kabely oznaceny. Pro
nasledujici kroky si pripravte stranu kabelu bez stitku.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 4 Napojeni kabelu heatbedu (2. €ast)

Umistéte Cerny vodi¢ nad koli¢ek se znackou "GND". Pouzijte konec kabelu, ktery
neni oznac¢en QR kodem. QR kdd musi byt na druhém konci.

Pozor! Dodrzte spravnou polohu koncovky kabelu tak, jak vidite na obrazku.
Na kulaty konektor kabelu umistéte podlozku M3w.
Vsemi dily prostréte Sroub M3x10rT.
Podrzte $roub a opatrné otocte vyhfivanou podlozku vzhiru nohama.
Na Sroub M3x10rT nasadte matku M3nN a ¢astecné ji utahnéte.
St((ajjlnfim postupem pfipojte cerveny kabel k pinu oznaéenému ,VCC" na vyhtivané
podlozce.

Kabely od vyhfivané podlozky vedte mirné k sobé (do tvaru pismene ,V*). Poté
zespodu pevné utahnéte matice.

KROK 5 Bed-cable-cover-bottom: priprava dilti

66

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® Bed-cable-cover-bottom (1x)
- naleznete v balicku Printed parts

Matka M3n (3x)
Sroub M3x10rT (1x)

~
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 6 Pripevneéni krytu kabelu

® Vlozte tfi matky M3n do dilu Bed-cable-cover-bottom.

@ Tip: Pouzijte techniku vtahovani matek pomoci Sroubu.
@® Ujistéte se, ze jsou matice zcela nasazeny a drzi na svém misté.

@® Vlozte kryt Bed-cable-cover-bottom pod kabely vyhtivané podlozky. Dbejte na
spravnou orientaci dilu.

© Zasunte kryt Bed-cable-cover-bottom pod kabelovy spoj vyhtivané podlozky.

@® Zarovnejte otvor ve vyhfivané podlozce s krytem kabelu a zajistéte jej Sroubem
M3x10rT.

KROK 7 Carriage vyhrivané podlozky: priprava dill

&/ 1
\
& €
v v ) "
>< 7 >< % / &
v ’ '(,/

>(/ »(/ %
% 4 /

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Carriage vyhrivané podlozky (1x) naleznete v baleni Metal parts 1/3
Dilataéni podlozka (8x) naleznete v balicku Electronics

Sroubek dilataéni podlozky (8x)

PTFE podlozka M3 (16x)
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 8 Instalace Sroubku dilatacni podlozky

® Umistéte carriage vyhfivané podlozky pred sebe ve stejné orientaci jako na obrazku.
@® Ujistéte se, ze obdélnikovy vyfez sméruje k vam na pravé strané.
® Umistéte dvé PTFE podlozky na sebe do predniho zavitového otvoru Z-carriage.

® Zasroubujte Sroub dilatacni podlozky pres podlozky do zavitového otvoru a Sroub
zcela utahnéte, ale nepretahnéte ho.

@ Mala mezera mezi podlozkami a hlavou Sroubu je normalni, protoze Sroub ma
cast bez zavitu.

@® Stejnym zplsobem postupujte i u zbyvajicich zavitovych otvorda.

KROK 9 Instalace dilatacni podlozky

® Nasunte expanzni podlozku s drazkou na spodni strané na $roub mezi PTFE
podlozkami.

Nasmérujte dilata¢ni podlozku tak, aby drazka smérovala od Z-carriage.
@® Opakujte stejny postup pro vSechny zbavajici dilatacni podlozky.

@ Koneéna poloha bude upravena v nasledujicich krocich.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 10 RGB LED pdsek: priprava dild

-
7

—_—

-— (_ oy §

S /

@® Pro nasleduijici kroky si prosim pripravte:
® RGB LED pasek 166 mm (1x) naleznete v balicku Electronics & Fasteners
& Vyhnéte se pfimému kontaktu s LED diodami a rezistory na LED pasku.

® Krytka stavové LED (1x) naleznete v balicku Electronics & Chamber parts oznaceném
Others

® Difuzér LED pasku (1x) naleznete v balicku CoreXY + Hinges set
Podlozka 3,2/6x5 mm (2x) naleznete v balicku Electronics & Fasteners

® Sroub M3x10rT (2x)

® Stahovaci paska (3x)

KROK 11 Instalace LED pasku
L VA4

® Umistéte carriage vyhfivané podlozky pred sebe ve stejné orientaci jako na obrazku.
@® Ujistéte se, ze obdélnikovy vyrez je daleko od vas a na pravé strané.

® Opatrné odstrante ochrannou (papirovou) folii z RGB LED pasku.
& Po odstranéni ochranné folie RGB LED pasek lepi.

RGB LED pasek rovhomérné pfilepte na predni stranu heatbed carriage, ptiblizné 3
mm od ohnutého okraje.
Zarovnejte prostfedni LED diodu se Sroubem na carriage.

Kabel RGB LED pasku musi smérovat doprava.

® Po nalepeni lehce zatlacte na prazdna mista pasku, abyste zajistili pfilnavost.
Nedotykejte se LED diod a rezistoru!
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 12 Prichyceni difuzéru LED pasku

@® Umistéte difuzér LED pasku na RGB LED pasek. VSimnéte si orientace dilu - podle
zkosenych hran.

©® Na otvory na okrajich sestavy LED umistéte dvé distan¢ni podlozky 3,2/6x5 mm.

KROK 13 Zakryti RGB LED pdasku

Z obou stran stavového krytu LED sloupnéte ochranné folie.

VSimnéte si, ze jedna strana krytu je matna.

Druha strana krytu je leskla.

Pripevnéte kryt LED pasku k sestavé, matnou stranou nahoru..

Zajistéte vSechny dily dohromady vloZzenim a utazenim dvou Sroubii M3x10rT.
Srouby prilis neutahujte, mohlo by dojit k prasknuti krytu.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 14 Vedeni kabelu RGB LED pdsku

Tri stahovaci pasky provléknéte podél PRAVE STRANY carriage vyhfivané
podlozky. Ujistéte se, Ze hlavicky stahovacich pasek sméruji ven.

Vedte kabel RGB LED pasku skrz vSsechny stahovaci pasky.

Poté utahnéte vSechny tfi stahovaci pasky. Odriznéte prebytecné casti.

KROK 15 Uchyty podlozky (bed mounts): pfiprava dild

K /
Ll@c.& / 9

®

p—4
) N

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
CORE-One-bed-mount-left (1x) naleznete v balicku Printed parts
@® CORE-One-bed-mount-right (1x) naleznete v balicku Printed parts
CORE-One-bed-spacer-rear (1x) naleznete v balicku Printed parts

® Loziska LM8UU (2x) naleznete v balicku Electronics
@ Loziska jsou zabalena v modrych saccich.

Sroub M3x10 (6x)
© Matka M3n (2x)
® Matka M3nN (10x)
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

-

KROK 16 MontdzZ drzaku vyhrivané podlozky

s /

s—

|
|
-

® Umistéte drzak CORE-One-bed-mount-left na lozisko a dbejte na spravnou
orientaci.

® Pritlacte dil na lozisko vétsi silou, abyste zajistili jeho posunuti az dold. Ucitite
kliknuti, které znamena, Ze plastovy dil a lozisko jsou spravné usazeny.

@ Pokud se vam nedafi vlozit lozisko, pouzijte jakykoli plochy Sroubovak k opatrnému
roztazeni otvoru v drzaku podlozky.

& Lozisko musi byt zcela uzavieno uvnitf dilu a nesmi vy¢nivat.

@® Stejné postupujte i s CORE-One-bed-mount-right.

KROK 17 ZajiSteni uchytd podlozky

® Vlozte jednu matici M3n do drzaku CORE-One-bed-mount-left.
® Umistéte dil CORE-One-bed-mount-left podle obrazku:

©® Nastavte si lozisko tak, aby ke spodni ¢asti dilu sméfovaly dvé rady kulicek,
nikoli pouze jedna.

@® Udrzujte lozisko v dané poloze a zajistéte jej vloZzenim a utaZzenim jednoho Sroubu
M3x10.

& Ujistéte se, ze je horni povrch loziska v jedné roviné s hornim povrchem
plastového dilu.

@® Stejné postupujte i pfi montazi CORE-One-bed-mount-right.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 18 Uchyty podlozky: vioZeni matek

® Vlozte ctyri matky M3nN do obou
uchytl podlozky (bed mounts).

® Ujistéte se, ze jsou zcela
zasunuty dovnitf.

KROK 19 MontdZ dilu CORE-One-bed-spacer-rear

® Vlozte dvé matky M3nN do CORE-
One-bed-spacer-rear.

® Matice zasunte co nejvice dold.

KROK 20 Montdz dilu bed-mount-right

Otocte carriage heatbedu s ,vidlickami“ smérem k sobé a s dilata¢ni podlozkou
smérem nahoru..

® Vezméte dil CORE-One-bed-mount-right a zasunte jej pod pravou vidlici - s
loziskem napravo

® Pripevnéte pomoci dvou Sroubd M3x10.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 21 MontazZ dilu bed-mount-left

©® Vezméte dil CORE-One-bed-mount-left a zasunte jej pod levou vidlici - s loZziskem
nalevo.

® Pripevnéte pomoci dvou Sroubl M3x10.

KROK 22 Montdz vyhrivané podlozky: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

‘D ® Zapustny sroub M3x14bT (1x)

@ Poznamka: Na obalu muze byt
P 8 tento $roub oznacen jako
@ D M3x14cT.
@ 5 vO_ @ Distanéni vlozka 6x3,1x8 mm (1x)
—> D &y \ naleznete v balicku Nextruder
assembly

® Sroub se zapustnou hlavou M3x4bT
(8x)
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 23 Zajisténi vyhrivané podlozky

Polozte podlozku na carriage vyhfivané podlozky na strané s dilatacnimi
podlozkami a zarovnejte ji s otvorem uprostred.

® Nasadte vyhfivanou podlozku na dil heatbed carriage a zajistéte ji pomoci Sroubu
M3x14bT. Sroub zatim nedotahujte tplné.
® Ujistéte se, ze kabel termistoru vyhtivané podlozky (nejtenci par) je veden
spolecné s napajecimi kabely vyhfivané podlozky. Nevedte jej kolem dilatacnich
podloZek ani pfes né.
& Zajistéte spravnou orientaci dilu. Jako voditko pouzijte kabely vyhfivané
podlozky.

KROK 24 Vyrovnavac (aligner) dilatacni podlozky

Pro nasledujici kroky si pfipravte dil Expansion-joint-aligner.

®

@ Soucasti baleni je éerna verze. V tomto navodu je pro lepsi prehlednost zobrazena
oranzova verze.

®

®

V nasledujicich krocich presné vyrovnate kazdou dilataéni podlozku.

Pro predstavu se podivejte na druhy obrazek, ktery znazornuje zjednodusenou
orientaci vyrovnavaciho dilu u jedné dilatacni podlozky.

@® Treti obrazek pro pfedstavu znazornuje, jak se vyrovnavaci dil nasazuje na dilatacni
podlozku.

@® Pro lepsi prehlednost je dilatacni podlozka zobrazena mimo tiskarnu. P¥i
sefizovani se montuje pod vyhtivanou podlozku.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 25 Vyrovndni predni bocni dilatacni podlozky

@

Zasroubujte Srouby M3x4cT do véech osmi otvord po obvodu vyhfivané podlozky.
Kazdy sroub utahnéte pouze o jednu otacku.

@® Zacnéte tim, ze vyrovnate stredni dilatacni podlozku na predni strané.
@ Jako voditko pouzijte symboly na vyhrivané podlozce.

® Nasunte rovnou ¢ast zarovnavace na dilatacni podlozku a pritlacte zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilatacni podlozku smérem k vyhfivané podlozce. Tim se
dilatacni podlozka vyrovna.

® Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhrivané podlozky.

® Sroub zatim utahnéte jen zlehka.

KROK 26 Vyrovnani predni levé dilatacni podlozky

@® Presunte se do levého rohu.

@® Nasunte rovnou ¢ast zarovnavace na dilatacni podlozku a pritlacte zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhtivané podlozce. Tim se
dilata¢ni podlozka vyrovna.

® Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhtivané podlozky.

Sroub zatim utahnéte jen zlehka.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 27 Vyrovnani levé bocni dilatacni podlozky

Presunte se k levé ¢asti podlozky.

Nasunte rovnou ¢ast zarovnavace na dilataéni podlozku a pritlate zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhfivané podloZce. Tim se
dilatac¢ni podlozka vyrovna.

Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhfivané podlozky.

Sroub zatim utahnéte jen zlehka.

KROK 28 Vyrovndni zadni levé dilatacni podlozky

Presunte se do zadniho levého rohu.

Nasunte sikmou ¢ast zarovnavace na dilatacni podlozku a pfitlacte zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilatacni podlozku smérem k vyhfivané podloZce. Tim se
dilatac¢ni podlozka vyrovna.

Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhfivané podlozky.

Sroub zatim utahnéte jen zlehka.
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KROK 29 Vyrovndni prostredni zadni dilatacni podlozky

Pokracujte s prostiedni zadni dilatacni podlozkou.

Nasunte rovnou ¢ast zarovnavace na dilata¢ni podlozku a pritlacte zarovnavacé
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhtivané podlozce. Tim se
dilata¢ni podlozka vyrovna.

@® Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhtivané podlozky.

® Sroub zatim utahnéte jen zlehka.

KROK 30 Vyrovndni zadni pravé dilatacni podlozky

@® Pokradujte k pravému zadnimu rohu.

® Nasunte Sikmou ¢ast zarovnavace na dilatacni podlozku a pritlacte zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhtivané podlozce. Tim se
dilata¢ni podlozka vyrovna.

Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhfivané podlozky.

Sroub zatim utahnéte jen zlehka.
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KROK 31Vyrovndni pravé bocni dilatacni podlozky

@® Presunte se k pravé ¢asti podlozky.

® Nasunite rovnou ¢ast zarovnavace na dilataéni podlozku a pritlacte zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhtivané podlozce. Tim se
dilata¢ni podlozka vyrovna.

@® Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhtivané podlozky.

® Sroub zatim utahnéte jen zlehka.

KROK 32 Vyrovndni predni prave dilatacni podlozky

DO not print

N this ‘surface

directly o,

ORIGINAL PﬁUSA HEATBED

by Josef Prjisa

7

@® Pokracujte k pravému predniho rohu.

@® Nasunte rovnou ¢ast zarovnavace na dilatacni podlozku a pfritlacte zarovnavac
Expansion-joint-aligner na dilata¢ni podlozku smérem k vyhtivané podlozce. Tim se
dilatac¢ni podlozka vyrovna.

® Zarovnavaci dil pevné pritlacte k okraji vyhfivané podlozky.

® Sroub zatim utahnéte jen zlehka.
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KROK 33 Upevneéni vyhrivané podlozky

ORIGINAL PRUSA HeaTBED
by Josef Prusa

©

& DULEZITE: Vyhfivanou podlozku musite utahovat v pfedem daném pofadi.
Sekvenci minimalné dvakrat zopakujte, abyste podlozku utahli spravné.

® Az budete mit osazené véechny Srouby, utdhnéte je v nasledujicim poradi:
® Stredovy Sroub
@ Prvni ¢tyfi Srouby (na stranach)
©® Posledni ¢tyfi Srouby (v rozich)

@® Srouby utahnéte pevné, ale opatrné.

Prekontrolujte, zda se dilata¢ni podloZzka neotocila a zda drazka sméfuje ven z
tiskarny.

KROK 34 Zakryti kabel(: pfiprava dilt

1 S

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:

® CORE-One-bed-cable-cover-top (1x) naleznete v balicku Printed parts

Sroub M3x10 (2x)

Textilni rukav 520 x 8 mm (1x) naleznete v balicku Electronics & Chamber parts
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KROK 35 Vedeni kabelt heatbedu

A

Vytahnéte zespodu kabel RGB LED pasku obdélnikovym vyfezem nahoru.

Vedte kabel termistoru vyhfivané podlozky pod RGB LED kabelem a vlozte kabel
termistoru vyhtivané podlozky do kabelového kanalu v krytu kabelu.

Kabel RGB LED pasku vedte kabelovym kanalem.
Provedte napajeci kabely vyhfivané podlozky kabelovym kanalem.

KROK 36 Zakryti kabel(l heatbedu

Navléknéte pfiblizné 5 cm textilniho rukavu na svazek kabell vyhfivané podlozky a

zasunte textilni rukav 1 cm do kabelového kanalu.
Pfipevnéte dil CORE-One-bed-cable-cover-top na kabely vyhtivané podlozky.

Zkontrolujte, zda je textilni rukavstale na svém misté - uvnitf krytu kabelu. Za
textilni rukav netahejte.

Zajistéte horni kryt dvéma Srouby M3x10.

Zbytek textilniho rukavu omotejte kolem svazku kabeld.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 37 Sestava Cistitka frysky: priprava dild

/ o 0

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Nozzle-wiper-holder (1x)

Cistitko trysky (1x)

Matka M3nN (1x)

Sroub M3x6r (1x)

Sroub M3x10 (1x)

Dilata¢ni podlozka (1x)

KROK 38 Sestaveni Cistitka frysky

82
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Sroub M3x6r zasunte do dilataéni podlozky tak, aby hlava Sroubu smérovala
dovnitf.

Do otvoru se zavitem zasunte 2,0mm inbusovy kli¢, abyste se dostali ke Sroubu.

Pfipevnéte expanzni podlozku k dilu Nozzle-wiper-holder a utahnéte $roub. Sroub
vSak neutahujte pfilis.

Vlozte matku M3nN do odpovidajiciho otvoru.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 39 Montaz Cistitka frysky

Opatrné nadzvednéte pravy predni roh vyhfivané podlozky.
® Doporucujems podlozit roh zespodu mékkou podlozkou, aby zlstal nadzvednuty.
@ Tip: Pod roh vlozte kousek pénové vyplné z obalu.
® Posunte sestavu Cistitka trysky smérem k vyhrivané podlozce
® Ze spodni strany dilu Z-carriage vlozte Sroub M3x10 a pevné jej utdhnéte.

KROK 40 Prilepeni podlozky Cistitka

&g'\

® Odstrante ochrannou vrstvu z podlozky Cistitka trysky.

@ Podlozka je samolepici pod ochrannou vrstvou. Nedotykejte se lepiciho
povrchu.

©® Vlozte podlozku Cistitka trysky do odpovidajiciho vyfezu v sestavé Cistitka trysky.

Vezméte na védomi, Ze podlozka ma zaoblené rohy na jedné strané.
PfizpUsobte je tvaru vyfezu.

Nékolikrat prejdéte prstem po celé plose Cistitka trysky, abyste se ujistili, Ze je
rovnomeérné prilepené a spravné usazené.
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KROK 41 Montaz vyhrivané podlozky: priprava dilti

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:
— ® Trapézova matka (3x)
Ul g € @ Dvé trapézové matky jsou
& € soucasti balicku sady motor( a
jedna matka se nachazi v balicku

Electronics & Chamber parts
. . ® Sroub M3x18 (6x)

KROK 42 Uchyceni sestavy vyhrivané podlozky

@® Vezméte sestavu zadni ¢asti a zakladny a orientujte ji predni stranou k sobé.

Umistéte CORE-One-bed-spacer-rear na hlavicky Sroubl zadniho motoru a dbejte
na to, aby zlstal na svém misté.

& Vsimnéte si orientace dilu a otvort podle obrazku. Otvory musi byt rovnobézné
s hlavami $roubd motoru.

® Velmi opatrné nasadte sestavu vyhfivané podlozky na zavitové tyce motor(i Z a poté
ji opatrné polozte na zakladnu. Ujistéte se, ze distan¢ni podlozky na spodni strané
zustaly na misté.

& Ujistéte se, Ze se kabel vyhfivané podlozky nedotyka distan¢ni podlozky a
vyjméte jej z motoru.

® Kabel vyhfivané podlozky musi vést pod vyhfivanou podloZkou a za zadnim
motorem..
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 43 Upevnéni sestavené vyhrivané podlozky: zadni motor

Zkontrolujte, zda je sestava vyhfivané podlozky spravné usazena - vSechny zavitoveé
tyCe prochazeji spravnymi otvory.

® Prekontrolujte, zda svazek kabell vyhfivané podlozky (textilni rukav) vede spravné -
musi vést pod sestavou vyhfivané podlozky a za zavitovou ty¢i zadniho motoru.

® Rucné nasroubujte trapézovou matici na zadni motor Z. Matici zasroubujte az dol(,
dokud nezapadne do carriage vyhfivané podlozky.

& Zajistéte spravnou orientaci dilu. Vyénivajici ¢ast musi smérovat dol.
Vyrovnejte otvory v trapézoveé matici, carriage a dilu bed-spacer-rear.
@ Na pouzitém otvoru v trapézové matici nezalezi.

@ Tip: 1,5mm inbusovy klic mlzete prostréit skrze otvory ve véech dilech, abyste
je vyrovnali.

©® Pripevnéte k sobé trapézovou matici, carriage vyhtivané podlozky a dil bed-spacer-
rear dvéma Srouby M3x18.

® Rucné nasroubujte trapézovou matici na levy motor Z. Matici zasroubujte az dold,
dokud nezapadne do plastového dilu.

& Zajistéte spravnou orientaci dilu. Vyénivajici ¢ast musi smérovat dold.

Vyrovnejte otvory v trapézové matce s otvory v plastovém dilu. Lze pouzit obé
dvojice otvor(.

® Vsechny dily zajistéte pomoci dvou M3x18 Sroubkd.

@ Jakmile jsou Srouby utaZeny, povolte je o Ctvrt otacky, abyste zajistili malou vali.
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KROK 45 Montdz sestavy vyhrivané podlozky: predni mofor vpravo

® Rucné nasroubujte trapézovou matici na pravy motor Z. Matici za$roubujte az dold,
dokud nezapadne do plastového dilu.

& Zajistéte spravnou orientaci dilu. Vyénivajici ¢éast musi smérovat dol.
Vyrovnejte otvory v trapézové matce s otvory v plastovém dilu. Lze pouzit obé
dvojice otvord.

® Vsechny dily zajistéte pomoci dvou M3x18 $roubkd.

KROK 46 Uchyceni kabell vyhrivané podlozky I.

® Najdéte otvor pro prichodku v pravém hornim rohu zadni sestavy a prostréte jim
kabely vyhtivané podlozky v nasledujicim poradi:

® Vedte RGB LED kabel nejprve skrz otvor.
@® Protahnéte kabel termistoru skrz otvor.
©® Nakonec zasunte oba kabely napajeni do otvoru.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 47 Uchyceni kabel vyhrivané podlozky I1.

® Protahnéte kabely vyhfivané podlozky a textilni rukav otvorem pro prichodku.

@® Textilni rukav by nemél ze zadni strany vyc¢nivat o vice nez 1 cm.

KROK 48 Zajisteni kabel( vyhrivané podlozky: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Stahovaci paska (1x)
® Sroub svorkovnice 6-32 (2x)
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 49 Zajisteni textilniho rukavu

Protahnéte stahovaci pasku dvéma otvory pod kabely vyhfivané podlozky a udélejte
smycku kolem svazku kabell vyhfivané podlozky (textilniho rukavu) na vnitfni
strané.

@® Stahovaci pasku pevné utahnéte a prebytecnou c¢ast ustfihnéte.

KROK 50 Vedeni kabel( sestavy vyhrivané podlozky

©® Protahnéte kabel RGB LED pasku levym otvorem v krabi¢ce xBuddy a pripojte jej k
xBuddy Extension desce oznacené ,RGBW LED".

@® Pripojte jej k prvnimu slotu zprava na rozsifujici desce xBuddy.

@® Provedte napajeci kabely vyhfivané podlozky spolu s termistorem levym otvorem.
Kabely zatim nechte volné viset.
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 51 Pripojeni napajecich kabell vyhrivané podlozky

® Dbejte na to, aby Zadny z kabell vyhfivané podlozky neved| pfes stahovaci pasky -
musi byt vedeny pod nimi.

® Pomoci 6/32" Sroubl na svorkovnici pfipojte éerny kabel napajeni do levého slotu
svorky na desce xBuddy. Pevné utahnéte.

® Pomoci 6/32" Sroubl na svorkovnici pfipojte erveny kabel napajeni do pravého
slotu svorky. Pevné utahnéte.

® Zapojte konektor termistoru vyhtivané podlozky do slotu vedle napajecich svorek.

KROK 52 Je Cas na Haribo!
@® Je ¢as nadalsi rychlou davku
energie!
~—— 12 @® Snézte treti radu.
KX | ® S jednim extra bonbénem.

§ 3 P Zaslouzite si jej!
4

o

LY B
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4. Sestaveni vyhtivané podlozky

KROK 53 Hotovo

® Gratulujeme! Pravé jste sestavili a nainstalovali vyhfivanou podlozku.

@® Prejdéte na dalsi kapitolu.
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5. CoreXY assembly

KROK 1Tools necessary for this chapter

15mm  20mm 25mm 30mm 16 8 To

Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
Needle-nose pliers

2.0mm Allen key

2.5mm Allen key

T10 Torx kli¢ / T10 Torx Sroubovak

KROK 2 Rod holders: parts preparation

92

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Levy drzak tyce (1x) naleznete v balicku CORE XY parts + hinges + HB set package
Pravy drzak tyce (1x) naleznete v balicku CORE XY parts + hinges + HB set

Zadni drzak tyCe (2x) naleznete v balicku CORE XY parts + hinges + HB set
M3x10 screw (6x)

M3x6 screw (4x)

CoreXY plate (1x) found in the Metal parts 1/3 package
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5. CoreXY assembly

KROK 3 Assembling the rod holders

@® Vlozte dva Srouby M3x10 do levého drzaku tyce a stejné tak dalSi dva do pravého
drzaku.
@® Nedotahujte je tplné, zatim bude stacit jen par otacek.

® Do kazdé zadni ¢asti drzaku tyéi vlozte jeden Sroub M3x10. VloZte ho ze strany s
otvorem pro hlavu Sroubu.

@® Nedotahujte je tplné, zatim bude stadit jen par otacek.

KROK 4 Preparing the front rod holders

@® Umistéte desku CoreXY podle obrazku - ohnuté ¢asti desky musi smérovat
vzhiru.

® Pripravte si pravy a levy drzak tyCe na odpovidajici strany platu:

& Dejte si pozor, at mate pripraveny spravny dil na spravné strané. Jako referenc¢ni
bod pro zarovnani pouzijte zkoseni na obou dilech.

@® Rod holder left
® Rod holder right
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5. CoreXY assembly

KROK 5 Installing the front rod holders

® Levy drzak tyce umistéte do levého predniho rohu, na odpovidajici otvory se zavity.

Zajistéte pomoci dvou $roubld M3x6.

@® Pravy drzak tyCe umistéte do pravého predniho rohu, na odpovidajici otvory se
zavity.

® Zajistéte pomoci dvou Sroubt M3x6.

KROK 6 XY carriage: parfs preparafion

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Levy drzak linearniho vedeni (1x) naleznete v baleni Metal parts 1/3
Pravy drzak linearniho vedeni (1x) naleznete v baleni Metal parts 1/3

XY-carriage (2x) found in the Printed parts package

Remenice idleru GT2-20 (4x) naleznete v bali¢ku Electronics & Fasteners
M3x8rT black screw (8x)
M3x18 screw (10x)
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5. CoreXY assembly

KROK 7 Assembling the XY-carriages

Vezméte jeden z dili XY-carriage a orientujte jej podle obrazku. Jako voditko
pouzijte zkosenou stranu.

Vlozte femenicku idleru GT2-20 do dilu XY-carriage.
Prostréte jeden Sroub M3x18 femenici a zcela jej utahnéte.
Otocte dil vzhiru nohama.

Vlozte dalsi femenicku idleru GT2-20 do dilu XY-carriage.
Zajistéte jej Sroubem M3x18. Uplné jej utahnéte.

Repeat the same procedure with the second XY-carriage.

KROK 8 Assembling the linear holder left

Pripravte si levy drzak linearniho vedeni a umistéte jej tak, jak vidite na obrazku.
Pfipevnéte jednu XY carriage k drzaku linearniho vedeni.

Carriage k drzaku pfipevnéte tremi Srouby M3x18.

Drzak linearniho vedeni si oto¢te vzhiru nohama.

Na strané XY-carriage pripevnéte linearni lozisko LM10LUU k drzaku a zajistéte jej
Ctyfmi Srouby M3x8rT.

Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2) 95



5. CoreXY assembly

KROK 9 Assembling the linear holder right

@® Pripravte si pravy drzak linearniho vedeni a umistéte jej tak, jak vidite na obrazku.
Pripevnéte jednu XY carriage k drzaku linearniho vedeni.

® Carriage k drzaku pripevnéte tremi Srouby M3x18.
Drzak linearniho vedeni si otocte vzh(iru nohama.

® Na strané XY-carriage pripevnéte linearni lozisko LM10LUU k drzaku a zajistéte jej
¢tyfmi Srouby M3x8rT.

KROK 10 Atfaching the linear holder assemblies

Plat CoreXY si umistéte tak, jak
vidite na obrazku - aby predni
drzaky tyc¢i smérovaly nahoru.

@® Mirné nadzdvihnéte plat CoreXY a z
jeho vnitini strany na plat navolno
nasadte drzaky linearniho vedeni.

@® Linear holder left
® Linear holder right

@ Tim mate drzaky linearniho vedeni
navolno osazené.
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5. CoreXY assembly

KROK 11 Smooth rods INFO

330 mm &

m

L

325 mm

@® V balenijsou dva razné typy hladkych tyci. Peclivé je porovnejte s obrazkem a
pripravte si ty spravneé.

(D Hiadkeé tyée jsou soucasti baligku s Tyéemi.
® Hlazena ty¢ 330 x 8 mm (2x)

@® Hladka ty¢ 325 x 10 mm (2x) tento typ budeme potiebovat pro nasledujici
kroky

® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
©® M3x6 screw (4x)

KROK 12 Mounting the smooth rods

@® Oba zadni drzaky tyCi nasadte na obé 10mm hlazené tyce.

Konce tyCi zarovnejte s drzaky.

Obé 10mm hlazené tyce prostréte loZziskem LM10LUU k pfednim drzakdm tyci.
@® Ujistéte se, Ze Srouby na zadnich drzacich ty¢i sméfuji ven z ramu.

Zarovnejte predni konec 10mm hlazenych tyci s prednimi drzaky tyci.
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KROK 13 Securing the rear rod holders

Zarovnejte levy zadni drzak tyCe s otvory se zavitem v desce.
Pfripevnéte pomoci dvou Sroubt M3x6.

Pevné utahnéte Sroub v horni ¢asti drzaku tyce.

Zarovnejte pravy zadni drzak tycCe s otvory se zavitem v desce.

Pfipevnéte pomoci dvou $roubt M3x6.

Pevné utahnéte Sroub v horni ¢asti drzaku tyce.

KROK 14 Securing the front rod holders

® Zamérte se na levy predni drzak (momentalné vpravo) a zajistéte ty¢ utazenim
Sroubu v drzaku.

AN Spodni Sroub neutahujte!

Zamérte se na pravy predni drzak (momentalné vlevo) a zajistéte ty¢ utazenim
Sroubu v drzaku.

AN Spodni Sroub neutahujte!
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5. CoreXY assembly

KROK 15 Mofor mounts: parts preparation

/

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
XY-motor-mount-left (1x) naleznete v balicku Printed parts
XY-motor-mount-right (1x) naleznete v balicku Printed parts
Assembly-multi-tool (1x) ktery jste uz pouZili

M3x30 screw (2x)

M3x18 screw (2x)

Spacer 3.2/6x2 (2x) found in the Small parts & fasteners bag located in the
Electronics & Fasteners box.

M3nS nut (1x)
@ The list continues in the next step...

KROK 16 Mofor mounts: parf preparation

® Remenice idleru GT2-20
(6x) naleznete v balicku Electronics

® & Fasteners
‘g
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KROK 17 Assembling the XY-mofor-mount-right I.

Vlozte jednu femenicku do spodni pozice dilu Assembly-multi-tool.
Na femenicku polozte distanc¢ni podlozku 3,2 .

Vlozte druhou femenicku do dilu Assembly-multi-tool.

Vlozte celou sestavu do dilu XY-motor-mount-right, jak je znazornéno. Ridte se
sefiznutym rohem.

KROK 18 Assembling the XY-motor-mount-right II.

=
e

g @. @

® Zarovnejte otvory v obou dilech a vlozte Sroub M3x30. Sroub pomalu a opatrné
utahnéte.

@ Plastova ¢ast nema prediezany zavit, takze Sroub jej vytvofi pfi utahovani.
Ocekavejte proto mirny odpor.

@ Prestaiite utahovat, jakmile hlava Sroubu M3x30 dosahne dilu XY-motor-mount.
Sroub neutahujte pfilis silné!

Remove the Assembly-multi-tool.

Vlozte dalsi femenicku do dilu XY-motor-mount-right.

Secure it with M3x18 screw. Do not overtighten the screw.
© Insert the M3nS nut into the XY-motor-mount-right.
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KROK 19 Assembling the XY-motor-mount-left I.

® Vlozte jednu femenicku do spodni pozice dilu Assembly-multi-tool.
@® Nafemenicku polozte distanc¢ni podlozku 3,2 .

Vlozte druhou femenicku do dilu Assembly-multi-tool.
Vlozte celou sestavu do dilu XY-motor-mount-left.

@® Umistéte dil podle obrazku. VSimnéte si zkoseni vedle otvoru pro Sroub.

KROK 20 Assembling the XY-motor-mount-left I1.

%

® Zarovnejte otvory v obou dilech a vlozte $roub M3x30. Sroub pomalu a opatrné
utahnéte.

@ Plastova ¢ast nema prediezany zavit, takze Sroub jej vytvofi pfi utahovani.
Ocekavejte proto mirny odpor.

@® Prestaiite utahovat, jakmile hlava Sroubu M3x30 dosahne dilu XY-motor-mount.
Sroub neutahujte pfilis silné!

©® Remove the Assembly-multi-tool.

Vlozte dalsi femenicku do dilu.

® Secure it with M3x18 screw. Do not overtighten the screw.

Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2) 101



5. CoreXY assembly

KROK 21 Belf tensioners: parts preparation I.

°

I N
~ v 8 . ®
b | o
~ 5 X .
Rt S :

Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

femenice idleru GT2-20
(2x) naleznete v balicku Electronics

M3x30 screw (2x)

M3x18 screw (2x)

M3x12 screw (1x)

M3nS nut (2x)

The list continues in the next step...

KROK 22 Belt tensioners: parts preparation I1.

Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Belt-tensioner-left (1x) naleznete v
balicku s tisténymi dily
Belt-tensioner-right (1x) naleznete v
balicku Printed parts

Belt-tensioner-pulley (2x) naleznete
v balicku s tistenymi dily
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KROK 23 Preparing the tensioner pulleys

® Vlozte jednu matku M3nS do
kazdého dilu Belt-tensioner-pulley.

® Ujistéte se, ze jsou matky spravné
zasunuty do dild. Otvory v matkach
a dilech musi byt zarovnany.

@® Ponechte oba dily v této poloze.

KROK 24 Assembling the belt tensioner leff 1.

© Naneste malé mnozstvi maziva Prusa Lubricant na $picku obou $roubt M3x30.
® Naneste mazivo rovhomérné po celém zavitu.

@ Tip: K naneseni maziva pouzijte $picku stahovaci pasky.
® Belt-tensioner-left nasunte na Belt-tensioner-pulley.

® Ujistéte se, ze jsou dily spravné orientovany., jak je znazornéno.

® Insert the M3x30 screw through the Belt-tensioner-left into the Belt-tensioner-
pulley. Do not tighten completely! 3-4 turns are sufficient.
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KROK 25 Assembling the belt fensioner leff II.

@® Vlozte femenicku idleru GT2-20 do dilu Belt-tensioner-pulley.
® Zajistéte jej Sroubem M3x18.

@ Plastova ¢ast nema prediezany zavit, takze Sroub jej vytvofi pfi utahovani.
Ocekavejte proto mirny odpor.
© Vlozte Sroub M3x12 do levého napinaku femene. Mirné jej utahnéte - staci pét
otacek. Nesmi vycnivat skrz druhou stranu!

@ Poznamka: Tento Sroub, oznacovany jako napinaci Sroub, bude pozdéji pouzit k
nastaveni senzoru dvirek.

KROK 26 Assembling the belt tensioner right

© Belt-tensioner-right nasunte na Belt-tensioner-pulley.
@® Ujistéte se, ze jsou dily spravné orientovany., jak je znazornéno.

® Vlozte sSroub M3x30 skrz dil Belt-tensioner-right do dilu Belt-tensioner-pulley.
Nedotahujte jej iplné! Postaci 3-4 otacky.

® Vlozte femenicku idleru GT2-20 do dilu Belt-tensioner-pulley-right.
® Zajistéte jej Sroubem M3x18.

@ The plastic part has no pre-cut thread, so the screw will create it as you tighten.
Slight resistance is expected.
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5. CoreXY assembly
KROK 27 Installing the belt fensioners: parts preparation

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
M3x30 screw (5x)

M3x18 screw (1x)

M3x6 screw (2x)

Sestava Belt tensioner left (1x) kterou jste odmontovali dfive

Belt tensioner right assembly (1x) you assembled earlier

KROK 28 Installing the mofor mount left

® Najdéte roh platu CoreXY s faston konektorem. Konektor je na spodni strané
sestavy.

@® Umistéte levy drzak motoru (motor-mount-left) na plat CoreXY tak, jak vidite na
obrazku.

Vsimnéte si obdélnikového vycénélku na levém drzaku motoru (dil motor-mount-left)
a obdélnikového vyfezu na desce CoreXY.

©® Zasunte levy drzak motoru (dil motor-mount-left) pod desku CoreXY, aby
obdélnikovy vystupek zapad| do vyrezu.

© Vyrovnejte otvory v obou dilech a zajistéte je Sroubem M3x6 v uréeném otvoru.
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5. CoreXY assembly

KROK 29 Installing the mofor mount right

® Umistéte pravy drzak motoru (motor-mount-right) na plat CoreXY tak, jak vidite na
obrazku.

Vsimnéte si obdélnikového vycnélku na pravém drzaku motoru (motor-mount-right)
a obdélnikového vyfezu na platu CoreXY.

® Zasunte pravy drzak motoru (dil motor-mount-right) pod desku CoreXY, aby
obdélnikovy vystupek zapadl do vyfezu.

@® Vyrovnejte otvory v obou dilech a zajistéte je Sroubem M3x6 v urceném otvoru.

KROK 30 Installing the belt-tensioner-left

® Celou sestavu CoreXY otocte vzhiru nohama tak, aby zahnuté casti smérovaly
smérem dol(. Zamérte se na predni levy roh sestavy.

® Umistéte sestavu levého napinaku femene do levého pfedniho rohu platu CoreXY.
Zarovnejte ji s prednim a vnitfnim okrajem tak, jak vidite na obrazku.

@® Zarovnejte otvory v obou dilech.
© Dil zajistéte dvéma Srouby M3x30.
® Vlozte jeden Sroub M3x18 a utahnéte je;.
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5. CoreXY assembly

KROK 31Installing the belt-tensioner-right

® Umistéte sestavu pravého napinaku femene do pravého predniho rohu. Zarovnejte
ji s pfednim a vnitfnim okrajem tak, jak vidite na obrazku.

@® Zarovnejte otvory v obou dilech.
©® Dil zajistéte tremi Srouby M3x30.

KROK 32 Linear rail: parts preparation

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

M3x6 screw (6x)

Nosnik kolejnice inearniho vedeni
(1x) naleznete v baleni Metal parts
3/3

@ Linearni vedeni (1x) naleznete v
balicku Electronics & Chamber parts

& Under no circumstances
remove the anti-ejection safety
pins. Wait for the prompt in the
instructions.

@® Piece of cloth or a paper towels to
wipe the preservative lubricant from
the linear guide.
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5. CoreXY assembly

KROK 33 Attaching the linear rail
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& Under no circumstances remove the anti-ejection safety pins. Wait for the
prompt in the instructions.

® lhned po vyjmuti linearniho vedeni z balicku setfete ochranné mazivo papirovou
utérkou.

@® Prilozte kolejnici linearniho vedeni na nosnik a otvory v obou dilech vzajemné
zarovnejte.

©® Carriage linearniho vedeni presunte priblizné do stfedu kolejnice linearniho vedeni.

Do tretich dér od konce na obou stranach vlozte a trochu (nikoliv nadoraz) utahnéte
dva Srouby M3x6.

KROK 34 Securing the linear rail

N
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& V tomto kroku s linearni carriage nijak nepohybujte.

® Premistéte bezpecnostni zarazky na kolejnici z jejich koncl do ¢trvtych dér od
konce.

@® Jemné stisknéte oba pojistné koliky Celistovymi klestémi a vytahnéte je.
® Do patych otvor( v kolejnici viozte dva srouby M3x6. Utahnéte je jen mirné.
Do prvnich otvor( v listé vliozte dva Srouby M3x6. Jen mirné je utahnéte.

& Do not remove the safety pins from the rail.
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5. CoreXY assembly
KROK 35 Installing the linear rail: parts preparation

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
M3x8rT screw (6x)
@ V sadé jsou Srouby M3x8rT i M3x8. Ujistéte se, Ze jste si pripravili ty spravné.
@ Sestava linearniho vedeni (1x) kterou jste odmontovali dfive

& Neodstranujte bezpecnostni kolicky.

KROK 36 Installing the linear rail assembly

@® Sestavu si umistéte tak, aby drzaky motort smérovaly k vam.
® Obadrzaky linearniho vedeni si presunte pfiblizne do stfedu osy Y.
Pripevnéte sestavu kolejnice linearniho vedeni k drzakiim z pfedni strany sestavy.

® Zajistéte jej tremi Srouby M3x8rT ze zadni strany na levé i pravé strané.
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5. CoreXY assembly

KROK 37 Linear rail: removing the safety pins

TRy

Jemné stisknéte oba pojistné koliky
celistovymi klestémi a vytahnéte je
z linearniho vedeni.

Bezpecnostni zarazky mizete
vyhodit, dal uz nebudou potieba.

KROK 38 Bed-stop: parts preparation

\

—sy -

Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Bed-stop-rear (1x) naleznete v
balicku Printed parts

M3nS nut (3x)
M3x8rT screw (3x)

KROK 39 Assembling the bed-stop

® Do dorazu podlozky (bed-stop) vlozte dvé matky M3nS z jedné strany.

© Zdruhé strany zasunite do dorazu podlozky (bed-stop) jednu matku M3nS.
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5. CoreXY assembly
KROK 40 Mounting the bed-stop

@® Umistéte sestavu CoreXY podle obrazku tak, aby drzaky motoru smérovaly nahoru.
Zameérte se na trojuhelnikovy vystupek na kovovém dilu.

@® Zasunte zadni zarazku podlozky (bed-stop-rear) pod vystupek na zadni strané platu
CoreXY.

@® Zarovnejte vSechny tfi otvory v obou ¢astech.
® Obadily zajistéte dohromady tfemi Srouby M3x8rT.

@ The upper screw is screwed into plastic with no pre-cut thread. It cuts the
thread as it's tightened. Slight resistance is expected.

KROK 41 X&Y motors:; parts preparation

® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Motor osy Y (1x) naleznete v balicku Motor kit
Motor osy X (1x) naleznete v balicku Motor kit

®
@ VsSimnéte si, ze motory jsou oznaceny jako osy X a Y, aby bylo mozné je rozlisit.
Timto znacenim se budeme fidit i nadale.

T21-1.5GT pulley (2x) found in the Electronics package

Assembly-multi-tool (1x) you already used
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5. CoreXY assembly

KROK 42 Installing the X-axis pulley

@® Pripravte si motor osy X.

©® Pamatujte, Ze je na hfideli motoru plocha ¢ast.

& Nasadte na ni femenicku - dejte si pozor na SPRAVNOU orientaci.
@® Otacejte hrideli motoru plochou ¢asti smérem k sobé.

@® K nastaveni spravného odstupu mezi femenickou a motorem pouzijte "vidlicku"
vaseho Assembly-multi-toolu.

Push the pulley on the tool and firmly tighten the screw against the flat part on the
shaft.

Rotate the pulley and firmly tighten the second grub screw.

®
& Double-check the pulley orientation. The toothed side of the pulley must be on the
motor side.
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5. CoreXY assembly

KROK 43 Installing the Y-axis pulley

@® Pripravte si motor osy Y.

® Vsimnéte si ploché ¢asti na hfideli motoru. Otacejte hfideli motoru plochou ¢asti
smérem k sobé.

& Nasadte femenicku - dejte si pozor na SPRAVNOU orientaci. Orientace
femenicky osy Y se LISI od osy X. Ujistéte se, Ze zuby femenicky smérfuji od
motoru. Pouzijte SirSi hak na montaznim nastroji.

@® Pomoci "haku" na Assembly-multi-toolu umistéte silnéjsi zakfivenou ¢ast mezi
femenicku a motor.

Nepokousejte se jej zachytit kolem hridele.. Nastroj pouze oprete o motor a
ujistéte se, ze hrot haku klouze mezi motorem a femenickou.

Push the pulley on the tool and firmly tighten the screw against the flat part on the
shaft.

® Rotate the pulley and firmly tighten the second grub screw.

& Double-check the pulley orientation. The teeth must face away from the motor.
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5. CoreXY assembly

KROK 44 XY belfs: parts preparation

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Sestava motoru osy X (1x) kterou jste sestavili dfive

Sestava motoru osy Y(1x) kterou jste odmontovali dfive

drzak Nextruderu (1x) naleznete v balicku CORE XY parts + hinges + HB set
XY belt 1.5GT (2x) found in the CORE XY parts + hinges + HB set package
M3x35 screw (8x)

KROK 45 XY belts INFO

@ DalSi kroky se tykaji instalace a
vedeni femene na sestavé Core XY.
Nez zaénete, podivejte se na
obrazek pro prehled a lepsi
pochopeni drahy jednotlivych
femen.
® Remen osy X - v horni pozici

® Remenosy Y - v dolni pozici

@® Pojdme vést femeny krok za
krokem...
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5. CoreXY assembly

KROK 46 Y belt guiding: Y motor pulley

A

Ze zadni strany CoreXY se ted soustiedte na drzak motoru na levé strané.

Vytvorte smycku kdekoli na femenu tak, aby zuby femene smérovaly dovnitf
smycky.

Tuto smycCku prostréte prostorem mezi dolnimi femenic¢kami uvnitf drzaku motoru.

Zatlacte dovnitf dost smycky na to, aby co nejpresnéji kopirovala horni kfivku
kulatého otvoru v drzaku motoru.

VloZzte motor osy Y do drzaku motoru a ujistéte se, ze je femenicka vycentrovana ve
smycce femene.

Insert the Y motor pulley into the motor mount, ensuring the pulley is centered
within the belt loop.
Fully attach the motor to the motor-mount with the motor cable facing you.

Pull lightly on the belt loop to encircle the pulley.

KROK 47 Securing the Y-axis mofor

Pevné uchopte sestavu motoru osy Y a umistéte sestavu CoreXY do svislé polohy.
Neupustte motor!

Davejte pozor, abyste z motoru nevytahli cely femen.

Drzte motor jednou rukou. Druhou rukou zajistéte motor pomoci ¢tyf Sroubl M3x35
na spodni strané ramu.Pevné je utahnéte.

Umistéte sestavu CoreXY zpét do vodorovné polohy.
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5. CoreXY assembly

KROK 48 Y belt guiding: Y motor mount

© Levy konec femene vedte kolem levé spodni femenice.
® Protlacte femen skrz dil a vedte jej k predni ¢asti desky CoreXY.

A Netahejte prilis dlouho, abyste nevytahli cely femen. Nezapomente, Ze druhy
konec je volny. Cely proces by se pak musel opakovat.

KROK 49 Y belf guiding: belt tensioner

Remen vedte kolem femenice v napinaku remene.

Zatlacte femen kolem predni femenicky v linearni sestavé.

® Pripravte drzak Nextruderu ve stejné orientaci jako na obrazku. VSimnéte si otvorl
pro upevnéni femend.

® Zasunte konec femene prostfednim otvorem do levého otvoru ve spodni fadé -
nechte 4-5 zubU vyénivat.

® Natomto konci je femen zajistén. Prozatim jej mizete nechat volny.

@ If it is difficult to reach the Nextruder holder with the belt, try temporarily loosening
the belt tensioner screw on the front of the assembly.
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5. CoreXY assembly

KROK 50 Y belf guiding: X mofor mount

@® Vratme se zpét na druhy konec femene osy Y.

Vezmeéte druhy konec femene a vedte jej kolem spodni femenice v drzaku motoru
X.

Protlacte jej skrz drzak motoru dopredu.

® Dal remen vedte kolem dolni pravé femenice na drzaku kolejnice linearniho vedeni.

KROK 51Y belt guiding: securing the belf

© Zasunte konec femene prostfednim
otvorem do pravého otvoru ve
spodni fadé drzaku Nextruderu -
nechte 4-5 zubi vyc¢nivat.

@ Pokud je obtizné dosahnout na
drzak Nextruderu s femenem,
pokuste se povolit Sroub napinace
femene na predni strané sestavy.

Po zajisténi femene jej
nezapomente nastavit zpét.
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5. CoreXY assembly

KROK 52 X belt guiding: X motor pulley

Ze zadni strany CoreXY se ted soustiedte na drzak motoru na pravé strané.

Vytvorite smycku kdekoli na druhém femenu tak, aby zuby femene smérovaly
dovnitf smycky.

® Tuto smycku prostréte prostorem mezi hornimi femenickami uvnitf drzaku motoru.

Zatlacte tak, aby smycka co nejpresnéji kopirovala horni kulaty otvor drzaku
motoru.

©® Vlozte femenici motoru osy X do drzaku motoru a ujistéte se, Ze je vycentrovana ve
smycce femene.

@® Ensure the motor cable is facing you (rear).

Pull lightly on the belt loop to encircle the pulley.

KROK 53 Securing the X-axis motfor

® Pevné uchopte sestavu motoru osy X a umistéte sestavu CoreXY do svislé polohy.
Neupustte motor!

& Davejte pozor, abyste z motoru nevytahli cely femen.

DrzZte motor jednou rukou. Druhou rukou zajistéte motor pomoci ¢tyf Sroubl M3x35
na spodni strané ramu. Pevné utahnéte.

® Umistéte sestavu CoreXY zpét do vodorovné polohy.
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5. CoreXY assembly
KROK 54 Y belt guiding: X mofor mount

® Pravy konec femene vedte kolem pravé horni femenice.
® Protlacte femen skrz dil a vedte jej k predni ¢asti desky CoreXY.

A Netahejte prilis dlouho, abyste nevytahli cely femen. Nezapomente, Ze druhy
konec je volny. Cely proces by se pak musel opakovat.

KROK 55 X belt guiding: belf tensioner

Remen vedte kolem femenice v napinaku remene.

Dal femen obtocte kolem predni horni femenice v sestavé linearniho vedeni.

Konec femene protahnéte prostfednim otvorem do pravého otvoru - nechte 4-5
zubUl vycnivat.

®
®
®
@ Na tomto konci je femen zajistén. Prozatim ho mlzete nechat volny.
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5. CoreXY assembly
KROK 56 X belf guiding: Y mofor mount

Ted zpatky k druhému konci femene osy X.

Vezméte druhy konec femene a vedte jej kolem horni femenice v drzaku motoru
osy Y.

Remen protahnéte drzakem motoru.

® Dal remen vedte kolem horni pfedni femenice na drzaku kolejnice linearniho
vedeni.

KROK 57 X belf guiding: securing the belt

@ Zasunte konec femene prostfednim
otvorem do levého otvoru v horni
fadé drzaku Nextruderu - nechte
4-5 zub vyc¢nivat.
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5. CoreXY assembly

KROK 58 Checking the belt guidance

Pfed pokracovanim prekontrolujte
vedeni femene podle obrazku.

\ ~ 4 6y i \/

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Bowden-guide (1x) naleznete v balicku s tiSténymi dily
M3x10 screw (5x)

M3nS nut (1x)

Zip tie (2x)
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5. CoreXY assembly

KROK 60 Securing the Nexfruder holder

@® Prichytte drzak Nextruderu ke
carriage linearniho vedeni a
zajistéte jej pomoci Ctyf Sroubl
M3x10.

/\ POZOR: Dbejte na to, aby
Sroubu neprekazel zadny
femen a pred zasroubovani se
radsi jesté jednou ujistéte, ze
Sroub nebude prochazet
femenem!

P

®

KROK 61 Securing the Y motor cable

© Protahnéte stahovaci pasku skrz dil motor-mount-right.

©® Kabel motoru osy Y vedte pres stahovaci pasku, vyfezem pro kabely v dilu motor-
mount-right.

® Kabel pak zajistéte pomoci stahovaci pasky a prebytecnou ¢ast stahovaci pasky
ustfihnéte.
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5. CoreXY assembly

KROK 62 Securing the X motor cable

Protahnéte stahovaci pasku skrz dil motor-mount-left.

® Kabel motoru osy X vedte pfes stahovaci pasku, vyfezem pro kabely v dilu motor-
mount-left.

® Kabel pak zajistéte pomoci stahovaci pasky a prebytecnou ¢ast stahovaci pasky
ustfihnéte.

KROK 63 Installing the bowden guide

N

Vlozte matku M3nS do dilu motor-mount-right.

® Prilozte ocko pro bowden k dili motor-mount-right.
& Dbejte na spravnou orientaci dilu.

® Zajistéte ocko pro bowden pomoci Sroubu M3x10.

Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2) 123



5. CoreXY assembly

KROK 64 White LED strip: parts preparation

i
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@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Bily LED pasek (1x) naleznete v balicku Electronics & Fasteners
@® CoreXY nosnik (1x) naleznete v baleni Metal parts 1/3

@ Dil je vlozen do vyfezu v pénové vycpavce, takze pozor - nemusi byt na prvni
pohled vidét!

® M3x4rT screw (2x)

KROK 65 sricking the White LED strip

. /é

/\ —

©® Opatrné odstrante ochrannou (papirovou) félii z Bileho LED pasku.

& Po odstranéni ochranné vrstvy je pasek LED samolepici.

Opatrné si bily LED pasek srovnejte s CoreXY nosnikem a zkontrolujte si jejich
vzajemnou orientaci. LED pasek jesté nenalepujte!.

& Nosnik ma na jednom konci obdélnikovy vyfez - kabel LED pasku by mél byt na
stejném konci.

® Ted prilepte bily LED pasek na nosnik. Opatrné, rovnomérné a tak, aby byl kabel
LED pasku na konci nosniku s obdélnikovym vyrezem.

® After sticking, press lightly on the blank areas of the strip to ensure adhesion. Do
not touch LEDs and resistors!
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5. CoreXY assembly

KROK 66 Installing the white LED assembly

©® Vezméte sestavu bilé LED a pripevnéte ji na predni stranu sestavy CoreXY.
Zarovnejte otvory obou dilG.

® Kabel Bilého LED pasku musi smérovat doleva.

Pripevnéte sestavu LED k desce CoreXY a zajistéte ji dvéma Srouby M3x4rT.

KROK 67 Door sensor & White LED strip: parts preparation

e

/
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Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:

Door sensor (1x) found in the Cables 1/3 box located inside the Electronics and
Fasteners box.

Stfibrny Sroub M2.5x10 (1x)
® Ziptie (4x)
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5. CoreXY assembly

KROK 68 Inserting the zip ties

® Otocte sestavu CoreXY vzhlru nohama a oprete ji o motory.
® Pozici si upravte tak, aby bily LED pasek sméroval k vam.

© Deskou CoreXY provléknéte tfi stahovaci pasky, pficemz dbejte na to, aby hlavicky
stahovacich pasek smérovaly dovnitf. Ujistéte se, Zze se stahovaci pasky nezachyti
do femenu na druhé strané.

©® Stahovaci pasky ¢astecné utahnéte - jen natolik, abyste zachytili nékolik prvnich
zubd.

& Jesté je pIlné nedotahujte, protoze jimi budeme pozdéji vést kabely.

@® Flip the assembly back with the motors facing upwards.

KROK 69 Installing the door sensor

® Umistéte senzor dvifek na levy napinak femene. Packa senzoru musi smérovat
dopredu.

Zajistéte senzor dvifek Sroubem M2.5x10.
@® Sroub zcela utahnéte a poté povolte o 1/4 otacky. Senzor se musi pohybovat.

@® Ze zadni strany napinaku femene utahnéte Sroub M3x12 tak, aby se dotykal senzoru
dvirek.
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5. CoreXY assembly

KROK 70 Securing the door sensor cable

® Stahovaci pasku prostréte otvorem v levém napinaku femene.
Vedte kabel senzoru dvirek skrz stahovaci pasku.

® Utazenim stahovaci pasky zajistéte kabel senzoru dvefi a prebyteéné ¢asti pasky
opatrné odfiznéte.

KROK 71 Guiding the cables: LED and door sensor

@ Pripravte si kartonovou krabici. MzZete pouzit jakoukoli krabici ze sady. Krabice
pouzita na obrazku je pouze ilustracni.

© Otocte sestavu CoreXY vzhlru nohama a umistéte hladké tyCe nahoru.

@® Mirné si nadzvednéte predni stranu sestavy CoreXY a podeprete ji kartonovou
krabici.

& Davejte pozor, abyste neposkodili senzor dvirek.
Vedte kabel bilého LED pasku a kabel senzoru dvifek skrz stahovaci pasky.
©® Tighten all the zip ties to secure the cables. Cut off the excess zip ties.

@ If you plan on adding the Buddy camera, do not tighten the zip ties all the
way. As you will be adding another USB-C cable to the zip ties soon.

@® Cables must be slightly taut and straight. Excess slack or bends may cause
collisions with the Y-axis and lead to damage.
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5. CoreXY assembly

KROK 72 Buddy3D Camera Note

@® Pouze pro budouci uzivatele kamery Buddy3D. Pokud instalaci kamery
neplanujete, tento krok preskocte.

& Upozornéni: Ve vétsiné pfipadd musi byt tiskarna kompletné sestavena a
otestovana pred tim, nez byste pridavali jakékoliv rozsifeni. Pokud se ale
rozhodnete nainstalovat USB kabel ke kamefe Buddy3D uz nyni, uSetfite si ¢as
pozdéji.

$ For detailed information on cable placement, refer to the separate guide.

@® VysSe zminény navod na instalaci kamery Buddy3D znazorfuje tiskarnu v pozdéjsi
fazi sestavovani.

@® V tuto chvili pouzijte navod, abyste zkontrolovali, Ze jsou kabely nainstalovany
spravné a utahnéte stahovaci pasky.

@ We will let you know later on when to return to the guide and finish the Buddy
camera installation.
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5. CoreXY assembly
KROK 73 Smooth rods: parts preparation

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Hlazenaty¢ 330 x 8 mm (2x) naleznete v balicku Rods
® M3x8rT screw (1x)

KROK 74 Installing the CoreXY assembly

Obé hladké tyCe opatrné zasurite do lozisek na sestavé vyhfivané podlozky, skrz a
dale do drzaku tyci v zakladni sestavé.

& Hlazenou ty¢ je tireba do osy s loziskem zasouvat velmi pomalu, aby se
zabranilo vystrelovani kuli¢ek z loziska.

® Kabely od chladicich ventilator( si zatim odlozte pfes zadni panel. Mezi kabely a
kapsou na zadnim panelu musi byt volny prostor.

@ Pri nasazovani sestavy na hlazené tyce a zadni panel dbejte zvySené opatrnosti.
& Ujistéte se, ze nejsou kabely skfipnuté.
® Ensure both smooth rods are properly seated in the rod holders.
The threaded rod of the rear Z motor must pass through the bed-stop-rear part.

/N WARNING: When handling the printer, DO NOT lift it by the CoreXY assembly.
Always lift it by the base of the entire assembly.
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5. CoreXY assembly

KROK 75 Securing the smooth rods

%
4 %
4%

& Zkontrolujte, Ze jsou obé hlazené tyCe spravné usazeny v drzacich. Hlazené tyce
musi byt do drzakt zasunuty az na doraz.

@ Pokud si nejste jisti, miizete jemné a opatrné vlozit plochy sroubovak do zafezu
a rozsitit jej, abyste se ujistili, Zze jsou tyce zasunuty nadoraz.

@® Dotazenim pravého Sroubu M3x10 zajistéte hladkou tyc.

® Dotazenim levého Sroubu M3x10 zajistéte hladkou tyc.

KROK 76 Aligning the linear rail

Presunte si carriage linearniho
vedeni na stred.

& Pevné utahnéte vSechny Srouby v
poradi uvedeném na obrazku.

©® P¥i utahovani na linearni vedeni
tladte smérem dold.
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5. CoreXY assembly
KROK 77 Guiding the corexy cables

@® Ze zadni strany tiskarny prostréte konektor FE ovalnym otvorem.

Najdéte si konektor FE kabelu (Cislo 5) - v levém zadnim rohu pod sestavou CoreXY.
® Pripojte FE konektor ke konektoru Faston na spodni strané desky CoreXY.
©® Na stejné strané prostréte kabel motoru osy X ovalnym otvorem v zadnim panelu.

Protahnéte kabely bilého LED pasku a senzoru dvifek ovalnym otvorem v zadnim
panelu.

KROK 78 Guiding the cooling fan cables

® Protahnéte kabely ventilatoru chlazeni a termistoru ovalnym otvorem v zadnim
panelu.

® V pravém zadnim rohu najdéte kabel motoru Y a prostrcte jej hornim ovalnym
otvorem v zadnim panelu.
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5. CoreXY assembly

KROK 79 Fixing the bed-stop

Na zadni strané najdéte ovalny otvor pro Sroub pod chladicimi ventilatory.

® Ovalny otvor musi byt zalicovany s otvorem v dilu dorazu podlozky (bed-stop) na
opacné strané.
® Provyrovnani lehce nadzvednéte zadni ¢ast sestavy CoreXY - staci par
milimetr(.

® Po zarovnani otvord je zajistéte Sroubem M3x8rT.

KROK 80 Connecting the cooling fans cables

® Protahnéte kabely chladiciho ventilatoru levym otvorem v krabicce xBuddy a
zapojte je do Ctvrtého a patého slotu na rozsifujici desce xBuddy oznacenych jako
FAN 1a FAN 2.

@ Na poradi pfipojeni nezalezi, oba kabely jsou stejné.
® Kabel termistoru komory vedte spolecné s kabely ventilatoru chlazeni.

@® Pripojte jej k druhému slotu zleva na rozsifujici desce xBuddy oznacené TEMP.
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5. CoreXY assembly

KROK 81 Connecting the corexy cables

@® Vedte kabel motoru osy X pravym otvorem v krabicce xBuddy. Pripojte jej do
prvniho slotu zleva na desce xBuddy.

@® Vedte kabel dvefniho senzoru pravym otvorem ve skfifice xBuddy. Pfipojte jej ke
spodnimu otvoru na levé strané desky xBuddy.

® Vedte kabel bilého LED pasku skrz pravy otvor v xBuddy boxu. Pfipojte jej do
druhého slotu zprava na rozsifujici desce xBuddy.

® Vedte kabel motoru osy Y levym otvorem v krabi¢ce xBuddy. Pripojte jej do druhého
slotu zleva na desce xBuddy.

KROK 82 Haribo time
©® Zaslouzite si snist cely sacek, ale
zkuste se ovladnout. Snézte jen
Stvrtou radu.
B—
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5. CoreXY assembly

KROK 83 Done

® Gratulujeme! Pravé jste sestavili a nainstalovali sestavu CoreXY.

@® Prejdéte na dalsi kapitolu.
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6. Nextruder assembly
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6. Nextruder assembly

KROK 1Tool necessary for this chapter

A

4
& | 15mm - 20mm 25mm 30mm ®

For this chapter, please prepare:
Universal wrench

1.5mm Allen key

2.5mm Allen key

T6 torx key

T10 torx key / T10 torx screwdriver
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6. Nextruder assembly

KROK 2 Nextruder idler assembly: parts preparation

~—~ -
/o

@® For the following steps, please prepare:

® Idler-lever-a (1x) found in the Nextruder assembly bag located inside the Electronics
box.

@ Idler-lever-b (1x) found in the Nextruder assembly bag located inside the Electronics
box.

©® Bearing 693 2RS (2x) found in the Electronics package

® Pin 2.9x8.5 (2x) found in the Electronics package

® M3x6 screw (1x)

Tubular spacer 13.2x3.8x0.35 (1x) found in the Electronics package
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6. Nextruder assembly

KROK 3 Assembling the extruder idler

® Place both bearings into the Idler-lever-a.
@ Insert the pin 2.9x8.5 into each bearing 693 2RS, as seen in the picture.

® Close it up with the Idler-lever-b part and secure it with the M3x6 screw. Do not
overtighten the screw. Both bearings must be able to rotate without significant
resistance.

From the same side, push the tubular spacer into the assembly. The "bottom" of the
tubular spacer must be flush with the bottom part of the Idler assembly.

KROK 4 Assembling the extruder: parts preparation |.

@® For the following steps, please

prepare:
/ ® PG-assembly (1x) found in the
i Electronics package
o T~ Heatsink assembly (1x) found in the
\@ Electronics package
—_

©® Main-plate (1x) found in the
Electronics package

® PG-ring (1x) found in the Electronics
package

® PG-assembly-adapter (1x) found in
the Electronics package

@ The list continues in the next step...
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6. Nextruder assembly

KROK 5 Assembling the extruder: parts preparation II.

Extruder motor (1x) found in the Motors package

Spacer 5x10x0.1 mm (1x) found in the Nextruder bag located in the Electronics
package

@® Socket set screw M3x25 (1x) found in the Electronics & Fasteners package

KROK 6 Assembling the extruder

@® Place the 5x10x0.1 spacer over the shaft on the extruder motor.

©® Place the heatsink on the extruder motor. Note the orientation of both parts.
® The motor cable must be facing "up".
® The heatsink cables must be on the right side.

& Double-check that the motor cable and the heatsink cables are oriented as
shown in the photo!

Place the main-plate on the heatsink. Note the orientation of the part. Use the
cutout as a guide.

Before proceeding to the next step, make sure that the 5x10x0.1 spacer is placed
on the extruder motor.
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6. Nextruder assembly

KROK 7 Assembling the gearbox

@ The following instructions need to be done correctly and carefully. Achieve better
understanding and successful assembly by watching the video alongside the guide:
prusa.io/PG-assembly

@® After watching the video, follow the steps in this guide.

® Attach the PG-assembly-adapter on the PG-assembly. Note the pockets for the
gears in the adapter.

KROK 8 Assembling the PG-ring

& Do not assemble the gearbox without the PG-assembly-adapter. This tool is
intended to ensure that the gears are correctly fit together.

® Slide the PG-ring onto the adapter.

@® Note there is a chamfer on one side of the PG-ring teeth. This side must be
facing down (to the PG-assembly).

Grasp the entire assembly in one hand so that it can be rotated with the PG-ring.

With the other hand, slide the PG-ring onto the PG assembly in a wobbling motion
(move the PG-ring left and right repeatedly) - a quarter turn is enough.

@® Stop when the surfaces of the gears are approximately flush with the surface of the
PG ring.
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6. Nextruder assembly

KROK 9 Assembling the PG-assembly

Proceed very carefully in this step.
Maintain the position of the PG-assembly and attach it on to extruder motor shaft.

Very gently and freely rotate with the whole PG assembly (PG-assembly-adapter,
PG-assembly and PG-ring) until it drops down so that there is no gap between the
assembly and the main-plate. Do not push on the assembly.

Remove the PG-assembly-adapter.

KROK 10 Checking the PG-assembly

Attach the PG-assembly-adapter back on the PG-assembly again to verify that all
parts are properly seated.

Rotate with the PG-assembly-adapter. The PG assembly must be easy to rotate
without having to exert much force.

Remove the PG-adapter. You will no longer need it during assembly. We
recommend keeping it for maintenance.

Ensure that the PG-assembly is not sticking out above the PG-ring. It should be
positioned lower than the level of the PG-ring's surface or at the same level as the
ring.

Ensure that the gap between the PG-ring and the Main-plate is minimal. If a
significant gap is observed, disassemble the planetary gear assembly and
reposition it.
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6. Nextruder assembly

KROK 11 Assembling the Nextruder idler

@® Insert the idler assembly between the PG-ring and the extruder motor. There is a
cutout for the spacer in the main-plate. Line up the idler spacer with the hole in the
PG-ring.

@ Secure both parts with the socket set screw 3x25. Do not overtighten the screw!
The screw protrudes from the PG-ring after tightening.

KROK 12 Gear lubrication: parts preparation

PRUSA

17 JOSEF PRUSA

/ (S

@® For the following steps, please prepare:
@® Front Case (1x) found in the Printed parts package
@ The logo on the Nextruder front case will remain as PRUSA CORE ONE.
® M3x25 screw (3x)
@® Lubricant (1x) found in the Electronics & Fasteners package
@ Several paper towels to wipe grease from your hands.
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6. Nextruder assembly

KROK 13 Lubricating the gear

vsnud

E << o

Remove the cap from the lube. Use the spike on the opposite side of the cap to
pierce a hole in the lube tube opening.

Squeeze a small amount of lubricant onto the tip of the zip tie, then spread it over
the gears.

Apply a small amount of Prusa Lubricant all around the PG-ring and PG-assembly
teeth.

Close the lubricant; it is no longer needed for the assembly.

KROK 14 Covering the planetary gear

Using the paper towel, wipe off the lubricant residue from the face surface of the
PG-ring.

Place the front case onto the gearbox and secure it with three M3x25 screws. Do
not tighten them completely at this moment.

@ The screws on the front case will be completely tightened during the self-test in
the final chapter.
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6. Nextruder assembly

KROK 15 Assembling the Idler-swivel: parfs preparation

For the following steps, please prepare:

Idler-swivel (2x) found in the Electronics package
Idler-nut (1x) found in the Electronics package
M3x30 screw (2x)

M3x20rT screw (2x)

M3nN nut (2x)

Spring 15x5 (2x) found in the Electronics package

© Spacer 6x3.1x8 (1x) found in the Electronics package

KROK 16 Assembling the Idler-swivel

Push the M3x20rT screw all the way through one of the idler-swivel.
Slide the spacer onto the screw.
Place the second idler-swivel from the opposite side on the screw.

From the other side, attach the M3nN nut onto the screw. Hold the nut using the
universal wrench and tighten the screw. Tighten just lightly! The spacer must
rotate freely.
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6. Nextruder assembly

KROK 17 Assembling the Idler-nut

© Insert the Idler-nut into the Idler-swivel assembly. Make sure that both parts are
oriented correctly according to the picture.

@® Secure both parts together by inserting the M3x20rT screw from the same side,
like the first screw.

® Secure the screw with M3nN nut. Do not overtighten the nut. It must be possible
to move with the Idler-swivel on the Idler-nut.

KROK 18 Mounting the Idler-swivel assembly

® Attach the spring 15x5 on both M3x30 screws.

Push the two screws with the springs through the holes in the protrusion on the
heatsink. There are no threads inside.

® Attach the Idler-swivel assembly on the screws. See the correct orientation of the
Idler-nut. The side with version marking must be visible. See the picture.

© Tighten both screws. Stop tightening as soon as the screw tips reach the front
face of the idler nut.
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6. Nextruder assembly

KROK 19 NTC thermistor: parts preparation

For the following steps, please
prepare:

NTC thermistor 90 mm (1x) found
in the Nextruder box+Heatbed
heatsink box located inside the
Electronics box.

M3x4T grub screw (1x)

146

On the extruder motor side, insert
the NTC thermistor into the hole in
the heatsink.

Secure it with the M3x4T grub
screw. Screw it all the way in.
Tighten gently, but firmly using
two fingers and the short side of the
T6 Torx key. Applying more force
may cause permanent damage to
the thread.

Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2)



6. Nextruder assembly

KROK 21 Mounting the Nextruder: parts preparation

i | | ‘PRUSA |
@\(@# £ =
e %ﬁ%ﬁ&%@%&%
@® For the following steps, please prepare:
@® Nextruder spacer (3x) found in the Small parts & fasteners bag located inside the
Electronics & Fasteners box.
® M3x10 screw (3x)

® Cardboard box (1x) used as temporary heatbed protection
@ Hint: You can use any cardboard box from the kit package.

KROK 22 Profecting the heatbed

©® Place an empty cardboard box on
the heatbed, ensuring it covers as
much of the surface as possible.

@ This will protect the heatbed from
falling parts.
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6. Nextruder assembly

KROK 23 Mounting the Nextruder

® Screw three Nextruder spacers to the Nextruder holder. Tighten the spacers firmly.
@® Place the Nextruder assembly on the spacers.

Align the holes in the Nextruder with the spacers and secure it with three M3x10
screws. Do not overtighten the screws.

KROK 24 Hotend fan: parts preparation

N N\

-\

For the following steps, please prepare:

Hotend fan (1x) found in the Electronics package
Hotend-cable-clip (1x) found in the Printed parts package
M3x4rT screw (2x)

M3x18 screw (2x)
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6. Nextruder assembly

KROK 25 Installing the Hotend fan

Attach the hotend fan onto the
heatsink with two M3x18 screws on
the left side. Tighten the screw
gently, but firmly, otherwise the
plastic housing may crack.

& There is a sticker on the hotend
fan, the sticker must be on the
rear side of the fan - not visible.

® The cable must be pointing
towards the lower-left corner.

Take the Hotend-cable-clip in the same position as shown and guide the heatsink
fan cable together with the NTC thermistor cable through the right cable hook.

® Attach the Hotend-cable-clip to the Nextruder holder.
® Secure it using two M3x4rT screws.
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6. Nextruder assembly

KROK 27 LoveBoard: parts preparation |.

For the following steps, please prepare:

Printhead-cover (1x) found in the Printed parts package

Loveboard-mount (1x) found in the Printed parts package

Main cable (1x) found in the Electronics & Fasteners package

@ Note: Cable color may vary depending on the batch. This does not affect the
procedure.

©® M3x10 screw (4x)

® M3x8rT screw (1x)

® M3nS nut (5x)

@ The list continues in the next step...

KROK 28 LoveBoard: parts preparation I1.

@® For the following steps, please
prepare:

© LoveBoard (1x) found in the
Electronics package
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6. Nextruder assembly

KROK 29 Assembling the Loveboard-mount

R A

© Locate the U-shaped cable channel on the Loveboard-mount and insert an M3nS
nut into the nearby hole.

@® Use a2.5mm Allen key to push the nut all the way in.
® On the opposite side of the part, insert an M3nS nut and push it into place.

KROK 30 Assembling the Printhead-cover

B

® From the back of the printhead-cover, insert two M3nS nuts into the part.

@® From the other side of the printhead-cover, insert one M3nS nut into the part.
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6. Nextruder assembly

KROK 31 Assembling the LoveBoard

Place the LoveBoard to the Loveboard-mount. Note the correct orientation - the
connectors must be facing downwards.

Align the holes with both parts and secure the board with the M3x8rT screw. Do
not overtighten it, it might damage the part.

Take the end of the extruder main cable without the white label.

Turn the Loveboard-mount upside down and connect the Main cable to the
LoveBoard.

KROK 32 Guiding the main cable

152

Twist the main cable half a turn.

Fold the main cable over the LoveBoard to its opposite side.
Turn the LoveBoard assembly upside down.

Guide the main cable over the LoveBoard through the cable channel in the
Loveboard-mount.
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6. Nextruder assembly

KROK 33 Covering the LoveBoard

® Inserttwo M3x10 screws into the Loveboard-holder.

A Ensure you insert the screws from the correct side. Use the LoveBoard logo on
the board as a reference.

® Cover the LoveBoard with the Printhead-cover.
& Avoid pinching any wires in the main cable.
Fix both parts together using two M3x10 screws.
@® Check that there is no large gap or pinched textile sleeve between the parts.

KROK 34 Swingarm: parts preparation |.

- > \/‘W

S DN\

@® For the following steps, please prepare:
M3x8rT screw (2x)
M3x10 screw (1x)

@® Fitting M5-4 (1x) found in the Small parts & fasteners bag located inside the
Electronics & Fasteners package.

PTFE tube 710 x 4 x 2.5 (1x) found in the CoreXY parts + Hinges set package
Swingarm assembly (1x) found in the Metal parts 3/3 package

@ Cable tie (5x) found in the Seals & Ties bag located inside the Electronics &
Fasteners package

@ Packed in a stack and must be separated.
@ The list continues in the next step...
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6. Nextruder assembly

KROK 35 Swingarm: parts preparation 1.

@® For the following steps, please

J prepare:
J/ @® Bowden-bend (1x) found in the

Printed parts package
@® Main-cable-clip (1x) found in the
‘ Printed parts package

KROK 36 Guiding the main cable

@® Carefully open the Main-cable-clip. Be careful not to crack the part.

@ Insert the main cable into the Main-cable-clip. Note the clip orientation in the
photo. The clip is not symmetrical; make sure to attach it as shown.

® Place the Main-cable-clip approximately 5 - 15 cm (2 - 6 in) from the end of the
textile sleeve and close the clip.

@ Do not move the cable clip to the edge of the textile sleeve as shown in the
second photo. Keep it in the same position from the last step.

® Place the LoveBoard assembly on the cardboard box on the heatbed.

Push the main cable behind the CoreXY assembly in the right rear corner.
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6. Nextruder assembly

KROK 37 Mounfing the main cable

In the right corner of the printer on the Y motor assembly, locate the hole in the
plastic part and align it with the main-cable-clip.

@® Fix the main-cable-clip with the cable to the hole using the M3x10 screw.

KROK 38 Attaching the LoveBoard assembly

@® From the back of the Nextruder, attach the LoveBoard assembly to the Nextruder.

@® Align the hole in the Loveboard-mount with the threaded hole in the top of the
heatsink (Nextruder).

Insert and tighten the fitting M5-4 to the heatsink. Use the universal wrench.

From the back of the Nextruder, tighten the two M3x10 screws to secure the
LoveBoard assembly.
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6. Nextruder assembly

KROK 39 Mounting the swingarm

Attach the swingarm assembly to
the pair of threaded holes on the
back panel near the top right
corner.

@® Secure it with two M3x8rT screws.

& Do not overtighten the screws,
as this may strip the threads.

Notice the cutouts on the swingarm.

©® Position the main cable at the first cutout on the swingarm.

@® Place one cable tie behind the first cutout on the swingarm, ensuring the correct
orientation of the zip strip.

® Thread the cable tie through its eyelet, wrapping it around the swingarm and main
cable.

@® Tighten the cable tie as much as possible.

Wrap the cable tie around.
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6. Nextruder assembly

KROK 41 Inserting the PTFE tube

® Push one end of the PTFE tube through the bowden-bend and keep protruding at
least 1 cm (0.39 in) of the tube.

® Insert the PTFE tube into the fitting M5-4 on the Nextruder. Push it all the way
down.

Slide bowden-bend down to cover the fitting M5-4.

KROK 42 Securing the PTFE tube

g’:\. 10cm (3,94inch) ¢
e ————
o —

Route the PTFE tube in parallel with the main cable, ensuring the PTFE tube stays
above the main cable.

® Secure the PTFE tube and main-cable to the swingarm using two cable ties to the
remaining cutouts.

& Do not pass the PTFE tube through the first cable tie on the swingarm.

@® Push the free end of the PTFE tube through the Bowden guide and CoreXY plate
downward. Leave the end hanging freely.

©® Merge the PTFE tube and main-cable with the remaining two cable ties, leaving a
10 cm (3.94 in) distance between them.
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6. Nextruder assembly

KROK 43 Checking the movement

©® Manually move the XY axes to their end positions several times and ensure that:

® The main cable is not too tight and does not pull the Nextruder backward.
@® The main cable does not form an excessively large arc.

If the cable is too tight or forms a large arc, slightly loosen the screw on the
main cable clip and pull the cable upward or downward by a few
millimeters. Then, tighten the screw and test again.

KROK 44 Print fan: parts preparation

For the following steps, please prepare:

Print fan (1x) found in the Electronics package
Fan-shroud (1x) found in the Printed parts package
M3x25 screw (1x)

M3x10 screw (2x)

M3nS nut (3x)
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6. Nextruder assembly

KROK 45 Assembling the fan-shroud

@® Inserttwo M3nS nuts from one side into the fan-shroud.
From the other side, insert one M3nS nut into the fan-shroud.

® Insert the print fan into the fan-shroud as shown. See the correct orientation of the
parts.

@® Secure both parts together with one M3x25 screw.

& Do not overtighten the screws to avoid damaging the fan housing.

KROK 46 Installing the print fan assembly

Attach the print fan assembly to the back of the Nextruder.
@® Align the holes in the Nextruder bracket with the holes in the fan-shroud.

® Secure the fan-shroud to the Nextruder holder using two M3x10 screws.
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6. Nextruder assembly

KROK 47 Hotend: parts preparation

@® For the following steps, please
prepare:

©® Thumb screw (2x) found in the
Electronics package

® Prusa Hotend assembly (1x) found
in the Electronics package

Insert two thumb screws into the heatsink. Do not tighten them completely. Two
turns are enough for now.

@® Route the heatsink fan cable above the first threaded hole in the heatsink.

Look closely at the underside of the heatsink and find the hole for the hotend
assembly.

® Insert the hotend assembly tube in the hole and slide the whole thing into the
heatsink.

@® Point the cables to the left according to the photo.

Push the hotend assembly all the way into the heatsink. There should be
approximately a 2 mm (0.08 in) gap between the heatsink and the brass part of the
nozzle.

@® While pushing the hotend assembly in, firmly tighten both thumb screws.
& Avoid pinching any cable between the screws and the heatsink!
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6. Nextruder assembly

KROK 49 Connecting the heatsink cables

® Plug the NTC thermistor cable into the connector above the main cable on the
LoveBoard.

Plug the Hotend fan cable into the lower connector in the left row of the LoveBoard.

KROK 50 Connecting the hotend cables

® Guide the hotend thermistor through the cable-clip on the Nextruder and connect it
to the LoveBoard.

@® Guide the hotend heater through the cable-clip on the Nextruder and connect it to
the LoveBoard.

KROK 51 Connecting the print fan cable

® Guide the print fan cable through the channel in the plastic cover.

® Create a loop with the print fan cable in the cable area and plug it into the middle
connector in the LoveBoard.
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KROK 52 Connect E-motor cable

@® Plug the Nextruder motor (labeled E) to the top-facing connector.

® Plug the loadcell cable (lower cable) to the upper connector on the right side of the
Nextruder.

® Plug the filament sensor (upper cable) to the lower connector.

KROK 53 LoveBoard covers: parts preparation

/

/

@® For the following steps, please prepare:

@® Print-head-cover-right-lever (1x) found in the Printed parts package
® Printhead-cover-left(1x)

® M3x10 screw (1x)

® M3x6 screw (2x)
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6. Nextruder assembly

KROK 54 LoveBoard: Wiring check

Extruder motor

Hotend heater

NTC thermistor

Hotend thermistor

Print fan blower

Heatsink fan

Extruder main cable

& Before covering the electronics, check the connection of all cables.

@ Click on the picture to open it in the high-resolution preview.

® Squeeze the wiring harness as far inward to the LoveBoard as possible so that it
does not protrude out and interfere with the fitting of the cover.

KROK 55 Covering the LoveBoard

Attach the Print-head-cover-left on the left side of the Nextruder.
@® Secure the cover with one M3x10 screw.
Place the Printhead-cover-right-lever on the right side of the Nextruder.
& Do not pinch the cables!

® Secure the cover with two M3x6 screws.
® Guide the main-cable through the upper hole on the right side of the back panel
assembly.

Leave the end of the cable hanging freely for now.
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KROK 56 Connecting the main cable

@® Rotate the printer so that the backside faces you.
Route the main cable through the left hole into the xBuddy box.
©® Plug the main-cable to the slot on the right side of the xBuddy board.

@ If the cable does not reach the connector or is too tight, go back to step Guiding
the main cable and pull the cable slightly downward from the main-cable-clip.

@® Secure the cables with the pre-threaded zip ties in the xBuddy box. Carefully cut
the excess, avoiding cutting the cables.

KROK 57 Haribo time
@® Power up and push forward!
@® Eat the fifth row.
\ '
| 8 i
o
§ 3

164 Sestaveni stavebnice Prusa CORE One+ (Gen 2)



6. Nextruder assembly

KROK 58 Done

@® Congratulations! You just successfully assembled the Nextruder.
@® Let's move to the next chapter.
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7. Ram a Elektronika

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

I J

For the following steps, please prepare:
2.5mm Allen Key

1.5mm Allen Key

T10 Torx Key

Needle-nose Pliers

@® Flush Cutters (Optional)

KROK 2 Predni profily: Priprava dild

@® For the following steps, please prepare:
@® Front Left Profile (1x) found in the Metal parts 1/3 package
@ The one with the two circular openings on top.
Pfedni pravy profil (1x) naleznete v baleni Metal parts 1/3
@ Ten s jednim kruhovym otvorem nahofe.

@® M3x4rT screw (8x)
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7. Ram a Elektronika

KROK 3 Instalace prednich pravych profild

® Attach the Front Right Profile to the printer.

@ Ensure you are using the correct profile—it should have one large round
opening for the belt tensioning screw.

® Align the profile so that the calibration screw opening and the smaller bolt opening
line up with the thread.

@® Pripevnéte profil k sestavé CoreXY pomoci dvou Sroubl M3x4rT.
Pripevnéte profil ve spodni ¢asti pomoci dvou Sroubl M3x4rT.

@ In case the holes do not align, ensure that the smooth rods are pushed in all the way
into the rod mount parts in the base assembly and in the XY assembly on the top.

KROK 4 Instalace prednich levych profill

@® Attach the Front Left Profile to the printer.

@ Ensure you are using the correct profile—it should have two large round
openings for the door sensor and the belt tensioning screw.

©® Align the profile so that the openings match. Be careful not to bend the door
sensor lever!

® Pripevnéte profil k sestavé CoreXY pomoci dvou Sroubt M3x4rT.

Pripevnéte profil ve spodni ¢asti pomoci dvou Sroubl M3x4rT.
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KROK 5 Horni profily: Priprava dildi

Top Profile (3x) found in the Metal parts 1/3 package

Top rear profile (1x) found in the Metal parts 1/3 package - note the two holes in the
part.

M3x4rT screw (10x)
® M3x4 screw (2x) with the different head type
Nylon Rivet (3x)

KROK 6 Sestaveni hornich profilti I.

(0] (0)

& Be very careful when handling sharp sheet metal parts to avoid injury or damage.
® According to the picture, place the top profile with two holes on the flat side.
@ Orient the part according to the picture. Use the flange as a guide.

® Na levou stranu umistéte libovolny jiny z hornich profili. Orientujte dil podle
obrazku. Pouzijte pfirubu jako voditko.

@® Spojte oba profily dohromady.

& Pozor! Priruba predniho profilu (modra Sipka) musi byt zasunuta pod levy
univerzalni profil (zelena Sipka), nikoliv pres.

Align the holes in both parts and join both parts together with the M3x4rT screw.

& Double check the type of the screw! Make sure you are using the correct one
for each hole.

@® Stejnym postupem spojte dalsi dva profily do rohu a zajistéte je Sroubem M3x4.
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KROK 7 Sestaveni hornich profilll I1.

-

Using the same procedure, join another profile to the top profile with two holes on
the flat side

Ensure the flanges are positioned underneath the profiles.

Join the profiles using a M3x4rT screws.

Double check the type of the screw! Make sure you are using the correct one for
each hole.

@® Join the last profile using the same procedure. Ensure you are using the correct
type of the screw.

® Join the profiles using a M3x4 screw. Ensure you are using the correct type of
screw.

e e

KROK 8 Zarovnani hornich profill

Find the profile with two openings in the middle—this part should be positioned at
the rear of the printer.

© Add the top profile assembly onto the printer, making sure the two openings are
facing the back.

@® The protruding part of the rear profile must be positioned behind the back
sheet metal plate.

® Na bocnich a prednich stranach musi profily dosedat na vystupky se zavitovymi
otvory.
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KROK 9 Instalace hornich profill

® Once all the top profiles are properly aligned, fix them in place using the remaining
8 M3x4rT screws in the corners.

® Attach the back panel to the top profile with three nylon rivets.

KROK 10 Sroubky pro pripevnéni CoreXY sestavy: piprava dild

@® For the following steps, please
prepare:

@® M3x4rT screw (4x)
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KROK 11 Zajisténi sestavy CoreXY

Align the CoreXY assembly so the
threaded holes match the screw
openings in the rear profiles. You
may need to push the assembly
upward to align the holes.

® Fixthe CoreXY assembly using
the four M3x4rT screws in the
marked openings.

For the following steps, please
prepare:

Filament-sensor-body (1x) found in
the Printed parts package.

Filament-sensor-lever (1x) found in
the Printed parts package.

Filament-sensor-switch (1x)
naleznete v balicku Printed parts.

M3x10 Screw (1x)

10x6x2 Magnet (2x) naleznete v
balicku Electronics & Fasteners

7mm feromagneticka kulicka (1x)
naleznete v bali¢ku Electronics &
Fasteners

M3w washer (1x)
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KROK 13 Sestaveni postranni sestavy senzoru filamentu (side sensor base)

® Insert one of the magnets into the dedicated opening in the Lever.
® Insert the ball into the corresponding opening on the inside of the sensor base.
® Insert the lever with the magnet into the Base.
@ Dil s magnetem by mél byt umistén vedle kulicky.
Vsimnéte si, ze kulicka bude pfitahovana k magnetu - ujistéte se, ze zlistane
pevné na misté.

Pfipevnéte paku na misto pomoci podlozky M3w a Sroubu M3x10. Zatim ho
utahnéte jen o nékolik otacek - staci, aby drzel na misté.

& Sroub nedotahujte Gplné. Jinak se packa nebude pohybovat a senzor nebude
fungovat!

KROK 14 Testing the lever

©® Verify the lever is able to move
freely.

‘ @® If the lever does not move freely or

cannot move at all, loosen the screw
by a quarter turn and test the
movement again.

& The screw must not be fully
tightened; otherwise, the lever
will not be able to move freely.
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KROK 15 Assembling the switch

$ Read all parts of this step before starting.

® Insert the second 10x6x2 magnet into the filament-sensor-switch.
® Install the filament-sensor-switch into the filament-sensor-body.

® Presunte dil filament-sensor-switch do levé koncové polohy tak, aby magnety
smérovaly k sobé.

©® Zkontrolujte, ze se magnety odpuzuji - mély by se odtlaCovat od sebe.
@® Pokud se pfitahuji - tedy posouvaji k sobé: vyjméte magnet z prepniace
senzoru filamentu a otocte jeho polaritu. Poté vSe znovu zkontrolujte.

@ Pro tip: K odstranéni magnetu z dilu filament-sensor-switch pouzijte jeden z
tenkych Sestihrannych kli¢d nebo kli¢u Torx.

KROK 16 IR senzor priprava dild

=

v/ ENR U

For the following steps, please prepare:
Side Filament Sensor Cable (1x) found in the Electronics & Fasteners package

IR Filament Sensor (1x) found in the Electronics & Chamber parts package

Plastovy dil Side Filament Sensor Cover (1x) naleznete v baleni Printed parts
M2x8 Screw (1x)

M3x10 Screw (2x)

M3nS nut (2x)
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KROK 17 Pripojeni IR senzoru

® Plug the cable into the IR filament sensor.
& Ensure the connector is oriented correctly before plugging it in!
On CORE One, the brown cable must connect to the +5V pin.
® Bily kabel se pfipojuje ke koliku GND.

KROK 18 Instalace IR senzoru

©® First, insert the cable into the groove. The black connector should be approximately
in the middle of the sensor base.

Insert the IR sensor itself into the dedicated groove.
® The lever must fit into the optical gate part of the sensor.

Ujistéte se, Ze se konektor ani kabely nedotykaji packy, protoze by to mohlo zabranit
spravné funkci snimace.

@® Pomoci1,5mm inbusového klice zajistéte senzor na misté malym Sroubem M2x8.
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KROK 19 Montdz krytky bocniho senzoru

Insert the two M3nS nuts into the designated openings. Use a 1.5mm Allen key to
push them all the way in.

Look from the side to ensure the threads in the nuts align with the openings.
® Pridejte kryt na sestavu.

Zajistéte plastovy kryt na misto pomoci dvou $roubl M3x10 (bocni otvory na
Srouby).

& Sroub uprostied nedotahujte! Jinak by senzor prestal fungovat.

KROK 20 Bocni senzor filamentu: priprava dill

@® For the following steps, please
prepare:

® Side Filament Sensor Assembly
(1x) you assembled earlier

® Objimka (1x) naleznete v balicku
Electronics & Fasteners

Zip-tie (3x)
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KROK 21 Instalace bocniho senzoru filamentu

Install one zip-tie into the marked openings. We will use it to attach a cable
underneath the metal profile.

Insert the collet into the marked opening on the sensor assembly.

Pfipevnéte sestavu senzoru na PTFE trubicku na tiskarné.

& Dbejte na to, abyste trubicku zasunuli az na doraz!

KROK 22 Vedeni kabelu senzoru filamentfu

Move the sensor assembly up, roughly to the middle of the printer’s frame, to align
the cable properly.

Once in position, secure the cable underneath the metal profile using a zip-tie.
Tighten the zip-tie lightly, allowing for cable adjustments if needed later. Cut off
the excess zip-tie.

Vedte kabel senzoru skrz dedikovany otvor smérem k zadni ¢asti tiskarny.

Na zadni strané tiskarny vedte kabel do krabi¢ky xBuddy. Zatim ho nechte volné
viset.
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KROK 23 Pripojeni bocniho senzoru filamentu

©® Connect the Side Filament Sensor cable into the connector labeled FILAMENT on
top of the xBuddy extension board.

@ You can use needle-nose pliers to assist you, but be careful not to damage the
cables.

Svazek kabell na vyznaceném misté stahnéte pomoci dvou stahovacich pasek.

® Zajistéte kabely v co nejvy§si mozné poloze tak, aby neprekazely dvéma
otvorim na kovovém platu pod nimi.

& Stahovaci pasky prilis neutahujte a kabely pfrilis nenapinejte!

KROK 24 Anténa NFC: priprava dild

@® For the following steps, please
prepare:

® El-box-cover (1x) found in the
Printed parts package

M3x10 screw (2x)

NFC civka (1x) naleznete v balicku
Electronics & Chamber parts

' ® Samolepici folie 32 x 25 mm (1x)
\ najdete v baleni Electronics &
Chamber parts

Kabel NFC civky (1x) naleznete v
balicku Electronics & Chamber parts
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KROK 25 Aplikace lepici folie

| %
\
\ "

Peel off the yellow protective film from the adhesive tape.
® Apply the film to the flat side of the NFC coil, ensuring it adheres properly.
® Odlepte zbyvajici ochrannou vrstvu z civky NFC.

KROK 26 Instalace NFC civky

@® Stick the NFC coil onto the inner side of the El-box cover, approximately as shown
in the picture.

@ The small round connector should be positioned closer to the edge of the cover.

Pripojte kabel k desce tak, ze zarovnate konektory a lehce zatlacite, dokud
neuslysite cvaknuti, ¢imz zajistite bezpecné pripojeni.

& P¥i pripojovani kabelu NFC civky budte opatrni. Nespravné zarovnani nebo prilis
velky tlak mohou zpusobit nevratné poskozeni.

@ Dbejte na to, abyste vyvijeli rovhomérny tlak a k zasunuti konektoru NF kabelu
nepouzivejte ploché kovové nastroje.
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KROK 27 Zapojeni NFC civky
[ = \‘{%‘ ‘ﬂ

©® Locate the small round connector labeled NFC on the bottom left side of the
xBuddy board.

Connect the NFC coil cable to the board by aligning the connectors and pressing
lightly until you feel a click.

KROK 28 Wiring check

N S
/4B BR .\

Side filament sensor White LED strip

PSU power cables -~ -~ %~ - -

@® Use the pictures as a reference to verify your electronics connections.

& Make sure that all connectors are fully inserted and PSU cables properly tightened.
Otherwise, there is a risk of damage to the printer!
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KROK 29 Priprava krytu elektroniky

|
@® Push two M3x10 screws through
the El-box-cover.

Ensure the threaded holes on the bottom of the xBuddy box are not obstructed by
cables.

@® If so, rearrange the cables to allow clear access.
Zarovnejte kryt s otvorem v boxu xBuddy a upevnéte jej na misté utazenim Sroub.

©® Kabel NFC protahnéte prostorem mezi konektorem Ethernetu a napajecimi kabely
napajeciho zdroje (PSU).

& Vyhnéte se jeho vedeni pres konektor Ethernetu nebo napajeci kabely.. Pfi
zakryti boxu xBuddy muize dojit k poskozeni kabelu.
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KROK 31 Buddy3D Camera Note

@ For future Buddy3D Camera users:

@® If you plan to use the Buddy3D
Camera, you have the USB
cable installed already.

$ Pro detailni informace o
montazi a pripojeni kamery
Buddy3D se vratte k tomuto
navodu: Instalace kamery
Buddy3D pro CORE One

KROK 32 Krytka xBuddy: priprava dild

@® For the following steps, please prepare:
Sheet metal back cover (1x) found in the Metal parts 2/3 package
@® kryt xBuddy (1x) naleznete v baleni Metal parts 3/3
® M3x4rT screw (8x)
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KROK 33 Instalace krytu xBuddy

/i 4

©® Arrange the cables inside the xBuddy box as shown in the picture.

@® Carefully cover the xBuddy box by first sliding the bent part of the cover into the
box.

& Davejte pozor, abyste nepriskripli kabely, a ujistéte se, ze kryt zasouvate
kolmo k desce xBuddy.

Peclivé prekontrolujte pozici kabelu NFC civky.

® Zajistéte kryt skiinky xBuddy pomoci Sesti Sroubt M3x4rT.

KROK 34 Montaz zadni krytky

® Align the rear sheet metal cover so that the cables can run through the "tray".

@® Place the rear sheet metal cover into the recess. Push it toward the printer, then
move it upward to engage it.

Do Sasi tiskarny by mély zapadnout ¢tyfi vystupky.

® Zajistéte zadni kryt na misté pomoci dvou Sroubt M3x4rT zevnitf tiskarny.
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KROK 35 Prava strana: priprava dilt

4488 ‘
/1

@® For the following steps, please prepare:
@® Right side sheet metal (1x) found in the Metal parts 2/3 package

& Spravny pravostranny dil Ize snadno rozpoznat podle otvorl pro $rouby
uprostred.

©® Srouby M3x8rT (4x) naleznete v bali¢ku Electronics & Fasteners
@® Puck-universal (1x)
@® Jakakoli kartonova krabice (1x)

$ Tip: Dobfe se hodi krabice od Prusamentu.

KROK 36 Installing the Spoolholder puck

® Place the Spoolholder puck on the cardboard box so that the screw holes face
upward.

© Carefully place the right panel onto the Spoolholder puck, positioning it at the
center of the box.

® Align the holes in the Spoolholder puck with the holes in the right panel.
@® Fasten the Spoolholder puck using four M3x8rT screws.

@ Pfi utahovani mohou srouby klast odpor, protoze si uvnitf dilu profezavaiji
vlastni zavit.
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KROK 37 Uchyt na pravé strané: priprava dild
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For the following steps, prepare:

Side Handle (1x) found in the Printed parts package
M3x8rT screw (2x)

Objimka (1x) naleznete v balicku Electronics & Fasteners

PTFE trubicka 4 x 2,5 x 45 mm (1x) naleznete v balicku CoreXY + Hinges set
package (spolecné s dily pant)

Nylon Rivet (11x)

KROK 38 Installing the collet

® Insert the collet into the handle.

@® Pushitall the way in.
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KROK 39 Mounting the handle

® Place the right-side metal sheet assembly on the right side of the printer. Ensure
the U-shaped cutouts are facing upwards.

Attach the right handle to the right metal sheet.
Prostrcte jeden Sroub M3x8rT zadnim otvorem v rukojeti a plechem.

@ Pripevnéte sestavu postranniho senzoru filamentu na Sroub.

& Netahejte sestavu boc¢niho senzoru pfilis daleko; zkuste co nejvice pfiblizit
pravy bocni plech.

Sroub utahnéte jen lehce - matka se musi volné pohybovat.

@® Zarovnejte bo€ni senzor filamentu s pfednim otvorem pro Sroub v plechu a klice.

KROK 40 Upevneéni pravé strany

©® Using the second M3x8rT screw, secure the right handle and the side filament
sensor to the right metal sheet.

Secure the side sheet metal to the printer using the 11 Nylon rivets.

@® Vlozte kratkou teflonovou PTFE trubicku 4 x 2,5 x 45 do klestiny. Zatlacte ji az na
doraz.

@ Cast PTFE trubicky z(istane vyénivat z rukojeti.
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KROK 41 Leva strana: priprava dild
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For the following steps, prepare:

@® Left side sheet metal (1x) found in the Metal parts 2/3 package
Bocni uchyt (1x) naleznete v balicku Printed parts

® M3x5rT screw (2x)

Nylon rivet (11x)

KROK 42 Instalace levé strany

Align the handle with the threaded openings in the sheet metal.
©® Attach the handle using the two M3x5rT screws.

® Pripevnéte bocni plech k tiskarné pomoci 11 nylonovych nytd.
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KROK 43 Haribo fime
@® Well done—fuel up for the next
challenge!
©® Eat the sixth row of gummy bears.
@® Uz se blizime do finise! Ale ruce
pry¢ od téch poslednich medvidka!
—3 P I
o
4 §

KROK 44 Done

@® Congratulations! You've successfully assembled the entire body.
@® Let's move to the next chapter.
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8. Trim, Door & xLCD

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

AR

1smm - 20mm 25mm 30mm To

&=

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
2.5mm Allen Key
T10 Torx Key

Needle-nose pliers

KROK 2 Top cover: parts preparation 1.

/1
7

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
Top cover (1x) found in the Plexi set package
Vent cover (1x) found in the Plexi set package
M3nN nut (3x)

Insulating insert (3x) found in the Electronics & Fasteners package

@ This part may come in either gray or black. However, the shape is identical, and
it does not affect the procedure.

@  M3x12rT screw (3x)
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KROK 3 Top cover: parts preparation I1.

Pro nasledujici kroky si prosim
“ ‘ pfipravte:

Top cover latch (4x)

Vent block (1x)

Nylon rivets (4x)

M3x8rT screw (4x)

:/
4

AT N

KROK 4 Removing the foil

A

Nejprve odstrante ochrannou folii z obou plastovych platd.

@ Flip the parts around and remove the protective foil from the other sides.
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KROK 5 Zkusebni montdz horniho krytu

Polozte horni kryt na tiskarnu.
©® The part with the vent openings should be oriented towards the front of the printer.

If oriented correctly, the cover will align with the recess, and the bolt heads in the
corners will fit into the cutouts.

@ If the bolt openings don't align, flip the cover.

Spoiler alert: The cover isn't symmetrical!

KROK 6 Sestaveni horniho krytu 1.

© Push the Top cover latch notch through the designated hole.
@® Make sure it is orientated correctly so the holes align.
® Tighten with a M3x8rT screw.

Repeat on all four corners
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KROK 7 Sestaveni horniho krytu II.

[h—

LA | | A | LA
THetieHten !

T L

N
v

®

Run all three M3x12rT screws through the insulating inserts.
@® Make sure the flanged part of the insert is oriented toward the screw head.

Insert the screws with the inserts through the three slot openings in the vent and
align the vent cover.

@ Note that the vent cover is not symmetrical; ensure that it is positioned as shown
in the photos.

@® Sliding the vent cover to the left will open it.
@® Sliding the vent cover to the right will close it.
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KROK 8 Assembling the top cover |Il.

® Hand-tighten the rightmost M3nN nut onto the M3x12rT screw to fix the cover in
place. Do not tighten it fully.

Attach the Upg-vent-block to the ventilation cover. Make sure that it is positioned
correctly. Ensure that the vent block never overlaps with the opened vent.

®
@ The Upg-vent-block lever will face inside the printer so that the printhead can open
and close the vent cover.

©® Secure the Upg-vent-block on the ventilation cover with M3nN nuts. Use the
needle-nose pliers or universal wrench to hold the nuts while tightening the screws.

& The screw must be just tight enough to remove the slack. It must remain loose, or
the ventilation cover can not open and close properly.

KROK 9 Montaz vrchniho krytu
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® Zkuste rukou pohnout jednim ze tfi Sroubu.
@ The vent openings must open and close smoothly without effort.

& If movement is difficult, loosen the screw that is restricting it.
@® Align the cover with the recess on the printer, ensuring the vent points forward.
@ Some force is required for the Top cover latches to snap onto the frame.
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KROK 10 BoCni kryty: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Side Cover (2x) found in the Plexi set package
@ Nylon Rivet (10x)

KROK 11 Removing the foil

® Sloupnéte ochrannou félii z obou bocnich krytd.

® Remove the protective foil from the other sides of both the side covers.
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KROK 12 Zakryti leveé strany

® Zarovnejte kryt s prohlubni na levé strané tiskarny.

The protruding screws on the printer must align with the larger openings in the
cover.

® Secure the cover to the frame using five nylon rivets in the marked openings.

KROK 13 Zakryti praveé strany

@ Zarovnejte druhy kryt s prohlubni
na pravé strané tiskarny.

® Secure the cover to the frame using
five nylon rivets in the marked
openings.
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KROK 14 XLCD: parts preparation

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:
XLCD (1x) found in the Electronics
package

@® xLCD Front Cover (1x) found in the
Printed parts package

® xLCD Display-mount (1x) found in
the Printed parts package

©® Knob (1x) found in the Printed parts
package

@® 3x8sT Screw (4x)

Faston connector (1x) found in the
Electronics package

KROK 15 Sestaveni XLCD .

Doporucujeme polozit pfedni kryt licem dol na okraj lepenkové krabice nebo stolu,
aby vznikl prostor pro ovladaci tlacéitko.

Remove the protective foil from the xLCD.
@® Insert the xLCD into the front cover.
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KROK 16 Sestaveni XLCD I

Zakryjte sestavu pomoci zadniho dilu.

@ If you have an older version of the printed rear cover, it must hook by the xLCD
itself in the corner. With the up-to-date version, the rear part can be simply laid
down.

® Fix the parts together using JUST THREE 3x8sT screws in the marked openings.

& Do not insert the screw into the fourth opening next to the long slot for the
XxLCD connector, visible through the cutout. Leave it empty for now.

KROK 17 Instalace konektoru FE Faston.

® Prejdéme ke ¢tvrtému Sroubovacimu otvoru - zde pfipevnime uzemnovaci konektor
Faston.

Using needle-nose pliers, carefully maneuver the grounding faston connector over
the screw opening, ensuring the holes line up.

©® Secure the connector in place using one 3x8sT screw, making sure it stays lined up
as indicated.

& To prevent damaging some of the surrounding electronic components, be
careful and make sure the connector doesn't spin, while tightening it.
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KROK 18 Nasazeni oto¢ného knofliku LCD

® Na hrideli enkodéru je plocha ¢ast. Otocte enkodér tak, aby plocha ¢ast smérovala
nahoru.

@® There is a small gate scar on the injection-molded knob, which can serve as an
orientation mark.

@ Attach the knob onto the shaft, making sure the mark on the knob is facing up.

KROK 19 Ramecek XLCD: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® xLCD (1x) found in the Electronics
package
©® M3x6 screw (2x)

Bezel (1x) found in the Metal parts
2/3 package
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KROK 20 0sazeni XLCD |.

® Do otvorl zasunte dva Srouby M3x6. Nesroubujte je az na doraz.
@ Screws thread directly into the plastic, so slight resistance is normal.

©® Leave a gap of at least 3 mm under the screw heads. mm under the screw
heads.

KROK 21 0sazeni XLCD II.

@® Pripojte sestavu xLCD k ramecku.
©® Insert the screw heads into the keyhole openings.

® Slide the xLCD assembly so that the screw heads engage into the narrower
parts of the keyholes.

@® If assembled correctly, the LCD should be pointing up...

..While the bent lip on the Bezel is on top.

Push the screws all the way into the narrow part of the keyhole on both sides. Then,
tighten the screws.
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KROK 22 Instalace sestavy XLCD

Umistéte sestavu xLCD pred tiskarnu, jak je znazornéno na obrazku.

@® Pull the appropriate cables out from the front of the printer to make connecting
them easier.

@® Thereis asmall red tab on the main connector. This tab must be oriented towards
the triangle symbol on the PCB.

® Connect the main connector into the xLCD.
Connect the grounding faston connector.

KROK 23 Zajisteéni sestavy XLCD

@® Jemné zvednéte sestavu xLCD do horni polohy.
& Proceed carefully to ensure none of the cables get pinched or disconnected.

@® Hook the tiny tab on the left side of the bezel behind the left vertical profile of the
printer.

Gently lift the bottom part of the xLCD assembly to allow for smoother tab
engagement and extra wiggle room.

® Hook the tab on the right side into the printer’s right profile.
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KROK 24 Tésneéni dveri: priprava dill

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Side door seal (2x), longer
ones found in the Electronics &
Fasteners package

Top door seal (1x), a shorter one
found in the Electronics & Fasteners
package

@ The color of the protective layer

may vary.

Vezméte KRATSI tésnéni.
@ Peel off the start of the protective foil. No need to remove it entirely yet.

@ No need to remove it entirely yet. For easier installation, you can peel it off

gradually as you go.

® Start applying the seal along the top edge of the printer’s frame.

@® Begin offset from the corner by a distance equal to the seal thickness.

©® Apply the seal along the top edge, leaving the end offset from the corner, just like

on the other side.
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KROK 26 Bocni tésnéni

Prilozte delsi tésnéni dvefi, zacnéte od konce tésnéni nahore.

® Work your way from the top down.

@ Use the needle-nose pliers to trim any excess seal that overlaps with the LCD
panel at the bottom.

® Using the same technique, apply the remaining long seal along the left edge of the
printer’s frame.

KROK 27 Drzaky magnetu: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
s ) pripravte:
$ . o ® MB3x5rT screw (2x)

M3nS nut (2x)
@® 20x6x2 Magnet (4x) found in the

- Electronics & Fasteners package
L . & Keep the magnets apart at a
sufficient distance. They can
/ break each other!
® Magnet Holder (2x) found in the
Printed parts package
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KROK 28 Montaz drzaki magnett
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Vlozte matice M3nS do prislusnych otvord v drzacich magnetd.
@ Push the nuts all the way in, until the thread aligns with the screw opening.

@® Insert two magnets stacked on each other into the corresponding pockets in the
holders. Push them all the way in.

@ The orientation of the magnets does not matter.

KROK 29 Instalace drzakd magnetd

® Zevnitf tiskarny vlozte sestavu drzaku magnetu do pfislusného spodniho otvoru v
kovovém profilu na pravé strané.

& Ensure the protruding rectangular pocket fits into the cutout.
® Secure the assembly in place using the M3x5rT screw.

@® Using the same technique, install the other magnet holder into the top opening on
the right side.
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KROK 30 Hinges: parts preparation

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® Door-hinge-in (2x) found in the
CoreXY + Hinges set package

Door-hinge-out (2x) found in the
CoreXY + Hinges set package

@® Hinge Pin 2 x40 mm (2x) found in
the Electronics & Fasteners package

® M3x5rT screw (2x)

@® Zevniti tiskarny zasunte dil door-hinge-in do spodniho obdélnikového otvoru v
levém bocnim profilu. Vyénivajici ¢ast by méla prochazet dopredu.

@® Fix the door-hinge-in in place using the M3x5rT screw.

Using the same technique, install the other door-hinge-in into the opening on top.
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KROK 32 Instalace dilu door-hinge-out I.

Zarovnejte dil door-hinge-out s dilem door-hinge-in.

® The chamfered end of the hinge pin should be inserted first to make assembly
easier.

@® Insert the pin from the top of the door-hinge-out, guiding it through the door-hinge-
in until it is fully inserted.

@ Use the tip of needle-nose pliers to press the pin in securely.

KROK 33 Instalace dilu door-hinge-out 1.

- M

@® Stejnym postupem namontujte spodni door-hinge-out a dokoncete tak montaz
zaveésu.

©® Look into the grooves on the door-hinge-out parts and verify that the pins are fully
inserted.
No part of the pin should be visible above the bottom surface in the groove.

Open up both the hinges.
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KROK 34 Door panel: parts preparation
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@® Pro nasleduijici kroky si prosim pripravte:
@® Door (1x) found in the Plexi set package

@ The door panel is pre-labeled CORE ONE+. Do not worry, this is intended! You
will apply the Gen 2 upgrade + decal as the final step.

Door handle (1x) found in the Metal parts 2/3 package
M3x5rT screw (4x)

Door handle plate (1x) found in the Metal parts 2/3 package
M3x8rT screw (2x)

KROK 35 MontdZ madla dveri

@® Place the door handle next to the door panel, as shown in the picture.

& Make sure the Prusa logo is now on the top side.
@® Align the holes in the door handle with the holes in the door panel.
® Slide the door handle onto the panel.
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KROK 36 Securing the handle
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Lift the door panel into a vertical position and hold it steady.

©® Insert the door handle plate into the grip side of the handle (the outward-tilting
side).

@® Make sure the threaded columns on the plate face away from the panel.

® Align these columns with the screw holes in the door panel and the door handle.
Secure the handle with two M3x8rT screws.
Tighten firmly, but gently.

KROK 37 Instalace panelu dvirek
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@® Align the door with the hinges. The cutouts on the door should fit into the grooves
on top and bottom of the leaves.

Make sure the door is oriented so that the signs on the door are pointing
outward.

Slide the door all the way into both the hinges.

@® Fix the door to the hinges using four M3x5rT screws. Start with the top one. Then,
do the bottom.
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8. Trim, Door & xLCD
KROK 38 Attaching the sticker: Parts preparation

@® For the following step, prepare:
® CORE One+ plexi sticker

N

KROK 39 Attaching the sticker

@® Remove the sticker from the blue base.
Align the sticker with the ONE and gently but firmly apply pressure on the sticker.

® Carefully peel off the transparent layer and make sure that + is not peeling off.
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KROK 40 Haribo time
@® Hard work deserves sweet results!
@® Eat the seventh row.
& But do not eat the rest yet.

KROK 41 Done

@® Congratulations! You have
successfully assembled your Prusa
CORE One+ Gen 2.

@® Let's move to the final chapter.
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9. Calibration & First run

KROK 1Belt fensioning

COBE[EIE+

bHN2Y

@ This chapter will guide you through calibrating and preparing the printer for its first
run. Starting with tensioning the belts:

The left screw adjusts the upper belt.
The right screw adjusts the lower belt.

Double-check that the M3x30 screws in the belt tensioners were lubricated
during assembly.

®
®
& WARNING: Incorrect procedure may result in damage to plastic parts or seizing
of screws. Before adjusting the belt tension, read the dedicated article:

® Adjusting belt tension (CORE One family)
$ Do not forget to come back here after adjusting the belts.

KROK 2 Installing the spoolholder: Parts preparation

@® For the next step, prepare:
O O-ring
@® Spoolholder handle

@ The spool holder and the O-ring are
in the same bag.
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KROK 3 Attaching the print sheet and spoolholder

& Make sure there is nothing on the heatbed. The heatbed must be clean. Any dirt
can damage the surface of both the heatbed and the print sheet.

Attach the sheet by first aligning the rear cutout with the locking pins on the
back of the heated bed. Hold the sheet by the front two corners and slowly lay it
down onto the heated bed - watch your fingers!

@® Keep the print sheet clean for optimum performance.

@® #1 cause of prints detaching from the print surface is a greasy print sheet. Use
IPA (Isopropyl alcohol) to degrease it if you have touched its surface before.

@® Put the O-ring onto the Spoolholder handle

Push the Spoolholder handle into the Spoolholder puck dock and lock it in by
turning it clockwise.

KROK 4 Firmware update
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Assemble the Prusa CORE One+

@ All printers come with a USB drive containing the latest firmware. However, it is
recommended to check and possibly upgrade the firmware version every few
weeks.

Visit the help.prusa3d.com page.

Navigate to the Prusa CORE One+ page.

Download the latest firmware version.

Save the firmware file (.bbf) onto the bundled USB drive.
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KROK 5 Turning on the printer

® Insert the USB drive included in your kit into your printer.
@ The included USB drive contains the latest firmware file.
Connect the power cable and plug the printer into a wall outlet.
©® Turn the printer on using the switch on the back.
@ The printer will now detect if a new firmware file is available on the USB drive.

@® If the "New firmware available" screen appears, hit FLASH by pressing the rotary
knob to upgrade to the latest firmware.

® If no such message appears, the printer is running the latest firmware already.
Proceed to the next step.

KROK 6 Setting up the printer: Infro

The printer displays on the screen a prompt to select your language. Use the control
knob or touchscreen to set your preference.

® After selecting your language, the printer will display the welcome screen. Hit OK
to continue through the setup process.

® The next screen will prompt you to select your printer model COREONE. Hit Done
to continue.
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KROK 7 Setting up the printer: Nefwork sefup

Load config from file

Help

X Skip network setup

@® The Network Setup screen will ask you to connect to a Wi-Fi network using our
official Prusa mobile app.

@ Read more on prusa.io/app.

If you select No, the printer will show alternative ways to connect to Wi-Fi. This
step is optional and can be done later.

@ You can skip this screen and set up the network connection later.

KROK 8 Wizard: Intro

&

Fan RPM tests

Run selftests and calibrations now?
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@ The printer will prompt you to run self-tests and calibrations for all important
components. The entire process takes a few minutes, with some parts requiring
direct user interaction.

@® Hit YES to begin the self-test and follow the instructions on screen.

& During the self-test, keep the door closed until you are prompted. Opening the
door will interrupt the process.

@® There are HOT and moving parts inside during the self-test.

The printer will begin by testing all the fans. Be aware—it can get quite noisy for a

while!
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KROK 9 Wizard: Door Sensor Calibrafion

® The first part that requires your interaction is the door sensor calibration. To begin,
hit Calibrate and follow the on-screen instructions.

You'll be prompted to gradually tighten the sensor tension screw from its default
loose position - usually in half-turn steps, possibly several times during calibration.

After each adjustment, observe the door sensor switch emerging from the front
profile hole.

@® Repeat the procedure until the door sensor is correctly adjusted - meaning it
switches at a hand-gap distance. Then hit Continue.

@ Once the sensor is properly calibrated, you should hear an audible click from
the door sensor area when opening and closing the door.

KROK 10 Wizard: Loadcell Test

The next step of the wizard will prompt you to touch the nozzle to test and calibrate
the Loadcell. During this procedure, the parts of the printer are not heated up so
that you can touch them. Hit Continue.

@ Loadcell calibration requires the door to be open, as you must interact directly
inside the printer.

® Do not touch the nozzle yet, wait until prompted by the Tap nozzle NOW message.

@® Tap the nozzle from below. In case the Loadcell does not detect the touch, you will
be prompted to repeat the step. Otherwise, you will see Loadcell test passed OK
when it succeeds.

@® To allow the printer to continue with the Wizard, close the door.
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KROK 11 Wizard: Gearbox Alignment

® Once you get to the Gearbox Alignment part, select Continue and follow the on-
screen instructions.

Make sure the idler lock (swivel) is unlocked from the idler door.
Loosen the three screws on the front of the gearbox by 1.5 turns.

@ The printer will go through the automatic gearbox alignment. This process can't be
seen from the outside.

@® Once prompted, tighten the three screws in the pattern indicated on the screen.

KROK 12 Wizard: Filament Sensor Calibration

Check the manual switch on the filament sensor. Make sure that it is ON.

® During the filament sensor calibration, you will need to use a short piece of
filament. Prepare the filament and select Continue.

@ There should be no filament inside the extruder before the calibration process
starts.

® Place a spool of filament onto the spool holder on the right side of the printer.

When prompted, begin inserting the filament into the PTFE tube located beneath
the right handle.

@® Remove the filament after the calibration finishes.
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KROK 13 Wizard complete

@® Congratulations! The Wizard is
complete. Now it's time to test
some prints.

KROK 14 Haribo fime

@® Victory tastes like gummy bears!

@® Enjoy the rest. You've earned this.

—4 3
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KROK 15 Handbook

@® Read the 3D Printing Handbook
dedicated to your printer and follow

3D PRINTING the instructions to set up the printer
HANDBOOK

PRUSA
[rasesnci]

and prepare it for your first print.

$ The latest version is always
available at help.prusa3d.com.

& Read the Disclaimer and Safety
instructions chapters.

KROK 16 Give us feedback

@® We know you're eager to start
printing, but we'd really appreciate
it if you could take 3-4 minutes to
share your thoughts on this
manual: how clear it was, how easy
it was to follow, and any ideas to
improve it.

@ This feedback is a little different
from the usual comments you
might leave on individual steps.

® Share your feedback here.

@® Thank you for helping us make our
manuals even better!
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KROK 17 Prusa knowledge base

T comvee somy oo oo s o sy i St $ If you encounter any problems at
_ _ all, don't forget you can always

check out our knowledge base at
ﬂ help.prusa3d.com

@® We're adding new topics every day!

® Don'tforget to join the biggest Prusa community! Download the latest models in
STL or G-code tailored for your printer. Register at Printables.com

® Looking for inspiration on new projects? Check our blog for weekly updates.
If you need help with the build, check out our forum with a great community :-)

@ All Prusa services share one user account.
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