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1A. Wprowadzenie

CORE One-

(Gen 2)
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1A. Wprowadzenie

KROK 1Informacje o instrukcji

Witaj w przewodniku konwersji
Twojej Original Prusa MK4S do
CORE One+ (Gen 2).

Przygotuj zestaw modernizacji
dostarczony przez Prusa Research.

W pierwszej czesci poradnika
sprawdzimy kluczowe podzespoty
drukarki MK4S, a nastepnie
przejdziemy do jej demontazu.

Nastepnie zmodyfikujemy kilka
elementow, aby w koncu rozpoczaé
proces montazu CORE One+ (Gen
2).

® Uzyj graficznych przyciskow nawigacyjnych w prawym dolnym rogu lub klawiszy

strzatek na klawiaturze:

Przycisk Dalej / Strzatka w prawo - przejscie do nastepnej ilustracji lub do
nastepnego etapu, jesli jest to ostatnia ilustracja na danym etapie.

® Przycisk ze strzatka w lewo/Strzatka w lewo - przejscie do poprzedniego
obrazu lub do poprzedniego kroku, jesli jest to pierwszy obraz na tym etapie.

@® Przycisk z podwdjna strzatka w lewo / Strzatka w gore - przejscie do

poprzedniego etapu.

@® Przycisk z podwdjna strzatka w prawo / Strzatka w dot - przejscie do

kolejnego etapu.

Kliknij Spis tresci, aby rozwinac¢ petna liste etapow zawartych w tym przewodniku.
Umozliwia to przejscie do dowolnego z nich niezaleznie od kolejnosci.

@® Kliknij Komentarze, aby otworzy¢ dyskusje dot. danego etapu lub zostawié¢ swoja

opinie.

12
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1A. Wprowadzenie
KROK 3 0tworz ilusfracje w wysokiej rozdzielczosci

i @® Podczas przegladania przewodnika
. na stronie help.prusa3d.com,

mozesz otworzy¢ oryginalne

ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

® Po prostu kliknij ilustracje, aby
otworzyc¢ ja w wysokiej
rozdzielczosci, co pozwoli Ci
zobaczy¢ dodatkowe szczegoty.

@® Kiliknij Petny ekran lub naci$nij
klawisz F, aby zmaksymalizowac¢
strone i skupic¢ sie catkowicie na
instrukcjach.

NEW XLCD version

& Jedyna opcja konwersji do CORE One+ (Gen 2) jest konwersja z MK4S.
Jesli posiadasz starsza drukarke, musisz najpierw zmodernizowac jg do MK4S, a
nastepnie przystgpi¢ do konwersji do CORE One+ (Gen 2).

@ Dostepne sa dwie wersje pakietu konwersji, w zaleznosci od wersji ekranu
xLCD w MK4S.

& Srebrny zasilacz nie jest kompatybilny z zestawem do konwers;ji.

Jesli posiadasz te wersje zasilacza, musisz zakupi¢ kompatybilny model.

® Wiecej informacji znajdziesz na stronie produktu CORE One Conversion Kit
(Gen 2) w sklepie internetowym.

Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2) 13



1A. Wprowadzenie

KROK 5 Wazne: ochrona elektroniki

& UWAGA: Chron elektronike przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD). Nie
wyciggaj elementow elektronicznych z torebek antystatycznych do czasu ich
uzycia!

® Ponizej znajdziesz kilka porad dotyczacych ochrony elektroniki:

©® Przechowuj elektronike w torebkach antystatycznych do czasu, az instrukcja
wskaze konieczno$c¢ ich montazu.

Trzymaj ptytki tylko za krawedzie, gdy sie nimi postugujesz. Nie dotykaj
czipow, kondensatorow ani innych czesci elektroniki.
@® Zanim dotkniesz jakiegokolwiek elementu elektronicznego, dotknij

jakiejkolwiek uziemionej i przewodzacej (np. stalowej) konstrukcji, aby
roztadowac swoj fadunek elektrostatyczny.

@® Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ w pomieszczeniach z dywanami i
wyktadzinami, poniewaz sg one zrédtem tadunkdw elektrostatycznych.

@® Ubrania wetniane i z pewnych syntetycznych wtékien moga tatwo gromadzié
tadunki elektrostatyczne. Podczas montazu bezpieczniej jest nosi¢ odziez
bawetniana.
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1A. Wprowadzenie

KROK 6 Przewodnik po etykietach

| PRUSA CHEATSHEET l

,,,,,,

;;;;;;;

® Wszystkie pudetka i woreczki z czesciami potrzebnymi do budowy sg oznaczone
etykietami.
Etykiety zawieraja liste zawartosci i liczbe czesci.

® Arkusz Prusa CheatSheet jest dostepny na naszej stronie. Wydrukuj go w skali
100% - nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.

@ Dla weteranow montazu sprzetu PRUSA: elementy ztaczne sg podzielone na
poszczegodlne woreczki zgodnie z ich typem. Nie sg podzielone na paczki dla
poszczegodlnych rozdziatow, jak przy poprzednich drukarkach.

KROK 7 Spare bag - woreczek z elementami zapasowymi

Ete@ P
Eytes Tow :
lﬁg\'ﬁ‘ 7 pcser fermypaf SCreyy .

® W zestawie znajduje sie woreczek z czesciami zamiennymi [SPARE], takimi jak
pady termiczne, sprezynki itp.

® Zapasowe elementy ztagczne znajdujg sie w kazdym opakowaniu z takimi
elementami. Liczby w nawiasach pod rysunkiem elementu ztagcznego wskazuja
liczbe dodatkowych sztuk dodanych do opakowania oznaczonego SPARE (zapas).
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1A. Wprowadzenie

KROK 8 JesteSmy fu dla Ciebie!

SecUre DOt Parts WIth gruD SCrew SXZs.
Do not overtighten the screw! The grub
screw protrudes from the PG-ring after
tightening

© Apply a small amount of Prusa Lubricant
all around the PG-ring and PG-assembly
teeth,

@ Tip: apply a small amount of lubricant
to the tip of the zip tie and then
spread the lubricant over the gears.

=

@ Using a paper towel, wipe off any excess
Iubricant on the front surfaces.

OWERED BY TIN!

Chat now [w]

@® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
® Komentujac poszczegolne etapy instrukcji.
® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na prusa3d.com

® Przez e-mail info@prusa3d.com
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1A. Wprowadzenie

KROK 9 Pro tip: weigganie nakretek

® Czesci drukowane w 3D sa bardzo doktadne, jednak moga wystapi¢ pewne
odchytki. To samo dotyczy nakretek.

@® Moze sie zdarzy¢, ze nakretka nie bedzie chciata wejs¢ w gniazdo lub bedzie z
niego wypadac. Zobaczmy, co zrobi¢ w takich przypadkach:

©® Nakretka nie chce wej$¢ w gniazdo: uzyj sruby z gwintem na catej dtugosci
(np. M3x10, M3x18) i wkre¢ ja z drugiej strony otworu. Nakretka bedzie
wciggana w gniazdo podczas dokrecania. Wykre¢ srube po dociagnieciu
nakretki.

® Nakretka wypada: przyklej kawatek tasmy, aby tymczasowo przytrzymac
nakretke na miejscu i odklej ja, gdy wkrecisz srube. Nie zalecamy uzywania
kleju, poniewaz moze on zanieczysci¢ gwint, co uniemozliwi prawidfowe
dokrecenie sruby.

® Podobizna Josefa oznacza, ze w tym momencie zalecamy "technike wciggania
nakretki" ;)

@ Czesci na ilustracjach sa pokazane jako przyktad.

Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2)
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1A. Wprowadzenie

KROK 10 Adapter do smarowania tozysk

@® Ponownie wykorzystamy dwa
tozyska LM8UU z Twojej MKA4S.
Przed ponownym uzyciem
zalecamy ich ponowne
nasmarowanie.

PRUSA © Do tego celu zalecamy
E et wydrukowanie Bearing
Lubrication Pacifier z
\ Printables.
Zrob to zanim zdemontujesz
swoja drukarke.

@ To szybki wydruk, zajmuje
niecate 20 minut.

@® Tubkasmaru znajduje sie w
pakiecie.

@® Uporzadkuj stot! Porzadek zmniejsza prawdopodobienstwo zgubienia matych
czesci.

@® Zréb miejsce w obszarze pracy. Upewnij sie, ze masz wystarczajaco duzo
przestrzeni. Czysty, ptaski stét warsztatowy pozwoli Ci osiggnaé zamierzone
rezultaty.

® Niech stanie sie swiatto! Pracuj w dobrze oswietlonym miejscu. Prawdopodobnie
przyda sie kolejna lampa lub nawet dodatkowa latarka.

@® Przygotuj cos do przechowywania foliowych workow i materiatéw
opakowaniowych, aby moc je pdzniej poddac recyklingowi. Upewnij sig, ze nie
wyrzucasz zadnych waznych czesci.

& Zalecamy zabezpieczenie powierzchni stotu roboczego. Niektore czesci blaszane
majg ostre krawedzie, ktore moga go porysowacd.

® OK, jestesmy gotowi. Zaczynamy! Przejdz do nastepnego rozdziatu.
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1B. Przeglgd MK4S

Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2)
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1B. Przeglad MK4S

KROK 1 Wprowadzenie

® Niektore czesci Twojej drukarki mozna wykorzysta¢ do modernizacji, dlatego przed
rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ ich stan.

Niniejszy rozdziat zawiera wskazdwki dotyczace kontroli wzrokowej wszystkich
tych czesci. Jesli znajdziesz czes¢ w ztym stanie, masz duzo czasu, aby zamowic
nowga i kontynuowac korzystanie z drukarki w miedzyczasie.

& Nie demontuj ani nie odtaczaj niczego, dopoki nie pojawi sie odpowiednia
instrukcja.

@® \Wszelkie czesci, ktdrych stan zostanie uznany za nieodpowiedni podczas kontroli,
moga zosta¢ wymienione na nowe. Wszystkie sg dostepne w naszym sklepie
internetowym.

@ Pamietaj, ze musisz sie zalogowac, aby mie¢ dostep do sekcji czesci
zamiennych.
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1B. Przeglad MK4S

KROK 2 Aktualizacja firmware

Bootloader Version
Buddy Board

Serial Number

Love Board

XxLCD

Otworz menu drukarki i przejdz do sekcji Info > Info o wersji, gdzie znajdziesz
wersje firmware.

& Przed kontynuowaniem upewnij sie, ze Twoja MK4S ma firmware 6.4.0 lub
nowszy. W przeciwnym razie CORE One+ (Gen 2) po konwersji nie bedzie dziatac,
a aktualizacja bedzie problematyczna.

@® Najnowsze firmware mozesz $ciggnac z: help.prusa3d.com/downloads

® Wi ecej informacji znajdziesz w artykule opisujacym aktualizacje firmware.

KROK 3 Przygotowanie drukarki 2

@® Zanim przejdziesz dalej, upewnij sie, ze:
@® Przesun o$ X w przyblizeniu do 2/3 wysokosci, tak aby:
@ Protip: nacisnij i przytrzymaj pokretto, aby otworzy¢ menu ruchu osi Z.
@® Dostep do tytu ekstrudera byt tatwy.
Sruby zasilacza sa dostepne.
Wszystkie sruby elektroniki sg dostepne.

Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2)



1B. Przeglad MK4S

KROK 4 Przygotowanie drukarki 2

© Roztadowanie filamentu, jesli jest zatadowany.
@ Menu Filament > Roztaduj filament

® Zdejmij szpule filamentu z drukarki.

® Zdemontuj uchwyt szpuli

KROK 5 Przygotowanie drukarki 3

® Woytacz drukarke i odtacz jg od zasilania.

@® Zdejmij ptyte ze stotu i zachowaj jg do pdzniejszego uzycia.

22 Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2)



1B. Przeglad MK4S
KROK 6 Kontrola stotu grzewczego

® Dokfadnie obejrzyj powierzchnie stotu grzewczego. W przypadku stwierdzenia
wiekszych zarysowan (takich, gdzie widoczna jest warstwa miedzi) nalezy rozwazyc¢
jego wymiane na nowy.
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1B. Przeglad MK4S

KROK 7 Kontrola prefow osi Y

® Woytrzyj zabrudzenia z catej dtugosci pretow liniowych osi Y przy pomocy recznika
papierowego.

@ Sprawdz doktadnie powierzchnie pretow liniowych z bliska, poniewaz uzyjemy
ich ponownie.

©® Powierzchnia musi by¢ czysta i gtadka.

® Jesli znajdziesz wieksza ryse, korozje lub chropowatg powierzchnie, zalecamy
wymiane preta.
Mozesz kupi¢ nowe prety liniowe osi Y (8x330 mm) w naszym sklepie
internetowym.

@® Podobnie, jesli prety liniowe sg porysowane lub ruch fozysk na catej dtugosci
nie jest ptynny (wyraznie wyczuwalny jest opdr), zalecamy rowniez zamdwienie
nowych tozysk LM8UU.

Nowe tozyska LM8UU mozesz kupi¢ w naszym sklepie internetowym.
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1B. Przeglad MK4S

KROK 8 Haribo?

& Nie otwieraj jeszcze paczki z
misiami Haribo!

= @® Tadawka energii stuzy gtownie do
% montazu drukarki. Poczekaj, az
pojawi sie instrukcja otwarcia
zelkow.

@® Wszystko sprawdzone? Zacznijmy
wiec od demontazu drukarki.

Przejdz do nastepnego rozdziatu.
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1C. Demontaz drukarki
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1C. Demontaz drukarki

KROK 1Wymagane narzedzia

0

i 1],

g § 15mm  20mm 25mm 30mm 6 8 To

Pt !

® Do tego rozdziatu przygotuj:
Szczypce spiczaste

Wkretak krzyzakowy Phillips
Klucz uniwersalny

Klucz imbusowy 1,5 mm
Klucz imbusowy 2 mm

Klucz imbusowy 2,5 mm
Wkretak Torx T10

KROK 2 Demontaz elektroniki

® Przejdzmy do lewej strony drukarki.

® Odkrec cztery sruby mocujace pokrywe obudowy xBuddy [xBuddyBox-cover],
nastepnie zdejmij pokrywe.

Wykre¢ kluczem imbusowym 2,5 mm dwie sruby mocujace pokrywe NFC.

Odtacz antene NFC od ptytki xBuddy, delikatnie podnoszac mate ztacze.

Nastepnie wyjmij antene wraz z pokrywa.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 3 DemontazZ modutu Wi-Fi

© Ztytu obudowy elektroniki odkre¢ trzy sruby mocujace pokrywe Wi-Fi i zdejmij ja.
Odtacz modut Wi-Fi i zachowaj go do pozniejszego uzycia.

& Aby zapobiec uszkodzeniom, modut i wszystkie elementy elektroniczne nalezy
przechowywac¢ w miejscu bezpiecznym od wytadowan elektrostatycznych!

KROK 4 Demontaz wigzki przewodow

(
A
'&

)

® Odetnij wszystkie opaski zaciskowe mocujace wiazke przewodow wewnatrz
obudowy xBuddy.

& Postepuj ostroznie podczas odcinania opasek zaciskowych, aby nie uszkodzi¢
przewodow ani elektroniki!

Odkrec¢ dwie sruby na mocowaniu wigzki przewodow.

® Odetnij opaske zaciskowa mocujgca pokrywe, a nastepnie zdejmij zewnetrzna
czes¢ uchwytu.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 5 Odtgczanie przewodow 1

Eo ®0 @0 ©

@® Odtacz wszystkie ztgcza w gornej czesci ptyty xBuddy.

& Kazde ztagcze ma zatrzask zabezpieczajacy, ktdry nalezy nacisngg, aby je
odtaczyc.

® Odtacz wigzke przewodow ekstrudera.
® Odtacz przewody termistora stotu grzewczego i Power Panic.

@® Odtacz ztacze xLCD, ostroznie podnoszac je do gory.

KROK 6 Odtgczanie przewodow 2

® Uzywajac wkretaka krzyzakowego, odkrec¢ wszystkie sruby zaciskowe mocujace
przewody stotu grzewczego i zasilajace.

Na razie pozostaw ptytke xBuddy w obudowie elektroniki, poniewaz w ten sposob
jest dobrze chroniona przed uszkodzeniami.

Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2) 29



1C. Demontaz drukarki

KROK 7 Zwolnienie wigzki przewodow

® Po%Qi_drukarke na prawej stronie (na stronie zasilacza), aby mie¢ dostep do dolnej
czesci.
@® Ostroznie odetnij wszystkie opaski zaciskowe mocujace przewody.
Zdejmij wszystkie uchwyty przewodow z ramy i wyciagnij z nich przewody.
Protip: mozesz uzy¢ wkretaka do podwazenia ich.

KROK 8 Demontaz XLCD

@® Odtacz przewdd od wyswietlacza xLCD, delikatnie podnoszac ztgcze do gory.
Odtacz przewod PE.

@® Uzywajac wkretaka T10, wykreé cztery sruby mocujgce zespot xLCD.

©® Zdemontuj zespdt xLCD i zachowaj do pézniejszego uzycial
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1C. Demontaz drukarki

KROK 9 Demontaz uchwytu kota pasowego Y

Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm odkre¢ dwie sruby mocujace uchwyt kota
pasowego osi Y na przedniej ptycie.

® Uwolnij pasek Y, wyciagajac jego koniec z uchwytu na spodzie stotu grzewczego.

Wyciagnij pasek z uchwytu.

KROK 10 Demontaz Kota pasowego

N

~ i

&

® Ustaw uchwyt kota pasowego osi Y jak na ilustracji.

Zdejmij koto pasowe, najpierw przesuwajgc je do wewnatrz, a nastepnie wyciggajac
w bok.

Prawidtowy kierunek przedstawiamy w formie strzatek na ilustraciji.
Wyciagnij sworzen z kotka pasowego.

©® Zachowaj kétko pasowe do pozniejszego wykorzystania.

Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2) 31



1C. Demontaz drukarki

KROK 11 Demontaz silnika osi Y

@® Ztytu drukarki wykrec 2 sruby mocujace silnik osi Y.
©® Zdemontuj zespot silnika osi Y i zachowaj do pézniejszego uzycia.

KROK 12 Odtgczenie przewodu Power Panic

® Przejdzmy do prawej strony pozostatosci drukarki, gdzie znajduje sie zasilacz.
® Odkrec dwie sruby mocujgce pokrywe, a nastepnie zdejmij ja.

Ostroznie odetnij opaske zaciskowa mocujaca przewod Power Panic.
® Zachowaj przewod Power Panic do pozniejszego uzycia.

@ Twadj przewdd Power Panic moze wygladaé nieco inaczej, w zaleznosci od
wersji ptyty xBuddy.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 13 Odtgczanie przewodow zasilajgeych

@® Poluzuj cztery sruby ztaczy zasilania uzywajac wkretaka krzyzakowego. Nie
wykrecaj ich catkowicie.

@® Woyciagnij cztery ztacza przewodow zasilajgcych z zaciskow, pociagajac je w dot.
© Woyciagnij przewody zasilajace i zachowaj je do pdzniejszego uzycia.

® Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm, odkre¢ dwie sruby mocujace zasilacz do
ramy drukarki.

KROK 14 Demontaz zasilacza 1

©® Odkrec¢ srube mocujaca przewdd PE do zasilacza.
@® Odtacz przewdd PE — nie bedzie juz potrzebny.

Wkreé¢ z powrotem wczesniej wykrecona srube.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 15 Demontaz zasilacza 2

@® Z przodu ramy wykrec¢ dwie sruby mocujace zasilacz.
& Uwazaj, aby zasilacz nie opadt na bok!

® Woyciagnij zasilacz i zachowaj go do pozniejszego uzycia.

KROK 16 Demontaz stotu grzewczego

® Przejdzmy do stotu grzewczego.
® Uzywajac wkretaka T10, wykre¢ wszystkie 9 srub mocujacych stot grzewczy.
® Woyciagnij stot podnoszac go i zachowaj do pozniejszego uzycia.

® Na srodku stotu grzewczego znajduje sie podktadka dystansowa.

Zachowaj ostroznosé i przechowuj stot grzewczy na miekkiej powierzchni, aby
go nie zarysowac.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 17 Wyciggniecie osi Y

® Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm odkre¢ cztery sruby mocujace uchwyty
pretow osi Y do przedniej ptyty.

Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm odkre¢ cztery sruby mocujace uchwyty
pretow osi Y do tylnej ptyty.

® Woyciagnij caty zespdt osi Y z drukarki.

KROK 18 Demontaz osi Y
of b

® Odkrec cztery sruby mocujace prety osi Y do uchwytdw. Nastepnie $ciggnij
plastikowe uchwyty z pretdw.

Odwrdc¢ zespot.

Wyciagnij oba prety osi Y. Wyczys$c je i zachowaj do pdzniejszego uzycia.
Odkre¢ wszystkie sruby mocujace fozyska do wozka.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 19 Demonfaz tozysk

™
-8
%

® Wyciagnij wszystkie trzy fozyska z opraw.

® Wyczysc tozyska z nadmiaru smaru i zanieczyszczen, a nastepnie zachowaj je do
pozniejszego wykorzystania.

@ Dwa rodzaje tozysk tego typu zostang wykorzystane do budowy CORE One+.

KROK 20 Demontaz zigczy kompensacyjnych
—_— |

il

@® Zapomoca klucza imbusowego 2 mm odkrec wszystkie 8 ztaczy kompensacyjnych
od wozka osi Y.

® Zachowaj ztacza kompensacyjne do pdzniejszego uzycia.

@ Dla CORE One+ (Gen 2) bedzie potrzebne tylko jedno ztacze kompensacyjne.
Pozostate nie bedg potrzebne.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 21 Demontaz pokrywy eksfrudera

Przejdzmy teraz do Nextrudera.

Zdejmij gorng pokrywe z ekstrudera, pociagajac jg do gory.

Odkrec¢ srube mocujaca pokrywe po prawe;j stronie.

Zdejmij pokrywe boczna.

® Odtacz przewody silnika, czujnika filamentu i czujnika tensometrycznego.

KROK 22 Demontaz hotendu

@® Po przeciwnej stronie odtgcz przewody termistora i grzatki dyszy.

Poluzuj dwie $ruby radetkowane mocujace zespot hotendu.
©® Woyciagnij zespot hotendu i zachowaj do pozniejszego uzycia.

® Woykreé dwie $ruby radetkowane i zachowaj je do pdzniejszego uzycia.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 23 Demontaz wentylatora wydruku

Odtacz przewody z lewej strony Nextrudera.
Uzywajac wkretaka T10, wykre¢ dwie sruby mocujace wentylator wydruku.

Wykre¢ dwie sruby po prawej stronie.

Wysun zespdt wentylatora wydruku. Postepuj ostroznie, aby nie uszkodzié¢
przewodu przechodzacego przez metalowy uchwyt. Zachowaj zespot wentylatora
do pdzniejszego uzycia!

KROK 24 Demontaz wentylatora radiatora

@® Wykreé dwie sruby mocujgce
wentylator radiatora.

©® Woyciagnij wentylator i zachowaj go
Y. do pdzniejszego uzycia.
| ¥ PRUSA |

MK4S v - Postepuj ostroznie, aby nie

uszkodzi¢ przewodow.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 25 Demontaz Nextrudera

Wykrec trzy sruby mocujace Nextruder do wozka osi X.
A Uwazaj! Nextruder moze wypasc!
@® Zdejmij Nextruder z drukarki.

Zdejmij wspornik wentylatora wydruku i plastikowa przektadke (jesli wystepuje).
Postepuj ostroznie, aby nie uszkodzi¢ przewodu termistora radiatora.

©® Zachowaj Nextruder do pozniejszego uzycia.

KROK 26 Demontaz ptytki LoveBoard

® Wrdocmy do wozka osi X.
Odkrec dwie zaznaczone $ruby na gérze mocowania.

® Poluzuj dwie pozostate sruby, ale nie wykrecaj ich catkowicie.

Lekko unies ptytke LoveBoard i odtacz gtowna wigzke. Zachowaj ostroznosé, aby
nie uszkodzi¢ ptytki LoveBoard.

©® Woyciagnij ptytke LoveBoard i zachowaj ja do pdzniejszego uzycia.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 27 Demontaz Silnikow 0Si Z

Obroc recznie oba prety gwintowane, aby przesunac o$ X do samej gory.

Za pomoca klucza imbusowego 2,5 mm z koncowka kulista, wykre¢ wszystkie 4
sruby mocujace lewy silnik osi Z.

@® W ten sam sposob wykrec¢ rowniez 4 sruby mocujace prawy silnik Z.

KROK 28 Demontaz sSilnikow 0Si Z 2

@® Obroc prety gwintowane po obu stronach, aby odtaczyc je od nakretek trapezowych
na koricéwkach osi X.

@® Odtacz silniki po obu stronach od uchwytow. Os X lekko opadnie.

@ Silnik moze przyklei¢ sie do plastikowego uchwytu z powodu gumowe;j
uszczelki. Delikatnie obroc silnik, aby go odkleié.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 29 Demontaz Silnikow 0Si Z 3

@® Potdz rame na tylnej czesci.
® Woysun prawy silnik Z. Zachowaj go do pdzniejszego uzycia.
Wyciagnij lewy silnik osi Z. Zachowaj go do pdzniejszego uzycia.

@® Ustaw rame z powrotem w pierwotnej pozycji. Pamietaj, ze 0$ X bedzie sie teraz
swobodnie poruszaé¢ i moze gwattownie opasc.

KROK 30 Demontaz pretow liniowych osi Z

® Woykreé cztery sruby mocujace gérne mocowania osi Z po obu stronach.

Zdejmij oba gorne mocowania osi Z, pociggajac je do gory i odtaczajac od pretow.
©® Woysun do gory oba prety liniowe osi Z z drukarki. Zachowaj je do pézniejszego

uzycia.

@ Delikatne obracanie ich moze pomdc w wyciagnieciu z plastikowych mocowan.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 31 Demonfaz nakretek trapezowych

)

o

© Zdejmij zespot osi X z ramy drukarki.
® Odkrec cztery sruby mocujgce nakretki trapezowe na gorze po obu stronach osi X.
©® Remove both the trapezoid nuts and save them for later use.

@ Jesli nakretki stawiajg opor przy wycigganiu, sprobuj je obracac, jednoczesnie
pociagajac do gory. Jesli to nie pomaga, ostroznie uzyj preta gwintowanego
silnika osi Z, aby je wybié.

KROK 32 Demontaz silnika osi X

@® Ztytlu zespotu wykrec srube napinajaca pasek.
@® Poluzuj trzy sruby mocujace silnik z przodu.

@ Musimy poluzowac pasek, aby w kolejnym kroku mozna byto go wyciggnac.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 33 Wyciggniecie paska 0si X

Z tytu zespotu odetnij obie opaski zaciskowe mocujace ostone przewodu.
Zdejmij wydrukowang ostone przewodow.
Wykrec¢ obie sruby z tytu wozka osi X.

Zdejmij pokrywe z tytu wozka osi X.
Wyciagnij koniec paska po stronie silnika, aby go zwolnic.

KROK 34 Demontaz silnika osi X

@® Z przodu zespotu wykrec¢ trzy sruby mocujace silnik osi X.

® Zdemontuj silnik osi X i zachowaj do pdzniejszego uzycia.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 35 Demontaz trzpienia kota pasowego 0Si X

® Przejdzmy do prawej strony osi X.
® Uzyj paska do wyciggniecia kota pasowego z wnetrza uchwytu.
@® Przesun koto pasowe do konca do wewnatrz.

Z przodu znajduje sie mate okienko, przez ktdre mozesz obserwowac ruch trzpienia.

Trzymajac koto pasowe docisniete do konca, uzyj najcienszego klucza
imbusowego 1,5 mm, aby wypchna¢ trzpien z czesci.

© Trzpien kota pasowego powinien wyjs¢ z plastikowej czesci po drugiej stronie.
Wyciagnij go.

KROK 36 Demontaz kota pasowego o0si X

® Wyciagnij koto pasowe.

® Zachowaj kotko pasowe do pozniejszego wykorzystania.
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1C. Demontaz drukarki

KROK 37 Demontaz piyty xBuddy

@® Wrdcmy do ramy drukarki.
Wykrec¢ szesc srub mocujacych ptyte xBuddy.

©® Woyciagnij ptyte xBuddy, przesuwajac ja w kierunku ramy, a nastepnie podnoszac.
Zachowaj ja do pdzniejszego uzycia.
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1D. Przygotowanie komponentow

Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2)



1D. Przygotowanie komponentow

KROK 1Przygotowanie xBuddy

@® Do tylnej czesci ptyty xBuddy moga
by¢ przyklejone termopady. Usun je
i wszelkie pozostatosci kleju.

@ Nie uzywaj ostrych narzedzi do
usuwania padow.

KROK 2 Demonfaz XLCD

&

Wez zespot xLCD.
Wyciagnij pokretto enkodera i zachowaj je do pozniejszego uzycia.
Odwrdc¢ zespot.

Wykrec¢ srube mocujaca ztgcze uziemiajgce Faston wkretakiem Torx T10.
Wyciagnij ztacze uziemiajgce Faston i zachowaj je do pdzniejszego uzycia.

KROK 3 Demontaz XLCD 2

@® Woykrec trzy Sruby mocujace zespot.

© Oddziel zespodt od przedniej czesci pokrywy.

® Wyjmij xLCD z tylnej pokrywy. Zachowaj go do pozniejszego wykorzystania.
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1D. Przygotowanie komponentow

KROK 4 Przygotowanie wentylatora wydruku

Wyjmij zespot wentylatora wydruku.

Wykrec¢ srube mocujgca kanat wentylatora za pomoca wkretaka T10.
Zdemontuj kanat wentylatora wydruku.
Odkrec¢ dwie sruby mocujace pokrywe i otworz ja.

Wyjmij wentylator z plastikowej czesci. Zachowaj sam wentylator do pdzniejszego
wykorzystania.

KROK 5 Przygotowanie silnika osi Y

48

Wez silniki osi Y.
Odklej termopad i wszelkie pozostatosci, nastepnie wyczys$c powierzchnie z
resztek.

Wykrec¢ trzy sruby mocujace silnik do plastikowego uchwytu. Nastepnie odtacz
silnik od uchwytu.
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1D. Przygotowanie komponentow

KROK 6 Przygotowanie silnika osi Y 2

® Poluzuj dwa wkrety dociskowe na kole pasowym kluczem imbusowym 2 mm. Nie
wyciggaj ich catkowicie.

Zdemontuj koto pasowe T16-2GT z silnika.
® Zachowa;j silnik do p6zniejszego wykorzystania.

Koto pasowe zebate T16-2GT nie jest juz potrzebne w modelu CORE One+ Gen 2.
Odt4z je na bok, aby nie pomyli¢ go p6zniej z nowa czescia.

KROK 7 Przygofowanie silnika osi X

@ PRUSA @
e

= @Ce
ORIGI‘NA.L?RUSA

@ SR @

@® Wezsilniki osi X.

Poluzuj dwa wkrety dociskowe na kole pasowym, jednak nie wyciagaj ich
catkowicie.

Zdemontuj koto pasowe T16-2GT z silnika.

@ Ta czes$¢ nie jest juz potrzebna w drukarce CORE One+ Gen 2. Odtéz jg na bok,
aby pdzniej nie pomyli¢ jej z nowym elementem.

® Zdejmij owijke tekstylng z przewodu silnika.

® Zachowaj silnik do pozniejszego wykorzystania.

Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2) 49



1D. Przygotowanie komponentow

KROK 8 Przygotowanie silnika osi Z
EH

® Wezsilniki osi Z.
@® Zdejmij gumowe podktadki z obu silnikdw.
@® Oczysc¢ pady z wszelkich pozostatosci.
® Zachowaj silniki do pozniejszego wykorzystania.

KROK 9 Przygofowanie stofu grzewczego

® Wez zespot stotu grzewczego z MK4S.
@® Wykrec¢ dwie sruby mocujace gorng pokrywe przewodow stotu i zdejmij ja.

Odkrec¢ wskazang srube posrodku i odtacz dolng czes¢ pokrywy od stotu
grzewczego.
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1D. Przygotowanie komponentow

KROK 10 Przygotowanie stofu grzewczego 2

——

@® Odkrec dwie sruby mocujgce przewody zasilajace.

@ Pamietaj, ze pod spodem znajduja sie nakretki M3nN, ktore nalezy przytrzymac
kluczem uniweralnym lub szczypcami szpiczastymi, aby odkrecic sruby na
gorze.

Odklej folie kaptonowa i aluminiowa od spodu, aby odtaczy¢ termistor.
Wyciagnij catg wiazke przewoddw z termistorem.

® Woyczyscé resztki kleju i zachowaj stét grzewczy do pézniejszego uzycia.

KROK 11 Przygotowanie fermistora

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
Termistor stotu CORE One (1x)

@ Ten termistor ma dtuzszy
przewdd w pordéwnaniu do
MK4/8S.

g Nowy termistor jest
4 dostarczany w osobnej torebce
w gtdéwnym opakowaniu.

Tasma kaptonowa (1x)

@® Tasma aluminiowa (1x)
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1D. Przygotowanie komponentow

KROK 12 Monfaz termisfora

® Umiesc termistor na stole grzewczym, upewniajac sie, ze koncowka znajduje sie
wewnatrz okregu.

& Wazne: Jesli termistor jest Zle ustawiony, drukarka odczyta nieprawidtowag
temperature.

& Zwroc rowniez uwage, po ktorej stronie stotu grzewczego zamocowany jest
czujnik.

@ TIP: Use a piece of the removed tape to temporarily hold the thermistor cable.
Just place it outside the area for the new aluminum tape!

® Przyklej termistor tasma aluminiowa.
$ Przewdd termistora powinien by¢ skierowany w strone ztgcza zasilania.

© Utrzymaj koncowke termistora w zakreslonym obszarze podczas naklejania
tasmy.

KROK 13 Montaz fermisfora 2

® Wygtadz tasme aluminiowa wokot
termistora, uzywajac wytacznie
palcow, aby upewnic sie, ze jest w
petni przyklejona.
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1D. Przygotowanie komponentow

KROK 14 Monfaz termisfora 3

& Nadszedt czas, aby przyklei¢ ostatnig zottag tasme Kaptonowa.

NIE odklejaj folii ochronnej z catej tasmy na raz - zwinie sig!
Odklej okoto 1 cm tasmy kaptonowej z podktadu ochronnego i przyklej do stotu.

& Naklejanie tasmy rozpocznij tak, aby catkowicie zachodzita na folie aluminiowa,
jednoczesnie upewniajgc sie, ze nie zastania ona zadnych otworow na sruby w

stole grzewczym.
® Kontynuuj naklejanie tasmy stopniowo, upewniajac sie, ze nie zwija sie zbyt mocno.
© Na koniec sprawdz, czy cata powierzchnia zostata prawidtowo przyklejona.

KROK 15 Modyfikacja stotu grzewczego

©® Udato Ci sie przerobic stot
grzewczy na wersje CORE One.
Zachowaj go do pdzniejszego
wykorzystania.
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1D. Przygotowanie komponentow

KROK 16 Przygotowanie pokrywy przektadni

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Pokrywa przektadni CORE One (1x)
@ Z pakietu Printed Parts.

® Wez zespot Nextrudera.
® Otworz blokade docisku.
® Poluzuj trzy sruby na przektadni, ale jeszcze ich nie wyciagaj.

Carefully remove the screws while holding the assembly together to prevent it from
coming apart.

Zdejmij pokrywe, utrzymujac przektadnie w catosci.
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1D. Przygotowanie komponentow

KROK 18 Modyfikacja Nextrudera 2

Natdz wiecej smaru miedzy kota zebate, jesli w wewnatrz przektadni jest go za
mato.
Jesli ilos¢ smaru jest juz wystarczajaca, mozesz pozostawic jg bez zmian.
Zamontuj pokrywe przektadni CORE One.

® Przymocuj zespot trzema wykreconymi wczesniej sSrubami M3x25.

® Zachowaj przebudowany Nextruder do p6zniejszego wykorzystania.

KROK 19 Kontrola tozysk

® Woczesniej wyciagnelismy z drukarki co najmniej trzy tozyska LM8UU.

a Tylko dwa tozyska tego typu zostang wykorzystane do budowy CORE One.

® Sprawdz kazde tozysko pod katem ptynnosci ruchu, zaktadajgc je na pret liniowy i
przesuwajac w przod i w tyt.
©® Woybierz dwa najlepiej dziatajgce tozyska do pozniejszego wykorzystania.

@® Odtoz na bok pozostate tozyska.
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1D. Przygotowanie komponentow

KROK 20 Konfrola czesci

® Demontazietapy przygotowawcze dobiegty konca.

& W kolejnych krokach wymienimy wymagane czesci. Sprawdz, czy wszystko jest na

liscie.

KROK 21 Podsumowanie czesci |

e
..o
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kozysko LM8UU (2x)
Nakretka trapezowa (2x)
Koto pasowe (2x)

Expansion joint [ztgcze
kompensacyjne] (1x)

(0 DIa CORE One+ (Gen 2) bedzie
potrzebne tylko jedno ztacze
kompensacyjne. Pozostate nie
beda potrzebne.
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1D. Przygotowanie komponentow

KROK 22 Podsumowanie czesci 2

|

Silnik osi Z (2x)
© Pret 8x330 (2x)
Pret 10x325 (2x)
Silnik osi Y
Silnik osi X

g
A

KROK 23 Podsumowanie czesci 3

Zespot Nextrudera
Zespot dyszy

Sruba radetkowana (2x)

Wentylator hotendu
Plytka LoveBoard
Wentylator wydruku
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1D. Przygotowanie komponentow

KROK 24 Podsumowanie czesci 4

o , © Stot grzewczy
N PSU
&7 ® Przewod Power Panic
@Dp ' ® Przewod zasilajacy PSU (2x)
®

ORIGINAL PRUSA wesrsen
by Josaf Prusa

@ xLCD
Ztacze uziemiajace Faston
® Pokretto
® PlytaxBuddy
® Modut Wi-Fi
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1D. Przygotowanie komponentow

KROK 26 Podsumowanie czesci 6

@® Gratulacje! Wszystkie niezbedne
czesci ze starej drukarki zostaty
przygotowane.

& Odtoz na bok wszelkie pozostate,
nieuzywane czesci, aby uniknac ich
zmieszania z komponentami
potrzebnymi do budowy.
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2. Montaz podstawy
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2. Montaz podstawy
KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

A ™

N
" >
bir a1

® Do tego rozdziatu przygotuj:
® Klucz13-16
©® Klucz imbusowy 2,5 mm
® Klucz / wkretak Torx T10

@ Narzedzia znajdziesz w pudetku oznaczonym 2. Electronics & Fasteners.

|

I -

KROK 2 Montaz podstawy: przygotowanie czesci

\
=

® Bottom panel [panel dolny] (1x) znajduje sie w pakiecie Metal parts 1/3

® Do kolejnych etapow przygotuj:

® Opaska zaciskowa (6x) znajduja sie w pakiecie Electronics & Fasteners
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2. Montaz podstawy

KROK 3 Opaski zaciskowe

® Obrd¢ dolny panel tak, aby zagiecia byty skierowane do gory.

©® Zwroc uwage na podwojne otwory na opaski zaciskowe na obwodzie panelu.

Przetoz szesc opasek zaciskowych przez otwory po obu stronach i czesciowo
zacisnij, zaczepiajac tylko kilka pierwszych zgbkow.
& Nie zaciskaj ich jeszcze w petni, poniewaz pozniej przeprowadzimy przez nie
przewody.

@ Uwaga: orientacja gtéwek opasek zaciskowych (do wewnatrz lub na zewnatrz
panelu) nie ma znaczenia.

KROK 4 Montaz podstawy: przygotowanie czesci (czesc 1)

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:

® Lewy silnik osi Z (2x) znajdziesz w
pakiecie Motor kit

& Jeden silnik lewej osi Z jest
zapakowany oddzielnie w
pakiecie Electronics & chamber
parts.

@ Na razie pozostaw nakretki
trapezowe w opakowaniach po
silnikach.

® Prawy silnik osi Z (1x) znajduje sie w
pakiecie Motor kit
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2. Montaz podstawy

KROK 5 Montaz podstawy: przygotowanie czesci (czesc 2)

N

® Z-motor-mount [mocowanie silnika osi Z] (3x) znajdziesz w pakiecie Printed parts
Z-rod-mount [mocowanie preta osi Z] (2x) znajdziesz w pakiecie Printed parts

Sruba M3x8 (24x) znajdziesz w pakiecie Fasteners (3/3)

KROK 6 MontaZ mocowan silnikow

Z
-
=
=
=

@® Sprobuj obrocic¢ prety gwintowane na kazdym silniku Z, aby upewnic sie, ze nie sa
zablokowane.

® Umiesc jedno mocowanie silnika Z na kazdym silniku. Wystajace elementy musza
by¢ skierowane do gory.

@® Zrownaj ze soba otwory w czesciach.
® Przykrec czesci do siebie czterema srubami M3x8.
@® Powtdrz to samo dla pozostatych silnikow.
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2. Montaz podstawy

KROK 7 Montaz tylnego silnika

)

® Odwroc dolny panel.

Zlokalizuj okragty otwor na srodku tylnej strony panelu.

Wez prawy silnik osi Z - z najdtuzszym przewodem, oznaczony ZR na przewodzie.

Wsun pret gwintowany silnika przez panel i wyréwnaj otwory w panelu z otworami
w zespole silnika.

& Przewod silnika musi by¢ skierowany do zewnatrz (w Twoja strone).

® Przetdz oba lewe silniki osi Z przez dolny panel.
® Przewody silnikéw musza wychodzi¢ w strone tylnego silnika.

@ W ponizszych instrukcjach bedziemy odnosic¢ sie do przedniej i tylnej strony
zespotu. Przednia strona ma DWA silniki, podczas gdy tylna strona ma JEDEN
silnik. Bedziemy o tym przypominac, ale warto o tym pamietac :) .

KROK 8 Przymocowanie tylnego silnika

Rozpocznij przykrecanie silnikow, zaczynajac od tylnego.

® Wsun i catkowicie dokrec cztery sruby M3x8 do tylnego silnika.

& Upewnij sie, ze sruby sg ustawione prosto i nie odchylasz ich podczas
dokrecania.

& Nie dokrecaj srub zbyt mocno, poniewaz wkrecaja sie one bezposrednio w
plastikowa czes$é. Na ostatnim etapie dokrecania srub, uzyj krotszej czesci
klucza jako uchwytu, aby przytozy¢ odpowiedni moment obrotowy.
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2. Montaz podstawy

KROK 9 Monfaz przedniego prawego silnika

«

Sprawdz wydrukowane mocowania pretow osi Z [Z-rod-mount] pod katem
wszelkich niedoskonatosci. Wnetrze musi byc¢ catkowicie czyste, aby mozna byto
pdzniej wsunac pret liniowy.

@ Musimy upewnic sie, ze prety liniowe beda pozniej idealnie pasowaé. Sprawdz
to, wsuwajgc teraz ciensze gtadkie prety (znajdujace sie w pakiecie Rods) w oba
mocowania.

Umies¢ mocowanie preta osi Z [Z-rod-mount] w otworze obok przedniego prawego
silnika Z.

Za pomoca klucza 13-16 obro¢ mocowanie o 90 stopni, blokujac je na miejscu.
® Przykrec silnik czterema srubami M3x8. Dokrec je catkowicie.

& Upewnij sie, ze sruby sg ustawione prosto i nie odchylasz ich podczas
dokrecania.

KROK 10 Montaz przedniego lewego silnika

>

® Przejdzmy teraz do przedniego lewego silnika (patrzac od przodu).

& Upewnij sie, ze przewad silnika jest nadal skierowany do tytu.

©® Umies¢ mocowanie preta osi Z [Z-rod-mount] w otworze obok przedniego prawego
silnika Z.

Za pomoca klucza 13-16 obro¢ mocowanie o 90 stopni, blokujac je na miejscu.
Przykrec¢ silnik czterema srubami M3x8. Dokrec je catkowicie.

& Upewnij sie, ze $ruby sg ustawione prosto i nie odchylasz ich podczas
dokrecania.

@® Odtdéz na chwile caty zmontowany sprzet na bok.
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2. Montaz podstawy

KROK 11 Dolna rama: przygotowanie czesci

|

||
|| & o ”(,f‘ & § 3

Do kolejnych etapow przygotuj:

[
& Zachowaj szczegolna ostroznosé¢ podczas obchodzenia sie z ostrymi cze$ciami
blaszanymi, aby uniknaé¢ obrazen lub uszkodzen.

Profile z blachy moga na pierwszy rzut oka wygladac identycznie, ale istnieja
miedzy nimi pewne réznice. SPRAWDZ DOKEADNIE, aby wybraé¢ wtasciwe.

® Profil przedni (1x) zwrdé uwage na wyciecia - znajduje sie w pakiecie Metal parts

1/3

® Profil tylny (1x) zdwoma otworami po ptaskiej stronie - znajduje sie w pakiecie
Metal parts 1/3

® Profil uniwersalny (2x) brak otworéw po ptaskiej stronie - znajduje sie w pakiecie
Metal parts 1/3

Kotek dystansowy (2x) znajdujg sie w pakiecie Electronics & Fasteners
Sruba M3x4rT (4x)
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2. Montaz podstawy

KROK 12 Monfaz dolnych profili: lewy przod

& Zachowaj szczegodlng ostroznosc podczas obchodzenia sie z ostrymi czesciami
blaszanymi, aby unikng¢ obrazen lub uszkodzen.

® Potdz przedni profil tak, jak na ilustracji. Wyciecia musza by¢ skierowane w Twojg
strone.

©® Potdz jeden z profili uniwersalnych po lewej stronie i ustaw go zgodnie z ilustracja.
Uzyj kotnierza jako odniesienia.

@® Przymocuj profile do siebie.

& Zaktadka ptyty przedniej (niebieska strzatka) musi wchodzi¢ pod lewy profil
uniwersalny (zielona strzatka), a nie na niego.

Zrownaj ze sobg otwory w obydwaoch czesciach.
Przykrec¢ czesci do siebie srubg M3x4rT.

KROK 13 Montaz dolnych profili: lewy fyt

® Umiesc tylny profil (zdwoma otworami po ptaskiej stronie) na uniwersalnym lewym
profilu zgodnie z ilustracja. Uzyj zaktadki jako odniesienia.

® Pofacz profil tylny z lewym profilem uniwersalnym.
& Upewnij sie, ze zaktadka znajduje sie pod tylnym profilem, a nie na nim.
Zrownaj ze soba otwory w obydwaoch czesciach.

Przykrec czesci do siebie srubg M3x4rT.
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KROK 14 Montaz dolnych profili: prawy

® Zamocuj prawy profil uniwersalny miedzy profilem tylnym i przednim. Upewnij sie,
ze:

® Koncowka jest nad zaktadka tylnego profilu.
@® Przednia zaktadka jest pod przednim profilem.
© Przykrec lewy profil sSrubami M3x4rT na obu koricach.

KROK 15 Montaz kotkow dystansowych

® Umiesc kotek dystansowy w otworze w przednim wystepie profilu.

® Dobrze docisnij kotek dystansowy, aby wpasowat sie w otwor.

© Zrob to samo z drugim kotkiem.
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2. Montaz podstawy

KROK 16 Stopy anfywibracyjne: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
Stopy antywibracyjne (4x) znajdujg sie w pakiecie Electronics & Chamber
® Sruba M3x4rT (8x)
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2. Montaz podstawy

KROK 17 Montaz stop antywibracyjnych

® Potdz dolng rame tak, jak na ilustracji. Przedni profil musi by¢ skierowany w Twoja
strone.

$ Przed zamontowaniem nozek antywibracyjnych przetrzyj profile alkoholem
izopropylowym i pozostaw je do wyschniecia. Zapewni to odpowiednig
przyczepnosc.

@® Odklej folie zabezpieczajaca ze wszystkich stop antywibracyjnych.

& Ostroznie zdejmij tylko folie ochronng z kazdej nézki antywibracyjnej. Jesli
wraz z folig zacznie odklejac sie tasma klejaca, zatrzymaj sie i wznow
odklejanie warstwy ochronnej z innego rogu.

@ Jesli przyczepnosé nozek do podstawy jest zbyt niska, zalecamy zamontowanie ich
jako jeden z ostatnich krokéw. Mozesz tez uzy¢ tasmy 3M VHB, zeby mie¢
pewnosc, ze beda sie trzymacd.

® Przyklej po jednej stopie antywibracyjnej w kazdym rogu ramy. Wyréwnaj je z
zewnetrzng krawedzig ptaskiej strony profilu.
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2. Montaz podstawy

KROK 18 Montaz dolnej ramy
@

® Odwroc dolng rame do gory nogami. Przedni profil musi by¢ skierowany w Twoja
strone.

Potoz tylng czes¢ zespotu panelu dolnego na tylnej czesci ramy dolne;j.

Upewnij sie, ze przednia czes¢ zespotu panelu dolnego (z dwoma silnikami) jest
wyrownana z przednim profilem ramy dolnej (z wycieciami).

® Zbierz wszystkie przewody silnika w okolicy srodkowej czesci dolnej ramy, aby
zapobiec ich zgnieceniu.

@® Powoliiostroznie opusé zespot panelu dolnego na dolny profil.
® Upewnij sie, ze zespot jest dobrze dopasowany do profilu dolnego.

@® Upewnij sig, ze zadna czes¢ zespotu dolnego panelu nie wystaje poza dolng
rame.

& Upewnij sie, ze zaden przewadd nie jest przycisniety.

KROK 19 Monfaz dolnej ramy: przygofowanie czesci

@® Skoncentruj sie na prawym przednim rogu i prawym boku.
Lekko unie$ jeden z rogéw zespotu dolnego panelu.
® Wyrdéwnaj gwintowany otwdr w dolnym panelu z otworem w profilu.

@ Aby utatwi¢ montaz podstawy, ustawiaj catos$¢ po kolei na kazdej stronie, zeby
wyrownac otwory bez walki z grawitacja. Wsun klucz imbusowy do kolejnego
otworu, zeby utrzymac wyrownanie.

Przykre¢ czesci do siebie srubg M3x4rT.
@® Przejdz do prawego naroznika z tytu.

Wyrownaj otwory w zespole podstawy z otworami w profilu, a nastepnie przykrec je
srubg M3x4rT.
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2. Montaz podstawy

KROK 20 Monfaz dolnej ramy: lewy tyti przod
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® Przejdz do tylnej czesci zespotu (strona z jednym silnikiem Z).

® Woyrdéwnaj otwory w zespole podstawy z otworami w profilu, a nastepnie przykrec je
dwiema srubami M3x4rT.

@® Skoncentruj sie na lewej stronie zespotu.

@® Wyrownaj otwory w zespole podstawy z otworami w profilu, a nastepnie przykreé je
dwiema srubami M3x4rT.

@® Obrdc zespot przednim profilem do siebie (profil z wycieciami).

Wyrownaj otwory w zespole podstawy z otworami w profilu, a nastepnie przykrec je
dwiema $srubami M3x4rT.

KROK 21 Czas na Haribo
' @® Poczestuy;j sie!
I IT : © ® Ut6z zelki w oémiu rzedach.
— . ® @® W kazdym rzedzie utoz taka liczbe
— 3 io zelkdw, jak na ilustracji.
— i d Q) @ Jesli nie uzyskasz doktadnej
d ® liczby w ostatnim rzedzie,
I | 3 i zalecamy znalezienie
— 3 © najblizszego sklepu ze
| ® stodyczami i dokupienie
— # g 3 ® brakujgcych.

® Zjedz pierwszy rzad.
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2. Montaz podstawy

KROK 22 Gofowe

® Gratulacje! Udato Ci sie wtasnie ztozy¢ podstawe.

@® Odtdézmy narazie zmontowane czesci na bok i przejdzmy do nastepnego rozdziatu.
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3. Montaz tylnej czesci
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

A

Vil |

|
® Do tego rozdziatu przygotuj:
® Whkretak krzyzakowy PH2
® Szczypce spiczaste
® Klucz imbusowy 2,5 mm
@® Klucz / wkretak Torx T10
KROK 2 Montaz zasilacza: przygotowanie czesci
Ve
/ ™~
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® Do kolejnych etapéw przygotuj:
@® Zasilacz Delta 240W 24V (1x) znajdziesz w pakiecie Electronics
® Sruba M4x6r (2x) znajduja sie w pakiecie Fasteners 3/3
©® Przewody zasilajgce xBuddy (2x) znajdujg sie w pakiecie Electronics
Przewod Power Panic (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 3 Przygotowanie zasilacza

® Whkrec dwie sruby M4x6r z lewej strony zasilacza, jednak nie dokrecaj ich do
konca. Pozostaw co najmniej 4 mm (0,16 cala) odstepu miedzy them sruby a
zasilaczem.

® Lekko poluzuj wszystkie cztery sruby zaciskow na zasilaczu. Nie wykrecaj ich
catkowicie - wystarcza 3-4 obroty.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 4 Informacje o przewodach zasilajgeych

@ W kolejnych krokach bedziemy podtaczaé przewody zasilajace jeden po drugim.
Sruby zaciskowe sg juz wkrecone w ztacza zasilacza. Poluzuj je, ale nie wykrecaj
ich catkowicie, aby nie pomieszaty sie ze srubami innego typu uzywanymi po
stronie ptyty xBuddy. Kazdy z dwdch przewodow zasilajgcych ma dwie koncowki.
Jeden ma dominujacy czerwony kolor = dodatni / +
Jeden ma dominujacy czarny kolor = ujemny / -.

@® Zwroc uwage, ze przewody zasilajace majg rozne ztacza na kazdym koncu. Na razie
przygotuj ztgcza widetkowe (kolor rurki zaciskowej moze sie roznic).

@® Uwaga, polaryzacja zaciskow zasilacza jest nastepujaca:
@® Dodatni (V+)
@® Dodatni (V+)
@® Ujemny (V-)
@® Ujemny (V-)

@ Czerwony przewod (dodatni) moze miec czarny pasek. Podobnie czarny przewod
(ujemny) moze mie¢ czerwony pasek.

& Nie podtaczaj jeszcze zadnych przewoddw, poczekaj na instrukcje.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 5 Podtgczanie zasilacza

Wez CZERWONY przewod i wsun koncowke (widetki) pod pierwszy (dodatni)
zacisk od lewej strony na spodzie zasilacza. Upewnij sig, ze stalowa podktadka
znajduje sie nad widetkami.

Dokre¢ mocno sruby zaciskow.

W ten sam sposob podigcz drugi czerwony przewodd do drugiego gniazda
zaciskowego od lewe;.

Podtacz dwa czarne przewody do trzeciego i czwartego zacisku, korzystajgc z tej
samej procedury.

Podtacz przewdd Power Panic do najbardziej wysunietego na prawo ztgcza.

Odstaw zmontowane czesci na bok.

KROK 6 xBuddy: przygotowanie czesci |

—
Oo/

Do kolejnych etapéw przygotuj:

Obudowa CORE One xBuddy box (1x) znajduje sie w pakiecie Metal parts 3/3
Przelotka 19/16 mm (2x) znajduja sie w pakiecie Electronics & Fasteners
Termopad 40x12x2.2 mm (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics & Fasteners
Termopad 12x12x2.2 mm (2x) znajduja sie w pakiecie Electronics & Fasteners
Opaska zaciskowa (4x)

Sruba M3x6 (9x)

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukciji...
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 7 xBuddy: przygotowanie czesci Il

@® Piytka xBuddy extension (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics & chamber
® Piytka xBuddy (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics
® Przediuzka przewodu xBuddy extension cable (1x) znajduje sie w pakiecie

Electronics & Fasteners

® Assembly-multi-tool [Multitool montazowy] (1x) znajduje sie w pakiecie Printed
parts

KROK 8 Przyklejenie fermopadow

e

—

® Odklej folie z termopaddw.

& Trzymaj ptytki tylko za krawedzie, gdy sie nimi postugujesz. Nie dotykaj
czipow, kondensatorow ani innych czesci elektroniki.

® Przyklej termopady z tytu ptytki xBuddy. Znajduja sie tam oznaczenia wskazujace
prawidtowy rozmiar i potozenie.

@ Powierzchnia, do ktorej przyklejany jest termopad, musi byé odttuszczona.
Zapewni to lepszg przyczepnosc.

& W celu ochrony komponentow elektronicznych, zdecydowanie zalecamy
umieszczenie ptytki xBuddy na miekkiej podktadce. Mozesz uzyc¢ oryginalnej folii
babelkowej z xBuddy.

® Odklej niebieska folie z termopadow.

@ Protip: Jesli masz trudnosci z odklejeniem folii, mozesz uzy¢ cienkiej strony
multitoola montazowego, aby oddzieli¢ krawedz.

Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2) 79



3. Montaz tylnej czesci

KROK 9 Montaz piyty xBuddy

VAN Trzymaj ptytki tylko za krawedzie, gdy sie nimi postugujesz. Nie dotykaj czipow,
kondensatorow ani innych czesci elektroniki.

Umiesc ptytke xBuddy w obudowie [xBuddy-box].

Upewnij sie, ze ztacze Ethernet jest prawidtowo umieszczone w otworze w
obudowie xBuddy.

® Przed catkowitym zamocowaniem wysrodkuj otwory w ptytce z otworami
(stupkami) w obudowie xBuddy.

@ Ten otwor pozostanie pusty - bez sruby; jest wskazany tylko po to, zeby
wyrownac ptytke.

@® Ustal pozycje ptyty xBuddy, wktadajgc piec¢ srub M3x6. Nie dokrecaj srub do konca.
Na razie wystarczy kilka obrotow.

& Powstrzymaj swoj instynkt i pozostaw pusty otwor w prawym dolnym rogu.

@® Catkowicie dokreé wszystkie pieé srub, jednak zachowaj szczegdlng ostroznosé,
aby nie uszkodzi¢ ptytki.

KROK 10 Montaz xBuddy extension

@® Umiesc ptytke rozszerzen xBuddy extenstion w obudowie nad ptytka xBuddy.
Zwroc¢ uwage na orientacje czesci.

Przed catkowitym zamocowaniem wysrodkuj otwory w ptytce z otworami
(stupkami) w obudowie xBuddy.

® Zamocuj ptytke xBuddy extension wkrecajac cztery sruby M3x6. Dokrec je
catkowicie.
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KROK 11 0paski zaciskowe

® Przyjrzyj sie blizej obudowie xBuddy. Ma ona szes¢ perforacji.

& Postepuj bardzo ostroznie. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ ztagczy ani kondensatorow
na ptycie xBuddy.

Przytdz haczyk multitoola montazowego [Assembly-multi-tool] ponizej pierwszej
perforacji po lewej stronie.

@ Zegnij lekko koncowke opaski zaciskowej - mniej wiecej pod katem 30 stopni.
Dzieki temu tatwiej bedzie ja wsunaé, nawet bez multitoola.

® Przetdz opaske zaciskowa przez perforacje uzywajac multitoola montazowego
[Assembly-multi-tool]. Pomoze on we wprowadzeniu opaski zaciskowej do
obudowy elektroniki.

& Zwroc¢ uwage na prawidtowa orientacje opaski zaciskowej. Zgbki musza byc
widoczne.

Powtorz to samo na wskazanych perforacjach.

@® Pomin trzecia i szosta perforacje.

KROK 12 Podtgczenie ptytki rozszerzen xBuddy extension

@® Podtacz ztacze rozszerzen xBuddy z wolnym czerwonym przewodem do ptytki
rozszerzen xBuddy extension.

@® Pozostaw czerwony przewadd luzny na tym etapie.

Podtacz drugi koniec przewodu przedtuzajacego xBuddy do ptyty xBuddy.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 13 Obudowa xBuddy: przelotki kablowe

® Umiesc obie przelotki w obu okragtych otworach w obudowie xBuddy.

©® Delikatnie scisnij przelotke i wpasuj ja w otwor, upewniajac sie, ze rowek
zablokowat sie na krawedzi.

KROK 14 Wi-Fi: przygotowanie czesci

/

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
@® Ptytka ESP-WiFi (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics

CORE-One-Wifi-cover [pokrywa Wi-Fi CORE One] (1x) znajduje sie w pakiecie
Printed parts

Sruba M3x12 (1x)
® Sruba M3x6 (2x)
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KROK 15 Montaz modutu Wi-Fi

Wkrec¢ dwie sruby M3x6 w obudowe xBuddy z prawej strony. Nie dokrecaj ich
catkowicie. Pozostaw co najmniej 4 mm (0,16 cala) odstepu.

Umies¢ modut ESP-WiFi w pokrywie WiFi [CORE-ONE-Wifi-cover], pozycjonujac
go tuz pod mostkiem po lewej stronie.

Po drugiej stronie upewnij sig, ze ztacze jest prawidtowo dopasowane do otworu w
pokrywie.

W16z $rube M3x12 do tego otworu w obudowie xBuddy. Jesli otwdr jest zbyt ciasny,
uzyj klucza imbusowego lub srubokreta, aby ostroznie go poszerzy¢, tak aby sruba
dobrze pasowata w kolejnym kroku.

KROK 16 Montaz modutu Wi-Fi

& Zachowaj szczegolna ostroznosé podczas obstugi i podtaczania modutu ESP, aby
nie wygia¢ stykow, poniewaz mogtoby to doprowadzi¢ do ich uszkodzenia.

Najpierw wtdz srube M3x12 do otworu w obudowie xBuddy i dokreé ja, zeby
uniknac problemow w dalszej czesci tego kroku. Nastepnie wykreé srube.

Nastepnie wez modut Wi-Fi z pokrywa i podfacz styki modutu ESP do ztgcza w
ptycie xBuddy.

Ostroznie zatoz pokrywe WiFi, upewniajac sie, ze styki modutu ESP sg prawidtowo
podfaczone do ztacza na ptycie xBuddy.

Przykre¢ pokrywe srubg M3x12.

Odstaw zmontowane czesci na bok.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 17 Tylny panel: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
Panel tylny (1x) znajduje sie w pakiecie Metal parts 1/3

Przelotka 19/16 mm (2x) wieksze - znajduja sie w pakiecie Electronics & Fasteners

Przelotka 13,5/10 mm (2x) mniejsze - znajduja sie w pakiecie Electronics &
Fasteners

Zatyczka 15,5 mm (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics & Fasteners
Sruba M3x4rT (2x)

KROK 18 Montaz przelotek: gora tylnego panelu

® Ustaw tylny panel w sposdb pokazany na pierwszej ilustracji. Uzyj dwdch owalnych
otworow jako odniesienia.

® Umiesc¢ zatyczke w srodkowym otworze.

@® Zatyczka nie jest symetryczna. Nalezy jg wtozy¢ strong o mniejszej $rednicy
skierowang w dot.

Insert one small grommet to the left circle hole.

® Umiesc¢ jedng mata przelotke w owalnym otworze.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 19 Montaz przelotek: boki + dot

@® Skoncentruj sie na lewej gornej czesci panelu tylnego i znajdz dwa owalne otwory.
® Umiesc jedng duzg przelotke w owalnym otworze najblizej naroznika.

© Przejdz do prawej gdérnej czesci panelu tylnego i umiesc jedna duza przelotke w
owalnym otworze.

KROK 20 Wyrdwnanie zasilacza

@® Ostroznie umiesc¢ zasilacz w kieszeni na tylnym panelu.
Dopasuj sruby wkrecone w zasilacz do otworow po lewej stronie tylnego panelu.
® Przesun zasilacz tak, aby sruby przeszty przez otwory.

@ Do not insert the PSU cables into any opening in the rear panel. Leave them

hanging over the rear panel until you are instructed to connect them to the
Buddy board later on.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 21 Montaz zasilacza

Ostroznie przesun zasilacz tak, aby sruby znalazty sie w potozeniu koncowym
otworow w ksztatcie dziurki od klucza.

©® Utrzymaj pozycje zasilacza i catkowicie dokrec obie Sruby.

KROK 22 Wyréwnanie obudowy xBuddy

® Ostroznie umiesc¢ obudowe xBuddy z ptytkami w kieszeni na tylnym panelu.

Dopasuj sruby wkrecone w obudowe xBuddy do otwordw po prawej stronie tylnego
panelu.

® Przesun obudowe xBuddy tak, aby sruby przeszty przez otwory.
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3. Montaz tylnej czesci
KROK 23 Montaz obudowy xBuddy

R AN =

Ostroznie przesun obudowe xBuddy tak, aby sruby znalazty sie w potozeniu
koncowym otworow w ksztatcie dziurki od klucza.

@® Utrzymaj pozycje obudowy i catkowicie dokrec obie sruby.
Przymocuj zasilacz i obudowe xBuddy do tylnego panelu dwoma srubami M3x4rT.

KROK 24 Ostona przewodow zasilajgeych: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotuj:

@® PSU-cable-cover [pokrywa przewoddw zasilacza] (1x) znajduje sie w pakiecie
Printed parts

©® Nakretka kwadratowa M3nS (2x)

® Sruba M3x10rT (2x)

Sruba ztacza zasilania #6-32 (4x)
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 25 Podtgczenie przewodow zasilajgeych

®

88

Wez jeden czerwony przewod wychodzacy z zasilacza i podtacz go do pierwszego
terminala z lewej strony na ptycie xBuddy, dokrecajac srube #6-32. Dokrec ja
mocno, ale z wyczuciem.

& Zwro¢ uwage, aby ztacze wehodzito pod srube w odpowiedniej orientacji, tzn.
"L" (nie moze byc¢ odwrdcone).

Przykre¢ srubg #6-32 czarny przewod z zasilacza z tej samej pary co czerwony, do
drugiego zacisku. Dokre¢ srube mocno, ale z wyczuciem.

Wez drugi czerwony przewdd idacy od zasilacza i potgcz go z czerwonym
przewodem idacym od ptytki rozszerzen. Zwro¢ uwage na zblizenie. Przetdz srube
zaciskowa przez ztacza i przykreé¢ do trzeciego terminala.

@® Ostroznie poprowadz przewdd ptytki xBuddy extension board miedzy
bezpiecznikami, upewniajac sie, ze nie wywiera na nie nacisku.

Zwracamy uwage, ze bezpieczniki zostaty zmienione na poczatku 2025 r. Sg
znacznie mniejsze, biate i wbudowane w gniazdo bezpiecznika na ptycie xBuddy,
aby nie przeszkadzaty w podtaczeniu przewodow.

Podtacz drugi czarny przewod z zasilacza do xBuddy, upewniajac sie, ze nie
zastania on gwintowanego otworu.

Poprowadz przewod Power Panic do obudowy xBuddy i podtacz go do prawego
dolnego gniazda na ptycie xBuddy. Zwin nadmiar przewodu w kilka petli nad
gniazdem.

Utoz przewody zasilacza we wskazany sposob, upewniajac sig, ze nic nie zastania
gwintowanych otworow w zasilaczu i obudowie xBuddy.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 26 Przygofowanie pokrywki przewodow zasilacza

@® Umiesc¢ po jednej nakretce kwadratowej M3nS w kazdej kieszeni na koncach
pokrywy przewodow zasilacza.

@® Upewnij sig, ze otwory sg ze sobg zrownane.

KROK 27 Ostona przewoddow zasilacza

® Zatoz pokrywe przewodow
zasilacza [PSU-cable-cover] na
przewody.

Przykre¢ pokrywe dwoma srubami
M3x10rT w najbardziej
zewnetrznych otworach.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 28 Wentylatory komory: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Ostona wentylatorow (1x) znajdziesz pakiecie Electronics & Chamber parts

Termistor komory 260 mm (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics & Chamber

Opaska zaciskowa (1x)
Wentylator (2x) znajdujg sie w pakiecie Electronics & Chamber
® Sruba M3x30 (4x)

KROK 29 Monfaz kratki wentylatorow

Przeprowadz przewod termistora przez otwory w srodku ostony. Przetdz go w
kierunku pokazanym na ilustracji.

@ Podczas montazu zwroc¢ szczegolng uwage na orientacje. Ostona
wentylatorow ma okreslona strone wewnetrzna i zewnetrzna.

® Pozostaw caty kartidz termistora na zewnatrz.

Przetdz opaske zaciskowa przez pare otworow w szyjce ostony wentylatorow.
Utoz przewody termistora w opasce.

® Ostroznie przymocuj przewdd termistora opaska zaciskowa. Nie zaciskaj opaski
zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewodow.

& Upewnij sie, ze gldwka opaski znajduje sie po wewnetrznej stronie szyjki ostony
wentylatorow.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 30 Montaz wentylatorow

Ustaw tylny panel zgodnie z ilustracjg. Wyciecia muszg by¢ skierowane w Twoja
strone.

@® Umiesc oba wentylatory na kratkach w tylnym panelu.
& Strona bez naklejki musi by¢ skierowana do gory.

® Wentylatory ustaw w taki sposéb, aby przewody biegty od naroznikow do
srodka.

® Pozostaw przewody swobodnie zwisajace, upewniajac sie, ze nie zostana
Scisniete podczas przenoszenia.

KROK 31 0stona wentylaforow

Zatoz ostone na wentylatory.

& Upewnij sie, ze ostona wentylatorow obejmuje wentylatory, termistor jest
skierowany w gore, a jego przewod przebiega przez szyjke ostony.

® Wyrdwnaj otwory w wentylatorach, ostonie i tylnym panelu.
® Przymocuj zespot wentylatora do panelu tylnego czterema srubami M3x30.
& Nie dokrecaj srub zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ kratki.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 32 Tylne profile: przygotowanie czesci
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@® Do kolejnych etapow przygotuj:

@® Tylny profil (2x) znajduja sie w pakiecie Metal parts 1/3

@ Wez dwa dtuzsze z nich.
Zauwaz, ze pozostate dwa dtuzsze roznig sie wycieciami.

Nit nylonowy (11x)
Sruba M3x4rT (4x)

Wkret samogwintujacy 2,9x6,5sT (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics and
Fasteners

KROK 33 Montaz tylnych profili

Wez dolny zespdt i obroc go tak, aby tylna strona (z jednym silnikiem posrodku)
byta skierowana w Twoja strone.

®

$ Skoncentruj sie na prawym tylnym rogu - stronie z najdtuzszym owalnym otworem
w dolnym panelu.

® Przymocuj tylny profil do prawego naroznika, uzywajac koncowki bez zaktadek.

® Wyrdwnaj otwor z tytu i przymocuj czesci do siebie srubg M3x4rT.

Przymocuj naroznik po drugiej stronie druga sruba M3x4rT - kazdy naroznik
zostanie przymocowany dwiema srubami M3x4rT.

® Postepuj tak samo z drugim profilem tylnym w lewym rogu.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 34 Montaz fylnego panelu

® Ostroznie unies zespot tylny i delikatnie przytdoz go do zespotu podstawy i profili

tylnych.
® Przetdz jeden nylonowy nit przez tylny panel i tylny profil w prawym gérnym rogu.
@® Docisnij teb nitu palcem, az zostanie catkowicie osadzony.

Zamocuj tylny panel powtarzajac to samo dla wszystkich jedenastu nylonowych
nitow wokot obwodu.

® Wiozi wkrec¢ wkret samogwintujacy 2,9x6,5 do panelu tylnego.

& Nie dokrecaj tej sruby zbyt mocno! Jesli napotkasz zbyt duzy opor, nawieré otwor
wierttem 2 mm. Mozesz tez pozostawic srube niedokrecona.

KROK 35 Stepper splitter: przygotowanie czesci

£
s
=
]a -
d;
5
r B
|_.
A
£
= a7
o
2

® Do kolejnych etapéw przygotuj:

@® Pilytka rozdzielajaca Stepper splitter (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics &
Chamber

® Przewdd Stepper splitter (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics & Fasteners
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 36 Utozenie przewodu Stepper splitter

Bardzo ostroznie potdz catosé na plecach (na tylnym panelu).

@® Zalecamy podparcie tylnej czesci zespotu miekka, podwyzszong podktadka,
aby catosc¢ nie lezata na wystajacym module Wi-Fi.

@ Wskazowka: uzyj piankowej wysciotki z pakietu z czesciami blaszanymi lub
pustego pudetka kartonowego.

Poprowadz przewod rozdzielacza Stepper splitter przez trzy opaski zaciskowe po
lewej stronie.

@® Narazie pozostaw strone z etykieta swobodnie na zewnatrz.

@® Poprowadz przewod prawego silnika osi Z przez trzy opaski zaciskowe po lewej
stronie.

& Nie zaciskaj jeszcze opasek zaciskowych.

KROK 37 Podtgczenie ptytki Stepper splitter

@® Podtacz przewody silnikéw osi Z
do rozdzielacza Stepper splitter:

Przewod Stepper splitter
Prawy silnik osi Z (Z R)
Lewy silnik osi Z (Z L)
Lewy silnik osi Z (Z L)
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 38 Montaz piytki Stepper splifter

® Zlokalizuj dwa kotki dystansowe w dolnej ramie.
Umiesc ptytke Stepper splitter wewnatrz ramy i przytdz do kotkow dystansowych.

@® Prawidiowg orientacje czesci okresla logo na ptytce. Logo powinno byé do gory
nogami.

Zamocuj ustawiong ptytke Stepper splitter dociskajac jg na srodku palcem od

wewnatrz, az poczujesz klikniecie - oznacza to prawidtowe osadzenie.

@ Konieczny jest znaczny nacisk, aby osadzi¢ ptytke. Nalezy jednak bardzo
uwazac, aby nie uszkodzi¢ komponentow.

KROK 39 Przewdd LCD: przygotowanie Czesci

® Do kolejnych etapéw przygotuj:
® Przewdd xLCD (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics & Fasteners

® Gtéwny przewdd PE (ochronny) (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics & Fasteners
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 40 Utozenie przewodu LCD

Poprowadz przewod Stepper splitter przez owalny otwor do elektroniki.

Wez koncowke przewodu xLCD z etykietg z kodem QR.

Przetoz kilka centymetrow przewodu xLCD (koniec z etykietg z kodem QR) przez
owalny otwor w dolnym panelu.

@ Przewod musi by¢ lekko zagiety, aby przejs¢ przez otwor.
® Poprowadz przewod xLCD przez opaski zaciskowe po lewej stronie.

® Poprowadz przewod xLCD przez prostokatny otwdr w przednim profilu. Powinien
on wystawac na okoto 6 cm (2,36 cala).

® Pozostaw przewdd luzny na tym etapie.

KROK 41Info 0 przewodzie PE

@® Utdz gtdwny przewod PE zgodnie z
ilustracja, upewniajac sie, ze kazde
ztacze jest we wiasciwym miejscu.

@® Ztacza sa ponumerowane na
ilustracji wytacznie w celach
informacyjnych. Numeracja ta
bedzie uzywana w kolejnych
krokach, aby pomoc w
prawidtowym podtaczeniu.

@ Uwaga: w kolejnych krokach
zawsze bedziemy wskazywag,
ktorego ztgcza nalezy uzyc. Warto
jednak zapamietac ten schemat dla
utatwienia montazu.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 42 Podtqczenie przewodu PE (nr 3)

@® Przygotuj ztagcze numer 3.

@ To zenskie ztgcze Faston na srodku przewodu.
Zlokalizuj meskie ztgcze Faston w prawym dolnym rogu.

® Catkowicie nasun ztacze przewodu PE na ztgcze Faston.

KROK 43 Utozenie przewodu PE (nr 2)

® Wyjmij ztagcze przewodu PE numer

@ Okragte ztacze w poblizu.

W16z ztacze do otworu w dolnym
panelu i pozostaw luzno.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 44 Utozenie przewodu PE (nr 1)

@® Wez ztagcze numer 1i przeprowadz je przez opaski zaciskowe po prawej stronie
ramy.

@ Jest to diuga czesc¢ z jednym ztgczem Faston na koncu.

©® Przetdz ztacze przez prostokatny otwor w przednim profilu. Przewdd powinien
wystawac na okoto 6 cm (2,36 cala).

@® Pozostaw przewdd luzny na tym etapie.
@ Zacisnij wszystkie trzy opaski zaciskowe i odetnij ich nadmiar.

KROK 45 Utozenie przewodu PE (nr4i5)

@® Wezztgczanr4i5 przewodu PE.

Przetdz oba ztacza przez skrajny lewy otwor w dolnej czesci. Na razie pozostaw je
luzno.

® Zacisnij wszystkie trzy opaski zaciskowe po lewej stronie ramy i odetnij ich
nadmiar.

@® Nie ma potrzeby catkowitego zaciskania opasek. Przewody musza fatwo
przesuwac sie, aby umozliwic regulacje dtugosci podczas podtaczania.

® Ostroznie postaw drukarke z powrotem na nogach. Skoncentruj sie na tylnej
stronie.
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 46 Przewod PE-XxBuddy: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
® Podktadka M3w (1x)
® Sruba M3x6 (1x)

@® Wez ztacze numer 4 i podtacz je do ptytki xBuddy uzywajac sruby M3x6 z
podktadka M3w.

& Podktadka M3 musi znajdowac sie miedzy tbem sruby a ztaczem.

Poprowadz przewod PE (numer 5) wzdtuz obudowy xBuddy i przetdz go przez
otwory po prawej stronie na zewnatrz obudowy.

® Poprowadz przewod rozdzielacza Stepper splitter wzdtuz obudowy xBuddy i
podtacz go do drugiego gniazda od prawej w gornym rzedzie na ptycie xBuddy
(oznaczonego jako ZR).
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 48 Podtgczenie przewodu XLCD

® Utoz przewody zgodnie z ilustracja - poprowadz wszystkie wzdtuz prawej strony
obudowy xBuddy.

& Upewnij sie, ze przewody biegng w catosci nad opaskami zaciskowymi w
obudowie xBuddy, a nie pod nimi.

Utoz przewdd xLCD nad innymi przewodami i poprowadz go w gore.

Podtacz xLCD do gniazda po prawej stronie ptyty xBuddy. Zwréé uwage na
zatrzask zabezpieczajacy na ztaczu przewodu xLCD. Zatrzask musi pasowac do

gornej czesci ztacza.

Przymocuj przewody, zaciskajac dolng opaske. Nie zaciskaj trzech pozostatych
opasek zaciskowych!

& Nie zaciskaj opasek zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewodow.

@® Ostroznie odetnij nadmiar opaski zaciskowej. Uwazaj, aby nie przecia¢
przewodow!

KROK 49 Pokrywa zasilacza: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapéw przygotu;j:

/ @® CORE-One-PSU-cover [pokrywa
zasilacza CORE One] (1x) znajduje
sie w pakiecie Printed parts

® Sruba M3x10 (2x)
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3. Montaz tylnej czesci

KROK 50 Podtgczenie zasilacza: przewdd PE

® Woykrec srube z ptyty zasilacza. Nie wyrzucaj jej!
Upewnij sie, ze ztacze PE (numer 2) jest poprowadzone do komory zasilacza.

® Przetdz wykrecong srube przez ztacze przewodu PE i przykreé jg z powrotem do
ptyty zasilacza.

@® Zwroc uwage na prawidtowsg orientacje ztgcza.

©® Obrdéé ztacze w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, ustawiajac je
tak, aby nie blokowato gwintowanego otworu pod spodem.

® Zatdéz pokrywe zasilacza [CORE-One-PSU-cover] na ztagcza i przymocuj ja dwiema
$rubami M3x10.

KROK 51 Czas na Haribo
@® Czas natadowaé akumulatory na
—s4 ' kolejny rozdziaf!
- § ©® Zjedz drugirzad.
i3 4 & Nie oszukuj - zjedz tylko
§ f ) 3 wyznaczong ilos¢!
d
i 3
g § 3

Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2) 101



3. Montaz tylnej czesci

KROK 52 Gofowe

® Gratulacje! Zespét tylny jest na swoim miejscu.
@® Teraz przejdzmy do nastepnego rozdziatu.
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4. Montaz stotu grzewczego
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4. Montaz stotu grzewczego

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

)
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Do tego rozdziatu przygotuj:
Szczypce spiczaste

Klucz uniwersalny

Klucz 13-16

Wkretak krzyzakowy PH2
Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz imbusowy 2 mm

Klucz / wkretak Torx T10
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4. Montaz stotu grzewczego

KROK 2 Stot grzewczy: przygotowanie czesci

@
o

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Stot grzewczy MK52 24V (1x) znajduje sie w pakiecie CoreXY parts + Hinges set

Przewdd stotu grzewczego - czerwony (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics &
Fasteners

@® Przewodd stotu grzewczego - czarny (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics &
Fasteners

® Sruba M3x10rT (2x)
Nakretka samokontrujagca M3nN (2x)
® Podktadka M3w (2x)

KROK 3 Montaz przewodow stotu grzewczego (czesSc 1)

® Prawidtowe podtaczenie przewoddw zasilajacych JEST BARDZO WAZNE. Spojrz
na ztgcza zanim zaczniesz montaz. Lewe ztacze, oznaczone jako "GND" musi by¢
potaczone z CZARNYM PRZEWODEM.

@® Wez oba przewody stotu grzewczego. Zwro¢ uwage na etykiete na kazdym
przewodzie. Na potrzeby kolejnych krokdéw przygotuj koncowki przewodow bez
etykiet.
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4. Montaz stotu grzewczego

KROK 4 Montaz przewodow sfotu grzewczego (czesc 2)

Umiesc¢ czarny przewod nad ztaczem z napisem "GND". Uzyj koncowki przewodu,
ktora nie jest oznaczona kodem QR. Kod QR musi znajdowac sie na drugim koncu.

Zwro¢ uwage na orientacje ztacza na zblizeniu.
Umiesc podktadke M3w nad ztaczem przewodu.
Wsun srube M3x10rT do konca przez wszystkie elementy.
Przytrzymaj $rube i ostroznie odwroc stot grzewczy do géry nogami.
Zatoz nakretke M3nN na srube M3x10rT i dokrec lekko.

Postepujac w ten sam sposodb, podtacz czerwony przewdd do padu oznaczonego
"VCC" na stole grzewczym.

Utoz przewody stotu grzewczego lekko do siebie (w ksztafcie litery ,V"). Nastepnie
mocno dokre¢ nakretki od spodu.

KROK 5 Dolna pokrywa przewodow stotu: przygotowanie czesci

106

Bed-cable-cover-bottom [Dolna
pokrywa przewodow stotu] (1x)
- znajdziesz w pakiecie Printed parts

Nakretka M3n (3x)
Sruba M3x10rT (1x)

/ @® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

~
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4. Montaz stotu grzewczego

KROK 6 Monfaz pokrywy przewodow

® Umiesc trzy nakretki M3n w gniazdach w dolnej pokrywie stotu grzewczego [Bed-
cable-cover-bottom].

@ Protip: Uzyj techniki wciggania nakretki.
® Upewnij sie, ze nakretki sg dobrze osadzone i trzymaja sie na miejscach.

@® Insert the Bed-cable-cover-bottom under the heatbed cables. Note the orientation
of the part.

© Wsun dolng pokrywe przewodow stotu [Bed-cable-cover-bottom] pod pady taczace
przewody ze stotem.

® Wyrdwnaj otwor w stole grzewczym z ostong i przykrec je srubg M3x10rT.

KROK 7 Ruma stotu: przygotowanie czescl
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Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Rama stotu grzewczego (1x) znajduje sie w pakiecie Metal parts 1/3
Ztacze kompensacyjne (8x) znajduje sie w pakiecie Electronics
Sruba ztagcza kompensacyjnego (8x)

Podktadka PTFE M3 (16x)
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KROK 8 Montaz $rub zigczy kompensacyjnych

® Potdz rame stotu przed sobg w takiej samej orientacji, jak na ilustracji.

@® Upewnij sie, ze prostokatne wyciecie jest skierowane w Twoja strong i
znajduje sie po prawe;j.

® Umiesc dwie podktadki PTFE (jedna na drugiej) na przednim otworze
gwintowanym wozka osi Z.

©® Wsun srube ztgcza kompensacyjnego przez podktadki do otworu gwintowanego i
dokre¢ jg do konca, uwazajgc jednak, aby jej nie przekrecic.

@ Niewielka szczelina miedzy podktadkami a tbem s$ruby jest normalna ze
wzgledu na niegwintowany fragment sruby.

@® Postepuj analogicznie w przypadku pozostatych otworow gwintowanych.

KROK 9 Montaz zigczy kompensacyjnych

® Wsun ztacze kompensacyjne na srube pomiedzy podktadki PTFE.

Ustaw ztacze kompensacyjne tak, aby rowek byt skierowany na zewnatrz wozka
osi Z.

@® Powtdrz to samo dla wszystkich pozostatych ztgczy kompensacyjnych.

@ Ostateczna pozycja zostanie dostosowana w kolejnych krokach.

108 Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2)



4. Montaz stotu grzewczego

KROK 10 Tasma LED RGB: przygofowanie czesci
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@® Do kolejnych etapow przygotuj:
® TasmaRGB LED 166 mm (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics & Fasteners
& Unikaj bezposredniego kontaktu z diodami LED i rezystorami na tasmie.

@® Ostona panelu LED (1x) znajdziesz w pakiecie Electronics & Chamber, torebka
oznaczona Others

® Dyfuzor LED (1x) znajduje sie w pakiecie CoreXY parts + Hinges set

Tulejka dystansowa 3,2/6x5 mm (2x) znajdujg sie w pakiecie Electronics &
Fasteners

® Sruba M3x10rT (2x)
® Opaska zaciskowa (3x)

KROK 11 Montaz tasmy LED

® Potdz rame stotu przed soba w takiej samej orientacji, jak na ilustracji.

@® Upewnij sie, ze prostokatne wyciecie jest z dala od Ciebie po prawej stronie.
® Ostroznie odklej warstwe ochronna (papierowa) z tasmy LED RGB.

& Po odklejeniu warstwy ochronnej, tasma LED RGB jest samoprzylepna.

Przyklej tasme LED RGB réwnomiernie do przedniej czesci ramy stotu, okoto 3 mm
(0,12 cala) od zagietej krawedzi.
Wyréwnaj srodkowa diode LED ze $ruba.

Przewdd tasmy LED RGB musi by¢ skierowany w prawo.

® Po przyklejeniu lekko docisnij obszary tasmy bez komponentow elektronicznych.
Nie dotykaj diod LED i rezystorow!
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KROK 12 Montaz dyfuzora LED

@® Umiesc dyfuzor LED nad tasma. Zwro¢ uwage na orientacje czesci - zgodnie ze
scietymi krawedziami.

® Umiesc¢ dwie tulejki dystansowe 3,2/6x5 mm w otworach na krawedziach zespotu
LED.

KROK 13 Przykrycie tasmy LED RGB

Odklej folie ochronne z obu stron pokrywy tasmy LED.

Zwroc uwage, ze jedna strona pokrywy jest matowa.
Druga strona pokrywy jest btyszczaca.
Przymocuj ostone paska LED, matowa strong do gory.

Przykrec¢ wszystkie czesci do siebie, wktadajac i dokrecajgc dwie sruby M3x10rT.
Nie dokrecaj srub zbyt mocno, poniewaz moze to spowodowac pekniecie pokrywy.
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KROK 14 Utozenie przewodu LED RGB

e

Przewlecz trzy opaski zaciskowe wzdtuz PRAWEJ strony ramy stotu grzewczego.
Upewnij sie, ze gtowki opasek sg skierowane na zewnatrz.

Poprowadz przewod tasmy LED RGB przez wszystkie opaski zaciskowe.
Nastepnie zacisnij wszystkie trzy opaski zaciskowe i odetnij ich nadmiar.

KROK 15 Mocowania stolu: przygotowanie czesci
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Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

CORE-One-bed-mount-left [mocowanie stotu CORE One - lewe] (1x) znajduje sie w
pakiecie Printed parts

CORE-One-bed-mount-right [mocowanie stotu CORE One - prawe] (1x) znajduje
sie w pakiecie Printed parts

CORE-One-bed-spacer-rear [element dystansowy stotu CORE One - tyt]
(1x) znajduje sie w pakiecie Printed parts

tozysko LM8UU (2x) znajduja sie w pakiecie Electronics
@ tozyska w zestawie sg zapakowane w niebieskie torebki.
Sruba M3x10 (6x)

Nakretka M3n (2x)

Nakretka samokontrujgca M3nN (10x)
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4. Montaz stotu grzewczego

KROK 16 MontaZ mocowan stotu

~

® Umies¢ mocowanie stotu CORE One - lewe [CORE-One-bed-mount-left] na
fozysku, upewniajac sig, ze jest we wiasciwej orientacji.

©® Wecisnij czes¢ natozysko, przyktadajac wieksza site, aby upewnic sie, ze przesuwa
sie do konca w doét. Ustyszysz klikniecie wskazujace, ze plastikowa czesc i tozysko
sg prawidtowo osadzone.

@ Jesli masz trudnosci z wsunieciem fozyska, uzyj dowolnego ptaskiego srubokreta,
aby delikatnie rozszerzyc¢ szczeline w uchwycie.

& tozysko musi by¢ catkowicie schowane w czesci i nie moze wystawac.

@® Zrdb to samo z prawym mocowaniem [CORE-One-bed-mount-right].

KROK 17 Przykrecenie mocowan sfotu

® Wsun jedng nakretke M3n w gniazdo w lewym mocowaniu stotu CORE One
[CORE-One-bed-mount-left].

@® Ustaw mocowanie stotu CORE One - lewe [CORE-One-bed-mount-left] jak na
ilustracji:

® Ustaw tozysko tak, aby dwa rzedy kulek byty skierowane w dot.

@® Keep the bearing in the position and secure it by inserting and tightening one
M3x10 screw.

& Upewnij sie, ze gorna powierzchnia tozyska jest wyrownana z gornag
powierzchnig plastikowe]j czesci.

@® Zrdb to samo z prawym mocowaniem [CORE-One-bed-mount-right].
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4. Montaz stotu grzewczego

KROK 18 Mocowania stotu: nakretki

® Umiesc¢ cztery nakretki M3nN w
obu mocowaniach stotu.

® Upewnij sie, ze nakretki sg
wcisniete do konca.

KROK 19 Montaz tylnego elementu dystansowego

® Umiesc dwie nakretki M3nN w
tylnym elemencie dystansowym
[CORE-One-bed-spacer-rear].

® Docisnij nakretki do konca.

KROK 20 Montaz prawego mocowania stolu

Obroc¢ rame stotu grzewczego "widetkami” do siebie i ztagczami kompensacyjnymi

do gory.

® Wez prawe mocowanie stotu [CORE-One-bed-mount-right] i wsun pod prawe
widetki tak, aby tozysko znajdowato sie z prawej strony.

® Przymocuj cze$é dwoma srubami M3x10.
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4. Montaz stotu grzewczego

KROK 21 Montaz lewego mocowania stotu

® Wez lewe mocowanie stotu [CORE-One-bed-mount-left] i wsun pod lewe widetki
tak, aby fozysko znajdowato sie z lewej strony.

® Przymocuj cze$s¢ dwoma srubami M3x10.

KROK 22 Montaz sfolu grzewczego: przygotowanie czesci

9 O

® Do kolejnych etapéw przygotuj:
® Sruba z tbem stozkowym M3x14bT (1x)

@ Uwaga: Na opakowaniu sruba ta moze by¢ oznaczona jako M3x14cT.
® Sruba stozkowa M3x4bT (8x)

@® Tulejka dystansowa 6x3,1x8 mm (1x) znajduje sie w pakiecie Nextruder assembly
wewnatrz pudetka Electronics

& Do not confuse the new heatbed spacer with the old one. They look similar, but the
new spacer is longer.
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KROK 23 Przymocowanie stofu grzewczego

Umiesc tulejke dystansowa na stole grzewczym po stronie ze ztaczami
kompensacyjnymi i wyrownaj ja z otworem posrodku.

® Umiesc stot grzewczy na wozku stotu grzewczego i przymocuj go srubg M3x14bT.
Nie dokrecaj jeszcze sruby do konca.

® Upewnij sie, ze przewod termistora stotu grzewczego (najcienszy) jest
poprowadzony obok przewodow zasilajgcych stot grzewczy. Nie prowadz go
wokot ani w poprzek jakichkolwiek ztgczy kompensacyjnych.

& Sprawdz prawidlowg orientacje czesci. Spojrz na stot grzewczy dla
odniesienia.
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KROK 24 Pozycjoner zigcza kompensacyjnego

® Przygotuj przyrzad do pozycjonowania ztgczy kompensacyjnych [Expansion-joint-
aligner] do kolejnych krokow.

@ Zestaw zawiera wersje czarna. W niniejszym poradniku zaprezentowano wersje
pomaranczowa ze wzgledu na lepszg widocznosc.

@® W ponizszych krokach precyzyjnie wyréwnasz kazde ztagcze kompensacyjne.

@® Zwroc uwage na drugg grafike przedstawiajacg uproszczone ustawienie
pozycjonera dla pojedynczego ztgcza kompensacyjnego.

@® Trzeciailustracja przedstawia przyrzad do pozycjonowania ztgczy
kompensacyjnych [Expansion-joint-aligner] nasuniety na ztagcze kompensacyjne w
celach pogladowych.

@® Dla przejrzystosci ztacze kompensacyjne pokazujemy poza drukarka. Jest
montowane i wyrownywane od spodu stotu grzewczego.

KROK 25 Wyréwnywanie przedniego ztgcza kompensacyjnego

Wkrec¢ sruby M3x4cT we wszystkie osiem otworow na obrzezach stotu
grzewczego. Dokre¢ kazda srube o zaledwie jeden obrot.

® Rozpocznij od wyrownania srodkowego ztacza kompensacyjnego z przodu.
@ Zwro¢ uwage na symbole na stole grzewczym dla referenciji.

® Nasun proste widetki na ztacze kompensacyjne i dociskaj przyrzad do
pozycjonowania do stotu grzewczego. Spowoduje to wyréwnanie ztgcza.

® Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.

Dokre¢ lekko srube.
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4. Montaz stotu grzewczego

KROK 26 Wyréwnywanie przedniego lewego ztgcza kompensacyjnego

Przejdz do lewego naroznika.

Nasun proste widetki na ztgcze kompensacyjne i dociskaj przyrzad do
pozycjonowania do stotu grzewczego. Spowoduje to wyrownanie ztgcza.

Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.

Dokre¢ lekko srube.

KROK 27 Wyrownywanie lewego zigcza kompensacyjnego
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Przejdz do lewej strony stotu grzewczego.

Nasun proste widetki na ztgcze kompensacyjne i dociskaj przyrzad do
pozycjonowania do stotu grzewczego. Spowoduje to wyrownanie ztgcza.

Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.

Dokre¢ lekko srube.
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KROK 28 Wyrownywanie tylnego lewego ztgcza kompensacyjnego

Przejdz do lewego tylnego rogu.

Nasun katowe widetki na ztagcze kompensacyjne i dociskaj pozycjoner do stotu
grzewczego. Pozwoli to wyrownacé ztacze.

® Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.

Dokreé lekko srube.

KROK 29 Wyrownywanie Srodkowego tylnego ztgcza kompensacyjnego
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@® Przejdz do srodkowego tylnego ztagcza kompensacyjnego.

@ Nasun proste widetki na ztgcze kompensacyjne i dociskaj przyrzad do
pozycjonowania do stotu grzewczego. Spowoduje to wyréwnanie ztgcza.

Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.
@® Dokrec lekko srube.
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KROK 30 Wyrownywanie prawego tylnego ztgcza kompensacyjnego

® Przejdz do prawego tylnego rogu.

® Nasun katowe widetki na ztagcze kompensacyjne i dociskaj pozycjoner do stotu
grzewczego. Pozwoli to wyrownacé ztacze.

® Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.

Dokreé lekko srube.

KROK 31 Wyréwnywanie prawego zigcza kompensacyjnego

@® Przejdz do prawej strony stotu grzewczego.

@ Nasun proste widetki na ztgcze kompensacyjne i dociskaj przyrzad do
pozycjonowania do stotu grzewczego. Spowoduje to wyréwnanie ztgcza.

® Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.

@® Dokrec lekko srube.
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KROK 32 Wyrownywanie przedniego prawego zigcza kompensacyjnego

DRIGINAL PE'rUbSA HEATS

y Josef

Przejdz do prawego przedniego rogu.

Nasun proste widetki na ztgcze kompensacyjne i dociskaj przyrzad do
pozycjonowania do stotu grzewczego. Spowoduje to wyrownanie ztgcza.

@® Docisnij pozycjoner mocno do krawedzi stotu grzewczego.

Dokre¢ lekko srube.

KROK 33 Przymocowanie stotu grzewczego

etdh

ORIGINAL PRUSA HEATBED
by Josef Prusa

®

& WAZNE: Stét grzewczy musi byé dokrecony w okreslonej kolejnosci. Dokrecaj
Sruby etapami, aby ostateczne zamocowanie zajeto minimum 2 etapy.

@® Po umieszczeniu wszystkich srub na miejscu, dokrec je w nastepujgcej kolejnosci:
® Srubacentralna
® Pierwsze cztery sruby (krawedzie)
©® Ostatnie cztery sruby (narozniki)

@® Dokrec¢ sruby mocno, ale z wyczuciem.

Upewnij sie ponownie, ze ztacze kompensacyjne nie obrocito sig, a wyciecie jest
skierowane na zewnatrz drukarki.
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4. Montaz stotu grzewczego

KROK 34 0stona przewodow: przygotowanie czesci
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Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® CORE-One-bed-cable-cover-top [gorna pokrywa przewodow stotu CORE Onel
(1x) znajduje sie w pakiecie Printed parts

Sruba M3x10 (2x)

Owijka tekstylna 520 x 8 mm (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics & Chamber
parts

KROK 35 Organizacja przewodow stotu grzewczego

Przeciagnij przewdd tasmy LED RGB od dotu przez prostokatne wyciecie do gory.

@® Poprowadz przewod termistora stotu grzewczego pod przewodem LED RGB i utéz
przewdd termistora stotu grzewczego w kanale kablowym w pokrywie przewodu.

Utdz przewdd tasmy LED RGB w kanale kablowym.
© Utdz przewody zasilajgce stot grzewczy w kanale na przewody.
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4. Montaz stotu grzewczego

KROK 36 Montaz pokrywy przewodow sfotu grzewczego

® Owin okoto 5 cm (2 cale) owijki tekstylnej na wigzce przewodow i wsun jg nai1cm
(0,39 cala) do kanatu.

@® Zamocuj gorng pokrywe przewodow stotu CORE One [CORE-One-bed-cable-
cover-top] na przewodach.

® Upewnij sie, ze owijka jest nadal na swoim miejscu - wewnatrz pokrywy
przewoddw. Nie ciagnij za owijke.

Przymocuj goérna pokrywe dwoma srubami M3x10.
® Owin pozostatg czesé owijki wokot wiazki przewodow.

KROK 37 Zespot wycieraczki dyszy: przygotowanie czesci

7

Do kolejnych etapéw przygotuj:

Nozzle-wiper-holder [mocowanie wycieraczki dyszy] (1x)
Nozzle wiper [wycieraczka dyszy] (1x)

Nakretka samokontrujagca M3nN (1x)

Sruba M3x6r (1x)

Sruba M3x10 (1x)

Expansion joint [ztgcze kompensacyjne] (1x)
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4. Montaz stotu grzewczego

KROK 38 Montfaz wycieraczki dyszy

’K‘ T Ny

Wsun srube M3x6r do ztagcza kompensacyjnego tbem do przodu.

W16z klucz imbusowy 2,0 mm przez otwdr gwintowany, aby dosiegnac sruby.

Przymocuj ztacze kompensacyjne do mocowania wycieraczki dyszy [Nozzle-wiper-
holder] i dokre¢ srube. Nie dokrecaj jej zbyt mocno.

® Umiesc nakretke samokontrujagca M3nN w wyznaczonym otworze.

KROK 39 Montfaz wycieraczki dyszy

Ostroznie unies przedni prawy rog stotu grzewczego.

@® Zalecamy podparcie naroznika od dotu miekkg podktadka, aby pozostawat
uniesiony.

@ Wskazowka: podtéz pod naroznik kawatek pianki ochronnej z opakowania.
@® Przesun zespot wycieraczki dyszy w strone stotu grzewczego.
® Od spodu wdzka osi Z wsun srube M3x10 i mocno ja dokrec.
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KROK 40 Przyklejenie wycieraczki

® Odklej folie ochronng z wycieraczki dyszy.

@ Pod warstwa ochronng znajduje sie warstwa klejaca. Unikaj dotykania
powierzchni pokrytej klejem.

©® Umiesc wycieraczke dyszy w odpowiednim zagtebieniu.

Zwro¢ uwage, ze wycieraczka ma z jednej strony zaokraglone rogi. Dopasuj je
do zagtebienia.

Docisnij palcem catg powierzchnie wycieraczki dyszy kilka razy, aby upewnic sie, ze
jest rownomiernie przyklejona i catkowicie osadzona.

KROK 41 Montaz stotu grzewczego: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
® Nakretka trapezowa (3x)

<« @ Dwie nakretki trapezowe sg
g = zawarte w pakiecie Motors set, a
g € jedna w pakiecie Electronics &
Chamber.

. . @ Sruba M3x18 (6x)
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KROK 42 Przymocowanie stofu grzewczego

@® Wez zespot tylnej czesci i podstawy, a nastepnie ustaw jego przednig strone do
siebie.
Umiesc element dystansowy stotu CORE One - tyt [CORE-One-bed-spacer-rear] na
tbach srub tylnego silnika, upewniajac sie, ze pozostaje na miejscu.

& Zwro¢ uwage na orientacje czesci i otworow, jak na ilustracji. Otwory musza
by¢ rownolegte do tbow srub silnika.

©® Bardzo ostroznie natoz zespot stotu grzewczego na sruby trapezowe silnikéw osi Z,
a nastepnie delikatnie potdz go na podstawie. Upewnij sie, ze podktadka na dole
nie zostata przesunieta.

& Upewnij sie, ze przewod stotu grzewczego nie dotyka elementu
dystansowego, a nastepnie zdejmij go z silnika.

® Przewody stotu grzewczego muszg przebiegaé pod stotem oraz za tylnym
silnikiem.
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KROK 43 Montaz stotu grzewczego: tylny silnik

Upewnij sie, ze stot grzewczy jest prawidtowo osadzony, a wszystkie prety
gwintowane przechodza przez odpowiednie otwory.

® Upewnij sie, ze wigzka przewodow stotu grzewczego (owijka tekstylna) przebiega
prawidtowo - musi ona przebiega¢ pod zespotem stotu grzewczego i za pretem
gwintowanym tylnego silnika.

@® Recznie wkrec¢ nakretke trapezowa na tylny silnik osi Z do konca, az oprze sie na
ramie stotu.

& Zwroc¢ uwage na prawidtowa orientacje komponentow. Wystajaca cze$é musi
by¢ skierowana w dot.

Wyrownaj otwory w nakretce trapezowej, ramie stotu i tylnym elemencie
dystansowym.

@ Nie ma znaczenia, ktére otwory wykorzystasz w nakretce trapezowej.

@ Wskazowka: Mozesz przetozyc¢ klucz imbusowy 1,5 mm przez otwory we
wszystkich czesciach, aby je wyréwnad.

©® Przykrec¢ nakretke trapezowa, rame stotu grzewczego i tylny element dystansowy
dwoma $rubami M3x18.
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KROK 44 Montaz stotu grzewczego: przedni lewy silnik

@® Recznie wkrec nakretke trapezowa na lewy silnik osi Z do konca, az oprze sie na
plastikowej czesci.

& Zwroc¢ uwage na prawidtowa orientacje komponentow. Wystajaca cze$¢ musi
by¢ skierowana w dot.

Wyrdwnaj otwory w nakretce trapezowej z otworami w plastikowej czesci. Mozesz
wykorzysta¢ do tego dowolng pare otworow.

® Przymocuj czesci do siebie dwoma srubami M3x18.
@ Po dokreceniu srub poluzuj je o éwierc obrotu, zeby zapewnié niewielki luz.

KROK 45 Montaz stotu grzewczego: przedni prawy silnik

@® Recznie wkrec nakretke trapezowa na prawy silnik osi Z do konca, az oprze sie na
plastikowej czesci.

& Zwroc¢ uwage na prawidtowa orientacje komponentow. Wystajaca cze$é musi
by¢ skierowana w dot.

Wyrownaj otwory w nakretce trapezowej z otworami w plastikowej czesci. Mozesz
wykorzystaé do tego dowolng pare otwordw.

® Przymocuj czesci do siebie dwoma srubami M3x18.
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KROK 46 Przymocowanie przewodow stotu |

@® Zlokalizuj otwor na przelotki w prawym gornym rogu tylnego zespotu i przetoz
przez niego przewody stotu grzewczego w nastepujacej kolejnosci:

® Najpierw przeprowadz przewod tasmy LED RGB przez otwor.
@® Przeprowadz przewdd termistora przez otwor.

® Na koniec przeprowadz oba przewody zasilajace przez otwor.

KROK 47 Przymocowanie przewodow stotu Il

® Przeprowadz przewody stotu grzewczego i owijke tekstylng przez otwor.

@® Ztytu nie powinno wystawac wiecej niz 1 cm owijki.
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KROK 48 Przykrecenie przewodow sfotu: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Opaska zaciskowa (1x)
® Sruba ztacza zasilania #6-32 (2x)

Przetoz opaske zaciskowg przez dwa otwory pod przewodami stotu grzewczego i
zrob petle wokdt wigzki (z owijka tekstylng) od wewnatrz.

@® Mocno zacis$nij opaske zaciskowg i odetnij jej nadmiar.
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KROK 50 Organizacja przewoddw stotu grzewczego

® Poprowadz przewod tasmy LED RGB przez otwor z lewej strony w obudowie
xBuddy i podtacz go do ztagcza "RGBW LED" na ptycie xBuddy.

@® Podtacz przewdd do pierwszego gniazda od prawej na ptycie xBuddy extension.

@® Guide the heatbed power cables along with the thermistor through the left hole.
Leave the cables hanging freely for now.

KROK 51 Podtgczenie przewodow stotu

©® Upewnij sie, ze zaden z przewoddw stotu grzewczego nie przebiega nad opaskami
zaciskowymi - muszg one by¢ poprowadzone pod spodem.

@® Przykrec czarny przewod zasilajacy do lewego terminala na ptycie xBuddy srubg
#6-32. Dokrec¢ srube mocno.

@® Przykrec¢ czerwony przewod zasilajgcy do prawego terminala na ptycie xBuddy
srubg #6-32. Dokre¢ srube mocno.

® Podtacz ztacze termistora stotu grzewczego do gniazda obok zaciskéw zasilania.

130 Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2)



4. Montaz stotu grzewczego

KROK 52 Czas na Haribo

@® Czas na kolejny szybki zastrzyk
energii!

@® Zjedz trzecirzad.

® Zjednym dodatkowym
smakotykiem. Zastugujesz na
to!

® Gratulacje! Wtasnie zamontowalismy stot grzewczy.

@® Przejdzmy do kolejnego rozdziatu.
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5. Montaz uktadu CoreXY

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

15mm  20mm 25mm 30mm 16 8 To

Do tego rozdziatu przygotuj:
Szczypce spiczaste

Klucz imbusowy 2 mm

Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz / wkretak Torx T10

KROK 2 Uchwyty prefow: przygotowanie czgsci

Do kolejnych etapow przygotu;j:

Rod holder left [Mocowanie preta - lewe] (1x) znajduje sie w pakiecie CORE XY parts
+ hinges + HB set

Rod holder right [Mocowanie preta - prawe] (1x) znajduje sie w pakiecie CORE XY
parts + hinges + HB set

Rod holder rear [Mocowanie preta - tylne] (2x) znajduje sie w pakiecie CORE XY
parts + hinges + HB set

Sruba M3x10 (6x)
Sruba M3x6 (4x)
Ptyta CoreXY (1x) znajduje sie w pakiecie Metal parts 1/3
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KROK 3 Montaz uchwytow pretow

@® Wkrec po dwie sruby M3x10 w lewy i prawy uchwyt preta.
@® Nie dokrecaj srub do konca, na razie wystarczy kilka obrotow.

® Whkrec¢ po jednej srubie M3x10 w kazdy tylny uchwyt preta od strony z
pogtebieniem pod teb sruby.

® Nie dokrecaj srub do konca, na razie wystarczy kilka obrotéw.

KROK 4 Przygotowanie przednich uchwytow prefow

O

@® Umiesc ptyte CoreXY we wskazany sposob - wygiete krawedzie ptyty musza by¢
skierowane do gory.

@® Rozdziel uchwyt preta lewy i prawy na boki z przodu:

& Upewnij sie, ze przygotowujesz wtasciwg czes¢ dla wiasciwej strony. Spojrz na
fazki na obu czesciach jako odniesienie do wyréwnania.

® Lewy uchwyt preta
® Prawy uchwyt preta
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KROK 5 Montaz przednich uchwytow pretow

® Umiesc lewy uchwyt preta w lewym przednim rogu na odpowiednich
gwintowanych otworach.

Przykre¢ go dwoma srubami M3x6.

@® Umiesc prawy uchwyt preta w prawym przednim rogu na odpowiednich
gwintowanych otworach.

® Przykre¢ go dwoma srubami M3x6.
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KROK 6 Wazek XY: przygotowanie czesci

136

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Mocowanie liniowe - lewe [Linear holder left] (1x) znajduje sie w pakiecie Metal
parts 1/3

Mocowanie liniowe - prawe [Linear holder right] (1x) znajduje sie w pakiecie Metal
parts 1/3

XY-carriage [wézek XY] (2x) znajdziesz w pakiecie Printed parts

Eozysko liniowe LM10LUU (2x) znajduja sie w pakiecie CORE XY parts + hinges +
HB set

Kotko pasowe gtadkie GT2-20 (4x) znajduja sie w pakiecie Electronics & Fasteners
Sruba M3x8rT (czarna) (8x)
Sruba M3x18 (10x)
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KROK 7 Montaz wozkow osi XY

Wez jeden z wozkdw XY i ustaw go tak, jak na ilustracji. Uzyj Scietej strony jako
odniesienia.

Umiesé koto pasowe gtadkie GT2-20 w wdzku XY.

Wsun jedna srube M3x18 przez koto pasowe i dokrec jg catkowicie.
Obro¢ czesc do gdry nogami.

Umies¢ drugie koto pasowe gtadkie GT2-20 w wozku XY.

Wsun srube M3x18 i dokre¢ catkowicie.

Powtorz te sama procedure z drugim wozkiem XY.

KROK 8 Montaz lewego uchwytu liniowego

Przygotuj lewy uchwyt liniowy i ustaw go jak na ilustracji.
Przymocuj jeden z wozkow XY do uchwytu liniowego.
Przykre¢ go do uchwytu liniowego trzema srubami M3x18.
Odwrd¢ uchwyt liniowy do goéry nogami.

Od strony wozka XY: przytoz tozysko liniowe LM10LUU do uchwytu i przykrec je
czterema $rubami M3x8rT.
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KROK 9 Montaz prawego uchwytu liniowego

@® Przygotuj prawy uchwyt liniowy i ustaw go jak na ilustracji.

Przymocuj jeden z wozkow XY do uchwytu liniowego.

® Przykrec go do uchwytu liniowego trzema $rubami M3x18.

Odwrdc¢ uchwyt liniowy do gdéry nogami.

® Od strony wozka XY: przytoz tozysko liniowe LM10LUU do uchwytu i przykrec je

czterema srubami M3x8rT.

KROK 10 Przymocowanie uchwytow liniowych

Ustaw ptyte CoreXY tak, jak na
ilustracji, upewniajac sie, ze
przednie uchwyty na prety sa
skierowane do gory.

Lekko unies$ ptyte CoreXY i od
wewnetrznej strony luzno zamocuj
uchwyty liniowe.

@ Linear holder left [Lewy uchwyt
liniowy]

® Linear holder right [Prawy
uchwyt liniowy]

Uchwyty liniowe s3 teraz tylko
luzno osadzone.
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KROK 11 Info 0 prefach liniowych

330 mm i

ol
(o

L

325 mm

@® W zestawie znajduja sie dwa rozne rodzaje gtadkich pretow. Pordwnaj doktadnie
z ilustracja i przygotuj odpowiednie.

@ Prety liniowe znajduja sie w pudetku oznaczonym Rods.

® Pretliniowy 8x330 mm (2x)

@® Pretliniowy 10x325 mm (2x) wymagane w najblizszym etapie
@® Do kolejnych etapéw przygotu;:
©® Sruba M3x6 (4x)

KROK 12 Monfaz pretow liniowych

Nasun oba tylne uchwyty pretéw na oba prety liniowe 10 mm.
® Wyrdwnaj konce pretow z uchwytami.

© Wsun oba gtadkie prety 10 mm przez tozyska LM10LUU do przednich uchwytow
pretow.

@® Upewnij sig, ze sruby na tylnych uchwytach pretow sa skierowane na zewnatrz
ramy.

Wyrownaj przednie korice pretow liniowych 10 mm z przednimi uchwytami.
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KROK 13 Przymocowanie fylnych uchwytow pretow

Wyrownaj lewy tylny uchwyt preta z gwintowanymi otworami w ptycie.
Przymocuj go dwoma $rubami M3x6.

Mocno dokrec¢ srube w uchwycie.

Wyrdwnaj prawy tylny uchwyt preta z gwintowanymi otworami w ptycie.

Przymocuj go dwoma srubami M3x6.

Mocno dokrec¢ srube w uchwycie.

KROK 14 Przymocowanie przednich uchwytow pretow

® Skup sie na przednim lewym uchwycie (teraz po prawej stronie) i zamocuj pret,
dokrecajac srube.

& Nie dokrecaj dolnej sruby.

SSkup sie na przednim prawym uchwycie (teraz po lewej stronie) i zamocuj pret,
dokrecajac srube.

& Nie dokrecaj dolnej sruby.

140 Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2)



5. Montaz ukfadu CoreXY
KROK 15 Mocowania silnikow: przygotowanie czesci

/

N

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

XY-motor-mount-left [mocowanie silnika XY - lewe] (1x) znajduje sie w pakiecie
Printed parts

XY-motor-mount-right [mocowanie silnika XY - prawe] (1x) znajduje sie w pakiecie
Printed parts

Assembly-multi-tool [Multitool montazowy] (1x) uzywany wczesniej
Sruba M3x30 (2x)
Sruba M3x18 (2x)

Tulejka dystansowa 3,2/6x2 mm (2x) znajduja sie w pakiecie Electronics &
Fasteners

Nakretka kwadratowa M3nS (1x)
@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukciji...

KROK 16 Mocowania silnikow: przygotowanie czesci

® Kotko pasowe gtadkie GT2-20
(6x) znajduja sie w pakiecie

® Electronics & Fasteners
et ®
tut
® St
*gt
St ®

™
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KROK 17 Monfaz prawego mocowania silnika XY |

Umiesc jedno koto pasowe w dolnej pozycji multitoola montazowego.
Wihoz tulejke dystansowa 3,2 na koto pasowe.
Umiesc¢ drugie koto pasowe w multitoolu montazowym.

Umiesé catos¢ w prawym mocowaniu silnika XY [XY-motor-mount-right].

KROK 18 Montaz prawego mocowania Silnika XY II

142
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Wyrownaj otwory w obu czesciach i wkreé srube M3x30. Powoli i ostroznie dokreé
ja.
@ Plastikowa czes¢ nie ma gwintu, wiec $ruba natnie go podczas dokrecania.
Spodziewany jest niewielki opér.

Przestan dokrecac, gdy teb sruby M3x30 dotknie mocowania silnika XY. Nie
dokrecaj sruby zbyt mocno!

Wyciagnij multitool montazowy.

Umiesc kolejne koto pasowe gtadkie w prawym mocowaniu silnika XY [XY-motor-
mount-right].

Przymocuj je srubg M3x18.

Umiesc¢ nakretke kwadratowg M3nS w prawym mocowaniu silnika XY [XY-motor-
mount-right].
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KROK 19 Montaz lewego mocowania silnika XY |

® Umiesc jedno koto pasowe w dolnej pozycji multitoola montazowego.
©® Witz tulejke dystansowa 3,2 na koto pasowe.

Umiesc¢ drugie koto pasowe w multitoolu montazowym.
Umiesé catos¢ w lewym mocowaniu silnika XY [XY-motor-mount-left].

@® Ustaw czesé zgodnie z ilustracja. Zwrd¢ uwage na $ciecie obok otworu na
Srube.

KROK 20 Montaz lewego mocowania silnika XY I

%

©® Woyréwnaj otwory w obu czesciach i wkre¢ srube M3x30. Powoli i ostroznie dokrec
ja.
@ Plastikowa czes$¢ nie ma gwintu, wiec $ruba natnie go podczas dokrecania.
Spodziewany jest niewielki opér.

@® Przestan dokrecac, gdy teb sruby M3x30 dotknie mocowania silnika XY. Nie
dokrecaj sruby zbyt mocno!

© Woyciagnij multitool montazowy.

® Umiesc kolejne koto pasowe gtadkie w czesci.

Przymocuj je srubg M3x18.
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KROK 21 Napinacze paskéw: przygofowanie czesci |

e
\5
-

@®
V\

Do kolejnych etapow przygotuj:

Kdétko pasowe gtadkie GT2-20
(2x) znajduja sie w pakiecie
Electronics & Fasteners

Sruba M3x30 (2x)

Sruba M3x18 (2x)

Sruba M3x12 (1x)

Nakretka kwadratowa M3nS (2x)

Dalszy ciag listy w kolejnym kroku
instrukciji...

KROK 22 Napinacze paskow: przygofowanie czescill

NN
%5
0@

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
@ Belt-tensioner-left [napinacz paska

- lewy] (1x) znajduje sie w pakiecie
Printed parts

Belt-tensioner-right (1x) found in the
Printed parts package

Belt-tensioner-pulley [uchwyt kotka
napinajgcego] (2x) znajduja sie w
pakiecie Printed parts
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KROK 23 Koo pasowe napinaczy: przygofowanie czesci

® Umiesc¢ po jednej nakretce M3nS w
kazdym uchwycie kdtka
napinajgcego [Belt-tensioner-
pulley].+

Upewnij sie, ze nakretki sg
prawidtowo osadzone w czesciach.

Wszystkie otwory musza byé
wyrownane.

Utrzymaj obie czesci w tej pozycji.

© Natoz niewielka ilos¢ smaru Prusa na koricowki obu srub M3x30.
@® Rozprowadz smar rownomiernie na catym gwincie.
@ Wskazowka: rozprowadz smar za pomoca koncowki opaski zaciskowe;j.

® Wsun napinacz paska - lewy [Belt-tensioner-left] na uchwyt kétka napinajacego
[Belt-tensioner-pulley].

® Upewnij sig, ze czesci sa ustawione prawidtowo, jak na ilustracji.

©® Wsun srube M3x30 przez napinacz paska - lewy [Belt-tensioner-left] do uchwytu
kotka napinajgcego [Belt-tensioner-pulley]. Nie dokrecaj do konica! Wystarczg 3-4
obroty.
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KROK 25 Montaz lewego napinacza paska |l

@® Wsun kotko pasowe gtadkie GT2-20 w uchwyt kotka napinajgcego [Belt-tensioner-
pulleyl.

® Przykrec kotko srubg M3x18.

@ Plastikowa czes¢ nie ma gwintu, wiec $ruba natnie go podczas dokrecania.
Spodziewany jest niewielki opér.

©  Wsun srube M3x12 w napinacz paska - lewy [Belt-tensioner-left]. Dokrec¢ lekko -
wystarczy pie¢ obrotow. Nie moze wystawac z drugiej strony.

@ Uwaga: Ta $ruba, zwana $rubg napinajaca, bedzie pézniej uzywana do regulacji
czujnika drzwi.

KROK 26 Montaz prawego napinacza paska

© Wsun napinacz paska - prawy [Belt-tensioner-right] na uchwyt kétka napinajacego
[Belt-tensioner-pulleyl.

® Upewnij sig, ze czesci sa ustawione prawidtowo, jak na ilustracji.

® Wsun srube M3x30 przez napinacz paska - prawy [Belt-tensioner-right] do
uchwytu kétka napinajacego [Belt-tensioner-pulley]. Nie dokrecaj do koncal
Wystarczg 3-4 obroty.

@® Wsun kdtko pasowe gtadkie GT2-20 w uchwyt kotka napinajacego - prawy [Belt-
tensioner-pulley-right].

@® Przykrec kotko srubg M3x18.

@ Plastikowa czes¢ nie ma gwintu, wiec sruba natnie go podczas dokrecania.
Spodziewany jest niewielki opor.
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KROK 27 Montaz napinaczy paskow: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Sruba M3x30 (5x)

Sruba M3x18 (1x)

Sruba M3x6 (2x)

Zespot lewego napinacza paska (1x) zmontowany wczesniej

Zespot prawego napinacza paska (1x) zmontowany wczesniej

KROK 28 Montaz lewego mocowania silnika

Zlokalizuj naroznik ptyty CoreXY ze ztgczem Faston. Znajduje sie on na spodzie
zespotu.

Umiesc lewe mocowanie silnika [motor-mount-left] na ptycie CoreXY, jak na
ilustracji.

Zwro¢ uwage na prostokatny wystep na lewym mocowaniu silnika [motor-mount-
left] i prostokatne wyciecie na ptycie CoreXY.

Wsun lewe mocowanie silnika [motor-mount-left] pod ptyte CoreXY, upewniajgc
sie, ze prostokatny wystep pasuje do wyciecia.

Wyrownaj otwory w obu czesciach i przykrec je srubg M3x6 we wskazanym
otworze.
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KROK 29 Montaz prawego mocowania silnika

Umies¢ prawe mocowanie silnika [motor-mount-right] na ptycie CoreXY, jak na
ilustraciji.

Zwroc¢ uwage na prostokatny wystep na prawym mocowaniu silnika [motor-mount-
right] i prostokatne wyciecie na ptycie CoreXY.

Wsun prawe mocowanie silnika [motor-mount-right] pod ptyte CoreXY, upewniajac
sie, ze prostokatny wystep pasuje do wyciecia.

Wyrdwnaj otwory w obu czesciach i przykrec¢ je srubg M3x6 we wskazanym
otworze.

KROK 30 Montaz lewego napinacza paska

148

Turn the CoreXY assembly upside down so that the bent parts face downward.
Focus on the front left corner on the assembly.

Umiesc zespot lewego napinacza paska [belt-tensioner-left] w przednim lewym
narozniku ptyty CoreXY. Wyrdwnaj go z przednig i wewnetrzng krawedzia boczna.

® Wyrownaj otwory w obu czesciach.
Przymocuj czes¢ dwoma srubami M3x30.

Wsun i dokre¢ jedng srube M3x18.
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KROK 31 MontaZ prawego napinacza paska

@® Umiesc zespot prawego napinacza paska [belt-tensioner-right] w przednim
prawym narozniku. Wyréwnaj go z przednia i wewnetrzna krawedzig boczna.

® Wyrdwnaj otwory w obu czesciach.
® Przymocuj czes¢ trzema srubami M3x30.

KROK 32 Prowadnica liniowa: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapéw przygotu;j:
Sruba M3x6 (6x)

Wspornik prowadnicy liniowej (1x)
znajduje sie w pakiecie Metal parts
3/3

Prowadnica liniowa (1x) znajduje sie
w pakiecie Electronics & Chamber

& Pod zadnym pozorem nie
wyciagaj kotkow
zabezpieczajacych. Poczekaj
na odpowiednie instrukcje.

Reczniki papierowe lub $ciereczka -
do wytarcia oleju konserwujgcego z
gtadkich pretow i prowadnicy
liniowej.
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KROK 33 Montaz prowadnicy liniowej
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& Pod zadnym pozorem nie wyciagaj kotkow zabezpieczajacych. Poczekaj na
odpowiednie instrukcje.

® Natychmiast po wyjeciu prowadnicy liniowej z opakowania wytrzyj olej
konserwujacy recznikiem papierowym.

Umiesc prowadnice liniowa na wsporniku i wyrownaj otwory w obu czesciach.

Przesun wozek liniowy mniej wiecej na srodek prowadnicy.

Wsun i lekko dokre¢ dwie sruby M3x6 w trzecie otwory z obu koricow.

KROK 34 Przymocowanie prowadnicy liniowej
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& Na tym etapie nie wolno przesuwaé¢ waézka liniowego.

@® Przetdz kazdy kotek zabezpieczajacy w czwarty otwor od korica prowadnicy z
kazdej strony.

@® Delikatnie scisnij ramiona kotka szczypcami spiczastymi i wyciagnij go.

® Wkrec po jednej srubie M3x6 w piaty otwor od konca prowadnicy z kazdej strony.
Dokrec tylko nieznacznie.

Wkrec po jednej srubie M3x6 w pierwszy otwor od konca prowadnicy z kazde;j
strony. Dokre¢ tylko nieznacznie.

& Nie wyciagaj kotkow zabezpieczajacych z prowadnicy.
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KROK 35 Montaz prowadnicy liniowej: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
Sruba M3x8rT (6x)

@ W zestawie znajduja sie zarowno sruby M3x8rT, jak i M3x8. Upewnij sie, ze
masz wiasciwe.

@® Zespdt prowadnicy liniowej (1x) zmontowany wczesniej

& Nie wyciagaj kotkow zabezpieczajacych.

KROK 36 Montaz zespotu prowadnicy liniowej

® Ustaw zespot z mocowaniami silnika skierowanymi do siebie.

® Przesun oba uchwyty liniowe w okolice srodka osi Y.
Przymocuj zespdt prowadnicy liniowej do uchwytéw od przedniej strony.

® Przymocuj go trzema srubami M3x8rT z tytu po lewej i prawej stronie.
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KROK 37 Prowadnica liniowa: demontaz kotkow

‘. @ Delikatnie Scisnij ramiona kotka
szczypcami spiczastymi i wyciagnij
go z prowadnicy.

@ Mozesz wyrzuci¢ kotki, poniewaz
nie sg juz potrzebne.

KROK 38 0granicznik stotu: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:

@® Bed-stop-rear [tylny ogranicznik
stotu] (1x) znajduje sie w pakiecie
Printed parts

Nakretka kwadratowa M3nS (3x)
©  Sruby M3x8rT (3x)
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KROK 39 Montaz ogranicznika stotu

® Wsun dwie nakretki M3nS w tylny ogranicznik stotu [Bed-stop-rear] z jednej
strony.

©  Wsun jedng nakretke M3nS w tylny ogranicznik stotu [Bed-stop-rear] z drugiej
strony.

KROK 40 Montaz ogranicznika stotu

@® Ustaw zespot CoreXY w sposdb pokazany na ilustracji, upewniajac sie, ze
mocowania silnika sag skierowane do gory.

Zwro¢ uwage na tréjkatny wystep na ptycie.
@® Umiesc tylny ogranicznik stotu pod wystepem z tytu ptyty CoreXY.
@® Zrownaj ze sobg wszystkie trzy otwory w obydwadch czesciach.
® Przymocuj czesci trzema srubami M3x8rT.

@ Gorna $ruba jest wkrecana w plastik bez gwintu. Sruba nacina gwint podczas
wkrecania, wiec spodziewany jest niewielki opor.
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5. Montaz uktadu CoreXY

KROK 41 Silniki X i Y: przygotowanie czeSci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
Silnik osi Y (1x) znajduje sie w pakiecie Motors
Silnik osi X (1x) znajduje sie w pakiecie Motors

®
@ Zwrdoc¢ uwage, ze silniki sg oznaczone osiami X i Y w celu ich rozroznienia.
Bedziemy nadal stosowac¢ to oznaczenie.

Kotko pasowe zebate T21-1.5GT (2x) znajdziesz w pakiecie Electronics

Assembly-multi-tool [Multitool montazowy] (1x) uzywany wczesniej
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KROK 42 Monfaz kotek pasowych osi X

® Przygotuj silnik osi X.

® Zwroc uwage na sptaszczenie watka silnika.

& Wsun koto pasowe zebate na watek, zwracajac uwage na WEASCIWY kierunek.
@® Obrdo¢ watek silnika sptaszczeniem do siebie.

@® Ustaw szczeline miedzy kotem pasowym zebatym a silnikiem uzywajac widetek na
multitoolu montazowym [Assembly-multi-tool].

Docisnij koto pasowe do multitoola i mocno dokre¢ srube do sptaszczenia czopu
watka silnika.

Obrd¢ koto pasowe i dobrze dokrec¢ drugi wkret dociskowy.

®
& Sprawdz dokfadnie orientacje kotka pasowego. Strona z zagbkami musi znajdowac
sie blizej silnika.
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KROK 43 Montaz kotek pasowych osi Y

® Przygotuj silnik osi Y.

® Zwroc uwage na sptaszczenie czopu watka silnika. Obro¢ watek silnika
sptaszczeniem do siebie.

& Wsun koto pasowe zebate na watek, zwracajac uwage na WEASCIWY kierunek.
Orientacja kota pasowego osi Y jest INNA niz osi X. Upewnij sie, ze zeby kota
pasowego sg oddalone od silnika. Uzyj szerszego haka multitoola montazowego.

® Woykorzytaj hak na multiitoolu montazowym i ustaw grubsza cze$¢ miedzy kotem
pasowym, a silnikiem.

Nie probuj zaczepiaé¢ go wokét watka. Po prostu oprzyj przyrzad o silnik i
upewnij sie, ze koncowka haka wsuwa sie miedzy niego, a koto pasowe.

Docisnij koto pasowe do multitoola i mocno dokre¢ srube do sptaszczenia czopu
watka silnika.

® Obré¢ koto pasowe i dobrze dokre¢ drugi wkret dociskowy.

& Sprawdz dokfadnie orientacje kota pasowego. Zeby musza by¢ skierowane w
strone przeciwna do silnika.
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KROK 44 Paski XY: przygotowanie czesci

‘g OO0 Y

Do kolejnych etapow przygotuj:

Zespot silnika osi X (1x) zmontowany wczesniej

Zespot silnika osi Y (1x) zmontowany wczesniej

Nextruder holder [Mocowanie Nextrudera] (1x) znajduje sie w pakiecie CORE XY
parts + hinges + HB set

Pasek XY 1.5GT (2x) znajdziesz w pakiecie CORE XY parts + hinges + HB set
Sruba M3x35 (8x)

KROK 45 Info 0 paskach XY

@ Kolejne etapy obejmujg montaz i
prowadzenie paskow wokot zespotu
CoreXY. Przed rozpoczeciem
przyjrzyj sie ilustracji, aby zobaczy¢
ogolny obraz i lepiej zrozumiec
prowadzenie kazdego paska.

@® Pasek osi X - znajduje sie na
gorze

® PasekosiY - znajduje sie na
dole

Przeprowadzmy paski krok po
kroku...
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KROK 46 Prowadzenie paska osi Y: kotko pasowe

A

Patrzac z tytu CoreXY, skup sie na mocowaniu silnika po lewej stronie.

Utworz petle w dowolnym miejscu paska, tak aby zeby byty skierowane do
wewnatrz petli.

Wcisnij petle w przestrzen miedzy dolnymi kotami pasowymi wewnatrz mocowania
silnika.

Wcisnij go na tyle, aby petla pokrywata sie z gérnym promieniem otworu w
mocowaniu silnika tak dobrze, jak to mozliwe.

Umiesc silnik osi Y w uchwycie, aby koto pasowe znalazto sie posrodku petli paska.

Ustaw koto pasowe silnika Y w mocowaniu, upewniajac sie, ze jest wysrodkowane
w petli paska.
Osadz silnik na mocowaniu, ustawiajac przewod w swoja strone.

Lekko pociagnij za pasek, aby zacisna¢ go na kotku.

KROK 47 Przymocowanie silnika osi Y

158

Mocno chwyc¢ zesp6t silnika osi Y i ustaw zespdt CoreXY pionowo. Nie upuscé
silnika!

Be careful not to pull the entire belt out of the motor.

Przytrzymaj silnik jedna reka, a drugg przykrec silnik czterema srubami M3x35 od
spodu ramy. Dokre¢ mocno.

Umiesc¢ zespot CoreXY z powrotem w pozycji poziomej.
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KROK 48 Prowadzenie paska osi Y: mocowanie silnika Y

© Poprowadz lewy koniec paska wokot lewego dolnego kota pasowego.
@® Przepchnij pasek przez czes¢ i poprowadz go do przodu ptyty CoreXY.

A Nie przepchnij zbyt duzej dtugosci paska, aby nie wyciagnaé calego. Pamietaj, ze
drugi koniec jest luzny, wiec caty proces musiatby zosta¢ powtorzony.

KROK 49 Prowadzenie paska osi Y: napinacz

Poprowadz pasek wokét napinacza.

Przepchnij pasek wokot przedniego kota pasowego w uchwycie liniowym.

® Ustaw uchwyt Nextrudera w takiej samej orientacji jak na ilustracji. Zwrd¢ uwage
na otwory do mocowania paskow.

® Przetdz koniec paska przez srodkowy otwér i wrd¢ z nim do lewego otworu w
dolnym rzedzie - pozostaw 4-5 wystajgcych zebow.

@® Ten koniec paska jest zamocowany. Na razie mozesz pozostawi¢ go luzno.

@ Jesli masz trudnosci z przyciagnieciem paska do mocowania Nextrudera, sprobuj
tymczasowo poluzowac srube napinacza z przodu zespotu.
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KROK 50 Prowadzenie paska osi Y: mocowanie silnika X

»

® Wrocmy do drugiego konca paska Y.

Wez drugi koniec paska i poprowadz go wokot dolnego kota pasowego w uchwycie
silnika osi X.

Przepchnij go przez mocowanie silnika do przodu.
® Poprowadz pasek wokot prawego dolnego kota pasowego w uchwycie liniowym.

KROK 51 Prowadzenie paska osi Y: mocowanie

© Przetdz koniec paska przez
srodkowy otwor i wro¢ z nim do
prawego otworu w dolnym rzedzie
mocowania Nextrudera - pozostaw
4-5 wystajacych zebow.

@ If it is difficult to reach the
Nextruder holder with the belt, try
loosening the belt tensioner screw
on the front of the assembly.

Nie zapomnij wyregulowac go z
powrotem po zabezpieczeniu
paska.
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KROK 52 Prowadzenie paska osi X: kotko pasowe silnika X
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Patrzac z tytu CoreXY, skup sie na mocowaniu silnika po prawej stronie.

Utworz petle w dowolnym miejscu drugiego paska, tak aby zeby byty skierowane do
wewnatrz petli.

Wcisnij petle w przestrzen miedzy gérnymi kotami pasowymi wewnatrz mocowania
silnika.

Wcisnij go na tyle, aby petla pokrywata sie z gérnym promieniem otworu w
mocowaniu silnika tak dobrze, jak to mozliwe.

Ustaw koto pasowe silnika osi X w mocowaniu, upewniajgc sie, ze jest
wysrodkowane w petli paska.

Upewnij sie, ze przewod silnika jest skierowany w Twoja strone (do tytu).

Lekko pociagnij za pasek, aby zacisngé go na kotku.

KROK 53 Przymocowanie silnika 0si X

Mocno chwyc¢ zesp6t silnika osi X i ustaw zespdt CoreXY pionowo. Nie upusé
silnikal

& Zachowaj ostroznosé, aby nie wyciggnac¢ catego paska z silnika.

Przytrzymaj silnik jedna reka, a druga przykrec silnik czterema srubami M3x35 od
spodu ramy. Dokreé mocno.

Umies¢ zespot CoreXY z powrotem w pozycji poziome;.
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KROK 54 Prowadzenie paska osi Y: mocowanie silnika X

® Poprowadz prawy koniec paska wokdt prawego gornego kota pasowego.
@® Przepchnij pasek przez czesé i poprowadz go do przodu ptyty CoreXY.

A Nie przepchnij zbyt duzej dtugosci paska, aby nie wyciagnaé calego. Pamietaj, ze
drugi koniec jest luzny, wiec caty proces musiatby zosta¢ powtorzony.

KROK 55 Prowadzenie paska osi X: napinacz

Poprowadz pasek wokét napinacza.

Przepchnij pasek wokoét przedniego gornego kota pasowego w uchwycie liniowym.

Przetoz koniec paska przez srodkowy otwér i wroc¢ z nim do prawego otworu -
pozostaw 4-5 wystajacych zebow.

®
®
®
@ Ten koniec paska jest zamocowany. Na razie mozesz pozostawic go luzno.
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KROK 56 Prowadzenie paska osi X: mocowanie silnika Y

@® Wrocmy do drugiego konca paska X.

© Wez drugi koniec paska i poprowadz go wokot gérnego kota pasowego w uchwycie
silnika osi Y.

® Przepchnij pasek przez mocowanie silnika.

@® Poprowadz pasek wokot gornego przedniego kota pasowego w uchwycie liniowym.

KROK 57 Prowadzenie paska osi X: mocowanie

2y

® Przetdz koniec paska przez
srodkowy otwor i wro¢ z nim do
lewego otworu w gornym rzedzie
mocowania Nextrudera - pozostaw
4-5 wystajacych zebow.
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KROK 58 Weryfikacja prowadzenia paska

Przed przejsciem do nastepnego
etapu sprawdz prowadzenie paska
zgodnie z ilustracja.

KROK 59 Prowadnica Bowdena: przygotowanie czesci

Y
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Do kolejnych etapéw przygotu;j:

Bowden-guide [Prowadnica Bowdena] (1x) znajduje sie w pakiecie Printed parts
Sruba M3x10 (5x)

Nakretka kwadratowa M3nS (1x)

Opaska zaciskowa (2x)
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KROK 60 Montaz uchwytu Nextrudera

® Przymocuj mocowanie Nextrudera
do zespotu prowadnicy liniowej i
przykrec¢ go czterema srubami
M3x10.

/\ UWAGA: Upewnij sie, ze zaden
pasek nie przebiega pod zadna
sruba. Nie dopusé do
wkrecenia sruby przez pasek!

© Przetdz opaske zaciskowa przez mocowanie prawego silnika [motor-mount-right].

® Poprowadz przewodd silnika osi Y przez kanat kablowy w prawym mocowaniu
silnika i przez opaske zaciskowa.

@® Zamocuj przewodd opaska zaciskowsg i odetnij jej nadmiar.
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KROK 62 Przymocowanie przewodu silnika X

Przet6z opaske zaciskowa przez mocowanie lewego silnika [motor-mount-left].

® Poprowadz przewod silnika osi X przez kanat kablowy w lewym mocowaniu silnika i
przez opaske zaciskowa.

® Zamocuj przewdd opaska zaciskowa i odetnij jej nadmiar.

KROK 63 Montaz prowadnicy Bowdena

N

Umiesc nakretke kwadratowg M3nS w prawym mocowaniu silnika [motor-mount-
right].

® Przymocuj prowadnice Bowdena [bowden-guide] do prawego mocowania silnika
[motor-mount-right].

& Zwroc uwage na prawidtowg orientacje czesci.

® Przymocuj prowadnice Bowdena srubg M3x10.
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KROK 64 Tasma LED: przygofowanie czesci
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® Do kolejnych etapow przygotuj:
Tasma LED (white) (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics & Fasteners
@® Rozporka CoreXY (1x) znajduje sie w pakiecie Metal parts 1/3

@ Czes¢ jest umieszczona w wycieciu w piankowym wypetnieniu, wiec moze nie
by¢ widoczna na pierwszy rzut oka.

® Sruba M3x4rT (2x)

KROK 65 Przyklejenie biulej tasmy LED

: /Q

/\ —

® Ostroznie odklej warstwe ochronna (papierowag) z tasmy White LED.

& Po odklejeniu warstwy ochronnej, tasma LED jest samoprzylepna.

Ustaw biatg tasme LED w poblizu rozporki CoreXY, aby sprawdzi¢ wyréwnanie, ale
nie przyklejaj jej jeszcze.

& Zwro¢ uwage na prostokatne wyciecie w rozporce i skieruj przewod tasmy LED
w te samg strone.

® Przyklej tasme LED réwnomiernie do rozporki - po stronie z prostokatnym
wycieciem.

® Po przyklejeniu lekko docisnij obszary tasmy bez komponentdw elektronicznych.
Nie dotykaj diod LED i rezystoréow!
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KROK 66 Monfaz zespotu biatej fasmy LED

©® Wez zespot biatej tasmy LED i przymocuj go do przedniej czesci zespotu CoreXY.

Wyrownaj otwory w obu czesciach.
® Przewod biatej tasmy LED musi by¢ skierowany w lewo.
Przytoz zespdt LED do ptyty CoreXY i dokre¢ go dwiema srubami M3x4rT.

KROK 67 Czujnik drzwi i biata taSma LED: przygotowanie czeSci

168

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Czujnik drzwi (1x) znajdziesz w pakiecie Cables 1/3 wewnatrz pudetka Electronics
and Fasteners.

Sruba M2,5x10 (1x) srebrna

Opaska zaciskowa (4x)
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KROK 68 Opaski zaciskowe

Odwrac zespot CoreXY do gory nogami i oprzyj go na silnikach.
Ustaw go tak, aby przewod biatej tasmy LED byt skierowany w Twoja strone.

Przetdz trzy opaski zaciskowe przez ptyte CoreXY, upewniajac sie, ze gtdwki opasek
sa skierowane do wewnatrz. Upewnij sie, ze opaski zaciskowe nie zaczepiaja sie o
paski po drugiej stronie.
Czesciowo zacisnij opaski zaciskowe - tylko na tyle, aby ztapac kilka pierwszych
zabkow.
& Nie zaciskaj ich jeszcze w petni, poniewaz pozniej przeprowadzimy przez nie
przewody.

Odwrdc zespot tak, aby silniki byty skierowane do gory.

KROK 69 Montaz czujnika drzwi

Umies¢ czujnik drzwi na lewym napinaczu paska. Dzwignia czujnika musi by¢
skierowana do przodu.

Przymocuj czujnik drzwi srubg M2,5x10.

@® Dokrec srube do konca, a nastepnie poluzuj o 1/4 obrotu. Czujnik musi mie¢
mozliwosé ruchu.

Z tytu napinacza paska dokrec srube M3x12 tak, aby dotykata czujnika drzwi.
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KROK 70 Przymocowanie przewodu czujnika drzwi

® Przetdz opaske zaciskowa przez otwor w lewym napinaczu paska.
Przeprowadz przewod czujnika drzwi przez opaske zaciskowa.

® Zacisnij opaske, aby przymocowacé przewdd czujnika drzwi. Odetnij nadmiar opaski.

KROK 71 Prowadzenie przewoddw: LED i czujnik drzwi

@® Przygotuj kartonowe pudetko. Mozesz uzy¢ dowolnego pudetka z zestawu. Pudetko
uzyte na ilustracji stuzy wytgcznie do celow pogladowych.

© Odwroc zespdt CoreXY do gory nogami, aby prety liniowe znalazty sie na gorze.
@® Lekko unies i podeprzyj pudetkiem przednig czesé zespotu CoreXY.
& Zachowaj ostroznos$é, aby nie uszkodzi¢ czujnika drzwi.

Poprowadz przewod biatej tasmy LED i przewdd czujnika drzwi przez opaski
zaciskowe.

©® Zacis$nij wszystkie opaski zaciskowe, aby zabezpieczy¢ przewody i odetnij ich
nadmiar.

@ Jesli planujesz doda¢ kamere Buddy, nie zaciagaj opasek do konca. Wkrétce
konieczne bedzie dotozenie kolejnego przewodu USB-C.

® Przewody muszg by¢ lekko napiete i proste. Nadmierny luz lub zagiecia moga
powodowac kolizje z osig Y i prowadzi¢ do uszkodzen.
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KROK 72 Informacja o kamerze Buddy3D

@® Ma zastosowanie, jesli chcesz w przysztosci uzywaé kamery Buddy3D. Pomin ten
krok, jesli nie planujesz instalacji kamery Buddy3D.

& Uwaga: zwykle przed montazem jakichkolwiek dodatkow drukarka musi by¢ w
petni zmontowana i przetestowana. Decyzja o poprowadzeniu przewodu USB
do kamery Buddy3D juz teraz pozwoli Ci zaoszczedzi¢ czas w przysztosci.

$ Szczegotowe informacje na temat uktadania przewoddw znajdziesz w oddzielnym
przewodniku.

® W powyzszym przewodniku montazu kamery Buddy3D znajduja sie ilustracje
drukarki na dalszym etapie montazu.

® Na razie skorzystaj z instrukcji, aby upewnic sie, ze przewdd jest prawidtowo
utozony, a nastepnie zacisnij opaski kablowe.

@ Poinformujemy Cie pdzniej, kiedy nalezy powrocic¢ do instrukcji i zakonczy¢ montaz
kamery Buddy.

KROK 73 Prety liniowe: przygotowanie czgsci

® Do kolejnych etapow przygotuj:

@® Pretliniowy 8x330 mm (2x) znajduja sie w pakiecie Rods
® Sruba M3x8rT (1x)
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KROK 74 Montaz zespotu CoreXY

Ostroznie przetoz oba gtadkie prety przez tozyska zespotu stotu grzewczego do
mocowan pretow w podstawie.

& Wymagane jest bardzo powolne wsuwanie gtadkich pretow w tozyska, aby
zapobiec wypchnieciu z niego kulek.

® Tymczasowo zawies$ przewody od wentylatoréw chtodzacych nad tylnym panelem.
Miedzy przewodami a kieszenig na tylnym panelu musi by¢ wolna przestrzen.

@® Zachowaj szczegdlng ostroznosé podczas uktadania zespotu na gtadkich pretach i
zespole panelu tylnego.

& Upewnij sie, ze zaden przewad nie jest przycisniety.
® Upewnij sie, ze oba gtadkie prety sg prawidtowo osadzone w uchwytach.

Sruba trapezowa tylnego silnika Z musi przechodzié z tytu ogranicznika stotu
[bed-stop-rear].

& UWAGA: Podczas przenoszenia drukarki NIE WOLNO podnosic¢ jej za zespot
CoreXY. Zawsze podnos jg za podstawe.

KROK 75 Montaz prefow liniowych

& Upewnij sie, ze oba gtadkie prety sg prawidtowo osadzone w uchwytach.

@ Jesli nie masz pewnosci, mozesz delikatnie i ostroznie wsungc¢ ptaski srubokret
w szczeline i jg rozszerzyc, zeby sprawdzic, czy prety sg wtozone do konca.

® Mocno dokre¢ srube M3x10 z prawej strony, aby zamocowac pret liniowy.

@® Mocno dokre¢ srube M3x10 z lewej strony, aby zamocowac pret liniowy.
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KROK 76 Wyrownanie prowadnicy liniowej

Przesun wodzek liniowy na srodek
prowadnicy.

& Mocno dokreé¢ wszystkie sruby w
- kolejnosci pokazanej na ilustraciji.
M e —— — ® Docisnij prowadnice liniowg w

A I\ A\ dot podczas dokrecania.

@® Od tytu drukarki przetoz ztagcze PE przez owalny otwor.

Zlokalizuj ztagcze przewodu PE (numer 5) w lewym tylnym rogu - pod zespotem
CoreXY.

Podtacz ztacze PE do ztacza Faston na spodzie ptyty CoreXY.

Po tej samej stronie przetdoz przewdd silnika X przez owalny otwor w tylnym panelu.

Przetéz przewody biatej tasmy LED i czujnika drzwi przez owalny otwor w tylnym
panelu.
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KROK 78 Prowadzenie przewodow wentylaforow

® Przetdéz przewody wentylatorow chtodzacych i termistora przez owalny otwoér w
tylnym panelu.

® Zlokalizuj przewod silnika Y w prawym tylnym rogu i przetdz go przez gorny owalny
otwér w tylnym panelu.

KROK 79 Montaz ogranicznika stotu

Z tytu zlokalizuj owalny otwdr na srube pod wentylatorami chtodzgcymi.

® Owalny otwor musi znajdowacd sie w jednej ptaszczyznie z otworem w ograniczniku
stotu po przeciwnej stronie.

® Aby to skompensowac, nieznacznie podnies tylng czesc¢ zestawu CoreXY -
zaledwie o kilka milimetrow.

@® Po wyréwnaniu otworow dokrec¢ czesci srubg M3x8rT.
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KROK 80 Podtqczenie przewodow wentylatorow chtodzgeych

® Poprowadz przewody wentylatorow chtodzacych przez lewy otwor w obudowie
xBuddy i podtacz je do czwartego i pigtego gniazda na ptycie rozszerzen xBuddy
extension, oznaczonych jako FAN 1i FAN 2.

@ Kolejnos¢ podigczenia nie ma znaczenia - oba przewody sg takie same.

® Poprowadz przewod termistora komory razem z przewodami wentylatorow
chtodzacych.

® Podtacz go do drugiego gniazda od lewej na ptycie rozszerzen xBuddy
extension oznaczonego TEMP.

KROK 81 Podtgczenie przewodow CoreXy

@® Poprowadz przewdd silnika osi X przez otwor po prawej stronie obudowy xBuddy.
Podtacz go do pierwszego gniazda od lewej na ptycie xBuddy.

@® Poprowadz przewod czujnika drzwi przez otwor po prawej stronie obudowy
xBuddy. Podtacz go do dolnego gniazda po lewej stronie ptyty xBuddy.

® Guide the white LED strip cable through the right hole in the xBuddy box. Connect
it to the second slot from the right on the xBuddy extension board.

® Poprowadz przewodd silnika osi Y przez otwor po lewej stronie obudowy xBuddy.
Podtacz go do drugiego gniazda od lewej na ptycie xBuddy.
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KROK 82 Czas na Haribo
©® Zastugujesz na zjedzenie catej
torby, ale zachowaj... Zjedz tylko
czwarty rzad.
d
i 3
KROK 83 Gotowe

® Gratulacje! Wtasnie zamontowalismy zespot CoreXY.
® Przejdzmy do kolejnego rozdziatu.
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KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

15mm  20mm 25mm 30mm 6

Do tego rozdziatu przygotuj:
Klucz uniwersalny

Klucz imbusowy 1,5 mm
Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz Torx T6

Klucz / wkretak Torx T10

KROK 2 Montaz Nexfrudera: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:
® Nextruder assembly (1x) you removed earlier

® Tulejka dystansowa Nextrudera (3x) znajduje sie w torebce Small parts & fasteners
wewnatrz pakietu Electronics & Fasteners

® Sruba M3x10 (3x)
Kartonowe pudetko (1x) jako tymczasowa ochrona stofu grzewczego

@ Wskazowka: mozesz uzy¢ dowolnego kartonu z zestawu.
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KROK 3 Zabezpieczenie stofu grzewczego

©® Potdz pusty karton na stole
grzewczym, aby zakrywat jak
najwiekszg powierzchnie.

@ Zabezpieczy to stot grzewczy przed
spadajacymi czesciami.

©® Wkrec trzy tulejki dystansowe w mocowanie Nextrudera. Dokre¢ je mocno.

@® Umiesc zespot Nextrudera na tulejkach.

Wyrownaj otwory w Nextruderze z tulejkami dystansowymi i przykreé go trzema
srubami M3x10. Nie dokrecaj $rub zbyt mocno.
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KROK 5 Wentylator hotendu: przygotowanie czesci

N N\

@® Do kolejnych etapow przygotu;:

® Hotend fan [wentylator hotendu] (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics

@® Hotend-cable-clip [klips przewoddow hotendu] (1x) znajduje sie w pakiecie Printed
parts

® Sruba M3x4rT (2x)

@ Sruba M3x18 (2x)

KROK 6 Montaz wenfylatora hotendu

Przymocuj wentylator hotendu do
radiatora dwoma srubami M3x18 po
lewej stronie. Dokre¢ $ruby z
wyczuciem, aby nie dopusci¢ do
pekniecia plastikowej obudowy,
ale tak, aby trzymaty
wystarczajaco mocno.

& Na wentylatorze hotendu
znajduje sie naklejka, ktora
musi by¢ umieszczona do
wewnatrz - niewidoczna.

® Przewodd musi byc skierowany
w strone lewego dolnego rogu.
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KROK 7 Organizacja przewodow wentylatora hotendu

Chwy¢ klips przewodow hotendu [Hotend-cable-clip] w taki sam sposob, jak na
ilustracji i przeprowadz przewod wentylatora hotendu wraz z przewodem
termistora NTC przez prawy zaczep.

® Przymocuj klips przewodow hotendu do mocowania Nextrudera.

® Przykrec klips dwoma srubami M3x4rT.

KROK 8 Ptytka Loveboard: przygotowanie czesci |

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Printhead-cover [pokrywa gtowicy] (1x) znajduje sie w pakiecie Printed parts
@® Loveboard-mount [mocowanie ptytki Loveboard] (1x) znajduje sie w pakiecie Printed

parts

@® Main cable [gtdwna wigzka przewodow] (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics &
Fasteners

@ Uwaga: Kolory przewodow moga sie rézni¢ w zaleznosci od partii. Nie ma to
wptywu na procedure.

Sruba M3x10 (4x)
Sruba M3x8rT (1x)
Nakretka kwadratowa M3nS (5x)

Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukciji...

e e o
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KROK 9 Plytka Loveboard: przygofowanie czesci |l

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

© Ptytka LoveBoard (1x) znajduje sie w
pakiecie Electronics

KROK 10 Montaz mocowania ptytki LoveBoard

© Zlokalizuj kanat kablowy o przekroju litery U na mocowaniu ptytki Loveboard
[Loveboard-mount] i umies¢ nakretke M3nS w pobliskim otworze.

@® Wepchnij nakretke do konca przy pomocy klucza imbusowego 2.5 mm.

® Po przeciwnej stronie czesci wsun nakretke M3nS w gniazdo i wcisnij ja do konica.
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KROK 11 Montaz pokrywy gtowicy

® Wsun dwie nakretki M3nS w kieszenie z tytu pokrywy gtowicy.
@® Zdrugiej strony pokrywy gtowicy wsun jedng nakretke M3nS w kieszen.

KROK 12 Montaz ptytki LoveBoard

@® Umiesc ptytke LoveBoard w mocowaniu. Zwrdé uwage na prawidtowa orientacje -
ztacza musza by¢ skierowane w dot.

Wyrownaj otwory w obu czesciach i przykre¢ ptytke srubg M3x8rT. Nie dokrecaj jej
zbyt mocno, aby nie uszkodzié¢ czesci.

©® Wez koncowke gtownej wiazki ekstrudera bez biatej etykiety.
Odwrd¢ mocowanie Loveboard do gory nogami i podtacz przewod gtéwny do ptytki.
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KROK 13 Organizacja gtownej wigzki przewodow

Skre¢ gtowna wigzke o pot obrotu.

Zagnij gtdwna wigzke na ptytce Loveboard i przetdz na jej przeciwna strone.
@® Obroc zespot ptytki Loveboard do gory nogami.

Poprowadz gtéwna wigzke nad ptytka LoveBoard przez kanat kablowy w
mocowaniu.

KROK 14 Zakrycie ptytki LoveBoard

® Wsun dwie sruby M3x10 w otwory w uchwycie ptytki Loveboard.

& Upewnij sie, ze wsuwasz sruby z wiasciwej strony. Uzyj logo LoveBoard na
ptytce jako odniesienia.

® Natoz pokrywe glowicy [Printhead-cover] na ptytke LoveBoard.
& Uwazaj, aby nie zgnies¢ przewodéw gtownej wigzki!
© Przykrec czesci do siebie dwoma $rubami M3x10.

@® Sprawdz, czy miedzy czesciami nie ma duzej szczeliny lub $cisnietej owijki.
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KROK 15 Swingarm: przygotowanie czesci |

~ P

i DN\

Do kolejnych etapow przygotuj:
Sruba M3x8rT (2x)
Sruba M3x10 (1x)

@® Zigczka M5-4 (1x) znajduje sie w torebce Small parts & fasteners wewnatrz pakietu
Electronics & Fasteners

® Rurka PTFE 710x4x2,5 (1x) znajduje sie w pakiecie CoreXY parts + Hinges set
® Zespodt Swingarm (1x) znajduje sie w pakiecie Metal parts 3/3
@® Opaska kablowa z rzepem (5x) znajduje sie w torebce Seals & Ties wewnatrz pakietu

Electronics & Fasteners
@ Sg ztaczone, wiec musisz je rozdzielic.

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukcji...

KROK 16 Swingarm: przygofowanie czesci I

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
® Bowden-bend [kolanko Bowdenal]
(1x) znajduje sie w pakiecie Printed
J/ parts

@® Main-cable-clip [klips gtdwnej
wigzki przewoddw] (1x) znajduje sie
' w pakiecie Printed parts
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KROK 17 Organizacja gtownej wigzki przewodow

@® Ostroznie rozchyl klips [Main-cable-clip]. Uwazaj, aby nie ztamac¢ czesci.

® Wsun wiazke przewoddw w klips. Zwro¢ uwage na orientacje klipsa na ilustraciji.
Klips nie jest symetryczny; pamietaj, aby zamocowac¢ go tak jak na ilustracji.

©® Ustaw klips ok. 5-15 cm (2-6") od konca owijki i zamknij go.

@ Nie przesuwaj klipsa przewodu do krawedzi owijki tekstylnej, jak na ilustracji.
Pozostaw go w tej samej pozycji, co w poprzednim kroku.

® Potdz zespodt ptytki LoveBoard na pudetku na stole grzewczym.

Wprowadz gtéwna wigzke przewoddw za zespdt CoreXY w prawym tylnym rogu.

KROK 18 Montaz gtownej wigzki

Znajdz otwor w plastikowej czesci w prawym rogu drukarki na zespole silnika Y i
wyrownaj go z klipsem gtownej wiazki przewodow [main-cable-clip].

® Przykrec klips srubg M3x10.
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KROK 19 Montaz zespotu piytki LoveBoard

® Przymocuj ptytke Loveboard z tytu Nextrudera.

@® Wyrdwnaj otwor w mocowaniu ptytki Loveboard z gwintowanym otworem w
gornej czesci radiatora (na Nextruderze).

Wkrec ztaczke M5-4 w radiator i dokre¢ jg kluczem uniwersalnym.

® Ztytu Nextrudera dokrec¢ dwie sruby M3x10, aby przymocowac zespot ptytki
Loveboard.

KROK 20 Montaz wahacza Swingarm

Przytoz zespot Swingarm do pary
gwintowanych otworow na tylnym
panelu w poblizu prawego gornego
rogu.

@® Przykreé¢ go dwoma srubami
M3x8rT.

& Nie dokrecaj srub zbyt mocno,
aby nie zerwaé gwintow.

Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2) 187



6. Montaz Nextrudera

KROK 21 Przymocowanie gtownej wigzki przewodow

Zwrdc¢ uwage na wyciecia na Swingarm.
©® Przytoz wigzke przewodow do pierwszego wyciecia w Swingarm.

® Umiesc jedna opaske kablowa za pierwszym wycieciem na Swingarm, zwracajac
uwage na prawidiowa orientacje rzepu

® Przetdz opaske przez oczko, owijajac ja wokot Swingarm i wiagzki.
@® Zacisnij opaske tak mocno, jak to mozliwe.

Owin opaske wokédt wiazki.

KROK 22 Montaz rurki PTFE

® Przepchnij jeden koniec rurki PTFE przez kolanko Bowdena [Bowden-bend] i
pozostaw ok. 1cm (0.39") wystajace;j rurki.

@® Wsun rurke PTFE w ztagczke M5-4 na Nextruderze i wcisnij do konca.

Przesun kolanko Bowdena w dét, aby zakry¢ ztgczke M5-4.
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KROK 23 Przymocowanie rurki PTFE

B35, 100m (3,94inch)

Q e

Poprowadz rurke PTFE rownolegle do gtownej wiazki przewodow, upewniajac sie,
ze rurka znajduje sie powyzej przewodow.

® Przymocuj rurke PTFE i wiazke do Swingarm dwoma opaskami kablowymi z
rzepem, uzywajac pozostatych wyciec.

& Nie przeprowadzaj rurki PTFE przez pierwsza opaske kablowg na Swingarm.

@® Przepchnij wolny koniec rurki PTFE przez prowadnice Bowdena [Bowden-guide] i
ptyte CoreXY w dot. Pozostaw koniec swobodnie zwisajacy.

©® Zigcz rurke PTFE i wigzke za pomocg pozostatych dwoch opasek kablowych,
pozostawiajgc miedzy nimi odstep 10 cm (3,94 cala).

KROK 24 Sprawdzanie ruchu

® Recznie przesun Nextruder w petnym zakresie osi XY kilka razy i upewnij sie, ze:

® Gitdéwna wiazka nie jest zbyt napieta i nie ciggnie Nextrudera do tytu.
@® Wiazka przewodow nie jest uformowana w zbyt duzy tuk.

Jesli wigzka jest zbyt napieta lub tworzy zbyt duzy tuk, lekko poluzuj srube
na klipsie [main-cable-clip] i wyciggnij przewdd w gore lub w doét o kilka
milimetréw. Nastepnie dokreé srube i przetestuj ponownie.
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KROK 25 Wentylator wydruku: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Print fan [wentylator wydruku] (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics
Fan-shroud [kanat wentylatora] (1x) znajduje sie w pakiecie Printed parts
Sruba M3x25 (1x)

Sruba M3x10 (2x)

Nakretka kwadratowa M3nS (3x)

KROK 26 Montaz nadmuchu wentylatora

@® Wsun dwie nakretki M3nS w kieszenie w kanale wentylatora [Fan-shroud] z jednej

strony.
© Zdrugiej strony wsun jedng nakretke M3nS w kieszenn w kanale wentylatora.
® Wsun wentylator wydruku do kanatu wentylatora, jak na ilustracji. Sprawdz

prawidtowa orientacje czesci.
® Przymocuj wszystkie czesci jedng srubg M3x25.

& Nie dokrecaj srub zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ obudowy wentylatora.
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KROK 27 Montaz wentylatora wydruku

Przymocuj zespot wentylatora wydruku do tylnej czesci Nextrudera.
@® Wyrdwnaj otwory we wsporniku Nextrudera z otworami w kanale wentylatora.

® Przymocuj kanat wentylatora do uchwytu Nextrudera dwoma srubami M3x10.

KROK 28 Hotend: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

©® Sruba radetkowana (2x) znajduja sie
w pakiecie Electronics

@® Zespot hotendu Prusa (1x) znajduje
sie w pakiecie Electronics
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KROK 29 Montaz hotendu

Umiesc¢ dwie sruby radetkowane w radiatorze. Nie dokrecaj ich catkowicie. Na
razie wystarcza dwa obroty.

® Poprowadz przewod wentylatora radiatora nad pierwszym gwintowanym otworem
w radiatorze.

Przyjrzyj sie uwaznie spodniej stronie radiatora i znajdz otwor do montazu hotendu.

W16z rurke hotendu (prowadnice dyszy) do otworu i wsun catos¢ do radiatora.
@® Skieruj przewody w lewo zgodnie z ilustracja.

Wsun zespdt hotendu do radiatora, az dotrze do konca. Miedzy radiatorem a
mosiezna tulejka na dyszy powinna by¢ okoto 2-milimetrowa szczelina (0.08").

® Dociskajac zespdt hotendu, mocno dokreé obie sruby radetkowane.

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ zadnych przewodéw miedzy srubami a
radiatorem!

KROK 30 Podigczenie przewodow radiatora

©® Podfacz ztacze termistora NTC do gniazda znajdujacego sie nad gtdwna wigzka na
ptytce Loveboard.

Podtacz ztgcze wentylatora hotendu do dolnego gniazda w lewym rzedzie ptytki
LoveBoard.
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KROK 31 Podtgczenie przewoddw hotendu

® Poprowadz przewod termistora hotendu przez klips na Nextruderze i podtacz go do
ptytki LoveBoard.

® Poprowadz przewod grzatki hotendu przez klips na Nextruderze i podtagcz go do
ptytki LoveBoard.

KROK 32 Podtqczenie wentylatora wydruku

® Poprowadz przewod wentylatora wydruku przez kanat w plastikowe] ostonie.

® Utworz petle z przewodu wentylatora wydruku i podfgcz go do srodkowego gniazda
na ptytce LoveBoard.

KROK 33 Podtgczenie silnika eksfrudera

@® Podtacz silnik Nextrudera (oznaczony literg E) do gniazda skierowanego do gory.

® Podftacz przewod czujnika tensometrycznego (dolny przewod) do gornego gniazda
po prawej stronie Nextrudera.

® Podtacz czujnik filamentu (gorny przewod) do dolnego ztacza.
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KROK 34 Pokrywy LoveBoard: przygotowanie czeSci

/

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

7

@ Printhead-cover-right-lever [pokrywa gtowicy z ramieniem- prawa] (1x) znajduje sie
w pakiecie Printed parts

Printhead-cover-left [lewa pokrywa] (1x)
Sruba M3x10 (1x)
® Sruba M3x6 (2x)

KROK 35 LoveBoard: kontrola okablowania

Hotend heater

NTC thermistor

Hotend thermistor
| Loadcell

Print fan blower
Filament sensor

Heatsink fan

Extruder main cable

& Przed przykryciem elektroniki sprawdz podtaczenie wszystkich przewodoéw.
@ Kliknij ilustracje, aby otworzy¢ jg w wysokiej rozdzielczosci.

@® Docisnij przewody do ptyty LoveBoard tak bardzo, jak to mozliwe, aby nie
wystawaty i nie przeszkadzaty w montazu pokrywy.
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KROK 36 Zakrycie ptytki LoveBoard

Zatoz lewa pokrywe gtowicy [Printhead-cover-left] na Nextruder z lewej strony.
@® Przykrec pokrywe srubg M3x10.

Zatoz prawa pokrywe gtowicy z ramieniem [Printhead-cover-right-lever] na
Nextruder z prawej strony.

& Uwazaj, aby nie przygniesé przewodow!
® Przymocuj pokrywe dwoma srubami M3x6.

©® Poprowadz wiazke przez gorny otwdr po prawej stronie tylnego panelu.

Na razie pozostaw koniec swobodnie zwisajacy.

KROK 37 Podtgczenie gtownego przewodu

® Obroc drukarke tytem do siebie.
Poprowadz gtdwng wigzke przez otwor po lewej stronie do obudowy xBuddy.
©® Podtacz gtéwna wigzke do gniazda po prawej stronie ptyty xBuddy.

@ Jesli ztacze nie siega do gniazda lub przewodd jest zbyt napiety, wroc do kroku
Organizacja gtéwnej wigzki przewodow i lekko pociggnij przewdd w dot z
klipsa [main-cable-clip].

@® Zamocuj przewody opaskami zaciskowymi, ktére wczeséniej zostaty przewleczone
przez otwory w obudowie xBuddy. Ostroznie odetnij nadmiar, zwracajac
szczegolna uwage na przewody.
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KROK 38 Czas na Haribo
® Odzyskaj energie i ruszaj dalej!
@® Zjedz piaty rzad.
\ '
o
[ | g &
KROK 39 Gotowe

® Gratulacje! Wtasnie pomysinie zmontowalismy Nextruder.

@® Przejdzmy do kolejnego rozdziatu.
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7. Panele i elektronika

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

Do kolejnych etapow przygotuj:

b

Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz imbusowy 1,5 mm
Klucz Torx T10
Szczypce spiczaste

@® Cazki boczne (opcjonalnie)

KROK 2 Przednie profile: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:
@® Front Left Profile [przedni lewy profil] (1x) znajduje sie w pakiecie Metal parts 1/3
@ Z dwoma okrggtymi otworami na gorze.
Front Right Profile [przedni prawy profil] (1x) znajduje sie w pakiecie Metal parts 1/3
@ Z jednym okrggtym otworem na gérze.
® Sruba M3x4rT (8x)
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KROK 3 Monfaz przedniego prawego profilu

@® Przymocuj przedni prawy profil do drukarki.

@ Upewnij sie, ze uzywasz witasciwego profilu - powinien on mie¢ jeden duzy
okragty otwar na srube napinajaca pasek.

® Woyrdwnaj profil tak, aby otwor na srube kalibracyjng i mniejszy otwor na srube
pokrywaty sie z gwintem.

@® Przymocuj profil do zespotu CoreXY dwoma srubami M3x4rT.
Przymocuj profil na dole dwoma srubami M3x4rT.

@ Jezeli otwory sie nie pokrywaja, upewnij sie, ze gtadkie prety sa wcisniete do oporu
w mocowania w podstawie oraz w zespole CoreXY na gorze.

KROK 4 Montaz przedniego lewego profilu

@® Przymocuj przedni lewy profil do drukarki.

@ Upewnij sie, ze uzywasz wtasciwego profilu - powinien on mie¢ dwa duze
okragte otwory na czujnik drzwi i Srube napinajaca pasek.

©® Woyrownaj profil tak, aby otwory pasowaty do siebie. Uwazaj, aby nie zgiaé dzwigni
czujnika drzwi!

@® Przymocuj profil do zespotu CoreXY dwoma srubami M3x4rT.

Przymocuj profil na dole dwoma $rubami M3x4rT.
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KROK 5 Top profiles: parts preparation

Top Profile [gorny profil] (3x) znajdujg sie w pakiecie Metal parts 1/3

Gorny profil tylny (1x) znajduje sie w pakiecie Metal parts 1/3 - zwrd¢ uwage na dwa
otwory w czesci.

Sruba M3x4rT (10x)
Sruba M3x4 (2x) z innym rodzajem tha

Nit nylonowy (3x)
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KROK 6 Montaz gornych profili |

(0] (0]

& Be very careful when handling sharp sheet metal parts to avoid injury or damage.
® Umiesc¢ gorny profil zdwoma otworami na ptaskiej stronie tak, jak na ilustracji.
® Ustaw czes$é zgodnie z ilustracja. Uzyj zaktadki jako odniesienia.

©® Potdéz dowolny z gdérnych profili po lewej stronie i ustaw zgodnie z ilustracja. Uzyj
zaktadki jako odniesienia.

® Zi6z profile ze soba.

& Zaktadka ptyty przedniej (niebieska strzatka) musi wchodzi¢ pod lewy profil
uniwersalny (zielona strzatka), a nie na niego.

Wyréwnaj otwory w obu czesciach i przykrec je srubg M3x4rT.
& Sprawdz doktadnie typ sruby! Upewnij sie, ze w kazdym otworze uzywasz
wtasciwe;.
@® Zastosujte sama procedure dla drugiej pary profili, tworzac drugi naroznik i
przykrec je srubg M3x4.
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KROK 7 Assembling the top profiles II.

-

~

Postepujac zgodnie z tg sama procedura, potacz kolejny profil z profilem gérnym
wykorzystujac dwa otwory po ptaskiej stronie.

Upewnij sie, ze zaktadki sa wsuniete pod profile.

Przykrec profile sSrubami M3x4rT.

e e

Sprawdz doktadnie typ sruby! Upewnij sie, ze w kazdym otworze uzywasz
wilasciwe;j.

@® Dotacz ostatni profil, postepujac zgodnie z tag sama procedura. Upewnij sig, ze
uzywasz srub odpowiedniego typu.

® Dokrec profile srubg M3x4. Upewnij sie, ze uzywasz odpowiedniej sruby.

KROK 8 Wyrdwnanie gornych profili

Znajdz profil zdwoma otworami posrodku - ta czes¢ powinna znalez¢ sie z tytu
drukarki.

© Zatoéz gorny profil na drukarke, upewniajac sie, ze dwa otwory sg skierowane do
tytu.

@® \Wystajaca krawedz tylnego profilu musi by¢ przykryta tylnym panelem.

® Pobokach iz przodu profile musza nachodzi¢ na zaktadki z gwintowanymi
otworami.
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KROK 9 Installing the top profiles

® Po prawidtowym wyrownaniu wszystkich profili gornych, przymocuj je pozostatymi
8 srubami M3x4rT w naroznikach.

® Przymocuj tylny panel do gornego profilu trzema nylonowymi nitami.

KROK 10 Sruby mocujgce CoreXY: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
® Sruba M3x4rT (4x)
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KROK 11 Przymocowanie zespotu CoreXY

Align the CoreXY assembly so the
threaded holes match the screw
openings in the rear profiles. You
may need to push the assembly
upward to align the holes.

® Przykrec zespot CoreXY
czterema srubami M3x4rT we
wskazanych otworach.

Do kolejnych etapéw przygotuj:

Filament-sensor-body [korpus czujnika filamentu] (1x) znajduje sie w pakiecie
Printed parts

@® Filament-sensor-lever [dZzwignia czujnika filamentu] (1x) znajduje sie w pakiecie
Printed parts

Filament-sensor-switch [przetgcznik czujnika filamentu] (1x) znajduje sie w pakiecie
Printed parts

Sruba M3x10 (1x)

©® Magnes 10x6x2 mm (2x) znajdujg sie w pakiecie Electronics & Fasteners

® Ferromagnetyczna kulka 7 mm (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics & Fasteners
Podktadka M3w (1x)
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KROK 13 Montaz podstawy bocznego czujnika

® Wsun jeden z magnesow do dedykowanej kieszeni w dzwigni.
® Umiesc kulke w odpowiednim otworze po wewnetrznej stronie podstawy czujnika.
® Umiesc dzwignie z magnesem w podstawie.
@ Czesc z magnesem powinna by¢ umieszczona obok kulki.
Pamietaj, ze kulka zostanie przyciggnieta do magnesu - upewnij sie, ze
pozostaje bezpiecznie na miejscu.

Przymocuj dzwignie $srubg M3x10 z podktadka M3w. Na razie dokre¢ ja tylko o kilka
obrotow - tylko na tyle, aby utrzymac ja na miejscu.

& Nie dokrecaj sruby do konica. W przeciwnym razie dzwignia nie bedzie sie
poruszac, a czujnik nie bedzie dziatac!

KROK 14 Testowanie dzwigni

® Sprawdz, czy dzwignia moze sie
swobodnie poruszac.

@® Jesli dzwignia nie porusza sie z
luzem lub nie mozna jej w ogole
poruszyc, poluzuj srube o ¢wieré
obrotu i sprawdz ponownie.

/N $ruba nie moze byé catkowicie
dokrecona, aby dzwignia mogta
sie swobodnie poruszac.
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KROK 15 Montaz przetgcznika

$ Przed rozpoczeciem przeczytaj wszystkie czesci tego kroku.

Wsun drugi magnes 10x6x2 do przetacznika [filament-sensor-switch].

Umiesc¢ przetacznik czujnika filamentu [filament-sensor-switch] w korpusie
[filament-sensor-body].

@ Przesun przetacznik do lewej pozycji, tak aby magnesy znalazty sie
naprzeciwko siebie.

® Upewnij sie, ze magnesy sie odpychaja - elementy powinny sie samoczynnie
odsuwac.

@® Jeslisie przyciagaja: wyjmij magnes z przetacznika i odwroc go. Nastepnie
sprawdz ponownie.

@ Pro tip: Uzyj jednego z cienkich kluczy imbusowych lub Torx, aby wyja¢ magnes z
przetgcznika.
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KROK 16 Czujnik IR: przygofowanie czesci

“Ranlbhs

o/ R

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

©® Side Filament Sensor Cable [przewod bocznego czujnika filamentu] (1x) znajduje
sie w pakiecie Electronics & Fasteners

Czujnik filamentu IR (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics & Chamber

Side Filament Sensor Cover [pokrywa bocznego czujnika filamentu] (1x) znajduje
sie w pakiecie Printed parts

Sruba M2x8 (1x)
® Sruba M3x10 (2x)
@® Nakretka kwadratowa M3nS (2x)

KROK 17 Podtgczenie czujnika IR

® Podtacz przewod czujnika filamentu do gniazda na czujniku.
& Przed podtaczeniem upewnij sie, ze ztacze jest prawidtowo ustawione!
W CORE One brazowy przewod nalezy podtaczyé do pinu +5V.
® Bialy przewod taczy sie z pinem GND.
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KROK 18 Montaz czujnika IR

Najpierw umiesc przewod w rowku. Czarne ztgcze powinno znajdowac sie mniej
wiecej posrodku podstawy czujnika.

Umies¢ czujnik IR w przeznaczonym do tego rowku.
Dzwignia musi pasowac do bramki optycznej czujnika.

Upewnij sie, ze ani ztacze, ani przewody nie dotykajg dzwigni, poniewaz moze to
uniemozliwic¢ prawidtowe dziatanie czujnika.

Przymocuj czujnik srubg M2x8 uzywajac klucza imbusowego 1,5 mm.

KROK 19 Montaz pokrywy bocznego czujnika

Umies¢ dwie nakretki M3nS we wskazanych otworach. Wcisnij je do korica
kluczem imbusowym 1,5 mm.

Spdjrz z boku, aby upewnic sie, ze gwinty w nakretkach pokrywajg sie z
otworami.

® Przytoz pokrywe do zespotu.

® Przykrec¢ pokrywe dwoma srubami M3x10 po bokach.

208

& Nie dokrecaj sruby na srodku! W przeciwnym razie czujnik przestanie dziatac.
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KROK 20 Boczny czujnik filamentu: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

©® Zespot bocznego czujnika filamentu
(1x) zmontowany wczesniej

® Tuleja zaciskowa (1x) znajduje sie w
pakiecie Electronics & Fasteners

Opaska zaciskowa (3x)

Przetdz jedng opaske zaciskowg przez wskazane otwory. Uzyjemy jej do
zamocowania przewodu pod metalowym profilem.

® Wiz tuleje zaciskowa do wskazanego otworu na zespole czujnika.
® Podtacz zespot czujnika do rurki PTFE wychodzacej z drukarki.

& Upewnij sie, ze rurka jest wsunieta do konca.
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KROK 22 Utozenie przewodu czujnika filamenfu

@® Przesun zespot czujnika w gore, mniej wiecej do srodka ramy drukarki, aby
prawidtowo ustawic¢ przewod.

® Po umieszczeniu przewodu w odpowiednim miejscu przymocuj go pod metalowym
profilem opaska zaciskowa. Zacisnij ja lekko, umozliwiajac pozniejsza regulacje
przewodu i odetnij jej nadmiar.

Poprowadz przewod czujnika przez dedykowany otwor do tylnej czesci drukarki.

Z tytu drukarki poprowadz przewod do obudowy xBuddy. Pozostaw go na razie
luzno.

KROK 23 Podtgczenie bocznego czujnika filamentu

® Podtacz przewodd bocznego czujnika filamentu do gniazda oznaczonego FILAMENT
W gornej czesci ptyty rozszerzen xBuddy extension.

@ Do pomocy mozesz uzy¢ szczypiec spiczastych, ale uwazaj, aby nie uszkodzié¢
przewodow.

Przymocuj wigzke przewodow we wskazanym miejscu dwoma opaskami
zaciskowymi.

® Przymocuj przewody w najwyzszej mozliwej pozycji i upewnij sie, ze dwa
otwory w panelu ponizej sg wolne.

& Nie zaciskaj zbyt mocno opasek zaciskowych ani nie naprezaj zbyt mocno
przewodow!
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KROK 24 Antena NFC: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:

@® El-box-cover [pokrywa zaciskow

ptytkil (1x) znajduje sie w pakiecie
Printed parts

® Sruba M3x10 (2x)

@® Cewka NFC (1x) znajduje sie w
pakiecie Electronics & Chamber

©® Tasma samoprzylepna dwustronna
32 x 25 mm (1x) znajduje sie w
pakiecie Electronics & Chamber

Przewdd cewki NFC (1x) znajduje
sie w pakiecie Electronics &
Chamber

KROK 25 Przyklejenie fasmy dwustronnej

Zdejmij zottg warstwe ochronng z tasmy dwustronne;.

® Przyklej tasme na ptaska strone cewki NFC, upewniajac sie, ze przylega
prawidtowo.

® Odklej pozostatg warstwe ochronng z cewki NFC.
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KROK 26 Montaz cewki NFC

® Przyklej cewke NFC do wewnetrznej strony pokrywy zaciskdw ptytki [El-box-cover],
w okolicy pokazanej na ilustracji.

@ Mate okragte ztagcze powinno znajdowac sie blizej krawedzi pokrywy.

Podtacz przewod do ptytki, dopasowujgc ztacza do siebie i lekko naciskajac, az
poczujesz klikniecie, co jest oznaka prawidtowego potaczenia.

& Zachowaj ostrozno$¢ podczas podtaczania przewodu cewki NFC. Nadmierny
nacisk lub niewtasciwe dopasowanie ztagcza do gniazda moze spowodowacé
nieodwracalne uszkodzenia.

@ Upewnij sie, ze stosujesz rownomierny nacisk i nie uzywasz zadnych ptaskich
metalowych narzedzi do podtaczenia ztgcza NFC.

KROK 27 Podtgczenie cewki NFC
o

® Znajdz mate okragte ztacze oznaczone NFC w lewym dolnym rogu ptytki xBuddy.

Podtacz przewod do ptytki, dopasowujgc ztacza do siebie i lekko naciskajac, az
poczujesz klikniecie.
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KROK 28 Kontrola okablowania

Cooling fans
]

@® Porownaj swoje podtaczenie elektroniki z ilustracja.

& Upewnij sie, ze ztgcza sg wsuniete do konca, a przewody zasilacza dobrze
dokrecone. W przeciwnym przypadku ryzykujesz uszkodzeniem drukarki!

KROK 29 Przygotowanie pokrywy elektroniki

- N
® Wsun dwie sruby M3x10 przez
otwory w pokrywie zaciskow ptytki
[el-box-cover].
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KROK 30 Montaz pokrywy elektroniki

T - | J =39

Upewnij sie, ze gwintowane otwory na spodzie obudowy xBuddy nie sa zastoniete
przez przewody.

@® Jesli tak, przestaw przewody tak, aby zapewnic¢ swobodny dostep do otworow.
Dopasuj pokrywe do otworu w obudowie xBuddy i zamocuj ja, dokrecajac sruby.

® Poprowadz przewod cewki NFC przez przestrzen miedzy ztgczem Ethernet a
przewodami zasilacza.

& Nie uktadaj przewodu nad ztaczem Ethernet lub terminalami zasilania.
Przewdd moze zostac uszkodzony podczas montazu pokrywy obudowy xBuddy.

KROK 31 Informacja o kamerze Buddy3D

@ Dla uzytkownikéw planujacych
montaz kamery Buddy3D w
przysztosci:

® Jesli planujesz uzywac kamery
Buddy3D, przewod USB jest juz
poprowadzony.

Szczegotowe informacje na
temat montazu i podtaczenia
kamery Buddy3D znajdziesz w
tym przewodniku: Montaz
kamery Buddy3D w CORE One
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KROK 32 Obudowa xBuddy: przygotowanie czesci

(7}
0‘0‘
® o
R ®

® Do kolejnych etapow przygotuj:
Sheet metal back cover [maskownica przewodow] (1x) znajduje sie w pakiecie
Metal parts 2/3
@® xBuddy cover [pokrywa obudowy xBuddy] (1x) znajduje sie w pakiecie Metal
parts 3/3

® Sruba M3x4rT (8x)

KROK 33 Montaz pokrywy xBuddy
e \/ | 4 1

® Utoz przewody wewnatrz obudowy xBuddy tak, jak na ilustracji.
® Ostroznie zakryj obudowe xBuddy, wsuwajac najpierw wygieta czes¢ pokrywy.

& Uwazaj, aby nie zgnies¢ przewoddw i upewnij sie, ze zaktadasz pokrywe
prostopadle do ptytki xBuddy.
Sprawdz dokfadnie potozenie przewodu cewki NFC.

® Przymocuj pokrywe obudowy xBuddy szescioma srubami M3x4rT.
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KROK 34 Montaz tylnej pokrywy

® Wyrdwnaj tylng maskownice tak, aby przewody zostaty utozone na ,tacce”.

@® Umiesc tylng maskownice przewoddw we wgtebieniu. Docisnij do drukarki, a
nastepnie przesun w gore, aby ja zatrzasnac.

Maskownica ma cztery zaczepy, ktore muszg wejs¢ w szczeliny na korpusie
drukarki.

® Przymocuj tylng pokrywe dwoma srubami M3x4rT od wewnatrz drukarki.

KROK 35 Prawa sfrona: przygofowanie Czesci

sa8s ‘
7

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:
@® Rightside sheet metal [prawy panel] (1x) znajduje sie w pakiecie Metal parts 2/3
& Prawy panel mozesz tatwo zidentyfikowac po otworach na sruby posrodku.
©® Sruba M3x8rT (4x) znajduja sie w pakiecie Electronics & Fasteners
@ Puck-universal [krgzek uniwersalny] (1x)
@® Dowolne kartonowe pudetko
ﬂ Wskazowka: dobrze sprawdza sie pudetko po Prusamencie.
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KROK 36 Montaz krgzka uchwytu szpuli

Potdz krazek na pudetku tak, aby otwory na sruby byty skierowane do gory.
Ostroznie potoz prawy panel na krazku, ustawiajac go na srodku.
Wyrownaj otwory w krgzku z otworami w prawym panelu.

Przykre¢ krazek czterema srubami M3x8rT.

@ Sruby moga stawiaé opor podczas dokrecania, poniewaz same wycinaja gwint
w otworze.

KROK 37 Prawy uchwyt: przygotowanie czesci

T rerr
rrrriz

Do kolejnych etapéw przygotuj:

Side Handle [boczny uchwyt] (1x) znajduje sie w pakiecie Printed parts
Sruba M3x8rT (2x)

Tuleja zaciskowa (1x) znajduje sie w pakiecie Electronics & Fasteners

Rurka PTFE 45x4x2,5 (1x) znajduje sie w pakiecie CoreXY parts + Hinges set (z
elementami zawiasdw)

Nit nylonowy (11x)
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KROK 38 Montaz fulei zaciskowej

® Wecisnij tuleje zaciskowa w otwor w uchwycie.
@® Wocisnij tuleje do konca.

KROK 39 Montaz uchwytu

® Przytoz zespdt prawego panelu do prawej strony drukarki. Upewnij sie, ze wyciecia
w ksztatcie litery U sg skierowane do gory.

® Przymocuj prawy uchwyt do prawego panelu.
® Wsun jedng $rube M3x8rT przez tylny otwor w uchwycie i panel.
® Natoz zespot bocznego czujnika filamentu na $rube.

& Nie wyciagaj zespotu czujnika bocznego zbyt daleko - zamiast tego przysun
prawy panel tak blisko czujnika, jak to mozliwe.

Dokre¢ srube tylko nieznacznie - nakretka musi mie¢ swobode ruchu.

@® Wyrdwnaj boczny czujnik filamentu z przednim otworem na $rube w panelu i
uchwycie.
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7. Panele i elektronika

KROK 40 Montaz przedniej prawej strony

® Przymocuj prawy uchwyt i boczny czujnik filamentu do prawego panelu uzywajac
drugiej sruby M3x8rT.

Przymocuj boczny panel do drukarki za pomoca 11 nylonowych nitow.
® Wsun krétka rurke PTFE 45x2,5x4 mm do konca w tuleje zaciskowa.
@ Fragment rurki PTFE bedzie wystawac¢ z uchwytu.

KROK 41 Lewa Sfrona: przygotowanie czesci

UF ¥ ¥ ¥
FRRFRP

v \

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:

Left side sheet metal [lewy panel] (1x) znajduje sie w pakiecie Metal parts 2/3
Side Handle [boczny uchwyt] (1x) znajduje sie w pakiecie Printed parts

©® Sruba M3x5rT (2x)

Nit nylonowy (11x)
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7. Panele i elektronika

KROK 42 Montaz lewego panelu

© Wyrdéwnaj uchwyt z gwintowanymi otworami w panelu.
® Przymocuj uchwyt dwoma srubami M3x5rT.
® Przymocuj boczny panel do drukarki za pomoca 11 nylonowych nitéw.

KROK 43 Czas na Haribo
@® Dobra robota - nabierz sit na kolejne
wyzwanie!
©® Zjedz szdsty rzad zelkdw.
@® Zblizamy sie do konca! Ale rece
precz od ostatniej porcji zelkow!
i 3
[ | §d
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7. Panele i elektronika

KROK 44 Gofowe

® Gratulacje! Wtasnie pomysinie zmontowalismy korpus drukarki.
@® Przejdzmy do kolejnego rozdziatu.
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8. Listwy, drzwi i XLCD
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8. Listwy, drzwi i xXLCD
KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

AR

1smm - 20mm 25mm 30mm To

&=

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz Torx T10

Szczypce spiczaste

KROK 2 GOrna pokrywa: przygotowanie czesci |

(@
@

0" g\
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e
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Do kolejnych etapow przygotuj:
Top cover [gorna pokrywal] (1x) znajduje sie w pakiecie Plexi set
Vent cover [kratka wentylacyjna] (1x) znajduje sie w pakiecie Plexi set

Nakretka samokontrujagca M3nN (3x)

Insulating insert [podktadka ttumigca] (3x) znajduja sie w pakiecie Electronics &
Fasteners

@ Ta czes¢ moze mie¢ kolor szary lub czarny. Jednak ksztatt jest identyczny i nie
ma to wptywu na procedure.

© Sruba M3x12rT (3x)
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8. Listwy, drzwi i xXLCD
KROK 3 Gorna pokrywa: przygotowanie czeSci |l

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
“ ‘ ® [Top cover latch] zaczep gornej

pokrywy (4x)
® Vent-block [zasuwa gornej kratki
wentylacyjnej] (1x)

@ Nity nylonowe (4x)
@
o5’ \

Sruba M3x8rT (4x)
KROK 4 0dklejenie folii

A

Najpierw s$ciagnij folie ochronna z obu plastikowych paneli.

® Odwroc czesci i sciagnij folie ochronng z pozostatych stron.
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8. Listwy, drzwi i xXLCD

KROK 5 Testowy montaz gornej pokrywy

Potoz gorng pokrywe na drukarce.
©® Czesc z otworami wentylacyjnymi powinna by¢ skierowana do przodu drukarki.

We wtasciwej pozycji pokrywa bedzie wyréwnana z wgtebieniem, a tby srub w
rogach beda pasowac do wyciec.

@ Jesli otwory na $ruby nie sg wyréwnane, odwroc pokrywe.

Spoiler alert: pokrywa nie jest symetrycznal

KROK 6 Monfaz gornej pokrywy |

© Umiesc wystep zaczepu gornej pokrywy [Top cover latch] we wskazanym otworze.

® Upewnij sig, ze element jest odpowiednio zorientowany, aby otwory sie
pokrywaty.

® Przykrec jg Srubg M3x8rT.

Powtorz ten krok we wszystkich czterech naroznikach.
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8. Listwy, drzwi i xLCD

KROK 7 Monfaz gdrnej pokrywy Il

[h—
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Natoz podktadki na wszystkie trzy sruby M3x12rT.
@® Upewnij sie, ze kotnierz podktadki jest po stronie tba sruby.
Wsun $ruby z podktadkami przez trzy otwory w panelu i wyréwnaj kratke.

@ Pamietaj, ze kratka wentylacyjna nie jest symetryczna. Upewnij sig, ze jest
ustawiona zgodnie z ilustracjami.

@® Przesuniecie ostony kratki wentylacyjnej w prawo spowoduje jej otwarcie.

@® Przesuniecie ostony kratki wentylacyjnej w prawo spowoduje jej zamkniecie.

226 Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2)



8. Listwy, drzwi i xXLCD
KROK 8 Montaz gornej pokrywy lll

® Recznie dokre¢ prawa nakretke samokontrujacg M3nN na srubie M3x12rT, aby
zamocowac pokrywe. Nie dokrecaj jej do konca.

© Przytoz zasuwe gornej kratki wentylacyjnej [Upg-vent-block] do kratki. Upewnij sie,
ze jest prawidtowo ustawiona - sprawdz, czy w zadnym potozeniu nie pokrywa sie z
otwartym otworem wentylacyjnym.

@ Dzwignia zasuwy gornej kratki wentylacyjnej [Upg-vent-block] bedzie skierowana
do wewnatrz drukarki, aby gtowica drukujaca mogta otwierac i zamykac kratke.

® Przymocuj zasuwe gérnej kratki wentylacyjnej [Upg-vent-block] nakretkami M3nN.
Przytrzymaj nakretki szczypcami spiczastymi lub kluczem uniwersalnym podczas
dokrecania srub.

& Sruba musi by¢ dokrecona na tyle, aby wyeliminowaé luz. Musi jednak pozostaé
luzna, w przeciwnym razie kratka wentylacyjna nie bedzie sie prawidtowo otwierac
i zamykad.
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8. Listwy, drzwi i xXLCD

KROK 9 Montaz gornej pokrywy

FESFRRARAS

J8F EEEBASEWL NN =

@® Sprdbuj przesunaé jedng z trzech srub reka.
@ Otwory wentylacyjne musza otwierac sie i zamykac ptynnie, bez wysitku.
& Jesli ruch jest utrudniony, poluzuj srube, ktora go ogranicza.

@® Dopasuj pokrywe do wgtebienia na drukarce, upewniajac sie, ze otwor wentylacyjny
jest skierowany do przodu.

@ Zatrzasniecie zaczepow gornej pokrywy na ramie wymaga uzycia nieco sity.

KROK 10 Boczne pokrywy: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:

@® Side cover [boczna pokrywa] (2x) znajduja sie w pakiecie Plexi set
® Nit nylonowy (10x)
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8. Listwy, drzwi i xXLCD

KROK 11 0dklejenie folii

@® Zdejmij folie ochronne z obu pokryw bocznych.
® Zdejmij folie ochronne z pozostatych stron obu pokryw bocznych.

KROK 12 Montaz lewej pokrywy

® Wyrdéwnaj pokrywe z wgtebieniem po lewej stronie drukarki.

Wystajace sruby na drukarce musza pokrywac sie z wiekszymi otworami w
pokrywie.

® Przymocuj pokrywe do ramy piecioma nitami nylonowymi we wskazanych
otworach.
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8. Listwy, drzwi i xXLCD

KROK 13 Montaz prawej pokrywy

Wyrownaj pokrywe z wgtebieniem
po prawej stronie drukarki.
Przymocuj pokrywe do ramy
piecioma nitami nylonowymi we
wskazanych otworach.

Do kolejnych etapow przygotuj:

XxLCD (1x) znajduje sie w pakiecie
Electronics

XLCD Front Cover [przednia
pokrywa xLCD] (1x) znajduje sie w
pakiecie Printed parts

xLCD Display-mount [mocowanie
xLCD] (1x) znajduje sie w pakiecie
Printed parts

Knob [pokretto] (1x) znajduje sie w
pakiecie Printed parts

Wkret 3x8sT (4x)

Ztacze Faston (1x) znajduje sie w
pakiecie Electronics
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8. Listwy, drzwi i xXLCD

KROK 15 Montfaz XLCD |

Zalecamy ustawienie przedniej pokrywy ekranem do dotu na krawedzi kartonu lub
biurka, aby pozostawi¢ miejsce na pokretto enkodera.

Zdejmij folie ochronng z xLCD.
@® Umies¢ modut xLCD w przedniej obudowie.

KROK 16 Montaz XLCD Il

Natoz tylng cze$¢ obudowy na zespdt.

@® Jesli masz starsza, wydrukowang wersje tylnej pokrywy, musi ona zahaczac o
sam xLCD w rogu. W najnowszej wersji tylng czes¢ mozna po prostu potozyc.

® Przymocuj czesci TYLKO TRZEMA wkretami 3x8sT we wskazanych otworach.

& Nie wkrecaj jeszcze wkreta w czwarty otwor w poblizu podfuznego otworu na
ztacze xLCD, widocznego przez wyciecie. Pozostaw go pustym.
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8. Listwy, drzwi i xXLCD

KROK 17 Montaz ztgcza PE Faston

® Przejdzmy do czwartego otworu - to tutaj przymocujemy ztgcze uziemiajace.
Uzywajac szczypiec spiczastych, ostroznie wsun szybkoztacze uziemiajace nad
otwor na srube, upewniajac sie, ze otwory sg wyrownane.

® Przymocuj ztacze jednym wkretem 3x8sT, upewniajac sie, ze jest ustawione
zgodnie z ilustracja.

& Aby zapobiec uszkodzeniu niektorych elementow elektronicznych znajdujgcych
sie w poblizu, zachowaj ostroznosc¢ i upewnij sie, ze ztgcze nie obraca sie
podczas dokrecania.

KROK 18 Monfaz pokretta LCD

® Natrzpieniu enkodera znajduje sie sptaszczenie. Obrdc¢ enkoder tak, aby byto
skierowane do gory.

@® Na pokretle znajduje sie mate zagtebienie, ktore moze postuzy¢ za odniesienie.

@® Zatdz pokretto na trzpien, upewniajac sie, ze oznaczenie jest skierowane do gory.
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8. Listwy, drzwi i xXLCD
KROK 19 Ramka XLCD: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® xLCD (1x) znajduje sie w pakiecie
Electronics

® Sruba M3x6 (2x)

© Bezel [ramka] (1x) znajduje sie w
pakiecie Metal parts 2/3

KROK 20 Montaz XLCD |

® Wkrec dwie sruby M3x6 w nakretki, jednak nie wkrecaj ich do korica.
@ Sruby wkrecaja sie bezposrednio w plastik, wiec niewielki opor jest normalny.

©® Pozostaw szczeliny pod tbami $rub.
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KROK 21 Montaz XLCD Il

@® Umiesc zespot xLCD na ramce.

® Wsun tby srub w otwory w ksztatcie dziurki od klucza.

@ Przesun zespot xLCD tak, aby tby srub zaczepity sie w wezszych czesciach
otworow.

® Po prawidtowym zamontowaniu wyswietlacz LCD powinien byc¢ skierowany w
gore...
..a wygieta krawedz ramki znajduje sie na gorze.

Wsun $ruby do konca w waskie czesci otworow po obu stronach. Nastepnie dokreé
sruby.

KROK 22 Installing the XLCD assembly

Potdz zespot xLCD przed drukarka, jak na ilustraciji.

Wyciagnij odpowiednie przewody z przodu drukarki, aby utatwié¢ ich podtaczenie.

Na gtéownym ztgczu znajduje sie mata czerwona wypustka. Wypustka ta musi by¢
skierowana w strone symbolu trojkata na ptytce drukowane;j.

® Podtacz gtowne ztagcze do xLCD.

Podtacz ztacze uziemiajace Faston.
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8. Listwy, drzwi i xLCD
KROK 23 Przymocowanie zespotu XLCD

@® Delikatnie unie$ zespot xLCD.

& Zachowaj ostroznos¢ i upewnij sie, ze zaden z przewodow nie zostanie
przytrzasniety lub odtgczony.

@® Zaczep matg zaktadke po lewej stronie ramki za lewym pionowym profilem
drukarki.

Delikatnie podnies dolng czes¢ zespotu xLCD, aby umozliwié ptynniejsze
zaczepienie zakfadki i dodatkowe pole manewru.

® Zaczep zaktadke po prawej stronie na prawym profilu drukarki.

KROK 24 Uszczelka drzwi: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;:

Boczna uszczelka drzwi, dtuzsza
(2x) znajduja sie w pakiecie
Electronics & Fasteners

Gorna uszczelka drzwi, krotsza (1x)
znajduje sie w pakiecie Electronics &
Fasteners

@ Kolor folii ochronnej moze sie
réznic.
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8. Listwy, drzwi i xLCD

KROK 25 Przyklejenie gornej uszczelki

Wez KROTSZA uszczelke.
@® Odklej kawatek folii ochronnej, jednak nie odklejaj jeszcze catosci.

@ Nie musisz jej jeszcze catkowicie odklejac. Aby utatwié¢ przyklejenie uszczelki,
lepiej jest odklejac folie stopniowo.

@® Zacznij przyklejac¢ uszczelke wzdtuz gornej krawedzi ramy drukarki.
@® Rozpocznij w odlegtosci rownej grubosci uszczelki.

©® Przyklej uszczelke wzdtuz gornej krawedzi, tak aby jej koniec byt odsuniety od
naroznika, tak jak po drugiej stronie.

KROK 26 Przyklejenie bocznych uszczelek

Przyklej dtuzsza uszczelke drzwi, zaczynajac od konca uszczelki na gorze.
@® Podazaj od gory do dotu.

@ Za pomocg szczypiec spiczastych przytnij nadmiar uszczelki, ktory zachodzi na
panel LCD w dolnej czesci.

® Korzystajac z tej samej techniki, przyklej pozostatg dtuga uszczelke wzdtuz lewej
krawedzi ramy drukarki.
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8. Listwy, drzwi i xLCD
KROK 27 Uchwyty magnesow: przygotowanie czesci

\ @® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
s, ® Sruba M3x5rT (2x)
o Nakretka kwadratowa M3nS (2x)

@® Magnes 20x6x2 (4x) znajdziesz w
pakiecie Electronics & Fasteners

" & Trzymaj magnesy oddzielone
£ od siebie, w duzym odstepie.
/ Moga sie wzajemnie uszkodzic!
® Magnet Holder [uchwyt magnesu]
(2x) znajdujg sie w pakiecie Printed
parts

KROK 28 Monfaz uchwytow magnesow

‘\

2X

~

2X

Umies¢ nakretki M3nS w odpowiednich otworach w uchwytach magnesdw.

Woecisnij nakretki do konica, az gwinty zrownaja sie z otworami na sruby.

@® Wsun dwa magnesy uftozone jeden na drugim do odpowiednich gniazd w
uchwytach. Wepchnij je do samego korica.

@ Orientacja magnesdw nie ma znaczenia.
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8. Listwy, drzwi i xLCD

KROK 29 Montaz uchwytéw magnesow

® Od wewnatrz drukarki umies¢ uchwyt magnesu w odpowiednim dolnym otworze w

metalowym profilu po prawej stronie.

& Upewnij sie, ze wystajgca prostokatna kieszen pasuje do wyciecia.

©® Przymocuj zespot srubg M3x5rT.

® Korzystajac z tej samej techniki, zamontuj drugi uchwyt magnesu w gornym

otworze po prawej stronie.

KROK 30 Zawiasy: przygofowanie czgsc

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Door-hinge-in [zawias -
wewnetrzny] (2x) znajdujg sie w
pakiecie CORE XY + hinges set
Door-hinge-out [zawias -
zewnetrzny] (2x) znajduja sie w
pakiecie CORE XY + hinges set

Hinge Pin [sworzen zawiasu] 2 x 40
mm (2x) znajdujg sie w pakiecie
Electronics & Fasteners

Sruba M3x5rT (2x)
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8. Listwy, drzwi i xLCD
KROK 31 Montaz wewnetrznych zawiasow

® Od wewnatrz drukarki wt6z zawias wewnetrzny [door-hinge-in] do dolnego
prostokatnego otworu w lewym profilu. Wystajaca czes¢ powinna byc¢ skierowana
do przodu.

® Przymocuj zawias wewnetrzny srubg M3x5rT.

Korzystajac z tej samej techniki, zamontuj drugi zawias wewnetrzny w gornym
otworze.

KROK 32 Monfaz zewnetrznych zawiasow |

Wyrdownaj zawias zewnetrzny [door-hinge-out] z wewnetrznym [door-hinge-in].

Sworzen nalezy wsuwac sfazowanym koricem w zawias, aby utatwi¢ montaz.

® Wsun sworzen od gory zawiasu zewnetrznego, prowadzac go przez zawias
wewnetrzny, az zostanie catkowicie schowany.

@ Uzyj koncowki szczypiec spiczastych, aby wcisnaé sworzen.
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8. Listwy, drzwi i xLCD
KROK 33 Montaz zewnetrznych zawiasow I

E
g
E
L
Z
E
E
E
Z
E
g"
E
i
L

® Korzystajac z tej samej techniki, zamontuj dolny zawias zewnetrzny.

® Zajrzyj do wycie¢ w zawiasach i sprawdz, czy sworznie sg catkowicie wsuniete.
Zadna cze$é sworznia nie powinna byé widoczna powyzej dolnej krawedzi
wyciecia.
Otworz oba zawiasy.

KROK 34 Panel drzwi: przygotowanie czesci

d ve—

® Do kolejnych etapow przygotuj:
@® Drzwi (1x) znajduja sie w pakiecie Plexi set

@ Panel drzwi jest fabrycznie oznaczony jako CORE ONE+. Nie martw sig, jest to
zamierzone! Naklejke Gen 2+ nakleimy na koncu.

Door handle [uchwyt drzwi] (1x) znajduje sie w pakiecie Metal parts 2/3

Sruba M3x5rT (4x)

® Door handle plate [ptytka uchwytu drzwi] (1x) znajdziesz w pakiecie Metal parts 2/3
® Sruba M3x8rT (2x)

240 Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2)



8. Listwy, drzwi i xLCD

KROK 35 Montaz uchwytu drzwi

@® Umies¢ uchwyt drzwi obok panelu drzwi, jak na ilustracji.

& Upewnij sie, ze logo Prusa znajduje sie teraz na gorze.
@® Wyrownaj otwory w uchwycie drzwi z otworami w panelu.

® Wsun uchwyt drzwi na panel.

KROK 36 Montaz uchwytu

® Podnies$ panel drzwi do pozycji pionowej i przytrzymaj go stabilnie.
©® Wsun ptytke uchwytu drzwi w strone chwytna (strone odchylong na zewnatrz).

@® Upewnij sig, ze gwintowane wypustki na ptytce sa skierowane w strone
przeciwna do panelu.

® Wyrdwnaj te wypustki z otworami na sruby w panelu oraz w uchwycie drzwi.
Przymocuj uchwyt dwoma srubami M3x8rT.
Dokre¢ mocno, ale z wyczuciem.

Zestaw konwersyjny Prusa CORE One+ (Gen 2) 241



8. Listwy, drzwi i xXLCD
KROK 37 Montaz panelu drzwi
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@® Wyrdwnaj drzwi z zawiasami. Wyciecia w drzwiach powinny pasowac do rowkow
na gorze i na dole zawiasow.

Upewnij sie, ze drzwi sg ustawione w taki sposob, aby oznaczenia byty
skierowane na zewnatrz.

Wsun drzwi do konca w oba zawiasy.

@® Przymocuj drzwi do zawiasow za pomoca czterech srub M3x5rT. Zacznij od
gornego zawiasu, nastepnie przymocuj dolny.

KROK 38 Przyklejenie naklejki: przygotowanie

@® Do kolejnego etapu przygotuj:
® Naklejka na drzwi CORE One+
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KROK 39 Przyklejenie naklejki

@® Odklej folie ochronng z naklejki.

Wyrownaj naklejke z napisem ONE na przednich drzwiczkach drukarki i docisnij
ostroznie, ale zdecydowanie.

® Ostroznie zdejmij folie transferowg, upewniajac sie, ze symbol + nie odkleja sie.

KROK 40 Czas na Haribo
@® Ciezka praca zastuguje na nagrode!
® Zjedzsiodmy rzad.
& Nie zjadaj jeszcze reszty.
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KROK 41 Gotowe

@® Gratulacje! Mamy za sobg pomysiny
montaz drukarki Prusa CORE One+
Gen 2.

@® Przejdzmy do ostatniego rozdziatu.
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KROK 1Naciggniecie paskow

COHE[EE+

bHN2Y

@ Ten rozdziat zawiera instrukcje kalibracji i przygotowania drukarki do pierwszego
uruchomienia. Zacznij od naciggniecia paskow:

Sruba z lewej strony reguluje gorny pasek.
® Sruba z prawej strony reguluje dolny pasek.

@® Upewnij sie, ze sruby M3x30 w napinaczach paskow zostaty nasmarowane podczas
montazu.

& UWAGA: nieprawidiowe wykonanie tej procedury moze spowodowaé

uszkodzenie elementow plastikowych lub zablokowanie srub. Przed regulacja
naprezenia paska przeczytaj odpowiedni artykut:

® Regulacja naciagniecia paskéw (rodzina CORE One)

a Nie zapomnij wrécic¢ tutaj po wyregulowaniu paskow.

KROK 2 Montaz uchwytu szpuli: przygotowanie czesci

@® Do kolejnego etapu przygotuj:
O O-ring
® Uchwyt szpuli

@ Element staty uchwytu szpuli
[Spoolholder-static] i o-ring

znajdujg sie w tym samym
— woreczku.
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KROK 3 Przymocowanie piyty stotu i uchwytu szpuli

VAN Upewnij sig, Zze nic nie znajduje sie na stole grzewczym. Stot musi by¢ czysty.
Wszelkie zabrudzenia moga uszkodzi¢ powierzchnie zarowno stotu grzewczego,
jak i arkusza druku.

Aby potozy¢ ptyte na stole grzewczym, najpierw wyréwnaj tylne wyciecie z
kotkami ustalajacymi w jego tylnej czesci. Trzymaj ptyte za dwa przednie rogi i
powoli potdz na stole grzewczym - uwazaj na palce!

@® Aby zapewnic¢ optymalng wydajnosc¢, utrzymuj ptyte stotu w czystosci.

@® Gitdéwna przyczyna odklejania sie wydrukow od ptyty stotu jest jej ttusta
powierzchnia. Odttusc¢ ja alkoholem izopropylowym (IPA), jesli sg na niej $lady
kontaktu ze skora.

@® Zatdz o-ring na uchwyt szpuli.

Wecisnij uchwyt szpuli w krazek uniwersalny i zablokuj go, obracajac w prawo.

KROK 4 Aktualizacja firmware

_ _ Prusa CORE One+ support

vvvvvv

susseeD

¢ gy EN
BE On s (100

Assemble the Prusa CORE One+

@ Wszystkie drukarki wysytamy z pamiecig USB z najnowszym firmware. Zalecamy
jednak sprawdzenie i ewentualng aktualizacje oprogramowania co kilka tygodni.

Odwiedz strone help.prusa3d.com.
Przejdz do strony Prusa CORE One+.

Pobierz najnowszg wersje firmware.

Zapisz plik z firmware (.bbf) w pamieci USB.
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KROK 5 Wigczenie drukarki

® Podtacz do drukarki pamie¢ USB z zestawu.
@ Dotaczona pamie¢ USB zawiera plik z najnowszym firmware.
Podtacz przewod zasilajacy do zasilacza, nastepnie do gniazdka sieciowego.
® Wiacz drukarke za pomoca przetacznika znajdujgcego sie z tytu.

@ Drukarka automatycznie sprawdzi czy w pamieci USB znajduje sie nowa wersja
firmware.

@ Jesli pojawi sie ekran "New firmware available" [Dostepna jest nowa wersja
firmware], nacisnij FLASH przy pomocy pokretta, aby zaktualizowaé
oprogramowanie do najnowszej wersji.

@® Jesli taki komunikat nie zostanie wyswietlony, oznacza to, ze w drukarce jest juz
zainstalowana najnowsza wersja. Przejdz do nastepnego kroku.

KROK 6 Konfiguracja drukarki: Intro

Drukarka wyswietli na ekranie monit o wybranie jezyka. Uzyj pokretta lub ekranu
dotykowego, aby ustawic preferowany jezyk.

® Po wybraniu jezyka drukarka wyswietli ekran powitalny. Nacisnij OK, aby
kontynuowac proces konfiguracji.

® Na nastepnym ekranie zobaczysz opcje wyboru modelu drukarki - CORE ONE.
Nacisnij Gotowe, aby kontynuowac.
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KROK 7 Konfiguracja drukarki: Potgczenie sieciowe

Load config from file

Help

X Skip network setup

® Na ekranie konfiguracji sieci pojawi sie prosba o potaczenie z siecig Wi-Fi z
uzyciem oficjalnej aplikacji mobilnej Prusa.

@ Wiecej informacji znajdziesz na prusa.io/app.

Jesli wybierzesz Nie, drukarka wyswietli alternatywne sposoby potgczenia z siecig
Wi-Fi. Ten krok jest opcjonalny i mozesz to zrobic¢ pdznie;j.

@ Mozesz pomingé ten etap i skonfigurowac potaczenie sieciowe pdzniej.

KROK 8 Asystent: Infro

&

Fan RPM tests

Run selftests and calibrations now?

[ ——m—

@ Drukarka wyswietli monit o przeprowadzenie Selftestu i kalibracji wszystkich
waznych komponentéw. Caty proces trwa kilka minut, a niektore jego etapy
wymagaja Twojej interakcji.

@® Nacisnij Tak, aby rozpoczac¢ Selftest i postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

& Podczas Selftestu drzwi powinny by¢ zamkniete do momentu wyswietlenia
monitu. Otwarcie ich spowoduje przerwanie procesu.

@® Podczas Selftestu wewnatrz drukarki poruszaja sie GORACE czesci.
Drukarka rozpocznie testy wszystkich wentylatorow. Ostrzegamy - przez chwile
bedzie dos¢ gtosno!
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KROK 9 Asystent: Kalibracja czujnika drzwi

® Pierwszym etapem wymagajacym interakcji uzytkownika jest kalibracja czujnika
drzwi. Aby rozpoczaé, nacisnij Kalibruj i postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

Zostanie wyswietlony monit o stopniowe dokrecanie sruby napinajacej czujnik z
domyslinej pozycji poluzowanej - zwykle w krokach co pét obrotu, co moze nastapic
kilka razy podczas kalibracji.

Po kazdej regulacji nalezy obserwowac, czy przetacznik czujnika drzwi
wychodzi z otworu w przednim profilu.

® Powtarzaj procedure, az czujnik drzwi zostanie prawidtowo wyregulowany, czyli
aktywuje sie w momencie otwarcia drzwi na szeroko$¢ wystarczajaca do wsuniecia
palcow dtoni. Nastepnie nacisnij Kontynuuj.

@ Gdy czujnik zostanie prawidtowo skalibrowany, w obszarze czujnika drzwi
podczas otwierania i zamykania drzwi powinno by¢ styszalne klikniecie.

KROK 10 Asystent: fest tensometru

W kolejnym kroku kreatora pojawi sie monit o dotkniecie dyszy w celu
przetestowania i skalibrowania czujnika tensometrycznego. Podczas tej procedury
czesci drukarki nie sa podgrzewane, wiec mozesz ich bez obaw dotykac. Kliknij
przycisk Kontynuuij.

@ Kalibracja czujnika tensometrycznego wymaga otwarcia drzwiczek, poniewaz
konieczna jest czynnos¢ wewnatrz drukarki.

@® Nie dotykaj jeszcze dyszy, poczekaj az zostanie wyswietlony komunikat: Dotknij
dysze TERAZ.

® Dotknij dyszy z dotu. Jesli czujnik tensometryczny nie wykryje wystarczajaco
silnego dotyku, zostanie wyswietlony monit o powtdrzenie tego etapu. Jesli
natomiast test sie powiedzie, zobaczysz Test tensometru OK.

@® Zamknij drzwiczki, aby pozwoli¢ drukarce na kontynuowanie pracy.
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KROK 11 Asystent: osiowanie przektadni

® Po przejsciu do czesci Osiowanie przektadni wybierz Kontynuuj i postepuj zgodnie
z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

Upewnij sie, ze odchylana blokada docisku jest odblokowana (podniesiona).
Poluzuj trzy sruby z przodu przektadni o 1,5 obrotu.

@ Drukarka wykona automatyczne osiowanie przektadni. Proces ten nie jest widoczny
Z zewnatrz.

® Po wyswietleniu monitu dokrec¢ trzy sruby w sposob wskazany na ekranie.

KROK 12 Asystent: kalibracja czujnika filamentu

Przesun przetacznik kilka razy, aby go przetestowac, a nastepnie ustaw w pozycji
wiaczonej.

® Podczas kalibracji czujnika filamentu potrzebny bedzie krotki kawatek filamentu.
Przygotuj go i wybierz opcje Kontynuuj.

@ Przed rozpoczeciem procesu kalibracji wewnatrz ekstrudera nie powinien
znajdowac sie filament.

@® Umiesc szpule filamentu w uchwycie po prawej stronie drukarki.

Po wyswietleniu monitu wsun filament w rurke PTFE znajdujaca sie pod prawym
uchwytem.

® Woyciagnij filament po zakoriczeniu kalibracji.
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KROK 13 Kreafor zakoriczony

@® Gratulacje! Kreator zakonczyt prace
i nadszedt czas na wydruk testowy.

KROK 14 Czas na Haribo

@® Zwyciestwo smakuje jak zelki!

@® Ciesz sie reszta. Zastugujesz na to.

—4 3
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KROK 15 Podrecznik
@® Zapoznaj sie z Podrecznikiem
e druku 3D dedykowanym dla Twojej
3D PRINTING drukarki i postepuj zgodnie z
HANDBOOK instrukcjami, aby skonfigurowac jg i
e przygotowac do pierwszego
wydruku.

Najnowsza wersja jest zawsze
dostepna na help.prusa3d.com.

> 4l

Przeczytaj rozdziaty Wytaczenie
odpowiedzialnosci i Instrukcje
bezpieczenstwa.

KROK 16 Przekaz nam swojg opinie

@® Wiemy, ze nie mozesz sie doczekac
rozpoczecia drukowania, ale
bedziemy wdzieczni, jesli
poswiecisz 3-4 minuty na
podzielenie sie swoimi
przemysleniami na temat tej
instrukcji: jak zrozumiata byta, jak
tatwo byto ja wykonywac i jakie
masz pomysty na jej ulepszenie.

@ Ta opinia rozni sie nieco od
zwyktych komentarzy, ktore
mozesz zostawi¢ w
poszczegodlnych krokach.

@® Podziel si¢ opinia tutaj.

@® Dziekujemy za pomoc w ulepszaniu
naszych instrukcji!
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KROK 17 Baza Wiedzy Prusa
B e o) rnien e e st o' B Sy o $ Jesli masz jakiekolwiek problemy,
_ _ nie zapominaj, ze mozesz poszukac
rozwigzania w naszej Bazie Wiedzy

@® Codziennie dodajemy nowe tematy!

ﬂ pod adresem help.prusa3d.com

KROK 18 Dotgcz do Printables!

(oGBaboe
TN

® Nie zapomnij dotaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzadzen marki
Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe pliki G-
code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Przejrzyj nasz blog i cotygodniowe
aktualizacje.

Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

@ All Prusa services share one user account.
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Lista zmian w instrukcji

KROK 1Version history

@® Versions of the Prusa CORE One+
(Gen 2) conversion kit manual:

@® 08/2026 - Initial version 1.00

+

256



Notes:

257



258



Notes:

259



260



Notes:

261



262



Notes:

263



264



