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1. Wprowadzenie

Prusa CORE One (zmontowana)



1. Wprowadzenie

KROK 1 Wprowadzenie

® Witamy w instrukcji rozpakowania, kalibracji i konfiguracji Prusa CORE One.
Podazaj za ponizszymi informacjami, aby upewnic¢ sie, ze drukarka jest gotowa do
pierwszego wydruku.

@ Chociaz Prusa CORE One jest dostarczana wstepnie zmontowana, wyswietlacz
LCD musi zostac podtaczony przed drukowaniem, poniewaz jest demontowany na
czas transportu dla jego lepszego zabezpieczenia.

& Nie podtaczaj jeszcze ekranu LCD. Poczekaj na instrukcje.

Prusa CORE One (zmontowana)



1. Wprowadzenie

KROK 2 Narzedzia dotgczone do paczki

/ - — E[l'-ﬁ

g 15mm 20mm 25mm 3.0mm 6 8

® Paczka z Twoja drukarka Prusa CORE One zawiera wszystkie narzedzia do obstugi
i konserwac;ji:

® Wkretak krzyzakowy PH2 (1x)
©® Szczypce spiczaste (1x)
@® Klucz13 mm (1x)

Klucz wielofunkcyjny (1x)

"

® Zestaw kluczy imbusowych 1,5 mm -3 mm
® Zestaw kluczy Torx T6 - T10

@® Na zestaw narzedzi natkniesz sie podczas rozpakowywania drukarki.
Poinformujemy Cie o tym.

@ Do tej instrukcji potrzebny bedzie tylko klucz imbusowy 2,5 mm.
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1. Wprowadzenie

KROK 3 Prusa Cheatsheet

PRUSA CHEATSHEET
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@® Jesli nie masz pewnosci, czy uzywasz wiasciwego typu lub rozmiaru sruby, pomoze
Ci nasza sciggawka. Wydrukuj ja w skali 1:1 i umiesc element ztaczny na
odpowiednim szablonie, aby porownac jego typ i rozmiar.

$ Cheatsheet mozesz pobrac ze strony prusa.io/core-one-cheatsheet.

@ Ta instrukcja nie obejmuje pracy ze srubami ani nakretkami, ale opcja ta moze
okazac sie przydatna podczas przysztej konserwacji.

KROK 4 0tworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

@® Podczas przegladania przewodnika
na stronie help.prusa3d.com,
mozesz otworzy¢ oryginalne
ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

@® Po prostu umiesé kursor nad
ilustracjg i kliknij przycisk Lupa w
lewym gérnym rogu.
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https://www.prusa3d.com/downloads/others/PrusaCheatsheet_CORE_One_EN.pdf
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1. Wprowadzenie

KROK 5 Przygofujmy wszystko!

/\ UWAGA: Paczka jest ciezka i
nalezy obchodzi¢ sie z nig
ostroznie!

/ @® Upewnij sie, ze masz wystarczajgco
- duzo miejsca na przygotowanie
g0in drukarki. Czysta przestrzen jest

niezbedna.
@ Zalecana jest powierzchnia o
wymiarach min. 1,5 x 1,5 metra
« B > (60 x 60 cali).

@® Zapros rodzing, przyjaciot lub
zwierzaki domowe - to bedzie
wciggajace!

@® Przejdz do nastepnego rozdziatu: 2.
Rozpakowanie drukarki.
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2. Rozpakowanie drukarki
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2. Rozpakowanie drukarki

KROK 1Przygotowanie opakowania

& UWAGA: Paczka jest ciezka i nalezy obchodzi¢ sie z nig ostroznie!
& Wypetnienia kartonowe i piankowe moga sie roznic.
@® Otworz opakowanie. Na gdrnej warstwie znajdziesz:

® Plytastotu

® Pamiec USB

® Przewdd zasilajacy

© Anti-vibration bars

® Woyciagnij te elementy z opakowania i umiesé¢ je w bezpiecznym miejscu do
pozniejszego wykorzystania.

Wyciagnij kartonowg warstwe ochronna.

Wyciagnij pudetko z Prusamentem i odtdz na bok.

KROK 2 Wyciggnigcie pudetka

Remove top foam fixation.

Zwroc¢ uwage na dwa wyciecia (uchwyty) po obu stronach wewnetrznego kartonu.
Wygnij je, aby byty skierowane do gory.

UWAGA: Drukarka jest ciezka i nalezy obchodzic¢ sie z nig ostroznie!

e[> oo

Chwyé oba uchwyty i OSTROZNIE wyciagnij drukarke z pudetka.

Wskazowka: Popros kogos o przytrzymanie gtéwnego kartonu, aby utatwic
sobie wyciggniecie drukarki.

©® Potdz drukarke na stabilnej i czystej powierzchni.

Prusa CORE One (zmontowana) 9



2. Rozpakowanie drukarki

KROK 3 Wyciggniecie warstwy karfonu

® Odtacz od siebie dwa konce kartonowej warstwy ochronnej, wyciagajac goérna
warstwe.

©® Odchyl kartonowa warstwe ochronng od drukarki.

KROK 4 Bloki antywibracyjne: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
@ Anti-vibration bar (2x)

\
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2. Rozpakowanie drukarki

KROK 5 Przyklejenie bloku antywibracyjnego

©® Odklej folie ochronna z obu blokdw antywibracyjnych.
® Przyklej bloki antywibracyjne od spodu profili.

® Carefully turn the printer to its "natural standing position" with the orange door
handle on the right side.

@® Teraz mozesz sciggnac warstwe kartonu z drukarki.

KROK 6 Wyciggniecie wewnetfrznych warstw ochronnych

@® Otwdrz drzwi.

® Zlokalizuj dwa kartonowe mocowania osi X. Na spodzie znajduja sie wyciecia, ktore
zwalniajg mocowania.

® Pociagnij za wciecie, odczep i wyciaggnij mocowanie.

@® Woyciagnij drugie mocowanie w ten sam sposob.

Prusa CORE One (zmontowana) 11



2. Rozpakowanie drukarki

KROK 7 Przygotowanie narzedzi

@® Zestaw narzedzi znajduje sie po prawej stronie drukarki.
©® Woyciagnij kartonowe opakowanie z narzedziami z drukarki.
@® Otwodrz opakowanie z zestawem narzedzi. Wewnatrz znajdziesz:
® ZespotxLCD
® Accessories
® Zestaw narzedzi - zawartos$¢ zostata opisana w pierwszym rozdziale

® Zachowaj zawartos¢ do pozniejszego wykorzystania. Przejdzmy teraz do
nastepnego rozdziatu: 3. Montaz xLCD

12 Prusa CORE One (zmontowana)



3. Montaz xLCD

Prusa CORE One (zmontowana)
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3. Montaz xLCD

KROK 1 Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

® Do tego rozdziatu przygotuj:

® Klucz imbusowy 2,5 mm

— — B
—11 A
KROK 2 Wyciggnigcie ramki

@® Otwodrz drzwi catkowicie.

Podnies prawy koniec przedniej
ramki i odczep jg od ramy drukarki.

@® Woyciagnij ramke z drukarki, ale
wyrzucaj jej.

& Zachowaj ostroznosé, aby nie
porysowac zadnych czesci
drukarki.

@ Ramka jest przymocowana do
drukarki za pomoca magnesow,
dzieki czemu mozna ja fatwo
zdemontowac.

@® Zwrdc¢ uwage na przewody
wychodzace z drukarki. Zajmiemy
sie nimi wkrotce. Nie wciskaj ich do
drukarki - pozostaw je na miejscu.

14 Prusa CORE One (zmontowana)



3. Montaz xLCD

KROK 3 Montaz XLCD: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
©® Zespot xLCD (1x)

/

KROK 4 Podtgczenie XLCD

©® Podtacz przewdd xLCD (szary przewod z czerwonym ztaczem) do ptytki xLCD z tytu
zespotu xLCD. Nie ciagnij za przewad!

& Upewnij sie, ze zatrzask na ztaczu znajduje sie po tej samej stronie gniazda,

co symbol tréjkata na ptycie xLCD. W przeciwnym razie xLCD nie bedzie
dziatac.

@® Wez przewdd ochronny i wsun metalowa ztgczke na mosiezne ztagcze FE Faston na
ptytce xLCD. Nie ciagnij za przewadd!

@ Jesli potrzebujesz doktadniej przyjrze¢ sie prawidtowemu podtaczeniu obu
przewodow, spdjrz na ponizsze ilustracje.

Prusa CORE One (zmontowana) 15



3. Montaz xLCD

KROK 5 Montaz xLCD

® Natoz ramke na sruby z tytu zespotu xLCD.

©® Upewnij sie, ze magnesy sa skierowane do géry. Ramka ma cztery magnesy,
ale na ilustracji widoczne sg tylko dwa.

@® Upewnij sie, ze obie sruby (M3x6) nie sa catkowicie dokrecone, pozostawiajac
okoto 3 mm (1/8 cala) szczeliny miedzy tbem $ruby a pokrywa xLCD.

Przesun ramke do siebie, upewniajac sie, ze obie sruby znajdujg sie na koncu
otworow w ksztatcie dziurki od klucza.

® Przytrzymaj ramke, aby zachowac jej pozycje i catkowicie dokrecic obie $ruby.

16 Prusa CORE One (zmontowana)



3. Montaz xLCD

KROK 6 Przymocowanie XLCD

@® Ostroznie zamontuj zespét wyswietlacza (xLCD i ramke) na drukarce zgodnie z
ponizsza procedura;

& Zachowaj ostroznos$é, aby nie porysowac zadnych czesci drukarki.

Zaczep lewa strone ramki z lewej strony ramy drukarki, upewniajac sie, ze
kwadratowe wyciecie jest dobrze dopasowane do ramy.

Powoli opus¢ rowniez prawg strone.

® Zaczep prawa strone ramki z prawej strony ramy drukarki, upewniajac sie, ze
kwadratowe wyciecie jest dobrze dopasowane do ramy.

Upewnij sie, ze ramka jest rownomiernie osadzona po obu koricach wzdtuz dolnej
krawedzi - sprawdz, czy nie utrudnia ruchu drzwi, zamykajac je powoli.

KROK 7 0dklejenie folii zabezpieczajgcych

® Mozesz teraz zdjaé folie ochronne z
obu stron przezroczystych paneli.

@® Folie ochronne znajduja sie na
gorze, po lewej i prawej stronie
drukarki.

@® To juz prawie koniec! Przejdzmy do
ostatniego rozdziatu: 4. Kalibracja i
pierwsze uruchomienie.

Prusa CORE One (zmontowana) 17
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 1Potozenie piyty na sfole

@ Ten rozdziat zawiera instrukcje kalibracji i przygotowania drukarki do pierwszego

AN

uruchomienia.

Upewnij sie, ze nic nie znajduje sie na stole grzewczym. Stot musi byé czysty.
Wszelkie zabrudzenia moga uszkodzi¢ powierzchnie zaréwno stotu grzewczego,
jak i ptyty.

Aby potozy¢ ptyte na stole grzewczym, najpierw wyréwnaj tylne wyciecie z
kotkami ustalajacymi w jego tylnej czesci. Trzymaj ptyte za dwa przednie rogi i
powoli potdz na stole grzewczym - uwazaj na palce!

@® Utrzymuj ptyte stotu w czystosci, aby uzyskac¢ optymalng wydajnoscé.

® Przyczyna nr 1 odklejania sie wydrukow od ptyty jest zattuszczona
powierzchnia. Uzyj IPA (alkoholu izopropylowego), aby ja odttuscic, jesli
wczesniej zdarzyto Ci sie dotkng¢ powierzchni.

Prusa CORE One (zmontowana)
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https://help.prusa3d.com/pl/article/flexible-steel-sheets-guidepost_2195
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 2 Wigczenie drukarki

® Podtacz do drukarki pamie¢ USB z zestawu.
@ Dotaczona pamie¢ USB zawiera plik z najnowszym firmware.
Podtacz przewod zasilajacy do zasilacza, nastepnie do gniazdka sieciowego.
® Wiacz drukarke za pomoca przetacznika znajdujgcego sie z tytu.

@ Drukarka automatycznie sprawdzi czy w pamieci USB znajduje sie nowa wersja
firmware.

@ Jesli pojawi sie ekran "New firmware available" [Dostepna jest nowa wersja
firmware], nacisnij FLASH przy pomocy pokretta, aby zaktualizowaé
oprogramowanie do najnowszej wersji.

@® Jesli taki komunikat nie zostanie wyswietlony, oznacza to, ze w drukarce jest juz
zainstalowana najnowsza wersja. Przejdz do nastepnego kroku.

KROK 3 Konfiguracja drukarki: Intro

Drukarka wyswietli na ekranie monit o wybranie jezyka. Uzyj pokretta lub ekranu
dotykowego, aby ustawic preferowany jezyk.

® Po wybraniu jezyka drukarka wyswietli ekran powitalny. Nacisnij OK, aby
kontynuowac proces konfiguracji.

® Na nastepnym ekranie zobaczysz opcje wyboru modelu drukarki. Poniewaz kazda
zmontowana Prusa CORE One jest kompleksowo testowana przez nas, zostata juz
skonfigurowana jako CORE ONE. Nacisnij Gotowe, aby kontynuowac.

20 Prusa CORE One (zmontowana)



4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 4 Konfiguracja drukarki: Potgczenie sieciowe

Load config from file

Help

X Skip network setup

® Na ekranie konfiguracji sieci pojawi sie prosba o potaczenie z siecig Wi-Fi z
uzyciem oficjalnej aplikacji mobilnej Prusa.

@ Wiecej o aplikacji przeczytasz tutaj: prusa.io/app.

Jesli wybierzesz Nie, drukarka wyswietli alternatywne sposoby potgczenia z siecig
Wi-Fi. Ten krok jest opcjonalny i mozesz to zrobic¢ pdznie;j.

@ Mozesz pomingé ten etap i skonfigurowac potaczenie sieciowe pdzniej.

Prusa CORE One (zmontowana)
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 5 Asystent: Infro

& SELF

Fan RPM tests

@Print fan

#Hotend fan

#Enclosure fan
Switched fans

@ Drukarka wyswietli monit o przeprowadzenie Selftestu i kalibracji wszystkich

©
AN

AN

22

waznych komponentdw. Caty proces trwa kilka minut, a niektdre jego etapy
wymagaja Twojej interakcji.

Mimo, ze drukarka zostata doktadnie przetestowana przez nas podczas montazu,
zalecamy ponowne przeprowadzenie Selftestu. Nacisnij Tak, aby go rozpoczaé.

Uwaga: Podczas Selftestu drzwi powinny by¢é zamkniete do momentu
wyswietlenia monitu. Otwarcie ich spowoduje przerwanie procesu.

® Podczas Selftestu wewnatrz drukarki poruszaja sie GORACE czesci.

Uwaga: Niektore etapy dziatania kreatora, takie jak testowanie wentylatora i
kalibracja osi, moga powodowac gtosna prace drukarki.

Drukarka rozpocznie testy wszystkich wentylatorow. Ostrzegamy - przez chwile
bedzie dos¢ gtosno!

Prusa CORE One (zmontowana)



4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 6 Asystent: Test fensometru

W kolejnym kroku kreatora pojawi sie monit o dotkniecie dyszy w celu
przetestowania i skalibrowania czujnika tensometrycznego. Podczas tej procedury
czesci drukarki nie sa podgrzewane, wiec mozesz ich bez obaw dotykac. Kliknij
przycisk Kontynuuj.

@ Kalibracja czujnika tensometrycznego wymaga otwarcia drzwiczek, poniewaz
konieczna jest czynnos¢ wewnatrz drukarki.

® Nie dotykaj jeszcze dyszy, poczekaj az zostanie wyswietlony komunikat: Dotknij
dysze TERAZ.

® Dotknij dyszy z dotu. Jesli czujnik tensometryczny nie wykryje wystarczajgco
silnego dotyku, zostanie wyswietlony monit o powtdrzenie tego etapu. Jesli
natomiast test sie powiedzie, zobaczysz Test tensometru OK.

@® Zamknij drzwiczki, aby pozwoli¢ drukarce na kontynuowanie pracy.

KROK 7 Asystent: 0siowanie przektadni

@® Na nastepnym ekranie zostanie
wyswietlony monit o
przeprowadzenie osiowania

i przektadni ekstrudera. Ta kalibracja

Gearbox alignment

Tt oo nie jest konieczna w drukarkach

rou ssembled or

In all othar cases zmontowanych fabrycznie.

@® Nacisnij Pomin, aby kontynuowac.

Prusa CORE One (zmontowana) 23



4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 8 Asystent: kalibracja czujnika filamentu

® Do kalibracji czujnika filamentu potrzebny bedzie krotki kawatek filamentu.
Przygotuj go i wybierz opcje Kontynuu,j.

@ Przed rozpoczeciem procesu kalibracji wewnatrz ekstrudera nie powinien
znajdowac sie filament.

® Umiesc szpule filamentu w uchwycie po prawej stronie drukarki.

Po wyswietleniu monitu wsun filament w rurke PTFE znajdujaca sie pod prawym
uchwytem.

® Woyciagnij filament po zakoriczeniu kalibracji.

KROK 9 Koniec pracy Asystenta

@® Gratulacje! Kreator zakonczyt prace
i nadszedt czas na wydruk testowy.

24 Prusa CORE One (zmontowana)



4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 10 Podrecznik
@® Zapoznaj sie z Podrecznikiem
RS druku 3D dedykowanym dla Twojej
3D PRINTING drukarki i postepuj zgodnie z
HANDBOOK instrukcjami, aby skonfigurowac jg i
przygotowac do pierwszego
wydruku.

Najnowsza wersja jest zawsze
dostepna na help.prusa3d.com.

> 4l

Przeczytaj rozdziaty Wytaczenie
odpowiedzialnosci i Instrukcje
bezpieczenstwa.

KROK 11 Aktualizacja Firmware

BBYE)  sosmen wewiss  ranascomarks Sefware  OModes  Avplcatons Cowwty Hes  Academy ke Gompmy

how can we help?

Prusa CORE One

Choose your printer

¥ Q  adlll G
I Downloads
/ jrmwaree.s.n : 7% Information

Wszystkie drukarki wysytamy z pamiecig USB z najnowszym firmware. Zalecamy
jednak sprawdzenie i ewentualng aktualizacje oprogramowania.

Drivers & Apps 2.9.0

@m

@ Handbook 1,00

Odwiedz strone help.prusa3d.com
Przejdz do strony Prusa CORE One.
Zapisz plik z firmware (.bbf) w pamieci USB.

e eoe O

Pro tip: Aby przejsc na strone gtowng Prusa CORE One, mozesz uzy¢ adresu URL:
prusa.io/coreone

Prusa CORE One (zmontowana) 25
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4. Kalibracja i pierwsze uruchomienie

KROK 12 Baza Wiedzy Prusa

Jesli masz jakiekolwiek problemy,
nie zapominaj, ze mozesz poszukac
rozwigzania w naszej Bazie Wiedzy
pod adresem help.prusa3d.com

Codziennie dodajemy nowe tematy!

ew——
XEURDATE =~

® Nie zapomnij dotaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzadzen marki
Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe pliki G-
code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Przejrzyj nasz blog i cotygodniowe
aktualizacje.
Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

@ Do wszystkich ustug firmy Prusa wystarczy jedno konto.
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Lista zmian w instrukcji

KROK 1Historia wersji

28

@® Wersje instrukcji dla Prusa CORE
One (fabrycznie zmontowanej):

@® 01/2025 - Wersja poczatkowa 1.00




Notes:

29



30



Notes:

31



32



Notes:

33



34



Notes:

35



36



