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Menu serwisowe - kalibracja poszczegdlnych filamentow

KROK 1Wprowadzenie

@® Ten poradnik przeprowadzi Cie przez proces
kalibracji rurki PTFE taczacej jednostke MMU z
drukarka dla wszystkich pieciu filamentow MMU2.

& Nowsza wersja, MMU2S, nie wymaga tej
procedury, jesli jest w fabrycznym stanie. Moze
jednak poprawic¢ wydajnosc tadowania
filamentu po zmianie rurki fgczacej ekstruder z
jednostka na dtuzsza.

& MMU3 (FW2.1.9 i wyzej) nie posiada tej funkcji
kalibracji, gdyz nie jest ona potrzebna.

® Najpierw przeczytaj caty poradnik, aby wiedzie¢ co
jest wymagane do poprawnej kalibracji.

® Upewnij sig, ze MMU2 jest ztozone zgodnie z
instrukcjami (szczegolnie wazne jest ustawienie
kotek radetkowanych w osi). Sprawdz réwniez, czy
sruby ze sprezynami sg odpowiednio dokrecone
(tebki powinny znajdowac sie odrobine ponizej
powierzchni czesci).

® Wszystkie uchwyty na szpule powinny by¢
odsuniete co najmniej 40 cm od tylnej ptyty
drukarki. Sprawdz, czy kazdy z filamentow moze sie
swobodnie rozwijac.
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KROK 2 Wgrywanie akfualnego firmware (do
MMU2)

& Zanim zaczniesz, upewnij sie, ze MMU2 pracuje na
najnowszym firmware (1.0.3 lub nowszym).
Pamietaj, ze jest to osobne oprogramowanie,
wgrywane bezposrednio do ptytki MMU2, nie do
ptytki EINSY.

@® Aby sprawdzic¢ wersje firmware: wiacz drukarke,
nacisnij pokretto aby wejs¢ do menu, przejdz do
Wsparcie i przewin w dot, do sekcji MMUZ2.

® Firmware dla MMU?2 jest dostepne do pobrania z
naszej strony razem z firmware dla drukarki:
prusa3d.pl/sterowniki

Zaktualizuj firmware przy pomocy Slic3r PE (w
wersji 1.41.0 lub nowszej) i przewodu Micro USB
podtaczonego bezposrednio do jednostki MMUZ2.
Slic3r wykryje MMU?2 i automatycznie wybierze
port.

® Woytacz i wiacz drukarke. Upewnij sie, ze na ekranie
wyswietlana jest odpowiednia wersja firmware.
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KROK 3 Wejscie do menu serwisowego

@® Jak uruchomic sekretne menu serwisowe:
® Zacznij od WYEACZONEJ drukarki.

® WLACZ drukarke i poczekaj az wystartuje w
petni. Nastepnie zrestartuj jg przyciskiem resetu
("X" obok ekranu LCD) i natychmiast nacisnij i
przytrzymaj srodkowy przycisk na MMUZ2.
Poczekaj az wszystkie diody LED zaswieca na
czerwono.

® Po zakonczeniu sekwencji wtacza sie nastepujace
diody LED:

® LED1-obydwie diody wiagczg sie
@® LED 5 - tylko czerwona dioda wtaczy sie

® Uzywajac lewego i prawego przycisku wybierz LED
4 i potwierdz wciskajac srodkowy przycisk.
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KROK 4 tadowanie filamentu do drukarki

/

® Zielona dioda LED wiaczy sie, gdy system bedzie
gotowy do uruchomienia kalibracji rurki Bowden
wybranego filamentu.

@® Wecisnij i przytrzymaj srodkowy przycisk przez 1-2
sekundy, aby rozpocza¢ kalibracje. LED zmieni kolor
na czerwony a drukarka zacznie fadowanie
filamentu. Upewnij sie, ze filament moze odwijac sie
ze szpuli bez nadmiernego oporu.

@® Filament przechodzi przez jednostke MMU2, do
rurki Bowden a nastepnie w dét do ekstrudera. Jak
tylko MMU2 przepchnie ustawiong dtugosc¢
filamentu, pierwsza i czwarta dioda LED zaczng
migac.

KROK 5 Ustawienie dtugosci pierwszej rurki
"Bowden"
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@® Otwodrz dzwignie dociskowa ekstrudera (wykrec
sruby M3 ze sprezynami, znajdujgce sie po drugiej
stronie). Uzywajac przyciskow na MMU przesuwaj
filament, az dotrze on do kota zebatego Bondtech.
Lewy przycisk powoduje wsuwanie filamentu,
prawy wysuwanie.

@ Aby osiggnac optymalng pozycje, przesun
filament w doét, w gore i ponownie w dot do
pozadanej pozycji. Pozwoli to skalibrowac
dtugosc oraz pozby¢ sie naprezenia filamentu.

Poprawna pozycja to taka, gdy filament znajduje sie
delikatnie powyzej osi kota zebatego (delikatnie
"dotyka" radetkowanej czesci kota zebatego
Bondtech).

@® Niepoprawna pozycja (zobacz drugg i trzecia
ilustracje)

@® Po ustawieniu wtasciwej pozycji nacisnij i
przytrzymaj srodkowy przycisk na MMU2 przez 1-2
sekundy. Filament zostanie roztadowany a wartos¢
kalibracji zostanie zapisana.

& Aby upewnic sie, ze dtugosc¢ zostata prawidtowo
skalibrowana, nacisnij ponownie srodkowy
przycisk, aby znow zatadowac filament do
ekstrudera.

® Koncowka filamentu zatrzymata sie w
ustawionej przed chwilg pozycji? (z tolerancjg
+/-1 mm). To $wietnie - naci$nij ponownie
srodkowy przycisk, aby roztadowac filament i
przejdz do kolejnego punktu.

® Podczastadowania filament zatrzymat sie w
innym miejscu? Ustaw pozycje ponownie
uzywajac lewego i prawego przycisku na MMU.
Roztaduj, zataduj i sprawdz ponownie. Powtarzaj
to dopoki filament nie powroci do tej same;j
pozycji (z tolerancjag +/-1 mm). Nastepnie
przejdz do kolejnego punktu.
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KROK 6 Kalibracja diugosci dla filamentow 2-5

@® Po poprawnej kalibracji dtugosci pierwszej rurki
Bowden, pierwsza dioda LED zaswieci sie na
zielono. Wcisnij prawy przycisk aby przesunac¢
wybierak do kolejnego filamentu.

® Nacisnij sSrodkowy przycisk, aby zatadowac
filament. LED zmieni kolor na czerwony.

® Ustaw odpowiednig dtugos¢ uzywajac lewego i
prawego przycisku. Pamietaj o zwolnieniu
naprezenia filamentu przez wyciagniecie i wsuniecie
filamentu z powrotem. Spdjrz na ostatnig ilustracje.
Gdy wszystko bedzie gotowe, nacisnij sSrodkowy
przycisk aby zapisac kalibracje i roztadowacé
filament.

& Nacisnij ponownie srodkowy przycisk, aby
zatadowac filament z powrotem do ekstrudera.
Sprawdz czy pozycja jest poprawna - jesli nie, ustaw
ja, zapisz i sprawdz ponownie.

@® Powtodrz procedure dla pozostatych filamentow. W
skrocie - Zataduj - Ustaw - Roztaduj - Powtorz ;)
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KROK 7 Zakoniczenie kalibracji i wyjscie z menu

® Po zakonczeniu kalibracji dtugosci rurek wszystkich
poszczegodlnych filamentéw, przesun wybierak do
skrajnej prawej pozycji, naciskajac prawy przycisk
(poza piagty otwor na filament).

@® Piata dioda LED (ta przy prawej krawedzi) zacznie
migac. Nacisnij srodkowy przycisk, aby potwierdzi¢
kalibracje dla wszystkich filamentow i wyjscie z
menu serwisowego.

©® Woybierak przesunie sie automatycznie do lewej
krawedzi a pierwsza dioda LED zaswieci sie na
zielono.

Wré¢ do ekstrudera, zamknij dzwignie dociskowa i
dokrec obydwie sruby ze sprezynami.

@® To wszystko!!! Udanego drukowania ;)
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