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KROK 1Uvod

@® Tento privodce vas provede kalibraci délky PTFE
trubiéky na MMUZ2 pro véech 5 filamenta.

& Pozdéjsi jednotka MMUZ2S tento postup v
zakladnim nastaveni nevyzaduje. Miize to zlepsit
vykon MMUZ2S pfi pouziti nestandardni délky
Bowdenové PTFE trubicky treti strany.

/N MMU3 (FW2.1.9 a vy&i) tuto kalibraéni funkci
nema, protoze pro ni neni nutna.

® Nejprve si pieététe celého privodce, abyste védéli,
co je potieba k Uspésné kalibraci.

® Ujistéte se, Ze je jednotka MMU2 sestavena podle
prirucky (zarovnani femenicek je velmi dulezité).
Rovnéz zkontrolujte, zda jsou Srouby s pruzinami
fadné utazeny (mirné pod povrchem).

® Vsech pét drzakd civek by mélo byt alespon 40 cm
za zadnim krytem tiskarny. Zkontrolujte, ze kazdy
filament se mize snadno odvijet.
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KROK 2 Nahrdni nejnoveéjsiho firmwaru (jednotka
MMU2)

& Nez zacnete, ujistéte se, Ze mate v jednotce MMU2
nejnovéjsi firmware (1.0.3 nebo nejnovéjsi). Méjte
na pameéti, ze se jedna o samostatny firmware a
flashuje se pfimo na desku MMUZ2, nikoli na desku

Einsy.

@® Chcete-li zkontrolovat verzi firmwaru, zapnéte
tiskarnu a stisknutim tlacitka vstupte do nabidky,
poté prejdéte na Podpora a scrollujte dolt, dokud
nenajdete oddil MMU2.

® Firmware pro jednotku MMU2 je k dispozici ke
stazeni na nasem webu spolu s firmwarem pro
tiskarnu: prusa3d.com/drivers

Flashnéte firmware pomoci Slic3r PE (Slic3r PE
v1.41.0 nebo nejnovéjsi) a MicroUSB kabelu
pripojeného pfimo k jednotce MMU2. Slic3r
rozpozna jednotku a automaticky vybere port.

@® Vypnéte a znovu zapnéte tiskarnu. Ujistéte se, zZe se
na displeji tiskarny zobrazila spravna verze
firmwaru.

ResSeni potizi s tiskarnou 5



Servisni menu - kalibrace jednotlivych filamentd

KROK 3 Vstup do servisniho menu

@® Jak se dostat do tajné servisni nabidky:
@® Zacnéte s VYPNUTOU tiskarnou.

@® ZAPNETE tiskarnu a nechte ji iplné nabéhnout.
Poté tiskarnu resetujte pomoci tladitka ,X” vedle
obrazovky a okamzité stisknéte prostredni
tlagitko na jednotce MMU2 a podrzte jej, dokud
vSechny LED nezcervenaiji.

® Po dokonceni sekvence se rozsviti nasledujici LED
diody:

® LED1-o0béLED sviti
@® LED 5 - pouze ¢ervena led sviti

® Pomocilevého/pravého tlaéitka se pohybujte mezi
LED diodami a vyberte LED 4. Vybér potvrdte
stisknutim prostfedniho tlacitka.
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KROK 4 Zavedeni filamentu do tiskdrny

/

® Jakmile bude systém pfipraven spustit bowdenovou
kalibraci na aktualnim filamentu, LED se rozsviti
zelené.

@® Stisknutim prostiedniho tlac¢itka po dobu 1-2
sekund zahajite kalibraci. Kontrolka LED zéervena a
tiskarna zacne zavadét filament. Zajistéte, aby se
filament mohl z civky odvijet bez vyrazného odporu.

@® Filament prochazi jednotkou MMU2 do Bowdenu a
dol do extruderu. Jakmile jednotka MMU2 nacte
preddefinovanou délku, zacne blikat prvni a ¢tvrta
LED dioda.

KROK 5 Nastaveni prvni “Bowdenove" délky

® Otevrete idler na extruderu (povolte Srouby M3 s
pruzinami na druhé strané). Pomoci tlacitek
pohybujte filamentem, dokud nedosahnete
podavacich kole¢ek Bondtech. Levé tlac¢itko je dolu,
pravé je nahoru.
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@ Optimalni polohy dosahnete tak, ze filament
posunete dold, nahoru a znovu doll do
pozadované polohy. Tim dojde ke kalibraci délky
a také k uvolnéni napéti ve filamentu.

Spravné zarovnani je mirné nad stredem kolecka
(filament se mirné ,dotyka” zubd na Bondtech
kolecku).

Nespravné zarovnani (druhy a treti obrazek)

Po dokonceni zarovnani stisknéte na jednotce
MMU2 na 1-2 sekundy prostredni tlacitko. Filament
se vysune a tim se ulozi poloha (délka) filamentu.

Abychom zajistili, ze délka byla nastavena
spravné, stisknéte znovu prostredni tlacitko a
zavedte filament zpét do extruderu.

® Nachazi se $picka filamentu na puvodné
ulozené pozici? (tolerance +/-1 mm) Skvéle,
stisknéte znovu prostredni tlacitko pro vyjmuti
filamentu a prejdéte k dalsimu kroku.

@® Jefilament zaveden do jiné polohy? Upravte jej
znovu pomoci tlacitka vlevo/vpravo. Vyjmeéte jej,
znovu zavedte a zkontrolujte. Tento postup
opakujte, dokud se filament nevrati do stejné
polohy (tolerance +/- 1 mm). Poté prejdéte k
dalsimu kroku.
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KROK 6 Klibrace délky pro 2. - 5. filament

® Uspésna kalibrace prvni bowdenové PTFE trubicky
bude mit za nasledek, ze prvni LED se rozsviti
zelené, stisknutim pravého tlacitka presunete
selektor na dalsi filament.

@® Stisknéte prostiedni tlacitko pro zavedeni
filamentu. LED zacéne svitit Cervené.

©® Nastavte spravnou délku pomoci tlacitka
vlevo/vpravo. Pamatujte na trik (dolt/nahoru dol)
k uvolnéni napéti. Jako referenci pouzijte posledni
obrazek. Az budete pripraveni, stisknéte prostredni
tlacitko pro ulozeni a vysunuti.

& Znovu stisknéte prostredi tlacitko pro zavedeni
filamentu zpét do extruderu. Ujistéte se, ze pozice je
spravna. Pokud ne, ulozte a znovu zkontrolujte.

@® Tento proces zopakujte pro vSechny zbyvajici
filamenty. Jinymi slovy Zavést - Upravit - Vysunout
- Opakovat;)
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KROK 7 Dokonceni kalibrace a odchod

10

Jakmile dokoncite kalibraci délky bowdenové PTFE
trubicky pro vSechna jednotlivé filamenty, posurite
selektor pomoci pravého tlacitka uplné doprava (za
pozici 5. filamentu).

Pata LED pobliz pravého okraje zaéne blikat.
Stisknutim prostiedniho tlacitka potvrdte, Ze jsou
nastaveny vSechny filamentu a chcete opustit
servisni nabidku.

Selektor se automaticky posune uplné doleva a
prvni LED se rozsviti zelené.

Vratte se k extruderu, zavrete pfitlacnou kladku a
utahnéte dva Srouby na pruzinkach.

A je to!!! Stastny tisk ;)
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