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Zeskanuj kod QR,
aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Rozwigzywanie problemoéw podczas montazu MINI/MINI+

KROK 1Wstep

@® Ten poradnik
pokaze Ci problemy
sprzetowe, ktore
mozesz napotkaé w
Original Prusa MINI
oraz MINI+.

@ Niektore czesci
moga roznic sie
nieznacznie,
jednak nie ma to
wptywu na
procedure.

A Zawsze przed
rozpoczeciem
jakiejkolwiek
naprawy drukarki,
poczekaj, az
ostygnie i odiacz
zasilanie!

@® Rozwigzania
problemow mozesz
znalez¢ pod
ponizszymi linkami:

@® Ustawienie
czujnika
M.I.N.D.A./Supe
rPINDA

® Regulacja
dtugosci wigzki
przewodow

@® Ustawienie rurki
PTFE hotendu
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Rozwigzywanie problemoéw podczas montazu MINI/MINI+

KROK 2 Ustawienie wysokosci czujnika
M.L.N.D.A./SuperPINDA

@ Wysokosc¢ czujnika M.I.N.D.A./SuperPINDA jest
ustawiona fabrycznie. Jej prawidtowg pozycje
mozesz zweryfikowac podazajac za tymi
instrukcjami.

® Prawidtowa wysokos¢ koncowki czujnika to
0,8-1,0 mm ponad koncowka dyszy.

® Ostroznie obniz catg 0$ X obracajac $rube
trapezowa reka, az koncéwka dyszy dotknie
powierzchni stotu. Zachowaj ostroznos¢, aby nie
spowodowaé wgniecenia powierzchni!

® Poluzuj srube mocujaca, aby moc poruszyé
czujnikiem.

Uzyj starej karty, np. kredytowej (moze zostac
rozmagnesowana) lub koncowki opaski zaciskowej
do ustawienia odpowiedniej odlegtosci.

@® Dokrec srube. Nastepnie ostroznie przesun o$ X 5
mm w gore i wigcz drukarke.

@ Jesli karta ma wyttoczone napisy, to nie uzywaj tego
obszaru, na ktorym sg wypuktosci.
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Rozwigzywanie problemoéw podczas montazu MINI/MINI+

KROK 3 Sprawdzenie dtugosci wigzki przewodow

@ W niektorych przypadkach moze zdarzyc¢ sie, ze
wigzka przewodow nie jest utozona prawidtowo, co
spowoduje nacigganie ich przy krancu osi.
Naprawmy to :)

® Przed demontazem czegokolwiek, sprawdzmy to raz
jeszcze. Przesun o$ X do szczytu obracajgc recznie
Srube trapezowsa.

® Przesun gtowice do prawej strony i upewnij sie, ze
dotyka czesci drukowanej na koncu osi.

& Gtowica powinna pozosta¢ w tej pozycji. Jesli sie
cofa, to znaczy, ze wigzka przewodow biegnaca nad
osig X jest za krotka.

® Obetnij trzy zaznaczone opaski zaciskowe i popraw
przewody, aby gtowica mogta swobodnie dotknac
koncowki osi. Nie przesadzaj jednak z ich
wycigganiem, aby nie napig¢ zbyt mocno tego
odcinka, ktory wychodzi z obudowy elektroniki.

Po ustawieniu odpowiedniej dtugosci, zacisnij z
powrotem opaski zaciskowe i upewnij sie, ze nie
koliduja z obudowg wentylatora.
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Rozwigzywanie problemow podczas montazu MINI/MINI+

KROK 4 Sprawdzenie rurki PTFE hotendu

@ Drukarka zatyka sie,
wydruki sa
uszkodzone a
warstwy porwane.
Aby naprawic ten
problem, podazaj za
tymi instrukcjami:
Zatkana
dysza/hotend
(MINI/MINI+).

KROK 5 Rozwigzywanie innych problemdw z
MINI/MINI+

Original Prusa MINI

® Niematu
rozwigzania
problemu, ktorego
szukasz? Sprawdz
inne artykuty w tej
sekcji
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