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Reseni potizi pfi skladani MINI/MINI+

KROK 1Uvod

@® Tento navod vas
provede
nejcastéjsimi
hardwarovymi
problémy s vasi
tiskarnou Original
Prusa MINIa MINI+.

(D) Nékteré dily se
mohou lehce
liSit. Na proces
to vSak nema
vliv.

A Nez zaénete cokoliv
opravovat, odpojte
tiskarnu ze
zastrcky a nechte ji
vychladnout!

@® Pro feSeni potizi
vyuzijte nasledujici
odkazy:
® Uprava pozice

M.I.N.D.A./Supe
rPINDA senzoru

® Uprava délky
svazku kabell

@® uprava PTFE
trubicky
hotendu

4 Reseni potizi s tiskarnou



Reseni potizi pfi skladani MINI/MINI+

KROK 2 Uprava pozice senzoru
M..N.D.A./SuperPINDA

@ Vyska senzoru MINDA/SuperPINDA je nastavena z
vyroby. V tomto kroku si mizete spravnou pozici
oveérit.

@® Spravna vyska mezi Spickou trysky a senzorem je
0,8-1,0 mm.

® Otacejte zavitovou tyci a opatrné sjedte celou osou
X dokud se $picka trysky nedotkne povrchu
vyhfivané podlozky. Podlozku neprohybejte!

® Povolte sroub, abyste mohli upravit polohu senzoru.

Pro spravné nastaveni vysky pouzijte starou kreditni
kartu (nova by se mohla demagnetizovat), nebo
§picku stahovaci pasky.

@® Utahnéte sroub. Poté opatrné vyjedte osou alespon 5
mm nahoru, nez zapnete tiskarnu.

@ V pfipadé, ze mate embosovanou kartu, tak vyuzijte
mista, kde nejsou vyrazené znaky (karta je v téch
mistech moc vysoka).

ResSeni potizi s tiskarnou 5



Reseni potizi pfi skladani MINI/MINI+

KROK 3 Kontrola rozlozeni délky kabelového
svazku

|-

@ Ve vzacnych pfipadech se mize stat, ze je délka

kabelového svazku nevhodné rozlozena a nékteré
kabely uvnitf tak mohou byt pfepinany pfi tisku v
krajnich polohach. Pojdme to napravit ;)

Nez cokoliv zacnete rozebirat, udélejte finalni
kontrolu. Otacéenim zavitoveé tyce vysunte osu X
uplné nahoru.

Posunite tiskovou hlavu uplné doprava a ujistéte se,
ze se vytisténé dily vzajemné dotykaiji.
Tiskova hlava musi v této pozici zUstat sama od

sebe. Pokud se ma tendenci vracet, pak je svazek
kabelaze nad osou X pfilis kratky.

Pro upravu rozlozeni délky kabelaze prestfihnéte
vSechny tfi vyznacené stahovaci pasky. Upravte
délku tak, aby se tiskova hlava mohla dotykat osy
bez omezeni. Nenechavejte vsak kabely nad osou
prilis volné, protoze tim byste zase mobhli pfilis
napnout kabely vedouci z boxu s elektronikou.

Jakmile budete spokojeni, prichytte kabelaz pomoci
stahovacich pasek a ujistéte se, ze jejich hlavicky
nejsou v kolizi s ventilatorem.
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Reseni potizi pti skladani MINI/MINI+

KROK 4 Kontrola PTFE frubicky hotendu.

@ Tiskarna se ucpava,
tisky jsou posSkozené
a vrstvy se trhaji.
Chcete-li tento
pfipad vyresit,
postupujte podle
nasledujicich
pokynu: Ucpana
tryska/hotend
(MINI/MINI+)

KROK 5 DalSi reseni potizi u MINI/MINI+

Original Prusa MINI

@® Nenaslijste co
hledate? Zkuste
dalsi ¢lanky v této
sekci
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