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Jak vymenit chladi¢ hotendu (CORE
One L)

help.prusa3d.com/g948775

Naskenujte QR kod !E| .
pro nejnovéjsi verzi g B

kapitoly.
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Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 1Uvod

@® Tento navod se zabyva vyménou chladic¢e hotendu
na tiskarné Prusa CORE One L.

@ Nasledujici instrukce jsou kompatibilni se véemi
pruméry trysek Prusa.

@® Vsechny potrebné dily jsou dostupné na nasem e-
shopu prusa3d.com.

Pro pFistup do sekce nahradnich dili musite byt
prihlaseni.
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Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 2 Potrebné nastroje
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@® Pro tento navod si pripravte nasledujici naradi:
@® 2,5mm inbusovy kli¢
® T6kli¢
® TI10 kli¢ / $Sroubovak

Prusa lubrikant nebo jiné kompatibilni mazivo
(mUzete najit na nasem e-shopu)

® PG-assembly-adapter can be found on
Printables.com in the Nextruder assembly
folder.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 3 Priprava tiskarny

SPLFFEEEEERRRRAAY

Zavrete dvifka.

@® Naobrazovce prejdéte do Filament -> Vysunout
Filament

Vyjméte filament.
@® Odstrante z tiskarny spulku filamentu.
& Ujistéte se, ze tiskarna vychladla.

@® Prejdéte do Predehrev -> Zchladit a pockejte az
se teplota snizi. Tento krok mlze trvat nékolik
minut.

KROK 4 Priprava tiskarny 2

® Otevrete nabidku Ovidd&ni -> Pohyb osy -> Pohyb
osy Z a posunte vyhtivanou podlozku az dold.

® Pockejte, az se vyhfivana podlozka posune dold.
Vypnéte tiskarnu pomoci tlacitka na zadni strané.
Odpojte kabel napajeni.

6 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 5 0dstranéni Horniho krytu (Top cover)

@® Otevrete dvirka a sahnéte do spodni ¢asti horniho
krytu.

@ Kryt je upevnén sadou plastovych zapadek.

©® Najdéte dvé zapadky v predni spodni ¢asti.
Stisknéte je soucasné.

Zvednéte kryt, abyste jej odpojili. Vytahnéte kryt
dopredu.

® Odstrante horni kryt.

Udrzba tiskarny 7



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 6 Ochrana vyhrivané podlozky

= A Pred pokracovanim
doporucujeme
chranit vyhfivanou
podlozku!

K zakryti
vyhfivané
podlozky
pouzijte kus
latky, kartonu,
bublinkové fdlie
nebo jiného
vhodného
materialu, aby
nedoslo k jejimu
poskozeni.

] - —_—

KROK 7 Demontdz krytu Nextruderu

@ Nastavte tiskarnu tak, abyste méli snadny pristup k
Nextruderu ze vSech stran.

Pomoci 2,5mm inbusového kli¢e odSroubujte Sroub
M3x10 na horni strané krytu Printhead-cover-left
(cover).

® Vyhaknéte kryt ze spodni Casti a sejméte jej.

8 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 8 0dpojeni hotendu

& Kazdy konektor ma bezpecnostni zapadku;
stisknéte zapadku, abyste konektor vyjmuli,
protoze vytahovani bez stisknuti zapadky muze
zpusobit poskozeni.

® Odpojte kabel topeni hotendu.
® Odpojte kabel termistoru hotendu.

KROK 9 Odstfranéni sestavy hotendu

Odhaknéte kabely hotendu z plastového vedeni za
dvojici stavécich Sroub.

Podrzte hotend rukou, aby nespadl.

Druhou rukou povolte oba stavéci Srouby o nékolik
otacek. Nevytahujte je Gplné.

® Stahnéte sestavu hotendu dold a ven z chladice.

Udrzba tiskarny 9



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 10 Odpojeni PTFE frubicky

® Zvednéte kryt Sroubeni na PTFE trubicce extruderu.

® Odsroubujte Sroubeni PTFE trubicky z extruderu a
odlozte trubicku stranou.

KROK 11 0dstranéni praveho krytu

@® Povolte Sroub M3x6 na pravé strané Nextruderu.

@® Odstrante dil extruder-side-cover-right.

® Odpojte Loadcell a kabely senzoru filamentu.

10 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 12 0dpojeni extruderu

Odpojte kabel tiskového ventilatoru.
Odpojte kabel ventilatoru chladice extruderu.

Odpojte kabel motoru extruderu.

Odpojte kabel termistoru chladice.

KROK 13 DemontdazZ extruderu

@® Odstrante dva Srouby M3x18, které upevnuji
ventilator chladic¢e hotendu, a poté ventilator
vyjméte.

Vysroubujte tfi Srouby M3x10, které upeviuji
chladi¢, a poté pomalu a opatrné zacnéte
demontovat extruder.

@® Odpojte kabel termistoru chladice z hacku
vzadu a poté extruder zcela vyjméte.

Udrzba tiskarny 1



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 14 Rozebrani Nextruderu

® Odstrante dva vroubkované srouby na boku.

® Odstrante stavéci Sroub M3x4T pomoci kratke
strany T6 Torx klice.

Vyjméte NTC termistor chladice. Davejte pozor,
abyste neposkodili kabely.

KROK 15 Rozebrani extruderu 2

Vysroubujte oba Sroubky M3x30 s pruzinkami.

Odstrante sestavu Idler-swivel.
® Odstrante sroubky M3x25.

Odstrante dil PG-case, plastovy kryt na predni
strané prevodovky.

12 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 16 Rozebrani extruderu 3

CIA €

® Pokud mate verzi Nextruderu se "tfemi Srouby”,
odstrante stavéci Sroub M3x25.

Odstrante sestavu Idleru.

Vyjméte celou sestavu pfevodovky: vytisténou hlavni
desku, mosazny dil PG-ring a ozubena kolecka.

@® Vycistéte vsechny dily prevodovky od pfebytecného
maziva a prachu.

Udrzba tiskarny 13



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 17 Rozebrdni extruderu 4

@® Najdéte kovovou podlozku, ktera by méla byt mezi
prevodovkou a motorem. Mze byt pfilepena k
sestavé prevodovky.

& Pokud se podloZka uvolnila z h¥idele, znovu ji na
hfidel motoru nasadte.

$ Prohlédnéte si posledni obrazek pro referenci.

® Vyjméte motor extruderu z chladice.

KROK 18 Rozebrani extruderu 5

Vysroubujte Sroub
M2,5x6rT a vyjméte
HallGv senzor
filamentu.

©® Opatrné odstrante
Halldv senzor
filamentu.

14 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)
KROK 19 Rozebrani extruderu 6

& P¥i demontazi senzoru filamentu BUDTE VELMI
OPATRNI. Senzor filamentu obsahuje drobné
soucastky (pruzinka, magnet, ocelova kulicka), které
maji tendenci pfi vyjmuti senzoru vypadnout.

® Velmiopatrné vytahnéte senzor filamentu z chladice
pomoci Celistovych klesti.

& Neztratte malé dilky! Pozdéji je budete opét
potfebovat. Ponechte je stranou na bezpec¢ném
misté.

KROK 20 Priprava noveho chladice

® Pro nasledujici
kroky si prosim
pfipravte:

@® Novy chladic (1x)

Udrzba tiskarny 15



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 21 Instalace Hallova senzoru

Umistéte HallGv
senzor filamentu do
podobné

\ tvarovaného vyfezu
\ v chladici
. ® Pripevnéte jej
pomoci Sroubu
M2,5x6rT. Utahujte

jej velmi opatrné,
hrozi prasknuti
desky elektroniky.

KROK 22 Instalace senzoru filamentu

v Y,

—~s
ST

©® Vlozte sestavu senzoru filamentu do chladice.
Ujistéte se, ze je ocelova kulicka blize ke strané
chladice.

& Dbejte na spravnou orientaci sestavy. Na dilu je
vystupek. Vystupek musi sméfovat dold.

@® Zasunte sestavu do heatsinku (chladice) a ujistéte
se, ze sestava senzoru filamentu licuje s kovem
chladice.

16 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)
KROK 23 Sestava chladice

©® Nasadte chladi¢ na motor extruderu. Dejte pozor na
orientaci obou dilG.

® Kabel motoru musi smérovat "nahoru”.

® Kabely chladice (heatsinku) musi byt na pravé
strané.

Umistéte main-plate na chladic¢ (heatsink). VSimnéte
si orientace dilu. Jako voditko pouzijte vyfez.

® Nez prejdete k dalsimu kroku, ujistéte se, Ze je na
motoru extruderu umisténa distanc¢ni podlozka
5x10x0,1.

Udrzba tiskarny 17



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 24 Sestava prevodovky

@ Nasledujici kroky je tfeba provést spravné a
peclivé. Pro lepsi pochopeni a zajiSténi Uspésnosti
montaze, si muzete ke krokim v navodu pustit
nasledujici video: prusa.io/PG-assembly

® Po zhlédnuti videa postupujte podle pokyni v
tomto manualu.

® Nasadte plastovy dil PG-assembly-adapter (adaptér
pro montaz prevodovky) na PG-assembly (sestava
prevodovky). VS§imnéte si vyfez( pro ozubena kola v
adaptéru.

18 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 25 Sesfava PG-Ring

& Prevodovku nemontujte bez PG-assembly-
adapteru. Tento nastroj slouzi k zajisténi spravného
spojeni ozubenych kolecek.

® Nasadte PG-ring na adaptér.

@® Vsimnéte si, ze na jedné strané zubu dilu PG-
ring je zkoseni. Tato strana musi sméfovat doli
(k dilu PG-assembly).

® Uchopte celou sestavu do jedné ruky tak, aby bylo
mozné s dilem PG-ring pootacet.

® Druhou rukou nasadte PG-ring na sestavu PG
kyvavym pohybem (opakované pohybujte krouzkem
PG doleva a doprava) - staci Ctvrt otacky.

@® Zastavte, kdyz jsou povrchy ozubenych kol v jedné
roviné s povrchem dilu PG-ring.

Udrzba tiskarny 19



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 26 Sestava prevodovky

X n
O\

& V tomto kroku postupujte velmi opatrné.

@® Podrzte PG sestavu ve spravné pozici a opatrné ji
pripevnéte na hridel motoru extruderu.

® Velmi opatrné otacejte celou sestavou PG (PG-
assembly-adapter, PG-assembly, a PG-ring), dokud
sama nesklouzne doll, a ujistéte se, ze mezi
sestavou a hlavni deskou neni Zzadna mezera.

@® Odstrante PG-assembly-adapter.

20 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)
KROK 27 Kontrola PG-assembly

@® Pripevnéte PG-assembly-adapter zpét k PG-
assembly abyste ovérili, ze vSechny dily spravné
pasuji.

® Pootocte dilem PG-assembly-adapter. Sestava PG
se musi snadno otacet bez vynalozeni velké sily.

® Vyjméte dil PG-adapter. Pfi montazi jej jiz nebudete
potiebovat. Doporucujeme si ho ponechat pro ucely
udrzby.

® Ujistéte se, ze PG-assembly nevyéniva nad PG-ring.
Méla by byt umisténa nize, nez je uroven povrchu
dilu PG-ring, nebo na stejné urovni jako krouzek.

® Meazidily PG-ring a Main-plate nesmi byt zadna
mezera. Pokud se mezera objevi, vyjméte sestavu
planetové prevodovky a znovu ji nasadte.

Udrzba tiskarny 21



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 28 Instalace Idleru Nextruderu

@® Mezi PG-ring a motor extruderu vloZte sestavu
idleru. V hlavni desce (dil main-plate) je vyfez pro
distancni sloupek. Zarovnejte sloupek s otvorem v
dilu PG-ring.

® Oba dily zajistéte stavécim Sroubem 3x25. Sroub
prilis neutahujte! Po utazeni Sroubek precniva z
dilu PG-ring.

KROK 29 Mazdni prevodovky

<~

@® Naneste malé mnozstvi maziva na Spicku stahovaci
pasky (nebo na jiny vhodny aplikator).

® Naneste malé mnozstvi maziva Prusa Lubricant na
zuby dilu PG-assembly a po celém vnitinim
obvodu dilu PG-ring.

22 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 30 Instalace dilu PG-cover

® Papirovym ubrouskem otfete pfebytecny lubrikant z
predni plochy dilu PG-ring.

©® Nasadte na prevodovku kryt (front case) a zajistéte
ho tfemi Srouby M3x25. V tuto chvili je jesté
nedotahujte Gplné.

@ Srouby na dilu front case budeme dotahovat
béhem selftestu v zavéreéném kroku.

Udrzba tiskarny 23



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)
KROK 31 Montdz dilu Idler Swivel

® Na oba Srouby M3x30 navléknéte pruzinu 15x5.

® Zatlacte dva Srouby s pruzinkami do uréenych
otvor(i v chladici.

® Pripevnéte sestavu ldler-swivel na Srouby. Ujistéte
se, Ze je spravneé orientovana, jak je znazornéno na
obrazku.
Opatrné zasroubujte oba Srouby. Jakmile jsou

Srouby v jedné roviné s predni stranou matice
idleru, prestante utahovat - neutahujte prilis.

24 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)
KROK 32 Instalace termistoru chladice

Na strané motoru extruderu vlozte NTC termistor do
otvoru v chladici.

® Zajistéte jej pomoci Sroubu M3x4T. Utahnéte jej
jemné, ale pevné pomoci dvou prsti na kratké
strané klice T6 Torx. Neutahujte pfilis, aby nedoslo k
poskozeni termistoru a zavitu.

® Do chladice (heatsink) vlozte dva cerviky (stavéci
srouby). Nedotahujte je uplné. Pro ted budou stacit
dvé otacky.

Udrzba tiskarny 25



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 33 Instalace extruderu

® Pred instalaci extruderu se ujistéte, ze kabel
ventilatoru chladic¢e hotendu je uchycen na pravé
strané hacku na carriage tak, jak je znazornéno na
obrazku.

® Presunte Nextruder dovnitf tiskarny.

Kabel termistoru chladice vedte stejnym
hackem.
Vyrovnejte chladi¢ s dilem carriage a upevnéte jej
pomoci tfi Sroubld M3x10.

VAN Zkontrolujte, zda zadny z kabell a konektorud za
extruderem neni priskfipnuty.

N Srouby utahujte opatrné - jsou zasroubovany
do plastu, proto je utahujte jen do té miry, aby
byly pevné utazené, a nedoslo tak k poskozeni
zavitu.

26 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)
KROK 34 Instalace ventilatoru

@® Provedte kabel
ventilatoru chladice
hotendu mezi
stavécimi Srouby.

& Ujistéte se, ze je
ventilator
umistén tak, aby
kabel sméroval
k jeho levé
strané.

@® Pripevnéte
ventilator k chladici
pomoci dvou $roub
M3x18.

KROK 35 Pripojeni Extruderu

@® Pripojte kabel motoru extruderu do horni ¢asti desky
LoveBoard.

©® Pripojte chladi¢ NTC termistoru do odpovidajici
zastrcky na desce LoveBoard.

Udrzba tiskarny 27



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 36 Pripojeni Extruderu 2

@® Pripojte ventilator chladice Hotendu do levého
spodniho konektoru na desce LoveBoard.

® Vedte kabel ventilatoru tiskarny zezadu smérem k
desce LoveBoard a zapojte jej do konektoru pfimo
nad ni.

KROK 37 Instalace pravého kryfu

Presunte se k pravé strané extruderu.

Pfipojte kabely senzoru Loadcell a kabely Hallova
senzoru filamentu do pravé ¢asti desky LoveBoard.

® Zakryjte kabely krytem extruder-cover-right,
vycentrujte kryt a zajistéte jej jednim Sroubem
M3x6.

28 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)
KROK 38 Konfrola zapojeni LoveBoard

@ Zkontrolujte
pfipojeni k
LoveBoard podle
schématu.

® Zasroubujte PTFE Sroubeni do horni ¢asti extruderu
a utahnéte jej, az bude pevné sedét.

® Posunte plastovy kryt dold, aby zakryl PTFE spoj.

Udrzba tiskarny 29



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 40 Instalace sestavy hotendu

©® Najdéte otvor na spodni strané chladice extruderu a
vloZte tam sestavu hotendu.

@ Umistéte sestavu tak, aby byla zachovana stejna
mezera mezi krytem ventilatoru a hotendem.

Po uplném zasunuti pokracujte v zatlaceni sestavy
smérem nahoru a utahnéte oba stavéci Srouby.

@® Prekontrolujte, zda je hotend zcela zasunuty do
chladice a spravné zarovnany s krytem ventilatoru.

30 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 41 Kontrola trysky

CORE

é’

Zkontrolujte, zda je
tryska zcela
zasunuta do
chladice. Médény
krouzek na trysce
musi byt sotva
viditelny.

& Pokud neni
tryska spravné
zasunuta, muze
dochazet k
nedostatecném
u prenosu tepla,
coz muze vést k
ucpani.

@ Pro nastaveni
polohy trysky
povolte Srouby,
posunite sestavu
hotendu nahoru a
poté Srouby znovu
utahnéte.

Udrzba tiskarny 31



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 42 Pripojeni hotendu

® Zapojte kabel termistoru hotendu do levého horniho
konektoru na desce Love Board.

@® Zapojte topeni hotendu do ¢erného konektoru v
horni ¢asti desky LoveBoard.

KROK 43 Vedeni kabeld hotendu

Provedte kabely
hotendu mezi
stavécimi Srouby.
Zahaknéte je za
plastovou drazku na
carriage. Nejprve
pfipojte tenci kabely
termistoru, poté
silnéjsi kabely
topeni.
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Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 44 Upevnéni levého krytu

® Usporadejte kabely tak, aby nevyCnivaly, a zabrante
tak jejich priskfipnuti pfi pripeviovani krytu tiskoveé
hlavy Printhead-cover-left.

© Zajistéte, aby kabel ventilatoru tiskarny prochazel
pres vystupky v dilu Printhead-cover-rear.

@® Tip: Pripravte Sroub M3x10 a nasadte jej na kryt
pred jeho upevnénim.

® Pripevnéte kryt na levou stranu sestavy nextruderu.

® Nejprve zasunte spodni ¢ast krytu do drazky na
tiskoveé hlavé.

® Stisknéte kryt smérem k nextruderu.
Pfipevnéte jej na misto pomoci Sroubu M3x10.

Odstrante ochranny material z vyhfivané podlozky.
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Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 45 Upevnéni horniho krytu

Umistéte zadni ¢ast krytu na tiskarnu tak, aby
ventilaéni mrizka smérovala k vam.

©® Posunte kryt dozadu, dokud zadni ¢ast nezapadne
na misto.

® Jakmile je zadni ¢ast zajisténa, sklopte predni ¢ast
krytu a jemné jej zatlacte doll, dokud predni
zapadky nezapadnou na misto.
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Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)
KROK 46 Napdjeni

Ujistéte se, ze je tiskarna umisténa na stabilnim
povrchu, kde jsou minimalizovany okolni
vibrace, napriklad od jinych tiskaren.

Zavrete dvirka.
Na zadni strané tiskarny pfipojte napajeci kabel.

® Zapnéte vypinac.
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Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One L)

KROK 47 Zavérecnd kontrola

36

/\ Piejdéte do nabidky

Ovladani >
Kalibrace & Testy

a provedte Selftest.

Postupujte podle
pokynu na
obrazovce a jakmile
vSechny testy
probéhnou uspésné
a zobrazi se zelena
fajfka, mazete
tiskarnu pouzivat
jako obvykle.
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