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Jak vymeénit topeni hotendu (CORE One L)

KROK 1Uvod

@® Tento navod vas
X provede vyménou
topeni hotendu na
tiskarné Original
Prusa CORE One L.

@ VsSechny
potiebné dily
jsou dostupné
na nasem e-
shopu
prusa3d.com.

$ Pro pfistup do
sekce
nahradnich dild
musite byt
prihlaseni.

KROK 2 Naradi potrebné pro tento ndvod

\ \ ® Pro tento navod si
prosim pripravte

o

nasledujici naradi:

® 25mm inbusovy
7 kli¢
T6 kli¢

1smm - 20mm 25mm 30mm ) ]

@® Ti0Kklic/
Sroubovak
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Jak vymeénit topeni hotendu (CORE One L)

KROK 3 Pfiprava tiskarny (Cdst 1)

SPLFFEEEEERRRRAAY

Zavrete dvifka.

@® Naobrazovce prejdéte do Filament -> Vysunout
Filament

Vyjmeéte z tiskarny filament.
@® Odstrante z tiskarny spulku filamentu.
& Ujistéte se, ze tiskarna zcela vychladla.

@® Na obrazovce tiskarny prejdéte do Predehrev ->
Zchladit a pockejte az se teplota snizi na
pokojovou teplotu. Tento krok muize trvat
nékolik minut.
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Jak vymeénit topeni hotendu (CORE One L)

KROK 4 Pfiprava fiskdrny (Cdst 2)

® Otevrete nabidku Ovladani -> Pohyb osy -> Pohyb
osy Z a posunte vyhtivanou podlozku az dol.

® Pockejte, aZ se vyhfivana podlozka posune dold.
Ze zadni strany tiskarny odpojte kabel zdroje
napajeni.

©® Vypnéte vypinac (symbol "O")

KROK 5 0dstranéni horniho krytu fiskarny

@® Otevrete dvifka a sahnéte do predni ¢asti horniho
krytu.

@ Kryt je upevnén sadou plastovych bezpecnostnich
zapadek.

©® Najdéte dvé plastové zapadky v pfedni spodni ¢asti
krytu. Stisknéte je soucasné.

Zvednéte predni ¢ast krytu tak, aby se odpojil od
tiskarny, a kryt pritdhnéte o 2 cm smérem k sobé.

® Odstrante z vnéjsi strany horni kryt.
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Jak vymeénit topeni hotendu (CORE One L)

KROK 6 Ochrana vyhrivané podlozky

= & Nez budete
pokracovat,
doporucujeme
nejprve ochranit
vyhfivanou
podlozku!

K zakryti
vyhfivané
podlozky
pouzijte kus
latky, kartonu,
bublinkové félie
nebo jiného
mékkého
materialu. Tim
zabranite
poskozeni
jejimu/tiskovéh
o platu béhem
procesu.
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Jak vymeénit topeni hotendu (CORE One L)

KROK 7 Pristup ke kabellim hotendu

@® Umistéte tiskarnu tak, abyste méli pristup k levé
strané Nextruderu.

Pomoci 2,5mm inbusového kli¢e odSroubujte Sroub
M3x10 na horni strané krytu Printhead-cover-left
(cover).

® Odpojte kryt ze spodniho slotu a sejméte jej.

KROK 8 0dpojeni kabelt hotendu

& Kazdy konektor je vybaven bezpecnostni zapadkou.
Pied odpojenim je nutné zapadku stisknout. V
opacném pripadé muze dojit k poskozeni konektoru.

@® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
topeni hotendu.

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
termistoru hotendu.
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Jak vymeénit topeni hotendu (CORE One L)

KROK 9 0dstranéni sestavy hotendu

Odpojte kabely hotendu od plastového vedeni
kabell za dvéma stavécimi Srouby.

Drzte hotend rukou, aby nespadl dol.

Druhou rukou povolte dva stavéci Srouby nékolika
otocenimi. Nevytahujte je uplné ven.

® Vytahnéte sestavu hotendu doli z chladice.

KROK 10 0dstranéni silikonové ponozky

® COdstrante
silikonovou
ponozku, pokud ji
pouzivate.
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Jak vyménit topeni hotendu (CORE One L)

KROK 11 0dstranéni fopeni

® Pomoci klice T6 Torx povolte oznaéené Srouby, které
drzi topeni.

® Vyjméte topné téleso z topného bloku.

KROK 12 Pfiprava topeni

® Pro nasledujici
X kroky si prosim
pripravte:
/ ® Nové topeni
hotendu (1x)

_— @® Novy stavéci Sroub
M3x4bT (2x)
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Jak vyménit topeni hotendu (CORE One L)

KROK 13 Sestava fopeni

@® Vlozte nové stavéci Srouby a zaSroubujte je pomoci
klice TX6. Prozatim staci nékolik otacek.

Vlozte nové topeni do heaterblocku az na doraz.

® Zarovnejte spodni povrch topného télesa se
spodnim povrchem topného bloku.

& Ujistéte se, ze je topeni zarovnano se spodni
stranou heaterblocku.

® Pomoci delsi strany klice TX6 Torx jemné utahnéte
dva stavéci Srouby, pficemz udrzujte topeni ve
spravneé poloze. Neutahujte je pfrilis silné.

® Pokud pouzivate silikonovou ponozku, nainstalujte ji

Znovu.
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Jak vymeénit topeni hotendu (CORE One L)

KROK 14 VloZeni hotendu

©® Najdéte otvor na spodni strané chladice extruderu a
vloZte tam sestavu hotendu.

@ Zajistéte, aby mezi novou sestavou hotendu a
krytem ventilatoru byl dostate¢ny volny prostor.

Po uplném zasunuti sestavy hotendu do nextruderu
utahnéte oba stavéci Srouby.

® Prekontrolujte, zda je hotend zcela zasunut do
chladice. Musi byt v jedné roviné s krytem
ventilatoru.

KROK 15 Pripojeni kabel( hotendu

® Zapojte kabel termistoru hotendu do horniho levého
slotu na desce LoveBoard.

@® Zapojte topeni hotendu do ¢erného slotu v horni
casti desky love board.
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Jak vymeénit topeni hotendu (CORE One L)

KROK 16 Vedeni kabelll hotendu

Vlozte kabely
hotendu za plastovy
hacek pro vedeni
kabell. Nejprve
vedte kabel
termistoru, poté
kabel topeni
hotendu.

@® Srovnejte kabely tak, aby nevycnivaly a nedoslo k
jejich priskfipnuti pfi nasazeni krytu Printhead-
cover-left.

® Zajistéte, aby kabel ventilatoru tiskarny prochazel
pres vystupky v dilu Printhead-cover-rear.

@® Tip: Pripravte Sroub M3x10 a nasadte jej na kryt
pred jeho upevnénim.

® Nejprve vlozte kryt do spodniho otvoru v dilu
Printhead-cover-rear.

® Kryt umistéte na Nextruder.
Zajistéte kryt na misté Sroubem M3x10.

Odstrante ochranny material z vyhfivané podlozky.
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Jak vymeénit topeni hotendu (CORE One L)

KROK 18 Uchyceni horniho krytu fiskdrny

Umistéte kryt na tiskarnu vétraci mrizkou dopredu a
posunte kryt smérem dozadu.

©® Vyrovnejte kryt tak, aby se dvé plastové zapadky na
zadni strané krytu zasunuly a kryt zajistily na misté.

® Jakmile je zadni ¢ast zajisténa na svém misté,
spustte pfedni ¢ast krytu a jemné jej zatlacte dolu,
aby predni zapadky zapadly na misto.
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Jak vymeénit topeni hotendu (CORE One L)

KROK 19 Zapnuti tiskdrmy.

& Ujistéte se, ze je tiskarna umisténa na stabilnim
misté, kde nemuze dochazet k pfenosu okolnich
vibraci (napriklad tam, kde tisknou dalsi tiskarny).

Zavrete dvirka.
Ze zadni strany tiskarny pfipojte kabel zdroje
napajeni.

® Zapnéte vypinac (symbol "I").
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Jak vymeénit topeni hotendu (CORE One L)

KROK 20 Zavérecna kontrola

® Pro ovéreni spravného zapojeni kabell prejdéte na
obrazovce tiskarny do nabidky Ovidadani -> Teplota
-> Teplota trysky a nastavte ji nad 200°C.

Vratte se na hlavni obrazovku a zkontrolujte spodni
listu, zda teplota roste podle ocekavani.

ﬂ Skvéla prace!
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