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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 1Uvod

®

®

Udrzba tiskarny

Tento navod se
zabyva vyménou
sestavy hotendu na
tiskarné Prusa
CORE One L.

Nasledujici
instrukce jsou
kompatibilni se
véemi primeéry
trysek Prusa.
Vsechny potiebné
dily jsou dostupné
na nasem e-shopu
prusa3d.com.

Pro pfistup do
sekce
nahradnich dild
musite byt
prihlaseni.
Vsechen spojovaci
material, ktery
béhem vymény z
tiskarny odstranite,
si ponechte po ruce;
bude znovu pouzit.



Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 2 Naradi potrebné pro tenfo ndvod

\ @® Protento navod si
pripravte

nasledujici naradi:
® 2,5mminbusovy
7 kli¢

1smm 20mm

KROK 3 Priprava tiskdrny (Cdst 1)

Zavrete dvifka.

@® Naobrazovce prejdéte do Filament -> Vysunout
Filament

Vyjméte z tiskarny filament.
@® Odstrante z tiskarny spulku filamentu.
N Ujistéte se, ze tiskarna zcela vychladla.

@® Na obrazovce tiskarny prejdéte do Predehrev ->
Zchladit a pockejte az se teplota snizi na
pokojovou teplotu. Tento krok muize trvat
nékolik minut.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 4 Pfiprava fiskdrny (Cdst 2)

® Otevrete nabidku Ovladani -> Pohyb osy -> Pohyb
osy Z a posunte vyhtivanou podlozku az dol.

® Pockejte, aZ se vyhfivana podlozka posune dold.
Ze zadni strany tiskarny odpojte kabel zdroje
napajeni.

©® Vypnéte vypinac (symbol "O")

KROK 5 0dstranéni horniho krytu fiskarny

@® Otevrete dvifka a sahnéte do predni ¢asti horniho
krytu.

@ Kryt drzi na misté nékolik plastovych pojistek.

® Najdéte dvé plastové zapadky v predni spodni ¢asti
krytu. Stisknéte je soucasné.

Lift the front of the cover just enough to unhook it
from the printer and pull the cover 2 cm / 0.8 inch
towards you.

® Odstrante z vnéjsi strany horni kryt.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 6 Ochrana vyhrivané podlozky

= & Nez budete
pokracovat,
doporucujeme
nejprve ochranit
vyhfivanou
podlozku!

Pouzijte kousek
latky, karton,
bublinkovou félii
nebo jakykoliv
jiny mékky
material, abyste
zakryli
vyhfivanou
podlozku.
Predejdete tak
béhem procesu
jejimu poniceni.

KROK 7 Pristup ke kabellim hotendu

® Umistéte tiskarnu tak, abyste méli pristup k levé
strané Nextruderu.

Pomoci 2,5mm inbusového kli¢e odSroubujte Sroub
M3x10 na horni strané krytu Printhead-cover-left
(cover).

® Vyhaknéte kryt ze spodniho slotu a sejméte jej.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 8 0dpojeni kabeltl hotendu

& Kazdy konektor je vybaven bezpecnostni zapadkou.
Pred odpojenim je nutné zapadku stisknout. V
opacném pripadé muze dojit k poskozeni konektoru.

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
topeni hotendu.

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
termistoru hotendu.

KROK 9 Odstfranéni sestavy hotendu

Odhaknéte kabely hotendu z plastového vedeni za
dvojici stavécich Sroub.

® Pridrzujte hotend rukou, aby nevypadl.

@® Druhou rukou povolte dva stavéci Srouby nékolika
otocenimi. Nevytahujte je Gplné ven.

® Pull the hotend assembly down from the heatsink.

@ Doporucujeme stary hotend okamzité zlikvidovat,
aby nedoslo k jeho zaméné s novym.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 10 Priprava dilu sestavy hotendu

@® Pro nasledujici
kroky si pripravte:

@® Montaz hotendu (1x)

@ Sestava

hotendu CORE
One L je pfimo z
tovarny
vybavena
silikonovym
navlekem
Nextruderu. Ten
je ale volitelny a
muzete ho
kdykoliv
odstranit.

@® Viceinformacio
silikonovém
navleku najdete
v tomto ¢lanku:
Silikonovy
navlek
Nextruderu.

Vychozi tryska na
zarizeni CORE One
L je 0,4mm HF
(vysokoprutokova) s
oznacenim CHT.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 11 VloZeni nové sestavy hotendu

©® Najdéte otvor na spodni strané chladice extruderu a
vloZte tam sestavu hotendu.

@ Ujistéte se, ze mezi sestavou hotendu a krytem
ventilatoru (fan-shroud) je dostatek mista.

Az bude cela sestava hotendu vlozena do
nextruderu, utahnéte oba Srouby.

® Prekontrolujte, zda je hotend zcela zasunut do
chladice. Musi byt v jedné roviné s krytem
ventilatoru.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 12 Kontrola trysky

CORE

é’

Zkontrolujte, zda je
tryska zcela
zasunuta do
chladice. Médény
krouzek na trysce
musi byt sotva
viditelny.

& Pokud neni
tryska spravné
zasunuta, muze
dochazet k
nedostateCném
u prenosu tepla
a potencialné k
ucpani trysky.

@ Pro nastaveni
polohy trysky,
povolte Srouby a
posunite sestavu
hotendu nahoru.
Poté Srouby opét
utahnéte.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 13 Pripojeni kabel( hotendu

® Zapojte kabel termistoru hotendu do horniho levého
slotu na desce LoveBoard.

@® Zapojte topeni hotendu do ¢erného slotu v horni
¢asti desky love board.

KROK 14 Vedeni kabelll hotendu

Insert the hotend
cables behind the
plastic cable guide
hook. Guide the
thermistor cable
first, then the
hotend heater cable.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 15 Uchyceni krytu Prinhead-cover-left

® Srovnejte kabely tak, aby nevyCnivaly a nedoslo k
jejich priskripnuti pfi nasazeni krytu Printhead-
cover-left.

© Zajistéte, aby kabel ventilatoru tiskarny prochazel
pres vystupky v dilu Printhead-cover-rear.

@® Tip: Pripravte Sroub M3x10 a nasadte jej na kryt
pred jeho upevnénim.

@® Nejprve vlozte kryt do spodniho otvoru v dilu
Printhead-cover-rear.

® Kryt umistéte na Nextruder.
Zajistéte kryt na misté pomoci Sroubu M3x10.

Odstrante ochranny material z vyhrivané podlozky.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 16 Uchyceni horniho krytu fiskdrny

Umistéte kryt na tiskarnu vétraci mrizkou dopredu a
posunte kryt smérem dozadu.

©® Vyrovnejte kryt tak, aby se dvé plastové zapadky na
zadni strané krytu zasunuly a kryt zajistily na misté.

® Jakmile je zadni ¢ast zajisténa na svém misté,
spustte pfedni ¢ast krytu a jemné jej zatlacte dolu,
aby predni zapadky zapadly na misto.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 17 Zapnuti fiskdrmy.

& Ujistéte se, ze je tiskarna umisténa na stabilnim
misté, kde nemuze dochazet k pfenosu okolnich
vibraci (napriklad tam, kde tisknou dalsi tiskarny).

Zavrete dvirka.
Ze zadni strany tiskarny pfipojte kabel zdroje
napajeni.

® Zapnéte vypinac (symbol "I").
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 18 Nastaveni trysky

& Tento krok plati pouze v pfipadé, Ze jste zménili
prameér nebo typ trysky. Pokud jste tak neucinili,
pokracujte dalSim krokem.

@® Prejdéte na obrazovce do Nastaveni -> Hardware ->
Tiskova hlava.

® Vyberte primér trysky, kterou pouzivate (napf. 0,25
/03/04/05/0,6/0,8).

@ U tiskarny CORE L je 0,40mm tryska standardni
velikost trysky.

Turn on the silicone sock option if applicable.
® Vyberte typ trysky.

@ U tiskarny CORE One L je vysokopritokova
tryska (high flow nozzle) vychozi.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One L)

KROK 19 Zavérecna kontrola

® Pro ovéreni spravného zapojeni kabell prejdéte na
obrazovce tiskarny do nabidky Ovlddani -> Teplota
-> Teplota trysky a nastavte ji nad 200°C.

Vratte se na hlavni obrazovku a zkontrolujte spodni
liStu, zda teplota roste podle ocekavani.

Skvéla prace! Pravé jste vymeénili sestavu hotendu
na vasi tiskarné Prusa CORE One L.
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