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Jak zamontowac¢ adapter dyszy
Nextruder V6 (CORE One L)

help.prusa3d.com/g934727
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Zeskanuj kod QR,
aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 1 Wprowadzenie

@® Ten przewodnik
poprowadzi Cie
przez proces
montazu adaptera
dyszy Nextruder V6
w Prusa CORE One
L.

@ Ponizsze instrukcje
majg zastosowanie
do dysz o dowolnej
srednicy.

® Wszystkie
potrzebne czesci sg
dostepne w naszym
sklepie
internetowym
prusa3d.com

Pamietaj, ze
musisz sie
zalogowad, aby
miec¢ dostep do
sekcji czesci
zamiennych.

@ Zachowaj wszystkie
elementy ztaczne,
ktore zostaty
zdemontowane z
drukarki podczas
wymiany - bedg one
ponownie
wykorzystane.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 2 Narzedzia nlezbgﬂne dla tej instrukcji

IO
ismm o 20mm 25mm 30mm T 8

@® W tejinstrukcji potrzebne Ci beda nastepujace
narzedzia:

® Klucz imbusowy 2,5 mm
® Klucz13-16

® Klucz uniwersalny
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 3 Przygotowanie drukarki (czesc 1)

Zamknij drzwiczki.

® Przejdz do menu Filament Roztadujfilament -
Roztaduj filament.

Roztaduj filament z drukarki.
® Zdejmij szpule filamentu z drukarki.

& Upewnij sie, ze drukarka jest schtodzona do
temperatury otoczenia.

@® Na ekranie przejdz do Nagrzewanie
Chtodzenie - Chtodzenie i poczekaj, az

drukarka catkowicie ostygnie do temperatury
otoczenia. Moze to potrwac kilka minut.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 4 Przygofowanie drukarki (czesc 2)

Otwdrz menu Sterowanie Ruch osi Ruch Z- Ruch
osi Ruch Z- Ruch Zi przesun stot do samego dotu.

Poczekaj, az stot sie opusci.
Odtacz przewdd zasilania z tytu drukarki.

Ustaw przetacznik zasilania w pozycji OFF (symbol
"0").

KROK 5 Demontaz gornej obudowy

®

Otwarz drzwi i siegnij do przedniej czesci gornej
pokrywy.

Pokrywa jest mocowana przez plastikowe zatrzaski.

Znajdz dwa plastikowe zatrzaski w dolnej przedniej
czesci pokrywy. Scisnij je jednoczes$nie.

Podnies przod pokrywy na tyle, aby odczepic ja od
drukarki, a nastepnie pociggnij pokrywe 2 cm w
swojg strone.

Zdejmij gorna pokrywe od zewnatrz.

Konserwacja drukarki



Jak zamontowac¢ adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 6 Zabezpieczenie stofu grzewczego

Konserwacja drukarki

& Zalecamy
zabezpieczenie
stotu grzewczego
przed kolejnymi
czynnosciami!

Przykryj stot
grzewczy
kawatkiem
tkaniny lub
innego
materiatu o
odpowiedniej
grubosci.
Ochroni to
powierzchnie
przed
uszkodzeniami
(porysowaniem)
podczas
dalszych
czynnosci.



Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 7 Uzyskanie dostepu do przewodow hotendu

® Ustaw drukarke tak, aby mie¢ dostep do lewe;j

strony Nextrudera.

Wykrec¢ kluczem imbusowym 2,5 mm dwie $ruby
M3x10 na gorze lewej pokrywy gtowicy [Printhead-
cover-left].

® Woysun pokrywe z dolnego rowka i zdejmij ja.

KROK 8 Odtgczenie przewodow hofendu

/N Kazde ztacze ma zatrzask zabezpieczajacy, ktory
nalezy koniecznie nacisna¢ przed odtaczeniem. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
ztgcza.

10

Nacisnij zatrzask, aby odtaczy¢ ztacze grzatki
hotendu.

Odtacz przewod termistora hotendu, naciskajac
zatrzask przed wyciggnieciem ztacza.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 9 Demonfaz zespolu ‘hotendu

Wyciagnij przewody hotendu z zaczepu za srubami

radetkowanymi.
® Chwyc hotend reka, aby zapobiec jego spadnieciu.
@® Druga reka poluzuj dwie sruby radetkowane. Nie ma

potrzeby wykrecania ich catkowicie, wystarczy
kilka obrotéw.

©® Woysun zespot hotendu z radiatora w dét.

KROK 10 Odkrecenie dyszy

I‘f: ‘i A — ‘iﬂ'é ﬁ
z%?*@“‘

® Zdejmij skarpete z bloku grzejnego.

@® Chwyc blok grzejny korzystajac z wyciecia o
rozmiarze 13 mm w kluczu 13-16.

©® Chwyc dysze i poluzuj ja uzywajac wyciecia o
rozmiarze 7 mm w kluczu uniwersalnym.

@® Recznie wykrec i wyciagnij dysze Prusa Nozzle z
zespotu hotendu.

Konserwacja drukarki 1



Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 11 Adapter V6: przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

©® Adapter dyszy
Nextruder V6 (1x)

Q‘Q % ® Dysza V6 (1x)
/ / @ Wiecej

informacji na
temat
dostepnych
opcji znajdziesz
w artykule o
dyszach.

KROK 12 Monfaz adaptera V6

Wi o
Giaa
%I

® Od strony z przewodami przykre¢ adapter dyszy
Nextruder V6 do bloku grzejnego.

® Trzymajac blok grzejny, dokre¢ adapter dyszy
Nextruder V6 kluczem uniwersalnym.

@® Od przeciwnej strony bloku grzejnego wkrec dysze
V6. Dokre¢ dysze dobrze, ale z wyczuciem.

@ Zalecana jest szczelina okoto 2 milimetréow
miedzy dysza a blokiem grzejnym.

12 Konserwacja drukarki



Jak zamontowac¢ adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 13 Ponowne zatozenie skarpety silikonowe;

®

Konserwacja drukarki

® Pozamontowaniu
nowego adaptera
dyszy V6 ponownie
zatoz silikonowg
skarpete.

Domyslinie
hotend CORE
One L ma
silikonowg
skarpete na
bloku grzejnym.
Jest ona
opcjonalnai
mozna ja zdjac
w dowolnym
momencie.
Wiecej o
silikonowej
skarpecie
Nextrudera.

Domyslng dyszag
w CORE One L
jest 0,4 mm HF
(wariant o
wysokim
przeptywie) o
oznaczeniu
CHT.
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Jak zamontowac¢ adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 14 Montaz hotendu

® Zlokalizuj otwér w radiatorze od spodu ekstrudera i
witdz do niego rurke hotendu.

@ Upewnij sie, ze miedzy nowym hotendem a
kanatem wentylatora jest wystarczajaco duzo
wolnego miejsca.

Dokre¢ obie sruby radetkowane, gdy hotend bedzie
wsuniety do korica w Nextruder.

@® Upewnij sig, ze hotend jest catkowicie wsuniety w
radiator. Musi by¢ wyréwnany z kanatem
wentylatora.

KROK 15 Podtgczenie przewodow hotendu

® Podtacz termistor hotendu do gornego lewego
gniazda na ptytce LoveBoard.

@® Podtacz grzatke hotendu do czarnego gniazda w
gornej czesci ptytki LoveBoard.
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Jak zamontowac adapter dyls‘zy Nextruder V6 (CORE One
KROK 16 Utozenie przewodow hotendu

W16z przewody
hotendu za haczyk.
Najpierw
poprowadz przewod
termistora, a
nastepnie przewdd
grzatki hotendu.

® Utoz przewody tak, aby nie wystawaty, co pozwoli
uniknac ich przygniecenia podczas montazu lewe;j
pokrywy gtowicy.

® Upewnij sie, ze przewod wentylatora wydruku jest
poprowadzony przez kanat w tylnej pokrywie
gtowicy [Printhead-cover-rear].

@® Wskazdowka: przygotuj srube M3x10 i wsun w otwor
w pokrywie przed jej zamocowaniem.

Najpierw wsun dolna krawedz pokrywy w szczeline.

Zatoz pokrywe na Nextruder.
Przymocuj pokrywe srubg M3x10.

Zdejmij zabezpieczenie stotu.
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Jak zamontowac¢ adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 18 Przymacowanie gornej pokrywy

16

Umies¢ panel na drukarce tak, aby kratka
wentylacyjna znajdowata sie z przodu, a nastepnie
przesun do tytu.

Wyrdwnaj panel tak, aby dwa plastikowe zatrzaski z
tytu wsunety sie i zablokowaty na miejscu.

Po zamocowaniu tylnej czesci opusc przednia czesé
panelu i delikatnie docisnij, aby przednie zatrzaski
zaskoczyty na swoje miejsce.

Konserwacja drukarki



Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 19 Wigczenie drukarki

& Upewnij sie, ze drukarka jest umieszczona w
stabilnym miejscu, do ktérego nie przenikajg
drgania otoczenia (na przyktad pochodzace z innych
drukarek).

Zamknij drzwiczki.
Z tylnej strony drukarki podtacz przewod zasilacza.

® Ustaw przefacznik zasilania w pozycji ON (symbol
IIIII).

Konserwacja drukarki 17



Jak zamontowac¢ adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 20 Dokrecenie dyszy na gorgco

& W kolejnych krokach bedziemy musieli rozgrzaé
dysze. Uwazaj, aby nie dotknag¢ GORACYCH
elementéw hotendu.

® Na ekranie drukarki przejdz do Sterowanie
Temperatura — Temperatura i uzywajac pokretta,

ustaw dysze na 250°C.

@® Zablokuj blok grzejny kluczem 13-16. Zachowaj
ostroznosc, aby nie ciagna¢ za hotend!

Dokrec¢ dysze kluczem uniwersalnym. Nie dokrecaj
zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ gwintu. Uzyj
odpowiedniej sity. Zalecany moment dokrecania
wynosi 1,5 Nm.

& UWAGA: Uwazaj, aby nie wygiaé¢ zespotu hotendu
podczas dokrecanial! Po zakoriczeniu dokrecania
miedzy dyszg a blokiem grzejnym pozostanie
szczelina okoto 1 mm.

18 Konserwacja drukarki



Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 21 Konfiguracja dyszy

& Ten etap obowigzuje tylko w przypadku zmiany
srednicy lub typu dyszy. Jesli nie dokonano takiej
zmiany, przejdz do nastepnego etapu.

@® Przejdz do Ustawienia Sprzet Glowica- Sprzet
Glowica - Glowica.

@® Woybierz srednice dyszy (np.0,25/03/04/05/
0.6 /0,8).

@ W CORE One L standardowym rozmiarem
dyszy jest 0,40 mm.

Wiacz opcje Silikonowa skarpeta, jesli jej uzywasz.
® \Wybierz rodzaj dyszy.

@ Domyslng dysza w CORE One L jest wariant o
wysokim przeptywie.

Konserwacja drukarki 19



Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (CORE One

KROK 22 Kontrola ostateczna

® Aby zweryfikowac¢ poprawnosc podtgczenia
przewodow, przejdz do menu Sterowanie
Temperatura Dysza- Temperatura Dysza-

Dysza i ustaw dowolng powyzej 200°C.

Wroc¢ do ekranu gtownego i sprawdz na dolnym
pasku, czy temperatura wzrasta.

Dobra robota! Wtasnie zakoniczyliSmy montaz
adaptera dyszy w Twojej PRUSA CORE One L.
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