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Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 1Uvod

Udrzba tiskarny

Tento navod vas
provede vyménou
tiskového
ventilatoru na
tiskarné Original
Prusa XL verze
Multi-tool.

Nékteré dily se
mohou lehce lisit.
Na proces to vSak
nema vliv.

Vsechny potiebné
dily jsou dostupné
na nasem e-shopu
prusa3d.com.

Pro pristup do sekce
nahradnich dilt
musite byt
pfihlaseni.



Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 2 Naradi potrebné pro tento navod

Pro tento navod si prosim pripravte:
T10 Torx kli¢ / Sroubovak

Inbusovy kli¢ 2,5 mm

Postranni rezaky

Stahovaci paska

Udrzba tiskarny



Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 3 Vysunufi filamentu
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@ Nasledujici krok je nutny pouze v pripadé, ze mate
zavedeny filament v nextruderu

® Vysunte filament z hotendu. Na obrazovce prejdéte
do Filament Vysunout Filament. - Vysunout
Filament.

® Tiskarnu nechejte zchladnout na pokojovou teplotu.

Na obrazovce prejdéte do nabidky Predehrev
Zchladit. - Zchladit.

& Pred dalSim postupem pockejte, az tiskarna zcela
vychladne na pokojovou teplotu.

Udrzba tiskarny



Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 4 Ochrana vyhrivané podlozky

@® Pred témito kroky
doporucujeme
zakryt vyhfivanou
podlozku.

Ujistéte se, ze je
vyhfivana podlozka
zchlazena na okolni
teplotu. Umistéte
prazdnou
kartonovou krabici
priblizné do predni
stfedni ¢asti
vyhtivané podlozky.
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® Naobrazovce tiskarny prejdéte do Ovidadani
Pick/Park Tool Park Current Tool - Pick/Park Tool

Park Current Tool - Park Current Tool.

Vypnéte vypinac (symbol "O")

® Ze zadni strany tiskarny odpojte kabel zdroje
napajeni.
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Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 6 0ddokovani Nextruderu

©® Drzte nextruderu pevné.

Remove the nextruder by pulling it outwards from
the metal inserts.

(D Agkoli se odekava lehky odpor, jeliko? kovové
vlozky jsou magnetické, pouzivejte mirnou silu.

® Opatrné umistéte nextruder na kartonovy box.
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Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 7 Odpojeni nextruderu

® Sroubovakem Torx T10 povolte dva srouby M3x8rT
z cerneho nylonového ohebného platu a odpojte ji od
nastroje. Srouby neodstranujte uplné.

@ There are two versions of the main dwarf cable
connector. One with two M3x10 screws, one
without.

® If your main dwarf cable is secured to the
toolhead with two M3x10 screws, remove them
before proceeding.

Zatlacte na modrou objimku na horni strané
Sroubeni. Vytahnéte PTFE trubi¢ku a pritom tlacte
na modrou objimku.

@ The color of the collar on top of the fitting may
differ.

& Press the safety latch before trying to pull the
main dwarf cable out!

Disconnect the main dwarf cable by pressing the
safety latch and pulling the cable out.

@® Move the disconnected nextruder to an appropriate
work area where you have all the necessary tools
available.
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Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 8 Pristup k desce dwarf

Povolte Sroub M3x12 na dilu dwarf-cover-door.

Otevrete dwarf-cover-door a znovu lehce utahnéte
sroub M3x12, abyste udrzeli dwarf-cover-door na
misteé.

KROK 9 0dpojeni tiskoveho venfildtoru

® Opatrné odstrante stahovaci pasku.
@ Pri strihani stahovaci pasku se vyhnéte preriznuti
kabelt!

& Pred vytazenim kabelu ventilatoru tiskarny z desky
dwarf stisknéte bezpecnostni zapadku!

Press the safety latch and pull the cable out to
disconnect the black/yellow/red print fan cable
from the dwarf board.

Udrzba tiskarny 1



Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 10 Pristup k tiskovému ventfilatoru

® Remove the fan shroud by unscrewing two bottom
M3x14rT screws using the T10 Torx
key/screwdriver.

Odstrante Sroub M3x12 pomoci 2,5mm inbusového
klice.
® Once the screws are removed, slowly pull the print

fan (nested in the printed fan-cover) away from the
nextruder.
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Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 11 0dstranéni tiskového ventfildtoru
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Zkontrolujte kabel ventilatoru tiskarny, protoze
existuje mala moznost, ze by mohl byt sevieny
deskou extruderu.

In case the cable is pinched, do not try to pull it
out. You risk damaging the cable. Lift the print fan
gently and remove the nextruder plate as described
below.

If the cable is not pinched, flip the hotend fan and
remove the nextruder plate by using a T10 Torx
key/screwdriver to unscrew these:

Dva Srouby M3x8rT na boku.

Three M3x6bT screws connecting the nextruder
plate to the heatsink.

Odstrante plat Nextruderu.

Méjte vSechny Srouby po ruce, brzy budeme znovu
pripeviovat desku nextruderu.

Odstrante tiskovy ventilator.
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Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 12 0dstranéni krytu fiskového ventildforu

@® Carefully pull the print fan cable out of the fan cover
ridge.

® Remove the print fan from the fan cover. Keep the
cover aside, we will use it again very soon.

@ Doporucujeme stary tiskovy ventilator okamzité
zlikvidovat, aby se snizilo riziko zamény s novym.

KROK 13 Novy tiskovy ventildtor - priprava

@® Pro nasledujici
: kroky si prosim

\ pripravte:

® Tiskovy ventilator
(1x)
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Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 14 Inserting the print fan into the fan-cover

Thread the print fan cable through the hole in the
fan-cover.

Zarovnejte tiskovy ventilator tak, aby presné zapadl
do krytu ventilatoru.

Vlozte tiskovy ventilator do dilu fan-cover.

Po vlozeni otocte ventilator tiskarny a protlacte
kabel ventilatoru tiskarny pres vystupek v krytu
ventilatoru.

KROK 15 Pripojeni noveho fiskového ventildtoru

Pfipojte tiskovy ventilator do volného slotu na desce
Buddy. Ujistéte se, ze bezpecnostni zapadka
zacvakla a kabel je spravné pfipojen.

Make sure to lead the new print fan cable under the
hotend cables.

Flip the nextruder around. Lead the connected cable
and position the print fan as shown in the photo.
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Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 16 Reattaching the the new print fan

® Place the nextruder plate back in the same position
and use the T10 Torx key/screwdriver to re-attach
the plate with these screws:

Dva Srouby M3x8rT na boku.

Three M3x6bT screws connecting the nextruder
plate to the heatsink.

® With the nextruder plate secured in place, flip the
print fan so that the hole in the top left corner aligns
with the hole in the plate.

@ Ujistéte se, ze je ventilator tiskarny umistén tak, jak
je znazornéno na fotografii; ty¢ sméfuje k desce
nextruderu.

16 Udrzba tiskarny



Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 17 Zajisténi noveho tiskového venfilatoru

With the new print fan in place, secure it by
tightening the M3x12 screw using the 2,5mm Allen
key.

® Ujistéte se, ze neni kabel ventilatoru tiskarny
priskfipnuty a je veden drazkou v plastu.

® Pomoci klice/sroubovaku T10 Torx znovu pfipevnéte

kryt ventilatoru zasroubovanim dvou Sroubd
M3x14rT.

Udrzba tiskarny 17



Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 18 Zakryti desky dwarf

Wrap one zip tie around all the cables except the
thermistor and heater cables. Tighten the zip tie
just enough to keep the cables in place.

& Davejte pozor, abyste stahovaci pasku neutahli
prilis silné, protoze by to mohlo poskodit kabely.

® Close the printed dwarf board cover on the
nextruder. Make sure not to pinch any cables.

@® Secure the dwarf board cover with an M3x12 screw,
and use the T10 Torx key/screwdriver to tighten it.

® Zbyvajici cast stahovaci pasky odfiznéte klestémi.

KROK 19 Zajisténi toolchangeru a hotendu

Zajistéte toolchanger dvéma Srouby M3x8rt.
©® Pripojte kabel toolchangeru.
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Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 20 Pripojeni nextruderu

® Zasunte PTFE trubicku do festo konektoru co
nejdale je to mozné. Lehce zatahnéte za PTFE
trubicku, abyste se ujistili, Ze je pevné zajisténa.

Pripojte kabel dwarf extruder k desce dwarf.

® Nasadte ¢ernou ohybnou nylonovou desticku na dva
srouby M3x8rT v desce Cheese.

& Ujistéte se, Zze zadni ohebna nylonova desticka neni
pretocena.

® Dva Srouby M3x8rT utahnéte pomoci T10 Torx klice.
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Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 21 Dokovani nastroje

@® Opatrné tiskarnu otocte tak, aby predni strana
smérovala k vam.

® Vezméte Nextruder a opatrné jej polozte vedle doku.

Vlozte obé kovové vlozky do bilych otvord v doku.
Magnety vam pomohou s dokovanim Nextruderu.

@® Zkontrolujte, zda se tésnéni trysky lehce dotyka
trysky. Méjte na paméti, Ze typ tésnéni trysky se
muze lisit.

® Pomoci 2,5mm inbusového klice utahnéte nebo

povolte Sroub M3x30 pro kalibraci vysky tésnéni
trysky.

@® Spravna poloha tésnéni trysky je takova, Ze tésnéni
neni ohnuté a dotyka se trysky.
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Jam vymeénit tiskovy ventilator (XL Multi-tool)

KROK 22 Otestovani tiskarny
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® Ze zadni strany tiskarny pripojte kabel zdroje
napajeni.
©® Zapnéte vypinac (symbol "I").

@® Spustte test z menu Ovladani Kalibrace & Testy
Test ventilatoru. - Kalibrace & Testy Test

ventilatoru. - Test ventilatoru.

KROK 23 Skvela prace!

©® Dobra prace,
uspésné jste
vymeénili tiskovy
ventilator na vasi
tiskarné Original
Prusa XL multi-tool.
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