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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE
One)

help.prusa3d.com/g922447

Zeskanuj kod QR,
aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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https://help.prusa3d.com/g922447

Jak wymienic¢ silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 1 Wprowadzenie

@® Ten przewodnik poprowadzi Cie przez proces
wymiany silnikow osi X i Y w Prusa CORE One.

@® Czesci zamienne sg dostepne w naszym sklepie
internetowym prusa3d.com

Pamietaj, ze musisz sie zalogowac, aby mie¢
dostep do sekcji czesci zamiennych.
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Jak wymienic¢ silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 2 Pofrzebne narzedzia

nhnl aN o=

® Do tego rozdziatu przygotuj nastepujace
narzedzia:

® Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz/wkretak Torx T10
Szczypce spiczaste

@® Obcinaczki boczne sg opcjonalnym, zalecanym
narzedziem.

@® Smar Prusa lub podobny (dostepny w naszym
sklepie internetowym)

Konserwacja drukarki



Jak wymienic¢ silniki osi X i Y (CORE One)
KROK 3 Przygotowanie drukarki 1

& Przed rozpoczeciem upewnij sie, ze drukarka jest
schtodzona do temperatury otoczenia.

® W drukarce przejdz do menu Sterowanie i uruchom
Auto bazowanie.

@® Przejdz do menu Sterowanie Ruch osi— Ruch osii
ustaw warto$¢ Ruch Z na 200 mm.

©® Opusc stot, aby byt fatwo dostepny od gory,
pozostawiajac jednoczesnie wystarczajacg ilosc
miejsca pod spodem.

KROK 4 Przygotowanie drukarki 2

® Whytacz drukarke za pomocg przetacznika
znajdujgcego sie z tytu.

Odtacz drukarke od zasilania.
Zdejmij ptyte ze stotu, jesli tam jest.
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Jak wymienic¢ silniki osi X i Y (CORE One)
KROK 5 Demontaz gornej pokrywy

Otworz drukarke. Od wewnatrz siegnij do
nylonowego nitu z przodu po lewej stronie gornej
pokrywy. Wypchnij go, aby jg odblokowaé.

@® Nastepnie wyciagnij nit od zewnatrz.

® Woyciagnij nity nylonowe z gonej pokrywy, stosujac
te sama technike.

® Zdejmij gorna pokrywe.

KROK 6 Demontaz pokrywy z lewej strony

Wyciagnij pie¢ nitow nylonowych mocujacych
plastikowa pokrywe boczna.

@® Zalecamy uzycie obcinaczek, aby ostroznie
podnies¢ gorng czescé nitu i odblokowac go.
Nastepnie wyjmij dolng czes¢ nitu.

® Zdemontuj boczng pokrywe.
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 7 Demontaz panelu z lewej strony

® Wyciagnij pie¢
wskazanych nitow
nylonowych
mocujacych
metalowy panel
boczny.

® Zdemontuj panel.

Od wewnatrz drukarki wykre¢ dwie sruby mocujace
tylng pokrywe.

@® Ztytu drukarki przesun srodkowa pokrywe w dot.

Jesli trudno jest ja przesunac, uzyj wkretaka
wsunietego w otwadr jako dzwigni.

® Upewnij sie, ze cztery zaczepy na gorze pokrywy sa
odtaczone od metalowej obudowy.

8 Konserwacja drukarki



Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 9 Demontaz tylnej pokrywy 2

Przesun pokrywe lekko do tytu.

® Pociagnij dolng czes¢ pokrywy na zewnatrz,
jednoczesnie przechylajgc jej gorna czes¢ w
kierunku drukarki. Spowoduje to odczepienie jej od
znajdujgcej sie za nig wiazki przewodow.

KROK 10 Demontaz pokrywy xBuddy

Wykrec szes¢ srub mocujgcych pokrywe xBuddy
[xBuddyBox-cover].

@® Zdejmij pokrywe, wysuwajac ja, aby dostac sie do
elektroniki.

Konserwacja drukarki 9



Jak wymienic¢ silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 11 Demontaz wigzki przewodow

Z tytu drukarki
ostroznie odetnij
wskzane opaski
zaciskowe mocujgce
wiazki przewodow.

& Zachowaj
szczegolng
ostroznosc, aby
nie uszkodzié¢
przewodow.

KROK 12 Odtqczenie silnika osi Y z prawej strony

& Najpierw wymienimy silnik po prawej stronie
(patrzac od przodu drukarki).

@ Chociaz w konfiguracji CoreXY kazdy silnik
napedza zarowno o$ X, jak i Y, ten po prawej
stronie jest oznaczony jako ,,Y” na drukarce.

Odfacz przewod silnika Y od ptyty xBuddy.

Ztacze ma maty zatrzask zabezpieczajacy, ktory
nalezy wcisna¢, aby je odtaczyé.

@® Poprowadz przewodd silnika Y na zewnatrz obudowy
xBuddy i pozostaw go na razie luzno.

10 Konserwacja drukarki



Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 13 Demontaz pokrywy z prawej strony

@® Przejdzmydo
prawej strony
drukarki.

® Woyciagnij pie¢
nitow nylonowych
mocujacych
plastikowa pokrywe
boczna.

@® Zdemontuj boczng
pokrywe.

KROK 14 Demontaz bocznego uchwytu

® Woykreé obie sruby z uchwytu kluczem Torx T10.

® Zdemontuj uchwyt z krotka rurka PTFE. Pozostaw
rurke na miejscu.

Konserwacja drukarki



Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)
KROK 15 Demontaz panelu z prawej strony

Wyciagnij 11 wskazanych nitéw nylonowych
mocujacych metalowy panel boczny.

& Postepuj ostroznie, aby nie przecigé nitu.

® Zdemontuj boczny panel.

KROK 16 Poluzowanie paska 1

® Z przodu drukarki wykre¢ srube napinacza paska.

@® Woykrecaj $rube, az koto pasowe wyjdzie z
napinacza.
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 17 Poluzowanie paska 2

%
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® Zlewej przedniej strony wykrec srube napinacza
paska.
® Wykrecaj srube, az koto pasowe wyjdzie z
napinacza.

KROK 18 Demontaz zespotu silnika osi Y

® Po prawej stronie drukarki wykre¢ cztery wskazane
sruby M3x35 mocujace silnik.
® Sruby te mozna rozpoznaé od spodu po utozeniu
w prostokat.
Wykrec srube M3x10 mocujaca zespot silnika.

Konserwacja drukarki 13



Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)
KROK 19 Demontaz silnika osi Y

@® Przesun zespot silnika do przodu.

@ Zrdb troche miejsca z tytu, aby mie¢ dostep do
przewodow. Postepuj ostroznie, aby nie
uszkodzi¢ zadnego z nich.

Ostroznie odetnij wszystkie opaski zaciskowe
mocujace przewody do zespotu silnika.

& Postepuj bardzo ostroznie, aby nie uszkodzié¢
przewodow, poniewaz jest tam bardzo ciasno i
masz ograniczong przestrzen!
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)
KROK 20 Demontaz silnika osi Y 2

® Podnies silnik z plastikowej czesci, aby go
wyciagnac.

Zwroc¢ uwage, ze pasek nadal jest owiniety
wokot kota pasowego silnika. Ostroznie odtacz
silnik, zachowujac pierwotne utozenie paska,
aby ufatwic jego ponowny montaz.
Wyprowadz przewdd silnika z tylnej ptyty.

@® Poprowadz przewod w gore, za zespot XY.
Nastepnie catkowicie wyjmij go z drukarki.

Konserwacja drukarki 15



Jak wymienic¢ silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 21 Demontaz kotka pasowego osi Y

® Poluzuj dwa wkrety
dociskowe koétku
pasowym silnika
kluczem
imbusowym 2 mm.

@® Zdejmij koto pasowe
z silnika i zachowaj
je do pozniejszego
uzycia.

KROK 22 Przygotowanie silnika osi Y

® Do kolejnych etapéw przygotuj:
Silnik osi Y (1x)

® Assembly-multi-tool [Multitool montazowy] (1x)
dostarczony wraz z drukarka

® Opaska zaciskowa (1x)

KROK 23 Monfaz kotka pasowego osi Y

16 Konserwacja drukarki



Jak wymienic¢ silniki osi X i Y (CORE One)

® Zwroc uwage na sptaszczenie czopu watka silnika.
Obraé¢ watek silnika sptaszczeniem do siebie.

& Wsun koto pasowe zebate na watek, zwracajac

uwage na WEASCIWY kierunek. Orientacja
kota pasowego osi Y jest INNA niz osi X.
Upewnij sie, ze zeby kota pasowego sg oddalone
od silnika. Uzyj szerszego haka multitoola
montazowego.

® Woykorzytaj hak na multiitoolu montazowym i ustaw

grubsza czes¢ miedzy kotem pasowym, a silnikiem.

Nie probuj zaczepia¢ go wokadt watka. Po prostu
oprzyj przyrzad o silnik i upewnij sie, ze
koncowka haka wsuwa sie miedzy niego, a koto
pasowe.

Docisnij koto pasowe do multitoola i mocno dokre¢
wkret do sptaszczenia watka.

® Obroc¢ koto pasowe i dobrze dokre¢ drugi wkret
dociskowy.

& Sprawdz doktadnie orientacje kota pasowego. Zeby
musza by¢ skierowane w strone przeciwng do
silnika.

Konserwacja drukarki 17



Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 24 Info 0 paskach XY

@ Kolejne etapy
obejmujg montaz
silnika, w ktorym
integralna czescia
pracy jest
prowadzenie paska.
Przed rozpoczeciem
zapoznaj sie z
ilustracja, aby
uzyskac ogolny
wglad i lepsze
zrozumienie
przebiegu kazdego
paska.
® PaseksilnikaY -

znajduje sie na
dole

KROK 25 Przygotowanie paska osi Y

® Utoz pasek wewnatrz plastikowej czesci, tak jak na
ilustraciji.

® Stwodrz petle wewnatrz, w przestrzeni w ktdrej
zostanie umieszczone koto pasowe silnika.

18 Konserwacja drukarki



Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)
KROK 26 Montaz silnika osi Y

Umiesc silnik Y w zespole silnika tak, aby pasek
owinat sie wokot kota pasowego.

@® Sprawdz przez okienko inspekcyjne wewnatrz
drukarki, czy pasek jest prawidtowo nawiniety na
kotko.

Konserwacja drukarki 19



Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 27 Montaz silnika osi Y 2

@ Ustaw silnik tak, aby jego przewdd byt skierowany w
strone tylnej czesci drukarki.

® Przeprowadz przewod przez specjalny kanat z boku
plastikowej czesci.

Wsun opaske zaciskowg w otwor z tytu plastikowe;j
czesci.

Przymocuj przewod opaska zaciskowa, ale nie
zaciskaj jej zbyt mocno - przewod powinien mie¢
pozostawiony niewielki zakres ruchu z tytu.

® Ostroznie odetnij nadmiar opaski zaciskowej i
ustaw jej gtowke w kierunku wnetrza drukarki,
aby nie przeszkadzata w montazu kolejnych
czesci.
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 28 Montaz silnika osi Y 3

® Poprowadz przewod silnika przez dedykowany
otwor do tylnej czesci drukarki.

KROK 29 Montaz silnika osi Y 4

@® Przesun zespot silnika z powrotem do pierwotnego
potozenia, az mata wystajaca wypustka zrowna sie z
otworem w zespole CoreXY.

Przymocuj zespdt srubg M3x10 wkrecong w otwor
wysuniety najbardziej na zewnatrz.

& Upewnij sie, ze zespot jest dobrze osadzony i
zaden przewod nie jest przygnieciony.

® Przymocuj czesci czterema srubami M3x35.

Konserwacja drukarki 21



Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 30 Odtgczenie silnika osi X z lewej strony

& Nastepnie wymienimy silnik po lewej stronie
(patrzac od przodu drukarki).

Odtacz przewad silnika X od ptyty xBuddy.

Ztacze ma maty zatrzask zabezpieczajacy, ktory
nalezy wcisnac, aby je odtaczyc.

@® Poprowadz przewadd silnika X na zewnatrz obudowy
xBuddy i pozostaw go na razie luzno.

KROK 31 Demontaz zespotu silnika osi X

® Po lewej stronie drukarki wykreé¢ cztery wskazane
sruby M3x35 mocujace silnik.

Sruby te mozna rozpoznaé od spodu po utozeniu
w prostokat.

® Wykrec srube M3x10 mocujaca zespot silnika.
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)
KROK 32 Demontaz silnika osi X

@® Przesun zespot silnika do przodu.

@ Musimy zrobi¢ troche miejsca z tytu na prace z
przewodami. Postepuj ostroznie, aby nie
uszkodzi¢ zadnego z nich.

Ostroznie odetnij wszystkie opaski zaciskowe
mocujace przewody do zespotu silnika.

& Postepuj bardzo ostroznie, aby nie uszkodzié¢
przewodow, poniewaz jest tam bardzo ciasno i
masz ograniczong przestrzen!
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 33 Demontaz silnika osi X 2

@® Wyprowadz przewdd silnika z tylnej ptyty.
® Poprowadz przewod w gore, za zespot XY.
Nastepnie catkowicie wyjmij go z drukarki.
@ Podnies silnik z plastikowej czesci, aby go
wyciagnac.
Zwro¢ uwage, ze pasek nadal jest owiniety
wokot kota pasowego silnika. Ostroznie odtgcz

silnik, zachowujac pierwotne utozenie paska,
aby ufatwic jego ponowny montaz.
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Jak wymienic¢ silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 34 Demontaz kotka pasowego 0si X

® Poluzuj kluczem
imbusowym 2 mm
dwa wkrety
dociskowe na kotku
pasowym silnika.

@® Zdejmij kotko
pasowe z silnika i
zachowaj je do
pozniejszego uzycia.

KROK 35 Przygotowanie silnika osi X

® Do kolejnych etapoéw przygotuj:
@® Silnik osi X (1x)

® Opaska zaciskowa (1x)

Konserwacja drukarki 25



Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 36 Montaz kotka pasowego 0si X

® Zwrdc uwage na sptaszczenie watka silnika.

& Wsun kotko pasowe zebate na watek, zwracajac
uwage na WEASCIWY kierunek.

@® Obroc¢ watek silnika sptaszczeniem do siebie.

@® Ustaw szczeline miedzy kotem pasowym zebatym a
silnikiem uzywajac widetek na multitoolu
montazowym [Assembly-multi-tool].

Docisnij kotko pasowe do multitoola i mocno dokrec
wkret do sptaszczenia.

® Dokrec¢ drugi wkret na kotku pasowym.

& Sprawdz doktadnie orientacje kotka pasowego.
Strona z zabkami musi znajdowac sie blizej silnika.
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 37 Info 0 paskach XY

@ Kolejne etapy
obejmujg montaz
silnika, w ktorym
integralna czescia
pracy jest
prowadzenie paska.

Przed rozpoczeciem
zapoznaj sie z
ilustracja, aby
uzyskac ogolny
wglad i lepsze
zrozumienie
przebiegu kazdego
paska.

® Pasek silnika X -
znajduje sie na
gorze
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 38 Przygotowanie paska osi X

® Uloz pasek wewnatrz plastikowej czesci, tak jak na
ilustracji.

® Stworz petle wewnatrz, w przestrzeni w ktorej
zostanie umieszczone koto pasowe silnika.

KROK 39 Montaz silnika osi X

© Umiesc silnik X w zespole silnika tak, aby pasek
owinat sie wokot kota pasowego.

@® Sprawdz przez okienko inspekcyjne wewnatrz
drukarki, czy pasek jest prawidtowo nawiniety na
kotko.
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 40 Montaz silnika osi X 2

Ustaw silnik tak, aby jego przewod byt skierowany w
strone tylnej czesci drukarki.

© Poprowadz przewod przez dedykowany kanat z tytu
plastikowej czesci.

@® Przymocuj przewod opaska zaciskowa, ale nie
zaciskaj jej zbyt mocno - przewod powinien mie¢
pozostawiony niewielki zakres ruchu z tytu.
® Ostroznie odetnij nadmiar opaski zaciskowe;j i

ustaw jej gtowke w kierunku wnetrza drukarki,
aby nie kolidowata z rama na kolejnych etapach.
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)
KROK 41 Monfaz silnika 0si Y 3

® Przeprowadz przewod silnika przez otwor w rogu, w
dot za rama zespotu CoreXY.

@ Przesun zespot silnika do tytu.

@® Poprowadz przewod przez dedykowany otwor do
tylnej czesci drukarki.

KROK 42 Monfaz silnika osi Y 4

@® Przesun zespot silnika z powrotem do pierwotnego
potozenia, az mata wystajaca wypustka zrowna sie z
otworem w zespole CoreXY.

Przymocuj zespot srubg M3x10 wkrecong w otwor
wysuniety najbardziej na zewnatrz.

& Upewnij sie, ze zespot jest dobrze osadzony i
zaden przewdd nie jest przygnieciony.

® Przymocuj czesci czterema srubami M3x35.
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 43 Podtgczenie silnikow

Poprowadz przewad silnika osi X do wnetrza
obudowy ptyty xBuddy.

® Podtacz przewdd silnika osi X do gornego
lewego gniazda ptycie xBuddy.
® Poprowadz przewad silnika osi Y do wnetrza
obudowy ptyty xBuddy.

Podtacz przewod silnika osi X do gornego,
drugiego od lewej gniazda na ptycie xBuddy.

KROK 44 Przygotowanie opasek zaciskowych

® Do kolejnych
etapow przygotu;:

@® Opaska zaciskowa
/\ (34
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 45 Uporzgdkowanie przewodow

Przymocuj wigzke przewodow w srodkowej czesci
dwoma opaskami zaciskowymi. Nie zaciskaj opasek
zbyt mocno.

& Z tytu drukarki przesun wigzke przewodow jak
najwyzej, aby zrobi¢ miejsce pod przewodami -
utatwi to pdzniejszy montaz metalowej pokrywy.

Przymocuj wigzke przewoddow do boku obudowy
xBuddy.

® Ponownie zamontuj pokrywe obudowy xBuddy
[xBuddybox-cover] i przykre¢ ja dwoma srubami
M3x4bT. Upewnij sie, ze nie przygniatasz zadnego
przewodul!
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 46 Nasmarowanie $ruby napinacza

® Przed ponownym wkreceniem srub M3x30

napinajgcych pasek nalezy je nasmarowac, aby
zapewnic¢ ptynna regulacje paska i zapobiec
zapiekaniu.

Wykrec¢ obie sruby M3x30 napinajace pasek.

Natoz niewielky ilos¢ smaru Prusa na koncowki

obu srub.

® Rozprowadz smar rownomiernie na catym
gwincie.

Wkrec z powrotem sruby napinajgce w ich
pierwotne pozycje.

Konserwacja drukarki
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 47 Monfaz napinacza paska z lewej strony
§

® Po lewej stronie drukarki sprawdz, czy nakretka
M3nS znajduje sie wewnatrz mocowania kota
pasowego w napinaczu paska.

® Wsun mocowanie kétka pasowego w napinacz, aby
sruba napinajgca M3x30 dotarta do nakretki.

& Upewnij sie, ze paski przebiegajg prosto i nie sg
skrecone.

@® Przymocuj uchwyt kota pasowego, dokrecajac srube
napinajaca o kilka obrotow.

& Nie naciaggaj jeszcze paska do konca!
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 48 Montaz napinacza paska z prawej strony

® Po prawej stronie drukarki sprawdz, czy nakretka
M3nS znajduje sie wewnatrz mocowania kota
pasowego w napinaczu paska.

® Wsun mocowanie kétka pasowego w napinacz, aby
sruba napinajgca M3x30 dotarta do nakretki.

& Upewnij sie, ze paski przebiegajg prosto i nie sg
skrecone.

@® Przymocuj uchwyt kota pasowego, dokrecajac srube
napinajaca o kilka obrotow.

& Nie naciaggaj jeszcze paska do koncal!
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)
KROK 49 Weryfikacja prowadzenia paska

& Przed kontynuowaniem warto sprawdzi¢ przebieg
paskow, gdy drukarka jest jeszcze czesciowo
zdekompletowana, poniewaz wszystko jest dobrze
widoczne.

® Upewnij sie, ze paski przebiegaja prosto.

@® Sprawdz, czy paski sg prawidtowo wyréwnane z
kotami pasowymi.

KROK 50 Przygofowanie bocznego uchwytu

Wez uchwyt z rurka PTFE.

@® Aby wyciagnac rurke PTFE, nalezy ja przepchnac¢
przez uchwyt i tuleje zaciskowa.

@® Ponownie wsun dwie sruby M3x10rT w uchwyt.

36 Konserwacja drukarki



Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 51 Montaz bocznego uchwytu

® Wez prawy panel boczny i umiesc¢ go tuz obok
prawej strony drukarki.

@® Wyrdwnaj sruby w uchwycie z otworami w panelu.

Upewnij sie, ze otwor rurki PTFE jest
wyrownany z wiekszym otworem w panelu.

Konserwacja drukarki

37



Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 52 Montaz bocznego czujnika filamentu

@® Wyrdwnaj boczny czujnik filamentu z panelem.

@® Dokrec sruby M3x10rT wewnatrz uchwytu, aby
przeszty przez panel boczny, do czujnika.

©® Wsun krotkg rurke PTFE przez tuleje zaciskowa w
bocznym uchwycie. Wcisnij ja do konca, az dotrze
do czujnika po drugiej stronie.

Wsun rurke do konica w czujnik filamentu po
drugiej stronie.
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)
KROK 53 Montaz panelu z prawej strony

® Ustaw panel boczny w pierwotnym potozeniu.

Zamocuj panel boczny uzywajac 11 nitow
nylonowych.

Zamontuj boczny panel z plexi.

® Przymocuj pokrywe boczng uzywajac 5 nitow
nylonowych.
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 54 Montaz tylnej pokrywy

® Zaloz tylng pokrywe.
Upewnij sie, ze zaden z przewodow nie jest
przycisniety.

® Pchnij pokrywe do gory, az cztery metalowe zaczepy
zahaczg sie w szczelinach z tytu drukarki.

Dociskajac pokrywe do gory, siegnij do wnetrza
drukarki i przykrec ja dwoma srubami M3x4bT.
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Jak wymienic silniki osi X i Y (CORE One)
KROK 55 Montaz panelu z lewej strony

® Przytoz lewy panel metalowy do drukarki i wyréwnaj
go z otworem.

@® Przymocuj panel uzywajac 11 nitow nylonowych we
wskazanych otworach.

® Zaloz plastikowa ostone na gorng czesc i wyrownaj
ja z otworem.

@ Zamocuj jg uzywajac 5 nitéw nylonowych.
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Jak wymienic¢ silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 56 Montaz gornej pokrywy

@® Teraz mozemy zamontowac gorng pokrywe.

® Wyrownaj pokrywe z metalowa rama w dalszym
prawym rogu.

Wyrdwnaj pokrywe z wgtebieniem w przedniej
czesci.

® Przymocuj pokrywe za pomoca co najmniej dwoch
nylonowych nitow we wskazanych otworach.
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Jak wymienic¢ silniki osi X i Y (CORE One)

KROK 57 Naciggniecie paska

Podtacz drukarke do zasilania.

©® Wiacz drukarke za pomocg przetacznika
znajdujacego sie z tytu.

Otworz artykut opisujacy regulacje naciagu paska i
ustaw oba paski odpowiednio.

KROK 58 Selftest

® Aby zakonczy¢ wymiane zalecamy przejscie do
menu Sterowanie Kalibracje i testy — Kalibracje i
testy i uruchomienie Selftestu.

@® Drukarka bedzie gotowa do ponownego uzytku, gdy
tylko przejdzie Selftest. Hurra!
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