Obsah

Jak vyménit motory osy X a Y (CORE One) ...... 3
T L Ve 4
Krok 2 - Potfebné naradi .....cccecrverrsnscnensesenenaens 5
Krok 3 - Priprava tiskarny 1 ....ceverveenescesesenenene 6
Krok 4 - Priprava tiskarny 2 ......cceveveveeeereercennees 6
Krok 5 - Odstranéni Horniho krytu (Top cover)

............................................................................ 7
Krok 6 - Sejmuti levé boCnice .....evvecrcerseeenaene 7
Krok 7 - Sejmuti levé boCnice ...cceervvercercercereenns 8
Krok 8 - Odstranéni zadniho krytu 1 ................ 8
Krok 9 - Odstranéni zadniho krytu 2 ....cceeeueene 9
Krok 10 - Odstranéni krytu xBuddy .....ccceeveeruenene 9
Krok 11 - Demontaz svazku kabell .....cccceeeneee 10
Krok 12 - Odpojeni (pravého) motoru osy Y
........................................................................... 11
Krok 13 - Odstranéni pravého boc¢niho krytu
........................................................................... 12
Krok 14 - Odstranéni rukojeti ....cvcervneeenenns 12
Krok 15 - Odstranéni pravé bocnice .....ccce..... 13
Krok 16 - Uvolnéni femene 1 ....ccvveervvccersesnnan, 13
Krok 17 - Uvolnéni femene 2 ...cvveeeevcceerceranens 14
Krok 18 - Odstranéni sestavy motoru osy Y
........................................................................... 14
Krok 19 - Odstranéni motoru osy Y ...cceeeeeeeennen. 15
Krok 20 - Odstranéni motoru osy Y 2 ... 16
Krok 21 - Odstranéni femenicky osy Y ....ccceeeune 17
Krok 22 - Pfiprava motoru oSy Y .cceeveevcerversennes 17
Krok 23 - Instalace femenicky 0sy Y ......coeuue... 18
Krok 24 - Remeny osy XY INFO ..rcvcvcercerene 19
Krok 25 - Pfiprava femene motoruosy Y ......... 19
Krok 26 - Instalace motoru osy Y ....ccccveevcereenen. 20
Krok 27 - Instalace motoru osy Y 2 ...cccvceeereneee 21
Krok 28 - Instalace motoru osy Y 3 ...ccveveeerennee 21
Krok 29 - Instalace motoruosy Y 4 ....ceeuenen. 22
Krok 30 - Odpojeni (levého) motoru osy X
.......................................................................... 23

Krok 31 - Odstranéni sestavy motoru osy X



Krok 32 - Odstranéni motoru osy X ..ccceeeveeeeene 24
Krok 33 - Odstranéni motoru osy X 2 ... 25
Krok 34 - Odstranéni femenicky osy X ............ 26
Krok 35 - Pfiprava motoru 0sy X ....cccvereennene 26
Krok 36 - Instalace femeniCky osy X .....c........ 27
Krok 37 - Remeny osy XY INFO .....ccovververeennen. 28
Krok 38 - Priprava femene motoru osy X ........ 28
Krok 39 - Instalace motoru 0osy X ...ccceeveeveereenne 29
Krok 40 - Instalace motoru osy X 2 ..cveeeernene 30
Krok 41 - Instalace motoru osy Y 3 ...cccovceveeernene 31
Krok 42 - Instalace motoru oSy Y 4 ...eeeeeeceeenne 31
Krok 43 - Pfipojeni Motorl ...ccevereresesesensnens 32
Krok 44 - Priprava stahovacich pasek .............. 32
Krok 45 - Organizace kabell .....ccveerircereernnes 33
Krok 46 - Mazani napinaciho Sroubu ............... 34
Krok 47 - Instalace levého napinaku fement
.......................................................................... 35
Krok 48 - Instalace pravého napinaku fement
.......................................................................... 36
Krok 49 - Kontrola vedeni femenu ......cccceeuen.e. 36
Krok 50 - Priprava pravé rukojeti ....cceeveveeveenne 37
Krok 51 - Instalace pravé rukojeti .....cceecvreeeruene 37
Krok 52 - Instalace bo¢niho senzoru filamentu
.......................................................................... 38
Krok 53 - Instalace pravé bocnice .....cccceeeereenee. 39
Krok 54 - Instalace zadniho krytu ....ccccveeeennee. 40
Krok 55 - Instalace levé bocnice .....ccecevceeerucne 41
Krok 56 - Instalace horniho krytu ....ccceeeeuenene. 42
Krok 57 - Napnuti femene ...cevveesevceserscnnnne 42

Krok 58 - Selftest ...uvvvcvremrrerressseeessessseesssesnnes 43



Jak vymenit motory osy X a Y (CORE
One)

help.prusa3d.com/g922446

Naskenujte QR kad . _
pro nejnovéjsi verzi Gl
kapitoly.
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Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)

KROK 1Uvod

® Tento navod se zabyva vyménou motortios Xa Y na
tiskarné Prusa CORE One.

@® Nahradni dily jsou dostupné na nasem e-shopu
prusa3d.com.

Pro pristup do sekce nahradnich dild musite byt
prihlaseni.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)

KROK 2 Pofrebné naradi

nhnl aN o=

@® Pro tento navod si prosim pfipravte nasledujici
naradi:

® 2,5mm inbusovy kli¢
T10 Torx kli¢ / Sroubovak
Celistové klesté

@® Jako volitelné naradi se doporucuji vystipovaci
klesté.

@® Prusa Lubricant nebo jiné vhodné mazadlo
(dostupné v e-shopu)

Udrzba tiskarny



Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)

KROK 3 Priprava tiskarny 1

& Nez zaCnete, ujistéte se, ze byla tiskarna zchlazena
na pokojovou teplotu.

@® Prejdéte v menu tiskarny do Ovladani a spustte
Auto Home.

@® Prejdéte na Ovladani -> Posunout osu -> Posunout
Z a zadejte hodnoty okolo 200 mm

©® Posunte vyhtivanou podlozku tak, aby byla snadno
pristupna shora, ale zaroven aby pod ni zistalo
dostatek prostoru.

KROK 4 Priprava tiskarny 2

® Vypnéte tiskarnu pomoci tlacitka na zadni strané.
Odpojte tiskarnu od napajeni.

Odstrante ocelovy tiskovy plat, pokud je stale na
misté.

6 Udrzba tiskarny



Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)

KROK 5 0dstranéni Horniho krytu (Top cover)

Otevrete tiskarnu. Zevnitt sahnéte po nylonovém
nytu na levé predni strané horniho krytu. Zatlacte na
néj a odemknéte je;.

® Poté vyjméte nyt z vnéjsi strany.

® Stejnym postupem odstrante zbyvajici nylonové
nyty z horniho krytu.

® Odstrante horni kryt.

KROK 6 Sejmuti levé bocnice

Odstrante pét nylonovych nytd, které drzi plastovy
bocni kryt.

@® Doporucujeme pouzit Stipaci klesté, abyste
nadzvedli horni ¢ast nytu, ¢imz jej odjistite. Pak
vyjméte spodni ¢ast.

® Odstrante plastovy postranni kryt.

Udrzba tiskarny 7



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 7 Sejmuti levé bocnice

® Odstrante oznacené
nylonové nyty, které
drzi bo¢ni kovovy
panel.

©® Odstrante panel.

Na vnitini strané tiskarny odstrante dva Srouby,
které drzi zadni kryt.

@® Na zadni strané tiskarny posunte prostredni kryt
smérem dold.

Pokud je obtizné s nim pohnout, pouzijte
Sroubovak jako paku skrz otvor, abyste si
pomohli.
® Ujistéte se, ze jsou vSechny Ctyfi hacky na horni
strané odpojené od kovového ramu.

8 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 9 0dstranéni zadniho krytu 2

Posunte kryt mirné smérem dozadu.

® Zatahnéte za spodni ¢ast krytu smérem ven a

zaroven naklopte horni ¢ast smérem k tiskarné. Tim
jej odpojite od svazku kabell za nim.

KROK 10 Odstranéni krytu xBuddy

COCCLLLCLLeeeet

Vysroubujte Sest Sroubd, které drzi kryt xBuddy.

@® Odstrante kryt jeho vysunutim a pfistupte k
elektronice.

Udrzba tiskarny



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 11 DemontazZ svazku kabelt

Na zadni strané
tiskarny opatrné
odfiznéte oznacené
stahovaci pasky,
které drzi svazky
kabeld.

& Postupujte
velmi opatrnég,
aby nedoslo k
poskozeni
kabel(.

10 Udrzba tiskarny



Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)

KROK 12 0dpojeni (pravého) motoru osy Y

& Nejprve budeme nahrazovat motor na pravé strané.
(pfi pohledu na tiskarnu zepredu)

@ Ackoliv tento motor v konfiguraci Core-XY
pohani obé osy - X a 'V, je pravy motor v tiskarné
oznacen jako "Y".

Od desky xBuddy odpojte kabel motoru osy Y.

Na konektoru je bezpecnostni zapadka, kterou je
nutné stisknout, aby bylo mozné konektor
odpojit.

@® Vedte kabel motoru osy Y z boxu xBuddy a nechte
jej prozatim volné viset.

Udrzba tiskarny 1



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 13 0dstranéni pravého bocniho krytu

@® Presunme se na
pravou stranu
tiskarny.

® Odstrante pét
nylonovych nyt(,
které drzi plastovy
boéni kryt.

@® Odstrante plastovy
postranni kryt.

® Pomoci T10 Torx klice vySroubujte z uchytu oba
Srouby.

® Sejméte madlo spolu s kratkou PTFE trubickou.
Trubicku zatim nechte na misté.

12 Udrzba tiskarny



Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)
KROK 15 Odstranéni prave bocnice

Odstrante 11 nylonovych nytd, které drzi bocni
kovovy panel.

& Postupujte opatrné, abyste se vyhnuli prefiznuti
nytd.

® Odstrante bocnici z tiskarny.

KROK 16 UvoInéni Femene 1

® Na predni pravé strané tiskarny zcela povolte Sroub
napinaku femenu.

@® Povolujte Sroub, dokud se sestava femenice
neodpoji od ¢asti napinaku.

Udrzba tiskarny 13



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 17 Uvolnéni remene 2

%
.
3
Q

® Na predni levé strané tiskarny zcela povolte sroub
napinaku femenu.
@® Povolujte sroub, dokud se sestava femenice
neodpoji od ¢asti napinaku.

KROK 18 0dstranéni sestavy motoru osy Y

® Na pravé strané tiskarny odstrante ¢tyri vyznacené
srouby M3x35, které drzi motor.

® Tyto Srouby identifikujete diky jejich
¢tvercovému umisténi.

Vysroubujte Sroub M3x10 drzici sestavu motoru.

14 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 19 0dstranéni moforu osy Y

@® Posunte sestavu motoru smérem dopredu.

@ Na zadni strané potfebujeme trochu mista pro
pfistup ke kabelu. Postupujte opatrné, abyste
zadné kabely neposkodili .

Opatrné odstfihnéte stahovaci pasku, ktera drzi
kabely u sestavy motoru

& Postupujte obzvlasté opatrné, abyste se vyhnuli
poskozeni kabelu. Prostor je velmi tésny a je za
nim jen omezeny prostor.

Udrzba tiskarny 15



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 20 0dstranéni moforu osy Y 2

® Abyste motor mohli odstranit, nadzvednéte ho z
plastové sestavy.

Vsimnéte si, Ze femen je stale obtocen kolem
femenicky. S vyjmutim motoru proto pokracujte
opatrné, aby femen zachoval svij pavodni tvar.
Pomuze vam to pak pfFi opétovné instalaci
motoru.

Vyvedte kabel motoru ze zadni desky.

@® Vedte kabel motoru smérem nahoru, za sestavu XY.
Pak jej z tiskarny odstrante.

16 Udrzba tiskarny



Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)

KROK 21 0dstranéni remenicky osy Y

® Pomoci 2mm
inbusoveého klice
uvolnéte dva Srouby
na femenicce
motoru.

@® Vyjméte femenicku
z motoru a
uschoveijte ji pro
pozdéjsi pouziti.

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Motor osy Y (1x)

® Assembly-multi-tool (1x) dodany se stavebnici
tiskarny.

® Stahovaci paska (1x)

Udrzba tiskarny 17



Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)

KROK 23 Instalace remenicky osy Y

® VsSimnéte si ploché ¢asti na hrideli motoru. Otacejte
hrideli motoru plochou ¢asti smérem k sobé.

& Nasadte femeniCku - dejte si pozor na
SPRAVNOU orientaci. Orientace femenicky osy
Y se LISI od osy X. Ujistéte se, ze zuby
femenicky sméruji od motoru. Pouzijte Sirsi hak
na montaznim nastroji.

@® Pomoci "haku" na Assembly-multi-toolu umistéte
silnéjsi zakfivenou ¢ast mezi femenicku a motor.

Nepokousejte se hak zachytit kolem hridele.
Nastroj pouze oprete o motor a ujistéte se, ze
hrot haku klouze mezi motorem a femenickou.

Remenicku zatladte az k multi-toolu a pevné
utahnéte stavéci Sroub proti ploché strané htidele.

® Otocte femenicku a utdhnéte pevné druhy stavéci
Sroub.

& Prekontrolujte spravnou orientaci femenicky.
Ozubena strana musi smérovat od motoru.

18 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 24 Remeny osy XY INFO

@ Nasledujici kroky se
tykaji instalace
motoru, u které je
vedeni femenu
nedilnou soucasti
postupu. Pred
zahajenim se
podivejte na
ilustraci, abyste
ziskali prehled a
lepsi predstavu o
vedeni jednotlivych
femend.

® Remen motoru
Y je ve spodni
pozici.

KROK 25 Priprava femene motoru osy Y

® Umistéte femen do plastové ¢asti podle znazornéni
na obrazku.

® Uvnitf vytvorte smycku, zde bude umistén motor
femenice.

Udrzba tiskarny 19



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 26 Instalace motoru osy Y

VloZte motor osy Y do sestavy motoru tak, aby
femen obepinal femenicku.

@® Zkontrolujte pfes inspekéni okénko na vnitini strané
tiskarny, zda je femen spravné navinuty kolem
femenicky.

20 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 27 Instalace motoru osy Y 2

@® Natocéte motor tak, aby kabely smérovaly k zadni
strané tiskarny.

® Kabel vedte pres specialni kanal na boku plastového
dilu.

VloZte stahovaci pasku do otvoru na zadni strané
plastové casti.

Zajistéte kabel stahovaci paskou, ale pfilis ji
neutahujte. Kabel by mélo byt stale mozné posunout
mirné dozadu.

® Opatrné odstiihnéte zbytek stahovaci pasky a
posunte hlavicku pasky smérem k vnitiku
tiskarny, aby neprekazela pfi usazovani dilu.

KROK 28 Instalace motoru osy Y 3

® Vedte kabel motoru skrz dedikovany otvor smérem k
zadni ¢asti tiskarny.

Udrzba tiskarny 21



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 29 Instalace motoru osy Y 4

® Posunte sestavu motoru do plavodni pozice, dokud
se maly vystupem nezarovna s otvorem na sestavé
CoreXY.

Zajistéte sestavu na misté pomoci ¢roubu M3x10 v
nejvzdalenéjsim otvoru.

& Ujistéte se, ze sestava dobre sedi na misté a
neptriskfipli jste zadny z kabel(.

©® Zajistéte celou sestavu pomoci Ctyf Sroubl M3x35.

22 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 30 Odpojeni (levého) motoru osy X

& Jako dalsi budeme nahrazovat motor na levé strané.
(pfi pohledu na tiskarnu zepredu)

Od desky xBuddy odpojte kabel motoru osy X.

Na konektoru je bezpecnostni zapadka, kterou je
nutné stisknout, aby bylo mozné konektor
odpojit.

@® Vedte kabel motoru osy X z boxu xBuddy a nechte
jej prozatim volné viset.

KROK 31 0dstranéni sestavy moforu osy X

©® Na levé strané tiskarny odstrante ¢tyfi vyznacené
Srouby M3x35, které drzi motor.

Tyto Srouby identifikujete diky jejich
¢tvercovému umisténi.

® Vysroubujte Sroub M3x10 drzici sestavu motoru.

Udrzba tiskarny 23



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 32 Odstranéni moforu osy X

@® Posunte sestavu motoru smérem dopredu.

@ Na zadni strané potfebujeme trochu mista,
abychom mohli pracovat s kabely; postupuje
opatrné, abyste se vyhnuli jejich poskozeni.

Opatrné odstfihnéte stahovaci pasku, ktera drzi
kabely u sestavy motoru

& Postupujte obzvlasté opatrné, abyste se vyhnuli
poskozeni kabelu. Prostor je velmi tésny a je za
nim jen omezeny prostor.

24 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 33 Odstranéni moforu osy X 2

@® Vyvedte kabel motoru ze zadni desky.

@® Vedte kabel motoru smérem nahoru, za sestavu XY.
Pak jej z tiskarny odstrante.

©® Abyste motor mohli odstranit, nadzvednéte ho z
plastové sestavy.

Vsimnéte si, Ze femen je stale obtocen kolem
femenicky. S vyjmutim motoru proto pokracujte
opatrné, aby femen zachoval svij pavodni tvar.
Pomuze vam to pak pfi opétovné instalaci
motoru.

Udrzba tiskarny 25



Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)

KROK 34 0dstranéni remenicky osy X

@® Pomoci2mm
inbusoveého klice
uvolnéte dva Srouby
na femenicce
motoru.

@® Vyjméte femenicku
z motoru a
uschoveijte ji pro
pozdéjsi pouziti.

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Motor osy X (1x)
® Stahovaci paska (1x)

26 Udrzba tiskarny



Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)
KROK 36 Instalace remenicky osy X

E

® Pamatujte, Ze je na htideli motoru plocha cast.

& Nasunte remenicku, ale dbejte pozornost na

SPRAVNOU orientaci.
@® Otacejte hiideli motoru plochou ¢asti smérem k
sobé.

@® K nastaveni spravného odstupu mezi femenickou a
motorem pouzijte "vidlicku" vaseho Assembly-multi-
toolu.

Remenicku zatlaéte k nastroji a pevné utdhnéte
Sroub proti ploché ¢asti hridele.

® Utahnéte dalsi Sroub na femenicce.

& Prekontrolujte spravnou orientaci femenicky.
Ozubena strana femeni¢ky musi byt na strané
motoru.

Udrzba tiskarny 27



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 37 Remeny osy XY INFO

(D) Dalsi kroky se tykaji
instalace motoru,
kde je nedilnou
soucasti prace
vedeni femenu.

Pred zahajenim
prace si prohlédnéte
obrazek, abyste
ziskali prehled a
lépe porozuméli
cesté kazdého
femene.

® Remeny motoru
X jsou v horni
pozici.

KROK 38 Priprava remene motoru osy X

® Umistéte femen do plastové ¢asti podle znazornéni
na obrazku.

® Uvnitf vytvorte smycku, zde bude umistén motor
femenice.

28 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 39 Instalace motforu osy X

©® Vlozte motor osy X do sestavy motoru tak, aby
femen obepinal femenicku.

@® Zkontrolujte pfes inspekéni okénko na vnitini strané
tiskarny, zda je femen spravné navinuty kolem
femenicky.

Udrzba tiskarny 29



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 40 Instalace motoru osy X 2

Natocte motor tak, aby jeho kabel sméroval k
plastové ¢asti / zadni Casti tiskarny.

© Kabel vedte okolo specialniho kanalu na zadni ¢asti
plastového dilu.

@® Zajistéte kabel stahovaci paskou, ale prilis ji
neutahujte. Kabel by mélo byt stale mozné posunout
mirné dozadu.

® Opatrné odstfihnéte zbytek stahovaci pasky a
jeji hlavicku nasmeérujte dovnitf, abyste se
pozdéji vyhnuli zasahu do ramu tiskarny.

30 Udrzba tiskarny



Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)
KROK 41 Instalace motforu osy Y 3

@® Vedte kabel motoru otvorem v rohu dolt za ram
sestavy Core-XY.

© Odsunte sestavu motoru dozadu.

@® Vedte kabel skrz dedikovany otvor smérem k zadni
casti tiskarny.

KROK 42 Instalace motoru osy Y 4

® Posunte sestavu motoru do pavodni pozice, dokud
se maly vystupem nezarovna s otvorem na sestavé
CoreXY.

Zajistéte sestavu na misté pomoci ¢roubu M3x10 v
nejvzdalenéjSim otvoru.

& Ujistéte se, Ze sestava dobfe sedi na misté a
nepfiskfipli jste zadny z kabeld.

© Zajistéte celou sestavu pomoci Ctyr Sroubl M3x35.

Udrzba tiskarny 31



Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 43 Pripojeni motorti

Vedte kabel motoru osy X do boxu xBuddy.

® Pripojte kabel motoru osy X do horniho levého
konektoru na desce xBuddy

® Vedte kabel motoru osy Y dovnitf xBuddy boxu.

Pripojte kabel motoru osy X do druhého
konektoru v horni fadé desky xBuddy.

KROK 44 Priprava stahovacich pasek

® Pro nasledujici
kroky si prosim
pripravte:

.\ @® Stahovaci paska
/ (3x)

32 Udrzba tiskarny



Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)
KROK 45 Organizace kabelt

Uprostred zajistéte kabely pomoci dvou stahovacich
pasek. PFilis je ale neutahuijte.

& Na zadni ¢asti tiskarny posunte kabely do co
nejvyssi polohy, abyste pod nimi vytvofili misto;
to vam pozdéji usnadni instalaci kovového krytu.

Upevnéte svazek kabel uvnitf xBuddy boxu k jeji
strané.

@® Znovu nainstalujte kryt xBuddy boxu a upevnéte jej
pomoci Sesti sroubld M3x4bT. Ujistéte se, Ze zadny z
kabelll neni za boxem priskFipnuty!
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Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 46 Mazani napinaciho Sroubu

©® Pred opétovnou instalaci napinacich sroubd M3x30
je namazte, aby bylo zajisténo plynulé napinani
femenu a aby se napinaky nezasekavaly.

Odsroubujte oba napinaci Srouby M3x30. Na
$picku obou Sroubl pouzijte malé mnozstvi
Prusa lubrikantu.

@® Naneste mazivo rovhomérné po celém zavitu.

® Vlozte $rouby napinakd femend na plvodni mista.
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Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 47 Instalace levého napinaku remend
§

@® Nalevé strané tiskarny zkontrolujte, zda se uvnitf
sestavy napinaku femenu nachazi matka M3nS.

® Posunte sestavu remenicky k napinaku tak, aby
napinaci Sroub M3x30 dosahl k matce.

& Ujistéte se, ze jsou vSechny femeny spravné
zarovnané a nejsou prekrouceneé.

@® Upevnéte sestavu femenicky utazenim napinaciho
sroubu o nékolik otacek.

/N Remen zatim neutahuijte Gplng!
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Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 48 Instalace pravého napindku remend

@® Na pravé strané tiskarny zkontrolujte, zda se uvnitf
sestavy napinaku femenu nachazi matka M3nS.

® Posunte sestavu remenicky k napinaku tak, aby
napinaci Sroub M3x30 dosahl k matce.

& Ujistéte se, ze jsou vSechny femeny spravné
zarovnané a nejsou prekrouceneé.

@® Upevnéte sestavu femenicky utazenim napinaciho
sroubu o nékolik otacek.

/N Remen zatim neutahuijte Gplng!

KROK 49 Kontrola vedeni Femenu

& Nez budete pokracovat, vyuzijte toho, Ze je tiskarna
castecné rozebrana, abyste si prohlédli, jak jsou
vedeny femeny. Nyni na né dobre uvidite.

@® Zkontrolujte, zda jsou femeny vedeny rovné.

@® Zkontrolujte, zda jsou femeny spravné vedeny
pres femenicky.
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Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)
KROK 50 Priprava pravé rukojefi

® Vezméte rukojet s PTFE trubickou.

Abyste PTFE trubicku odstranili, zcela ji prostréte
madlem i objimkou.

@® Znovu vlozte dva Srouby M3x10rT do rukojeti.

KROK 51 Instalace pravé rukojefi

@® Vezméte pravou bocnici a oprete ji o pravou stranu
tiskarny.

@® Zarovnejte Srouby v rukojeti s otvory na bocnici.

Ujistéte se, ze je otvor pro teflonovou PTFE
trubicku zarovnan s vétSim otvorem v bocnici.
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Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)
KROK 52 Instalace bocniho senzoru filamentfu

@® Zarovnejte sestavu postranniho senzoru filamentu s
postrannim panelem.

@® Utahnéte srouby M3x10rT uvnitf rukojeti skrze
bocnici do sestavy senzoru.

©® Zasunte kratkou teflonovou PTFE trubicku skrz
objimku v rukojeti. Zatlacte ji az nadoraz, dokud
nedosahne k senzoru na druhé strané.

Zasunte ji, dokud nedosahne k senzoru na druhé
strané.
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Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 53 Instalace praveé bocnice

@ Zatlacte bocnici do plvodni pozice.

Pfipevnéte bocnici pomoci jedenacti nylonovych
nyta.

Opétovné usadte bocni plastovy kryt

® Pripevnéte bocni kryt pomoci péti nylonovych nytu.
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Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 54 Instalace zadniho krytu

@® Znovu namontujte zadni kovovy kryt na tiskarnu.

Ujistéte se, ze zadny z kabel( neni za nim
priskFipnuty.
® Zatlacte kryt smérem nahoru, dokud ctyfi kovové

vystupky nezapadnou do drazek v zadni ¢asti
tiskarny.

Zatlacte kryt na zadni strané nahoru, sahnéte

dovnitf tiskarny a kryt upevnéte pomoci dvou $roubt
M3x4bT.
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Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)
KROK 55 Instalace levé bocnice

® Pridejte levy bocni plechovy panel k tiskarné a
zarovnejte jej s otvorem.

® Panel zajistéte na misté pomoci 11 nylonovych nytu
na vyznacenych mistech.

® Na horni ¢ast nasadte plastovy kryt a zarovnejte jej s
otvorem.

© Pripevnéte ji na misto pomoci 5 nylonovych nyta.
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Jak vymeénit motory osy X a Y (CORE One)

KROK 56 Instalace horniho krytu

® Nyni mdzeme znovu namontovat horni kryt.
® Vyrovnejte kryt s kovovym ramem v pravém rohu.
Vyrovnejte kryt s vyfezem v predni ¢asti.

® Zajistéte kryt alespon dvéma nylonovymi nyty ve
vyznacenych otvorech.

KROK 57 Napnuti fremene

Pfipojte tiskarnu k napajeni.

©® Zapnéte tiskarnu pomoci tladitka na zadni strané.

Podivejte se do ¢lanku o napinani femenu a spravné
utahnéte oba napinaci Srouby.
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Jak vyménit motory osy X a’Y (CORE One)

KROK 58 Selftest

® Pro dokonceni opravy doporucujeme navstivit menu
Ovladani -> Kalibrace & Testy

a spustte Selftest.

@® Po Uspésném Selftestu je tiskarna opét pripravena k
pouziti. Hura!
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