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Jak vymenit chladi¢ hotendu (CORE
One)
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Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 1Uvod

@® Tento navod vas provede vyménou chladice
hotendu na tiskarné Prusa CORE One.

@® VsSechny potrebné dily jsou dostupné na nasem e-
shopu prusa3d.com.

Pro pFistup do sekce nahradnich dild musite byt
prihlaseni.

4 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 2 Naradi potrebné pro tento navod

15mm - 20mm fzsmm 30mm f‘s 8

@® Pro tento navod si prosim pripravte nasledujici
naradi:
® 2,5mm inbusovy kli¢
® T6Kklic
@® T10 kli¢ / sroubovak
PG-Assembly-adapter (1x)
@ Lze stahnout z Printables.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 3 Pfiprava tiskarny (Cdst 1)

Zavrete dvirka tiskarny.

Vysunte filament. Najdéte v menu Filament a
vyberte Vysunout filament.

Vyjméte z tiskarny filament.
® Odstrante z tiskarny spulku filamentu.
& Ujistéte se, ze tiskarna zcela vychladla.

@® Na obrazovce tiskarny prejdéte do Pfedehrev ->
ZCHLADIT a pockejte az se teplota snizi na
pokojovou teplotu. Tento krok muize trvat
nékolik minut.

KROK 4 Priprava tiskdrny (Cdst 2)

® Oteviete menu Control > Move Axis > Move Z a
nastavte ji na 100 mm nebo vice.

Pockejte, az se vyhtivana podlozka posune dold.
® Vypnéte tiskdrnu pomoci tlaéitka na zadni strané.

Odpojte tiskarnu od napajeni.

6 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 5 0dstranéni Horniho krytu (Top cover)

Otevrete tiskarnu. Zevnitt sahnéte po nylonovém
nytu na pravé predni strané horniho krytu. Zatlacte
na néj a odemknéte jej.

® Poté vyjméte nyt z vnéjsi strany.

® Stejnym postupem odstrante zbyvajici nylonové
nyty z horniho krytu.

® Odstrante horni kryt.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 6 Ochrana vyhrivané podlozky

A Nez budete
pokracovat,
doporucujeme
nejprve ochranit
vyhfivanou
podlozku!

Pouzijte kus
latky nebo
jiného materialu
dostatecné
silného na
zakryti
vyhfivané
podlozky. Tim
zajistite, ze
béhem procesu
neposkodite
(neposkrabete)
povrch.

8 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 7 0dkryti Nextruderu

@® Prejdeme na levou stranu Nextruderu.

Pomoci 2,5mm inbusového kli¢e vySroubujte Sroub
M3x10, ktery drzi bo¢ni kryt.

® Odstrante kryt.

KROK 8 0dpojeni hotendu

& Kazdy konektor je vybaven bezpecénostni zapadkou.
Pred odpojenim je nutné zapadku stisknout. V
opacném pripadé muze dojit k poskozeni konektoru.

@® Odpojte kabel topeni hotendu.
@® Odpojte kabel termistoru hotendu.

Udrzba tiskarny 9



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 9 0dstranéni sestavy hotendu

Vyjméte kabely hotendu z kabelového kanalu.
® Podrzte hotendu rukou.

@® Druhou rukou povolte dva stavéci Srouby. Nemusite
je uplné odsroubovat, staci par otacek.

& Opatrnég, sestava hotendu muze vypadnout!

® Vysunte sestavu hotendu z chladice.

KROK 10 0dpojeni Nextruderu

® Odpojte tiskovy ventilator a odsunte jeho kabel
dozadu.

Odpojte konektor motoru extruderu navrchu.

Odpojte termistor chladice a kabely ventilatoru
chladice.

10 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 11 0dpojeni Nextruderu 2

@® Na prave strané povolte dva Srouby M3x6 a sejméte
bocni kryt.

@® Odpojte loadcell a kabely senzoru filamentu.

KROK 12 0dstranéni venfildtoru hotendu

©® Odstrante dva
Srouby M3x18 a
ventilator hotendu z
chladice.

Udrzba tiskarny 1



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 13 Vyjmuti Nextruderu

® Odstrante tfi Srouby M3x10 na predni strané
chladice.

® Odsroubujte PTFE Sroubeni na horni strané
nextruderu. Extruder se uvolni. Zacnéte jej pomalu
odstranovat z dilu carriage.

Davejte pozor na kabel termistoru. Pfi
demontazi Nextruderu jej odstrante z hacku na
dilu carriage.

KROK 14 Rozebrani extruderu

® Odstrante dva vroubkované srouby na boku.

® Odstrante stavéci Sroub M3x4T pomoci kratké
strany T6 Torx klice.

Vyjméte NTC termistor chladi¢e. Davejte pozor,
abyste neposkodili kabely.

12 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)
KROK 15 Rozebrani extruderu 2

VysSroubujte oba Sroubky M3x30 s pruzinkami.
® Odstrante sestavu Idler-swivel.
® Odstrante sroubky M3x25.

@® Odstrante dil PG-case, plastovy kryt na predni
strané prevodovky.

KROK 16 Rozebrani extruderu 3

CIA €

® Pokud mate verzi Nextruderu se "tfemi Srouby",
odstrante stavéci Sroub M3x25.

Odstrante sestavu Idleru.

® Vyjméte celou sestavu prevodovky: vytisténou hlavni
desku, mosazny dil PG-ring a ozubena kolec¢ka.

@® Vydistéte vSechny dily pfevodovky od prebytecného
maziva a prachu.

Udrzba tiskarny 13



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 17 Rozebrdni extruderu 4

@® Najdéte kovovou podlozku, ktera by méla byt mezi
prevodovkou a motorem. Mze byt pfilepena k
sestavé prevodovky.

& Pokud se podloZka uvolnila z h¥idele, znovu ji na
hfidel motoru nasadte.

$ Prohlédnéte si posledni obrazek pro referenci.

® Vyjméte motor extruderu z chladice.

KROK 18 Rozebrani extruderu 5

Vysroubujte Sroub
M2,5x6rT a vyjméte
HallGv senzor
filamentu.

©® Opatrné odstrante
Halldv senzor
filamentu.

14 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)
KROK 19 Rozebrani extruderu 6

& P¥i demontazi senzoru filamentu BUDTE VELMI
OPATRNI. Senzor filamentu obsahuje drobné
soucastky (pruzinka, magnet, ocelova kulicka), které
maji tendenci pfi vyjmuti senzoru vypadnout.

® Velmiopatrné vytahnéte senzor filamentu z chladice
pomoci Celistovych klesti.

& Neztratte malé dilky! Pozdéji je budete opét
potfebovat. Ponechte je stranou na bezpec¢ném
misté.

KROK 20 Priprava noveho chladice

® Pro nasledujici
kroky si prosim
pfipravte:

@® Novy chladic (1x)

Udrzba tiskarny 15



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 21 Instalace Hallova senzoru

Umistéte HallGv
senzor filamentu do
podobné

\ tvarovaného vyfezu
\ v chladici
. ® Pripevnéte jej
pomoci Sroubu
M2,5x6rT. Utahujte

jej velmi opatrné,
hrozi prasknuti
desky elektroniky.

KROK 22 Instalace senzoru filamentu

v Y,

—~s
ST

©® Vlozte sestavu senzoru filamentu do chladice.
Ujistéte se, ze je ocelova kulicka blize ke strané
chladice.

& Dbejte na spravnou orientaci sestavy. Na dilu je
vystupek. Vystupek musi sméfovat dold.

@® Zasunte sestavu do heatsinku (chladice) a ujistéte
se, ze sestava senzoru filamentu licuje s kovem
chladice.

16 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)
KROK 23 Sestava chladice

©® Nasadte chladi¢ na motor extruderu. Dejte pozor na
orientaci obou dilG.

® Kabel motoru musi smérovat "nahoru”.

® Kabely chladice (heatsinku) musi byt na pravé
strané.

Umistéte main-plate na chladic¢ (heatsink). VSimnéte
si orientace dilu. Jako voditko pouzijte vyfez.

® Nez prejdete k dalsimu kroku, ujistéte se, Ze je na
motoru extruderu umisténa distanc¢ni podlozka
5x10x0,1.

Udrzba tiskarny 17



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 24 Sestaveni prevodovky

@ Nasledujici kroky je tfeba provést spravné a
peclivé. Pro lepsi pochopeni a zajiSténi Uspésnosti
montaze, si muzete ke krokim v navodu pustit
nasledujici video: prusa.io/PG-assembly

® Po zhlédnuti videa postupujte podle pokyni v
tomto manualu.

® Nasadte plastovy dil PG-assembly-adapter (adaptér
pro montaz prevodovky) na PG-assembly (sestava
prevodovky). VS§imnéte si vyfez( pro ozubena kola v
adaptéru.

18 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 25 Sestava PG-ring

& Prevodovku nemontujte bez PG-assembly-
adapteru. Tento nastroj slouzi k zajisténi spravného
spojeni ozubenych kolecek.

® Nasadte PG-ring na adaptér.

@® Vsimnéte si, ze na jedné strané zubu dilu PG-
ring je zkoseni. Tato strana musi sméfovat doli
(k dilu PG-assembly).

® Uchopte celou sestavu do jedné ruky tak, aby bylo
mozné s dilem PG-ring pootacet.

® Druhou rukou nasadte PG-ring na sestavu PG
kyvavym pohybem (opakované pohybujte krouzkem
PG doleva a doprava) - staci Ctvrt otacky.

@® Zastavte, kdyz jsou povrchy ozubenych kol v jedné
roviné s povrchem dilu PG-ring.

Udrzba tiskarny 19



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 26 Sestaveni prevodovky

X n
O\

& V tomto kroku postupujte velmi opatrné.

@® Podrzte PG sestavu ve spravné pozici a opatrné ji
pripevnéte na hridel motoru extruderu.

® Velmi opatrné otacejte celou sestavou PG (PG-
assembly-adapter, PG-assembly, a PG-ring), dokud
sama nesklouzne doll, a ujistéte se, ze mezi
sestavou a hlavni deskou neni Zzadna mezera.

@® Odstrante PG-assembly-adapter.

20 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)
KROK 27 Kontrola PG-assembly

@® Pripevnéte PG-assembly-adapter zpét k PG-
assembly abyste ovérili, ze vSechny dily spravné
pasuji.

® Pootocte dilem PG-assembly-adapter. Sestava PG
se musi snadno otacet bez vynalozeni velké sily.

® Vyjméte dil PG-adapter. Pfi montazi jej jiz nebudete
potiebovat. Doporucujeme si ho ponechat pro ucely
udrzby.

® Ujistéte se, ze PG-assembly nevyéniva nad PG-ring.
Méla by byt umisténa nize, nez je uroven povrchu
dilu PG-ring, nebo na stejné urovni jako krouzek.

® Meazidily PG-ring a Main-plate nesmi byt zadna
mezera. Pokud se mezera objevi, vyjméte sestavu
planetové prevodovky a znovu ji nasadte.

Udrzba tiskarny 21



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 28 Instalace Idleru Nextruderu

@® Mezi PG-ring a motor extruderu vloZte sestavu
idleru. V hlavni desce (dil main-plate) je vyfez pro
distancni sloupek. Zarovnejte sloupek s otvorem v
dilu PG-ring.

® Oba dily zajistéte stavécim Sroubem 3x25. Sroub
prilis neutahujte! Po utazeni Sroubek precniva z
dilu PG-ring.

KROK 29 Mazdni prevodovky

<~

@® Naneste malé mnozstvi maziva na Spicku stahovaci
pasky (nebo na jiny vhodny aplikator).

® Naneste malé mnozstvi maziva Prusa Lubricant na
zuby dilu PG-assembly a po celém vnitinim
obvodu dilu PG-ring.

22 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 30 MontdZ dilu PG-Cover

® Papirovym ubrouskem otrete prebytecny lubrikant z
predni plochy dilu PG-ring.

©® Nasadte na prevodovku kryt (front case) a zajistéte
ho tremi Srouby M3x25. V tuto chvili je jesté
nedotahujte Gplné.

@ Srouby na dilu front case budeme dotahovat
béhem selftestu v zavéreéném kroku.

Udrzba tiskarny 23



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)
KROK 31 Montdz dilu Idler Swivel

® Na oba Srouby M3x30 navléknéte pruzinu 15x5.

® Zatlacte dva Srouby s pruzinkami do uréenych
otvor(i v chladici.

® Pripevnéte sestavu ldler-swivel na Srouby. Ujistéte
se, Ze je spravneé orientovana, jak je znazornéno na
obrazku.
Opatrné zasroubujte oba Srouby. Jakmile jsou

Srouby v jedné roviné s predni stranou matice
idleru, prestante utahovat - neutahujte prilis.

24 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)
KROK 32 Instalace termistoru chladice

Na strané motoru extruderu vlozte NTC termistor do
otvoru v chladici.

® Zajistéte jej pomoci Sroubu M3x4T. Utahnéte jej
jemné, ale pevné pomoci dvou prsti na kratké
strané klice T6 Torx. Neutahujte pfilis, aby nedoslo k
poskozeni termistoru a zavitu.

® Do chladice (heatsink) vlozte dva cerviky (stavéci
srouby). Nedotahujte je uplné. Pro ted budou stacit
dvé otacky.

Udrzba tiskarny 25



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)
KROK 33 Instalace Nextruderu

® Presunte Nextruder dovnitf tiskarny.

Ujistéte se, ze kabel termistoru chladice je provlecen
hackem na dilu X carriage.

& Pri instalaci Nextruderu davejte pozor na kabel.
Kabel musi byt veden volné. Dbejte na to, aby se
nezachytil za chladi¢em.

® Vyrovnejte Nextruder s dilem carriage a upevnéte jej
na misto zasroubovanim PTFE sroubeni.

® Vyrovnejte chladi¢ pomoci zavitovych distancnich
vlozek. Upevnéte jej na misto pomoci tti Sroubu
M3x10.

26 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)
KROK 34 Instalace ventilatoru hotendu

©® Pripevnéte
ventilator k chladici
pomoci dvou $roubd
M3x18.

& Strana

ventilatoru se
stfibrnou
nalepkou musi
smérovat k
chladici.

® Ujistéte se, ze
kabel sméfuje
doleva.

KROK 35 Pripojeni Nextruderu

@® Na pravé strané Nextruderu pripojte kabely senzoru
Loadcell a senzoru filamentu.

® Pripevnéte tistény kryt pomoci dvou $roubt M3x6.

Udrzba tiskarny 27



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 36 Pripojeni Nextruderu 2

Na horni ¢ast Nextruderu pripojte kabel motoru
extruderu.

@® Na levé strané pripojte NTC termistor z chladice do
portu blize k vnitfni strané.

Pfipojte predni ventilator chladic¢e do spodniho
konektoru vlevo.

KROK 37 Pripojeni fiskového ventildforu

©® Vedte kabel tiskového ventilatoru drazkou
plastovém krytu.

® V prostoru pro kabely vytvorte z kabelu
tiskového ventilatoru smycku a zapojte jej do
prostfedniho konektoru v desce LoveBoard.

28 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)
KROK 38 VloZeni Hotendu

® Najdéte odpovidajici otvor na spodni strané chladice
extruderu a vlozte do néj hotend.

® Soucasné ponechte kabely hotendu smérovat
dopredu v mirném uhlu.

@ Sestava musi zapadnout do vyrezu v krytu
ventilatoru s pfimérenou volnosti.

@® Zatlacte sestavu hotendu smérem nahoru a
utahnéte oba stavéci Srouby, abyste ji zajistili na
misteé.

Zkontrolujte, zda je hotend zcela zasunut do

chladice. Mél by byt zarovnan podle obrazku a
nesmi vycnivat pod kryt ventilatoru.

Udrzba tiskarny 29



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 39 Konfrola viozeni trysky

Zkontrolujte, zda je
tryska zcela
zasunuta do
chladice. Médény
krouzek na trysce by
nemél byt vidét,
pokud je spravné
usazena.

& Pokud neni
zcela zasunutg,
muze zpusobit
Spatny prenos
tepla, coz mize
vést k ucpani
trysky.

@ Polohu trysky
nastavite tak, ze
povolite stavéci
Srouby, zménite
polohu trysky a
poté Srouby
opét utahnete a
zaroven
zatladite sestavu
hotendu nahoru.
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Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 40 Vedeni kabeld hotendu

Najdéte kabelovy
kanal (plastovy
hacek) za stavécimi
Srouby. Nejprve
vedte kabel
termistoru
kanalkem. Poté
vlozte kabel
ohtivace hotendu.

@® Zapojte termistor hotendu do horniho levého slotu
na desce LoveBoard.

@® Zapojte topeni hotendu do ¢erného slotu v horni
¢asti desky LoveBoard.

Udrzba tiskarny
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Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 42 Kryt Nextruderu (Nextruder Cover)

Usporadejte kabely tak, aby nevyénivaly.

Pripevnéte kryt na levou stranu sestavy Nextruderu.
® Nejprve jej zahaknéte dole.

® Zatlacte jej smérem k Nextruderu.

Zajistéte kryt na misté Sroubem M3x10.

Odstrante ochranny material z vyhrivané podlozky.

KROK 43 Horni kryt (Top cover)

32

Nyni mizeme znovu namontovat horni kryt.

Vyrovnejte kryt s kovovym ramem v pravém rohu.
Vyrovnejte kryt s vyfezem v predni ¢asti.

Zajistéte kryt na misté pomoci dvou nylonovych nytd
v oznacenych otvorech.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)
KROK 44 Zapnuti fiskarmy.

Zavrete dvirka.
Zapojte tiskarnu do zasuvky.

® Zapnéte tiskarnu.

Udrzba tiskarny 33



Jak vyménit chladi¢ hotendu (CORE One)

KROK 45 Sestava frysek

& Tento krok je dulezity pouze v pfipadé, ze jste
zménili primér nebo typ trysky.

@® Navstivte menu Nastaveni > Hardware > Tiskova
hlava

® Vyberte primér trysky, kterou pouzivate (napf. 0,25
/03/04/05/0,6/0,8).

@ U tiskarny CORE One je 0,40mm tryska
standardni velikost trysky.

Pokud ji vyuzivate, zapnéte moznost silikonova
ponozka.

® Vyberte typ trysky.

@ U tiskarny CORE One je vysokoprutokova tryska
(high flow nozzle) vychozi.
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KROK 46 Zavérecna kontrola

Udrzba tiskarny

Prejdéte do nabidky
Ovladani >
Kalibrace & Testy

a provedte Selftest.

Postupujte podle
pokynu na
obrazovce a jakmile
vSechny testy
probéhnou uspésné
a zobrazi se zelena
fajftka, mazete
tiskarnu pouzivat
jako obvykle.

® Thereare HOT
and moving
parts inside
during the self-
test.

The printer will
begin by testing all
the fans. Be aware -
it can get quite
noisy for a while!
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KROK 47 Wizard: Loadcell Test

The next step of the wizard will prompt you to touch
the nozzle to test and calibrate the Loadcell. During
this procedure, the parts of the printer are not
heated up so that you can touch them. Hit Continue.

@ Loadcell calibration requires the door to be open, as
you must interact directly inside the printer.

@® Do not touch the nozzle yet, wait until prompted by
the Tap nozzle NOW message.

® Tap the nozzle from below. In case the Loadcell
does not detect the touch, you will be prompted to
repeat the step. Otherwise, you will see Loadcell
test passed OK when it succeeds.

@ To allow the printer to continue with the Wizard,
close the door
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KROK 48 Wizard: Gearbox Alignment

® Once you get to the Gearbox Alignment part, select
Continue and follow the on-screen instructions.

Make sure the idler lock (swivel) is unlocked from
the idler door.

Loosen the three screws on the front of the gearbox
by 1.5 turns.
lines.999817.post _title

@ The printer will go through the automatic gearbox
alignment. This process can't be seen from the
outside.

@® Once prompted, tighten the three screws in the
pattern indicated on the screen.
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KROK 49 Wizard: Filament Sensor Calibration

Check the manual switch on the filament sensor.
Make sure that it is ON.

® During the filament sensor calibration, you will need
to use a short piece of filament. Prepare the filament
and select Continue.

@ There should be no filament inside the extruder
before the calibration process starts.

@® Place a spool of filament onto the spool holder on
the right side of the printer.

When prompted, begin inserting the filament into
the PTFE tube located beneath the right handle.

@® Remove the filament after the calibration finishes.
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KROK 50 Wizard complete

@® Congratulations!
The Wizard is
complete. Now you
can use your printer
as usual.
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