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Auswechseln des NTC-Thermistors des Kiihlkorpers
COREOme)

/

SCHRITT 1 Einleitung -

® Diese Anleitung fiihrt Sie durch den Austausch des
Hotend-Kiihlkorper-NTC-Thermistors am Prusa
CORE One.

@® Alle notwendigen Teile sind in unserem E-Shop
erhaltlich prusa3d.com.

Beachten Sie, dass Sie eingeloggt sein miissen,
um Zugriff auf den Ersatzteilbereich zu erhalten.
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Auswechseln des NTC Thermlstors des Kihlkorpers

SCHRITT 2 Benofigte Werkzeuge flr diese Anleifung

@® Bitte bereiten Sie
folgende
Werkzeuge fiir

7
diese Anleitung
W—] vor:
® 25mm
- p

Innensechskant
schliissel

® TX6
Innensechsrund
Schliissel

® T10
Schraubendrehe
r / Schlissel
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Auswechseln des NTC-Thermistors des Kiihlkorpers

(CORE One)
SCHRITT 3 Drucker Vorbereifung (Teil 1)

@® SchlieBen Sie die Druckertdr.

@® Entladen Sie das Filament. Gehen Sie zum Meni
Filament und wahlen Sie Filament entladen aus.

Entladen Sie das Filament aus dem Drucker.

@® Entfernen Sie die Spule mit dem Filament vom
Drucker.

VAN Vergewissern Sie sich, dass der Drucker komplett
abgekihlt ist.

® Navigieren Sie auf dem Druckerbildschirm zu
Vorheizen -> Abkiihlen und warten Sie, bis die
Temperaturen auf Umgebungstemperatur
gesunken sind. Dies kann einige Minuten
dauern.

6 Drucker-Wartung



Auswechseln des NTC-Thermistors des Kiihlkorpers

(CORE One)
SCHRITT 4 Drucker Vorbereifung (Teil 2)

® Offnen Sie das Menii Steuerung > Achsen
bewegen > Z-Achse und stellen Sie sie auf 100 mm
oder mehr ein.

@ Warten Sie, bis sich das Heizbett nach unten
bewegt.

©® Schalten Sie den Drucker mit dem Schalter auf der
Riickseite aus.

Trennen Sie den Drucker vom Stromnetz.

SCHRITT 5 Obere Abdeckung entfernen

Offnen Sie den Drucker. Greifen Sie von innen nach
der Nylon-Niete vorne rechts an der oberen
Abdeckung. Driicken Sie sie heraus, um sie zu
entriegeln.

Entfernen Sie dann die Niete von aufBen.

©® Entfernen Sie die verbleibenden Nieten an der
oberen Abdeckung mit der gleichen Technik.

@® Entfernen Sie die obere Abdeckung.
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Auswechseln des NTC Thermlstors des Kihlkorpers

SCHRITT 6 Schutz des Hmzbettes

& Bevor Sie
weitermachen, wird
empfohlen zuerst
das Heizbett zu
schiitzen!

Verwenden Sie
ein Stlick Stoff
oder anderes
Material, das
dick genug ist,
um das Heizbett
abzudecken. So
stellen Sie
sicher, dass die
Oberflache
wahrend des
Vorgangs nicht
beschadigt
(zerkratzt) wird.
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Auswechseln des NTC-Thermistors des Kiihlkorpers

(CORE One)
SCHRITT 7 Freilegen des Nexiruders

@® Gehen wir nun zur linken Seite des Nextruders.

Entfernen Sie mitdem 2,5 mm
Innensechskantschliissel die M3x10 Schraube, die
die Seitenabdeckung halt.

® Entfernen Sie die Abdeckung.

SCHRITT 8 Trennen des Hofends

& Jeder Stecker hat eine Sicherheitsverriegelung. Es
ist notwendig, die Verriegelung zu driicken, bevor
Sie die Verbindung trennen. Andernfalls kann der
Stecker beschadigt werden.

@® Ziehen Sie das Heizkabel des Hotends ab.
@® Ziehen Sie das Thermistorkabel des Hotends ab.
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Auswechseln des NTC-Thermistors des Kiihlkorpers

(CORE Ome)
SCHRITT 9 Hotendbaugruppe entfernen

Entfernen Sie die Hotend-Kabel aus der
Kabelflihrung.

@® Halten Sie das Hotend mit lhrer Hand.

Lésen Sie mit der anderen Hand die beiden
Randelschrauben. Es ist nicht notig, sie ganz zu
entfernen, ein paar Umdrehungen reichen aus.

& Achtung, das Hotend kénnte herausfallen!

® Schieben Sie die Hotend-Baugruppe aus dem
Kihlkorper heraus.
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Auswechseln des NTC-Thermistors des Kiihlkorpers

(CORE One)
SCHRITT 10 Abklemmen des Nextruders

@® Ziehen Sie den Drucklifter ab und fiihren Sie sein
Kabel nach hinten weg.

Ziehen Sie den Extrudermotor an der Oberseite ab.

Ziehen Sie die Kabel des Kiihlkorperthermistors und
des Kiihlkorper-Liifters ab.

SCHRITT 11 Abklemmen des Nexfruders 2

@® Auf der rechten Seite |6sen Sie die beiden M3x6-
Schrauben und entfernen Sie die Seitenabdeckung.

@® Ziehen Sie die Kabel der Wagezelle und des
Filament-Sensors ab.
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Auswechseln des NTC Thermlstors des Kihlkorpers

SCHRITT 12 Eanernung Hofend- Luﬁer

©® Entfernen Sie die
beiden M3x18-
Schrauben und den
Hotend-Lufter vom
Kihlkorper.

@® Entfernen Sie die drei M3x10-Schrauben an der
Vorderseite des Kiihlkorpers.

® Schrauben Sie den PTFE-Fitting oben auf dem
Nextruder ab. Der Extruder wird sich I6sen. Ziehen
Sie ihn langsam vom Carriage ab.

Achten Sie auf das Thermistorkabel. Entfernen
Sie es vom Haken am Carriage, wenn Sie den
Nextruder abnehmen.
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Auswechseln des NTC Thermlstors des Kihlkorpers

SCHRITT 14 Entfernen des Thermlsmrs

©® Entfernen Sie die
M3x4T
Madenschraube mit
der kurzen Seite des
T6 Schlissels.

@® Entfernen Sie den
NTC-
Kihlkorperthermist
or.

SCHRITT 15 NTC thermistor: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte
fiir die folgenden
Schritte vor:

NTC Thermistor 90
mm (1x)

® M3x4T
Madenschraube (1x)
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Auswechseln des NTC Thermlstors des Kihlkorpers

SCHRITT 16 Thermlstor InsTuIIunon

Stecken Sie den
NTC-Thermistor auf
der Seite des
Extrudermotors in
die Offnung des
Kihlkorpers.

Fixieren Sie sie mit
der M3x4T
Madenschraube.
Ziehen Sie sie mit
zwei Fingern an der
kurzen Seite des
T6-Torx-Schliissels
vorsichtig, aber fest
an. Ziehen Sie die
Schraube nicht zu
fest an, um eine
Beschadigung des
Thermistors und der
Gewinde zu
vermeiden.
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Auswechseln des NTC-Thermistors des Kiihlkorpers

SCHRITT 17 Extruder sfallafion

@® Bringen Sie den Nextruder in das Innere des
Druckers.

Achten Sie darauf, das Kabel des
Kihlkoérperthermistors durch den Haken am X-
carriage zu flihren.

& Achten Sie bei der Installation des Nextruder
auf das Kabel. Das Kabel muss frei geflihrt
werden. Stellen Sie sicher, dass es nicht hinter
dem Kihlkorper eingeklemmt wird.

® Richten Sie den Nextruder am Carriage aus und
befestigen Sie ihn durch Einschrauben der PTFE-

Verschraubung.

@® Richten Sie den Kiihlkérper an den Gewinde-
Abstandshaltern aus. Befestigen Sie ihn mit den
drei M3x10-Schrauben.
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Auswechseln des NTC Thermlstors des Kihlkorpers

SCHRITT 18 Hotend- Lufterlnstullutmn

©® Befestigen Sie den
Lifter mit den
beiden M3x18-
Schrauben am
Kihlkorper.

& Die Seite des
Lifters mit dem
silbernen
Aufkleber muss
zum Kiihlkorper
zeigen.

® Stellen Sie
sicher, dass das
Kabel nach links
gerichtet ist.

SCHRITT 19 AnschlieBen des Nextruders

@® SchlieBen Sie auf der rechten Seite des Nextruder
die Kabel der Wagezelle und des Filament-Sensors
an.

@® Befestigen Sie die gedruckt Abdeckung mit den
beiden M3x6-Schrauben.
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Auswechseln des NTC-Thermistors des Kiihlkorpers

(CORE One)
SCHRITT 20 AnschlieBen des Nextruders 2

SchlieBen Sie das Extrudermotor-Kabel oben am
Nextruder an.

@® Verbinden Sie auf der linken Seite den NTC-
Thermistor vom Kiihlkérper mit dem Anschluss, der
naher an der Innenseite liegt.

SchlieBen Sie den vorderen Kiihlkérper-Lifter an
den unteren Anschluss auf der linken Seite an.

SCHRITT 21 AnschlieBen des Druckkahlltfters

® Fuhren Sie das Kabel des Druckliifters durch den
Kanal in der Kunststoffabdeckung.

® Erstellen Sie mit dem Kabel des Drucklifters im
Kabelbereich eine Schlaufe und stecken Sie es
in den mittleren Anschluss des LoveBoards.
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Auswechseln des NTC-Thermistors des Kiihlkorpers

: (CORE Ome)
SCHRITT 22 Einsetzen des Hotends

® Suchen Sie die entsprechende Offnung an der
Unterseite des Kiihlkérpers des Extruders und
schieben Sie das Hotend bis zum Anschlag in den
Kihlkorper.

® Achten Sie gleichzeitig darauf, dass die Kabel des
Hotends nach vorne in einem leichten Winkel
zeigen.

@ Die Baugruppe muss mit entsprechendem
Spielraum in die Aussparung in der
Lifterabdeckung passen.

@® Dricken Sie die Hotend-Baugruppe weiter nach
oben und ziehen Sie beide Randelschrauben fest,
um sie zu fixieren.

Stellen Sie sicher, dass das Hotend vollstandig in
den Kihlkorper eingeschoben ist. Es sollte wie in
der Abbildung ausgerichtet sein und darf nicht
unter der Lifterhaube hervorstehen.
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Auswechseln des NTC-Thermistors des Kiihlkorpers
(CORE One)

SCHRITT 23 Kontrolle der Diiseneinflihrung

Vergewissern Sie
sich, dass die Diise
vollstandig in den
Kihlkorper
eingesetzt ist. Der
Kupferring an der
Dise sollte bei
korrektem Sitz nicht
sichtbar sein.

& Wenn sie nicht
vollstandig
eingesetzt ist,
kann dies zu
einer schlechten
Warmelibertrag
ung flihren, was
wiederum zu
Disenverstopfu
ngen fihren
kann.

@ Um die Position
der Diise
einzustellen,
|6sen Sie die
Randelschraube
n, positionieren
Sie die Diise
neu und ziehen
Sie die
Schrauben
wieder an,
wahrend Sie die
Hotend-
Baugruppe nach
oben driicken.
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Auswechseln des NTC Thermlstors des Kihlkorpers

SCHRITT 24 Fithren der Hotend Kubel

Suchen Sie die
Kabelfiihrung
(Kunststoffhaken)
hinter den
Randelschrauben.
Fiihren Sie zuerst
das Thermistorkabel
des Hotends durch
den Kanal. Fiihren
Sie dann das
Hotend-Heizkabel
ein.

SCHRITT 25 AnschlieBen des Hotends

@® SchlieBen Sie den Hotend-Thermistor an den

20

oberen linken Steckplatz des LoveBoards an.

SchlieBen Sie das Hotend-Heizelement an den
schwarzen Anschluss am oberen Teil des
LoveBoards an.
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Auswechseln des NTC-Thermistors des Kiihlkorpers

SCHRITT 26 Nextruder Abdeckung

Ordnen Sie die Kabel so an, dass sie nicht
herausragen.

Bringen Sie die Abdeckung an der linken Seite der
Nextruder-Baugruppe an.

® Haken Sie sie zunachst an der Unterseite ein.
@ Driicken Sie sie in Richtung Nextruder.

Befestigen Sie die Abdeckung mit der M3x10-
Schraube.

Nehmen Sie das Schutzmaterial vom Heizbett ab.
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Auswechseln des NTC-Thermistors des Kiihlkorpers
ORE Ome)

SCHRITT 27 Obere Abdéckung

@® Jetzt konnen wir die obere Abdeckung wieder
anbringen.

® Richten Sie die Abdeckung an dem Metallrahmen in
der auBersten rechten Ecke aus.

Richten Sie die Abdeckung auch an der Aussparung
im vorderen Teil aus.

® Befestigen Sie die Abdeckung mit zwei Nylon-
Nieten in den markierten Offnungen.

SCHRITT 28 Einschalten des Druckers

SchlieBen Sie die Tdr.
SchlieBen Sie den Drucker an das Stromnetz an.

@® Schalten Sie den Drucker ein.

22 Drucker-Wartung



Auswechseln des NTC Thermlstors des Kihlkorpers

SCHRITT 29 AbschlieBende Uberprufung

& Rufen Sie das Menii
Steuerung >
Kalibrierungen &
Tests auf

und fihren Sie den
Selbsttest durch.

©® Befolgen Sie die
Anweisungen auf
dem Bildschirm.
Sobald alle Tests
mit einem grinen
Hakchen bestanden
sind, kdnnen Sie
den Drucker wie
gewohnt
weiterverwenden.
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