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Jak ztozy¢ uchwyt szpuli (HT9O)

KROK 1 Wprowadzenie

o 1

@® Ten przewodnik poprowadzi Cie przez proces
montazu uchwytu szpuli w Prusa Pro HT90.

& Montaz bedzie wymagac uzycia wydrukowanych
elementéw uchwytu szpuli.

Pliki z modelami czesci do druku sg dostepne na
Printables.com.

Przeczytaj uwaznie instrukcje drukowania
zamieszczone w opisie.

® Wymagane czesci drukowane:

® spool-holder-fix.stl [state ramie uchwytu szpuli]
(1x)

® spool-holder-mount.stl [mocowanie uchwytu
szpuli] (1x)

@® spool-holder-movable.stl [ruchome ramie
uchwytu szpuli] (1x)

@ Jesli nie mozesz samodzielnie wydrukowac tych
czesci, skontaktuj sie z nami.
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Jak ztozy¢ uchwyt szpuli (HT90)

KROK 2 Mocowanie uchwytu szpuli: przygotowanie
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Do kolejnych
etapow przygotuj:

Jesli wymieniasz
starszy zespot
uchwytu szpuli,
mozesz ponownie
uzyc¢ tych samych
srub.

Sruba M3x8 (2x)
domyslinie czarna

Sruba M3x6 (1x)

KROK 3 Narzedzia niezbedne dla tej instrukcji

25mm
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Do tej instrukcji
przygotuj:

Klucz imbusowy 2,5
mm (koricéwka
kulista nie jest
wymagana)



Jak ztozy¢ uchwyt szpuli (HT9O)
KROK 4 Montaz korpusu uchwytu szpuli
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® Naloz srube M3x6 na dtuzszy koniec klucza
imbusowego 2,5 mm.

Wsun klucz imbusowy ze srubg przez wiekszy otwor
w statym ramieniu uchwytu [spool-holder-fix].

® Wsun srube przez state ramie uchwytu do
mniejszego otworu.

Wkrec¢ srube M3x6 w otwor.

@ Uwaga: podczas dokrecania sruba sama
gwintuje otwor. Spodziewaj sie pewnego
oporu.

& Nie wkrecaj sruby catkowicie w czesc.
Koncowka sruby musi by¢ lekko zagtebiona
ponizej powierzchni zewnetrzne;j.

® Wkrec¢ ruchome ramie uchwytu [spool-holder-
movable] na ramie state [spool-holder-fix].

6 Konserwacja drukarki



Jak ztozy¢ uchwyt szpuli (HT9O)

KROK 5 Przymocowanie czesci uchwytu

@® Wsun ruchome ramie do konca na state ramie.
Zlokalizuj otwér w ruchomym ramieniu uchwytu.

® W tej pozycji otwor pokrywa sie z wczesniej
wkrecong $rubg M3x6. Zachowaj pozycje obu
czesci.
® Wsun klucz imbusowy 2,5 mm przez otwor i
delikatnie dokrec¢ srube.

® Sprawdz ruch czesci. Musi sie ptynnie wysuwac,
ale jednoczesnie nie moze zsuwac sie z zespotu.

@ Duzy opor wskazuje na zbyt mocno dokrecong
srube. Z drugiej strony, niedokrecona sruba
spowoduje odtgczenie sie ruchomego ramienia
od zespotu.
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Jak ztozy¢ uchwyt szpuli (HT9O)

KROK 6 Montaz uchwytu szpuli
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® Zlokalizuj prostokatna kieszen po prawej stronie
drukarki.

Wyréwnaj mocowanie uchwytu szpuli [spool-
holder-mount] z kieszenia.

©® Upewnij sie, ze czes¢ znajduje sie w takiej samej
pozycji, jak na ilustracji.

@® Przykre¢ mocowanie do kieszeni dwoma czarnymi
srubami M3x8.

KROK 7 Montaz uchwytu szpuli
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©® Wsun zespot w mocowanie.
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@® Uwaga: uchwyt szpuli mozna wsunac tylko z
jednej strony. Upewnij sie, ze obie czesci sg
prawidtowo ustawione.

@® Wsun uchwyt do korica w dot.
® Ustaw szerokosc uchwytu, jesli to konieczne.

Teraz mozesz bez obaw zatozyc¢ szpule filamentu na
uchwyt. Wszystko gotowe!
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