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How tfo tension the belts (HT90)

help.prusa3d.com/g901159

Zeskanuj kod QR,
aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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How to tension the belts (HT90)

KROK 1Wprowadzenie

@® Ten przewodnik poprowadzi Cie przez proces

naciagniecia wszystkich paskow w Prusa Pro
HT90.

® Procedura ta wymaga uzycia specjalnych narzedzi
zawartych w zestawie Prusa Pro HT90
Maintenance Kit, dostepnym w naszym sklepie
internetowym prusa3d.com.

@ Pamietaj, ze musisz sie zalogowac, aby mie¢
dostep do sekcji czesci zamiennych.
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KROK 2 Narzedzia niezbedne w fym rozdziale

Do kolejnych etapéw przygotuj:

oz

pasarr

Klucz imbusowy 2,5 mm zawarty w Maintenance Kit
® Wskaznik naprezenia paska zawarty w Maintenance
Kit

Biaty marker (opcjonalnie)

@ Mozesz go uzy¢ do zaznaczenia bardziej
widocznego punktu odniesienia dla idealnej
pozycji na wskazniku naprezenia paska.
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KROK 3 Przygotowanie drukarki

Ostudz drukarke. Przejdz do menu More
Temperature Cooldown - Temperature

Cooldown - Cooldown. Poczekaj, az drukarka
catkowicie ostygnie!

& Nie otwieraj drukarki, dopoki nie ostygnie
catkowicie do temperatury otoczenia.

@® Przesun gtowice drukujaca do pozycji bazowej. Na
ekranie gtéwnym drukarki nacisnij przycisk Home i
poczekaj, az wszystkie osie osiagng pozycje bazowa.

& Nie otwieraj drzwi podczas tego procesu.
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KROK 4 Ustawienie wskaznika naciggu paska

- ~

@ Proces ten pokazano na tylnym pasku, aby zapewnic¢
najlepszy dostep, ale ma on zastosowanie do
wszystkich trzech paskow.

Znajdz druga s$rube od spodu prowadnicy liniowej.

Wez wskaznik naprezenia paska i ustaw go tak, aby
byt skierowany w dot.

©® Przeprowadz pasek pod srodkowym kotkiem i nad
gornym.

@ Nie ma znaczenia, czy wybierzesz lewg, czy
prawg prowadnice paska.

® Upewnij sig, ze gorny kotek jest wyrownany z
druga sruba.

® Wsun dolny kotek pod pasek.

Zachowaj pozycje miernika naciggu paska, aby byt
wyréwnany z druga szarg sruba.

KROK 5 Naprezenie paska osi
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® Przyjrzyj sie uwaznie miernikowi naprezenia paska i
sprawdz potozenie wskaznika pokazujacego poziom.

® Optymalna pozycja znajduje sie posrodku

miedzy H (zbyt mocno naprezony) a L (zbyt
luzny).

@ Wskazowka: uzyj biatego markera, aby zaznaczy¢
idealng pozycje dla lepszej widocznosci.

® Jesli wskaznik nie jest w optymalnej pozyciji:

Dokre¢ lub poluzuj srube kluczem imbusowym
2,5 mm.

Sprawdzaj potozenie wskaznika co ¢wier¢ lub
pot obrotu.

Gdy wskaznik osiggnie optymalng pozycje,
pozostaw srube w tym potozeniu.

Powtodrz te czynnosci dla pozostatych paskow.
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KROK 6 Gotowe!

® Gratulacje!
Regulacja
naprezenia paska w
Prusa Pro HT90
zakonczona
sukcesem.

@® Drukarka jest
gotowa do pracy.
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