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Jak pouzivat akcelerometr
(MK3.5/8)

help.prusa3d.com/g735911

pro nejnoveéjsi verzi
kapitoly.
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Jak pouzivat akcelerometr (MK3.5/S)

KROK 1Uvod

@® Tento navod vas

provede kalibraci
Input shaperu za
pouziti
akcelerometru na
vasi tiskarné MK3.5
nebo MK3.5S.

@ Input shaper je

kalibrovan z
vyroby. Pokud
jste vak
provedli néjaké
Upravy
hardwaru
tiskarny, maze
byt uzitecné
znovu
zkalibrovat
nastaveni
pomoci
akcelerometru.

@® Vsechny potfebné

dily jsou dostupné
na nasem e-shopu
prusa3d.com.

@ Pro pfistup do
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sekce
nahradnich dild
musite byt
prihlaseni.
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KROK 2 Naradi potrebné k této kapitole

@® Pro tuto kapitolu si
prosim pfipravte:

1 1" ® 2.5mm inbusovy Klic

KROK 3 Priprava dilti

® Pro nasledujici

N (;g}:/ kroky si prosim
g \\)\ > pfipravte:
/. J ® Kabel

akcelerometru (1x)

0 Kryt akcelerometru

(1x)
@® Drzak
akcelerometru (1x)

Akcelerometr (1x)
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KROK 4 Sestava akcelerometru

Pripevnéte kryt na akcelerometr. VSimnéte si, ze
vyfez v krytu pasuje na konektor.

@® Pripojte kabel k akcelerometru.
® Pripojte drzak na sestavu.

& Ujistéte se, ze kabel vede pod horni ¢asti drzaku
a zadny kabel neni priskfipnuty.
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KROK 5 Priprava tiskarny

@® Ujistéte se, ze vase
tiskarna pouziva
firmware 6.1.0 nebo
noveéjsi.
® Pokud ma

tiskarna starsi
firmware,
aktualizujte jej
na verzi 6.1.0
nebo novéjsi.

ﬁ Nez zaCnete,
ujistéte se, ze je
tiskarna vypnuta a
napajeci kabel
odpojeny od
tiskarny (napajeci
jednotky)!
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KROK 6 Otevreni krabicky xBuddy

® Zleveé strany tiskarny uvolnéte Ctyfi Srouby M3 na
krytu krabicky xBuddy a odstrante ji z tiskarny.

® Najdéte konektor tiskového ventilatoru na
vyznaceném misté na desce xBuddy.

& Konektor mize byt skryty za svazkem kabeld. V
takovém pripadé se pokuste svazek kabell
opatrné odsunout. Dbejte na to, abyste
neposkodili ani neodpojili zadny z kabeli ze
svazku.
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KROK 7 Pripojeni akcelerometru

® Nadesce xBuddy odpojte oznaceny konektor.
Prozatim jej nechte odpojeny.

@® Pripojte kabel akcelerometru do stejného konektoru
na desce xBuddy.

@® Nechte krabicku xBuddy otevienou, dokud nebude
kalibrace dokoncena.

& Nedotykejte se zadnych vnitfnich soucasti,
pokud je tiskarna zapnuta a v provozu.
@® Pripojeny akcelerometr prozatim nechte stranou.
Ujistéte se, ze neprekazi zadné z pohyblivych ¢asti
tiskarny.
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KROK 8 Kalibrace ¢dst 1

@® Pripojte tiskarnu a zapnéte ji.

@® V nabidce prejdéte do Settings > Input Shaper >
Calibration

@® Tiskarna zaparkuje své osy.

KROK 9 Kalibrace ¢dst 2

@® Po vyzvé privodce na obrazovce pfipevnéte sestavu
akcelerometru na extruder.

® Nejprve se ujistéte, Ze je sestava orientovana
tak, jak je vidét na obrazku. Kabel by mél
smérovat k extruderu.

@® Vlozte sestavu do prostoru mezi tiskovy
ventilator a predni ¢ast extruderu. Ujistéte se, ze
je pevné pfipevnéna.

@® Pokracujte podle priivodce na obrazovce.
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KROK 10 Kalibrace ¢ast 3

® Po vyzvé priivodce na obrazovce vyjméte sestavu
akcelerometru z extruderu.

Zvednéte tiskovy plat z vyhtivané polozky.
Pfipevnéte vycnivajici ¢ast na akcelerometr pomoci
tiskového platu.

@ Ujistéte se, Ze kabel lezi na horni strané
tiskového platu.

@® Ujistéte se, ze akcelerometr pevné drzi na vyhfivané
podlozce.

® Postupujte podle privodce na obrazovce.
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KROK 11 Kalibrace ¢ast 4

Jakmile je kalibrace uspésna a dokoncéena, zvolte
ANO pro ulozeni novych hodnot do tiskarny.

@® Vyjméte akcelerometr z vyhfivané podlozky a znovu
nasadte tiskovy plat tak, aby byl spravné zarovnan.

@® Vypnéte tiskarnu a odpojte ji od napajeni.

KROK 12 0dpojeni akcelerometru

@® Odpojte akcelerometr od desky xBuddy.

@® Pripojte konektor tiskového ventilatoru zpét k desce
xBuddy.

@® Zkontrolujte, zda jsou vSéechna pripojeni stejna jako
drive.
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KROK 13 Zakryti krabicky xBuddy

@® Zakryjte krabicku
xBuddy. Pripevnéte
kryt na misto
pomoci Ctyf Sroubl
M3, které jste
odstranili drive.

® Gratulujeme. Pravé
jste prekalibrovali
input shaper.

@® Zapnéte tiskarnu a
provedte zkusebni
tisk.
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