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Jak vymenit chladi¢ hotendu (MK4 /
MK3.9)

help.prusa3d.com/g697245

pro nejnoveéjsi verzi
kapitoly.

Udrzba tiskarny


https://help.prusa3d.com/g697245

Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 1Uvod

@® Tento navod se
zabyva
vyménou Hotendu
chladi¢e na vasi
tiskarné Original
Prusa MK4 nebo
MK3.9.

@® Vsechny potfebné
dily jsou dostupné
na nasem e-shopu
prusa3d.com.

@ Pro pristup do
sekce
nahradnich dilt
musite byt
prihlaseni.

/\ Nasledujici
instrukce vyzaduji
mimoiadnou
pozornost. Postup
zahrnuje pfimy
zasah do planetové
prevodovky.
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Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 2 Priprava

@® Nez zacnete, ujistéte se, zZe je extruder na tiskarné
uprostied os X i Z.

Vysunte filament z tiskarny a odstrante drzak
filamentu.

©® Sundejte ocelovy tiskovy plat z tiskarny.

® Vypnéte tiskarnu a odpojte ji od napajeni.

KROK 3 Naradi potrebné k této kapitole

-~

7

11 A

1smm - 20mm 25mm 30mm

Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
1,5mm inbusovy kli¢

2,5mm inbusovy kli¢

Torx kli¢ TX6

Torx kli¢ TX10/8

Celistové klesté
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Jak vymeénit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 4 DalSi dily

PRUSA

w7 JOSEF PRUSA

— MEEE

N\

@® Pro tento navod si prosim pfipravte:
@® Prusa lubricant (1x) dodany s tiskarnou

® PG-assembly-adapter (1x)

& Dil PG-assembly-adapter nemusi byt souéasti baleni a maze byt
potfeba jej vytisknout. Soubor STL si mlzete stahnout ze stranek
https://www.printables.com/model/451501-mk4mk39-printable-parts.

@ Soubor STL se nachazi v sekci Nextruder. Nez
budete pokracovat, ujistéte se, Ze jste si precetli
doporucena nastaveni tisku uvedena v popisku.

& NEPOKRACUJTE bez dilu PG-assembly-adapter.
Je pro montaz nezbytny!

@® Prevodovka muze byt mastna. Doporucujeme
pripravit si papirovou utérku na otfeni prebyteéné
mastnoty a prachu.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 5 Ochrana vyhrivané podlozky

@ Pred témito kroky doporucujeme zakryt
vyhfivanou podlozku!

©® Sundejte pruzny tiskovy plat.

@® Pouzijte jakoukoliv tkaninu nebo kus latky, ktera je
dost velka na to, aby zakryla celou vyhtivanou
podlozku. Zajistite tim ochranu podlozky pred
poskozenim ¢i poskrabanim povrchu béhem
demontaze.

Udrzba tiskarny 7



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 6 Vyjmuti extruderu (Cast 1.)

g |

® Nadzvednutim odstrante krytku Loveboard na
extruderu.

Vysroubujte Sroub M3x10 na pravé strané a sejméte
bocéni kryt.

® Odstrante postranni kryt.

8 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 7 Vyjmuti extruderu (Cast 2.)

@® Na predni strané kazdého konektoru jsou
bezpecénostni zapadky. Aby bylo mozné konektor
vyjmout, je nutné zapadku zatlacit dovnitf. V
pripadé, ze na zapadku nedosahnete dostatecné
snadno nehty, pouzijte vhodny nastroj, kterym
zapadku stisknete a zaroven konektor vytahnete.

@® Odpojte konektor motoru extruderu.
Odpojte konektor senzoru Loadcell.
Odpojte konektor senzoru filamentu.

@® Otevrete dil fan-door (dvifka ventilatoru).

Udrzba tiskarny 9



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 8 Vyjmuti extruderu (Cdst 3.)

10

Na druhé strané extruderu odpojte konektor topeni
hotendu. VSimnéte si, Ze bezpecénostni zapadka je v
predni ¢asti konektoru.

Odpojte konektor ventilatoru hotendu.

Odpojte oba konektory termistord. VSimnéte si, ze
bezpecnostni zapadka se nachazi na levé strané
kazdého z nich.

Povolte dva vroubkované srouby drzici sestavu
hotendu.

Uvolnéte kabely hotendu i termistoru z drazky v X-
carriage.

Vyjméte sestavu hotendu tak, ze ji stahnete dold.

& Budte velmi opatrni, abyste neposkodili
kabely!

Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 9 Vyjmuti extruderu (Cdst 4.)

® VysSroubujte dva Srouby M3x18, které drzi ventilator
hotendu.

@® Odstrante ventilator hotendu
@® Odstrante tfi Srouby M3x10, které drzi chladic.

& Pridrzujte extruder rukou, aby po odstranéni
Sroubl chladice nespadl!

Opatrné vyjméte sestavu extruderu z tiskarny.
Dbejte na to, abyste neposkodili Zadny kabel!

KROK 10 Rozebrani extruderu (¢dst 1.)

’ | @ 'ly

® Odstrante stavéci Sroub M3x4T pomoci kratkeé
strany T6 Torx klice.

Vyjméte NTC termistor chladi¢e. Davejte pozor,
abyste neposkodili kabely.

® Odstrante dva stavéci Srouby na boku.

Udrzba tiskarny 1



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 11 Rozebrdni extruderu (Cast 2.)

VysSroubujte oba Sroubky M3x30 s pruzinkami.
® Odstrante sestavu Idler-swivel.
® Odstrante sroubky M3x25.

& Existuje nékolik verzi Nextruderu. Starsi modely
maji na predni strané ¢tyri Srouby, zatimco
novéjsi model je navrZzen se tfemi Srouby.

@® Odstrante dil PG-case, plastovy kryt na predni
strané prevodovky.

KROK 12 Rozebrdni extruderu (Cast 3.)

(&)

® Pokud mate verzi Nextruderu se "tfemi Srouby",
odstrante stavéci Sroub M3x25.

Odstrante sestavu Idleru.

® Vyjméte celou sestavu prevodovky: vytisténou hlavni
desku, mosazny dil PG-ring a ozubena kolec¢ka.

@® Vydistéte vSechny dily pfevodovky od pfebytecného
maziva a prachu.

12 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 13 Rozebrdni extruderu (Cast 4)

® Najdéte kovovou podlozku, ktera by méla byt mezi
prevodovkou a motorem. Mize byt prilepena k
sestavé prevodovky.

Drivéjsi verze Nextruder pouzivaji oranzovou
distanc¢ni podlozku namisto kovové podlozky.

@ Prohlédnéte si posledni obrazek pro referenci.

& Pokud se podlozka / distan¢ni podlozka uvolnila
z htidele, znovu ji na hfidel motoru nasadte.

Replace the orange spacer for the metal washer,
in case you're upgrading your Nextruder from
the 4-screw to the 3-screw one.

® Vyjméte motor extruderu z chladice.

Udrzba tiskarny 13



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 14 Rozebrdni extruderu (Cast 5)

Vysroubujte Sroub
M2,5x6rT a vyjméte
HallGv senzor
filamentu.

©® Opatrné odstrante
Halliv senzor
filamentu.

& P¥i demontazi senzoru filamentu BUDTE VELMI
OPATRNI. Senzor filamentu obsahuje drobné
soucastky (pruzinka, magnet, ocelova kulicka), které
maji tendenci pfi vyjmuti senzoru vypadnout.

® Velmiopatrné vytahnéte senzor filamentu z chladice
pomoci Celistovych klesti.

/N Neztratte malé dilky! Pozd&ji je budete opét
potfebovat. Ponechte je stranou na bezpec¢ném
misté.

14 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 16 Novy chladic: priprava dilt

@® Pro nasledujici
kroky si prosim
pripravte:

@® Novy chladic¢ (1x)

KROK 17 Instalace Hallova senzoru

Umistéte Halllv
senzor filamentu do
podobné
tvarovaného vyrezu
v chladici.

® Pripevnéte jej
pomoci Sroubu
M2,5x6rT. Utahujte
jej velmi opatrné,
hrozi prasknuti
desky elektroniky.

Udrzba tiskarny 15



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 18 Instalace senzoru filamentu

—~s
ST

©® Vlozte sestavu senzoru filamentu do chladice.
Ujistéte se, ze je ocelova kulicka blize ke strané
chladice.

& Dbejte na spravnou orientaci sestavy. Na dilu je
vystupek. Vystupek musi sméfovat dold.

® Zasunte sestavu do heatsinku (chladice) a ujistéte
se, Ze sestava senzoru filamentu licuje s kovem
chladice.

16 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 19 Sestaveni extruderu

® Nasadte chladi¢ na motor extruderu. Dejte pozor na
orientaci obou dild.

@® Kabel motoru musi smérovat "nahoru".

® Kabely chladice (heatsinku) musi byt na pravé
strané.

Pfipevnéte main-plate na chladi¢ (heatsink).
Vsimnéte si orientace dilu. Jako voditko pouzijte
vyrez.

Udrzba tiskarny 17



Jak vymeénit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 20 Sestaveni prevodovky

@ Nasledujici kroky je tfeba provést spravné a
peclivé. Pro lepsi pochopeni a zajisténi Uspésnosti
montaze, si muzete ke krokim v navodu pustit
nasledujici video: prusa.io/PG-assembly

® Po zhlédnuti videa postupujte podle pokyni v
tomto manualu.

® Nasadte plastovy dil PG-assembly-adapter (adaptér
pro montaz prevodovky) na PG-assembly (sestava
prevodovky). VS§imnéte si vyfez( pro ozubena kola v
adaptéru.

18 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 21 Sestaveni dilu PG-ring

& Prevodovku nemontujte bez PG-assembly-
adapteru. Tento nastroj slouzi k zajisténi spravného
spojeni ozubenych kolecek.

® Nasadte PG-ring na adaptér.

@® Vsimnéte si, ze na jedné strané zubu dilu PG-
ring je zkoseni. Tato strana musi sméfovat doli
(k dilu PG-assembly).

® Uchopte celou sestavu do jedné ruky tak, aby bylo
mozné s dilem PG-ring pootacet.

® Druhou rukou nasadte PG-ring na sestavu PG
kyvavym pohybem (opakované pohybujte krouzkem
PG doleva a doprava) - staci Ctvrt otacky.

@® Zastavte, kdyz jsou povrchy ozubenych kol v jedné
roviné s povrchem dilu PG-ring.

Udrzba tiskarny 19



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 22 Montdz PG-assembly

‘i?,

& V tomto kroku postupujte velmi opatrné.

@® Udrzujte polohu dilu PG-assembly a pfipevnéte ji na
hridel motoru extruderu.

® Velmijemné a volné otacejte s celou sestavou PG
(PG-assembly-adapter, PG-assembly a PG-ring),
dokud nesedne smérem dol tak, aby mezi sestavou
a dilem main-plate nebyla Zzadna mezera. Na
sestavu netlacte.

@® Odstrante PG-assembly-adapter.

20 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 23 Kontrola PG-assembly

@® Pripevnéte PG-assembly-adapter zpét k PG-
assembly abyste ovérili, ze vSechny dily spravné
pasuji.

® Pootocte dilem PG-assembly-adapter. Sestava PG
se musi snadno otacet bez vynalozeni velké sily.

® Vyjméte dil PG-adapter. Pfi montazi jej jiz nebudete
potiebovat. Doporucujeme si ho ponechat pro ucely
udrzby.

® Ujistéte se, ze PG-assembly nevyéniva nad PG-ring.
Méla by byt umisténa nize, nez je uroven povrchu
dilu PG-ring, nebo na stejné urovni jako krouzek.

® Meazidily PG-ring a Main-plate nesmi byt zadna
mezera. Pokud se mezera objevi, vyjméte sestavu
planetové prevodovky a znovu ji nasadte.

Udrzba tiskarny 21



Jak vymeénit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 24 Sestaveni Nextruder idleru

@® Mezi PG-ring a motor extruderu vlozte sestavu
idleru. V hlavni desce (dil main-plate) je vyfez pro
distanc¢ni sloupek. Zarovnejte sloupek s otvorem v
dilu PG-ring.

® Obadily zajistéte stavécim Sroubem 3x25. Sroub
prilis neutahujte! Po utazeni Sroubek precniva z
dilu PG-ring.

Pokud mate verzi Nextruderu se 4 Srouby,
namisto stavéciho sroubu pozdéji nainstalujete
Sroub M3x25.

©® Naneste malé mnozstvi maziva Prusa Lubricant
kolem zubd dilt PG-ring a PG-assembly.

@ Tip: naneste malé mnozstvi maziva na $picku
stahovaci pasky a poté jej rozetiete po
ozubenych kolech.

@® Papirovym ubrouskem otrete prebytecny lubrikant z
prednich ploch.

22 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 25 Zakryti planetové prevodovky

® Vezméte dil PG-case a ujistéte se, ze je podlozka
13x24x2,5 (plastovy krouzek) jiz vlozena do dilu.

@® Barva plastového krouzku se muze lisit.
Vlastnosti jsou stejné.

©® Zakryjte planetovou prevodovku a zajistete PG-case
tremi Srouby M3x25. Srouby p¥ilis neutahujte!

® Pouzijte tfi nebo Ctyri Srouby M3x25, v zavislosti
na verzi Nextruderu, kterou mate.

Udrzba tiskarny 23



Jak vymeénit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 26 Montaz sestavy ldler-swivel (priflacné
ZGklopky Idleru)

©® Na oba Srouby M3x30 navléknéte pruzinu 15x5.
® Oba srouby s pruzinkami prostrcte otvory ve
vystupku na chladi¢i. Uvnitf nejsou zadné zavity.

® Na Srouby pripevnéte sestavu Idler-swivel. Podivejte
se na spravnou orientaci dilu Idler-nut. Strana s
teCkami musi byt viditelna. Viz obrazek.

Utahnéte oba Srouby. Utahovani ukoncete, jakmile
hroty $roubt dosahnou pfedni strany matice
volnobézky.

24 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 27 Sestaveni chladice

Na strané motoru extruderu vlozte NTC termistor do
otvoru v chladici.

© Zajistéte jej pomoci stavéciho Sroubu (Cerviku)
M3x4T. Zasroubujte jej az na doraz. Utahujte
jemné, ale pevné pomoci dvou prsti a kratké strany
inbusu T6 Torx. Pouziti vétsi sily maze zpUsobit
trvalé poskozeni zavitu.

® Do chladice (heatsink) vlozte dva cerviky (stavéci
srouby). Nedotahujte je uplné. Pro ted budou stacit
dvé otacky.

Udrzba tiskarny 25



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 28 Pripevneéni extruderu

Umistéte Nextruder zpét na sloupek na dilu X-
carriage.

@® Dbejte na to, aby nedoslo ke skfipnuti kabelu
termistoru chladice. Mél by byt veden vyhrazenym
kanalkem v X-carriage.

® Ujistéte se, ze zadny z kabell neni za extruderem
skFipnuty.

@® Zarovnejte otvory chladice s distanénimi podlozkami
na dilu X-carriage a spojte oba dily tremi Srouby
M3x10. Zaénéte prostfednim z nich.

26 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 29 Sprava kabeldze extruderu (Cast 1)

Pfipojte kabel senzoru Loadcell k desce Loveboard.

Pfipojte kabel senzoru filamentu k desce
Loveboard.

Pfipojte kabel E-motoru k desce Loveboard.
Pfipojte kabel termistoru chladi¢e do desky
Loveboard.

Ze dvou podobnych konektort jde do konektoru
vpravo.

Opatrné zastréte kabel termistoru chladice do
drazky v X-carriage.

Udrzba tiskarny 27



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 30 Instalace ventildtoru hotendu

Nasadte ventilator hotendu na sestavu extruderu.
Ujistéte se, Ze je motor orientovan tak, aby kabel
sméroval doleva.

& Na ventilatoru hotendu je nalepka, ktera musi
byt na jeho zadni strané - neni vidét.

® Pripevnéte ventilator pomoci dvou Sroubt M3x18.
@® Kabel ventilatoru hotendu pripojte k desce
Loveboard.
Ze dvou podobnych konektort se ventilator chladice
pfipojuje k tomu spodnimu.

® Kabel ventilatoru také zatlacte do drazky na dilu X-
carriage.

28 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 31 Instalace hotendu

@® Ujistéte se, Ze jsou stavéci Sroubky na boku chladice
povolené.

Zespodu zasunte sestavu hotendu do chladice.

Zatlacte jej az nahoru.
Ujistéte se, Ze je sestava hotendu zcela zasunuta.

@® Ujistéte se, ze Cast hotendu s kabely sméfuje k zadni
strané tiskarny, jak je vidét na obrazku.

® Po spravném umisténi sestavy hotendu ji pridrzte na
misté a zcela utahnéte dva stavéci Srouby.

Udrzba tiskarny 29



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 32 Sprava kabeldze hotendu

® Pripojte kabel termistoru hotendu do desky
Loveboard.

Termistor hotendu / trysky se pfipojuje k levému ze
dvou podobnych konektord.

Kabel zatlacte do drazky na dilu X-carriage.

Pfipojte kabel topeni hotendu k desce Loveboard.
Nakonec zatlacte kabel do drazky na dilu X-carriage.

VAN Zadny z kabel(i by nemél vyénivat z drazky. V
opacném pripadé tiskovy ventilator nebude
moct priblizit do provozni polohy a nemusel by
spravné fungovat.

Prekontrolujte, zda jsou stavéci Srouby pevné
utazeny.

30 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 33 LoveBoard: kontrola zapojeni

ORIGINAL

PRUSA
MK4.-

& Pred zakrytim elektroniky zkontrolujte zapojeni
vSech kabelu. Kliknéte na nahled ve vysokém
rozliSeni v levém hornim rohu.

® Pied dalsim krokem zaviete napinaci
mechanismus, pokud jste tak jiz neucinili. Pouzijte
nasledujici poradi:
® Uzavrete pritlacnou kladku (extruder idler)
smérem k extruderu.

® Uzavrete dil idler-swivel a uzamknéte ho
vrchnim zamkem.

Udrzba tiskarny 31



Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 34 Zakryti desky LoveBoard: bocni kryt

® Zahnéte a usporadejte kabely na pravé strané
extruderu, jak vidite na obrazku.

® Zakryjte kabely pomoci dilu LoveBoard-cover-right.
VAN Neskripnéte kabely!
Zajistéte jej Sroubem M3x10.

& Ujistéte se, zZe dil LoveBoard-cover-right tésné
priléha k pravé strané extruderu.. Pokud by tomu
tak nebylo, test osy X by pfi selftestu mohl selhat
jelikoz by nedoléhajici dily branily uplnému posunu
do pravé strany.
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Jak vyménit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 35 Zakryti desky LoveBoard: horni kryt

©® Zatlaéte vSechny kabely k extruderu, abyste kolem
nich vytvorili vice prostoru. Viz obrazek.

® Nasunte Loveboard-cover (kryt) na extruder.
Zatlacte ho cely smérem dolG. Kryt musi jit za dil X-
carriage-back.

/N Davejte pozor, abyste neskfipli ZADNE kabely!

Ujistéte se, Ze oba plastové kryty do sebe perfektné
zapadnou.

KROK 36 Dokoncovdni

@® Odstrante ochranou latku z vyhfivané podlozky.

© Umistéte tiskovy plat zpét na tiskarnu.
@® Zapojte tiskarnu do zasuvky a zapnéte ji.
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Jak vymeénit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 37 Pruivodce - Spusti Selftest
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Prejdéte do nabidky Ovladani > Kalibrace a testy a
provedte vsechny kalibrace pocinaje prvni.

@ Privodce otestuje vSechny dulezité soucasti
tiskarny. Cely proces zabere par minut. Nékteré
casti vyzaduji pfimou interakci uzivatele. Postupujte
podle pokyn( na obrazovce.

/N POZNAMKA: Pii testovani os se ujistéte, ze na
tiskarné neni nic, co by branilo pohybu os.

/\ UPOZORNENI: Nedotykejte se tiskarny, dokud k
tomu nebudete privodcem vyzvani! Nékteré ¢asti
tiskarny mohou byt HORKE a mohou se pohybovat
vysokou rychlosti.

® Privodce zacina kontrolou ventilatoru, vyrovnanim
osy Z atestem os X a Y, ktery je pIné automaticky.
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Jak vymeénit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 38 Pruvodce - Test Load cell senzoru
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V nasledujicim kroku privodce budete vyzvani,
abyste se dotkli trysky a otestovali a zkalibrovali
Loadcell. BEhem tohoto procesu se ¢asti hotendu
nezahftivaji. Budou tedy studené a vy se jich mizete
dotknout. Dale zvoltePokracovat.

Prozatim se trysky nedotykejte, pockejte, az budete
vyzvani zpravou: NYNI se dotknéte trysky.

® Klepnéte zespoda do trysky. Pokud Loadcell dotyk
nezaznamena, budete vyzvani k opakovani kroku. V
opacném pripadé se pfi UspésSném provedeni testu
zobrazi Test loadcell probéhl v poradku.
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Jak vymeénit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 39 Priivodce - zarovnani prevodovky
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Jakmile se dostanete k ¢asti Serizeni prevodovky,
zvolte Pokrac¢ovat a postupujte podle pokynt na
obrazovce tiskarny.

Uvolnéte sponu idleru a otevrete dvirka idleru.

Povolte tfi Srouby na predni strané prevodovky o 1,5
otacky.

®
®
@ Tiskarna projde automatickym zarovnanim
prevodovky. Tento proces neni zvenci vidét.

® Jakmile budete vyzvani, utahnéte tfi Srouby podle
vzoru na obrazovce.
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Jak vymeénit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)
KROK 40 Pruvodce - Kalibrace Senzoru Filamentu
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Pro kalibraci senzoru filamentu je nutné pouzit
kratky kousek filamentu. Pfipravte si ho a nasledné
zvolte Pokracovat. Pred zahajenim tohoto procesu
zkontrolujte, Ze se v extruderu nenachazi zadny jiny
filament.

@ Pred spusténim kalibracniho procesu se ujistéte, ze
se v extruderu nenachazi zadny filament.

@® Po vyzvé zasunte konec filamentu do otvoru v horni
casti extruderu.

® Po dokonceni kalibrace vyjméte filament.
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Jak vymeénit chladi¢ hotendu (MK4 / MK3.9)

KROK 41 Prlvodce dokoncen

©® Tiskarna je nyni
plné zkalibrovana.
MUzete ji pouzivat
jako obvykle.
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