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Jak zamontowac¢ adapter dyszy
Nextruder V6 (XL multi tool)

help.prusa3d.com/g665197

Zeskanuj kod QR,
aby przejs¢ do XA
najnowszej wersji  Fy
tego rozdziatu.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 1 Wprowadzenie

@® Ten przewodnik poprowadzi Cie przez proces
montazu adaptera dyszy Nextruder V6 w Original
Prusa XL Multi-tool.

@ Aby zamontowac adapter dyszy Nextruder V6
w Original Prusa XL (Single-tool), przejdz do
dedykowanego poradnika: Jak wymieni¢ dysze
Prusa Nozzle (XL single-tool)

Dysza V6 jest dostepna w naszym sklepie
internetowym prusa3d.com.

@ Ponizsze instrukcje majg zastosowanie do dysz
V6 o dowolnej srednicy.

@® Adapter dyszy Nextruder V6 jest dostepny w
naszym sklepie internetowym prusa3d.com.

@ Pamietaj, ze musisz sie zalogowacé, aby mie¢ dostep
do sekcji czesci zamiennych.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 2 Bezpieczna obstuga gorgcych podzespotow

/\ UWAGA: Niektore z
kolejnych krokow
wymagaja obstugi
rozgrzanej dyszy.
Zachowaj
szczegolna
ostroznosc, aby
uniknac¢ poparzenia.

@ Zawsze

poinformujemy Cieg,
gdy instrukcje beda
wymagaty obstugi
goracych czesci.

& Zachowaj
ostroznosc podczas
pracy z rozgrzanymi
czesciami.

& Nie dotykaj
goracych czesci!

& Nie odchodz od
drukarki, gdy dysza
jest nagrzanai
umieszczona na
stole grzewczym (na
kartonie)!
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 3 Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

s

Do tego rozdziatu przygotuj:

Klucz Torx T8

Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz uniwersalny

Klucz 13-16

Pudetko Nextrudera jako ostona stotu grzewczego.

Mata mosiezna szczotka do czyszczenia dyszy

KROK 4 Wybierz narzedzie
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Na wyswietlaczu drukarki przejdz do Sterowanie ->
Wybierz/parkuj narzedzie.

Wybierz narzedzie, w ktérym chcesz zamontowac
adapter dyszy V6.

@ Jako przyktadu uzyjemy "Wybierz narzedzie 1".
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 5 Roztadowanie filamentu
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Jesli filament jest zatadowany, roztaduj go z
hotendu. Na ekranie przejdz do Filament Roztaduj

filament - Roztaduj filament.
® Wskaz narzedzie wybrane w poprzednim kroku.

@ Wybrane narzedzie zostanie automatycznie
przesuniete na przod drukarki.

& UWAGA: Hotend i stot grzewczy sa bardzo
GORACE. Nie dotykaj ich!!!

@® Woyciagnij filament z hotendu. Nie jest konieczne
catkowite wyciagniecie go z drukarki, wystarczy
kilka centymetrow (cali) ponad ekstruder.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 6 Czyszczenie hotendu
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UWAGA: Hotend i stot grzewczy sa bardzo
GORACE. Nie dotykaj ich!!!

Do wykonania kolejnych czynnosci konieczne jest,
aby blok grzejny i hotend byty czyste od
pozostatosci filamentu. W przeciwnym razie
zwolnienie dyszy moze by¢ utrudnione.

Jesli masz na hotendzie skarpete silikonowa Prusa,
to ja zdejmij.

Uzywajac mosieznej szczotki, ostroznie oczys¢ blok
grzejny i hotend z pozostatosci filamentu. Nie
dopusé do kontaktu szczotki z przewodami
hotendu, gdyz moze to spowodowac zwarcie.

Gdy blok grzejny i hotend sg idealnie czyste, ostudz
drukarke. Na ekranie przejdz do Nagrzewanie
Chtodzenie - Chtodzenie.

Poczekaj, az gorace czesci ostygnag do temperatury
otoczenia. Trwa to okoto 10 minut.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 7 Parkowanie narzedzia

PRUSA XL
PRUSA XL

Na wyswietlaczu drukarki przejdz do Sterowanie ->
Wybierz/parkuj narzedzie.

® \Wybierz Zaparkuj narzedzie.

KROK 8 Przygotowanie drukarki

@ Zalecamy zabezpieczenie stotu przed kolejnymi
czynnos$ciami.

Upewnij sie, ze stét grzewczy jest schtodzony do
temperatury otoczenia. Potdz pusty karton w okolicy
przedniej srodkowej czesci stotu.

Ustaw przetacznik zasilania z tytu drukarki w pozycji
OFF (symbol "O").

Konserwacja drukarki 9



Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 9 Wyciggnigcie Nextrudera z doku

® Na wybranym, wyczyszczonym narzedziu:
Delikatnie $ciggnij Nextruder z doku.

® Potdz Nextruder na stole grzewczym.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 10 Odigczenie hofendu

Odkrec srube przytrzymujaca drzwi pokrywy ptytki
Dwarf [dwarf-cover-door] za pomoca klucza
imbusowego 2,5 mm. Nie wykrecaj sruby,
wystarczy kilka obrotow.

® Otworz drzwi pokrywy ptytki Dwarf [dwarf-cover-
door], aby dostac sie do ptytki.

® Odtacz przewadd termistora hotendu, naciskajgc
zawleczke zabezpieczajaca przed wyciggnieciem
ztacza.

® Odtacz przewdd grzatki hotendu, naciskajgc
zawleczke zabezpieczajaca przed wyciggnieciem
ztacza.

@® Pozostaw oba przewody luzne na tym etapie.

Konserwacja drukarki 1



Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 11 Demontaz hotendu”

Wsun klucz Torx T8 przez zmieniarke narzedzi, az
do wkreta dociskowego w Nextruderze. Poluzuj
wkret. Nie wykrecaj go catkowicie, wystarczy kilka

obrotow!
® Ostroznie wyciagnij zespot hotendu z Nextrudera.
® Jednoczesnie wypchnij przewody hotendu za

wentylatorem poza Nextruder.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 12 Demontaz dyszy Prusa Nozzle

® Chwyc blok grzejny korzystajac z wyciecia 13 mm w
kluczu uniwersalnym X.

® Chwyc dysze i poluzuj ja uzywajac wyciecia o
rozmiarze 7 mm w kluczu uniwersalnym Y.

® Odkrec i wyjmij dysze z prowadnica z zespotu
hotendu.

KROK 13 Montaz dyszy V6: przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotu;:

® Adapter dyszy
Nextruder V6 (1x)

& S, ® Dysza V6 (1x)
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 14 Montaz adapterd dyszy Nextruder V6
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® Od strony z przewodami przykre¢ adapter dyszy
Nextruder V6 do bloku grzejnego.

® Trzymajac blok grzejny w dtoni, dokre¢ adapter
dyszy Nextruder V6 kluczem uniwersalnym.

@® Od przeciwnej strony bloku grzejnego wkrec dysze
V6. Nie dokrecaj jej do konca. Pozostaw szczeline
2-3 mm pomiedzy dysza a blokiem grzejnym.

@ Ostateczne dokrecenie dyszy nastagpi pdzniej.
Przejdz do nastepnego kroku.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 15 Montaz hotendu

Umies¢ zespot hotendu w Nextruderze.

Przepchnij przewody hotendu za wentylatorem
radiatora az do ptytki elektroniczne,j.

Podtacz grzatke hotendu do gornego gniazda na
ptytce elektronicznej.

Podtacz termistor hotendu do dolnego gniazda na
ptytce elektroniczne,j.

Zamknij drzwi pokrywy ptytki Dwarf [dwarf-cover-
door].

Dokre¢ srube M3 za pomoca klucza imbusowego
2,5 mm.

Pozostaw zespot hotendu luzny, kat ustawimy
pdzniej.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 16 Wigczenie drukarki

® Pozostaw Nextruder na stole grzewczym.

® Ustaw przefacznik zasilania z tytu drukarki w pozycji

ON (symbol "I").
@ Wentylatory na Nextruderach wigczg sie - tak ma
byc.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 17 Nagrzanie dyszy

& W kolejnych krokach bedziemy musieli rozgrzaé
dysze. Uwazaj, aby nie dotknag¢ GORACYCH
elementéw hotendu.

Na ekranie drukarki przejdz do Sterowanie
Temperatura — Temperatura, wybierz dysze i
uzywajac pokretta, ustaw 250°C.

NIE pozostawiaj drukarki bez nadzoru!!!
UWAGA: Od teraz, hotend jest bardzo GORACY.
Nie dotykaj tych czesci!ll

Zachowaj szczegolna ostroznosé¢ podczas pracy z
hotendem. Nie dopuszczaj dzieci w poblize
drukarki!

Upewnij sie, ze wokot dyszy nie ma zadnych
przedmiotéw ani czesci ciata, ktore mogtyby zostac
uszkodzone lub zranione przez wysoka temperature!

> b bbb

@® Przejdz do nastepnego kroku.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 18 Dokrecenie dyszy
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UWAGA: Od teraz, hotend jest bardzo GORACY.
Nie dotykaj tych czesci!ll

Nie uzywaj zbyt duzej sity. Mozesz cos ztamac i sie
poparzy¢!

UWAGA: Nextruder moze swobodnie poruszac sie
na wierzchu pudetka.

Chwy¢ blok grzejny za pomoca klucza 13-16. Unikaj
ciggniecia za hotend!

Dokrec¢ dysze kluczem uniwersalnym. Nie dokrecaj
zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ gwintu. Uzyj
odpowiedniej sity. Zalecany moment dokrecania
wynosi 1,5 Nm.

UWAGA: Uwazaj, aby nie wygig¢ zespotu hotendu
podczas dokrecania! Po zakonczeniu dokrecania
miedzy dyszg a blokiem grzejnym pozostanie
szczelina okoto 1 mm.

Teraz nalezy schtodzi¢ drukarke. Przejdz do
Nagrzewanie Chtodzenie - Chtodzenie.

Konserwacja drukarki



Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 19 Ustawienie hotendu

& Upewnij sie, ze dysza jest schtodzona!

©® Ustaw kat jak najbardziej zblizony do poczatkowych
45°, Spojrz na ilustracje.

® Uzywajac klucza TX8 Torx, delikatnie dokre¢ wkret
dociskowy utrzymujacy zespot hotendu na miejscu.

@® Dobra robota! Nextruder jest gotowy do
zadokowania.

KROK 20 Przygotowanie doku Nexfrudera

©® Wez Nextruder i umiesc go ostroznie obok doku.

© Wsun dwa metalowe kotki przez biate otwory w
doku. Magnesy pomogg zadokowaé Nextruder.

Konserwacja drukarki 19



Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 21 Ustawienie $rednicy dyszy

=
x
<
(2}
2
o
o

® Jesli wymieniono dysze na wariant o innej srednicy,
nalezy rowniez zmieni¢ wartos¢ srednicy dyszy w
menu drukarki.

Przejdz do Ustawienia Narzedzia Narzedzie
Srednica dyszy - Narzedzia Narzedzie Srednica
dyszy - Narzedzie Srednica dyszy - Srednica
dyszy i ustaw odpowiedni rozmiar.

Podczas ciecia w PrusaSlicerze upewnij sie, ze w
menu Drukarka wybrana jest odpowiednia srednica
dyszy.

® Aby dodaé inne srednice dysz do listy profili
drukarek w PrusaSlicerze, naci$nij mata ikone
kota zebatego i wybierz Dodaj/Usun zestawy
ustawien. Nastepnie wybierz srednice dysz,
ktorych chcesz uzyé.

20 Konserwacja drukarki



Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 22 Kalibracja przesuniecia narzedzi

@® Na ekranie przejdz do Sterowanie Kalibracje i testy
Kalibracja przesuniecia narzedzi - Kalibracje i testy

Kalibracja przesuniecia narzedzi - Kalibracja
przesuniecia narzedzi.

@ Do kalibracji przesuniecia nalezy wkrecié¢ trzpien
kalibracyjny w otwor na srodku stotu grzewczego.

@® Nacisnij Kontynuuj, aby rozpoczac kalibracje
przesuniec narzedzi.

® Woyciagnij trzpien kalibracyjny z bocznego czujnika
filamentu.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 23 Kalibracja przesuniecia narzedzi: montaz
arkusza druku

Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na
ekranie.
@® Potdz arkusz druku na stole grzewczym.

@ Teraz drukarka rozpocznie krotkg kalibracje.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 24 Kalibracja przesuniecia narzedzi: montaz
trzpienia kalibracyjnego

Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na
ekranie.

Zdejmij arkusz ze stotu.

® Zamontuj trzpien kalibracyjny w otworze na srodku
stotu grzewczego. Wkrec trzpien w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (w prawo).

@ Teraz drukarka skalibruje wszystkie gtowice
narzedziowe.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 25 Kalibracja przesuniecia narzedzi -
zakonczenie

$ Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora
wyswietlanymi na ekranie.
®

Wykrec¢ trzpien kalibracyjny ze stotu grzewczego i
wyciagnij go. Wykrecaj w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (w lewo).

Potoz arkusz druku na stole grzewczym.
@ Drukarka zakonczy kalibracje.

@® Dobra robotal Kalibracja przesunieé zostata
zakonczona.

KROK 26 Trzpien kalibracyjny

©® Umiesc trzpien
kalibracyjny w
bocznym czujniku
filamentu.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL multi

KROK 27 Gotowe

@® To wszystko, dobra
robota! Wtasnie
zakonczyta sie
pomyslna instalacja
dyszy V6 w Twojej
Original Prusa XL.
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