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Jak wymienic¢ wkladke-mocowanie
dokow (XL)

help.prusa3d.com/g639942

Zeskanuj kod QR, [ElR 'E-' 2 ;
aby przejsé do R
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 1Wprowadzenie

@® Ten przewodnik przeprowadzi Cie przez proces
wymiany wktadki-mocowania dokow [tch-profile-
insert] w Original Prusa XL.

& Zachowaj wszystkie zdemontowane czesci drukarki.
Nie wyrzucaj zadnych srub!

& Nie nalezy przenosic¢ drukarki podczas
wykonywania instrukcji! Zachowaj jg w tej samej
pozycji.

@® Zalecamy ustawienie drukarki w taki sposob,
aby zapewnic¢ do niej dostep ze wszystkich
stron. A przynajmniej z przodu, z tytu i z prawe;j
strony.

@ Uwaga: ten przewodnik obejmuje zaawansowane
dziatania i wymaga od uzytkownika umiejetnosci.
Postepuj zgodnie z instrukcjami uwaznie i
szczegotowo.

6 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 2 Wskaznik momentu obrotowego

f/

& Przed rozpoczeciem operacji na drukarce musisz
wydrukowac wskaznik momentu obrotowego,
ktory jest wymagany do przeprowadzenia tej
procedury.

@ Wskaznik momentu obrotowego jest dotagczony
do XL w wersji czesciowo zmontowane;.

® Pobierz wskaznik momentu obrotowego [Torque-
indicator] z Printables.com.

® Znajdziesz go w sekcji Pliki -> Others.

@® Przed rozpoczeciem drukowania przeczytaj
sekcje "Print instructions”

& Nie kontynuuj bez tego przyrzadu. Jest on
niezbedny do przeprowadzenia tej procedury.

@ Jesli nie mozesz wydrukowac czesci, skontaktuj sie
z naszym dziatem obstugi klienta:
info@prusa3d.com.

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 3 Narzedzia niezbedne dla fej instrukcji

M s e

Paczka zawiera:
Wkretak Torx T10

Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz imbusowy 3 mm
Klucz imbusowy 4 mm
Klucz uniwersalny
Szczypce

Wskaznik momentu obrotowego na klucz imbusowy
3 mm

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 4 Demontaz czujnika filamentu

g Kontynuuj ten etap tylko, gdy drugi boczny czujnik
filamentu (z lewej strony) jest podtaczony do
drukarki. Jesli nie, pomin ten krok.

® Odkrec srube M3x10 mocujaca czujnik filamentu
uzywajgc klucza imbusowego 2,5 mm.

® Naciskajac zatrzask zabezpieczajgcy, odtacz
przewadd czujnika filamentu.

Konserwacja drukarki 9



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 5 Poluzowanie paska

!

Z przodu drukarki:

Uzywajac klucza imbusowego 2,5mm, poluzuj srube
M3 mocujacg lewy napinacz CoreXY. Nie wykrecaj
sruby catkowicie.

@® Uzywajac klucza imbusowego 2,5mm, poluzuj srube
M3 mocujacg prawy napinacz CoreXY. Nie
wykrecaj sruby catkowicie.

@® Delikatnie rozciagnij pasek palcem. Jesli luz paska
jest podobny do tego na ilustracji, przejdz do
nastepnego kroku.

10 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 6 OSTRZEZENIE: Postepowanie ze smarem

/N OSTRZEZENIE: Nalezy unikaé bezposredniego
kontaktu skéry ze smarem uzywanym do
prowadnic liniowych w tej drukarce. W przypadku
kontaktu nalezy natychmiast umy¢ rece.
Szczegolnie przed jedzeniem, piciem lub
dotykaniem twarzy.

@® Smar gromadzi sie gtéwnie w kanatach prowadnicy
liniowej po obu stronach.

KROK 7 Demontaz pokrywy wozka osi X

©® Zdejmij pokrywe
wodzka osi X [x-
carriage-cover].

@ Ostona

zatrzaskuje sie
na wozku X.
Mozna ja tatwo
zdjac reka.

Konserwacja drukarki 1



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 8 Demontaz zaciskow paska

©® Uzywajac wkretaka T10 wykre¢ dwie sruby M3x12rT

mocujgce dolny zacisk paska [belt-clamp].
Wyciggnij zacisk.

® Uzywajac wkretaka T10 wykrec¢ dwie sruby M3x12rT
mocujgce gorny zacisk paska [belt-clamp].
Wyciggnij zacisk.
@® Pozdemontowaniu zaciskdw paska przejdz do
nastepnego kroku.
KROK 9 Demontaz paskow
® Chwyc dolny pasek po lewej stronie mechanizmu
CoreXY i wyciagnij go z drukarki.
® Chwyc gorny pasek po prawej stronie mechanizmu
CoreXY i wyciagnij go z drukarki.
@® Porownaj drukarke z ilustracjg, nastepnie przejdz do
kolejnego kroku.
12 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 10 Demontaz pokrywy CoreXy

Il

® Z tytu drukarki:

Uzywajac wkretaka T10, wykrec cztery sruby
M3x6bT mocujgce pokrywe CoreXY.

Uzywajac wkretaka T10, wykrec¢ dwie sruby M3x6bT
mocujace pokrywe CoreXY.

KROK 11 Demonfaz pokrywy CoreXy

2 —

== - B ae e o)

Odtacz ztacze PE od wewnetrznej strony panelu
perforowanego [CoreXY-cover].

Pozostaw przewdd luzny.

Ostroznie zdejmij panel perforowany [CoreXY-
cover] z drukarki.

Konserwacja drukarki 13



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 12 Demontaz fylnych pokryw

Uzywajac wkretaka T10, poluzuj cztery sruby
M3x8rT mocujace pokrywe Buddy XL [XL-buddy-
box-cover]. Nie wykrecaj srub catkowicie,
wystarczy kilka obrotow. Nastepnie zdejmij
pokrywe.

Uzywajac wkretaka T10, wykrec cztery sruby
M3x4rT mocujace tylng-gorng pokrywe przewodow
[rear-cable-management-upper]. Zdejmij pokrywe.

& Uwazaj na przewody.

14 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 13 Poluzowanie przewodow

® Odetnij i zdejmij cztery opaski zaciskowe mocujace
przewody.

& Uwazaj, aby nie przecia¢ przewodow!

® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odtacz lewy
silnik XY od gniazda.

® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odtacz lewy
tasme LED LED light 1 od gniazda.

KROK 14 Sciggniecie pokrywy przewodu

® Woyciagnij ostone 354 mm z profilu.

® Woykrec srube M3x10 uzywajac klucza imbusowego
2,5 mm.

® Zdemontuj tylng ostone koncowki ramy [frame-rear-
cover].

Konserwacja drukarki 15



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 15 Demontaz pokrywy CoreXy

Z prawej strony drukarki:

Wykrec trzy sruby M3x6bT uzywajac wkretaka T10.
Z przedniej gornej czesci wykrec jedna srube
M3x6bT za pomoca wkretaka T10.

Nacisnij pokrywe CoreXY od wewnetrznej strony i
zdejmij ja.

KROK 16 Demontaz tylnej czesci CoreXY

16

Ostroznie odtgcz przewdd Led light1 od tylnej czesci
CoreXY i wyjmij tasme LED.

Wykre¢ cztery sruby M3x10 uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

Wyciagnij silnik XY.

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 17 Demontaz tylnej czesci CoreXy

® Wsun klucz imbusowy 4 mm przez otwor i wykrec
Srube M8x16.

® Wyjmij tylne mocowanie CoreXY [CoreXY-back] z
drukarki.

@® Wyciagnij podktadke montazowa [mounting-insert-
spacer]

KROK 18 Demontaz lewego panelu

@® Zlewej strony drukarki:

©® Woykreé dziesie¢ srub M3x8rT uzywajac wkretaka
T10.

® Zdejmij panel boczny.

Konserwacja drukarki 17



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 19 Demontaz tozyska osi Z

Wykrec¢ dwie sruby M3x10 mocujgce obudowe
tozyska osi Z [Z-Axis-bearing-housing] uzywajac
klucza imbusowego 2,5 mm.

Wykrec jedng srube M3x10 mocujacg prowadnice
liniowg uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.
Wykrec pie¢ srub M3x8 mocujgcych prowadnice
liniowg uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.

KROK 20 Zmiana potozenia ztgczy uziemiajgeych

18

Poluzuj srube M3x8rT uzywajac wkretaka T10.
Wystarczy kilka obrotow.

Przesun metalowe ztgcze uziemiajace o kilka
centymetrow wyzej, aby zrobi¢ miejsce na wskaznik
momentu obrotowego.

Zrbb to samo z uziemieniem po przeciwnej stronie.

Doskonale, mamy juz miejsce na wskaznik
momentu obrotowego.

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 21 Wskaznik momentu obrofowego:
przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

y @® Torque-
~ indicator

[wskaznik
momentu
obrotowego] (1x)

Allen-key-
handle [uchwyt
klucza
imbusowego]
(1x)

Klucz imbusowy
3 mm (uzyj juz
przygotowanego
klucza)

KROK 22 Montaz wskaznika momentu obrotowego

@® Wsun klucz imbusowy 3 mm do konica we wskaznik
momentu obrotowego.

@® Zatdéz uchwyt klucza imbusowego z drugiej strony.

Zmontowany wskaznik momentu obrotowego
wyglada tak.

Konserwacja drukarki 19



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 23 Poluzowanie zespotu CoreXy

@® Wiz krotszg strone klucza imbusowego 3 mm w
srube mocujaca profil osi Z.

® Odkrec srube przy uzyciu klucza imbusowego 3
mm.

@® Powtodrz ten proces dla wszystkich srub M4x12
zespotu CoreXY mocujacych profile osi Z.

@ Nie demontuj wskaznika momentu obrotowego,
bedziemy go uzywac w kolejnych krokach.

20 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 24 Poluzowanie profilu osi Z

@® Wiz krotszg strone klucza imbusowego 3 mm w
srube mocujaca profil osi Z.

® Poluzuj srube M4x12 taczaca profile uzywajac
klucza imbusowego 3 mm. Nie wykrecaj sruby
catkowicie..

@® Powtdrz ten proces dla wszystkich czterech srub
M4x12. Nie wykrecaj srub catkowicie..

Konserwacja drukarki
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 25 Poluzowanie tylnej czesci zespotu CoreXy

W16z krotsza strone klucza imbusowego 3 mm w
srube mocujaca profil osi Y.

Poluzuj srube M4x12 taczaca profile uzywajac
klucza imbusowego 3 mm. Nie wykrecaj sruby
catkowicie..

Powtodrz ten proces dla drugiej sruby M4x12 po
drugiej stronie profilu. Nie wykrecaj srub
catkowicie.

KROK 26 Demontaz wskaznika momentu
obrotowego

22

Wyciagnij klucz imbusowy 3 mm z uchwytu.

Wyciagnij klucz imbusowy 3 mm ze wskaznika
momentu obrotowego.

Klucz imbusowy 3 mm jest gotowy do kolejnych
etapow.

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 27 Poluzowanie zespotu CoreXY

@® Witoz dtuzsza strone klucza imbusowego 3 mm w
srube mocujaca profil osi Z.

® Odkrec i wyciagnij srube M4x12.
® Powtodrz proces dla pozostatych 3 srub M4x12.

KROK 28 Poluzowanie fylnej czesci zespotu CoreXY

@® Witoz dtuzsza strone klucza imbusowego 3 mm w
srube mocujacg profil osi Y.

® Odkrec i wyciagnij Srube M4x12.

@® Powtdrz ten proces dla drugiej sruby M4x12 po
drugiej stronie profilu.

Konserwacja drukarki 23



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 29 Demontaz fylnego panelu

® Wykre¢ dwie sruby
M3x8rT z tylnego
panelu uzywajac
wkretaka T10.

® Swietna robotal
Profile CoreXY i osi
Z zostaty
poluzowane, a my
jestesmy gotowi do
dalszej pracy.

® Ztap osY reka.
® Wysun os$Y z profilu osi X.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 31 Wymiana osi Y

® Lewa reka chwyc profil osi Y. Prawa reka chwyc¢
profil osi Z.

@® Ostroznie wysun os$ Y z profilu osi Z.

Uzywajac obu rak, bardzo ostroznie przesun profil
osi Y w lewo.

KROK 32 Demontaz frzpienia centrujgcego

® Uzywajac klucza ptaskiego 5,5 mm, wykrec i
wyciagnij trzpien centrujacy.

@® \Wyciagnij tacznik profili [profile-connection-plate].

Wysun uszkodzong wktadke-mocowanie dokdw
[tch-mounting-insert] z drukarki.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 33 Wkiadka-mocowanie dokow:

przygotowanie czesci
a =%
/ ; 7
® Do kolejnych etapéw przygotuj:

©® Nowa wktadka-mocowanie dokow [tch-profile-
insert] (1x)

Profile-connection-plate [tacznik profili] (1x)

Trzpien centrujagcy (1x)

26 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 34 Wymiana wktadki-mocowania dokow

© Wsun nowa wktadke-mocowanie dokow [tch-
profile-insert] w profil.

@ Orientacja czesci nie ma znaczenia.

® Zatoz tacznik profili [profile-connection-plate] na
cztery wkrety na koncu profilu. Wypusty tacznika
musza znajdowac sie w pozycji poziomej..

& Sprawdz tacznik. Musi by¢ utozony poziomo.
@® Zamontuj trzpien centrujacy.
®

Dokre¢ srube uzywajac klucza ptaskiego 5,5 mm.

KROK 35 Profil osi Y: przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotu;:

'y ® Nowa wkiadka
Q 4 | profilu [profile-
11 insert] (1x)

® Sruba M4x12 (6x)
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 36 Wymiana wktadki profilu

® Wymien starg wktadke profilu [profile-insert] na
nowa, jak pokazano na ilustracji.

® Wyrdwnaj obie wktadki z koncem profilu.

KROK 37 Wyréwnanie profilu osi Y

® Delikatnie i powoli przesun o$ Y w prawo. Wyréwnaj
0s$ Y, aby dopasowac jg do profili naroznych.

® Umiesc 08 Y natylnym profilu osi Z.

Przysun ztozone profile osi Y i Z do profilu osi X.

® Sprawdz, czy profile sa wyrownane i pasujg do
facznikow profili [profile-connection-plate].
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 38 Przymocowanie 0si Y

® Wsun $srube M4x12 w tacznik [profile-connection-
plate] i dokrec¢ jg za pomoca klucza imbusowego 3
mm.

® Wsun srube M4x12 w tacznik [profile-connection-

plate] i dokrec¢ jg za pomoca klucza imbusowego 3
mm.

® Wsun idokrec sruby M4x12 po przeciwnej stronie
profilu osi X.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 39 Przymocowanie przedniego profilu osi Z

30

Z lewej strony drukarki:

W profilu znajduje sie otwor, do ktorego musi
pasowac kotek.

Wyrownaj przedni profil osi Z z otworem w profilu
osiY.

Wsun srube M4x12 i dokrec jg za pomoca klucza
imbusowego 3 mm.

Wsun sruby M4x12 w wewnetrzne rowki profili osi Z
i dokrec je za pomoca klucza imbusowego 3 mm.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 40 Wskaznik momentu obrofowego:
przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

y @® Torque-
~ indicator

[wskaznik
momentu
obrotowego] (1x)

Allen-key-
handle [uchwyt
klucza
imbusowego]
(1x)

Klucz imbusowy
3 mm (uzyj juz
przygotowanego
klucza)

KROK 41 Montaz wskaznika momentu obrotowego

@® Wsun klucz imbusowy 3 mm do konica we wskaznik
momentu obrotowego.

@® Zatdéz uchwyt klucza imbusowego z drugiej strony.

Zmontowany wskaznik momentu obrotowego
wyglada tak.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 42 Przymocowanie zespotu CoreXY

® Z tytu drukarki:

® Przygotuj klucz imbusowy 3 mm ze wskaznikiem
momentu obrotowego.

@® Wsun krdtsza strone klucza imbusowego 3 mm w
srube M4x12 mocujgca zespot CoreXY.

® Dokrecaj srube do momentu osiagniecia linii "OK" i
lekkiego wygiecia klucza imbusowego 3 mm.

@® Postepuj w ten sam sposob ze wszystkimi srubami
M4x12 umieszczonymi w profilach osi Z.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 43 Przymocowanie profili osi Z

® Z prawej strony drukarki:

Wsun krotsza strone klucza imbusowego 3 mm w
srube M4x12 mocujgca zespot CoreXY.

® Dokrecaj srube do momentu osiagniecia linii "OK" i
lekkiego wygiecia klucza imbusowego 3 mm.

@® Postepuj w ten sam sposob ze wszystkimi srubami
M4x12 umieszczonymi w profilach osi Z.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 44 Przymocowanie fylnego panelu:
przygotowanie czesci

—

® Do kolejnych etapéw przygotuj:
® Sruba M3x8rT (2x)
©® Ostona profilu 390 mm (1x)

KROK 45 Przymocowanie tylnego panelu

® Wsun i dokre¢ dwie sruby M3x8rT w tylnym panelu
uzywajac wkretaka T10.

© Wsun ostone w przedni profil.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 46 Zmiana potozenia zigezy uziemiajgeych

Cy Q= i

@® Zsun ztacze uziemiajace, az dotrze do tba sruby M4,
nastepnie dokrec¢ srube M3x8rT uzywajac wkretaka
T10.

® Powtodrz ten proces dla drugiego ztacza
uziemiajgcego w drugim profilu.

KROK 47 Montaz tozyska osi Z: przygofowanie
czesci

. 4“\ B ‘—v‘ N &l

(-]

Do kolejnych etapow przygotuj:
Sruba M3x8 (5x)
Sruba M3x10 (3x)

Z-Axis-bearing-housing [obudowa fozyska osi Z] (1x)
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 48 Przymocowanie tozyska osi Y

Od wewnetrznej strony osi Z:

Wsun sruby M3x8 w prowadnice liniowa zgodnie z
ilustracja. Dokrec¢ je uzywajac klucza imbusowego
2,5 mm.

Wsun srube M3x10 w gorny otwor prowadnicy
liniowej i dokrec jg uzywajac klucza imbusowego 2,5
mm.

@® Zamontuj obudowe fozyska osi Z na wpustach
rowkowych M3nEs.

@® Przymocujja za pomocg dwoch srub M3x10,
uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 49 Lewy panel: przygofowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Sruba M3x8rT (10x)
® Panel boczny (1x)
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 50 Montaz lewego panelu

® Z prawej strony drukarki:

Przesun mocowania pokrywy [cover-clip] we
wilasciwe miejsca, zgodnie z ilustracja:

@ Jesli mocowania pokrywy [cover-clips] wypadaja
z profilu, wtdz je pionowo do profilu i obro¢ o
90°, aby zabezpieczyc.

@® Przymocuj boczny panel.

® Umiesc w otworach dziesie¢ srub M3x8rT i dokre¢
je uzywajac wkretaka T10.

@ Jesli sruba nie moze przejsc¢ przez mocowanie
pokrywy, przesun je recznie z drugiej strony
panelu.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 51Tylne mocowanie CoreXY: przygotowanie
YN

* d AN

® Do kolejnych etapéw przygotu;:

Mmounting-insert-spacer [podktadka montazowa]
(1x)

CoreXY-back [tylne mocowanie CoreXY] (1x)
Silnik XY (1x)

Sruba M3x10 (4x)

® Sruba M8x16 (1x)
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 52 Montaz fylnego mocowania CoreXy

® W06z podktadke montazowa [mounting-insert-
spacer] do profilu i przesun ja na lewa strone, obok
sruby M4,

® Przymocuj tylne mocowanie CoreXY [CoreXY-back]
do profilu.

@® Dokrec srube M8x16 uzywajac klucza imbusowego

4 mm wsunietego przez otwor w tylnym mocowaniu
CoreXY [CoreXY-back].
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 53 Montaz silnika XY

® Umiesc silnik XY w tylnym mocowaniu CoreXY
[CoreXY-back].

@ Przewod silnika musi by¢ skierowany do
wewnatrz (w strone ptytki Sandwich).

@® Przymocuj silnik czterema srubami M3x8 uzywajac
klucza imbusowego 2,5 mm.

KROK 54 TaSma LED: przygotowanie czesci

'%

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
Led strip1 (1x)
Opaska zaciskowa (4x)

Cover-corexy-right [prawa ostona CoreXY (1x)

Ostona profilu 354 mm (1x)
Sruba M3x6bT (4x)
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 55 Montaz taSmy LED: tyIna strona

Zlokalizuj otwdr na przewod LED w tylnym
mocowaniu CoreXY [CoreXY-back].

® Przetdéz przewod zasilajacy LED przez otwor w
tylnym mocowaniu CoreXY [CoreXY-back].

@ Tasma LED musi by¢ skierowana w dot (biatym
dyfuzorem w dot).

® Wsun tylng strone tasmy LED w zagtebienie w
tylnym mocowaniu CoreXY [CoreXY-back].

KROK 56 Montaz tasmy LED: przednia strona

® Wsun przednia strone tasmy LED w zagtebienie w
przednim mocowaniu CoreXY [CoreXY-front].

® Dobrarobota, mozemy juz zamocowac ostone wokot
tasmy LED.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 57 Pokrywa CoreXy

® W10z przednig (prosta) czesc prawej ostony CoreXY
[Cover-corexy-right] w przednie mocowanie CoreXy
[CoreXY-front-right] i wsun ostone na miejsce.

® Wocisnij tylng czesc prawej ostony CoreXY [Cover-

CoreXY-right] w tylne mocowanie CoreXY [CoreXY-
back].

KROK 58 Przymocowanie pokrywy Corexy

©® Umiesc dwie sruby M3x6bT w otworach i dokreé je
uzywajac wkretaka T10.

® Umiesc dwie sruby M3x6bT w otworach i dokreé je
uzywajac wkretaka T10.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 59 Organizacja przewodow

® Z tytu drukarki:

Na lewej krawedzi zacznij od dotu. Chwy¢ przewody
PE, silnika oraz xLCD i delikatnie wepchnij je do
profilu.

® Przykryj przewody za pomoca ostony profilu 354
mm.

KROK 60 Podigczenie przewodow

® Podtacz lewy silnik
XY do gniazda.

® Podtacz Led light1
do gniazda.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 61 Przymocowanie przewodu ta$my LED

& UWAGA: Nie zaciskaj opasek zbyt mocno, aby nie
uszkodzi¢ przewodow.

©® Od spodu tylnego mocowania CoreXY [CoreXY-
back] zatoz dwie opaski zaciskowe wokot przewodu
tasmy LED.

® Delikatnie zacisnij opaski i odetnij koncowki.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 62 Przymocowanie przewodow

& UWAGA: Nie zaciskaj opasek zbyt mocno, aby nie
uszkodzi¢ przewodow.

©® Pod przewodami, w panelu, znajdujg sie dwie
perforacje.

® Wsun dwie opaski zaciskowe przez perforacje w
metalowym panelu, aby zamocowac przewody.
Zacisnij je delikatnie.

® Odetnij nadmiar opasek.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 63 TyIne pokrywy elektroniki: przygotowanie
YN

Do kolejnych etapéw przygotuj:

@® Rear-cable-management-upper [tylna-gdrna
pokrywa przewodow] (1x)

XL-buddy-box-cover [pokrywa Buddy XL] (1x)
Sruba M3x5rT (4x)
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 64 Tylne pokrywy elektroniki

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow.

Ostroznie przymocuj tylng-gorna pokrywe
przewodow [Rear-cable-management-upperl].

Przymocuj ja czterema srubami M3x5rT uzywajac
wkretaka T10.

@® Zatdz pokrywe Buddy XL [XL-buddy-box-cover] na
sruby obudowy elektroniki. Przesun jg w dot, aby
zablokowac jg na srubach.

® Dokrec sruby uzywajgc wkretaka T10.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 65 Pokrywa CoreXY: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
CoreXY-cover [panel perforowany] (1x)
® Sruba M3x6bT (6x)

KROK 66 Montaz pokrywy CoreXY

® Delikatnie zatdéz pokrywe CoreXY z tytu
mechanizmu CoreXY.

® Po wewnetrznej stronie panelu perforowanego
[CoreXY-cover] podtacz ztacze PE.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 67 Przymocowanie pokrywy CoreXy

et ‘

® Wsun cztery sruby M3x6bT we wskazane otwory i
dokrec je uzywajac wkretaka T10.

® Wsun dwie sruby M3x6bT we wskazane otwory i
dokrec je uzywajac wkretaka T10.

KROK 68 Przymocowanie paska: wazne informacje

@® Montaz paskow jest
bardzo wazny. Nie
spiesz sie.

® Postepuj zgodnie z
instrukcjami i
zwracaj uwage na
ilustracje.

@® Porownaj swoj
montaz z ilustracja.

& Upewnij sie, ze
pasek nie jest
skrecony.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 69 Montaz paskow: przygofowanie czesci

@@ ::

® Do kolejnych etapow przygotuj:
Pasek XY (2x)

® XL-belt-clamp [zacisk paska] (2x)

Sruba M3x12rT (4x)

[==1
=
[==
[ =1
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 70 Przymocowanie dolnego paska: prawy
przod

® Z przodu drukarki:
® Wezjeden pasek.

® Umiesc jeden koniec paska w przedniej dolne;j
czesci prawego wozka osi Y [y-carriage-right-base].

@® Pasek musi by¢ wchodzi¢ do drukarki tak, aby zabki
byty widoczne (nie gtadka strong paska).

@ Upewnij sie, ze zeby sa skierowane we witasciwg
strone.

® Weciagnij pasek od wewnetrznej strony prawego
wozka osi Y [y-carriage-right-base].

@ Nie wyciagaj paska zbyt mocno, aby nie wypadt z
prawego wozka osi Y [y-carriage-right-base],
poniewaz musielibysmy wroéci¢ do poczatku jego
montazu.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 71 Przymocowanie dolnego paska: prawy tyt

® Pociagnij pasek bardziej i wsun go za dolne koto
pasowe.

® Przeciagnij pasek za dolnym kotkiem pasowym.

KROK 72 Przymocowanie dolnego paska: lewy fyt

® Pociggnij pasek dalej i wsun go za dolne kotka
pasowe.

® Przeciagnij pasek za dolnymi kotkami pasowymi.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 73 Montaz dolnego paska: przygofowanie
kotka pasowego

Z tytu drukarki:

Wsun klucz imbusowy 2,5 mm w otwor, aby
wypchnac pasek i utworzyé petle.

Wyciagnij klucz z otworu po utworzeniu petli. Nie
ciagnij za pasek!

® Przejdz do nastepnego kroku.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 74 Montaz dolnego paska: przygotowanie
kotka pasowego

Z przodu drukarki:

Uzywajac krotszej strony klucza imbusowego 2,5
mm, delikatnie pociagnij pasek, aby utworzy¢
wiekszg petle.

Zatoz petle na koto pasowe zebate silnika.

Pociagnij pasek, aby zacisna¢ go na kole pasowym.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 75 Przymocowanie dolnego paska: lewa
sfrona

@ Pociagajgc za pasek, poczujesz wiekszy opor silnika
XY, co jest catkowicie w porzadku.

©® Woyciagnij pasek troche bardziej i poprowadz go za
lewym wozkiem osi Y [y-carriage-left-base].

® Przeciagnij pasek do przodu, aby wychodzit po lewej
stronie kotka pasowego.

® Owin pasek wokét kdtka pasowego w lewym wézku
osi Y [y-carriage-left-base].
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 76 Przymocowanie dolnego paska: zacisk

S R — —

® Tailustracja zostata wykonana na biatym tle dla
lepszej widocznosci i przejrzystosci. Wykonaj ten
krok na swojej drukarce.
Ustaw jeden zacisk paska [belt-clamp] tak, aby
otwory byty skierowane w gore.

® Umiesc lewy koniec paska na zacisku tak, aby jego
koniec znajdowat sie w potowie.

® Umiesc prawy koniec paska na zacisku tak, aby jego
koniec znajdowat sie w potowie.

@ Zacisk paska z paskami zostanie obrécony o 180° i
przymocowany do wadzka X.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 77 Przymocowanie dolnego paska:
mocowanie zacisku

® Obrd¢ przygotowany zacisk paska o 180° i zamocuj
go wraz z paskami na wozku X [x-carriage].

@® Sprawdz, czy paski znajdujg sie na swoich
miejscach. Jesli nie, popraw je, wracajgc do
poprzedniego kroku.

® Wsun dwie sruby M3x12rT i dokre¢ je uzywajac
wkretaka T10.

® Dobra robota! Jeden z paskow jest zamocowany.
Teraz zmocujemy drugi.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 78 Przymocowanie gornego paska: lewy
przod

® Z przodu drukarki:
® Wezdrugi pasek.

® Wsun jeden koniec paska do przedniej gornej czesci
lewego wozka osi Y [y-carriage-left-base].

@® Pasek musi by¢ wchodzi¢ do drukarki tak, aby zabki
byty widoczne (nie gtadka strong paska).

@ Upewnij sie, ze zeby sa skierowane we witasciwg
strone.

@® Wociagnij pasek od wewnetrznej strony lewego
wozka osi Y [y-carriage-left-base].

@ Nie wyciagaj paska zbyt mocno, aby nie wypadt z
lewego wodzka osi Y [y-carriage-left-base], poniewaz
musielibysmy wrocic¢ do poczatku jego montazu.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 79 Przymocowanie gornego paska: lewy fyt

® Pociagnij pasek
bardziej i wsun go
za gorne koto
pasowe.

@® Przeciagnij pasek za
gornym kotkiem
pasowym.

® Pociagnij pasek bardziej i wsun go za gdrne kotka
pasowe.

@® Przeciagnij pasek za gornymi kdtkami pasowymi.
® Ztytu drukarki:

@® Wsun klucz imbusowy 2,5 mm w otwor, aby
wypchnac¢ pasek i utworzy¢ petle.

® Woyciagnij klucz z otworu po utworzeniu petli. Nie
ciagnij za pasek!

@® Przejdz do nastepnego kroku.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 81 Montaz gornego paska: przygofowanie
kotka pasowego

Z przodu drukarki:

Uzywajac krotszej strony klucza imbusowego 2,5
mm, delikatnie pociagnij pasek, aby utworzy¢
wiekszg petle.

Zatoz petle na koto pasowe zebate silnika.

Pociagnij pasek, aby zacisna¢ go na kole pasowym.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 82 Przymocowanie gérnego paska: prawa
strona

@ Pociagajgc za pasek, poczujesz wiekszy opor silnika
XY, co jest catkowicie w porzadku.

©® Pociagnij za pasek i rozciagnij go za prawym
wodzkiem osi Y [y-carriage-right-base].

® Woyciagnij pasek do przodu z prawej strony kotka
pasowego.

® Przeciagnij pasek wokét kdotka pasowego w prawym
wozku osi Y [y-carriage-right-base].
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 83 Przymocowanie gornego paska: zacisk

- ———

® Tailustracja zostata wykonana na biatym tle dla
lepszej widocznosci i przejrzystosci. Wykonaj ten
krok na swojej drukarce.

Ustaw jeden zacisk paska [belt-clamp] tak, aby
otwory byty skierowane w dot.

® Umiesc prawy koniec paska na zacisku tak, aby jego
koniec znajdowat sie w potowie.

® Umiesc lewy koniec paska na zacisku tak, aby jego
koniec znajdowat sie w potowie.

@ Zacisk paska z paskami zostanie obrécony o 180° i
przymocowany do wadzka X.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 84 Przymocowanie dolnego paska:
mocowanie zacisku

® Obrd¢ przygotowany zacisk paska o 180° i zamocuj
go wraz z paskami na wozku X [x-carriage].

@® Sprawdz, czy paski znajdujg sie na swoich
miejscach. Jesli nie, popraw je, wracajgc do
poprzedniego kroku.

® Wsun dwie sruby M3x12rT i dokre¢ je uzywajac
wkretaka T10.

@® Dobrarobota! Oba paski sg zamocowane.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 85 AKcesoria: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotu;:
X-carriage-cover [pokrywa wodzka osi X] (1x)
® Sruba M3x12rT (1x)

® Zespodt bocznego czujnika filamentu - prawy (x)

KROK 86 Pokrywa wozka osi X

©® Zatdz pokrywe
wozka osi X [x-
carriage-cover].
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 87 Podtgczenie czujnika filamentu

g Kontynuuj ten etap tylko, gdy do drukarki
podtaczony jest prawy czujnik filamentu. Jesli nie,
pomin ten krok.

® Podtacz przewdd czujnika filamentu do czujnika
filamentu.

® Umiesc¢ w otworze srube M3x10 i dokrec jg za
pomoca klucza imbusowego 2,5 mm.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 88 Naprezanie paska

Z przodu drukarki:

Uzywajac klucza imbusowego 2,5mm, poluzuj $rube
M3 mocujaca lewy napinacz CoreXY.

Uzywajac klucza imbusowego 2,5mm, poluzuj $rube
M3 mocujacg prawy napinacz CoreXY.

Nie napinaj paska do konca - przejdz do nastepnego
kroku, gdzie znajdziesz film instruktazowy
dotyczacy napinania paska.
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Jak wymieni¢ wktadke-mocowanie dokow (XL)

KROK 89 Naprezanie paska: film

@® W Original Prusa XL regulacja paska do
optymalnego naprezenia jest kluczowa dla
uzyskania dobrej jakosci wydrukow. Luzny pasek
moze powodowac przesuniecie warstw, ghosting
lub inne artefakty wydruku, takie jak nieregularny
ksztatt zamiast idealnego okregu. Z kolei zbyt
mocno napiety pasek moze powodowacé
nieregularne ruchy w osiach X iY.

@® Posiadamy wtasny tuner paska. Aplikacja okresla
naprezenie paska, mierzac czestotliwosc drgan
generowanych przez pociggniecie za niego. Postepuj
zgodnie z instrukcjami na ponizszym filmie, aby
wyregulowac pasek.

KROK 90 Zrobione!

@® Dobrarobota! Udato
Ci sie wymienic
wktadke-
mocowanie dokow
w Original Prusa XL.
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