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Jak vymenit tch-profile-insert (XL)

help.prusa3d.com/g639941

Naskenujte QR kod
pro nejnovejsi verzi
kapitoly.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 1Uvod

@® Tento navod se zabyva vyménou tch-profile-insert
(profilové vlozky) na tiskarné Original Prusa XL.

& VSechny demontované Casti tiskarny si ponechte.
Nevyhazujte zadné Sroubky!

/N\ Béhem pokynu tiskarnu nepremistujte! Udrzujte ji
ve statické poloze.

@® Tiskarnu doporucujeme umistit tak, aby byla
pfistupna ze vsech stran. Minimalné zepredu,
zezadu a z pravé strany.

@ Poznamka: Tento navod zahrnuje pokrocilé kroky a
vyzaduje uzivatelské znalosti. Postupujte podle
pokynli pozorné a presné.

6 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit tch-profile-insert (XL)

KROK 2 Torque indicafor

f/

& Predtim, nez zaCnete s operaci tiskarny, vytisknéte si
dil Torque indicator (ukazatel krouticiho
momentu), ktery je potrebny pro dalsi postup.

@ Dil Torque indicator (ukazatel krouticiho
momentu) je soucasti castecné sestavené verze
tiskarny XL.

® Stahnéte si dil Torque-indicator ze stranky
Printables.com.

® Najdete v ¢asti Soubory -> Dalsi.
@® Pred tisknutim si prectéte Instrukce k tisku.

& Bez tohoto dilu nepokracuijte. Je pro tento postup
nezbytny.

@ Pokud se vam nedafi dil vytisknout, kontaktujte
prosim nasi zakaznickou podporu
info@prusa3d.com.

Udrzba tiskarny 7



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 3 Naradi potrebné pro tento ndvod

M s e

@ Baleniobsahuje:

® Sroubovak Torx T10
2,5mm inbusovy kli¢
3,0mm inbusovy kli¢
Inbusovy klic 4,0 mm
Univerzalni kli¢
Klesté

Ukazatel momentu pro 3,0mm inbusovy kli¢

8 Udrzba tiskarny



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)
KROK 4 0dpojeni senzoru filamentu

g Tento krok provedte pouze v pfipadé, ze je k tiskarné
pfipojena druha strana senzoru filamentu (prava
strana). Pokud tomu tak neni, tento krok preskocte.

® Kodsroubovani sroubku M3x10, ktery drzi senzor
filamentu, pouzijte 2,5mm inbusovy klic.

@® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
senzoru filamentu od senzoru filamentu.

Udrzba tiskarny 9



Jak vymeénit tch-profile-insert (XL)
KROK 5 Povoleni remene

Na predni strané tiskarny:

Pomoci 2,5mm inbusoveho kliCe povolte sSroub M3,
ktery drzi levy napinak CoreXY. Sroub
neodstranujte Gplné.

® Pomoci 2,5mm inbusoveho klice povolte sroub M3,
ktery drzi pravy napinak CoreXY. Sroub
neodstranujte uplné.

@® Opatrné zatlacéte na femen prstem. Pokud femen
vykazuje podobnou miru vile jako na obrazku,
prejdéte k dalsimu kroku.

10 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit tch-profile-insert (XL)

KROK 6 UPOZORNENI: Manipulace s mazivem

/N UPOZORNENI: Vyvarujte se pfimého kontaktu
pokozky s mazivem pouzivanym pro linearni
vedeni v této tiskarné. Pokud dojde ke kontaktu,
okamzité si umyjte ruce. Zejména pred jidlem,
pitim nebo dotykanim se obliceje.

@® Mazivo se hromadi predevsim po stranach v
kanalech linearniho vedeni.

KROK 7 0dstranéni krytky X-carriage

® Vyjméte kryt X-
carriage.

@ Krytka se
nacvakne na X-

carriage. Lze ji
snadno sejmout
rukou.

Udrzba tiskarny 1



Jak vymeénit tch-profile-insert (XL)

KROK 8 0dsfranéni svorek remene

® Pomoci Sroubovaku T10 Torx odstrante dva Srouby
M3x12rT, které drzi spodni svorku femene.
Odstrante svorku femene.

Pomoci sroubovaku T10 Torx odstrante dva Srouby
M3x12rT, které drzi horni svorku femene. Odstrante
svorku femene.

Jakmile odstranite svorky remene, pokracujte k
dalSimu kroku.

KROK 9 0dstranéni rement

12

Uchopte spodni Ffemen na levé strané CoreXY a
vytahnéte jej z tiskarny.

Uchopte horni Ffemen na pravé strané CoreXY a
vytahnéte jej z tiskarny.

Porovnejte tiskarnu s obrazkem. Pak prejdéte k
dalsimu kroku

Udrzba tiskarny



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 10 Povoleni krytky CoreXy

Na zadni strané tiskarny:

Pomoci sroubovaku T10 Torx odstrante Ctyfi Srouby
M3x6bT zajistujici kryt CoreXY.

® Pomoci Sroubovaku T10 Torx odstrante dva Srouby
M3x6bT zajistujici kryt CoreXY.

KROK 11 0dstraneéni krytky CoreXY

1 m—" )

€2 7T~ 23

® Na vnitini strané krytu CoreXY odpojte konektor PE.
® Ponechte PE konektor volny.

@® Ztiskarny opatrné odmontujte kryt CoreXY.

Udrzba tiskarny 13



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 12 0dstranéni zadnich krytQ

Pomoci Sroubovaku T10 Torx povolte Ctyfi Srouby
M3x8rT, které drzi dil XL-buddy-box-cover. Srouby
nevytahujte, stac¢i nékolik otacek. Sejmeéte kryt.

Pomoci sroubovaku T10 Torx vySroubujte Ctyfi
srouby M3x4rT, které drzi rear-cable-management-
upper. Odstrante krytku.

& Davejte pozor na kabely.

KROK 13 Uvolnéni kabeld

® Prestfihnéte a odstrante Ctyri stahovaci pasky, které
drzi kabely.

VAN Vyvarujte se pfefiznuti kabeld!

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte levy XY
motor z konektoru.

@® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte LED light
1 z konektoru.

14 Udrzba tiskarny



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)
KROK 14 0dstraneéni dilu cable cover

® Odstrante 354mm kryt extruze.

@® Pomoci2,5mm inbusového klice odstrante Sroub
M3x10.

@ Odstrante dil frame-rear-cover.

KROK 15 0dstranéni kovoveého krytu CoreXY

@® Z pravé strany tiskarny:

©® Pomoci Sroubovaku T10 Torx odstrante tfi Srouby
M3x6bT.

® Na predni horni strané odstrante jeden $roub
M3x6bT pomoci Sroubovaku T10 Torx.

@® Zatlacte na kryt z vnitini strany a sejméte kryt
CoreXY.

Udrzba tiskarny 15



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 16 Demontaz dilu CoreXY back

® Opatrné odpojte kabel Led light! od CoreXY back a
vyjméte LED pasek.

® Odstrante Ctyfi Srouby M3x10 pomoci 2,5mm
inbusového klice.

® Odstrante motor osy XY

KROK 17 0dstranéni dilu CoreXY back

® Vlozte 4mm inbusovy kli¢ do otvoru a vyjméte Sroub
M8x16.

® Odstrante dil CoreXY-back z tiskarny.
Odstrante dil mounting-insert-spacer.

16 Udrzba tiskarny



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)
KROK 18 0dstranéni leveho bocniho panelu

® Zlevé strany tiskarny:

® Pomoci $roubovaku T10 odstrarite deset Sroubu
M3x8rT.

® Odstrante bocni panel.

KROK 19 Uvolnéni loziska osy Z

® Pomoci 2,5mm inbusového kli¢e odstrante dva
Srouby M3x10, které drzi dil Z-Axis-bearing-housing.

® Pomoci 2,5mm inbusového klice odstrante jeden
sroub M3x10, ktery drzi linearni vedeni.

@® Pomoci 2,5mm inbusového klice odstraiite pét
Sroubl M3x8, které drzi linearni vedeni.

Udrzba tiskarny 17



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 20 Vymeéna uzemnovacich dild

® Pomoci Sroubovaku T10 Torx povolte Sroub M3x8rT.
Staci nékolik otacek.

® Premistéte kovové uzemnéni o nékolik centimetr(
vySe, abyste uvolnili misto pro ukazatel tocivého
momentu (torque indicator).

® Totéz provedte s uzemnénim na opacné strané.

Vyborné, pozadovany prostor pro ukazatel tocivého
momentu byl Uspésné vytvoren.

KROK 21 Ukazatel krouticiho momentu: priprava
dill

® Pro nasledujici
kroky si prosim

y pripravte:
- ® Torque-

indicator (1x)

Allen-key-
handle (1x)

Inbusovy kli¢ 3
mm pouZijte jiz
pfipraveny kli¢

18 Udrzba tiskarny



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)
KROK 22 MontdzZ indikatoru krouticino momentu

@® Vlozte 3mm inbusovy kli¢ do ukazatele momentu.

® Nasadte rukojet inbusového kli¢e z druhé strany.

® Sestaveny ukazatel toCiveho momentu vypada takto.

KROK 23 Uvolnéni sestavy CoreXY
L

2
G
&

@® Vlozte kratsi stranu 3mm inbusového klice do
sroubu zajistujiciho extruzi osy Z.

Sroubek povolte pomoci 3mm inbusového klice.

@® Tento postup zopakujte pro vSechny Srouby M4x12
sestavy CoreXY, které drzi extruze osy Z.

@ Ukazatel tocivého momentu nedemontujte,
pouzijeme ho v dalSich krocich.

Udrzba tiskarny 19



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 24 Uvolnéni exiruze osy Z

@® Vlozte kratsi stranu 3mm inbusového klice do
Sroubu zajistujiciho extruzi osy Z.

® Pomoci 3mm inbusového klice povolte Sroub M4x12,
ktery drzi extruze pohromadé. Nevyndavejte je
uplné.

@® Zopakujte tento postup pro vSechny Ctyfi Srouby
M4x12. Neodstranujte Srouby tGplné.

20 Udrzba tiskarny



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 25 Uvolnéni zadni sestavy Corexy

@® Vlozte kratsi stranu 3mm inbusového klice do
Sroubu zajistujiciho extruzi osy Y.

® Pomoci 3mm inbusového klice povolte Sroub M4x12,
ktery drzi extruze pohromadé. Nevyndavejte je
uplné.

@® Tento postup zopakujte pro druhy Sroub M4x12 na
druhé strané extruze. Neodstranujte Srouby tGplné.

KROK 26 DemontazZ indikatoru krouticino momentu

/

@® Vysunite drzak z 3,0mm inbusového klice.
® Vytahnéte 3mm inbusovy kli¢ z ukazatele momentu.
@® 3mminbusovy kli¢ je pripraven pro dalsi kroky.

Udrzba tiskarny 21



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 27 Uvolnéni sestavy CoreXY

@ Vlozte delsi stranu 3mm inbusového klice do Sroubu
zajistujiciho extruzi osy Z.

® Uvolnéte a vyjméte Sroub M4x12.

® Opakujte stejny postup u zbyvajicich tfech sroubu
M4x12.

KROK 28 Uvolnéni zadni sestavy CoreXy

@® Vlozte delsi stranu 3mm inbusového klice do Sroubu
zajistujiciho extruzi osy Y.

® Uvolnéte a vyjméte Sroub M4x12.

@® Tento postup zopakujte pro druhy Sroub M4x12 na
druhé strané extruze.

22 Udrzba tiskarny



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)
KROK 29 Uvolnéni zadniho panelu

® Pomoci Sroubovaku
T10 Torx odstrante
dva Srouby M3x8rT
ze zadniho panelu.

@® Skvéla prace! Byly
uvolnény extruze
CoreXYaosyZa
nyni mizeme
pokracovat.

® Uchopte rukou osu Y.

® Vysunte osu Y z extruze osy X.

Udrzba tiskarny 23



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 31 Vyména osy Y

® Levou rukou uchopte extruzi osy Y. Pravou rukou
uchopte extruzi osy Z.

@® Opatrné vytahnéte osu Y z extruze osy Z.

Obéma rukama velmi opatrné posunte extruzi ose Y
doleva.

KROK 32 0dstranéni centrovaciho koliku

® Pomoci 5,5mm klice uvolnéte a vyjméte centrovaci
kolik.

® Odstrante dil profile-connection-plate.

Poskozenou tch-profilovou vlozku (tch-profile-insert)
vysunte z tiskarny.

24 Udrzba tiskarny



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 33 Vyména Tch-profilu: priprava dild

a =5
4 /

/

Pro dalsi krok si prosim pripravte:
Nova tch profilova vlozka (1x)
Profile-connection-plate (1x)

Centrovaci kolik (1x)

Udrzba tiskarny
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 34 Vyména Tch-profilu

© Vlozte novou profilovou vlozku tch (tch-profile-
insert) do extruze.

@ Na orientaci dilu nezalezi.

® Pripevnéte desku profile-connection-plate ke ctyfem
stavécim Sroublm na konci extruze. Deska musi byt
v horizontalni poloze.

& Zkontrolujte desku. Deska musi byt ve vodorovné
poloze.

@® Vlozte centrovaci kolik.

@® Pomoci 5,5mm klice utahnéte sroub.

KROK 35 Extruze osy Y: priprava dild

@® Pro dalsi krok si
prosim pfipravte:

11 © Nova profilova
41 vlozka (1x)
i i v
1l @® Sroub M4x12 (6x)

26 Udrzba tiskarny



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 36 Vyména profilové viozky

Vyménte starou profilovou vlozku za novou
profilovou vlozku do extruze, jak je popsano na
obrazku.

Zarovnejte obé profilové vlozky s koncem extruze.

KROK 37 Zarovndni exfruze osy Y

Posunte pomalu a opatrné osu Y doprava.
Zarovnejte osu Y tak, aby odpovidala extruzim v
rozich.

Vlozte osu Y do zadni extruze osy Z.

Vlozte sestavené extruze osy Y a osy Z do extruze
osy X.

Zkontrolujte, zda jsou profily vyrovnané a zda
zapadaji do spojovacich desek profilt (profile-
connection-plates).

Udrzba tiskarny 27



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 38 Zajisténi osy Y

® Vlozte Sroub M4x12 do profile-connection-plate a
utdhnéte jej pomoci 3mm inbusového klice.

® Vlozte Sroub M4x12 do profile-connection-plate a
utdhnéte jej pomoci 3mm inbusového klice.

® Vlozte a utahnéte Srouby M4x12 na opacné strané
extruze osy X.

KROK 39 Zajisténi predni extruze osy Z

® Zlevé strany tiskarny:

@® V extruzi je otvor, do kterého musi kolicek
zapadnout.

Vyrovnejte predni extruzi osy Z s otvorem v extruzi
osy Y.

® Vlozte Sroub M4x12 a utahnéte jej pomoci 3mm
inbusového klice.

@® Vlozte Srouby M4x12 do vnitfnich stran extruzi osy Z
a utahnéte je pomoci 3mm inbusového klice.

28 Udrzba tiskarny



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 40 Ukazatel krouticiho momentu: priprava
dill

@® Pro nasledujici

l kroky si prosim
/ pripravte:
® Torque-

indicator (1x)

Allen-key-
handle (1x)

Inbusovy kli¢ 3
mm pouZijte jiz
pfipraveny kli¢

KROK 41 MontdzZ indikdtoru krouticino momentu

@® Viozte 3mm inbusovy kli¢ do ukazatele momentu.
@® Nasadte rukojet inbusového klice z druhé strany.
@® Sestaveny ukazatel to¢ivého momentu vypada takto.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 42 ZajiSténi CoreXY

@® Ze zadni strany tiskarny:

@® Pripravte si 3mm inbusovy kli¢ s ukazatelem
momentu.

@® Vlozte Sroub M4x12 a do ného kratsi stranu 3mm
inbusového kli¢e zajistujiciho sestavu CoreXY.

® Sroub utahujte, dokud nedosahnete &ary "OK" na
indikatoru a 3mm inbusovy kli¢ nebude mirné
ohnuty.

@® Tento postup zopakujte u véech Sroubd M4x12
vloZzenych do extruzi osy Z.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 43 Zajisténi extruzi osy Z

@® Z pravé strany tiskarny:

VloZzte sroub M4x12 a do ného kratsi stranu 3mm
inbusového kli¢e zajistujiciho sestavu CoreXY.

® Sroub utahujte, dokud nedosahnete &ary "OK" na
indikatoru a 3mm inbusovy kli¢ nebude mirné
ohnuty.

@® Tento postup zopakujte u véech Sroubld M4x12
vlozenych do extruzi osy Z.

KROK 44 Zajisténi zadniho panelu: priprava dild

@® Pro dalsi krok si prosim pripravte:
©® Sroub M3x8rT (2x)
Kryt extruze 390 mm (1x)

Udrzba tiskarny
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 45 ZajiSténi zadniho panelu

® Vlozte a utahnéte dva Srouby M3x8rT v zadnim
panelu pomoci Sroubovaku T10 Torx.

VloZzte do predni extruze kryt extruze.

KROK 46 Vymeéna uzemnovaciho dilu

@® Zatlacte uzemnéni dold, az dosahne hlavy sroubu
M4, a pomoci Sroubovaku Torx T10 utahnéte Sroub
M3x8rT.

©® Postup opakujte pro druhé uzemnéni na druhé
extruzi.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 47 Zajisténi loziska osy Z: priprava dill

o )
)
&

Pro dalsi kroky si prosim pripravte:
Sroub M3x8 (5x)
Sroub M3x10 (3x)

Pouzdro lozisek osy Z (1x)

Udrzba tiskarny
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 48 Zajisteni loziska osy Z

Z vnitini strany osy Z:

Vlozte Srouby M3x8 do linearni listy, jak je popsano
na obrazku. Utahnéte je pomoci 2,5mm inbusového
klice.

Vlozte sroub M3x10 do horniho otvoru v linearni

kolejnici a zajistéte Sroub pomoci 2,5mm
inbusového klice.

Na matice M3nEs nasadte loZiskové pouzdro osy Z.

Pfipevnéte jej na misto dvéma srouby M3x10
pomoci inbusového klice 2,5 mm.

KROK 49 Levy bocni panel: priprava dild

@® Pro dalsi krok si prosim pfipravte:
Sroub M3x8rT (10x)
® Bocni panel (1x)
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)
KROK 50 Nasazeni levého bocniho panelu

@® Z pravé strany tiskarny:

Upravte kryci svorky (cover-clip) na sva mista,
postupujte podle obrazku:

@ Pokud se svorky cover-clips uvolni z extruze.
Vlozte svorky do profilu a otocCte je 0 90°, aby
byly pevné zajistény.

Nasadte boc¢ni panel.

Vlozte a zaSroubujte deset Sroubld M3x8rT pomoci
Sroubovaku T10.

@ Pokud $roub nemuze projit kryci sponou,
posunte kryci sponu rukou z druhé strany desky.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 51 CoreXY back: priprava dild

4 /

)

Pro dalsi kroky si prosim pripravte:
Mounting-insert-spacer (1x)
CoreXY-back (1x)

Motor osy XY (1x)

Sroub M3x10 (4x)

Sroub M8x16 (1x)

KROK 52 Sestava CoreXY back

36

Vlozte dil mounting-insert-spacer do extruze a
zatlacte jej na levou stranu vedle Sroubu M4.

Nasadte dil na extruzi coreXY-back.

Pomoci 4mm inbusového klice zasroubujte Sroub
M8x16 do otvoru v coreXY-back.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 53 Sestaveni moforu osy XY

® Vlozte XY-motor do coreXY-back.
@ Kabel motoru sméruje k (desce Sandwich).

® Zajistéte motor ¢tyfmi Srouby M3x8 pomoci 2,5mm
inbusového klice.

KROK 54 LED pasek: priprava dild

%

@® Pro dalsi krok si prosim pfipravte:
LED pasek1 (1x)
Stahovaci paska (4x)

Cover-corexy-right (1x)

Kryt extruze 354 mm (1x)
Sroub M3x6bT (4x)
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 55 VloZeni LED pasku: zadni strana

el

r
o

J

© Najdéte otvor pro LED kabel na CoreXY back.

® Prostréte napajeci kabel LED pasku otvorem v
CoreXY back.

@ Panel LED pasku musi sméfovat dold bilym
difuzérem.

® Pripevnéte zadni stranu panelu pasku LED na zadni
stranu CoreXY back.

KROK 56 VlozZeni LED pdsku: predni strana

® Pripevnéte predni stranu panelu pasku LED na
CoreXY front.

® Dobra prace, LED pasek je pripraven k zakryti.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 57 Krytka CoreXy

® Vlozte predni (rovnou) ¢ast panelu Cover-corexy-
right do panelu CoreXY-front-right a zasunte kryt na
misto.

® Zatlacte zadni stranu panelu Cover-coreXY-right do
CoreXY back.

KROK 58 ZajiSténi krytky CoreXy

® Vlozte dva Srouby M3x6bT do otvoru a utahnéte je
pomoci Sroubovaku T10 Torx.

® Vlozte dva Srouby M3x6bT do otvoru a utahnéte je
pomoci Sroubovaku T10 Torx.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 59 Vedeni kabelaze

® Ze zadni strany tiskarny:

Na levém okraji zacnéte odspodu. Uchopte PE,
motor s kabely xLCD a jemné je zatlacte do extruze.

® Zajistéte kabely pomoci krytu extruze 354 mm.

KROK 60 Zapojeni kabeld

® Pripojte levy XY
motor ke konektoru.

@® Pripojte LED svétla
1 ke konektoru.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 61 ZajiSténi kabelu LED pasku

/N UPOZORNENI: Stahovaci pasky pfilié neutahuite!
Jinak hrozi poskozeni kabeld.

©® Ze spodni strany CoreXY back obtocte dvé stahovaci
pasky kolem kabelu LED pasku.

® Opatrné utahnéte stahovaci pasky a klestémi
odstfihnéte jejich konce.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 62 Zajisténi kabelt

/N UPOZORNENI: Stahovaci pasky pfili& neutahujte!
Jinak hrozi poskozeni kabeld.

©® Pod kabely jsou v plechu dvé perforace.

® Pro zajisténi kabell prostréte perforaci v plechu dvé
stahovaci pasky. Jemné je utahnéte.

@® Odstrihnéte prebytecnou ¢ast stahovaci pasky.

KROK 63 Zadni kryty elektroniky: priprava dild

. & o

"
’ d
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Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
Rear-cable-management-upper (1x)
XL-buddy-box-cover (1x)

Sroub M3x5rT (4x)
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 64 Zadni kryty elekfroniky

& Budte opatrni, neskfipnéte zadné kabely.

Opatrné pripevnéte dil Rear-cable-management-
upper na zadni stranu.

Zajistéte jej Ctyfmi Srouby M3x5rT pomoci
Sroubovaku T10.

@® Pripevnéte kryt XL buddy boxu ke Sroubim na
krabi¢ce elektroniky. Posunite jej dolU a zajistéte jej
na Sroubech.

® Srouby utahnéte $roubovakem T10.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 65 Krytka CoreXY: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
Kryt CoreXY (1x)
® Sroub M3x6bT (6x)

KROK 66 Uchyceni krytky CoreXY

® Opatrné nasadte kryt CoreXY na zadni stranu
CoreXY.

@® Na vnitini strané krytu CoreXY pripojte konektor PE.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 67 Zajisténi krytky CoreXY

et ‘

® Vlozte Ctyfi Srouby M3x6bT a utahnéte je pomoci
sroubovaku T10 Torx.

® Vlozte dva Srouby M3x6bT a utahnéte je pomoci
sroubovaku T10 Torx.

KROK 68 Upevnéni remend: dalezité informace

® Jedllezité femeny
pfipevnit na
tiskarnu spravné.
Nespéchejte.

@® Postupujte podle
instrukci,
prohlédnéte si
obrazky.

® Porovnejte obrazky
s vasi tiskarnou.

& Ujistéte se, ze zadny
femen neni
prekrouceny.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 69 Upevnéni remend: priprava dild

s

=
=

@® Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:

Remeny osy XY (2x)
® XL-belt-clamp (2x)
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Sroub M3x12rT (4x)
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 70 Upevnéni spodniho remene: pravd predni
strana

@® Z predni strany tiskarny:
® Vezméte jeden z femend.

® Jeden konec fremene zasunte do predni spodni Casti
dilu y-carriage-right-base.

@® Remen musi sméfovat zuby k tiskarné (nikoli jeho
hladkou stranou).

@ Prekontrolujte, zda jsou zuby orientovany
stranou smérem ke stroji.

@® Zatahnéte za femen z vnitini strany y-carriage-right-
base.

@ Za femen prilis netahejte, mohl by vypadnout z dilu
Y-carriage-right-base a cely proces pfipevnéni
femene by se musel opakovat od zacatku.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 71 Upevneéni spodniho remene: prava zadni
strana

® Zatahnéte za femen trochu vice a protahnéte jej za
spodni femenickou.

@® Vytahnéte femen, ktery je nyni zasunuty ve spodni
femenicce.

KROK 72 Upevnéni spodniho fremene: leva zadni
sfrana

® Zatahnéte za femen trochu vice a protahnéte jej za
spodnimi femenickami.

@® Zatahnéte za femen, ktery je nyni zasunuty ve
spodnich femenickach.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 73 Upevnéni spodniho remene: priprava
remene motforu remenicky

@® Ze zadni strany tiskarny:

® Vlozte do otvoru 2,5mm inbusovy kli¢, abyste
vytvorili na femenu smycku.

® Kdyz je smycka vytvofena, mizete vyjmout inbusovy

klic. Netahejte za femen!

® Pokracujte k dalSimu kroku.

Udrzba tiskarny 49



Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 74 Upevnéni spodniho remene: zajisténi
remene motforu remenicky

@® Z predni strany tiskarny:

® Pomoci kratsi strany 2,5mm inbusového klice jemné
zatahnéte za remen a vytvorte vétsi smycku.

® Nasadte smyCku femenu na motor femenicky.

Zatahnéte za femen, abyste zajistili jeho spravnou
polohu na femenicce.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)
KROK 75 Upevnéni spodniho remene: leva strana

@ Kdyz zatahnete za femen, pocitite vétsi odpor
motoru XY, coz je naprosto v poradku.

® Zatahnéte za femen vice a natahnéte jej za dilem y-
carriage-left-base.

® Na levé predni strané protahnéte femen okolo
femenicky.

® Protahnéte femen okolo femenicky v y-carriage-left-
base.
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Jak vymeénit tch-profile-insert (XL)

KROK 76 Upevneni spodniho remene: svorka
remene

@® Tento obrazek byl vytvoren na bilém pozadi pro lepsi
viditelnost a rozliSeni. Tento krok provedte na své
tiskarné.

Pripravte si jednu svorku femene tak, aby otvory pro
Srouby smérovaly nahoru.

©® Pripevnéte levy konec femene ke svorce femene.
Konec femene musi byt v poloviné svorky femene.

@® Pripevnéte pravy konec femene ke svorce femene.
Konec femene musi byt v poloviné svorky femene.

@ Svorka femene s femeny se otoci o 180° a pripevni
se k dilu x-carriage.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 77 Upevnéni spodniho remene: upevneni
svorky remene

® Otocte pripravenou svorku femene 0 180° a
pripevnéte svorku s femeny na dil X-carriage.

@® Zkontrolujte, zda jsou femeny na svém misté. Pokud
ne, opravte jejich polohu podle predchoziho kroku.

® Vlozte dva Srouby M3x12rT a zajistéte je pomoci
Sroubovaku T10 Torx.

® Dobra prace! Jeden z fement je uchycen. Pojdme na
druhy.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 78 Upevneéni horniho remene: leva predni
strana

@® Z predni strany tiskarny:
® Vezméte druhy femen.

® Jeden konec femene zasunte do predni horni ¢asti
dilu y-carriage-left-base.

@® Remen musi sméfovat zuby k tiskarné (nikoli jeho
hladkou stranou).

@ Prekontrolujte, zda jsou zuby orientovany
stranou smérem ke stroji.

® Zatahnéte za femen z vnitini strany Y-carriage-left-
base.

@ Za femen pfilis netahejte, mohl by vypadnout z
levého dilu Y-carriage-left-base a cely proces
pfipevnéni femene by se musel opakovat od
zacatku.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 79 Upevneéni horniho remene: leva zadni
strana

@® Zatahnéte za femen
vice a protahnéte jej
za horni femenicku.

® Zatahnéte za femen,
ktery je nyni
zasunuty v horni
femenicce.

KROK 80 Upevnéni horniho remene: prava zadni
sfrana

©® Zatahnéte za femen vice a protahnéte jej za horni
femenicky.

@® Zatahnéte za femen, ktery je nyni zasunuty v
hornich femenickach.

Ze zadni strany tiskarny:

Vlozte do otvoru 2,5mm inbusovy kli¢, abyste
vytvorili na femenu smycku.

® Kdyz je smycka vytvofena, mlzete vyjmout inbusovy
klic. Netahejte za femen!

® Pokracujte k dalSimu kroku.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 81 Upevneéni horniho remene: zajisténi
remene motforu remenicky

@® Z predni strany tiskarny:

® Pomoci kratsi strany 2,5mm inbusového klice jemné
zatahnéte za remen a vytvorte vétsi smycku.

® Nasadte smyCku femenu na motor femenicky.

Zatahnéte za femen, abyste zajistili jeho spravnou
polohu na femenicce.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)
KROK 82 Upevnéni horniho remene: pravad strana

@ Kdyz zatahnete za femen, pocitite vétsi odpor
motoru XY, coz je naprosto v poradku.

©® Zatahnéte za femen vice a natahnéte jej za dilem Y-
carriage-right-base.

® Na praveé predni strané protahnéte femen okolo
femenicky.

® Protahnéte femen okolo femenicky v y-carriage-
right-base.
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Jak vymeénit tch-profile-insert (XL)
KROK 83 Upevnéni horniho remene: svorka remene

- ———

@® Tento obrazek byl vytvoren na bilém pozadi pro lepsi
viditelnost a rozliseni. Tento krok provedte na své
tiskarné.

Pripravte si jednu svorku femene tak, aby otvory pro
$rouby smérovaly dold.

® Pripevnéte pravy konec femene ke svorce femene.
Konec femene musi byt v poloviné svorky femene.

® Pripevnéte levy konec femene ke svorce remene.
Konec femene musi byt v poloviné svorky femene.

@ Svorka femene s femeny se otoci o0 180° a pripevni
se k dilu x-carriage.
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Jak vymeénit tch-profile-insert (XL)

KROK 84 Upevnéni spodniho remene: upevnéni
svorky remene

® Otocte pripravenou svorku femene 0 180° a
pripevnéte svorku s femeny na dil X-carriage.

@® Zkontrolujte, zda jsou femeny na svém misté. Pokud
ne, opravte jejich polohu podle predchoziho kroku.

® Vlozte dva Srouby M3x12rT a zajistéte je pomoci
Sroubovaku T10 Torx.

® Skvéle! Oba femeny jsou uchyceny.
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Jak vymeénit tch-profile-insert (XL)

KROK 85 Prislusenstvi: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
X-carriage-cover (1x)
@ Sroub M3x12rT (1x)

@® Montaz bocniho senzoru filamentu - pravy (1x)

KROK 86 Krytka X-carriage

@ Nasadte kryt dilu X-
carriage.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)
KROK 87 Pripojeni senzoru filamentu

g Tento krok provedte pouze v pfipadé, ze je k tiskarné
pfipojen pravy senzor filamentu. Pokud tomu tak
neni, tento krok preskocte.

® Zapojte kabel senzoru filamentu do senzoru
filamentu.

® Vlozte a utahnéte Sroubek M3x10 pomoci 2,5mm
inbusového klice.
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Jak vymeénit tch-profile-insert (XL)

KROK 88 Napnuti remene

Na predni strané tiskarny:

Pomoci 2,5mm inbusoveého klice mirné utahnéte
Sroub M3, ktery drzi levy napinak CoreXY.

Pomoci 2,5mm inbusového klice mirné utahnéte
sroub M3, ktery drzi pravy napinak CoreXY.

Remen nenapinejte Uplné, prejdéte k dal$imu kroku,
kde je video o nastaveni napnuti femend.

KROK 89 Napnufi remene: video

@® U tiskarny Original Prusa XL je nastaveni
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optimalniho napnuti femene klicové pro dosazeni
dobré kvality vytiskl. Volny femen muze zpUsobit
posun vrstvy, ghosting nebo jiné abnormality tisku,
napriklad nepravidelny tvar misto dokonalého kruhu.
Prilis napnuty femen muze zpUsobit nepravidelny
pohyb v osach X a.

Mame vlastni ladicku spravného napnuti femene.
Aplikace urcuje napnuti femene mérenim frekvence
vibraci, které vznikaji pfi brnkani. Pfi nastavovani
femene postupujte podle pokyni ve videu nize.
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Jak vyménit tch-profile-insert (XL)

KROK 90 Prdce je hotova!

® Vyborné! Vymeénili
jste tch-profile-
insert na tiskarné
Original Prusa XL.
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