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Jak vymenit topeni hotendu
(MK4/MK3.9)

help.prusa3d.com/g634850

pro nejnoveéjsi verzi
kapitoly.
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Jak vymeénit topeni hotendu (MK4/MK3.9)

KROK 1Uvod

@® Tento navod se
zabyva vyménou
topeni hotendu na
tiskarné Original
Prusa MK4 a
MK3.9.

@® Vsechny potiebné
dily jsou dostupné
na nasem e-shopu
prusa3d.com.

@ Pro pristup do sekce
nahradnich dild
musite byt
prihlaseni.

KROK 2 Naradi potrebné k této kapitole
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Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
T6 Torx kli¢

Kus latky min. 15 x 15 cm pro ochranu vyhfivané
podlozky

Maly mosazny kartacek pro cisténi hotendu

Udrzba tiskarny



Jak vyménit topeni hotendu (MK4/MK3.9)

KROK 3 Priprava tiskarny

® Vyjméte z tiskarny
filament.

@ Doporucujeme
sundat drzak
civky z tiskarny.

@® Posunte osu Zdo
stfedové pozice,
abyste méli snadny
pristup k extruderu
shora i zdola.

Udrzba tiskarny



Jak vymeénit topeni hotendu (MK4/MK3.9)

KROK 4 Ci$téni hotendu
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UPOZORNENI: Hotend a vyhfivana podlozka jsou
velmi HORKE. Téchto soucastek se nedotykejte!!!

Pro nasledujici kroky je nutné mit topny blok a
hotend ocistény od zbytkd filamentu.

Pokud mate na hotendu ochranu Prusa, odstrante ji.

Na obrazovce tiskarny prejdéte do Ovladani ->
Teplota -> Teplota trysky a pomoci knofliku nastavte
250°C.

Pockejte alesponl 5 minut. Zbytky filamentu je tieba
mirné zahrat, aby se daly snaze odstranit.

Pomoci mosazného kartacku peclivé ocistéte topny
blok a hotend od zbytkd filamentu. Vyvarujte se
kontaktu kartace s kabely hotendu, protoze by
mohlo dojit ke zkratu.

Ve chvili, kdy jsou topny blok a hotend perfektné
Cisté, mizete tiskarnu nechat zchladnout. Na
obrazovce prejdéte do nabidky Pfedehfev ->
Zchladit.

Vyckejte, az horké dily zchladnou na okolni teplotu.
To zabere pfiblizné 10 minut.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit topeni hotendu (MK4/MK3.9)

KROK 5 Ochrana vyhrivané podlozky

® Vypnéte tiskarnu a odpojte napajeci kabel.

VAN Zajistéte, aby soucasti tiskarny - tiskova hlava a
vyhfivana podlozka byly zchlazeny na pokojovou
teplotu.

& Tiskarnu vypnéte a vytahnéte ze zasuvky!

& Nez budete pokracovat, doporucujeme nejprve
ochranit vyhfivanou podlozku!

® Sundejte pruzny tiskovy plat.

Pouzijte jakoukoliv tkaninu nebo kus latky, ktera je
dost velka na to, aby zakryla celou vyhtivanou
podlozku. Zajistite tim ochranu podlozky pred
poskozenim ¢&i poskrabanim povrchu béhem
demontaze.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit topeni hotendu (MK4/MK3.9)

KROK 6 Pristup ke kabel(im hotendu

ORIGINAL

@® Posunte dil Loveboard-cover (kryt) nahoru a vyjméte
jej z extruderu. Na zadni strané dilu jsou dva vyfezy,
které muzete uchopit pro snadnéjsi vyjmuti.

@® Otevrete dil fan-door (dvifka ventilatoru) dokoran.

KROK 7 0dpojeni kabel hotendu

& Kazdy konektor je vybaven bezpecnostni zapadkou.
Pied odpojenim je nutné zapadku stisknout. V
opacném pripadé muze dojit k poskozeni konektoru.

® Odpojte kabel topeni hotendu.
© Odpojte kabel termistoru hotendu.

® Vyjméte kabel ventilatoru chladice, termistor
hotendu a kabely topného bloku hotendu z
kabelového kanalu a prozatim je nechte volné.

@ V pripadé potreby odstrante ostatni kabely,
které se prekryvaiji.

8 Udrzba tiskarny



Jak vyménit topeni hotendu (MK4/MK3.9)

KROK 8 0dstranéni hotendu

Podrzte hotendu rukou.

Druhou rukou povolte dva stavéci Srouby. Nemusite
je uplné odsroubovat, staci par otacek.

Vysunte sestavu hotendu z chladice.

Soucasné vytlacte kabely hotendu za chladicem ven
z extruderu.

KROK 9 0dstranéni topeni

Povolte srouby pomoci klice Torx T6.

® Vyjméte topné téleso z topného bloku.

Udrzba tiskarny 9



Jak vyménit topeni hotendu (MK4/MK3.9)

KROK 10 Novy hotend: priprava dilti

@® Pro nasledujici
y kroky si prosim
pripravte:

/ @® Nové topeni
hotendu (1x)

- ® Novy stavéci Sroub
M3x4 (2x)

KROK 11 Instalace topeni hotendu

@® Vlozte nové stavéci Srouby a zasroubujte je pomoci
klice TX 6. Prozatim staci nékolik otacek.

© Vlozte nové topeni do heaterblocku az na doraz.

® Zarovnejte spodni povrch topného télesa se
spodnim povrchem topného bloku.

& Ujistéte se, ze je topeni zarovnano se spodni
stranou heaterblocku.

® Pomoci delsi strany klice TX 6 Torx jemné utahnéte
dva stavéci Srouby, pficemz udrzujte topeni ve
spravné poloze. Neutahuijte je prilis silné.

10 Udrzba tiskarny



Jak vyménit topeni hotendu (MK4/MK3.9)
KROK 12 Vlozeni hotendu

® Najdéte otvor v chladici zespodu extruderu a
zasunte do néj hotend.

@® Soubézné zasunte kabel hotendu za ventilator
chladice az k elektronice.

@® Zasunte sestavu hotendu az na doraz do chladice.
Mezi chladicem a mosaznou casti trysky by méla byt
priblizné 2mm mezera.

@® Orientujte sestavu hotendu tak, aby symbol HOT na
topném bloku sméroval dopredu.

® Zatlacte sestavu hotendu dovnitf a pevné utahnéte
spodni stavéci Sroub a horni stavéci Sroub. Mezi
Srouby a chladic¢ nepriskripnéte zadny kabel!

Udrzba tiskarny 1



Jak vymeénit topeni hotendu (MK4/MK3.9)

KROK 13 Pripojeni hotendu

Zapojte termistor hotendu do horniho levého slotu
na desce LoveBoard.

® Pokud mate termistor hotendu s dlouhym
kabelem, udélejte v blizkosti konektoru smycku.
Kabelem p¥ilis nekrutte.

@® Zapojte topeni hotendu do ¢erného slotu v horni
casti desky LoveBoard.

12 Udrzba tiskarny



Jak vyménit topeni hotendu (MK4/MK3.9)

KROK 14 Vedeni kabelli hotendu

Najdéte kabelovy kanal za vroubkovanymi Srouby.
Nejprve vedte kabel termistoru hotendu kanalem.
Poté vlozte kabel ohfivace hotendu.

® Vedte kabel ventilatoru chladice tak, jak vidite na
obrazku. Zasunte jej do kanalu pro kabely.

@ Pokud jste odstranili i dalsi kabely, vratte je zpét do
kanalku.

KROK 15 Uspordadani kabel

® Zavrete dil fan-door (dvirka ventilatoru).

©® Usporadejte vSechny kabely podle obrazku. VSechny
kabely musi byt ptritisknuty co nejblize k télu
extruderu, aby v dalSim kroku neprekazely krytu.

Udrzba tiskarny 13



Jak vymeénit topeni hotendu (MK4/MK3.9)

KROK 16 Zakryti desky LoveBoard

® Nasunte Loveboard-cover (kryt) na extruder.
Zatlacte ho smérem dold.

/\ Davejte pozor, abyste neskfipli ZADNE kabely!

Kdyz je kryt spravné a uplné zasunut, ucitite mirné
"cvaknuti” zadni zapadky.

KROK 17 Z4vérecna kontrola
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® Chcete-li zkontrolovat, zda je vSe spravné pfipojeno,
prejdéte do Ovladani -> Teplota-> Teplota trysky a
nastavte jakoukoli teplotu nad 200°C.

® Vratte se na uvodni obrazovku a sledujte na
spodnim panelu, zda se teplota zvysuje.

14 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit topeni hotendu (MK4/MK3.9)
KROK 18 To je ono!

@® Skvéla prace! Pravé
jste uspésné
vymeénili topeni
hotendu na vasi
tiskarné Original
Prusa MK4/MK3.9.
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