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Jam vymeénit ventilator hotendu (XL Multi-tool)

KROK 1Uvod

2%

Tento navod se
zabyva vyménou
ventilatoru hotendu
na tiskarné Original
Prusa XL.

Nékteré dily se
mohou lehce lisit.
Na proces to vSak
nema vliv.

Vsechny potiebné
dily jsou dostupné
na nasem e-shopu
prusa3d.com.

Pro pristup do sekce
nahradnich dilt
musite byt
pfihlaseni.

KROK 2 Naradi potrebné pro tento ndvod
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Pro tento navod si prosim pripravte:

Torx kli¢ TX10
Inbusovy kli¢ 2,5 mm
Postranni fezaky

Stahovaci paska 1x
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KROK 3 Vysunufi filamentu
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@ Nasledujici krok je nutny pouze v pripadé, ze mate
zavedeny filament.

® Vysunte filament z hotendu. Na obrazovce prejdéte
do Filament -> Vysunout Filament.

@® Tiskarnu nechejte zchladnout na pokojovou teplotu.
Na obrazovce prejdéte do nabidky Predehrev ->
Zchladit

& Pred dalSim postupem pockejte, az tiskarna zcela
vychladne na pokojovou teplotu.
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KROK 4 Ochrana vyhrivané podlozky

Pred témito kroky
doporucujeme
zakryt vyhfivanou
podlozku.

Ujistéte se, ze je
vyhfivana podlozka
zchlazena na okolni
teplotu. Umistéte
prazdnou
kartonovou krabici
priblizné do predni
stfedni ¢asti
vyhtivané podlozky.

® Naobrazovce tiskarny prejdéte do Ovladani ->
Pick/Park Tool ->Park Current Tool.

® Vypnéte vypinac (symbol "O")

® Ze zadni strany tiskarny odpojte kabel zdroje

napajeni.
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KROK 6 0ddokovani Nextruderu

Vyjméte Nextruder tak, ze jej vytahnete ven z
kovovych vlozek.

@ Ackoli se ocekava lehky odpor, jelikoz kovové
vloZky jsou magnetické, pouzivejte mirnou silu.

® Opatrné umistéte Nextruder na kartonovy box.

8 Udrzba tiskarny
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KROK 7 0dpojeni Nextruderu

® Sroubovakem Torx T10 povolte dva $rouby M3x8rT
z ¢erného nylonového ohebného platu a odpojte ji od
nastroje. Srouby neodstranujte uplné.

Odsroubujte Sroubeni Festo z Nextruderu nebo
zatlacte na modrou objimku na horni strané
sroubeni a vytahnéte PTFE trubicku.

Odpojte hlavni Dwarf kabel.

& Kazdy konektor je vybaven bezpecénostni zapadkou.
Pfed odpojenim je nutné zapadku stisknout. V
opacném pripadé muze dojit k poskozeni konektoru.

@® Preneste Nextruder do bezpecného pracovniho
prostoru.
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KROK 8 0dstranéni desky toolchanger

© Odstrante Sroubek M3x10 stinéni ventilatoru pomoci
2,5mm inbusového klice.

Odstrante Sroubky M3x8rt.
Odpojte kabel toolchangeru.

Odstrante toolchanger.

KROK 9 Pristup k desce Dwarf

® Povolte (nebo odstrante) Sroub M3x12 na dilu Dwarf
Cover Door.

® Otevrete dwarf-cover-door.
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Jam vymeénit ventilator hotendu (XL Multi-tool)

KROK 10 0dpojeni ventildtoru hotendu

VAN Vyvarujte se prefiznuti kabell!
® Odfiznéte stahovaci pasku.

® Odpojte kabel ventilatoru hotendu z desky Dwarf.

KROK 11 0dstranéni venfildtoru hotendu

® Povolte dva srouby M3x18rT na ventilatoru hotendu.

@® Vytahnéte vétracek hotendu z chladice a polozte si
ho vedle.

Udrzba tiskarny 1
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KROK 12 Montaz ventilatoru hotendu - priprava

@® Pro nasledujici
kroky si prosim
pripravte:

@® Ventilator hotendu
(1x)

KROK 13 Montaz noveho venfildtoru hotendu

Pfipevnéte
ventilator hotendu k
chladici a utahnéte
jej dvéma Srouby
M3x18rT.

& Dbejte na spravnou
orientaci ventilatoru
a polohu jeho
kabeld.
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Jam vymeénit ventilator hotendu (XL Multi-tool)

KROK 14 Zapojeni kabell Nextruderu

@® Pripojte kabel ventilatoru hotendu do desky Dwarf.

® Zajistéte vSechny kabely s vyjimkou kabelu
toolchangeru pomoci stahovaci pasky.

& Davejte pozor, abyste neskfripli zadné kabely!

KROK 15 Znovupripojeni foolchangeru

@® Pripojte desku toolchangeru se stinénim ventilatoru
k Nextruderu.

@® Zajistéte stit vétraku Sroubem M3x30.
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KROK 16 Zakryti desky Dwarf

® Zavrete vytistény kryt desky Dwarf na Nextruderu.
® Zajistéte Sroubem M3x12 krytku desky Dwarf.

KROK 17 ZajiSténi foolchangeru a hotendu

Zajistéte toolchanger dvéma Srouby M3x8rt.
©® Pripojte kabel toolchangeru.
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KROK 18 Pripojeni Nextruderu

® Zasunte PTFE trubicku do festo konektoru co
nejdale je to mozné. Lehce zatahnéte za PTFE
trubicku, abyste se ujistili, Ze je pevné zajisténa.

Pripojte kabel Dwarf extruder k desce Dwarf.

@® Nasadte ¢ernou nylonovou desticku na srouby v
desce Cheese.

& Ujistéte se, Ze neni nylonova desticka pretocena.

® Dva Srouby M3x8rT utahnéte pomoci T10 Torx klice.
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KROK 19 Dokovani nastroje

@® Opatrné tiskarnu otocte tak, aby predni strana
smérovala k vam.

® Vezméte Nextruder a opatrné jej polozte vedle doku.

Vlozte obé kovové vlozky do bilych otvord v doku.
Magnety vam pomohou s dokovanim nextruderu.

@ Zkontrolujte, zda se tésnici planzeta lehce dotyka
trysky.

@® Zapnéte tiskarnu a spustte Selftest.

KROK 20 Skvela prace!

® Skvéla prace, zvladli
jste to!
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