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Jak wymienic prowadnice liniowg
0Si Z (XL)
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Zeskanuj kod QR, Of. )
aby przej$é do  Erideadd
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 1 Wprowadzenie

< R er—r———. s =

@® Ten przewodnik poprowadzi Cie przez proces
wymiany prowadnicy liniowej osi Z w Original
Prusa XL.

@ Ponizsze instrukcje majg zastosowanie do
wszystkich wersji Original Prusa XL.

@® Wszystkie potrzebne czesci sg dostepne w naszym
sklepie internetowym prusa3d.com

Pamietaj, ze musisz sie zalogowac, aby mie¢
dostep do sekcji czesci zamiennych.

@ Ta instrukcja dotyczy obu prowadnic liniowych osi Z
w XL.

@ Ta procedura wymaga wydrukowania niezbednych
narzedzi. Wiecej informacji sie w nastepnym kroku.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 2 OSTRZEZENIE: Postepowanie ze smarem

& OSTRZEZENIE: Nalezy unikaé bezposredniego
kontaktu skéry ze smarem uzywanym do
prowadnic liniowych w tej drukarce. W przypadku
kontaktu nalezy natychmiast umy¢ rece.
Szczegolnie przed jedzeniem, piciem lub
dotykaniem twarzy.

@® Smar gromadzi sie gtéwnie w kanatach prowadnicy
liniowej po obu stronach.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 3 Przyrzgd centfrujgcy

& Przed rozpoczeciem

operacji na drukarce
musisz wydrukowac
przyrzad
centrujacy, ktory
jest wymagany do
przeprowadzenia tej
procedury.

Pobierz przyrzad
centrujacy z
Printables.com.

® Znajdzieszgow
sekcji Pliki ->
Parts for
maintenance.

@® Przed
rozpoczeciem
drukowania
przeczytaj
sekcje "Print
instructions”

Nie kontynuuj bez
tego przyrzadu. Jest
on niezbedny do
przeprowadzenia tej
procedury.

Jesli nie mozesz
wydrukowac czesci,
skontaktuj sie z
naszym dziatem
obstugi klienta
info@prusa3d.com.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 4 Pofrzebne narzedzia

¢ -
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™o o 40mm 25mm

Do tej instrukcji przygotuj:
Wkretak/klucz Torx T10
Klucz imbusowy 4 mm
Klucz imbusowy 2,5 mm

Przyrzad centrujacy
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 5 Roziadowanie filamentu
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® Jesli filament jest zatadowany, roztaduj go z
hotendu. Na ekranie przejdz do Filament Roztaduj

filament - Roztaduj filament.

& UWAGA: Hotend i stot grzewczy sg bardzo
GORACE. Nie dotykaj ich!!!

@® Roztaduj filament z hotendu.
@® Nawin filament na szpule i wyjmij z drukarki.

Teraz nalezy schtodzi¢ drukarke. Przejdz do
Nagrzewanie Chtodzenie — Chtodzenie.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 6 Przygotowanie drukarki - demontaz
akcesoriéw bocznych

Sprawdz, czy po stronie prowadnicy, ktéra bedziesz
wymieniac, znajduje sie antena, uchwyt szpuli lub
czujnik filamentu. Jesli ktorykolwiek z tych
elementdw jest obecny, postepuj zgodnie z
ponizszymi instrukcjami, aby go zdemontowac.

® Woykreé srube mocujaca uchwyt szpuli i zdejmij go z
drukarki.
@ Uwaga: Potozenie sruby moze sie rozni¢ w
zaleznosci od posiadanej wersji uchwytu szpuli.
® Jesli antena Wi-Fi znajduje sie po stronie, po ktorej
wymieniana bedzie prowadnica liniowa, nalezy jg
recznie odkrecic i wyjac.

@ Jesli antena jest umieszczona z tytu drukarki, nie
trzeba jej demontowac.

Konserwacja drukarki 1



Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 7 Przygotowanie drukarki

® Uruchom automatyczne bazowanie osi drukarki.
Przejdz do Sterowanie -> Auto bazowanie.

@® Przesun o$ Z ok 5 cm ponizej Nextrudera. Wejdz w
menu Sterowanie Ruch osi Ruch Z- Ruch osi

Ruch Z- Ruch Z.

©® Ustaw przetacznik zasilania z tytu drukarki w pozycji
OFF (symbol "O").

® Odtacz przewdd zasilajacy.

12 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 8 Demontaz bocznego czujnika filamentu

@ Ponizszy krok jest konieczny tylko, jesli czujnik
filamentu znajduje sie po tej samej stronie, po ktdrej
wymieniasz prowadnice liniowa.

® Dwoma palcami wcisnij czarny kotnierz z tytu
zespotu czujnika filamentu.

Jednoczesnie delikatnie wyciggnij rurke PTFE z
zespotu czujnika filamentu.

& Kazde ztagcze ma zatrzask zabezpieczajgcy, ktory
nalezy koniecznie nacisnac¢ przed odtaczeniem. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
ztacza.

@® Odtacz czujnik filamentu od wpustu rowkowego
M3nEs uzywajgc wkretaka T10.

® Delikatnie nacisnij zatrzask na ztagczu, aby
odtaczyc przewod czujnika filamentu.

Konserwacja drukarki 13



Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 9 Demontaz tylnej ostony koncowki ramy

Za pomoca klucza 2,5 mm poluzuj srube mocujaca
tylng ostone koncowki ramy [frame-rear-cover].

® Ostroznie wysun tylng ostone koncowki ramy
[frame-rear-cover].

14 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 10 Wtasciwa pozycja drukarki

® Potdz drukarke na lewej stronie, jesli wymieniana
prowadnica liniowa osi Z znajduje sie po lewe;j
stronie.

@® Jesli prowadnica liniowa osi Z do wymiany znajduje
sie po prawej stronie, obroc¢ drukarke w prawa
strone.

@ Ponizsze kroki beda takie same w przypadku
wymiany prowadnicy liniowej osi Z po dowolnej
stronie.

& Nie zmieniaj pozycji drukarki przed zakonczeniem
wymiany.

Konserwacja drukarki 15



Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 11 Demontaz oston przewodu silnika osi Z

@® Spojrz na spdd drukarki i znajdz:
@® Ostona profilu 243 mm

Z-motor-cable-bottom-cover [dolna ostona
przewodu silnika Z]

® Woyciagnij obydwie ostony.
@ Spadd drukarki jest przygotowany.

KROK 12 Demontaz ostony przewodu silnika 0si Z

® Zlokalizuj tylng ostone profilu 354 mm i zdejmij ja.

@ Drukarka jest juz gotowa do wyciagniecia z niej
silnika.

16 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 13 Odkrecenie silnika 0si Z - czesc 1

©® Zapomoca wkretaka T10 wykrec¢ dwie sruby
M4x10rT i wyjmij je. Nie wyrzucaj ich! Beda nam
jeszcze potrzebne.

® Zapomocyg wkretaka T10 odkre¢ wskazane sruby

M3x12rT na ramie stotu grzewczego. Nie wyrzucaj
ich! Beda nam jeszcze potrzebne.

KROK 14 0dkrecenie silnika 0si Z - czesc¢ 2

@ Przesun mocowanie ramy stotu [Bed-frame-mount]
na $rodek prowadnicy liniowe;j.

@® Zapomocg wkretaka T10 wykrec cztery sruby
M3x8rT, aby odkreci¢ silnik Z. Nie wyrzucaj ich!
Beda nam jeszcze potrzebne.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 15 Wyciggnigcie silnika osi Z

Chwyc¢ silnik Z reka. Nie wyciagaj go jeszcze!
Chwy¢ pret gwintowany druga reka.

©® Ostroznie wyciagnij silnik z ramy stotu.

KROK 16 Demontaz lewego ramienia o0si Z
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@ Wykonaj ten krok, jesli wymieniana prowadnica
liniowa osi Z znajduje sie po LEWEJ stronie
drukarki.

® Zlokalizuj obszar zaznaczony na zielono.

Odkrec¢ 4 sruby M3x8rT. Nie wyrzucaj $rub, uzyjemy

ich pozniej!

® Pozostaw pozostate 2 sruby M3x8rT dokrecone.

@® Zdejmij ramie state z pozostatej czesci prowadnicy
liniowe;j.

@ Prowadnica liniowa jest gotowa do ostatecznego

demontazu z aluminiowego profilu.

18 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 17 Demontaz prawego ramienia 0si Z
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@ Wykonaj ten krok, jesli wymieniana prowadnica
liniowa osi Z znajduje sie po PRAWEJ stronie
drukarki.

Za pomoca wkretaka T10 poluzuj srube M4x8rT, a
nastepnie zdejmij wachliwe mocowanie ramy stotu
[Bed-frame-mount-rotary].

Za pomoca srubokreta T10 wykrec 4 sruby M3x8rT,
aby zdja¢ kwadratowe mocowanie.

@ Prowadnica liniowa jest gotowa do ostatecznego
demontazu z aluminiowego profilu.

Konserwacja drukarki 19



Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 18 Demontaz prowadnicy liniowej

@ Prowadnica liniowa osi Z jest przymocowana do
ramy drukarki za pomocg 7 $rub M3x8.

& Uwazaj, aby podczas procedury nie uszkodzic¢
przewodow modutowego stotu grzewczego.

® Uzywajac krotkiej czesci klucza imbusowego 2,5
mm, odkre¢ 7 srub M3x8. Nie wyrzucaj ich, beda
nam jeszcze potrzebne.

Druga ilustracja przedstawia zblizenie na obszar
zaznaczony na zielono z resztg drukarki, z
zaznaczong prowadnicg liniowa.

@® Ostroznie zdejmij prowadnice liniowg osi Z.

20 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 19 Wymiana prowadnicy liniowej:
przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
Prowadnica liniowa (1x)

Prowadnica liniowa osi Z posiada dwie zielone
zatyczki zabezpieczajace. Nie usuwaj ich, zanim nie
pojawi sie tutaj odpowiednia instrukcja!

Prowadnica liniowa osi Z sktada sie z szyny i wdzka.
Nie wolno zsuwac¢ wozka z szyny, poniewaz moze to
spowodowac nieodwracalne uszkodzenial!

Sruba M3x8 (7x)
Przyrzad centrujacy (1x)

Konserwacja drukarki 21



Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 20 Przymocowanie lewej prowadnicy
liniowej (czeSC 1)

0,
A
A
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Wykonaj ten krok, jesli wymieniana prowadnica
liniowa osi Z znajduje sie po lewej stronie drukarki.

Nie dokrecaj srub zbyt mocno, poniewaz istnieje
ryzyko ich zerwania.

Uwazaj, aby podczas procedury nie uszkodzic¢
przewodow modutowego stotu grzewczego.

Umiesc¢ przyrzad centrujacy pomiedzy dwiema
srubami M3x8. Zacznij od pary nr 1. Lekko dokrec
dwie sruby najblizej narzedzia centrujgcego,
uzywajac dtugiej strony klucza imbusowego 2,5
mm.

Powtorz te procedure dla pozostatych srub, z
wyjatkiem $ruby znajdujacej sie najblizej stotu
grzewczego.

Jesli wozek przeszkadza podczas
ktoregokolwiek z tych krokow, ostroznie przesun
go, aby mie¢ wystarczajaco duzo miejsca na
przeprowadzenie procedury.

® Gdy dojdziesz do pary nr 4, wyciagnij wskazang

zielong zatyczke zabezpieczajaca i kontynuuj
procedure.

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 21 Przymocowanie lewej prowadnicy liniowej
(czesc 2)

@ Wykonaj ten krok, jesli wymieniana prowadnica
liniowa osi Z znajduje sie po lewej stronie drukarki.

& Nie dokrecaj srub zbyt mocno, poniewaz istnieje
ryzyko ich zerwania.

& Uwazaj, aby podczas procedury nie uszkodzic¢
przewodow modutowego stotu grzewczego.

® Pierwsza ilustracja przedstawia zblizenie na obszar
blizej stotu grzewczego. Sruba znajdujaca sie
najblizej stotu grzewczego jest wkrecona we wpust
rowkowy.

@® Woyciagnij zielong zatyczke zabezpieczajaca. Dokreé
srube za pomoca dtugiej strony klucza imbusowego
2,5.

@® Powtodrz catg procedure z wykorzystaniem
przyrzadu centrujacego dla wszystkich par i dla
sruby znajdujacej sie najblizej stotu grzewczego we
wskazanej kolejnosci. Dokrec¢ sruby do korica, ale
ostroznie, uzywajac dtugiej czesci klucza
imbusowego.
Jesli wozek przeszkadza podczas
ktoregokolwiek z tych krokow, ostroznie przesun
go, aby mie¢ wystarczajagco duzo miejsca na
przeprowadzenie procedury.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 22 Montaz lewego ramienia osi Z

@ Wykonaj ten krok, jesli wymieniana prowadnica
liniowa osi Z znajduje sie po lewej stronie.

® Zlokalizuj cztery gwintowane otwory na wdzku
liniowym.

Umiesc state mocowanie ramy stotu [Bed-frame-
mount-fixed] na miejscu.

® Dokrec cztery sruby M3x8rT uzywajac wkretaka
T10.

® Pozostate dwie sruby M3x8rT sg juz dokrecone.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 23 Przymocowanie prawej prowadnicy
liniowej (czeSC 1)

@ Wykonaj ten krok, jesli wymieniana prowadnica
liniowa osi Z znajduje sie po prawej stronie drukarki.

& Nie dokrecaj srub zbyt mocno, poniewaz istnieje
ryzyko ich zerwania.

& Uwazaj, aby podczas procedury nie uszkodzic¢
przewodow modutowego stotu grzewczego.

® Umiesc¢ przyrzad centrujacy pomiedzy dwiema
srubami M3x8. Zacznij od pary nr 1. Lekko dokrec
dwie sruby najblizej narzedzia centrujgcego,
uzywajac dtugiej strony klucza imbusowego 2,5
mm.

@® Powtdrz te procedure dla pozostatych srub, z
wyjatkiem $ruby znajdujacej sie najblizej stotu
grzewczego.

Jesli wozek przeszkadza podczas
ktoregokolwiek z tych krokow, ostroznie przesun
go, aby mie¢ wystarczajaco duzo miejsca na
przeprowadzenie procedury.

® Gdy dojdziesz do pary nr 4, wyciagnij wskazang
zielong zatyczke zabezpieczajaca i kontynuuj
procedure.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 24 Przymocowanie prawej prowadnicy
liniowej (czesc 2)
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Wykonaj ten krok, jesli wymieniana prowadnica
liniowa osi Z znajduje sie po prawej stronie drukarki.

Nie dokrecaj srub zbyt mocno, poniewaz istnieje
ryzyko ich zerwania.

Uwazaj, aby podczas procedury nie uszkodzic¢
przewodow modutowego stotu grzewczego.

Pierwsza ilustracja przedstawia zblizenie na obszar
blizej stotu grzewczego. Sruba znajdujaca sie
najblizej stotu grzewczego jest wkrecona we wpust
rowkowy.

Wyciagnij zielong zatyczke zabezpieczajaca. Dokrec
srube za pomoca dtugiej strony klucza imbusowego
2,5.

Powtodrz catg procedure z wykorzystaniem
przyrzadu centrujacego dla wszystkich par i dla
sruby znajdujacej sie najblizej stotu grzewczego we
wskazanej kolejnosci. Dokrec¢ sruby do korica, ale
ostroznie, uzywajac dtugiej czesci klucza
imbusowego.
Jesli wozek przeszkadza podczas
ktoregokolwiek z tych krokow, ostroznie przesun
go, aby mie¢ wystarczajagco duzo miejsca na
przeprowadzenie procedury.

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 25 Monfaz prawego ramienia 0si Z

g

@ Wykonaj ten krok, jesli wymieniana prowadnica
liniowa osi Z znajduje sie po prawej stronie.

® Zlokalizuj cztery gwintowane otwory na wdzku
liniowym.

® Umiesc¢ kwadratowe mocowanie na miejscu. Dokrec
4 sruby M3x8rT za pomoca wkretaka T10.

Umiesc¢ wachliwe mocowanie ramy stotu [Bed-
frame-mount-rotary] na miejscu. Dokre¢ srube
M4x8rT za pomocyg wkretaka T10.

KROK 26 Monfaz Silnikow 0Si Z

® Jedna reka chwyc silnik osi Z i trzymaj go poziomo.

Druga reka ostroznie wsun pret gwintowany z
powrotem w rame stotu.

Przesun silnik, aby koncowka preta gwintowanego
przeszta przez otwoér w ramie stotu.

Konserwacja drukarki 27



Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 27 Montaz silnika osi Z: przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

— )
Y~ ~ (S2r;)baM4x12rT
Y| )
~ ©® Sruba M4x10rT
(2x)
® Sruba M3x10rT
(4x)

KROK 28 Dokrecenie Silnika osi Z

Umiesc cztery sruby M3x10rT w czterech otworach
w mocowaniu silnika Z (Z-motor-mount).

® Dokrec sruby uzywajac wkretaka T10.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 29 Przymocowanie nakretki frapezowej

& Nie przesuwaj ramy stotu! Poruszaj tylko nakretka
trapezowa.

® Od spodu stotu grzewczego:

® Wyrownaj gwintowany otwadr w nakretce
trapezowej z otworem w ramie stotu, obracajac
nakretke zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

® Od gory stotu grzewczego:

© Zlokalizuj dwa otwory obok preta
gwintowanego.

& Zachowaj szczegolng ostroznosé, poniewaz mozesz
tatwo przekrecic srube i uszkodzi¢ gwint w nakretce
trapezowej.

® Umiesc dwie sruby M4x10rT i delikatnie dokrec
je za pomoca wkretaka T10.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 30 Przykrecenie mocowania sfotu

©® Recznie przysun mocowanie ramy stotu (Bed-frame-
mount) do ramy stotu.

® Przymocuj mocowanie ramy stotu (Bed-frame-
mount) do ramy stotu dwoma srubami M3x12rT za
pomocg wkretaka T10.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 31 Monfaz oston przewodu silnika 0si Z

@® Spojrz na drukarke od spodu.
& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

® Umiesc¢ przewod silnika w profilu. Upewnij sie, ze
przewdd biegnie prostopadle od silnika do profilu.

@® Wsun ostone profilu 243 mm. Nacisnij i przesun jg
w lewo.

Wsun dolng ostone przewodu silnika Z [Z-motor-
cable-bottom-cover] w rame.

KROK 32 Montaz ostony przewodu silnika 0si Z

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!
@® Umiesc przewod silnika w profilu.

® Wsun ostone 354 mm w rowek profilu.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 33 Zmiana pozycji drukarki

® Obroc drukarke i postaw z powrotem na stopach.

® Jesli wymieniany silnik znajdowat sie po drugiej
stronie, obrdo¢ drukarke na wtasciwg strone.

KROK 34 Przykrecenie tylnej ostony koncowki ramy

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

® Ostroznie nasun tylna ostone koncowki ramy
[frame-rear-cover].

Dokre¢ srube M3x12 kluczem imbusowym 2,5 mm.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 35 Czujnik filamentu: przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

Sruba M3x12rT
~ (1x)
| ® Zespodtczujnika

T filamentu

KROK 36 Podtgczenie czujnika filamentu

@® Podtacz przewodd czujnika filamentu do zespotu
czujnika filamentu.

® Przesun zespdt czujnika filamentu do gory profilu i
ustaw wpust rowkowy M3nEs tak, aby pokrywat sie
z otworem w zespole czujnika filamentu.

@® Przymocuj czujnik filamentu do wpustu rowkowego
M3nEs za pomoca sruby M3x12rT, uzywajac
wkretaka T10.

Wsun rurke PTFE z ekstrudera w pierwszy kotnierz
zaciskowy z tytu czujnika filamentu.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 37 Montaz anteny Wi-Fi: przygofowanie
YN

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

® Antena Wi-Fi
(1x)

$ Original Prusa XL
wystepuje z dwiema
wersjami anteny
Wi-Fi o innym
ksztatcie.
Funkcjonalnosc jest
taka sama.

KROK 38 Monfaz anteny Wi-Fi

@ Ten krok jest konieczny tylko wtedy, gdy antena
znajduje sie po tej stronie drukarki, po ktorej
wymieniana jest prowadnica liniowa osi Z.

® Zlokalizuj ztacze anteny Wi-Fi w prawym tylnym
rogu drukarki.

® Antene mozna obracac¢ dookota i zgina¢ w dwoch
kierunkach.

© Zalecamy skierowanie anteny prosto w gore.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 39 Wersje uchwytu szpuli

ll,

@ Original Prusa XL posiada dwie wersje uchwytu
szpuli. Kazda wersja ma nieco inne czesci i wymaga
innej procedury montazu.

@® Spojrz nailustracje, aby porownac posiadane
czesci, a nastepnie wybierz odpowiednie
instrukcije:

@® Drukowany uchwyt szpuli (wersja A): zestaw
trzech drukowanych czesci. Jesli posiadasz te
wersje, przejdz do Wersja A: Uchwyt szpuli:
przygotowanie czesci.

@® Uchwyt szpuli formowany wtryskowo (wersja
B): zestaw dwoch czesci formowanych
wtryskowo. Jesli posiadasz te wersje, przejdz do
Wersja B: Montaz uchwytu szpuli:
przygotowanie czesci.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 40 Wersja A: Montaz uchwytu szpuli:
przygotowanie czesci

. I.
' |

Do kolejnych etapéw przygotuj:
Spool-holder-slider [slizg uchwytu szpuli] (1x)
Spool holder base (podstawa stojaka na szpule) (1x)

Spool-holder-mount [mocowanie uchwytu szpulil
(1x)

Sruba M5x85 (1x)
Wpust rowkowy M5nEs (1x)
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 41 Wersja A: Montaz uchwytu szpuli:
ustawienie wpustu rowkowego

@® Ostroznie obro¢ drukarke tak, aby strona z antena
Wi-Fi i bocznym czujnikiem filamentu byta
skierowana do Ciebie.

® Umiesc wpust rowkowy M5nEs w przednim profilu-
wsporniku (z pomaranczows plastikowg ostong).
W16z najpierw strone ze sprezyng (metalowg
ptytka), a nastepnie wepchnij wpust do srodka.

©® Wopust rowkowy M5nEs ma swobode ruchu, wiec
mozesz dowolnie regulowac jego potozenie.
Pamietaj jednak, ze aby mdc ptynnie zmienic
pozycje wpustu, nalezy go lekko wcisnaé. Zalecamy
mniej wiecej takg pozycje, jakg widac na ilustracji.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 42 Wersja A: monfaz zespotu uchwytu szpuli

= v 1

® Umiesc¢ podstawe uchwytu szpuli [spool-holder-
base] w slizgu uchwytu [spool-holder-slider] i
wysun nieco z drugiej strony.

® Zamocuj ztozony uchwyt szpuli na podstawie
[spool-holder-base].

® Umiesc srube M5x85 w zespole uchwytu szpuli.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 43 Wersja A: montaz zespotu uchwytu szpuli

S
|
.o H
¢
-~ ” "

Przymocuj zespot
uchwytu szpuli do
wpustu rowkowego
M5nEs w profilu.
Zwro¢ uwage, ze na
uchwycie szpuli
znajduje sie wystep,
ktory musi pasowac
do rowka w profilu.

Dokreé zespot
uchwytu szpuli.

Nie uzywaj
uchwytu szpuli jako
uchwytu do
przenoszenia
drukarki!

Teraz przejdz do
Kalibracja XYZ.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 44 Wersja B: Montaz uchwytu szpuli:
przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

Spool-holder-slider

[slizg uchwytu

szpuli] (1x)
i ’

Spool holder base
(podstawa stojaka
na szpule) (1x)

® Sruba M4x12 (1x)

Wpust rowkowy
M4nEs (1x)
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 45 Wersja B: Montaz uchwytu szpuli:
ustawienie wpustu rowkowego

@® Ostroznie obro¢ drukarke tak, aby strona z bocznym
czujnikiem filamentu byta skierowana do Ciebie.

® Umies¢ wpust rowkowy M4nEs w przednim profilu-
wsporniku (z pomaranczows plastikowg ostong).
W16z najpierw strone ze sprezyng (metalowg
ptytka), a nastepnie wepchnij wpust do srodka.

©® Wopust rowkowy M4nEs ma swobode ruchu, wiec
mozesz dowolnie regulowac jego potozenie.
Pamietaj jednak, ze aby mdc ptynnie zmienic
pozycje wpustu, nalezy go lekko wcisnaé. Zalecamy
mniej wiecej takg pozycje, jakg widac na ilustracji.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 46 Wersja B: Montaz uchwytu szpuli

% i
® Zlokalizuj dwa bolce na podstawie uchwytu szpuli

[spool-holder-base] i wyréwnaj je z rowkami w
slizgu uchwytu szpuli [spool-holder-slider].

® Umiesc podstawe uchwytu szpuli [spool-holder-
base] w slizgu uchwytu [spool-holder-slider] i
wysun nieco z drugiej strony.

KROK 47 Wersja B: Przygofowanie uchwytu szpuli

Natoz srube M4x12 na dtuzszy koniec klucza
imbusowego 3 mm.

® Wsun klucz imbusowy 3 mm ze sruba M4x12 przez
zmontowany uchwyt szpuli do przygotowanego
otworu w podstawie uchwytu szpuli [spool-holder-
base].

® Sruba M4x12 musi wystawac przez podstawe
uchwytu szpuli [spool-holder-base].
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 48 Wersja B: montaz zespotu uchwytu szpuli

@ Przymocuj zespot
uchwytu szpuli do
wpustu rowkowego
M4nEs w profilu.
Zwrd¢ uwage, Ze na
mocowaniu
uchwytu szpuli
[spool-holder-
mount] znajduje sie
wystep, ktory musi
pasowac do rowka
w profilu.

@® Dokrec zespot
uchwytu szpuli.

/N Nie uzywaj
uchwytu szpuli jako
uchwytu do

przenoszenia
drukarki!
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 49 Kalibracja wyréwnania Z

44
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Z tylnej strony drukarki podtgcz przewdd zasilacza.

Ustaw przetacznik zasilania w pozycji ON (symbol

"1").

Obroc¢ drukarke przednig strong do siebie.

Na ekranie przejdz do Sterowanie Ruch osi Ruch

Z.— Ruch osi Ruch Z. - Ruch Z. Obroé enkoder

LCD, aby przesunac os$ Z do dotu, do konca zakresu i

obserwuj, czy ruch jest ptynny.

Na ekranie przejdz do Sterowanie Kalibracje i testy
4 Kalibracja wyréwnania Z - Kalibracje i testy 4

Kalibracja wyrownania Z - 4 Kalibracja wyréwnania Z

i pozwol drukarce sie skalibrowad.
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Jak wymieni¢ prowadnice liniowg osi Z (XL)

KROK 50 Dobra robota!

@® Dobra robota! Udato
Ci sie wymienié
prowadnice liniowg
osi Z w Original
Prusa XL!
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