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Jak vymenit linearni vedeni osy Z
(XL)

o
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help.prusa3d.com/g623887

Naskenujte QR kéd O
pro nejnovéjsi verzi &
kapitoly.

Udrzba tiskarny 3


https://help.prusa3d.com/g623887

Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 1Uvod

@® Tento navod vas provede vymeénou linearniho
vedeni osy Z na tiskarné Original Prusa XL.

@ Nasledujici instrukce jsou kompatibilni se véemi
verzemi tiskarny Original Prusa XL.

@® Vsechny potrebné dily jsou dostupné na nasem e-
shopu prusa3d.com.

Pro pFistup do sekce nahradnich dili musite byt
prihlaseni.
@ Tento navod je urcen pro obé linearni vedeni osy Z
tiskarny XL.

@ Tento postup vyzaduje vytisknuti potfebnych dild.
Dalsi informace naleznete v nasledujicim kroku.

4 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 2 UPOZORNENI: Manipulace S mazivem

/N UPOZORNENI: Vyvarujte se pfimého kontaktu
pokozky s mazivem pouzivanym pro linearni
vedeni v této tiskarné. Pokud dojde ke kontaktu,
okamzité si umyjte ruce. Zejména pred jidlem,
pitim nebo dotykanim se obliceje.

® Mazivo se hromadi predevsim po stranach v
kanalech linearniho vedeni.

Udrzba tiskarny 5



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 3 Zarovndvaci nastroj

6 Udrzba tiskarny

& Predtim, nez

zacCnete s operaci
tiskarny, vytisknéte
si zarovnavaci
nastroje , které jsou
potiebné pro dalsi
postup.

Zarovnavaci

nastroje si stahnéte

z Printables.com.

® Najdete ji v Casti
Soubory -> Dily
pro udrzbu.

@® Pred tisknutim
si preCtéte
Instrukce k
tisku.

Bez tohoto dilu
nepokracujte. Je
pro tento postup
nezbytny.

Pokud se vam
nedafi dil
vytisknout,
kontaktujte prosim
nasi zakaznickou
podporu
info@prusa3d.com.



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 4 Potrebné naradi

¢ -
|

™o o 40mm 25mm

Pro tento krok si prosim prfipravte:
Sroubovak T10 / kli&

4mm inbusovy kli¢

2,5mm inbusovy kli¢

Zarovnavaci nastroj

Udrzba tiskarny



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 5 Vysunufi filamentu

= il
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@® Pokud jste zavedli filament, vysuiite ho z hotendu.
Na obrazovce prejdéte do Filament -> Vysunout
Filament.

& UPOZORNENi: Hotend a vyhfivana podlozka jsou
velmi HORKE. Téchto soucastek se nedotykejte!!!

@® Vyjméte filament z hotendu.
Odpvinte filament na civku a vyjméte civku z tiskarny.

Nechte tiskarnu zchladnout, prejdéte do nabidky
Predehrev -> Zchladit.

8 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 6 Priprava fiskarny - vyjmuti bocniho
prislusenstvi

Zjistéte, zda je na strané linearniho vedeni osy Z,
kterou budete ménit, anténa, drzak civky nebo
senzor filamentu. V pfipadé, Ze je néktery z téchto
dilt pfitomen, postupujte pfi jeho odstranéni podle
nize uvedenych pokyn.

® Povolte Sroub zajistujici drzak civky a vyjméte drzak
z tiskarny.

@ Poznamka: Poloha $roubu se muze lisit v
zavislosti na vasi verzi drzaku civky.

® Pokud ma tiskarna anténu na strané, kde bude
vymeénéno linearni vedeni, odSroubujte ruéné anténu
a vyjmeéte ji.
@ Pokud mate verzi s anténou na zadni strané
tiskarny, nemusite ji odstranovat.

Udrzba tiskarny 9



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 7 Priprava fiskarny

@® Nastavte vychozi pozici tiskarny. Prejdéte do
Ovlédani -> Auto home.

® Posunte osu Z 5 cm pod Nextruder. Prejdéte do
Ovladani -> Posunout osu -> Posunout Z.

Na zadni strané vypnéte vypinac (symbol "O").

® Odpojte kabel napajeni.

10 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 8 DemontdZ bocniho senzoru filamentu

®

A

Nasledujici krok je nutny pouze v pfripadég, ze je
senzor filamentu na stejné strané jako vyménované
linearni vedeni osy Z

Dvéma prsty zatlacte na ¢ernou objimku na zadni
strané sestavy senzoru filamentu.

Soucasné opatrné vytahnéte PTFE trubicku
extruderu ze sestavy senzoru filamentu.

Konektor je vybaven bezpecnostni zapadkou. Pred
odpojenim je nutné zapadku stisknout. V opaéném
pripadé maze dojit k poskozeni konektoru.

@® Odpojte senzor filamentu z matice M3nEs
pomoci T10 Sroubovaku.

® Jemnym stisknutim zapadky na konektoru
odpojte kabel senzoru filamentu.

Udrzba tiskarny 1



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 9 0dstranéni dilu frame-rear-cover

Povolte srouby drzici dil frame-rear-cover pomoci
2,5mm inbusového klice.

©® Opatrné vysunte dil frame-rear-cover.

KROK 10 Umisténi fiskarny

® Pokud je vyménované linearni vedeni osy Z na levé
strané, otocte tiskarnu na levou stranu.

@® Pokud se linearni vedeni osy Z nachazi na pravé
strané, otocCte tiskarnu na pravou stranu.

@ Nasledujici kroky jsou stejné pro vyménu
linearniho vedeni osy Z na obou stranach.

& Pred dokoncenim vymeény tiskarnu nepremistujte.

12 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 11 0dkryti kabelu motoru osy Z - spodni cast

® Podivejte se na spodni Cast tiskarny a vyhledejte:
® Krytextruze 243 mm
Z-motor-cable-bottom-cover
® Odstrante obé krytky z tiskarny.
@ Spodni ¢ast tiskarny je pripravena.

KROK 12 0dkryti kabelu motoru osy Z - zadni cast

® Najdéte zadni kryt extruze 354 mm a odstrante je;.

@ Tiskarna je nyni pfipravena pro uvolnéni motoru.

Udrzba tiskarny 13



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 13 Uvolnéni motoru osy Z - Cast 1.

© Pomoci $roubovaku T10 povolte a odstraiite dva
sroubky M4x10rT. Sroubky nevyhazujte! Jesteé je
vyuzijete pozdéji.

® Pomoci Sroubovaku T10 vyjméte z ramu vyhfivané

podlozky uvedené dva Srouby M3x12rT.
Nevyhazujte je! Pouzijeme je pozdéji.

KROK 14 UvoInéni motoru osy Z - Cast 2.

© Posunte dil Bed-frame-mount doprostred linearniho
vedeni.

@® Pomoci Sroubovaku T10 vysroubujte ¢tyti Srouby
M3x8rT a uvolnéte motor osy Z. Nevyhazuijte je!
Pouzijeme je pozdéji.

14 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 15 Vytahnuti moforu osy Z

Podrzte rukou motor osy Z. Zatim ho nevysouvejte!
Druhou rukou uchopte zavitovou tyc.

® Opatrné vytahnéte motor z Bed-frame.

KROK 16 0dstranéni ramene osy Z (vlevo)

Y ;%
L ¥ .

L —
| ?

@ Postupujte dle tohoto kroku, pokud je linearni vedeni
osy Z, které chcete vyménit na LEVE strané
tiskarny.

©® Najdéte oblast oznacenou zelené.

Povolte 4x M3x8rT. Srouby nevyhazujte, pouzijeme
je pozdéji!
® DalSi dva Srouby M3x8rT ponechte dotazeny.

@® Odstrante pevné rameno ze zbytku linearniho
vedeni.

@ Linearni vedeni je pripraveno k finalnimu vyjmuti z
hlinikové extruze.

Udrzba tiskarny 15



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 17 0dstranéni ramene osy Z (vpravo)

e

= e
I

E 3
[

@ Postupujte dle tohoto kroku, pokud je linearni vedeni
osy Z, které chcete vyménit na PRAVE strané
tiskarny.

Sroubovakem T10 povolte §roub M4x8rT a poté
sejméte otocné rameno.

Pomoci sroubovaku T10 povolte 4x sSrouby M3x8rT a
sejméte Ctvercovy drzak.

@ Linearni vedeni je pfipraveno k finalnimu vyjmuti z
hlinikové extruze.

16 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 18 Odstranéni linedrniho vedeni

@ Linearni vedeni osy Z je k ramu tiskarny pripevnéno
7x Srouby M3x8.

& Dejte pozor, abyste béhem postupu neposkodili
kabely modularnich dlazdic vyhtivané podlozky.

® Pomoci kratké ¢asti 2,5mm inbusového klice povolte
7x Sroub M3x8. Nevyhazujte je, pouzijete je pozdéji.

Na druhém obrazku je detail zelené oznacené
oblasti se zbytkem tiskarny, se zvyraznénym
linearnim vedenim.

@® Opatrné vyjméte linearni vedeni osy Z.

Udrzba tiskarny 17



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 19 Vyména linearniho vedeni: priprava dild

> >e @

18

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
Linearni vedeni (1x)

Linearni vedeni osy Z ma dva zelené ochranné
kolicky. Neodstranujte je dfive, nez je to uvedeno v
tomto navodu!

Linearni vedeni osy Z se sklada z kolejnice a
pojezdu. Pojezd z kolejnice nevysouvejte, mohlo by
dojit k nevratnému poskozeni!

Srouby M3x8 (7x)
Nastroj pro centrovani (1x)

Udrzba tiskarny



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 20 Instalace linedrniho vedeni ¢dst 1(vlevo)

®
AN
AN

Postupujte dle tohoto postupu, pokud vyménujete
linearni vedeni osy Z na levé strané tiskarny.

Srouby v tomto kroku pfili§ neutahujte, hrozi
nebezpedi jejich strzeni.

Dejte pozor, abyste béhem postupu neposkodili
kabely modularnich dlazdic vyhtivané podlozky.

Vlozte centrovaci nastroj mezi dvojici Sroubd M3x8.
Zacnéte parem 1. Dva Srouby vedle centrovaciho
nastroje mirné utahnéte pomoci dlouhé strany
2,5mm inbusového klice.

Tento postup opakujte i u ostatnich $roubt, kromé
toho, ktery je nejblize k sestavé vyhtivané podlozky.

Pokud je carriage béhem téchto krok( v cesté,
opatrné jej posunte, abyste méli dostatek mista
pro provedeni postupu.

® Jakmile se dostanete ke 4. paru, odstrante
uvedeny zeleny ochranny koli¢ek a pokracujte v
postupu.

Udrzba tiskarny 19



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 21 Instalace linedrniho vedeni ¢ast 2 (vlevo)

®
A
A

20

Postupujte dle tohoto postupu, pokud vyménujete
linearni vedeni osy Z na levé strané tiskarny.

Srouby neutahujte pfilis, hrozi nebezpeéi jejich
strzeni.

Dejte pozor, abyste béhem postupu neposkodili
kabely modularnich dlazdic vyhtivané podlozky.

Na prvnim obrazku je detail mista bliZze k vyhfivané
podlozce. Sroub nejblize k sestavé vyhrivané
podlozky je utazen proti T-matce.

Vyjméte zeleny bezpeénostni koli¢ek. Sroub
utahnéte dlouhou stranou 2,5mm inbusového klice.

Cely postup zopakujte s centrovacim nastrojem pro
vdechny pary Sroubl a pro Sroub nejbliZze vyhfivané
podloZce v uvedeném poradi. Srouby opatrné piné
dotahnéte pomoci dlouhé ¢asti inbusového klice.

Pokud je carriage béhem téchto krokl v cesté,
opatrné jej posunte, abyste méli dostatek mista
pro provedeni postupu.

Udrzba tiskarny



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 22 Instalace ramene osy Z (vlevo)

@ Postupujte dle tohoto kroku, pokud vyménujete
linearni vedeni osy Z na levé strané.

@® Najdéte Ctyri zavitové otvory na voziku linearniho
vedeni.

Umistéte dil arm-fixed na své misto.

® Ctyii Srouby M3x8rT utahnéte pomoci Sroubovaku
TX10.

® Dalsi dva srouby M3x8rT jsou jiz dotazeny.

Udrzba tiskarny 21



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 23 Instalace linedrniho vedeni ¢ast 1
(vpravo)

@ Postupujte dle tohoto postupu, pokud vyménujete
linearni vedeni osy Z na pravé strané tiskarny.

& Srouby neutahujte p¥ilis, hrozi nebezpeéi jejich
strzeni.

& Dejte pozor, abyste béhem postupu neposkodili
kabely modularnich dlazdic vyhrivané podlozky.

® Vlozte centrovaci nastroj mezi dvojici Sroubt M3x8.
Zacnéte parem 1. Dva Srouby vedle centrovaciho
nastroje mirné utahnéte pomoci dlouhé strany
2,5mm inbusového klice.

@® Tento postup opakujte i u ostatnich $roubu, kromé
toho, ktery je nejblize k sestavé vyhtivané podlozky.

Pokud je carriage béhem téchto krokl v cesté,
opatrné jej posunte, abyste méli dostatek mista
pro provedeni postupu.

® Jakmile se dostanete ke 4. paru, odstraiite
uvedeny zeleny ochranny kolicek a pokracujte v
postupu.

22 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 24 Instalace linedrniho vedeni ¢ast 2
(vpravo)

O,
AN
AN

Postupujte dle tohoto postupu, pokud vyménujete
linearni vedeni osy Z na pravé strané tiskarny.

Srouby neutahujte pFilis, hrozi nebezpeéi jejich
strzeni.

Dejte pozor, abyste béhem postupu neposkodili
kabely modularnich dlazdic vyhtivané podlozky.

Na prvnim obrazku je detail mista blize k vyhfivané
podloZce. Sroub nejblize k sestavé vyhfivané
podlozky je utazen proti T-matce.

Vyjméte zeleny bezpeénostni kolicek. Sroub
utahnéte dlouhou stranou 2,5mm inbusového klice.

Cely postup zopakujte s centrovacim nastrojem pro
vSechny pary Sroubli a pro Sroub nejbliZe vyhfivané
podloZce v uvedeném poradi. Srouby opatrné piné
dotahnéte pomoci dlouhé casti inbusového klice.

Pokud je carriage béhem téchto kroki v cestg,
opatrné jej posunte, abyste méli dostatek mista
pro provedeni postupu.

Udrzba tiskarny 23



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 25 Instalace ramene oSy Z (prave)

g

@ Postupujte dle tohoto kroku, pokud vyménujete
linearni vedeni osy Z na prave strané.

@® Najdéte Ctyri zavitové otvory na voziku linearniho
vedeni.

® Umistéte dil square-mount na své misto. Pomoci
Sroubovaku TX 10 utahnéte Srouby 4x M3x8rT.

Umistéte arm-rotary na své misto. Pomoci
sroubovaku TX 10 utahnéte Sroub M4x8rT.

KROK 26 Pripojeni motoru osy Z

® Jednou rukou uchopte motor osy Z a drzte jej v fadé.

Pomoci druhé ruky opatrné zasunte motor osy Z
zpét do dilu Bed-frame.

Presunte motor osy Z na stranu pres Bed-frame.

24 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 27 Zajisténi moforu osy Z: priprava dild

@® Pro nasledujici
kroky si prosim

- ~ pfipravte:
AN Sroub M3x12rT

TS| ~ (2x)
® Sroub M4x10rT

(2x)
® Sroub M3x10rT

(4x)

KROK 28 ZajiSténi motorti osy Z

Vlozte ¢tyfi Srouby M3x10rT do &ty otvord v dilu Z-
motor-mount.

® Srouby utahnéte Sroubovakem T10.

Udrzba tiskarny 25



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 29 ZajiSténi trapézova matice

& S ramem podlozky (Bed-frame) nehybejte!
Pohybujte pouze trapézovou matici.

@® Ze spodni ¢asti vyhfivané podlozky:

® Otacenim ve sméru hodinovych rucicek
zarovnejte zavitovy otvor v trapézové matici se
zavitovym otvorem v ramu podlozky (dil bed-
frame).

@® Z horni ¢asti vyhtivané podlozky:
Najdéte dva otvory vedle zavitové tyce.

& Budte opravdu opatrni, Sroubem muizete snadno
otocit a poskodit zavit v lichobéznikové matici.

@® Vlozte dva Srouby M4x10rT a jemné je utahnéte
pomoci Sroubovaku T10.

26 Udrzba tiskarny



Jak vyménit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 30 Zajisténi dilu Bed-frame

©® Rucné posunte dil Bed-frame-mount smérem k
vyhfivané podloZce.

® Pripevnéte dil Bed-frame-mount k Bed-frame
dvéma Srouby M3x12rT, které utahnete
Sroubovakem T10.

Udrzba tiskarny 27



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 31 Zakryti motoru osy Z - spodni cast

@® Podivejte se na spodni ¢ast tiskarny.
& Budte opatrni, neskfipnéte zadné kabely!

® Zasunte kabel motoru do extruze. Ujistéte se ale
nejprve, ze vede kolmo od motoru k extruzi.

® Vliozte kryt extruze 243 mm. Zatlacte na néj a
posunte jej po celé délce.

Zatlacte dil Z-motor-cable-bottom-cover do ramu.

KROK 32 Zakryti motoru osy Z - zadni cast

& Budte opatrni, neskripnéte zadné kabely!
@® Vlozte kabel motoru do extruze.
® Vlozte kryt extruze 354 mm.

28 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 33 Natoceni tiskarny

® Otocte tiskarnu na pravou stranu na nozicky.

@® Pokud byl vymeénény motor osy Z na druhé strané,
otoCte tiskarnu na nozickach na levou stranu.

KROK 34 UtaZeni frame-rear-cover

/N Neskfipnéte kabely!

® Opatrné nasunte dil frame-rear-cover.

Pomoci 2,5mm inbusového klice dotahnéte oba
srouby M3x12.
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Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 35 Priprava senzoru filamentu

@® Pro nasledujici
kroky si prosim

pripravte:
~ ‘ Sroub M3x12rT
A (1X)

T ® Montaz senzoru
filamentu

KROK 36 Pripojeni senzoru filamentu

@® Pripojte kabel senzoru filamentu k sestavé senzoru
filamentu.

® Presunte sestavu senzoru filamentu na horni ¢ast
extruze a zarovnejte matici M3nEs tak, aby byla
zarovnana s otvorem na sestavé senzoru filamentu.

@® Pripevnéte senzor filamentu k matici M3nEs pomoci
sroubu M3x12rT a Sroubovaku T10.

Zasunte PTFE trubicku z extruderu do prvni objimky
na zadni strané sestavy senzoru filamentu.
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Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 37 Instalace Wi-Fi antény: priprava dill

@® Pro nasledujici
kroky si prosim
pripravte:

@® Wi-Fianténa
(1x)

$ Tiskarna Original
Prusa XL se dodava
se dvéma verzemi
Wi-Fi antény, z
nichz kazda ma jiny
tvar. Funkénost je
vSak stejna.

KROK 38 Instalace Wi-Fi antény

@ Tento krok je nutny pouze v pfipadé, Ze je anténa
umisténa na strané tiskarny, kde jste vyménovali
linearni vedeni osy Z.

® Najdéte konektor Wi-Fi antény v pravém zadnim
rohu tiskarny.

Anténu lze otacet a ohybat ve dvou smérech.

©® Doporucujeme nasmérovat anténu pfimo nahoru.
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Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 39 Verze sestav drzdku civky

&

@ Tiskarna Original Prusa XL je dodavana se dvéma
verzemi drzaku civky. Kazda verze ma trochu jiné
dily a jiny postup.

® Podivejte se na obrazky a porovnejte, které dily
mate, a poté vyberte odpovidajici navod:

@® Vytisknuty drzak civky (Verze A): Sada tfi
tisténych dild. Pokud mate tuto verzi, pokracujte
na Verze A: Drzak civky: pfiprava dil.

@® Vstrikolisovany drzak civky (Verze B): Sada
dvou vstfikolisovanych dild. Pokud mate tuto
verzi, pokracujte na Verze B: Sestaveni drzaku
civky: pfiprava dilu.
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Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 40 Verze A: Montaz drzaku civky: priprava
dill

/ / /. /@ &

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Spool-holder-slider (1x)
Spool-holder-base (1x)
Spool-holder-mount (1x)

Sroub M5x85 (1x)

Matka M5nEs (1x)
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Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 41Verze A: Kompletace drzdku civky:
nastaveni matky

@® Opatrné otocte tiskarnu tak, aby k vam smérovala
strana s Wi-Fi anténou a senzorem filamentu.

® Vlozte matku M5nEs do predni podpérné extruze (s
oranzovym plastovym krytem). Nejprve zasunte
stranu s pruzinkou (kovovou destickou) a poté
dovnitf zasunte matku.

® Matka M5nEs se mize volné pohybovat, jeji polohu
muzete nastavit podle potfeby. Nezapomente vsak,
ze aby se matka plynule pohybovala, musi byt mirné
zatlacena. Kazdopadné doporucujeme priblizné
stejnou polohu, jakou vidite na obrazku.
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Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 42 Verze A: Kompletace drzaku civky

= v 1

® Vlozte dil spool-holder-base do spool-holder-slider a
trochu jej skrz néj zatlacte.

® Pripojte spool-holder (drzak civky) k dilu spool-
holder-mount.

® Vlozte sroub M5x85 do dilu spool-holder-assembly
(sestavy drzaku civky).
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Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 43 Verze A: Montdz sestavy drzaku civky

@® Pripevnéte sestavu
drzaku civky k
matce M5nEs v
extruzi. VSimnéte si,
ze na drzaku civky
je vystupek, ktery
musi zapadnout do
drazky v extruzi.

® Utahnéte sestavu
drzaku civky.

ﬁ Nepouzivejte drzak
civky jako uchyt!

® Nyni prejdéte ke
kalibraci XYZ

KROK 44 Verze B: Montaz drzaku civky: priprava
dill

@® Pro nasledujici
kroky si prosim

pfipravte:
Spool-holder-slider
(1x)
7 mi ®
} 77

Spool-holder-base
(1x)

® Sroub M4x12 (1x)
@® Matka M4nEs (1x)

36 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 45 Verze B: Kompletace drzaku civky:
nastaveni matky

Opatrné otocte tiskarnu tak, aby strana s boénim
senzorem filamentu sméfovala smérem k vam.

Vlozte matku M4nEs do predni podpérné extruze (s
oranzovym plastovym krytem). Nejprve zasunte
stranu s pruzinkou (kovovou destickou) a poté
dovnitf zasunte matku.

Matka M4nEs se muze volné pohybovat, jeji polohu
muzete nastavit podle potfeby. Nezapomente vsak,
ze aby se matka plynule pohybovala, musi byt mirné
zatlacena. Kazdopadné doporucujeme priblizné
stejnou polohu, jakou vidite na obrazku.
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Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 46 Verze B: Kompletace drzdku civky

\Q N

Najdéte dva koliky na dilu spool-holder-base a
srovnejte je s kolejnicemi v spool-holder-slider.

Vlozte dil spool-holder-base do spool-holder-slider a
trochu jej skrz néj zatlacte.

KROK 47 Verze B: Priprava drzdaku civky

N

38

Vlozte Sroub M4x12 na delsi stranu 3mm
inbusového klice.

Vlozte 3mm inbusovy kli¢ se Sroubem M4x12 skrz
smontovany drzak civky do pripraveného otvoru v
dilu spool-holder-base.

Sroub M4x12 musi vyénivat z dilu spool-holder-
base.
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Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 48 Verze B: Montaz sestavy drzaku civky

Pfipevnéte sestavu
drzaku civky k
matce M4nEs na
extruzi. VSimnéte si,
Ze na drzaku civky
je vystupek, ktery
musi zapadnout do
drazky v extruzi.

® Utahnéte sestavu
drzaku civky.

& Nepouzivejte drzak
civky jako uchyt!

KROK 49 Kalibrace zarovndni Z

Ze zadni strany pfipojte napajeci kabel.
Zapnéte vypinac (symbol "I").

Otocte tiskarnu predni stranou k sobé.

Na obrazovce prejdéte do Ovladani -> Posunout osu
-> Posunout Z.Otacenim kodéru LCD posurnite osu Z
smérem doll az na konec rozsahu a sledujte, zda je
pohyb plynuly.

® Naobrazovce tiskarny prejdéte do Ovladani ->
Kalibrace & Testy -> 4 Kalibrace zarovnani Z a nechte
tiskarnu zkalibrovat.
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Jak vymeénit linearni vedeni osy Z (XL)

KROK 50 Dobrd prdce!

@® Vyborné, tspésné
jste vyménili linearni
vedeni osy Z na vasi
tiskarné Original
Prusa XL!
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