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Jak vymenit termistor hotendu (XL s
1 nastrojovou hlavou)

help.prusa3d.com/g575818

pro nejnovejsi verzi
kapitoly.
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Jak vyménit termistor hotendu (XL s 1 nastrojovou hlavou)

KROK 1Uvod

Udrzba tiskarny

Tento navod vas
provede vyménou
termistoru hotendu
na tiskané Original
Prusa XL.

Tento navod je
pouze pro single
tool.

Termistor hotendu
NTC 100k je
dostupny na nasem
eshopu.

Pro pristup do sekce
nahradnich dilt
musite byt
pfihlaseni.



Jak vyménit termistor hotendu (XL s 1 nastrojovou hlavou)

KROK 2 Naradi potrebné k této kapitole
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@® Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
TX 6 Torx kli¢
Tx 8 Torx kli¢

® Kartonova krabice jako ochrana vyhfivané podlozky
pfi montazi. Tip: pouzijte krabici od Prusamentu.

® Maly mosazny kartacek pro Cisténi trysky
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Jak vyménit termistor hotendu (XL s 1 nastrojovou hlavou)

KROK 3 Vysunufi filamentu
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® Manualné posunite sestavu osy X zcela smérem k
predni ¢asti tiskarny.

® Posunte extruder pfiblizné na stred osy X.

@® Pokud jste zavedli filament, vysunte ho z hotendu.

Na obrazovce prejdéte do Filament -> Vysunout
Filament.

VAN UPOZORNENI: Hotend a vyhfivana podlozka jsou
velmi HORKE. Téchto soucastek se nedotykejte!!!

® Vyjmeéte filament z hotendu. Neni nutné jej uplné
odstranit z tiskarny. Staci nékolik centimetrd nad
extruder.
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Jak vyménit termistor hotendu (XL s 1 nastrojovou hlavou)

KROK 4 Ci$téni hotendu
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UPOZORNENI: Hotend a vyhfivana podlozka jsou
velmi HORKE. Téchto soucastek se nedotykejte!!!

Pro nasledujici kroky je nutné mit topny blok a
hotend ocistény od zbytkd filamentu.

Pokud mate na hotendu ochranu Prusa, odstrante ji.

Na obrazovce tiskarny prejdéte do Ovladani ->
Teplota -> Teplota trysky a nastavte teplotu na
260°C.

Pockejte alesponl 5 minut. Zbytky filamentu je tieba
mirné zahrat, aby se daly snaze odstranit.

Pomoci mosazného kartacku peclivé ocistéte topny
blok od zbytkd filamentu. Vyvarujte se kontaktu
kartace s kabely hotendu, protoze by mohlo dojit
ke zkratu.

Az bude topny blok perfektné Cisty, mizete tiskarnu
nechat zchladnout. Na obrazovce prejdéte do
nabidky Predehfev -> Zchladit.

Vyckejte, az horké dily zchladnou na okolni teplotu.
To zabere priblizné 10 minut.
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Jak vyménit termistor hotendu (XL s 1 nastrojovou hlavou)

KROK 5 Priprava tiskarny

@ Pred témito kroky doporucujeme zakryt
vyhfivanou podlozku!

Ujistéte se, zZe je vyhfivana podlozka zchlazena na
pokojovou teplotu. Umistéte prazdnou kartonovou
krabici priblizné do predni stfedni ¢asti vyhtivané
podloZky.

@ Na zadni strané tiskarny vypnéte vypinac napajeni
(symbol "O").

8 Udrzba tiskarny



Jak vyménit termistor hotendu (XL s 1 nastrojovou hlavou)

KROK 6 0dpojeni hotendu

® Otevrete dwarf-cover-door pro pristup k desce s
elektronikou.

& Kazdy konektor je vybaven bezpecnostni zapadkou.
Pfred odpojenim je nutné zapadku stisknout. V
opacném pripadé muze dojit k poskozeni konektoru.

® Odpojte kabel topeni hotendu.
Odpojte kabel termistoru hotendu.
® Nechte prozatim oba kabely volné.
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Jak vyménit termistor hotendu (XL s 1 nastrojovou hlavou)

KROK 7 0dstranéni hotendu

@ Pokud je v dilu X-carriage-cover otvor, neni nutné
kryt odstranovat. Pomoci otvoru uvolnéte hotend.

® Vyjméte dil x-carriage-cover (kryt) z dilu X-carriage.
@® Pravou rukou pridrzte hotend.

® Levou rukou zasunte kli¢ Torx TX 8 skrze X-carriage
az na doraz k stavécimu Sroubu v extruderu. Sroub
povolte. Sroub nevytahujte, staci nékolik otacek!

® Opatrné vytahnéte sestavu hotendu z extruderu.

Soucasné vytlacte kabely hotendu za ventilatorem
ven z extruderu.

KROK 8 0dstranéni termistoru

@® Pomociklice Torx TX 6 povolte a odstrante stavéci
Sroub.

@® Vytdhnéte termistor z topného bloku.
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Jak vyménit termistor hotendu (XL s 1 nastrojovou hlavou)

KROK 9 Instalace termistoru: priprava dild

@® Pro nasledujici krok
si prosim pripravte:

@® Novy XL termistor
NTC 100k (1x)

® Novy stavéci Sroub
(Cervik) M3x4 (1x)

@® Vlozte nové stavéci Srouby a zasroubujte je.
Prozatim staci nékolik otacek.

VloZte novy termistor do heaterblocku az na doraz.

® Pomoci delsi strany klice TX 6 Torx jemné utahnéte
stavéci Sroub, pficemz udrzujte termistor ve spravné
poloze.

& Utahujte jemné, ale pevné. Pouziti vétsi sily mize
zpusobit fatalni poskozeni termistoru.
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Jak vyménit termistor hotendu (XL s 1 nastrojovou hlavou)

KROK 11 VloZeni hotendu

©® Zasunte kabel hotendu za ventilator chladice az k
elektronice.

® Najdéte otvor v chladi¢i zespodu extruderu a
zasunte do néj hrot hotendu.

@® Zasunte sestavu hotendu az na doraz.

Natocte topny blok podle obrazku. Musi byt dodrzen
Uhel priblizné 35° - 40°, aby nedoslo k poskozeni
kabel( hotendu.

@® Udrzujte polohu a pomoci klice Torx TX 8 utahnéte
sroub, abyste zajistili hotend. P¥i utahovani
nepouzivejte prilis velkou silu, mohlo by dojit k
poskozeni koncovky hotendu.
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Jak vyménit termistor hotendu (XL s 1 nastrojovou hlavou)

KROK 12 Pripojeni hotendu

® Zapojte topeni hotendu do horniho slotu na desce s
elektronikou.

Zapojte termistor hotendu do spodnéjsiho slotu na
desce s elektronikou.

@® Zavrete dwarf-cover-door.

@® Odstrante kartonovou krabici z vyhfivané podlozky.

KROK 13 ZAPNUTI tiskdrny

® Na zadni strané
tiskarny zapnéte
vypinac napajeni
(symbol "I").
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Jak vyménit termistor hotendu (XL s 1 nastrojovou hlavou)

KROK 14 Kontrola feploty

PRUSA XL

@® Pro kontrolu, zda vse funguje, prejdéte do Predehrev
-> PLA a na hlavni obrazovce zkontrolujte, zda se
teplota hotendu zvysSuje.

/N\ UPOZORNENI: Hotend a vyhfivana podlozka
jsou velmi HORKE. Téchto soucastek se
nedotykejte!!!

® Zaklapnéte dil x-carriage-cover (kryt) zpét na X-
carriage. Musite citit lehké "cvaknuti”, abyste si byli
jisti, ze kryt spravné nased| na dil.

KROK 15 A je fo!

@® Jednoduché, ze?
Skvéla prace. Pravé
jste uspésné
vymeénili termistor
hotendu na vasi
tiskarné Original
Prusa XL.
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