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Jak wymienic xLCD i przewod XLCD
(XL single tool)
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aby przejsc do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 1Wprowadzenie

@ Ten przewodnik
poprowadzi Cie
przez proces
wymiany xLCD w
Original Prusa XL
(single tool).

@® \Wszystkie
potrzebne czesci sg
dostepne w naszym
sklepie
internetowym
prusa3d.com

KROK 2 Uzyskanie dostepu do elektroniki

@® Poluzuj lekko dwie sruby na tylnej pokrywie gniazd
[xI-rear-cable-management-plug] i odsun ja na bok
lub wykrec $ruby catkowicie i wyciggnij wraz z
pokrywa, aby uzyskac lepszy dostep.

® Woykreé dwie sruby M3x5rT uzywajac wkretaka T10.
Zrob to samo z drugiej strony.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)
KROK 3 Odtgczenie przewodow

@® Odkrec (lub wyciaggnij) cztery $ruby.

Zdemontuj pokrywe Buddy XL [XL-buddy-box-
cover].

® Odtacz przewadd ekstrudera.

Zdejmij tylna-gorng pokrywe przewoddw [rear-
cable-management-upper].

@ Ostroznie odtacz przewadd xLCD.

Odetnij dwie opaski zaciskowe mocujace przewody i
pozostaw przewody xLCD luzno.

KROK 4 Wyciggniecie przewodow XLCD

] L v

® Woyciagnij plastikowg ostone profilu, nastepnie
ostroznie wyciagnij przewody xLCD.

® Woykrec srube M3x10.
Odkrec tylng ostone koncowki ramy.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 5 Demontaz czujnika filamentfu i uchwytu
szpuli

& Wykonaj ten krok tylko wtedy, gdy strona, na ktorej
zamierzasz potozy¢ drukarke, ma juz zamontowany
uchwyt szpuli i czujnik filamentu.

® Woykreé srube M3x12rT za pomoca wkretaka T10 i
wyjmij czujnik filamentu (pozostaw go wiszacego na
przewodzie).

Wykrec¢ srube M5x85 i zdejmij uchwyt szpuli.
@® Potdz drukarke na boku.

@ Upewnij sie, ze czujnik filamentu ani przewod nie
zostang przygniecione podczas kfadzenia drukarki.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 6 Wyciggniecie przewodow XLCD (czeSc¢ 2)

@® Majac drukarke potozona na lewym boku, zdejmij
ostone profilu, aby uwolni¢ dalszy odcinek przewodu
xLCD.

® Zdemontuj dolng ostone przewodu silnika Z [Z-
motor-cable-bottom-cover].

© Woyciagnij ostone 182 mm z profilu.

® Zdemontuj ostone naroznika ramy [xLCD-cable-
bottom-cover].

® Woyciagnij ostone 172 mm z profilu.

Zdemontuj dolny uchwyt przewodu xLCD [xLCD-
cable-bottom-holder].

@ Kontynuuj ostrozne wycigganie przewodu xLCD,
utrzymujac przewadd uziemiajacy i przewod prawego
silnika osi Z wewnatrz profilu.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)
KROK 7 Odtgczenie przewodu XLCD

—f

® Odtacz przewdd xLCD od ptytki xLCD.

@ Delikatnie pociggnij przewod, lekko nim poruszajac,
aby go odtaczyé.

® Wykrec srube M3x16 z prawego (a w obecnym
potozeniu drukarki, gornego) wspornika xLCD.

Wykrec srube M3x16 z lewego (a w obecnym
potozeniu drukarki, dolnego) wspornika xLCD.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 8 Odtgczenie przewodu XLCD PE

® Odtacz przewod xLCD od ptytki xLCD:

@® Wersja A: Przyjrzyj sie blizej tylnej stronie
zespotu xLCD i zlokalizuj dolne ztacze PE
Faston na ptytce xLCD.

@® \Wersja B: Przyjrzyj sie blizej tylnej stronie
zespotu xLCD i zlokalizuj goérne ztacze PE
Faston na ptytce xLCD.

@ Delikatnie pociagnij przewod, lekko nim poruszajac,
aby go odtaczyc.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 9 Demontaz ekranu XLCD

® Odkrec pie¢ srub M3x8 i zdejmij prawy plastikowy
wspornik.

@® Zdejmij lewy plastikowy wspornik, obracajac go w
gore w celu wyjecia wyswietlacza xLCD z
drukowanej obudowy.

® Sciagnij wydrukowane pokretto xLCD i ostroznie
nacisnij trzpien pokretta, przytrzymujac plastikowa
obudowe, aby oddzieli¢ xLCD od obudowy.

& Zapamietaj pozycje ztacza Faston PE, poniewaz
bedzie to niezbedne w kolejnych krokach.

10 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 10 XLCD: przygofowanie czesci

@ Do kolejnych etapow przygotuj:

@® xLCD-support-left [wspornik xLCD - lewy] (1x)

® xLCD-support-right [wspornik xLCD - prawy] (1x)
xLCD-cover [obudowa ekranu xLCD] (1x)
Sruba M3x8 (5x)

® Sruba M3x16 (2x)

® xLCD (1x)

@® Przewdd xLCD (1x)

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukcji...
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 11 XLCD: przygotowanie Czesci

z"o%
¢=

@® Frame-rear-cover [tylna ostona koncowki ramy] (1x)

Ostona naroznika ramy [xLCD-cable-bottom-cover]
(1x)

XxLCD-cable-bottom-holder [dolny uchwyt przewodu
xLCD] (1x)

® Z-motor-cable-bottom-cover [dolna ostona
przewodu silnika Z] (1x)

Ostona profilu 172 mm (1x)

Ostona profilu 182 mm (1x)

Ostona profilu 243 mm (2x)
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 12 Montaz XLCD

Umies¢ modut xLCD w obudowie xLCD.

Zauwaz maty zatrzask na lewym wsporniku xLCD
[XLCD-support-left]. Umiesc¢ ten zatrzask pomiedzy
modutem xLCD a obudowag xLCD.

Obroc lewy wspornik xLCD [xLCD-support-left] na
modut xLCD, trzymajgc zatrzask na miejscu.

Zatoz prawy wspornik xLCD [xLCD-support-right] i
przymocuj oba wsporniki za pomocg pieciu srub
M3x8.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)
KROK 13 Przymocowanie XLCD

® Odszukaj wpusty rowkowe M3nEs w przednim
profilu podstawy i umies¢ zespdt xLCD z przodu.

® Umiesc srube M3x16 w prawym wsporniku xLCD
[XLCD-support-right].

& Nie dokrecaj srub do konca, na razie wystarczy
kilka obrotéw.

® Zapomocy klucza imbusowego 2,5 mm wkrec srube
M3x16 we wpust rowkowy M3nEs w ramie.

@® Witoz druga srube M3x16 od lewej strony i dokrec ja,
ale nie za mocno. Pdzniej wyregulujemy prawidtowa
pozycje zespotu xLCD.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 14 Ustawienie XLCD

& Zalecamy
ustawienie xLCD na
srodku lub
przesuniecie nieco
w lewg strone.
Przesuniecie xLCD
W prawo nie jest
zalecane, poniewaz
dtugosc przewodow
na to nie pozwoli.

® Ustaw xLCD mniej
wiecej na srodku
podstawy.

® Dokrec lewa srube
M3x16 kluczem
imbusowym 2,5
mm.

® Dokrec prawa srube
M3x16 kluczem
imbusowym 2,5
mm.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 15 Wersje modutu XLCD

& Przyjrzyj sie xLCD. Poniewaz istniejg dwa warianty,
konieczne jest zamontowanie Zacza Faston PE tak,
jak przed demontazem xLCD, w przeciwnym razie
konieczne bedzie ponowne poprowadzenie juz
utozonych przewodow:

® Wersja A: ztagcze Faston w prawym dolnym rogu
@® \Wersja B: ztagcze Faston z lewej u gory
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 16 Podtgczenie przewodu XLCD PE

@ Przyjrzyj sie blizej tylnej stronie zespotu xLCD i
znajdz ztagcze PE Faston na ptycie xLCD. Wsun
ztacze przewodu PE do konca na ztgcze PE Faston.

® Wersja A
® WersjaB

KROK 17 Podtgczenie przewodu XLCD

& Ztacze przewodu xLCD posiada zatrzask blokujacy,
ktory musi by¢ skierowany w strone czerwonego
trojkata znajdujacego sie w poblizu gniazda xLCD.

Podtacz przewdd xLCD do gniazda xLCD na ptycie.
@® Upewnij sie, ze przewdd nie jest skrecony.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 18 Prowadzenie przewodow XLCD

& Upewnij sie, ze przewod xLCD nie jest skrecony.

Wecisnij przewdd xLCD w rame, tak samo jak
przewod PE, tak aby przykry¢ przewod PE
przewodem xLCD.

® Poprowadz wszystkie przewody idace z xLCD jak
najblizej naroznika.

@ Po dotarciu do naroznika przerzu¢ przewody wzdtuz
gornej krawedzi. Spojrz na ilustracje.

® Umiesc dolny uchwyt przewodu xLCD [xLCD-cable-
bottom-holder] w ramie.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)
KROK 19 Prowadzenie przewodow

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

Ostroznie wsun dolng ostone przewodu xLCD
[xLCD-cable-bottom-cover] w kanat profilu
ustawionego pionowo.

& Ostona naroznika ramy [xLCD-cable-bottom-cover]
musi znajdowac sie w jednej linii z poziomym
profilem ramy. Nie wktadaj plastikowej ostony do
poziomego profilu ramy.

© Wsun ostone profilu 1772 mm w rame i docisnij jg do
dolnej ostony przewodu xLCD [xLCD-cable-bottom-
cover].

@® Wsun ostone 1772 mm w rowek profilu do konca.

® Chwyc przewody xLCD i PE i delikatnie docisnij je
do gory.

@ Upewnij sie, ze petla przewodu nie jest zbyt duza.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)
KROK 20 Utozenie przewodow poziomo

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewoddow!

Utoz przewody xLCD i PE w rowku w profilu.

Umiesc¢ przewad silnika Z w profilu.

Poprowadz przewody razem przez profil, jak na
ilustraciji.

KROK 21 0stona naroznika ramy

Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!
Wsun ostone 182 mm w rowek profilu.
Docisnij ostone profilu do lewej strony.

o0 >

Catkowicie wsun ostone 182 mm tuz obok ostony
naroznika ramy [xLCD-cable-bottom-cover].
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 22 Montaz dolnej ostony przewodu silnika Z

@® Wsun dolng ostone przewodu silnika Z [Z-motor-
cable-bottom-cover] w rame.

® Delikatnie zagnij przewody na narozniku i umiesc je
w profilu. Zacznij od przewodu silnika osi Z, a
nastepnie przejdz do przewodow xLCD i PE.
Delikatnie zagnij przewdd xLCD na narozniku i
umiesc¢ go w profilu.

@® Zatdz tylng ostone koncowki ramy [frame-rear cover]
na rame. Upewnij sie, ze idealnie pasuje do profilu.

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!
Przymocuj ja srubg M3x10.

Wsun ostone 243 mm w rowek profilu.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

Poprowadz przewod xLCD w gore pionowego
profilu.

® Przykryj przewody za pomoca ostony profilu 354
mm.

A Ztacze przewodu xLCD posiada zatrzask blokujacy,
ktory musi by¢ skierowany w strone czerwonego
(lub biatego) trojkata znajdujgcego sie w poblizu
gniazda xLCD.

Podtacz przewdd xLCD.

© Wsun dwie opaski zaciskowe przez perforacje w
metalowym panelu, aby zamocowac¢ przewody.
Zacisnij je delikatnie.

® Odetnij nadmiar opasek.

& UWAGA: Nie zaciskaj opasek zbyt mocno, aby nie
uszkodzi¢ przewodow.

22 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

@® Ostroznie przymocuj tylng-gérna pokrywe
przewodow [Rear-cable-management-upper].

® Przymocuj ja czterema srubami M3x5rT uzywajac
wkretaka T10.

® Podtacz przewdd ekstrudera
& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

Zatoz pokrywe Buddy XL [XL-buddy-box-cover] z
powrotem na drukarke.

Dokre¢ cztery sruby uzywajac wkretaka T10.

® Zamontuj tylng pokrywe gniazd [xl|-rear-cable-
management-plug] i dokrec jej dwie sruby M3x5rT
za pomocg wkretaka T10.
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Jak wymieni¢ xLCD i przewod xLCD (XL single tool)

KROK 25 Monfaz czujnika filamenfu i uchwytu
szpuli

@® Po stronie drukarki, z ktorej wczesniej
zdemontowalismy czujnik filamentu i uchwyt szpuli,
zamontuj czujnik filamentu i przymocuj go sruba
M3x12rT za pomocg wkretaka T10.

Zamontuj uchwyt szpuli i pomocuj go srubg M5x85.

KROK 26 Dobra robotal

® Swietnie! Udato Ci
siel
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