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Jak vycistit bo¢ni senzor filamentu (XL)

KROK 1Uvod

@® Tento navod se

zabyva demontazi a
vycisténim bocéniho
senzoru filamentu
na tiskarné Original
Prusa XL.

Tento navod plati
pro vSéechny verze
tiskarny Original
Prusa XL a pro
senzory filamentu
namontované z

obou stran.
KROK 2 Pofrebné naradi
| u

@® Protento navod si prosim pfipravte:

Klic TX 8 Torx

@® 2,5mm inbusovy kli¢

Stlaceny vzduch - znamy také jako vzduch ve spreji

Udrzba tiskarny



Jak vycistit bo¢ni senzor filamentu (XL)

KROK 3 Priprava tiskarny
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Na tiskarné XL single-tool vysunte filament pomoci
Filament ->Vysunout filament.

Na tiskarné XL multi-tool vysunte filament z kazdé
nastrojové hlavy, kterd je pripojena k sestavé
senzoru filamentu.

Pro kazdy z téchto nastroji prejdéte na Ovladani
->Pick/Park Tool -> Pick Tool #.

@® Jakmile je tool (nastroj) vybran, prejdéte do
Filament -> Vysunout filament.

® Opakujte postup vysunuti filamentu pro kazdou
nastrojovou hlavu, ktera je pfipojena k sestavé
senzoru filamentu.

Po vysunuti véech filamentl nechte tiskarnu
zchladnout a vypnéte ji.

Udrzba tiskarny



Jak vycistit bo¢ni senzor filamentu (XL)

KROK 4 0dpojeni bocniho senzoru filamentu

(D Kazda z PTFE trubicek na boénim senzoru filamentu
je zajisténa objimkou, oznac¢enou modrymi Sipkami.

Zatlacte na jednu z objimek PTFE trubicky
extruderu.

Soucasné opatrné vytahnéte PTFE trubicku
extruderu ze sestavy senzoru filamentu.

@® Postup opakujte pro zbyvajici PTFE trubicky.

Sestava senzoru filamentu ma otvor oznaceny
Sipkou. Uvnitf otvoru je Sroub M3x12.

Vlozte 2,5mm inbusovy kli¢ do otvoru a uvolnéte
Sroub M3x12, abyste oddélili bo¢ni senzor filamentu
od zbytku tiskarny.
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Jak vycistit bo¢ni senzor filamentu (XL)

KROK 5 0dpojeni kabelu senzoru filamentu

A Konektor je vybaven
bezpecénostni
zapadkou. Pred
odpojenim je nutné
zapadku stisknout.
V opacném pfripadé
muze dojit k
poskozeni
konektoru.

@® Jemnym stisknutim
zapadky na
konektoru odpojte
kabel senzoru
filamentu.

KROK 6 Demontdz bocniho senzoru filamentu

g%

® Povolte Srouby M3x8 pomoci 2,5mm inbusového
klice.

® Najdéte maly otvor v dilu filament-sensor-insert

® Vlozte inbusovy kli¢ do otvoru a pouzijte jej jako
paku pro vytlaceni dilu filament-sensor-insert.

Udrzba tiskarny



Jak vycistit bo¢ni senzor filamentu (XL)

KROK 7 Zpristupnéni a iSténi mechanismu
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® Pomoci TX 8 povolte dva srouby M3x10rT.

& Srouby opatrné povolte. Vyvarujte se poskrabani
desky s elektronikou pomoci TX 8.

Mechanismus se sklada ze t¥i systém: kulicky,
magnetu a pruzinky.

Do mist, kde je viditelna pruzina, vyfoukejte stlaceny
vzduch, abyste mechanismus vycistili.

KROK 8 Opétovné sestaveni bocniho senzoru
filamentu

® Pomoci TX 8 utahnéte dva Srouby M3x10rT.
/N 3rouby nedotahujte pfili§ silné!

& Béhem postupu neposkrabejte desku s
elektronikou

@® Zasunte dil filament-sensor-insert do dilu filament-
sensor-case

Pomoci 2,5mm inbusového klice dotahnéte oba
Srouby M3x8.
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Jak vycistit bo¢ni senzor filamentu (XL)

KROK 9 Opétovné sestaveni bocniho senzoru
filamentu

@® Zapojte kabel senzoru filamentu do jeho konektoru.

® Vlozte Sroub M3x12 pomoci 2,5mm inbusového
klice do otvoru a utahnéte jej.

® Zasunte véechny PTFE trubicky do jejich slotd.

Jemné zatahnéte kazdou PTFE trubi¢ku zpét, ¢imz
vytlagite ¢ernou objimku v bo¢nim senzoru
filamentu a trubicku zajistite.
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Jak vycistit bo¢ni senzor filamentu (XL)

KROK 10 Zavérecna kontrola
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@® Pro nasledujici krok si prosim pfipravte maly kus
filamentu.

@® Zapnéte tiskarnu.

@® Na multi-tool XL pfejdéte do Ovladani ->
Pick/Park Tool ->Pick Tool #. VVyberte jeden z
nastroju pripojenych k dot¢enému boc¢nimu
senzoru filamentu.

@® Prejdéte do Info ->Senzor info -> Boéni senzor
filamentu.

@® Ztohoto podmenu Ize zkontrolovat stav. Mozné
stavy jsou INS (inserted = zaveden) a NINS (not
inserted = neni zaveden).

Vlozte kus filamentu z bo¢niho senzoru filamentu.

@® Zkontrolujte, zda se status zméni z NINS na INS a
obracené, dle vlozeni filamentu.

@® Na multi-tool XL prejdéte do Ovladani -> Pick/Park
Tool -> Park Current Tool. Zopakujte krok pro kazdy
z nastroju pripojeny k dotéenému bo¢nimu senzoru
filamentu.
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Jak vycistit bo¢ni senzor filamentu (XL)

KROK 11 Hofovo

® Tojeono, dobra
prace! Pravé jste
uspésné vycistili
mechanismus
senzoru filamentu
na vasi Original
Prusa XL.
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