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Jak wymienic nakretki trapezowe
(XL)

help.prusa3d.com/g546889

Zeskanuj kod QR,
aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak wymieni¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 1 Wprowadzenie

@® Ten przewodnik

poprowadzi Cie
przez proces
wymiany nakretki
trapezowej w
Original Prusa XL.

@ Ponizsze

instrukcje majg
zastosowanie do
wszystkich
wersji Original
Prusa XL.

® Wszystkie

potrzebne czesci sg
dostepne w naszym
sklepie
internetowym
prusa3d.com

Pamietaj, ze musisz
sie zalogowag, aby
miec dostep do
sekcji czesci
zamiennych.
Niniejsza instrukcja
dotyczy obu
nakretek
trapezowych w
Original Prusa XL.
Mozesz wybrac,
ktorg z nich chcesz
wymienic.
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Jak wymieni¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 2 Narzedzia niezbedne w fym rozdziale

® Do tego rozdziatu
przygotuj:
® Whkretak/klucz
1 Torx T10
Klucz imbusowy
™o o 40mm 4 mm

KROK 3 Roziadowanie filamentu
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@® Jesli filament jest zatadowany, roztaduj go z
hotendu. Na ekranie przejdz do Filament Roztaduj
filament - Roztfaduj filament.

& UWAGA: Hotend i stot grzewczy sa bardzo
GORACE. Nie dotykaj ich!!!

® Woyciagnij filament z hotendu. Musisz catkowicie
wyciggnac go z drukarki.

©® Teraz nalezy schtodzi¢ drukarke. Przejdz do
Nagrzewanie Chtodzenie — Chtodzenie.
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Jak wymieni¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 4 Przygotowanie drukarki

® Uruchom automatyczne bazowanie osi drukarki.
Przejdz do Sterowanie -> Auto bazowanie.

@® Przesun o$ Z ok 5 cm ponizej Nextrudera. Wejdz w
menu Sterowanie Ruch osi Ruch Z- Ruch osi

Ruch Z- Ruch Z.

©® Ustaw przetacznik zasilania z tytu drukarki w pozycji
OFF (symbol "O").

® Odtacz przewdd zasilajacy.
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Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 5 Demontaz uchwytu szpuli

@ Tylko w przypadku

wymiany nakretki
trapezowej po lewe;j
stronie drukarki.

Obroc drukarke
lewg strong do
siebie.

Wykrec¢ $rube
M5x85 za pomoca
klucza imbusowego
4 mm i zdejmij
uchwyt szpuli.
Odtoz go w poblizu.
Uzyjemy go
pozniej.

KROK 6 Demontaz anfeny Wi-Fi

Tylko w przypadku
wymiany nakretki
trapezowej po lewe;j
stronie drukarki.

Odkrec¢ antene,
wyciagnij jg i odtoz
w poblizu. Uzyjemy
jej péznie;j.
@ Tylko jesli masz
antene po lewe;j
stronie drukarki.
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Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 7 Odtgczenie czujnika filamentu
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@ Tylko w przypadku wymiany nakretki trapezowej po
lewej stronie drukarki.

® Ostroznie wcisnij kotnierz zamocowany w czujniku
filamentu.

Ostroznie wyciagnij rurke PTFE.

® Odtacz czujnik filamentu od wpustu rowkowego
M3nEs uzywajac wkretaka T10.

@® Odtacz przewdd czujnika filamentu od zespotu
czujnika filamentu i odt6z go w poblizu. Uzyjemy go
pozniej.
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Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 8 Sciggniecie pokrywy przewodu

@ Tylko w przypadku wymiany nakretki trapezowej po

lewej stronie drukarki.

Obroc drukarke tylng strong do siebie.

Wykre¢ dwie sruby M3x8rT uzywajac wkretaka T10.
Zdejmij wydrukowang ostone przewodow.

Pozostaw przewod czujnika filamentu luzno.

Drukarka jest teraz gotowa do obrdcenia na lewg
strone.
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Jak wymieni¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 9 Przygofowanie drukarki: wtasciwa pozycja

©® Potdz drukarke na lewej stronie

@® Jesli chcesz wymienic nakretke trapezowa po
drugiej stronie, potoz drukarke na prawym boku.

@ Kroki sg takie same dla obu stron. Zapoznaj sie z
instrukcja i wymien lewa lub prawa nakretke
trapezowa.

& Nie zmieniaj pozycji drukarki do momentu
zakonczenia montazu.
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Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 10 Demontaz ostony przewodu silnika 0Si Z

® Spojrz na spod drukarki i znajdz:
@® Ostona profilu 243 mm

@ Z-motor-cable-bottom-cover [dolna ostona
przewodu silnika Z]

® Woyciagnij obydwie ostony.
® Spod drukarki jest przygotowany.

Konserwacja drukarki 1



Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 11 0dkrecenie silnika osi Z

© Zapomoca wkretaka T10 wykre¢ dwie sruby
M4x10rT i wyjmij je. Nie wyrzucaj ich! Beda nam
jeszcze potrzebne.

® Zapomoca wkretaka T10 odkre¢ dwie sruby
M3x12rT na ramie stotu grzewczego. Nie wyrzucaj
ich! Beda nam jeszcze potrzebne.

@ Przesun state mocowanie ramy stotu [Bed-
frame-mount-fixed] lub wachliwe mocowanie
ramy stotu [Bed-frame-mount-rotary] na $rodek
prowadnicy liniowej.

@® Zapomocyg wkretaka T10 wykrec cztery sruby
M3x8rT, aby odkreci¢ silnik Z. Nie wyrzucaj ich!
Beda nam jeszcze potrzebne.
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Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 12 OSTRZEZENIE: Postepowanie ze smarem

& OSTRZEZENIE: Nalezy unikaé bezposredniego
kontaktu skéry ze smarem uzywanym do
prowadnic liniowych w tej drukarce. W przypadku
kontaktu nalezy natychmiast umy¢ rece.
Szczegolnie przed jedzeniem, piciem lub
dotykaniem twarzy.

@® Smar gromadzi sie gtéwnie w kanatach prowadnicy
liniowej po obu stronach.

KROK 13 Wyciggniecie silnika 0si Z

Chwye¢ silnik Z reka. Nie wyciagaj go jeszcze!
Chwy¢ pret gwintowany druga reka.
® Ostroznie wyciagnij silnik z ramy stotu.

@® Potdz pret gwintowany na statym mocowaniu ramy
stotu (Bed-frame-mount-fixed).
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Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 14 Demontaz poprzedniej nakrefki
frapezowej

@® Recznie wykreé
starg nakretke

. ot trapezowg w
kierunku
przeciwnym do

ruchu wskazowek
zegara.

& Wyrzu¢ starg
nakretke
trapezowa do
kosza, aby
uniknac
pomytki.

KROK 15 Montaz nakretki trapezowej:
przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

© Nowa nakretka
G trapezowa (1x)

AN
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Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 16 Montaz nakretki frapezowej

® Wkrec¢ nowa nakretke trapezowa na pret

gwintowany osi Z, na dtugo$¢ maksymalnie kilku
centymetrow.

& Sprawdz doktadnie prawidlowa orientacje
nakretki! Przyjrzyj sie dobrze ilustraciji.

® Whkrec nakretke trapezowa w odlegtosci co najmnie;j
6 cm od konca preta gwintowanego.

Konserwacja drukarki 15



Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 17 Montaz nakretki trapezowej:
przymocowanie silnika o0si Z

& Utrzymuj srube trapezowa posrodku otworu na
silnik, aby uniknaé¢ uszkodzenia.

©® Jedna reka chwyc¢ silnik Z i trzymaj go tak, aby sruba
trapezowa byta ustawiona poziomo.
Druga reka ostroznie wsun pret gwintowany z
powrotem w rame stotu.

Przesun silnik w lewo, aby koricowka preta
gwintowanego przeszta przez otwor w ramie stotu.

KROK 18 Montaz silnika osi Z: przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

o v Sruba M4x12rT
YD (2x)
L IR ]
~ ® Sruba M4x10rT
(2x)
® Sruba M3x10rT
(4x)

16 Konserwacja drukarki



Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 19 Przymocowanie sSilnika 0Si Z

Umiesc cztery sruby M3x10rT w czterech otworach
w mocowaniu silnika Z (Z-motor-mount).

® Dokrec sruby uzywajac wkretaka T10.

Konserwacja drukarki 17



Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 20 Przymocowanie nakretki frapezowej

& Nie przesuwaj ramy stotu! Poruszaj tylko nakretka
trapezowa.

® Od spodu stotu grzewczego:

® Wyrdwnaj gwintowany otwdr w nakretce
trapezowej z otworem w ramie stotu, obracajac
nakretke zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

® Od gory stotu grzewczego:

© Zlokalizuj dwa otwory obok preta
gwintowanego.

& Zachowaj szczegolng ostroznosc, poniewaz mozesz
tatwo przekrecic srube i uszkodzi¢ gwint w nakretce
trapezowej.

@® Umiesc dwie sruby M4x10rT i delikatnie dokrec
je za pomoca wkretaka T10.
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Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 21 Przykrecenie mocowania stotu

©® Recznie przysun wachliwe mocowanie ramy stotu
[Bed-frame-mount-rotary] do ramy stotu.

® Przymocuj wachliwe/state mocowanie ramy stotu
[Bed-frame-mount-rotary/Bed-frame-mount-fixed]
do ramy stotu dwoma srubami M3x12rT za pomoca
wkretaka T10.

KROK 22 Montaz oston przewodu silnika osi Z

@® Spojrz na drukarke od spodu.
& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

© Umiesc¢ przewod silnika w profilu. Upewnij sie, ze
przewdd biegnie prostopadle od silnika do profilu.

©® Wsun ostone profilu 243 mm. Nacisnij i przesun ja
w prawo.

@® Wsun dolng ostone przewodu silnika Z (Z-motor-
cable-bottom-cover) w rame.

Konserwacja drukarki 19



Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 23 Zmiana pozycji drukarki

® Obroc drukarke w prawo i postaw z powrotem na
stopach.

@® Jesli wymieniana byta nakretka z drugiej strony,
obroc¢ drukarke w lewo i postaw z powrotem na
stopach.

KROK 24 Montaz pokryw przewodu: przygotowanie
czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

® Pokrywa
przewoddw (1x)

Sruba M3x10rT
(2x)

{114
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Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 25 Montaz pokrywy przewodu

@® Obroc drukarke
tylna strong do
siebie.

& Uwazaj, aby nie
przygniesé
przewodow!

® Umiesc pokrywe z
powrotem na
miejscu.

@® Umiesc¢ w otworach
dwie sruby M3x8rT i
dokreé je za pomocy
wkretaka T10.

KROK 26 Czujnik filamentu: przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

® Sruba M3x12rT
T. (1x)

® Zespotczujnika
filamentu

Konserwacja drukarki 21



Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 27 Podtqczenie czujnika filamentfu
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@® Podtacz przewodd czujnika filamentu do zespotu
czujnika filamentu.

® Przesun zespot czujnika filamentu do gory profilu i
ustaw wpust rowkowy M3nEs tak, aby pokrywat sie
z otworem w zespole czujnika filamentu.

® Przymocuj czujnik filamentu do wpustu rowkowego
M3nEs za pomocg sruby M3x12rT, uzywajac
wkretaka T10.

® Wsun rurke PTFE z ekstrudera w pierwszy kotnierz
zaciskowy z tytu czujnika filamentu.

KROK 28 Montaz anteny Wi-Fi: przygofowanie
czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

@® Antena Wi-Fi
(1x)

@ Original Prusa XL
wystepuje z dwiema
wersjami anteny
Wi-Fi o innym
ksztafcie.
Funkcjonalnos¢ jest
taka sama.
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Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 29 Monfaz anteny Wi-Fi

@ Tylko jesli masz antene po lewej stronie drukarki.

® Zlokalizuj ztagcze anteny Wi-Fi w prawym tylnym
rogu drukarki.

® Antene mozna obracac dookota i zgina¢ w dwoch
kierunkach.

©® Zalecamy skierowanie anteny prosto w gore.

Konserwacja drukarki 23



Jak wymienic¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 30 Montaz uchwytu szpuli: przygotowanie
YN
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® Do kolejnych etapéw przygotuj:
@ Spool-holder-slider [$lizg uchwytu szpuli] (1x)

@® Spool holder base (podstawa stojaka na szpule)
(1x)

® Spool-holder-mount [mocowanie uchwytu
szpuli] (1x)

® Sruba M5x85 (1x)

24 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 31 Montaz uchwytu szpuli

® Witoz podstawe uchwytu szpuli [spool-holder-base]
do slizgu uchwytu [spool-holder-slider]. Wezsza
czesc¢ podstawy powinna wejsé jako pierwsza.
Wocisnij ja do konca.

® Zamocuj ztozony uchwyt szpuli na podstawie
[spool-holder-base].

©® Umiesc¢ srube M5x85 w zespole uchwytu szpuli.

KROK 32 Montaz zespotu uchwytu szpuli

@® Obroc¢ drukarke
lewa strong do
siebie.

® Przymocuj zespot
uchwytu szpuli do
wpustu rowkowego
M5nEs w profilu.
Zwrd¢ uwage, ze na
uchwycie szpuli
znajduje sie wystep,
ktory musi pasowaé
do rowka w profilu.
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Jak wymieni¢ nakretki trapezowe (XL)

KROK 33 Kalibracja XYz
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Z tylnej strony drukarki podtacz przewdd zasilacza.

©® Ustaw przetacznik zasilania w pozycji ON (symbol
IIIII).

Obradc¢ drukarke przednig strong do siebie.

@® Na ekranie drukarki przejdz do Sterowanie -> Auto
bazowanie i pozwol drukarce ustawic pozycje osi.

KROK 34 Dobra robota!

@® Dobra robotal
Drukarka jest
gotowa do pracy.
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