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Jak vymenit trysku Prusa (XL multi-
tool)

help.prusa3d.com/g506482

Naskenujte QR kod !EI"' J--
pro nejnovejsi verzi -
kapitoly.
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Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 1Uvod

@® Tento navod se zabyva vyménou trysky Prusa na
tiskarné Original Prusa XL multi-tool.

@® Provyménu trysky Prusa na tiskarné Original
Prusa XL (single-tool) prejdéte na ¢lanek Jak
vymeénit trysku Prusa (XL single-tool).

@® Provyménu trysky Prusa na tiskarné Original
Prusa MK4 otevrete ¢lanek Jak vymeénit trysku
Prusa (MK4).

@ Nasledujici instrukce jsou kompatibilni se véemi
priméry trysek Prusa.

@® Vsechny potfebné dily jsou k dispozici na nasem
eshopu prusa3d.com.

@ Pro pfistup do sekce nahradnich dild musite byt
prihlaseni.
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Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 2 Pofrebné naradi
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@® Pro tento krok si prosim pfipravte:

® KIi¢ TX 8 Torx
Kli¢ 13-16
® Univerzalni kli¢
® Kartonova krabice jako ochrana vyhfivané podlozky

pfi montazi. Tip: pouzijte krabici od Prusamentu.

@® Maly mosazny kartaCek pro cisténi trysky
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Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 3 Priprava tiskarny

PRUSA XL
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Na obrazovce tiskarny prejdéte do Ovladani ->
Pick/Park Tool ->Pick tool a vyberte nastroj, na
kterém chcete vyménit trysku.

Posunte extruder priblizné na stred osy X.

Pokud jste zavedli filament, vysuiite ho z hotendu.
Na obrazovce prejdéte do Filament -> Vysunout
Filament.

UPOZORNEN:I: Hotend a vyhfivana podlozka jsou
velmi HORKE. Téchto soucastek se nedotykejte!!!

Vyjméte filament z hotendu. Neni nutné jej uplné
odstranit z tiskarny. Staci nékolik centimetrd nad

extruder.

Udrzba tiskarny



Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 4 Ci$téni hotendu
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UPOZORNENI: Hotend a vyhfivana podlozka jsou
velmi HORKE. Téchto soucastek se nedotykejte!!!

Pro nasledujici kroky je nutné mit topny blok a
hotend ocistény od zbytkd filamentu. V opacném
pfipadé mlze byt obtizné uvolnit trysku.

Pokud mate na hotendu ochranu Prusa, odstrante ji.

Na obrazovce tiskarny prejdéte do Ovladani ->
Teplota a nastavte teplotu trysky na 250°C na
vybrané tiskové hlavé.

Pockejte alespon 5 minut. Zbytky filamentu je tfeba
mirné zahrat, aby se daly snaze odstranit.

Pomoci mosazného kartacku peclivé oCistéte topny
blok a hotend od zbytkd filamentu. Vyvarujte se
kontaktu kartace s kabely hotendu, protoze by
mohlo dojit ke zkratu.

Ve chvili, kdy jsou topny blok a hotend perfektné
Cisté, muzete tiskarnu nechat zchladnout. Na
obrazovce prejdéte do nabidky Predehrev ->
Zchladit.

Vyckejte, az horké dily zchladnou na okolni teplotu.
To zabere pfiblizné 10 minut.
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Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 5 Parkuji nastroj
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® Naobrazovce tiskarny prejdéte do Ovladani ->
Pick/Park Tool ->Park Current Tool.

® Vypnéte vypinac (symbol "O")

® Ze zadni strany tiskarny odpojte kabel zdroje
napajeni.

8 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 6 Ochrana vyhrivané podlozky

Pred témito kroky
doporucujeme
zakryt vyhfivanou
podlozku!

Ujistéte se, ze je
vyhtivana podlozka
zchlazena na
pokojovou teplotu.
Umistéte prazdnou
kartonovou krabici
pfiblizné do predni
stfedni ¢asti
vyhfivané podlozky.

KROK 7 Odstranéni Nextruderu

Vyjméte Nextruder tak, ze jej vytahnete ven z
kovovych vlozek.

@ Ackoli se ocekava lehky odpor, jelikoz kovové
vlozky jsou magnetické, pouzivejte mirnou silu.

@® Opatrné umistéte Nextruder na

Udrzba tiskarny
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Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 8 0dpojeni hotendu

@® Povolte Sroub M3x12 pro otevieni dilu dwarf-cover-
door.

& Kazdy konektor je vybaven bezpecnostni zapadkou.
Pred odpojenim je nutné zapadku stisknout. V
opac¢ném pripadé muze dojit k poskozeni konektoru.

Odpojte kabel termistoru hotendu.
® Odpojte kabel topeni hotendu.

@® Nechte prozatim oba kabely volné.

10 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 9 0dstranéni hotendu

® Kili¢ Torx TX 8 zasunte az k Tool plate, aZ na doraz k
stavécimu Sroubu v extruderu. Sroub povolte. Sroub
nevytahujte, staci nékolik otacek!

® Opatrné vytahnéte sestavu hotendu z extruderu.

Soucasné vytlacte kabely hotendu za ventilatorem
ven z extruderu.

KROK 10 Odstfranéni frysky Prusa

@® Pomoci univerzalniho klice 13-16 uchopte topny
blok.

® Pomoci 7mm vyfezu v univerzalnim klic¢i uchopte
trysku a uvolnéte ji.

® Rucné uvolnéte a vyjméte trysku Prusa s nastavcem
ze sestavy hotendu.

Udrzba tiskarny 1



Jak vyménit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 11 Instalace trysky Prusa: priprava dilti

@® Pro nasledujici
kroky si prosim
pfipravte:

® Nova tryska Prusa
(1x)

b

KROK 12 Instalace trysky Prusa

® Vlozte trysku az na doraz do topnému bloku, dokud
se tryska nedotkne povrchu topného bloku.

@® Uchopte topny blok pomoci kli¢e o velikosti 13-16.

Pomoci 7mm vyfezu v univerzalnim kli¢i utdhnéte
trysku proti topnému bloku. Nepouzivejte Zadnou
vétsi silu!
@ Specifikovana hodnota krouticiho momentu je
1,5 Nm.
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Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 13 VloZeni hotendu

Zasunte kabel hotendu za ventilator chladice az k
elektronice.

® Najdéte otvor v chladici zespodu extruderu a
zasunte do néj hrot hotendu.

Zasunte sestavu hotendu az na doraz.

Natocte topny blok podle obrazku. Musi byt dodrzen
Uhel priblizné 35° - 40°, aby nedoslo k poskozeni
kabell hotendu. (obrazek uhlu)

& Verify that the nozzle is fully inserted into the
heatsink! If not fully inserted, the nozzle can cause
poor heat transfer, potentially leading to clogs.

@ To adjust the nozzle, loosen the thumbscrews,
reposition it until the copper ring on the nozzle
is not visible, and then retighten the screws.

® Udrzujte polohu a pomoci kli¢e Torx TX 8 opatrné
utahnéte stavéci Sroub, abyste zajistili hotend.

PFi utahovani nepouzivejte pfrilis velkou silu, mohlo
by dojit k poskozeni trubi¢cky hotendu.

Udrzba tiskarny 13



Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 14 Pripojeni hotendu

@® Zapojte topeni hotendu do horniho slotu na desce s
elektronikou.

Zapojte termistor hotendu do spodnéjsiho slotu na
desce s elektronikou.

@® Utahnéte Sroub M3x12 a zavrete dil dwarf-cover-
door.

@® Odstrante kartonovou krabici z vyhfivané podlozky.

14 Udrzba tiskarny



Jak vyménit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 15 Dokovdni Nextruderu

Udrzba tiskarny

Vezméte Nextruder
a opatrné jej polozte
vedle doku.

Vlozte obé kovové
vloZzky do bilych
otvorl v doku.
Magnety vam
pomohou s
dokovanim
nextruderu.

Zkontrolujte, zda se
tésnici planzeta
lehce dotyka trysky.
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Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 16 Zavérecna kontrola
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@® On the printer screen, navigate to Control ->

16

Pick/Park Tool -> Pick tool, and pick the tool with
the replaced nozzle.

Prejdéte na Predehrev a vyberte nékterou z teplot
materialu (napf. ABS s teplotou hotendu 255 °C).

Vratte se na Uvodni obrazovku a sledujte na
spodnim panelu, zda se teplota zvysuje.

Nez prejdete k dalSimu kroku, nechte tiskarnu
zchladnout. Na obrazovce prejdéte do nabidky
Predehrev -> Zchladlit.

Vyckejte, az horkeé dily zchladnou na okolni teplotu.
To zabere priblizné 10 minut.

Udrzba tiskarny



Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 17 Nastaveni primeéru trysky
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@® Pokud jste vymeénili trysku za trysku s jinym
primérem, musite také zménit nastaveni priméru
trysky v nabidce tiskarny.

Prejdéte do Nastaveni > Nastroje > Nastroj >
Prdameér trysky a nastavte ji na odpovidajici velikost.

Pfi slicovani v programu PrusaSlicer se ujistéte, ze
mate vybrany spravny pramér trysky v nabidce
Tiskarna:.

® Chcete-li v programu PrusaSlicer pfidat jiné
verze profilu tiskarny s primérem trysky,
stisknéte malou ikonu ozubeného kolecka a
vyberte moznost Pridat/odebrat predvolby.
Poté vyberte priméry trysek, které budete
pouzivat.
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Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 18 Kalibrace offsetu nastroje
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@® Prejdéte do >Ovladani>Kalibrace & Testy > Kalibrace
offsetu nastroje.

@ Pfi kalibraci posunu je tfeba zasroubovat kalibracni
kolicek do stfedu vyhrivané podlozky.

@® Klepnutim na Pokracovat spustite kalibraci offsetu
nastroju.

® Vyjméte kalibracni kolicek z bo¢niho senzoru
filamentu.

KROK 19 Kalibrace offsetu ndstroje - instalace
platu
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$ Postupujte podle instrukci na obrazovce.

@® Polozte ocelovy tiskovy plat na vyhfivanou podlozku.
@ Ted tiskarna zacne kratkou kalibraci.

18 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 20 Kalibrace offsetu nastroje - instalace
Kolicku

$ Postupujte podle instrukci priivodce na obrazovce.

Sundejte z vyhfivané podlozky ocelovy tiskovy plat,

® Vlozte kalibraéni pin do stfedu vyhtivané podloZzky.
Otocte pinem po sméru hodinovych rucicek.

@ Tiskarna nyni provede kalibraci vSech péti
nastrojovych hlav.

KROK 21 Kalibrace offsetu nastroje - hotovo

$ Postupujte podle instrukci privodce na obrazovce.
®

Odsroubujte kalibracni kolicek z vyhfivané podlozky

a sundejte ho. Otocte proti sméru hodinovych

rucicek.

Polozte ocelovy tiskovy plat na vyhfivanou podlozku.
@ Tiskarna dokonc¢i kalibraci.

® Dobra prace! Kalibrace offsetu (posunu) je hotova.

Udrzba tiskarny 19



Jak vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool)

KROK 22 Kalibracni kolicek

® Zasunte kalibrac¢ni
kolicek do bocniho
senzoru filamentu.

® Tojeono, dobra
prace! Pravé jste
uspésné
nainstalovali trysku
Prusa na vasi
Original Prusa XL.
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