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Jak wymienic hotend (XL single fool)

help.prusa3d.com/g409913

Zeskanuj kod QR,
aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak wymienic¢ hotend (XL single tool)

KROK 1 Wprowadzenie

@® Ten przewodnik

poprowadzi Cie
przez proces
wymiany zespotu
hotendu w Original
Prusa XL (single
tool).

® Aby wymienic
zespot hotendu
w Original
Prusa XL (multi
tool), przejdz do
Jak wymienié
dysze Prusa
Nozzle (XL
multi tool).

Ponizsze instrukcije
majg zastosowanie
do dysz Prusa
Nozzle o dowolnej
Srednicy.

Wszystkie
potrzebne czesci sg
dostepne w naszym
sklepie
internetowym
shop.prusa3d.com

Pamietaj, ze musisz
sie zalogowag, aby
miec dostep do
sekcji czesci
zamiennych.
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Jak wymieni¢ hotend (XL single tool)

KROK 2 Narzedzia niezbedne w fym rozdziale
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® Do tego rozdziatu przygotuj:
Klucz Torx T8

® Kartonowe pudetko jako ochrona stotu grzewczego
podczas ustawiania. Podpowiedz: uzyj pudetka po
Prusamencie.

® Mata mosiezna szczotka do czyszczenia dyszy
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Jak wymienic¢ hotend (XL single tool)

KROK 3 Przygotowanie drukarki
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Recznie przesun zespot osi X catkowicie do przodu
drukarki.

@® Przesun ekstruder w okolice srodka osi X.

@® Jesli filament jest zatadowany, roztaduj go z
hotendu. Na ekranie przejdz do Filament Roztaduj
filament - Roztaduj filament.

& UWAGA: Hotend i stot grzewczy sa bardzo
GORACE. Nie dotykaj ich!!!

@® Woyciagnij filament z hotendu. Nie jest konieczne
catkowite wyciagniecie go z drukarki, wystarczy
kilka centymetrow (cali) ponad ekstruder.

Gdy blok grzejny i hotend sg idealnie czyste, ostudz
drukarke. Na ekranie przejdz do Nagrzewanie
Chtodzenie - Chtodzenie.

& Poczekaj, az gorace czesci ostygna do temperatury
otoczenia. Trwa to okoto 10 minut.
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Jak wymienic¢ hotend (XL single tool)

KROK 4 Zabezpieczenie stotu grzewczego

@® Zalecamy
zabezpieczenie
stotu przed
kolejnymi
czynnosciami.

Upewnij sig, ze stét
grzewczy jest
schtodzony do
temperatury
otoczenia. Potdz
pusty karton w
okolicy przedniej
srodkowej czesci
stotu.
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Jak wymieni¢ hotend (XL single tool)

KROK 5 Odtgczenie hotendu

® Otworz drzwi pokrywy ptytki Dwarf [dwarf-cover-
door], aby dostac sie do ptytki.

® Odtacz przewadd grzatki hotendu.

& Kazde ztacze ma zatrzask zabezpieczajacy, ktory
nalezy koniecznie nacisnac¢ przed odtaczeniem. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
ztagcza.

Odtacz przewod termistora hotendu.

@® Pozostaw oba przewody luzne na tym etapie.
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Jak wymieni¢ hotend (XL single tool)

KROK 6 Demontaz hotendu

@® Zdejmij pokrywe wodzka osi X [x-carriage-cover] z

wozka osi X.
@® Przytrzymaj hotend prawa reka.
® Lewarekg wsun klucz Torx T8 przez catg gtebokosc

wozka osi X [X-carriage], az do wkreta dociskowego
w ekstruderze. Poluzuj wkret. Nie wykrecaj go
catkowicie, wystarczy kilka obrotéw!

® Ostroznie wyciagnij zespot hotendu z ekstrudera.

Jednoczesnie wypchnij przewody hotendu za
wentylatorem poza ekstruder.

KROK 7 Monfaz hotendu XL: przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotu;:

® Nowy zespot
hotendu XL (1x)
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Jak wymieni¢ hotend (XL single tool)

KROK 8 Montaz hotendu

® Przepchnij przewdd hotendu za wentylatorem
radiatora az do ptytki elektronicznej.

® Zlokalizuj otwér w radiatorze od spodu ekstrudera i
witdz do niego rurke hotendu (nube).

@® Docisnij zespodt hotendu do konca.

Obroc blok grzejny jak na ilustracji. Musi by¢
ustawiony pod katem 35°-40°, aby nie uszkodzi¢
przewodow hotendu.

@® Zachowaj pozycje elementow i za pomoca klucza
Torx T8, ostroznie dokre¢ wkret dociskowy, aby
zamocowac hotend.

& Nie uzywaj zbyt duzej sity podczas dokrecania
- moze to spowodowac uszkodzenie rurki
hotendu.
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Jak wymienic¢ hotend (XL single tool)

KROK 9 Podtqczenie hotendu

® Podfacz grzatke hotendu do gornego gniazda na
ptytce elektronicznej.

Podtacz termistor hotendu do dolnego gniazda na
ptytce elektronicznej.

Zdejmij karton ze stotu grzewczego.

Zamknij pokrywe ptytki Dwarf [dwarf-cover-door].

Konserwacja drukarki 1



Jak wymienic¢ hotend (XL single tool)

KROK 10 Sprawdzenie temperatury

® Zamknij drzwi pokrywy ptytki Dwarf [dwarf-cover-
door].

® Aby sprawdzi¢, czy wszystko jest prawidtowo
podtaczone przejdz do Nagrzewanie -> PLA i na
ekranie gtéwnym sprawdz, czy temperatura hotendu
wzrasta.

& UWAGA: Hotend i stot grzewczy sa bardzo
GORACE. Nie dotykaj ich!!!

® Zatdéz pokrywe wozka osi X [x-carriage-cover] z
powrotem na wodzek osi X. Musisz poczu¢ lekkie
"klikniecie", aby upewnic¢ sie, ze pokrywa zostata
dopasowana do czesci.

KROK 11 To wszystko

® Dobrarobotal
Wiasnie
zakonczylismy
pomysiny montaz
hotendu w Twojej
Original Prusa XL.
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