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Jak vymenit trysku Prusa (XL single-
tool)

help.prusa3d.com/g405847

pro nejnoveéjsi verzi
kapitoly.
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Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 1Uvod

@® Tento navod se zabyva vyménou trysky Prusa na
tiskarné Original Prusa XL.

@® Provyménu trysky Prusa na tiskarné Original
Prusa XL (multi-tool) prejdéte na ¢lanek Jak
vymeénit trysku Prusa (XL multi-tool).

@® Provyménu trysky Prusa na tiskarné Original
Prusa MK4 prejdéte na ¢lanek Jak vyménit
trysku Prusa (MK4).

@ Nasledujici instrukce jsou kompatibilni se véemi
priméry trysek Prusa.

@® Vsechny potfebné dily jsou dostupné na nasem e-
shopu prusa3d.com.

@ Pro pfistup do sekce nahradnich dild musite byt
prihlaseni.
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Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 2 Nozzle Replacement Tool (NAStroj pro
vymeénu frysky)

Doporuceni: Existuje alternativni metoda vymény
trysky, ktera vyzaduje pouziti vytisténého nastroje
pro vyménu trysky. Tento postup je rychlejsi a
jednodussi, protoze umoziuje vyménit trysku pfimo
na tiskarné.

& Tato metoda vyzaduje vytisténi diu Nozzle
Replacement Tool (Nastroj pro vyménu trysky).
Pokud nemate moznost dil vytisknout,
postupujte podle instrukci v nasledujicich
krocich.

® Dil Nozzle Replacement Tool (Nastroj pro vymeénu
trysky) je dostupny ke stazeni na Printables.com.

@® Po vytisténi dilu postupujte podle strucného
navodu na téze strance Printables.

@ Vsimnéte si, Ze stranka obsahuje instrukce pro
verze Multi-tool a Single-head XL.
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Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 3 Naradi potrebné k této kapitole
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@® Pro tuto kapitolu si prosim pfipravte:

® Tx8Torxkli¢
Kli¢ 13-16
® Univerzalni kli¢
® Kartonova krabice jako ochrana vyhfivané podlozky

pfi montazi. Tip: pouzijte krabici od Prusamentu.

® Maly mosazny kartacek pro cisténi trysky

6 Udrzba tiskarny



Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 4 Priprava tiskarny

i |
X
< |
B
=
19
o

® Manualné posunite sestavu osy X zcela smérem k
predni ¢asti tiskarny.

® Posunte extruder pfiblizné na stred osy X.

@® Pokud jste zavedli filament, vysunte ho z hotendu.

Na obrazovce prejdéte do Filament -> Vysunout
Filament.

VAN UPOZORNEN:I: Hotend a vyhfivana podloZka jsou
velmi HORKE. Téchto soucastek se nedotykejte!!!

® Vyjméte filament z hotendu. Neni nutné jej uplné
odstranit z tiskarny. Staci nékolik centimetrd nad
extruder.
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Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 5 CiSténi hotendu
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UPOZORNEN:I: Hotend a vyhfivana podloZka jsou
velmi HORKE. Nedotykejte se téchto soucastek!!!

Pro nasledujici kroky je nutné mit topny blok a
hotend ocistény od zbytkd filamentu. V opacném
pfipadé mize byt obtizné uvolnit trysku.

Pokud mate na hotendu ochranu Prusa, odstrante ji.

Na obrazovce tiskarny prejdéte na Ovladani ->
Teplotaa nastavte teplotu trysky na 250 °C.

Pockejte alespon 5 minut. Zbytky filamentu je tfeba
mirné zahrat, aby se daly snaze odstranit.

Pomoci mosazného kartacku peclivé oCistéte topny
blok a hotend od zbytki filamentu. Vyvarujte se
kontaktu kartace s kabely hotendu, protoze by
mohlo dojit ke zkratu.

Ve chvili, kdy jsou topny blok a hotend perfektné
Cisté, mlzete tiskarnu nechat zchladnout. Na
obrazovce prejdéte do nabidky Predehrev ->
Zchladit.

Vyckejte, az horké dily zchladnou na okolni teplotu.
To zabere pfiblizné 10 minut.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 6 Ochrana vyhrivané podlozky

Udrzba tiskarny

Pred témito kroky
doporucéujeme
zakryt vyhfivanou
podlozku!

Ujistéte se, ze je
vyhtivana podlozka
zchlazena na okolni
teplotu. Umistéte
prazdnou
kartonovou krabici
priblizné do predni
stfedni ¢asti
vyhtivané podlozky.



Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 7 0dpojeni hotendu

® Otevrete dwarf-cover-door pro pristup k desce s
elektronikou.

Odpojte kabel termistoru hotendu.

& Kazdy konektor je vybaven bezpecnostni zapadkou.
Pred odpojenim je nutné zapadku stisknout. V
opac¢ném pripadé muze dojit k poskozeni konektoru.

@® Odpojte kabel topeni hotendu.
® Nechte prozatim oba kabely volné.
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Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 8 0dstranéni hotendu

@ Mozna mate novéjsi verzi plastového krytu s
otvorem. V takovém pripadé neni nutné kryt
odstranovat.

Vyjméte dil x-carriage-cover (kryt) z dilu X-carriage.
Pravou rukou pridrzte hotend.

Levou rukou zasunte kli¢ Torx TX 8 skrze X-carriage
az na doraz k stavécimu Sroubu v extruderu. Sroub
povolte. Sroub nevytahujte, stac¢i nékolik otacek!

Opatrné vytahnéte sestavu hotendu z extruderu.

Soucasné vytlacte kabely hotendu za ventilatorem
ven z extruderu.
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Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 9 0dstraneéni trysky Prusa
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@® Uchopte topny blok pomoci klice o velikosti 13-16.

® Pomoci 7mm vyfezu v univerzalnim kli¢i uchopte
trysku a uvolnéte ji.

® Rucné uvolnéte a vyjméte trysku s nastavcem ze
sestavy hotendu.

KROK 10 Instalace trysky Prusa: priprava dild

® Pro nasledujici
kroky si prosim
pripravte:

® Nova tryska Prusa
(1x)
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Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 11 Instalace trysky Prusa

® Nasroubujte trysku az na doraz do topnému bloku,
dokud se tryska nedotkne povrchu topného bloku.

@® Uchopte topny blok pomoci kli¢e o velikosti 13-16.

Pomoci 7mm vyfezu v univerzalnim kli¢i utahnéte
trysku proti topnému bloku. Nepouzivejte Zadnou
vétsi silu!
@ Specifikovana hodnota krouticiho momentu je
1,5 Nm.
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Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 12 VloZeni hotendu

©® Zasunte kabel hotendu za ventilator chladice az k
elektronice.

® Najdéte otvor v chladi¢i zespodu extruderu a
zasunte do néj hrot hotendu.

@® Zasunte sestavu hotendu az na doraz.

& Verify that the nozzle is fully inserted into the
heatsink! If not fully inserted, the nozzle can cause
poor heat transfer, potentially leading to clogs.

@ To adjust the nozzle, loosen the thumbscrews,
reposition it until the copper ring on the nozzle
is not visible, and then retighten the screws.

Natocte topny blok podle obrazku. Musi byt dodrzen
Uhel priblizné 35° - 40°, aby nedoslo k poskozeni
kabel( hotendu.

@® Udrzujte polohu a pomoci klice Torx TX 8 utahnéte
stavéci Sroub, abyste zajistili hotend. P¥i utahovani
nepouzivejte pfilis velkou silu, mohlo by dojit k
poskozeni trubice hotendu.

Do not use extra force while tightening; it may
damage the hotend tube.
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Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 13 Pripojeni hotendu

Zapojte topeni hotendu do horniho slotu na desce s
elektronikou.

Zapojte termistor hotendu do spodnéjsiho slotu na
desce s elektronikou.

Odstrante kartonovou krabici z vyhtivané podlozky.

Zavrete dwarf-cover-door.

KROK 14 Zavérecna kontrola
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Chcete-li zkontrolovat, zda je vSe spravné zapojeno,
prejdéte na Pfedehfev a vyberte nékterou z teplot
materialu (napf. ABS s teplotou hotendu 255 °C).

Vratte se na Uvodni obrazovku a sledujte na
spodnim panelu, zda se teplota zvysuje.

Nez prejdete k dalSimu kroku, nechte tiskarnu
zchladnout. Na obrazovce prejdéte do nabidky
Predehrev -> Zchladlit.

Vyckejte, az horké dily zchladnou na okolni teplotu.
To zabere pfriblizné 10 minut.
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Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 15 Nastaveni primeéru frysky
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@® Pokud jste vymeénili trysku za trysku s jinym
primérem, musite také zménit nastaveni priméru
trysky v nabidce tiskarny.

Prejdéte do Nastaveni > Hardware > Primér trysky
a nastavte ji na odpovidajici velikost.

Pfi slicovani v programu PrusaSlicer se ujistéte, ze
mate vybrany spravny pramér trysky v nabidce
Tiskarna:.

® Chcete-li v programu PrusaSlicer pfidat jiné
verze profilu tiskarny s primérem trysky,
stisknéte malou ikonu ozubeného kolecka a
vyberte moznost Pridat/odebrat predvolby.
Poté vyberte priméry trysek, které budete
pouzivat.
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Jak vyménit trysku Prusa (XL single-tool)

KROK 16 Hofovo

@® Zaklapnéte dil x-carriage-cover (kryt) zpét na X-
carriage. Musite citit lehké "kliknuti", abyste si byli
jisti, ze kryt spravné nased| na dil.

@® Tojeono, dobra prace! Pravé jste Uspésné
nainstalovali trysku Prusa na vasi Original Prusa XL.
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