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Jak zamontowac¢ adapter dyszy
Nextruder V6 (XL single tool)

help.prusa3d.com/g404661

Zeskanuj kod QR, [El&XTd
aby przejsé do =it
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL single

KROK 1 Wprowadzenie

@® Ten przewodnik poprowadzi Cie przez proces

montazu adaptera dyszy Nextruder V6 w Original
Prusa XL.

@ Aby zamontowac adapter dyszy Nextruder V6
w Original Prusa MK4, przejdz do
dedykowanego poradnika: Jak zamontowac
adapter dyszy Nextruder V6 (MK4)

Dysza V6 jest dostepna w naszym sklepie
internetowym prusa3d.com.

@ Ponizsze instrukcje majg zastosowanie do dysz
V6 o dowolnej srednicy.

@® Adapter dyszy Nextruder V6 jest dostepny w
naszym sklepie internetowym prusa3d.com.

@ Pamietaj, ze musisz sie zalogowacé, aby mie¢ dostep
do sekcji czesci zamiennych.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL single

KROK 2 Narzedzia niezbedne w tym rozdziale
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Do tego rozdziatu przygotuj:
Klucz Torx T8

Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz 13-16

Klucz uniwersalny

Kartonowe pudetko jako ochrona stotu grzewczego
podczas ustawiania. Podpowiedz: uzyj pudetka po
Prusamencie.

Mata mosiezna szczotka do czyszczenia dyszy
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL single

KROK 3 Przygotowanie drukarki
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©® Recznie przesun zespdt osi X catkowicie do przodu
drukarki.

® Przesun ekstruder w okolice srodka osi X.

@® Jesli filament jest zatadowany, roztaduj go z
hotendu. Na ekranie przejdz do Filament Roztaduj
filament - Roztfaduj filament.

& UWAGA: Hotend i stot grzewczy sa bardzo
GORACE. Nie dotykaj ich!!!

@® Woyciagnij filament z hotendu. Nie jest konieczne
catkowite wyciggniecie go z drukarki, wystarczy
kilka centymetrow (cali) ponad ekstruder.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL single

KROK 4 Wyczyszczenie hotendu
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UWAGA: Hotend i stot grzewczy sa bardzo
GORACE. Nie dotykaj ich!!!

Do wykonania kolejnych czynnosci konieczne jest,
aby blok grzejny i hotend byty czyste i wolne od
wszelkich pozostatosci filamentu. W przeciwnym
razie zwolnienie dyszy moze byc¢ utrudnione.

Jesli masz na hotendzie skarpete silikonowa Prusa,
to jg zdejmij.

Na ekranie drukarki przejdz do Sterowanie
Temperatura — Temperatura i ustaw temperature
dyszy na 250°C.

Odczekaj co najmniej 5 minut. Resztki filamentu
muszg sie nagrzac, aby tatwiej byto je usunaé.

Uzywajac mosieznej szczotki, ostroznie oczysc blok
grzejny i hotend z pozostatosci filamentu. Nie
dopusc¢ do kontaktu szczotki z przewodami
hotendu, gdyz moze to spowodowac zwarcie.

Gdy blok grzejny i hotend sg idealnie czyste, ostudz
drukarke. Na ekranie przejdz do Nagrzewanie
Chtodzenie . Chfodzenie.

Poczekaj, az gorace czesci ostygng do temperatury
otoczenia. Trwa to okoto 10 minut.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL single

KROK 5 Przygotowanie drukarki

@ Zalecamy zabezpieczenie stotu przed kolejnymi
czynnos$ciami.

Upewnij sie, ze stot grzewczy jest schtodzony do
temperatury otoczenia. Potdz pusty karton w okolicy
przedniej srodkowej czesci stotu.

® Ustaw przefacznik zasilania z tytu drukarki w pozycji
OFF (symbol "O").

® Odtacz przewadd zasilajacy.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL single

KROK 6 Odtgczenie hotendu

® Otworz drzwi pokrywy ptytki Dwarf [dwarf-cover-
door], aby dostac sie do ptytki.

Odtacz przewod termistora hotendu.

& Kazde ztacze ma zatrzask zabezpieczajacy, ktory
nalezy koniecznie nacisnac¢ przed odtaczeniem. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
ztagcza.

® Odtacz przewdd grzatki hotendu.

@® Pozostaw oba przewody luzne na tym etapie.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL single

KROK 7 Demontaz hotendu

@® Zdejmij pokrywe wodzka osi X [x-carriage-cover] z
wodzka osi X.

Przytrzymaj hotend prawa reka.

Lewa reka wsun klucz Torx T8 przez catg gtebokosé
wozka osi X [X-carriage], az do wkreta dociskowego
w ekstruderze. Poluzuj wkret. Nie wykrecaj go
catkowicie, wystarczy kilka obrotéw!

® Ostroznie wyciagnij zespot hotendu z ekstrudera.

Jednoczesnie wypchnij przewody hotendu za
wentylatorem poza ekstruder.

10 Konserwacja drukarki



Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL single

KROK 8 Demontaz dyszy Prusa Nozzle

® Chwyc blok grzejny korzystajac z wyciecia 13 mm w
kluczu uniwersalnym X.

® Chwyc dysze i poluzuj ja uzywajac wyciecia o
rozmiarze 7 mm w kluczu uniwersalnym Y.

® Recznie wyciagnij dysze z rurka (nube) z zespotu
hotendu.

KROK 9 Montaz dyszy V6: przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotu;:

® Adapter dyszy
Nextruder V6 (1x)

& S, ® Dysza V6 (1x)
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL single

KROK 10 Montaz adaptera dyszy Nextruder V6

Wiz o
Liaat
%I

® Od strony z przewodami przykre¢ adapter dyszy
Nextruder V6 do bloku grzejnego.

® Trzymajac blok grzejny w dtoni, dokre¢ adapter
dyszy Nextruder V6 kluczem uniwersalnym.

@® Od przeciwnej strony bloku grzejnego wkrec dysze
V6. Nie dokrecaj jej do konca. Pozostaw szczeline
2-3 mm pomiedzy dysza a blokiem grzejnym.

@ Ostateczne dokrecenie dyszy nastagpi pdzniej.
Przejdz do nastepnego kroku.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL single

KROK 11 Podtgczenie hotendu

® Przepchnij przewdd hotendu za wentylatorem
radiatora az do ptytki elektronicznej.

® Zlokalizuj otwér w radiatorze od spodu ekstrudera i
witdz do niego rurke hotendu (nube).

& Nie dokrecaj jeszcze wkreta dociskowego, aby
zabezpieczy¢ hotend! Poczekaj na instrukcje.

® Podtacz grzatke hotendu do gornego gniazda na
ptytce elektroniczne,j.

Podtacz termistor hotendu do dolnego gniazda na
ptytce elektroniczne,j.

® Pozostaw zespdt hotendu zawieszony na
przewodach. Unikaj ciagniecia za hotend.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL single

KROK 12 Dokrecenie dyszy -

& W kolejnych krokach bedziemy musieli rozgrzaé
dysze. Uwazaj, aby nie dotknag¢ GORACYCH
elementéw hotendu.

& Zdejmij karton ze stotu grzewczego!
@® Podfacz przewod zasilajacy do drukarki i wtacz ja.

® Na ekranie drukarki przejdz do Sterowanie
Temperatura Dysza- Temperatura Dysza- Dysza

i uzywajac pokretta, ustaw 250°C.

& UWAGA: Od teraz, hotend i stot grzewczy sa
bardzo GORACE. Nie nalezy dotykac¢ tych czesci!l!

® Chwyc blok grzejny za pomoca klucza 13-16. Unikaj
ciagniecia za hotend!

©® Dokrec¢ dysze kluczem uniwersalnym. Nie dokrecaj
zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ gwintu. Uzyj
odpowiedniej sity. Zalecany moment dokrecania
wynosi 1,5 Nm.

& UWAGA: Uwazaj, aby nie wygia¢ zespotu hotendu
podczas dokrecania! Po zakoriczeniu dokrecania
miedzy dyszg a blokiem grzejnym pozostanie
szczelina okoto 1 mm.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL single

KROK 13 Mocowanie zespolu hotendu

= =
x x
3 3
- -
o o
o a

® Teraz nalezy schtodzi¢ drukarke. Przejdz do
Nagrzewanie CHtODZENIE - CHEODZENIE.

Poczekaj, az obie temperatury spadna ponizej
35°C. Moze to potrwac okoto 10 minut. Obserwuj
pasek stanu na dole ekranu.

® Upewnij sig, ze hotend jest schtodzony. Docisnij
zespot hotendu do konca.

Obrd¢ blok grzejny jak na ilustracji. Musi by¢
ustawiony pod katem 35°-40°, aby nie uszkodzi¢
przewodow hotendu.

@® Zachowaj pozycje elementow i za pomoca klucza
Torx T8 ostroznie dokre¢ wkret dociskowy, aby
zamocowac hotend.

& Nie uzywaj zbyt duzej sity podczas dokrecania
- moze to spowodowac uszkodzenie rurki
hotendu.
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Jak zamontowac adapter dyszy Nextruder V6 (XL single

KROK 14 Gotowe o

©® Zamknij pokrywe ptytki Dwarf [dwarf-cover-door].

@® Zatdz pokrywe wozka osi X [x-carriage-cover] z
powrotem na wodzek osi X. Musisz poczu¢ lekkie
"klikniecie", aby upewnic¢ sie, ze pokrywa zostata
dopasowana do czesci.

® To wszystko, dobra robota! Wiasnie zakonczyta sie
pomysina instalacja dyszy V6 w Twojej Original
Prusa XL.
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